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berückalrhtigrt  «erden;  bei  Wiederholung  eine»  Imeratea 
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Dryan  Donkin  & Co. 

Near  Grange  Road,  Bermondsey,  London, 

halten  stets  einen  Vorrath  fertiger 

verbesserter  Gas -Ventile 

von  2 bis  18  Zoll  Durchmesser,  Preis  11  Sh.  6 d.  bis 
13  Sh.  6 d.  per  Zoll  Durchmesser. 

Diese  Ventile  sind  alle  auf  30  Pfund  pro  Qaadratzoll  ge- 
prüft, bevor  sie  aus  der  Fabrik  abgegeben  werden. 


JOSEPH  CLIFF  & SON 

Wortley ' Leeds 

Fabrik  von  irdenen  Retorten,  fenerfesten  Steinen,  Ziegeln  de.  de. 

Die  pateutirten  eraaillirten  Retorten  dieser  Fabrik  sind  die  besten 
deB  englischen  Marktes  und  durch  die  grosse  Vollendung  ihrer  inneren  Seite 
besonders  geeignet,  den  Ansatz  von  Kohle  zu  verhindern.  Der  Thon  von 
Wortley  ist  besonders  für  Gasfabrikation  geeignet. 

Erkundigungen  darüber  können  bei  den  vorzüglichsten  Gas-Anstal- 
ten Englands  und  des  Continents  eingezogen  werden. 

. Vertier,  Leeds  j Verschiffungsplatz:  ■» 

Laister  lhke  near  Bradford  * Rull. 

West  Denton,  Neio-Gastle  on  Tyne. 

Beste  feuerfeste  Steine  frei  auf  dem  Tyne  45  Schilling  pr.  1000  St. 
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•¥.  li.  Bahnmajer  in  Esslingen  am  Neckar  empfiehlt  zu  den 
billigsten  Preisen 

Patentirte  neueste  Asphaltröhren 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen,  welche  allen  metallenen  und  andern  Köhren,  die  nntcr  den 
Boden  gelegt  werden,  bei  noch  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  zur  Hälfte  billigerem  Preise 
wie  Gusseiserne  vorzuziehen  sind,  über  deren  Anwendung  gerne  nähere  Auskunft  ertheilt  wird 

Schmiedeiseine  Röhren  & Verbindungen 

für  Locomotiv-  und  Dnmpfschitfkcssel,  Manometer,  Pressen  und  Warmwasserheizungen,  zu 
Luft-  und  Dampfheizungen,  Gas-,  Dampf-,  Wasser-  uud  Telegraphendraht-Leitungcn,  ferner 
Patcntrühren  — kalt  und  warm  leicht  biegsam 

Blei-,  Guss-,  Kupfer-,  Messing-Röhren 

zu  Gas  und-  Wasserleitungen  und  andern  Zwecken. 

NB.  Ucbcr  sli  mm  t liehe  Köhren  stehen  detaillirte  Preislisten  zu  Diensten. 

KI)\\  IN  1)1  XON, 

FABRIK  Füll  SCHMIEDEISERNE  RÖHREN  IN  WOLVERHAMPTON, 

ursprünglich  errichtet  im  Jahre  1833, 

Verfertiger  von  Gas-  und  anderen  Köhren , Fittings  und  allen  anderen  Artikeln  für  Gas- 
Wasser-  oder  Dampfleitung. 

E.  D.  hatte  die  Ehre 

DIE  PREISMEDAILLE 

zu  erhalten,  wclcho  diesem  Fabrikate  durch  den  AUSSCHUSS  der  GROSSEN  ENGLISCHEN 
AUSSTELLUNG  von  1851  zuerknnnt  wurde,  und  hat  seitdem  viele  Städte  unter  AUF- 
SICHT VON  REGIERUNGS -INGENIEUREN  ausschliesslich  mit  GALVANIS1RTEN  und 
anderen  Röhren  für  Gas-  und  Wasserleitung  versehen. 

Eine  Stadt  von  150,000  Einwohnern 

wurde  kürzlich  ganz  versorgt  mit  Röhren  der  genannten  Fabrik,  ebenso  mehrere  andere 

von  ähnlicher  Grösse. 

Grosse  Vorräthe  bi-»  zu  300.000  Fuss  in  Ausdehnung  werden  immer  bereit  gehalten. 

RÖHREN  FÜR  HYDRAULISCHE  PRESSEN, 

welche  einen  Druck  von  GUOO  Pfd.  pro  Quadratzoll  und  mehr  aushalten,  werden  vielfach 

ausgeführt. 

SCHNEIDEKLUPPEN  und  BOHRER 

der  besten  Art  werden  ebenfalls  geliefert. 

NB.  Jede  Röhre  wird  sorgfältig  geprüft,  che  die  Fabrik  sie  abgibt. 

Die  Chamott-  Retorten-  und  Stein -Fabrik 

von  F.  S.  Oest'a  Wittwe  u.  Comp.,  Berlin, 

Sch  dnhn  uner-A  Ifee  1 '2  8, 

erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Chainott-Rctorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung, 
so  wie  Chaniottsteiiic  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  zu  empfehlen.  Von  den  gang- 
barsten Sorten  wird  Leger  gehalten  und  für  solche  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  Inlligsten  Preise  berechnet.  Aufträge  werden  ohne  Verzug  effektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  hei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  und  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  in  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  renommirtesten  Gas-Erlenchtungs- 
Anstalten  und  nnderen  Etablissements  vorlcgcn  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorten  haben  bei  zweckmässiger  Behandlung  meist 
2%  bis  3 Jahre  im  Betriebe  heim  stärksten  Feuer  ausgehaltcn  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  angewendoto  eingebrannte  Emaillirung  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlich  erwiesen,  indem  die  Entfernung  des  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

JOHN  A1RD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalhauten. 

Berlin , Berg  Str.  28. 

>,  übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser*  und  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Baues 
der  Berliner,  Kupeuhagencr,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen Kosten-Anschläge  gratis. 
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Steine  und  Formstücke  nach  allen  Modellen 
Gasretorten  aus  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung*-  Palen/  für  da»  Formen . 

Ausführung  von  Brennofen  und  Herden  in  Formsteinen,  Ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Routo  de  Choiay-Le-Roi  (Barriere  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eiue  Ersparung  in  der  Heizung  geben ; cs  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  dio  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  Qleichmftssigkcit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  .Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  inan  gleich  von  den  ersten  Cliargirungeu  au  sAmintlichcs  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  hat  nicht  nOthig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  angesetzt  hat,  um  dieses 
Resultat  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  Gas-C'onsum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfest«  »Steine  von  combinirtcr  Fapon , hei 
denen  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  nothwendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  silmmtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constrnctionen  auch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenbau  nicht  genau  bowandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizzo  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  hersteilen  will. 

Unsere  Thonmas.se,  vermischt  mit  Chamottc,  wird  einer  so  hohen  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zusammenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann. 

8chliesslich  gibt  unsere  Constrnctiou , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  urtd  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  weloho  unser  Fabrikationsverfahren  darbiotot. 


F.  STEPHENSON  & SONS, 

Tlirockley  Works,  Newcastle  oii  Tync,  Kiiglniid, 

empfehlen  ihre  Fabrik  von  Thon-Rctorten,  feuerfesten  .Steinen,  feuerfestem  Thon  in  Fässern 
unter  Zusicherung  reeller  und  billiger  Bedienung  an  Gas-  uud  andere  Fabriken. 

Alleiniger  Agent  auf  dem  Continente: 

H.  C.  Feist,  35  Rae  d’Hanteville,  Paris. 

DIE  GASMESSER-FABRIK 

von 

Th.  Spielhag'en  & Comp. 

in  Berlin 

empfiehlt  ihr  Fabrikat,  welche»  sich  jetzt  im  6.  Jahre  durch  anerkannt  ge- 
wissenhafte Arbeit  und  praktische  Construction  bewährt  hat. 


{StrusenUtcrncn  von  Pontonblech  in  verschiedenen  Facons,  hei  solider  Arbeit_  zu  biliigen 

Preisen.) 


Ein  Ingenieur, 

der  sich  ausschliesslich  der  Gastechnik  zu  widmen  beabsichtigt,  sucht  an 
einer  grösseren  oder  kleineren  Gasanstalt  eine  Stellung.  Durch  Solidität 
und  Zuverlässigkeit  glaubt  derselbe  besonders  sich  empfehlen  zu  dürfen. 
Gefällige  Offerten  unter  O.  It.  D.  wird  die  Redaction  dieses  Journals  zu 
vermitteln  die  Güte  haben. 
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Thönerne  Gasretorten. 

Seit  mehreren  Jahren  mit  der  Erzeugung  thönerner  Gasretorten  be- 
schäftigt, sind  wir  gegenwärtig  in  der  Lage,  ein  in  jeder  Beziehung  tadel- 
loses Fabrikat  dieser  Art  zu  liefern,  und  wir  beehren  uns  diese  Retorten 
den  löblichen  Gasanstalten  mit  Hinweisung  auf  die  beigeschlossenen  Zeug- 
nisse hiemit  ergebenst  anzubieten. 

Nebstdem  erlauben  wir  uns  auch  noch,  auf  die  von  uns  verfertig- 
ten Wasser-  uud  Gasleitungs- Röhren,  sowie  auf  andere  zu  chemischen 
Zwecken  verwendbare  steinartigen  Gefässe  und  Apparate  aufmerksam  zu 
machen. 

Die  Preise  berechnen  wir  billig  und  in  Oestcrreichischer  Währung, 
und  schon  dadurch  stellen  sie  sich  durch  die  jetzigen  Cours- Verhältnisse 
für  unsere  Abnehmer  ausserhalb  Oesterreich  viel  niedriger,  als  sie  von  an- 
deren Fabriken  geliefert  werden  können. 

Ffirstlich  Oettingen’sche  Fabriksverwaltong  Königsaal  bei  Prag. 

Jos.  Heerlein. 

Zeugnlaa. 

Auf  Ihren  Wunsch,  bezüglich  der  uns  von  Ihnen  gelieferten  Thon- 
Retorten,  theilen  wir  Ihnen  Folgendes  mit: 

Dass  die  ersten  aus  zwei  Theilen  zusammengesetzten  im  Jahre  1855 
eingelegt,  circa  900  Tage  ununterbrochen  im  Feuer  waren,  und  zwar  zu 
gleicher  Zeit  mit  mehreren  Gattungen  der  renomirtesten  Fabriken  des 
Auslandes. 

Da  es  sich  dabei  herausstellte,  dass  Ihre  Retorten  den  Letzteren  in 
keiner  Beziehung  nachstanden,  und  Sie  seit  dieser  Zeit  Ihr  Fabrikat  so 
vcrvollkommt  haben,  dass  Sie  solche  nach  jeder  beliebigen  Länge  und 
Form  ausführen,  und  die  Qualität  der  der  besten  ausländischen  gleich- 
kommt, so  haben  wir  sämmtliche  Oefen  jetzt  nur  noch  mit  Ihren  Retorten 
belegt  und  gedenken  auch  fernerhin  unsern  sämmtlichen  Bedarf  aus  Ihrer 
Fabrik  zu  entnehmen. 

Achtungsvoll 

k.  k.  p r i v.  Gasanstalt  in  Prag. 

21.  Febr.  1860.  Ste/fek  & Friedland  m.  p. 

Th.  Gretschel  m.  p.  Ingenieur. 

Zeagnlaa. 

Die  Unterzeichnete  Dircction  bezeuget  hiemit  auf  den  Wunsch  des 
Herrn  J.  Heerlein,  fttrstl.  Oetting'schen  Fabriksverwalter,  dass  die  Retorten, 
welche  das  Gaswerk  Smichow  vor  2 Jahren  von  der  fürstlich  Oettingen’- 
Bchen  Kunstziegelei  in  Königsaal  bezogen  hat,  sich  bis  jetzt  aufs  Beste  be- 
währt haben,  und  in  jeder  Beziehung  den  belgischen  und  englischen  Ro- 
torten gleichzustellen  sind. 

Gaswerk  Smichow,  22.  Februar  1860. 

Allgemeine  Jsterr.  Gasgesellschaft. 

Lokal-Direction  des  Smichower  Gaswerks. 

Körte  m.  p. 


Zeugnlaa. 

Erwicdernd  Ihr  Werthes  vom  20.  d.  M.  geben  wir  Ihnen  gerne  das 
Zeugniss,  dass  wir  die  von  Ihnen  in  den  letzten  Jahren  bezogenen  Thon- 
retorten mit  gleichem  Erfolge  verwenden  konnten,  als  jene  Retorten,  welche 
wir  aus  anerkannt  guten  Fabriken  des  Auslandes  bezogen. 

Den  23.  Februar  1860.  Mit  aller  Achtung  zeichnet 

Brunner  Gasanstalt. 

G.  Körting  m.  p. 
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Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

G.  Bower,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  Hu utingdo nsh  Ire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  za 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  für  10  bis  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirtcr  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  KUnlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

G.  Bowrr  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
resliefcrungcn  Contracte  zu  Übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 


Rundschau. 

Wenn  wir  vor  einem  Jahre  die  Hoffnung  aussprachen,  es  möchte  die 
nächste  Zeit  wesentliche  Erleichterungen  für  den  Bezug  unserer  Steinkoh- 
len mit  sich  bringen,  so  gingen  wir  von  der  Ueberzcugung  aus,  dass  unsere 
deutschen  Eisenbahn-Verwaltungen  sich  nicht  damit  begnügen  würden,  das 
Princip  der  billigen  Frachten  als  richtig  anzuerkennen,  sondern  dass  sie 
auch  den  Muth  besitzen  würden,  dasselbe  mit  Entschiedenheit  zur  Aus- 
führung zu  bringen.  Wir  scheinen  uns  leider  in  dieser  Annahme  getäuscht 
zu  haben.  Ausser  dem  Norddeutschen  Eisenbahn- Verbände , dessen  ge- 
meinsamer billiger  Frachttarif  unter  Zugrundelegung  von  1 Silberpfennig 
pro  Centner  und  Meile  für  geschlossene  Züge  von  mindestens  5000  Ccnt- 
nern  in  den  nächsten  Tagen  zu  erwarten  steht,  hat  uns  das  abgelaufene 
Jahr  keinen  Entschluss  gebracht,  der  nicht  aus  den  kleinlichen  Verhältnissen 
der  inländischen  Concurrenz  mühsam  hervorgegangen  wäre.  Sachsen  hat  mit 
der  von  ihm  bewilligten  Frachterraüssigung  (Jahrg.  III  S.  109)  den  Schritt, 
den  es  hätte  thun  sollen,  nicht  einmal  zur  Hälfte  gethan , denn  abgesehen 
von  der  Unzulänglichkeit  des  Rabattes  ist  dessen  Genuss  auch  noch  an 
Bedingungen  geknüpft,  die  eine  grosse  Zahl  kleinerer  Consumenten  aus- 
schliesst.  Bayern  weigert  sich,  seinen  Tarif  weiter  herabzusotzen , da  der- 
selbe niedriger  sei,  als  der  sächsische.  Sachsen  erwiedert  darauf,  dass  die- 
ser niedrigere  Tarifsatz  in  Bayern  nur  für  vefhältnissmässig  grössere  Ent- 
fernungen bestehe,  während  bei  Zugrundelegung  gleicher  Entfernungen 
kein  Unterschied  sei.  Auch  sei  eine  Fracht  von  1'/,  Pfennig  (nach  unserer 
Rechnung  sind  es  1,791  Silberpfennig)  für  Gebirgsbahnen  der  niedrigste 
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Frachtsatz,  weil  solche  Bahnen  sogar  bei  den  seitherigen  höheren  Fracht- 
sätzen keine  entsprechende  Verzinsung  des  Anlage-Capitals  gewährt  haben 
Ueber  die  letztere  Behauptung  können  wir  nur  in  Boferue  unsere  Verwun- 
derung aussprechen,  als  doch  Weidtmann  (Jahrgang  III  S.  38)  nachgc wie- 
sen hat,  dass  die  Selbstkosten  (wenu  auch  keiner  Gebirgsbahn)  nur  0/502 
Pfennige  pro  Centner  und  Meile  betragen.  Jedenfalls  bilden  die  Thatsa- 
ehen,  dass  man  gegenwärtig  in  Bayern  westphälische  Kohlen  und  in  Sach- 
sen selbst  englische  Kohlen  verwendet,  den  unwiderlegbaren  Beweis  dafür, 
dass  die  Kohlcnindustrie  in  Zwickau  krank  liegt,  und  cs  dürfte  wohl  der 
Mühe  werth  sein,  die  Frage  zu  beantworten,  ob  es  nicht  besser  ist , einen 
Vortheil  an  den  Eisenbahnen  aufzugeben,  um  dem  Lande  einen  weit  grös- 
seren Vortheil  an  dem  Kohleubetrieb  zu  gewiunen.  Oder  will  mau  die 
Frage  noch  ruhen  lassen,  bis  uacli  Eröffnung  der  Eisenbahn  nach  Böhmen 
auch  die  Böhmischen  Kohlen  für  Süddcutschland  zugänglich  werden? 

Auch  von  der  Entwicklung  der  wcstphälischen  Kohlcnindustrie  kann 
man  bei  weitem  nicht  behaupten,  dass  sie  in  dem  Maasso  vorgeschritten 
ist,  als  man  nach  den  Anstrengungen  der  dortigen  Grubenbesitzer  hätte 
erwarten  und  wünschen  sollen.  Die  vom  Handelsarchiv  veröffentlichte  pro- 
visorische Uebcrsicht  der  Waareuverzollungen  im  Zollverein  für  das  ersto 
Halbjahr  1860  weist  nach,  dass  während  dieser  Zeit  dio  Einfuhr  englischer 
Kohlen  sich  gegen  dieselbe  Hälfte  des  Voijahres  um  577,815  Ctr.  vermehrt  hat 
(sie  betrug  im  Ganzen  7,889,076  Ctr.),  während  angenommen  werden  kann, 
dass  der  Steinkohleuverbrauch  im  Allgemeinen  eher  ab-,  als  zugenommen 
hat.  Man  hört  von  der  Elbe,  dass  ungeheuere  Massen  englischer  Kohlen 
auf  den  Markt  geworfen  werden,:  der  Geschäftssinn  der  Engländer  hat  den 
Zweck  der  Bewegung,  die  von  Westphalen  ausgiug,  begriffen,  und  forcirt 
den  Vertrieb,  bevor  noch  eigentlich  die  Concurrenz  begonuen  hat.  Wir 
hätten  so  leicht  den  Vorsprung  gewinnen  könuen,  wenn  man  unseren  Gru- 
benbesitzern von  Seiten  der  Verkehrsanstalten  schnell  und  entschieden  zu 
Hilfe  gekommen  wäre,  statt  dessen  müssen  wir  ruhig  Zusehen,  wie  man 
unser  Feld  belegt,  und  Millionen  ins  Ausland  wandern,  welche  unsere  ein- 
heimische Industrie  das  Kecht  hat,  für.  sich  zu  beanspruchen.  Dampfschiffe 
zwischen  Holland  und  England  heizen  ihre  Kessel  mit  wcstphälischen  Koh- 
len, die  zu  einem  billigen  Frachtsatz  nach  Rotterdam  gehen,  uud  wir  las- 
sen auf  uusern  deutschen  Flüssen  die  englischen  Kohlen  bis  in  das  Herz 
des  eigenen  Landes  schleppen !! 

Für  den  Absatz  nach  Süden  haben  die  wcstphälischen  Kohlen  seit- 
her zunächst  die  Wasserstrasse  des  Rheins  benützt.  Sie  haben  in  verschie- 
denen Gasanstalten,  wo  früher  ausschliesslich  Zwickauer  und  Saarbrücker 

. * 

Kohlen  verarbeitet  wurden,  Eingang  gefunden,  doch  darf  nicht  vergessen 
werden,  dass  dabei  die  Hoffnung  auf  eine  baldige  weitero  Erleichterung 
des  Bezugs  in  Aussicht  genommen  wurde.  Neuerdings  hat,  wuo  wir  hören, 
die  Direction  der  Rheinischen  Eisenbahn,  sowie  diejenige  der  hessischen 
Ludwigsbahn  sich  bereit  erklärt,  die  Beförderung  directer  Kohlenzüge  zum 
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Frachtsatz  von  IV«  Pfennig  pr.  Ctr.  nnd  Meile  zu  übernehmen.  Wenn 
hierin  auch  für  deu  Preis  noch  keine  wesentliche  Erleichterung  liegt,  so 
wird  dadurch  doch  die  Umständlichkeit  und  Unsicherheit  aufhören,  die 
mit  dem  Schiffstransport  verbunden,  und  besonders  für  Gasanstalten  lästig 
ist.  Wir  hoffen  somit  diesen  Entschluss  als  einen  Schritt  begrüssen  zu 
dürfen,  der  die  ganze  Angelegenheit  vorwärts  bringen,  und  zur  weiteren 
Einbürgerung  der  westphälischen  Kohlen  im  Süden  beitragen  wird. 

Verschiedene  andere  Bahnen  haben  im  Laufe  des  Jahres  mehr  oder 
minder  bedeutende  Frachtrcductiouen  eintreten  lassen,  so  die  Main -Ne- 
ckar-Bahn, die  Main -Weser -Bühn,  die  Taunus- Bahn,  die  Rhein-Nahe- 
Bahn,  die  Ruhrort-Aachener  Bahn , aber  von  allen  diesen  Keductionen  ist 
ein  eigentlicher  Einfluss  noch  nicht  zu  erwarten. 

Man  sollte  glauben,  es  mügsten  auch  von  Saarbrücken  aus  Schritte 
im  Interesse  der  dortigeu  Kohlenindustrie  geschehen  sein,  aber  es  ist  we- 
nigstens uns  seither  Nichts  der  Art  zu  Ohren  gekommen.  Wir  wissen, 
dass  neuerdings  versuchsweise  Saarbrücker  Gaskohlen  nach  Bayern  bezo- 
gen worden  shid,  die  sich  höher  stellten,  als  die  bessere  westphälische  Hi- 
berniakohle. 

Ausserdem  müssen  wir  noch  eines  Miggstandcs  erwähnen,  der  gerade 
gegenwärtig  wieder  drückend  auf  dem  Kohlenverkehr  lastet,  das  ist  der 
Mangel  an  Transportmitteln,  au  Eisenbahnwägen.  Von  Zwickau,  von  der 
Ruhr,  von  Saarbrücken  — von  allen  Seiten  dieselben  Klagen,  .dass  man 
den  Bedarf  nicht  befriedigen  kann,  weil  mau  nicht  die  nöthigen-  Waggons 
zur  Verfügung  hat.  Das  ist  denn  doch  wahrlieh  ein  Uebelstand,  zu  des- 
sen Beseitigung  die  Eisenbahn-Verwaltungen  sich  verpflichtet  halten 
sollten ! 

In  gegenwärtigem  Hefte  bringen  wir  eine  Monstre -Erklärung  aus 
Crefeld  über  die  Unschädlichkeit  der  Steiukohlengasbeleuchtung  für  Sei- 
denwaaren,  wodurch  die  Angelegenheit  hoffentlich  ein  für  allemal  berei- 
nigt sein  dürfte.  Die  Unterschriften  umfassen  Fabrikanten  seidener  Stoffe, 
Färber,  Appreteure,  Händler,  und  schliesslich  zwei  Anstalten , welche  nur 
mit  Rohseide  zu  thun  haben,  die  „Condition“,  welche  das  Handelsgewicht 
der  Rohseide  fcststellt  und  die  „Zwirnerei“  welche  den  rohen  Faden  zum 
vervielfachten  Faden  zusammendreht. 

Bei  dem  Fabrikanten  lagert  die  Rohseide,  wie  die  gefärbte  Seide; 
er  lässt  die  Kette  schecren,  lind  windet  den  Einschlag  auf  Spulen,  er  lässt 
die  Kette  winden  und  lagert  dann  den  fertigen  Seidenstoff  in  seinen  Räu- 
men, während  das  Weben  in  und  ausserhalb  der  Stadt  in  den  Häusern  der 
Weber  geschieht.  Der  Färber  bekommt  die  Rohseide,  kocht  sie,  wenn 
nöthig,  ab  und  färbt  sie.  Er  behandelt  die  Seide  nass,  und  in  seinen  Lo- 
kalen, gerade  da,  wo  die  Farbe  frisch  aufgetragen  wird,  ist  es  sehr  feucht, 
d.  h.  die  Athmosphäre  mit  Dampf  erfüllt.  Wenn  irgendwo,  bo  hätte  hier 
das  Gas  Gelegenheit , schädlich  einzuwirken.  Die  Färber  sind  theilweise 
auch  Drucker,  und  bringen  Zeichnungen  auf  die  Ketten.  Die  Seide  ist  da- 
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durch  oft  und  in  feinster  Verkeilung  und  grösster  Ausspannung  der  Gas- 
licht-Atmosphäre ausgesetzt.  Die  Appreteure  lassen  die  Stoffe,  selbst  die 
feinsten,  oft  nur  3 bis  4 Zoll  hoch  über  Hunderte  von  Gasflämmchon  Weg- 
gehen. Sie  ist  dabei  angefeuchtet,  und  würde  die  geringste  Menge  schwef- 
liger Säure  oder  Schwefelsäure  den  empfindlichsten  Schaden  für  die  Far- 
ben verursachen.  Die  Appreteure  behaupten  sogar,  die  Farben  würden  bei 
Gas  schöner,  als  bei  Benutzung  von  Holzkohlen- 

Wenn  ein  Ort  in  Deutschland  geeignet  ist,  ein  maasgebendes  Ur- 
theil  Uber  den  in  Rede  stehenden  Gegenstand  abzugeben , so  ist  es , wie 
sich  aus  Vorstehendem  ergiobt,  Crefeld,  und  wir  dürfen  den  betreffenden 
Herren,  sowie  namentlich  Herrn  Director  Schiefe,  ganz  besonders  dafür 
danken,  dass  sic  der  Gasindustrie  den  Dienst  erwiesen,  und  zur  Beseitigung 
eines  noch  vielfach  verbreiteten  Vorurtheils  diesen  höchst  wichtigen  Bei- 
trag geliefert  haben. 

Auf  einen  Gegenstand,  der  in  einem  mit  „E“  Unterzeichneten  Briefe 
dieses  Heftes  angeregt  wird,  müssen  wir  später  zurückkommen.  Hier  möge 
nur  erwähnt  sein,  dass  allerdings  in  den  seitherigen  Jahrgängen  bereits 
mancher  Aufschluss  über  den  Heizmaterial  - Verbrauch  enthalten  ist,  und 
dass  auch  die  Mittheilungen  des  Herrn  General-Directors  Oechelhäuser,  die 
wir  im  gegenwärtigen  Hefte  beginnen,  sich  über  diesen  Gegenstand  aus- 
sprechen. In  Betreff  dieser  Mittheilungen,  die  in  jeder  Beziehung  das  In- 
teresse der  Gaswelt  in  hohem  Grade  in  Anspruch  nehmen  dürften,  bemer- 
ken wir  noch,  dass  wir  dieselben  im  Februarheft  zum  Schlüsse  bringen 
werden,  und  dass  das  Februarheft  noch  im  Laufe  des  Januars  erscheinen 
wird. 

Somit  begrüssen  wir  unsere  Leser  im  neuen  Jahr,  dankend  für  das 
Interesse,  welches  Sie  unserem  Unternehmen  bisher  bewiesen  haben , und 
in  der  angenehmen  Hoffnung,  auf  die  Fortsetzung  dieses  Interesses  rechnen 
zu  dürfen,  wie  wir  nicht  ermangeln  werden,  das  Ziel  fest  im  Auge  zu  be- 
halten, dem  wir  von  Anfang  her  zugestrebt  haben. 


Correspondenz. 

Deuz,  5.  December  1860. 

An  die  Bedaction  de»  Journal»  für  Gasbeleuchtung  in  München. 

In  den  Heften  9 und  11  Ihres  Gas-Journals  sind  verschiedene  Gaa- 
rohrverbindungeu  vermittelst  Kautschuks  zur  Sprache  gekommen,  was  mich 
veranlasst,  eines  mir  vorgekonpnenen  Fallos  Erwähnung  zu  thun,  in  wel- 
chem eine  solche  Kautschukverbindung  gute  Dienste  geleistet  hat. 

Bei  dem  von  mir  erbauten  Gaswerk  in  Bad-Ems  war  ich  nemlich 
veranlasst,  zur  Ucberführung  eines  3zölligen  Rohres  Uber  die  Lahn  eine 
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eiserne  Brücke  zu  benützen,  und  zwar  war  mir  nur  der  Durchgang  durch 
die  iu  den  schmiedeeisernen  Querträgern  befindlichen  Oeffnungcn  von  knapp 
4"  im  Quadrat  eingeräumt  Gusseiserne  Röhren  mit  Muffen  oder  Flauschen 
waren  gar  nicht  zu  placiren ; ich  wendete  darum  schmiedeeiserne  Röhren  an, 
deren  äusserer  Durchmesser  von  3V,  Zoll  es  ausserdem  gestattete,  den  Röh- 
ren eine  dem  Wasserablauf  günstige  Neigung  zu  geben.  Da  das  'Rohr  an 
den  drei  unbeweglichen  Brückenpfeilern  seine  Unterstützung  finden  musste, 
so  ergab  sich  für  die  Befestigung  an  dem  beweglichen  eisernen  Oberbau 
der  Brücke  die  Nothwendigkeit  einer  ebenfalls  beweglichen  Verbindung, 
und  da  der  Raum  zu  knapp  bemessen  war,  um  Stopfbüchsen  anbringen  zu 
können,  so  entschloss  ich  mich  zu  einer  Kautschukverbindung,  aus  deren 
Darstellung  in  '/*  der  natürlichen  Grösse  ersichtlich,  dass  in  diesem  Falle 


das  Kautschukrohr  von  beiläufig  ’/«  Zoll  Wandstärke  nicht  nur  als  Binde- 
mittel, sondern  als  Gasrohr  selbst  dient.  Es  versteht  sich  übrigens  von 
selbst,  dass  solche  Verbindungen  ihrer  Kostspieligkeit  wegen  nicht  allge- 
mein, und  überhaupt  nur  da  anzu wenden  sein  werden,  wo  das  Rohr  vor 
äusseren  Einwirkungen  mechanischer  Art  geschützt  ist. 

Otto  Kellner. 


An  die  verehrliche  „ Redaction  des  Journal  für  Gasbeleuchtung 8 in  München. 

In  Ihrem  November-Hefte  erwähnen  Sie  wioderholt  des  schon  mehr- 
fach besprochenen  Zfom'schen  Gasofens.  Ohne  die  Vorzüge  desselben  zu 
verkennen,  lässt  sich  doch  nicht  übersehen,  dass  derselbe  nach  den  eignen 
Angaben  nicht  weniger  als  153%  Pfd.  Coaks  als  Heizung  erfordert.  Dies 
veranlasst  mich,  Sie  darauf  aufmerksam  zu  machen , dass  für  viele  Ihrer 
Leser,  so  wie  für  manche  der  jüngst  entstandenen  Gaswerke , es  gewiss 
von  Nutzen  sein  würde,  wenn  Sie  in  Ihrem  geschätzten  Blatte  einmal  die 
wichtige  Frage  des  nothwendigen  Heizungs-Material-Bedarfs  näher  bespre- 
chen würden.  Bis  jetzt  ist  diese  Frage  noch  gar  nicht  oder  nur  nebenbei 
von  Ihnen  erwähnt,  obgleich  das  Interesse  jeder  Gasanstalt  wesentlich  von 
einem  mehr  oder  weniger  guten  Heiz-System  beeinflusst  wird. 

Eine  Zusammenstellung  von  Betriebsberichten,  aus  verschiedenen 
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Gaswerken  von  Ihnen  eingezogen,  würde  wahrscheinlich  überraschend  dif- 
ferirendo  Resultate  bekannt  machen,  und  manchem  Ihrer  Abonnenten  einen 
nützlichen  Vergleich  gestatten. 

Ich  überlasse  cs  Ihrem  Ermessen , dies  Thema  gelegentlich  zur 
Sprache  zu  bringen. 

Für  den  Fall,  dass  Ihnen  von  andern  Gaswerken  ähnliche  Mitthei- 
lungen geliefert  werden,  lege  ich  Ihnen  einen  Bericht  bei  mit  den  Resul- 
taten mehrjähriger  Erfahrungen,  zur  spätem  gleichzeitigen  Veröffent- 
lichung. E. 

Zeugnisse  Uber  den  Einfluss  der  Steinkohlengasbeleuchtung  auf 

Seidenwaaren. 

Die  von  der  Direction  der  Münchener  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft 
im  Jalirg.  III  S.  303  ergangene  Aufforderung,  betreffend  den  Einfluss  der 
Steinkohlengasbeleuchtiiug  auf  Seidenwaaren,  hat  der  Director  der  Gasanstalt 
in  Crefeld,  Herr  S.  Schiele,  mittelst  eines  Circnlärs  zur  näheren  Kenntniss 
seiner  Consumentcn,  soweit  sieh  dieselben  mit  den  Seidenwaaren  befassen, 
gebracht,  und  dieselben  als  die  gewichtigsten  und  competentcsten  Richter 
über  diesen  Gegenstand  in  Deutschland  im  Interesse  der  Sache  ersucht, 
ihr  Urthcil  über  das  Verhalten  des  Stcinkohlengascs  zu  den  Seidenwaaren 
in  allen  Stadien  ihrer  Fabrikation  ohne  Rückhalt  durch  einige  Zeilen  abzu- 
geben, und  durch  ihre  Unterschrift  zu  bestätigen.  Nachstehend  bringen 
wir  den  getreuen  Abdruck  dieser  gewiss  maassgebenden  Zeugnisse,  wie  sie 
uns  Herr  Schiele  im  Original  mitzutheilen  dio  Güte  gehabt  hat. 

Wir  erklären  hiermit  nach  unserer  vollen  Ueberzcugung  und  der  Wahr- 
heit gemäss,  dass  wir  hei  mehrjährigem  Gebrauche  des  hiesigen  Steinkohlen- 
gases in  allen  Lokalen  unserer  Sammt-  und  Sammtbandfahrik  keinerlei  nach- 
theiligen Einfluss  auf  unsere  Waaren  oder  deren  Farben  beobachtet  haben. 
Wir  erklären  im  Gegentheil  es  sehr  zu  bedauern,  dass  wir  bei  unsem  in  ihren 
eigenen  Wohnungen  beschäftigten  Arbeitern,  namentlich  in  Bezug  auf  Web- 
stühle, die  mit  hellen  und  feinen  Farben  besetzt  sind,  nicht  ebenfalls  die  Gas- 
beleuchtung einführen  können,  indem  dadurch  den  fatalen  Einflüssen  des  Lam- 
penblacks auf  die  Frische  der  verwebten  Stofe  gesteuert  wird. 

H.  vom  Bruck  Söhne,  Fabrik  schwarzer  und  coul.  Sammte  u.  Bänder. 

Scheibler  & Comp.,  Fabrik  schw.  u.  coul.  Sammte,  Bänder  u.  Stoffe. 

G.  & 11.  Schroers,  desgl. 

Pastor  di  llagemann,  Fabrik  couleurter  Kleiderstoffe. 

Cd.  & lieh,  von  Beckerath,  Fabrik  schwarzer  Stoffe  und  Sammte. 

v.  d.  Kcrkhoff  tt  Kreitz,  Modeartikel-Fabrik  lediglich  in  parasols. 

Wm.  Schroeder  tfc  Comp.,  Fabrik  schwarzer  u.  coul.  Seidenwaaren. 

Maehler  di  Trappen,  Fabrik  von  schwarzen  u.  coul.  Kleiderstoffen. 
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Hermes  Gebrüder,  Fabrik  schwarzer  u.  coul.  Scidcnwaarcu. 

G.  <£"  E.  Peters,  Fabrik  schwarzer  uud  coul.  Saimntc. 

Carstanjen  <£■  Ebeling , dcsgl. 

ppa.  Theod.  Pelizaeus  <£;  Comp., 

Gottfr.  Bäurner , Fabrik  bunter  Seidcnwaarcu. 

Carl  Heymann  cfc  Comp.,  dcsgl. 

Emjelmann  ifc  Bohnen,  dcsgl.  u.  in  schwarz. 

von  den  Westen  et  Comp.,  Sammtfabrik  in  noir  u.  coul 
Schramm  <£  von  Lumm,  dcsgl. 

Je.  von  Beckerath  Job.  Sohn,  dcsgl. 

P.  Andojer  <b  Wolf,  Fabrik  von  schwarzen'ii.  bunten  Seidenwaaren. 
Lintermann  & ter  Heer,  Modcartikclfabrik  in  Seide. 

W.  Borbach,  Fabrik  schwarzer  und  coul.  Seidenwaarcn. 

Seyfardt  c£  te  Neues,  Fabrik  von  seidenen  Modewaarcn. 

M.  Meyer-Wolf,  Fabrik  von  schw.  u.  coul.  Seiden-  u.  Samrntartikeln. 

J.  11.  Jacobs  Comp.,  Fahr,  schwarzer  u.  coul.  Seidenwaaren. 
Hecker  4'  Schnihmann,  dcsgl. 

L.  Küppers  ff  Comp.  desgl. 

Wm.  Fluncker,  Fabrik  glatter  u.  faqonirter  Stoffe  in  noir  u.  coul. 
Cornelius  4'  Peter  Floh,  Fabrik  von  Seidcnsannnt  in  noir  u.  coul. 
Peill  Ameis,  desgl. 

II.  G.  Hipp  4‘  Bctter,  desgl.  und  Stoffen. 

Ahr.  ter  Meer  Jolis.  Sohn,  dcsgl.  „ Stoffen. 

Schopen  et  ter  Meer.  desgl.  „ Stoffen. 

Höttges  ff  Hennigfeld,  bunte  und  schwarze  Seidenartikel. 

Weberling  ff  Wunders,  schwarze  Stoffe  und  Samrate. 

J.  M.  Vollmeyer,  Fabrik  coul.  u.  schwarzer  Stoffe. 

J.  Meyer  ff  Comp.,  Fabrik  schwarzer  Seidenwaaren. 

Meyer  4"  Engelmann,  Fabrik  schwarzer  und  coul.  Seidenwaaren. 
Eisler  4"  Kerner,  Fabrik  ftlr  coul.  Kleiderstoffe. 

Beindorff  ff  von  Beckerath,  Fabrik  in  schw.  u.  coul  Kleiderstoffen. 
Klemme  ff  Grube,  desgl. 

Scheidt  4'  von  Beckerath,  desgl. 

N.  Forder,  Eabrik  von  schwarzen  Seidenartikeln. 
ppa.  Carl  Königs  4'  Comp., 

P.  Bohnen,  Fabrik  von  schwarz,  und  coul.  Stoffen. 


Friedrich  Achtembusch,  degsl. 

Jacobs  4'  Düsseiberg,  desgl. 

J.  P.  Bohnen  ff  Vogts,  desgl. 

Jac.  Bohnen,  dcsgl. 


Kirschgens  4"  Heider,  Seiden  und  Manufactur-Waarcnhandlung. 

Unterzeichnete  benützen  das  Steinkohlengas , wie  es  die  Gasfabrik  seit 
Jahren  liefert,  in  allen  Lokalen  ihrer  Seidenfärberei  und  können  der  Wahr- 
heit gemäss  bestätigen,  dass  nie  auch  nur  der  geringste  schädliche  Einfluss 
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desselben,  selbst  auf  die  empfindlichsten  frischen  Farben,  von  ihnen  ist  wahr- 
genommen worden. 

Crefeld,  den  30.  November  1860. 

H.  Neuhaus,  Inhaber  einer  Seidenbuntfärberei. 

Gust.  Büschgens,  desgl.  n.  noir. 

Gebr.  v.  Beekerath,  Desgl. 

Wm.  Biermann,  Schwarz-  u.  Feinblauschwarz-Färberei  für  Seide. 

Peter  Deisler,  Schwarzfärberci. 

Heinrich  Hemkes,  desgl, 

0.  Nedden,  desgl. 

Fr.  Zillessen  Sohn  desgl. 

Das  von  hiesiger  Gasfabrik  gefertigte  Steinkohlengas  wird  seil  langer 
Zeit  von  den  Unterschriebenen  in  allen  ihren  Ajipretur- Lokalen  zur  Beleuch- 
tung and  theilweise  als  Heizmaterial  mittel-  und  unmittelbar,  beim  Appretiren 
der  Zeuge  selbst  benutzt  und  können  dieselben  der  Wahrheit  gem/iss  ihr  Ur- 
theil  dahin  abgeben,  dass  dasselbe  weder  auf  die  Solidität  der  Waare  noch 
auf  die  Farben  derselben  irgend  welchen  nachtheiligen  Einßuss  ausgeübt  hat. 

Crefeld,  den  1.  December  1860. 

J.  L.  Pastor,  Scidcnwaarcn-Appreteur. 


Chr.  Klemme,  desgl. 

H.  Hess,  desgl. 

Koenen  (J*  Sticker,  desgl. 

Britzkorn  Sf  Küppers,  desgl. 
Fr.  Chr.  Küppers,  desgl. 

Peter  Prell,  desgl. 


Der  Unterzeichnete  bescheinigt  hiermit,  dass  er  die  Localitäten  seiner 
Seidenfärberei  seit  langen  Jahren  mit  dem  städtischen  Gase  erleuchtet  und  nie- 
mals einen  Nachtheil  auch  in  Bezug  auf  die  hellsten  und  feinsten  Farben  ge- 
funden hat. 

Crefeld,  den  30.  November  1860. 

Eduard  Crous,  Schwarz-  und  Bunt-Färberei  ,für  Seide. 

p.  H.  Heiners, 

G.  ter  Schüren,  desgl. 

Heinr.  Blum,  desgl. 

J.  JV.  Bloem,  desgl. 

P.  Obermann,  desgl. 

Die  Unterzeichneten  bescheinigen  hiermit,  dass  sic  seit  der  Einrichtung 

des  Gaslichtes  an  hiesigem  Platze  sich  des  hier  fabricirten  Steinkohlengases 
tn  ihrem  Geschäftslokale  bedienen.  Wir  haben  bis  jetzt  noch  keine,  nachtheili- 
gen Folgen  in  Bezug  auf  Farben  etc.  wahrgenommen,  obgleich  die  Waaren  in 
unseren  Schaufenstern  ganz  m der  Bähe  der  Gasflammen  sich  beflnden. 

Crefeld,  den  3.  December  1860. 

Gesch.  Michels.  Seidenwaarenhandlung. 
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Jac.  Bohnen,  Seiden-  und  Manufacturwaarenbandlung. 

Gust.  Scheuten,  desgl. 

Roh.  Ascherfeld,  desgl. 

Unterzeichnete  documentiren  hiermit,  dass  es  nie  vorgekommen  in  un- 
sem  Geschäftslokalen  in  Cö/n  und  hier  hetn  fs  Benützung  des  fahrizirten 
Steinkohlengases  in  unsern  Schaufenstern  noch  Läden,  worin  wir  französische 
und  hiesige  Seidenstoffe  führen,  schädliche  Einflüsse  wahrgenommen  zu  haben. 

Meyer  Voss,  Seiden-  und  Manufacturwaarenhandlung. 

In  der  hiesigen  Seiden-Conditions-Ansta/t  wird  seit  10  Jahren  Gaslicht 
gebraucht  und  habe  ich  nie  den  geringsten  nachtheiligen  Einfluss  desselben  auf 
die  Seide  bemerkt,  xceiss  auch  nicht,  woher  derselbe  rühren  sollte. 

Crefeld,  den  3.  Deeembtr  1860 

Der  Director  der  Seiden-Conditions-Austalt. 

L.  Lose. 

Die  hiesige  Seidenzwirnerei  benützt  zur  Beleuchtung  ihrer  Arbeitsräume 
das  Steinkohlengas  der  hiesigen  Gasfabrik  und  bezeugt , nie  den  geringsten 
nachtheiligen  Einfluss  an  Seide  bemerkt  zu  haben. 

Crefeld,  den  3.  December  1860. 

Actiengesellschaft  fiir  Seidenzwirnerei. 

Der  Director: 

Gust.  Heimendahl. 


Bemerkungen  Uber  den  Stand  der  englischen  und  französischen 

Glasindustrie. 

Von 

Wiihelm  Oechelhäuser, 

General -Director  der  deutschen  Contincntal-Gasgcsellschaft  in  Dessau. 

Nachfolgende  Zeilen  enthalten  eine  Reihe  von  Bemerkungen  Uber 
den  Stand  der  englischen  und  französischen  im  Vergleich  zur  deutschen 
Gasindustric , welche  von  dem  Unterzeichneten  auf  einer  im  Herbste  1859 
nach  jenen  Ländern*)  unternommenen  Geschäftsreise  gesammelt  wurden. 
Sic  waren  ursprünglich  nicht  für  Veröffentlichung,  sondern  bloss  zur  Mit- 
theilung an  die  Direetionsmitglicder  und  Ingeuieure  meiner  Gesellschaft 
bestimmt.  Indem  ich  auf  Aufforderung  von  Fachgenossen  den  wesentlichen 
Inhalt  dieser  Mittlicilung,  vielfach  ergänzt  durch  die  Resultate  neuerer  Er- 
fahrungen der  Oeffcntlichkeit  übergebe,  bitte  ich,  daran  nur  den  Maasstab 
einer  technischen  Ueiscskizze  aulcgcu  zu  wollen , welche  einfach  aufzählt 
was  der  Verfasser  auf  einer  vierwöchentlichen  Tour  im  Gasfach  gesehen 

•)  Die  Reise  erstreckte  sich  Auch  auf  verschiedene  belgische  Anstalten,  die  im  Wesent- 
lichen mit  den  französischen  gleich  stehen  und  zu  Bemerkungen  wenig  Anlass  geben. 
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und  erfahren,  ohne  irgendwie  in  erschöpfende  wissenschaftliche  oder  gar 
polemische  Erörterungen  cinzugchen,  Auch  bin  ich  weit  entfernt  ihr  den 
Charakter  einer  die  ganze  englische  und  französische  Gasindustrie  umfas- 
senden Beschreibung  vindiziren  zu  wollen,  indem  hiezu  ein  weit  längerer 
Aufenthalt  in  jenen  Ländern  nothwendig  geweson  wäre.  Dem  Praktiker 
technische  und  ökonomische  Fingerzeige  und  Anregung  zu  weiterem  For- 
schen zu  geben,  ist  der  einzige  Zweck  der  Veröffentlichung. 

Eine  Vergleichung  der  äusseren  Lage  der  französischen  und  noch  mehr 
der  onglisehen  mit  der  deutschen  Gasindustrie  ergibt  zunächst  einen  ganz 
gewaltigen  Abstand  in  dem  Umfang  derselben.  London  allein  verbraucht 
vielleicht  doppelt  so  viel  Gas,  als  alle  mit  Gas  erleuchteten  Städte  Deutsch- 
lands zusammengenommen.  Dreizehn  Gasgesellschaftcn  mit  einem  Gc- 
sammtkapital  von  2K  Millionen  Thalern  theilcn  sich  die  Versorgung  dieser 
Stadt,  die  im  Deceinbcr  täglich  circa  2ä  Millionen  Cubikfuss  verbraucht; 
Paris  10 — 12  Millionen. 

Ein  so  kolossaler  Umfang  lässt  vielfach  Constrnctionen  und  Ver- 
fahrungsarten  als  zweckmässig  erscheinen,  die  bei  den  verhältnissmässig 
kleinen  Verhältnissen,  in  welchen  wir  unser  Geschäft  betreiben,  nachtheilig 
oder  ganz  unanwendbar  sein  würden ; es  ist  dies  ein  Umstand , den  man 
stets  im  Auge  behalten  muss,  um  den  relativen  Werth  gewisser  Einrich- 
tungen und  Methoden  richtig  zu  bcurthcilcn.  Ein  anderer  Umstand,  der 
in  England  häufig  eine  Einwirkung  ausübt,  wovon  wir  in  Deutschland  kaum 
berührt  werden,  liegt  in  dem  hohen  Werth  der  Grundfläche;  die  Rücksicht 
hierauf  führt  häufig  zu  Constrnctionen  und  Anordnungen , die  man  ans 
blossen  technischen  oder  ökonomischen  Gründen  nicht  gewählt  haben  würde. 
Dass  Uberdiess  die  verschiedenen  Wcrthe  der  Materialien  , namentlich  der 
geringere  Preis  von  Kohlen,  Coaks  und  Kalk  in  England  ebenfalls  ihren 
bedeutenden  Einfluss  auf  die  technische  und  ökonomische  Gestaltung  des 
Geschäfts  üben,  liegt  auf  der  Hand  und  wird  vielfach  aus  der  nachfolgen- 
den Darstellung  hervorgehen. 

Die  Beobachtung  wird  ferner  in  England  vielfach  erschwert  durch 
den  Mangel  an  einer  genauen  Betriebs -Statistik.  Nur  ausnahmsweise  nä- 
hern sich  darin  einzelne  Anstalten  der  Genauigkeit  und  Sorgfalt,  mit  wel- 
cher hierin  bei  uns  verfahren  wird.  Häufig  ist  es  völlig  unmöglich,  selbst 
Uber  die  wichtigsten  Punkte,  z.  B.  Verbrauch  an  Feucrungsmaterial,  Vcr- 
lustprocente,  Productions-Verhältnisse,  Selbstkosten  etc.,  in  dircetem  Wege 
zuverlässige  Aufschlüsse  zu  erhalten. 

Zur  Erklärung  endlich  von  manchen  ganz  auffällig  veralteten  und 
schlechten  Einrichtungen  dient  vielleicht  ein  Punkt  der  englischen  Gesetz- 
gebung, wonach  keine  Gasanstalt  mehr  als  10  Procent  Dividende  verthei- 
len  darf.  Anstatt  weiter  fortzuschreiten  und  die  Gaspreise  herabzusetzen, 
zieht  da  manche  Gesellschaft  vor,  Alles  beim  Alten  zu  lassen;  die  gesetz- 
liche Bestimmung,  indem  sie  auf  diese  Art  an  einem  bestimmten  Punkte 
jeden  ferneren  Reiz  zum  Fortschritt  abschueidet,  schadet  sonach  den  Ei- 
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genthümern  der  Gasanstalten  ohne  den  beabsichtigten  gemeinnützigen  Zweck 
za  erreichen.  Allerdings  sind  nur  eine  kleinere  Zahl  von  Gasanstalten  in 
dieser  Lage;  bei  den  meisten  lassen  die  eintretenden  Concurrenzcn  oder 
die  Bestimmungen  der  städtischen  Contracte  das  Ertrügniss  ohnedies  nicht 
zu  solcher  Höhe  gelangen. 

Nach  Vorausschiekung  dieser  allgemeinen  Bemerkungen  wende  ich 
mich  nunmehr  zu  den  Details  des  Gasfnchs. 

In  Betreff  der  Kohlen  können  hier  nur  die  Bemerkungen  I’latz 
finden,  welche  für  deutsche  Gasanstalten,  die  auf  englische  Kohlen  ange- 
wiesen sind,  ein  specielles  Interesse  haben.  Die  genauesten  Recherchen 
haben  mich  nun  überzeugt,  dass  gerade  die  Sorten,  welche  wir  bisher  haupt- 
sächlich beziehen,  nämlich  Old  Pelton  und  Leversens  Wallsend  (Usworth 
Colliery)  unbedingt  die  besten  für  uns  sind  und  wohl  auch  bleiben  werden, 
und  dass  der  kleine  Preisunterschied  von  6 pcnce  bis  1 Shilling  per  ton 
(=  5V>  bis  6 preussische  Tonnen),  um  welchen  sie  durchschnittlich  höher 
als  die  gewöhnliehen  Newcastler  oder  vielmehr  Durhamor  Kohlensorten 
stehen , -durch  den  Mehrwerth  des  Gases  und  der  Goaks  nicht  blos  ausge- 
glichen, sondern  bedeutend  tiberstiegen  wird.  Die  Old  Pelton  zeichnet  sich 
vor  allem  durch  eine  grosse  Gleichmässigkeit  und  Reinheit  aus;  die  Be- 
sichtigung des  einzigen  4'/>fiissigen  Flötzes  (II tit ton  Seam),  auf  dem  sie 
arbeitet,  gewährte  mir  die  Ueberzeugung,  dass  nicht  leicht  eine  andere  Zeche 
grössere  Garantien  in  dieser  Beziehung  bieten  kann.  Die  Kohlen  von  Usworth 
haben  die  Eigentümlichkeit,  dass  sich  ein  Btreifou  Cauncl-Kohle  durch  das 
Flötz,  genannt  Leverson’sScam,  hindurch  zieht,  welcher  auf  Erhöhung  der 
Leuchtkraft  des  daraus  gewonnenen  Gases  wesentlich  einwirkt.  Diese 
Kohle  ist  insbesondere  durch  Herrn  Director  Kornhardt  in  Stettin  in  vielen 
deutschen  Gasanstalten  mit  gutem  Erfolg  eiugeführt  worden.  Die  Coaks 
von  Leverson’s  Wallsend  sind  allerdings  nicht  ganz  so  gut  und  so  volumi- 
nös als  aus  Pelton;  doch  ist  die  Diffcreuz  auch  nicht  sehr  bedeutend.  Eine 
Mischung  beider  Sorten  wird  sich  vielfach  empfehlen.  Aehnlicher  Qualität 
wie  die  Leverson’s,  d.  h.  mit  Streifen  von  Cannel-Koble,  sind  Ravensworth 
Pelaw,  Deans  Primrose  und  Washington  (Durliam). 

In  London,  wo  fast  ausschliesslich  Newcastle-Kohlen  vergast  werden, 
ist  Old  Pelton  weniger  gebräuchlich,  weil  der  etwas  höhere  Preis  dort  weit 
mehr  als  unter  unseru  Verhältnissen  in  die  Wagschale  fällt.  Dagegen  wer- 
den die  Kohlen  mit  Cannel-Btreifen  immer  mehr  gesucht  und  insbesondere 
sind  fttr’s  nächste  Jahr  schon  bedeutende  Contracte  Uber  Leverson’s  Walls- 
end für  London  abgeschlossen  worden.  Besonders  beliebt  siud  dort  auch 
Ravensworth  Pelaw,  ferner  werden  Ncw-Peltou,  Burnhope,  Neddlesworth, 
Branccpeth  und  die  verschiedensten  sonstigen  Borten  gewöhnlicher  New- 
castle Gas-Coals  gebraucht.  Man  zieht  iu  London  in  der  Regel  8,500  bis 
9,500  c'  per  ton  oder  1500  bis  1650  c'  per  preussische  Tonne.  Wir  sind 
hierin  viel  weiter  vorgeschritten , indem  auf  unseren  Anstalten  aus  der 
preuss.  Tonne  Newcastler  Kohlen,  ä 350  Pfd.  gerechnet,  1700  bis  1900 
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Cubikfuss*)  gezogen  werden,  also  etwa  10 — 11,000  Cubikfuss  pr.  engl  ton. 
lieber  die  Leuchtkraft  dieses  Gases  folgen  die  Bemerkungen  weiter  unten. 

Mit  den  besten  westphälisch  eu  Grubenkohlen  (z.  B.  Zollverein, 
Hibernia)  verglichen , ist  die  Newcastler  Gaskohlc  bezüglich  der  Gasaus- 
beute und  Leuchtkraft  etwas  vorzuziehen,  wenn  beide  Kohlcnsorteu  gleich 
frisch  aus  der  Grube  vergast  werden.  Da  bei  uns  indessen  die  englische 
Kohle  in  der  Regel  nur  nach  V,  bis  ’/i jährigem  Lagern  zur  Vergasung  ge- 
langt, während  die  inländische  Kohle  pr.  Eisenbahn  stets  frisch  zu  beziehen 
ist,  so  gleichen  sich  in  der  Praxis  jene  Differenzen  so  vollständig  aus,  dass 
die  umfassendsten  Versuche,  welche  wir  auf  den  für  den  Bezug  in-  und 
ausländischer  Kohle  ziemlich  gleich  gelegenen  Anstalten  gemacht  haben, 
kaum  einen  Unterschied  mehr  erkennen  lassen.  Nur  bezüglich  der  Coaks- 
ausheutc  behalten  die  englischen  Kohlen  einen  Vorzug,  namentlich  wo  nach 
Maas  verkauft  wird;  die  guten  Newcastle  - Kohlen  geben  an  Coaks  gegen 
150,  die  besten  wcstphäliaühen  Gaskohlen  dagegen  in  der  Regel  kaum  140 
Procent  von  dem  Volumen  der  Kohlen;  die  Coaks  sind  dabei  auch  etwas 
bröcklieber.  Durch  Mischung  mit  besseren  Coakskohlen  (so  setzen  wir  z.  B. 
in  Mülheim  und  Gladbach  der  Zollverein-Kohle  etwas  Matthias  bei)  kann 
dieser  Nachtheil  ziemlich  aufgewogen  werden,  so  dass  allen  deutschen  An- 
stalten nur  empfohlen  werden  kann  gute  westphälisehe  Kohle  zu  vergasen, 
sobald  sie  dieselben  billiger  als  englische  haben  können. 

Eine  grosse  Anzahl  von  Gaswerken,  namentlich  iin  Norden  Englands 
und  in  Schottland,  wendet  vorzugsweise  die  Cannel-Kohle  an,  meistens  al- 
lerdings mit  Newcastler-  oder  sonstiger  Gaskohle  gemischt.  Von  allen  die- 
sen Canncl-Kohlensorten,  worunter  die  Boghead  ( 13,000  Cubikfuss  per  ton) 
an  der  Spitze  stebt,  habe  ich  nur  eine  gcfuuden , welche  neben  einer  gros- 
sen Quantität  vorzüglichen  Gases  zugleich  einen  Coaks  gibt,  der,  wenn 
auch  nicht  ganz  so  gut  und  um  25  bis  30  Procent  weniger  voluminös  als 
der  Coaks  von  Newcastle  Kohle,  doch  immerhin  dem  Gewicht  nach  gleich- 
viel, nämlich  Gl»  Procent  gibt,  vollkommen  verkäuflich  und  dabei  sehr  ver- 
wendbar zum  Unterfeueru  ist.  Es  gilt  dies  von  der  M’igan  - Ganncl  (Lan- 
eashire) , welche  die  ausgezeichneten  Gaswerke  Liverpools  ausschliesslich 
gebrauchen  und  die  namentlich  als  Zusatz  im  mittleren  und  westlichen  Eng- 
land in  grossem  Umfang  zur  Verwendung  kommt.  Sie  erzeugt  Uber  10,200 
Cubikfuss  Gas  von  0,5  specifischem  Gewicht  und  23  Spcrniazetikcrzen,  also 
fast  doppelter  Leuchtkraft,  wie  das  gewöhnliche  Londoner  Gas.  Der  Preis 
in  Liverpool  ist  15  bis  10  Shilling  per  ton  , also  etwa  doppelt  so  theuer  als 
Pelton-  und  Leverson-Kohle.  Die  Wigau-Cannel  dürfte  sich  hiernach  mit- 
unter besser  als  Zusatz  eignen,  denn  die  noch  weit  theuerere  Boghead-Kohle, 
die  gar  keine  brauchbare  Coaks  gibt. 

Zu  der  Construction  der  Oefen  übergehend,  ist  hierbei  hauptsäch- 
lich die  Eingangs  gedachte  Rücksicht  auf  den  kolossalen  Umfang  der  mei- 

*)  Aus  ganz  frischer  westphÄlischcr  Grubcnkoklc  1800  — 1900,  ja  selbst  2000  Cubik- 
fuas  pr.  Tonne  ä 370  Pfd. 
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sten  englischen  Gaswerke  und  auf  Ersparniss  an  Bodonfiäche  festzuhalten, 
um  nicht  den  richtigen  Maasstab  zur  Vergleichung  mit  unseren  Verhält- 
nissen zu  verlieren.  Der  erstereu  Rücksicht  haben  faBt  überall  unsere  ein- 
fachen Oefen,  die  blosB  auf  einer  Seite  chargirt  und  gefeuert  werden  und 
hinten  frei  stehen,  weichen  müssen,  während  die  letztere  Rücksicht  haupt- 
sächlich zu  den  häufig  auftretenden  Constructionen  von  4 bis  6 Retorteu- 
reihen  übereinander  geführt  hat , welche  doch  im  Uebrigen  die  Manipula- 
tion erschweren,  ohne  irgend  wesentliche  Vortheile  im  Gefolge  zu  haben. 

Als  Normalconstruction  aller  bedeutenden  und  neueren  Gasanstalten 
Englands  kann  man  die  Oefen  mit  18  bis  20  Fuss  langen  durchgehen- 
den Retorten  (through  and  through  furnaces)  betrachten,  die  auf  bei- 
den Seiten  gefeuert  und  chargirt  werden  und  auf  beiden  Seiten  mit  Steig- 
rohren zur  Abführung  der  Gase  versehen  sind.  In  Frankreich  und  Belgien 
dagegen  ist  das  System  der  fours  adossds  (back  to  back)  das  gebräuchli- 
chere, nämlich  zwei  einfache  Ofenreihen  mit  gemeinschaftlicher  Rückwand. 
Wenn  Rücksichten  auf  Raum  und  auf  Umfang  der  Production  zum  Ver- 
lassen unseres  bequemen  und  praktischen  Systemes  einfacher  Ofenreihen 
zwingen,  so  ist  jedenfalls  das  englische  auch  in  Deutschland  schon  zur  An- 
wendung gebrachte  System  der  durchgehenden  Retorten  dem  französischen 
vorzuziehen,  da  erstere  1 bis  V/,  Fuss  Retortenlänge  gewinnen,  somit  ver- 
hältuissmässig  mehr  produciren  und  an  Feuerung  sparen,  auch  leichter  im 
Stand  zu  halten  und  leichter  auszubreunen  und  zu  reinigen  sind.  Verschie- 
dene Systeme  einfacher  Oefen  werden  indess,  von  kleinen  Anstalten  wo 
sie  Regel  sind  abgesehen , später  auch  Erwähnung  finden. 

Die  Oefen  sind  in  England  in  der  Regel  stark  armirt,  im  Uebrigen 
in  der  Stärke  der  Wandungen  und  in  den  sonstigen  Abmessungen  mit  den 
unserigen  ziemlich  übereinstimmend.  Bei  den  aus  einzelnen  Steinen  zu- 
sammengesetzten Retorten  wird  häufig  die  ganze  Vorderwand  des  Ofens 
ans  eisernen  Platten,  auf  welche  die  Mundstücke  aufgeschraubt  sind,  gebil- 
det. Auf  gute  Fuudirung  der  Oefen  wird  sehr  gesehen.  Häufig  worden 
sie,  namentlich  wo  der  Raum  beschränkt  ist,  '/,  bis  1 Stock  Uber  Niveau 
aufgemauert,  um  Raum  für  Coaksgewölbe  unter  den  Oefen  zu  gewinnen. 

Der  Kampf  der  eisernen  gegen  die  Chamotte- Re t o r te n ist  längst 
zu  Gunsten  der  letzteren  entschieden,  obgleich  die  billigen  Preise  des  Ei- 
sens in  England  die  Lösung  dieser  Frage  dort  weniger  leicht  erscheinen 
liens,  als  z.  B.  in  Deutschland,  wo  in  der  That  nur  der  pure  Unverstand 
noch  an  eisernen  Retorten  festhalten  kann.*)  Als  letzte  Reste  des  Vorur- 
theils  für  eiserne  Retorten  sind  jene  Ofen -Constructionen,  wie  z.  B.  die 
Croir scheu  in  den  Surrey-  und  Great -Central -Gas  works,  zu  betrachten, 
welche  im  oberen  Theile  des  Ofens  6 bis  7 thönerne,  im  unteren  dagegen, 


*}  Auch  bei  der  Holzgas  - Fabrikation  (in  Lemberg  und  Temesvdr)  haben  wir  seit 
Jahren  die  Thouretorte  mit  vollkommenstem  Erfolg  eingeführt  und  auch  hierbei  den 
grössten  Vortheil  gegen  eiserne  in  jeder  Beziehung  wahrgenommen. 
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•wohin  die  Flamme  zuletzt  gelangt,  wo  also  die  Hitze  geringer  ist,  eine 
gleiche  Zahl  eiserner  Retorten  enthalten.  Bei  Um wechslungen  werden  jetzt 
wie  mir  mitgetheilt  wurde,  die  eisernen  stets  gegen  thönerne  Retorten  aus- 
getauscht. 

Sehr  viele  grössere  Gaswerke  bereiten  sich  die  Charaotte  Retorten 
und  Steine  selbst;  im  Uebrigen  wird  das  Fabrikat  von  Joseph  C'owen  & 
Comp,  in  Newcastle  zu  dem  besten  gerechnet,  was  England  hierin  leistet. 
Unsere  Erfahrungen  mit  englischen  Retorten  lassen  inzwischen  annehmen, 
dass  wir  zur  Zeit  in  Deutschland  hierin  ebenso  weit  ja  weiter  vorgeschrit- 
ten sind,  als  die  Engländer. 

Die  durchschnittliche  Dauer  der  Retorten  ist  in  England  2 bis  3 
Jahre  in  zwei  Campagnen  von  1 bis  l1  , Jahren.  Eben  in  diesen  langen 
Campagnen,  welche  in  der  Regel  nur  auf  grösseren  Anstalten  durchführ- 
bar sind,  liegt  ein  grosser  Vortheil  im  Vergleich  zu  unseren  deutschen  An- 
stalten, wo  eine  dreijährige  Dauer  der  Retorten  nur  mit  Mühe  zu  erreichen 
ist.  Die  Campagnen  werden  beendet,  sobald  die  Feuerungen  zu  repara- 
turbedürftig geworden  sind;  nach  der1  zweiten  häufig  auch  schon  nach  der 
ersten  Campagne  werden  die  Retorten  gegen  neue  ausgewechselt;  ein  noch- 
maliges Zusammensetzen  aus  einzelnen  Stücken,  wie  es  bei  uns  unter  an- 
deren Verhältnissen  geschieht,  findet  dort  nicht  statt.  In  Frankreich  sollen 
die  Retorten  meist  von  minder  guter  Qualität  sein  und  nicht  länger  als 
höchstens  zwei  Jahre  halten. 

Auf  einzelnen  Anstalten  befinden  sich  Glühöfen,  um  die  relative 
Feuerfestigkeit  der  Chamottcstcine,  Ziegel  etc.  zu  prüfen,  ehe  sie  verwaudt 
werden;  es  ist  dies  ein  zweckmässiges  Verfahren,  welches  indess  auch  auf 
einfache  Weise  in  unseren  Retortenöfen  vorgenommen  werden  kann,  indem 
man  die  zu  prüfenden  Steine  auf  die  Feuerbrücke  hinter  den  Rost  legt 
und  ihr  Verhalten  beobachtet. 

Die  durchgehenden  Retorten  sind  in  England  in  der  Regel  18  bis 
20  Fuss  lang  und  aus  3 höchstens  4 Stücken  mit  Charaottemörtel  zusam- 
mengesetzt. Rinnen  die  in  den  einzelnen  Stücken  vor  Kopf  eiogeschnitten 
sind,  befördern  die  Dichtigkeit  der  Fugen.  Es  wird  überdies  in  der  Regel 
so  eingerichtet , dass  jeder  Stoss  in  eine  der  Querwände  zu  liegen  kommt, 
welche  im  Innern  des  Ofens  zur  Unterstützung  der  Retorten  parallel  mit 
der  Vorwand  und  in  lichten  Zwischenräumen  von  9 Zoll  bis  zu  2 Fuss 
aufgemauert  sind.  Diese  Construction,  welche  auch  auf  unseren  Anstalten 
jetzt  fast  durchweg ' cingeführt  ist,  findet  sich  in  England  fast  ohne  Aus- 
nahme adoptirt  und  ist  sicherlich,  gute  Fundirung  des  Ofens,  gute  Aus- 
führung und  gutes  Material  vorausgesetzt,  die  zweckmässigste,  die  gewählt 
werden  kann , indem  sie  die  Reparaturen  der  Retorten  erleichtert,  densel- 
ben dadurch  längere  Dauer  gibt,  auch  auf  gleichmässige  Vertheilung  der 
Hitze  im  Ofen  günstig  einwirkt. 

Die  Ofen-Construction  (welche  u.  a.  auf  der  Crefelder  Anstalt  einge- 
führt ist),  wo  die  Retorten  blos  in  der  Vorder-  und  Hinterwand  auf-,  iin 
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übrigen  aber  ganz  frei  liegen , also  weder  durch  Querwände  noch  durch 
einfaches  Auflager  getragen  werden,  habe  ich  in  England  nicht  wieder  ge- 
funden. In  Frankreich  dagegen  sind  diese  Oefen  weniger  selten  und  sah 
ich  namentlich  in  Lyon  Vorzügliches  in  diesem  System  geleistet.  So  be- 
stechend aber  der  äussere  Eindruck  dieser  Construction  ist  und  obgleich 
ich  mich  überzeugt,  dass  in  Lyon  der  Verbrauch  an  Feuerungsmaterial 
wirklich  nicht  grösser  ist,  als  in  sonstigen  guten  Oefen  unserer  Construc- 
tion, obgleich  ferner  offenbar  kleinere  Risse  hierbei  weit  weniger  Vorkom- 
men können,  als  bei  den  eingebauten  Retorten , so  scheinen  mir  doch  an- 
derseits zwei  gewichtige  Bedenken  gegen  dies  System  den  Ausschlag  zu 
geben.  Erstens  kann  jeder  grössere  Riss  ein  Zusammenbrechen  der  Retorten 
und  damit  jedenfalls  eine  grosse  Störung  des  Ofens  bewirken,  und  zweitens 
können  überhaupt  die  Retorten  nicht  länger  als  eine  Campagne  aushal- 
ten,  da  sie  beim  Ausgeben  des  Ofens  in  Stücke  springen  und  zusammen- 
falleu.  Allerdings  war  dio  Feuerung  dieser  Lyoner  Oefen  so  eingerichtet 
nm  möglichst  lange  Campagnen  und  einen  möglichst  gleich mässi gen  Hitze- 
grad der  einzelnen  Retorten  zu  erreichen,  nämlich  nach  oben  offen,  wovon 
weiter  unten  die  Rede  sein  wird.  Wir  haben  im  vorigen  Jahre  auf  13 
Gasanstalten  144  Millionen  Cuhikfuss  Gas  producirt  und  dabei  nur  47  neue 
Retorten  (also  1 Retorte  auf  3 Millionen  Cubicfuss)  nöthig  gehabt,  ein  Re- 
sultat, welches  bei  vorgedachter  Ofenconstruction  sicherlich  nicht  erreichbar 
gewesen  wäre. 

Besonderer  Erwähnung  verdienen  die  aus  einzelnen  feuerfesten  Zie- 
geln zusammengesetzten  Retorten,  die  in  England  iD  nicht  ganz  unbedeu- 
tendem Umfang  in  Anwendung  sind.  Die  Wandstärke  ist  hierbei  in  der 
Regel  gar  nicht  oder  nur  unbedeutend  stärker  als  bei  den  Chamotte-Re- 
torten,  nämlich  ’/,  Ziegel  oder  2'/,  bis  2'/,  Zoll.  Von  besonderen  Ofen- 
Constructionen  abgesehen,  werden  diese  gemauerten  Retorten  in  gewöhn- 
lichem D-Format  ausgefübrt;  der  Boden  besteht  hierbei  aus  einzelnen  Plat- 
ten von  circa  einem  Fuss  Länge;  der  erste  Ziegel  der  Wandung  wird  win- 
kelrecht in  einen  Falz  der  Bodenplatte  aufgesetzt  und  darüber  ein  halb- 
kreisförmiges Gewölbe  geschlagen.  Die  einzelnen  Ziegel  sind  selbstver- 
ständlich entsprechend  geformt,  um  möglichst  schwache  Fugen  zu  erzielen. 
Diese  Retorten  haben  nach  der  fast  übereinstimmenden  Aussage  der  Inge- 
nieure blos  den  einen  Vortheil  grösserer  Billigkeit  in  der  Anlage;  dagegen 
sind  sie  nicht  bis  zu  dem  Grade  dicht  zu  bringen,  wie  die  gewöhnlichen 
Retorten , und  dauert  es  insbesondere  nach  jedem  Ausbrennen  geraume 
Zeit,  ehe  sie  wieder  einigermassen  dicht  werden.  Bei  unseren  hiesigen 
Verhältnissen,  wo  die  theuren  Kohlen  die  Selbstkosten  des  Gases,  also  den 
Nachtheil  des  Gasverlustes,  bedeutend  erhöhen,  kann,  nach  den  bisherigen 
Erfahrnugen  wenigstens,  von  diesen  gemauerten  Retorten  keine  Rede  sein; 
auch  in  England  waren  sie  vielfach  von  solchen  Ingenieuren  wieder  aufge- 
geben worden,  welche  sic  früher  angewandt  hatten.  Ausnahmsweise  finden 
sich  allerdings  auch  Vertheidiger  dieser  Construction,  sowie  es  keinen  Zwei- 
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fei  leidet,  dass  eine  liöchst  sorgfältige  Arbeit  und  gutes  Material  (die  ein- 
zelnen Ziegel  lassen  sieh  besser  brennen  als  die  ganzen  Retorten)  hierbei 
sehr  viel  thun  kann,  um  bessere  Resultate  zu  erzielen. 

Als  die  Normalform  der  englischen  Retorten  kann  man  die  D-Form 
betrachten.  Die  Weite  ist  13  bis  16  Zoll;  die  Höhe  variirt  ebenfalls  zwi- 
schen 13  und  16  Zoll,  jedoch  in  sehr  verschiedenen  Verhältnissen  zur 
Weite.  Ira  Allgemeinen  kommt  die  Form  des  mehr  gedrückten  D,  etwa 
2 bis  3 Zoll  weniger  hoch  als  weit,  mehr  zur  Geltung,  während  früher  in 
London  gleiche  Weite  und  Höhe  Regel  war.  Die  Retorten  der  neueren 
Oefen  der  Imperial  Gas-Works  haben  sogar  bis  21  Zoll  Weite  und  nur 
13  Zoll  Höhe  mit  abgerundeten  Ecken,  ln  der  Regel  sind  allerdings  die 
Ecken  scharf;  cs  erschwert  dies  jedoch  in  etwas  das  Ausbrennen  so  dass 
die  Abrundung  vorzuziehen  ist.  Nächst  der  D-Form  sind  die  runde  von 
13  bis  16  Zoll  Durchmesser  und  die  von  uns  durchweg  adoptirto  ovale  (el- 
liptische) von  13  resp.  16  Zoll  bis  15  resp.  21  Zoll  Durchmesser  der  kur- 
zen, resp.  langen  Achse  am  gebräuchlichsten.  In  Frankreich  findet  man 
häufig  auch  längliche  Vierecke,  etwa  18  bis  20  Zoll  breit  und  13  bis  15  Zoll 
hoch  mit  abgerundeten  Ecken,  eine  gar  nicht  unzweckmässige  Form. 

Acusserst  häufig  sieht  man  in  England  Retorten  von  verschiedener 
Form  und  Grösse  in  denselben  Ofen  eingebaut,  insbesondere  cylinderlor- 
mige  Flügclretorten,  während  die  mittlere  und  die  beiden  oberen  D-förmig 
oder  oval,  dabei  von  grösserem  Querschnitt  sind.  Bei  diesen  Anordnungen 
ist  hauptsächlich  die  Rücksicht  auf  möglichste  Benutzung  des  inneren  Ofen- 
raumes massgebend,  nebenbei  allerdings  auch  der  Umstand,  dass  die  Flü- 
gelrctorten  selten  vollkommon  gleiche  Temperatur  mit  der  mittleren  und 
den  beiden  oberen  Retorten  haben,  also  ein  etwas  geringerer  Querschnitt 
und  geringere  Chargirung  wohl  gerechtfertigt  erscheinen.  Schöne  Oefen 
nach  dieser  Construction  sind  die  von  Jone«  auf  den  Commercial  Gas-Works 
(London)  erbauten;  die  4 runden  Flügclretorten  haben  15  Zoll,  die  3 ova- 
len 15  resp.  21  Zoll  Durchmesser. 

Was  hiernach  die  Grösse  der  Retorten  anbelangt,  so  kann  man  bei 
den  normalen  Ofenbauten  170  G Zoll  als  untere  und  245  n Zoll  als  die 
obere  Grenze,  alB  Durchschnitt  aber  200  OZoll  Querschnitt  annehmen. 
Da  iinaerc  kleinen  ovalen  Retorten  172,  die  grossen  auf  den  sechs  zuletzt 
erbauten  Gasanstalten  angewandten  220  DZoll  Querschnitt  haben,  so  stim- 
men wir  hierin  mit  den  Engländern  im  Wesentlichen  überein. 

Wie  die  Retorte  mit  flachem  (geradlinigem)  Boden,  also  die  D-Re- 
tortc,  theoretisch  die  richtigste  Form  darstellt,  so  bat  sich  also  auch  in 
England  die  Praxis  vorwiegend  für  dieselbe  entschieden.  Keineswegs  ist 
jedoch  der  Unterschied  gegen  andere  Formen,  sei  es  bezüglich  der  Gas- 
und  Coaks-Production,  sei  es  bezüglich  des  Verbrauchs  an  Brennmaterial, 
ein  irgend  auffallend  oder  entschieden  hervortretender;  der  Umstand,  dass 
z.  B.  der  anerkannt  erste  Gas-Ingenieur  Englands,  Mr.  King  in  Liverpool, 
neuerdings  ganze  Ofenreihen  mit  runden  Retorten  setzen  lässt,  um  erst, 
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wie  mir  gesagt  ward,  durch  genaue  Beobachtungen  festzustellen,  ob  und 
welcher  Unterschied  sich  gegen  die  D-Retorten  heraussteilen  wird , zeigt 
• dies  am  besten.*)  Jedenfalls  hält  sich  der  Unterschied  in  solchen  Gren- 
zen, dass  er,  in  Verbindung  mit  der  geringeren  Aufmerksamkeit  auf  den 
Brennmaterial -Verbrauch  und  geringeren  Genauigkeit  in  der  Beobachtung 
desselben,  für  die  Statistik  der  meisten  englischen  Gas  - Anstalten  bis  jezt 
noch  nicht  fassbar  gewesen  sein  muss,  und  für  uns,  die  wir  mit  ovalen  Re- 
torten thatsächlich  mehr  Gas  ziehen  und  weniger  Feuerung  verbrauchen 
als  die  Engländer,  durchaus  keine  Veranlassung  vorliegt,  von  diesem  Sy- 
steme abzugehen. 

Die  Wandstärke  der  Retorten  ist  dieselbe  wie  bei  uns,  nämlich  2', 
bis  2 '/,  Zoll,  in  Belgien  in  der  Regel  '/,  Zoll  weniger. 

Was  die  Zahl  der  in  einen  Ofen  eingebauten  Retorten  betrifft,  so 
herrscht  hierin  eine  grosse  Verschiedenheit;  es  kann  jedoch  einerseits  an- 
genommen werden,  dass  8"'  und  selbst  5"  Oefen  nur  noch  in  alten  An- 
stalten oder  hei  Anwendung  von  Theerfeiierung  in  Benutzung  sind  und 
andererseits,  dass  die  hohen  Oefen  mit  10,  12  und  mehr  Retorten  vorwie- 
gend dnreh  die  Rücksicht  auf  Ersparniss  an  Grundfläche,  d.  h.  Erzeugung 
von  möglichst  viel  Gas  auf  möglichst  kleinem  Raume,  bedingt  erscheinen. 
Als  Normal-Construction  der  besten  Ingenieure  darf  man  den  7er  Ofen, 
genau  in  dem  von  uns  adoptirten  Muster,  betrachten,  der  in  drei  horizon- 
talen Reihen  2 Retorten  oben,  3 in  der  Mitte  und  2 zu  beiden  Seiten  der 
Feuerung  liegen  hat.  Kings  Ofen  in  Liverpool,  Jones’ s auf  den  Commer- 
cial  Gas-Works  (London)  und  die  Oefen  der  meisten  neueren  Gasanstalten 
sind  so  eingerichtet.  Evans  auf  den  London  Chartered  Gas-Works  ftlgt 
eine  achte  Retorte  in  der  Mitte  der  unteren  Reihe,  also  an  der  Stelle,  wo 
unsere  Feuerung  liegt,  hinzu,  indem  er  diese  entsprechend  tiefer  legt.  Das 
Chargiren  wird  hiedurch  ziemlich  unbequem,  da  man  die  unterste  Retortenreihe 
nicht  so  tief  legen  kann,  als  wenn  zwei  Flügelretorten  zur  Seite  der 
Feuerung  zu  liegen  kommeu.  Bei  den  10er  und  12"  Oefen  der  Imperial 
Gas-Works  (London)  liegen  dieselben  in  zwei  vertikalen  Reihen  zu  5 resp. 
6 übereinander;  der  Feuerraum  liegt  zwischen  den  zwei  untersten  Retor- 
ten und  befindet  sich  demnach  in  dem  Ofenraum  unmittelbar  Uber  dem 
Feuer  keine  Retorte.  Dieselbe  Conatrnction  mit  Anordnung  der  Retorten 
in  zwei  vertikalen  Reihen  wird  auch  auf  Oefen  mit  geringerer  Zahl  von 
Retorten  angewandt  ■(in  Deutschland  findet  sie  sich  z.  B.  in  den  schönen 
8"  Oefen  der  Mainzer  Gasanstalt)  und  erscheinen  die  zu  sechs  höchstens 
acht  Retorten,  wobei  also  das  Chargiren  der  oberen  noch  von  derselben 
Flur  aiu  erfolgen  kann,  als  gar  nicht  unzweckmässig,  namentlich  wenn  man 
das  Gewölbe  über  dem  Fcuerraum  wcglassen  und  so  die  strahlende  Hitze 
besser  benutzen  will.  In  solcher  Weise  war  namentlich  auch  der  Feuer- 


•)  Nach  Komhardt'*  Beobachtungen  ist  dagegen  der  Nachtheil  runder  gegen  ovale 
Retorten  ein  ganz  entschieden  hervortretender. 
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raum  der  schon  erwähnten  OoW’schcn,  sowie  der  Lyoner  Oefen  gebaut; 
die  mittlere  Retorte  war  bei  letzteren  gleichsam  nach  oben  bis  dicht  unter 
das  Gewölbe  versetzt,  und  die  Retorten  bildeten  einen  Halbkreis  um  den 
oberen  offenen  Feuerraum,  gerade  wie  wenn  man  bei  unseren  7"  Oefen 
das  Feuergewölbe  und  die  darauf  liegende  mittlere  Retorte  wegnehmen 
würde.  Die  Flügelretorten  sind  hierbei  durch  die  Wandung  der  Feuerung 
oder  durch  besonders  aufgesetzte  Chamotteplatten  gegen  die  Stichflamme 
geschützt  und  verhindern  diese  zugleich  den  allzu  raschen  Abfluss  der 
heissen  Luft  nach  den  unter  den  Flügclretortcn  gelegenen  Zügen.  Im 
Uebrigen  wirken  die  strahlende  Hitze  und  die  heissen  Gase  gleichmäßig 
vom  Feuer  aus  auf  den  ganzen  Ofen.*) 

Die  Einrichtung  der  Feuerung  weicht  von  der  unsrigen  im  We- 
sentlichen nur  darin  ab,  dass  fast  durchgängig  die  Roste,  die  bei  unseren 
7"  Oefen  nur  10  Zoll  Breite  und  2 Fusa  Länge  haben,  bei  gleicher  Re- 
tortenzahl gegen  2 bis  6 Zoll  breiter  und  gegen  6 Zoll  länger  sind. 

Ausnahmen  von  dieser  Regel  kommen  allerdings  auch  in  England  oft 
genug  vor.  Das  Gewölbe  Uber  der  Feuerung,  welches  wir  theils  durch 
gehend,  theils  aus  einzelnen  Bögen  mit  darüber  gelegten  Platten  construircn, 
wird  in  England  in  der  Regel  aus  einem  halben  Stein,  häufig  jedoch  auch 
aus  einem  ganzen  Stein  (9  bis  10  Zoll  stark)  ausgefUhrt. 

Die  Leitung  des  Feuers  durch  den  Ofen  geschieht  jetzt  in  den  besten 
Anstalten  ganz  nach  unserem  System,  wonach  die  Flamme  also  durch  Oeff- 
nungen  in  dem  Feuergewölbe  zu  beiden  Seiten  der  Mittelretorte  aufsteigt, 
die  obereu  Retorten  frei  umspielt,  um  die  Flügelretorten  zurückkehrt  und 
unter  den  beiden  untersten  Retorten  durch  nach  dem  Schornsteine  ahge- 
führt  wird.  Dieses  System  (descending  flues)  hat  sich  gegen  das  ältere, 
sehr  vielfach  noch  in  Anwendung  befindliche  der  ascending  flues,  wobei  die 
Flamme  direct  nach  oben  geht  und  durch  zwei  Oeffnungen  im  Gewölbe 
abgeführt  wird,  durch  Ersparung  an  Brennmaterial  und  gleichmässigere 
Temperatur  der  Retorten  als  vorteilhafter  erwiesen,  wiewohl  nicht  in  Ab- 
rede zu  stellen  und  durch  unsere  Erfahrungen  bestätiget  ist,  dass  auch 
nach  letzterem  System  sich  ganz  ökonomische  Oefen  bauen  lassen.  Häufig 
fehlen  bei  den  descending  flues  die  bei  uns  zwischen  den  mittleren  und 
unteren  Flügelretorten  eingesetzten  Stege,  so  dass  ein  Theil  der  Flamme 
nur  die  beiden  untersten  Retorten  umspielt  und  dann  gleich  ahgeht.  Bei 
gleichzeitiger  Anwendung  grosser  Rosten  und  möglichst  geringen  Zugs 
dürfte  hieraus  auch  keine  besondere  Verschwendung  an  Brennmaterial  re- 
Bultiren,  weil  die  Flügelretorten  dadurch  der  Temperatur  der  höher  gele- 
genen mehr  gleichkommcn  und  stärker  beschickt  werden  können;  haben 
wir  es  doch  bei  uns  vorteilhaft  gefunden,  die  früher  zwischen  den  mittleren 
und  oberen  Retorten  befindlichen  Stege  entweder  vollständig  oder  doch  zur 


*)  Auf  unserer  Hagener  Gasanstalt  kommt  jetzt  ein  6er  Ofen  nach  dieser  Cnnstruction 
in  Gang. 
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grösseren  Hälfte  wegzunehmen,  wenn  wir  allerdings  auch  den  untern  Steg 
beibehalten. 

Die  Oefen  mit  durchgehenden  Retorten  haben  in  der  Regel  eine  feste 
Zwischenwand  aus  einem  Stein,  so  dass  beide  Feuerräume  ganz  getrennt 
sind;  nur  ausnahmsweise,  z.  B.  auf  den  Imperial  Ga< -Works  bildet  der 
ganze  innere  Ofen  einen  einzigen  Feuerraum.  King  in  Liverpool  hat  da- 
gegen den  Ofen  durch  zwei  feste  Zwischenwände  in  drei  gleiche  Cotnpar- 
timents  getheilt;  aus  den  beiden  äusseren  gelangte  die  Flamme  nach  vor- 
gedachtem normalen  System  unter  den  FlUgelretorten  durch  in  den  mitt- 
leren Raum,  der  also  gemeinschaftlich  ist,  und  geht  durch  zwei  Oeffnungeu 
oben  im  Gewölbe  ab.  Die  Oefen  von  Jonen  auf  den  Commercial  Gas- 
Works  und  anderen  haben  ebenfalls  einen  solchen  Mittelraum,  der  aber 
durch  eine  Wand  in  2 Theile  getrennt,  also  nicht  beiden  Feuerungen  ge- 
meinschaftlich, dabei  auch  viel  schmäler  ist. 

Der  Verbrauch  an  Feuerungs-Material  ist  Überhaupt  viel  be- 
deutender als  bei  unseren  Gasanstalten.  Ein  Dritttheil  des  producirten 
Coaks,  also  etwa  22'/,  Pfund  auf  100  Pfund  destillirter  Gaskohlen,  wurde 
mir  ausnahmsweise  auf  den  besten  Anstalten  z.  ß.  in  Livorpool  als  Mini- 
mum angegeben,  als  Durchschnitt  der  guten  englischen  Gasanstalten  24  bis 
26  Pfund-  und  auf  den  Great  Central  Gas- Works,  die  zu  den  neuesten  in 
London  gehöreh,  sogar  27  Pfund.  Letztere  haben  gerade  die  grössten 
Oefen  k 13  Retorten;  überhaupt  scheint  nach  allen  in  England  eingezoge- 
nen  Erkundigungen  der  7"  höchstens  8"  Ofen  die  Grenze  zu  bilden,  jen- 
seits deren  die  Vermehrung  der  Retortenzahl  eine  Verminderung  des  Brenn- 
materials im  Verhältniss  zur  Production  nicht  mehr  im  Gefolge  hat,  weil 
nämlich  über  diese  Zahl  hinaus  diejenige  Gleichmässigkeit  der  Temperatur 
aller  Retorten,  welche  Theorie  und  Praxis  fordern,  nicht  mehr  vollständig 
erreichbar  scheint.  Auf  unseren  Gasanstalten  verbraucht  ein  einfacher 
1"  Ofen  im  vollen  Betriebe  höchstens  20  bis  21  Procent*)  Brennmaterial, 
(d.  h.  20  — 21  Pfd.  Coaks  auf  100  Pfund  Kohlen)  und  wenn  die  beiden 
Nebenöfen  gleichzeitig  gefeuert  worden,  noch  ein  bis  zwei  Pfund  weniger. 
Bei  forcirtem  Betrieb  und  hohen  Hitzegraden  kommen  wir  auch  wohl  auf 
16  bis  17  Pfd.  Feuerung  herunter.  Berücksichtigt  man  nun  den  ausseror- 
dentlichen Minderverlust  von  ausstrahlender  Wärme,  welchen  die  englischen 
Anstalten  einmal  durch  den  grossartigen  Betrieb  langer  Ocfenreihen  und 
dann  durch  das  System  der  Doppclöfcn  vor  den  unscrigen  voraus  haben, 
so  dürfte  man  mit  Recht  unterstellen,  dass  dieselben  mindestens  10  Pro- 
cent weniger  Feuerungsmaterial  als  wir  verbrauchten,  während  die  be- 


*)  Der  grosse  Jahresdurchschnitt  hei  kleinen  deutschen  Anstalten  von  vielleicht  3 bis 
5 Millionen  Production  stellt  sich  natürlich  weit  höher;  hierbei  muss  schon  recht 
gut  gearbeitet  werden,  wenn  die  Feuerung  anstatt  ein  Drittel  nicht  mehr  als  die 
H&lfte  der  producirten  Coaks  in  Anspruch  nehmen  soll.  Dies  stimmt  auch  mit 
Komhardt'%  Erfahrungen 
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sten  10  Procent,  die  gewöhnlichen  Anstalten  20  bis  25  Procent  mehr  ver- 
feuern. Aus  den  Ofenconstructioncn  lässt  sich  diess  nur  theilweise  er- 
klären, da  z.  11.  die  Oefen  von  King,  Jonen,  Evans  und  Anderen  im  We- 
sentlichen ganz  wie  die  unseligen  construirt  sind.  Der  Hauptgrund  liegt 
also,  wie  auch  die  Beobachtung  zeigt,  in  den  zu  langen  Chargen , vielfach 
auch  in  der  sorgloseren  ökonomischen  Verwaltung  und  in  mangelhafterer 
Controlle  über  den  Verbrauch  von  Kohlen  und  Coaks. 

Der  geringere  Preis  der  Coaks,  deren  Verkauf  uns  jetzt  schon  im 
Durchschnitt  unserer  verhältnissmässig  kleinen  Anstalten  Uber  eiu  Drittheil, 
hei  manchen  sogar  bis  zur  Hälfte  des  Werthes  der  vergasten  Kohlen  ein- 
bringt, lässt  den  Engländern  die  Frage  des  Brennmaterial-  Verbrauchs  als 
eine  weit  weniger  wichtige  erscheinen.  Es  ist  jedoch  unverkennbar,  dass 
diese  falsche  Auflassung  (denn  je  weniger  die  Coaks  einbringen,  desto  mehr 
sollte  mau  sparen),  bei  den  tüchtigeren  Verwaltern  allmälig  einer  richtige- 
ren Auffassung  Platz  macht,  und  dass  man  immer  mehr  auf  Ersparnis  an 
Brennmaterial  hinzuwirken,  auch  die  bis  jetzt  häufig  ganz  fehlenden  Con- 
trollen  darüber  einzufübreu  sucht.  Von  Belgien  und  Frankreich  gilt  im 
Wesentlichen  Gleiches,  was  hier  von  dem  Verbrauch  an  Brennmaterial  in 
England  angeführt  ist. 

Auf  manchen  Anstalten  wird  beim  Ziehen  der  Retorten  ein  Theil 
der  glühenden  Coaks  direct,  also  ohne  vorher  abgelüscht  worden  zu  sein, 
verfeuert,  was  jedenfalls  eine  Ersparuiss  an  Brennmaterial  im  Gefolge  hat, 
die  Controlle  des  Verbrauchs  aber  erschwert. 

Der  niedrigste  Verbrauch  an  Brennmaterial,  der  mir  auf  der  ganzen 
Reise  in  England,  Belgien  und  Frankreich  auf  irgend  einer  Anstalt  ange- 
geben und  durch  die  Betriebsbücher  nachgewiesen  wurde,  nämlich  20  Pro- 
cent, war  in  Lyon  bei  den  bereits  erwähnten  5"  und  7"  Oefen  mit  frei- 
liegenden Retorten  und  oben  offener  Feuerung. 

Die  Theerfeuerung  fand  ich  mehrfach  eingeführt;  sie  scheint 
hauptsächlich  für  3"  und  5”'  Oefen,  seltener  für  7"  Oefen  in  Anwendung 
zu  sein.  Von  der  bei  uns  zuerst  in  Gotha  durchgesetzten,  dann  vielfach 
auf  anderen  Anstalten  eingeführten  Methode  der  coinbinirteu  Theer-  und 
Coaksfeucrung  *)  wichen  die  dortigen  Einrichtungen  ab.  Der  Theer  wird  hier 
durch  eine  offene  Rinne,  die  Uber  der  Feuerthür  angebracht  ist  und  zu- 
gleich der  zur  vollständigen  Verbrennung  erforderlichen  Luft,  Zutritt  ge- 
stattet, in  den  Ofen  eingcfUhrt.  Er  verbrennt  auf  einer  an  Stelle  des  Ro- 
stes angebrachten  Fläche  von  Chamottesteincn  oder  festgestampfter  Asche; 
die  Ritzen  oder  einige  kleine  Löcher  der  Ofenthüre  lassen  Luft  zutreten. 
Von  Zeit  zu  Zeit  werden  die  brennenden  Rückstände  mit  dem  Schürhacken 
auseinander  geworfen.  Leider  war  es  nirgend  möglich,  ganz  zuverlässige  An- 
gaben über  den  Theer-Verbrauch  im  Verhältniss  zu  Coaks  zu  erhalten.  Ich 
habe  dieses  System  seitdem  in  Anwendung  gebracht  und  bewährt  es  sich  miu- 


*)  Eine  Beschreibung  dieser  Feuerungsmethode  findet  sich  im  Gasjournal  Jahrg.  11  8.  270. 
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destens  eben  so  gut,  als  die  combinirte  Feuerung,  ja  es  hat  noch  den  Vor- 
theil das  Feuergewölbe  mehr  zu  schonen  als  letztere  Methode,  wobei  die 
Verbrennung  des  Theeres  in  zu  geringem  Abstand  vom  Gewölbe  vor  sich 
geht.  Wir  ersetzen  eine  Tonne  Coaks  durch  höchstens  einen  Centner  Thcer, 
und  es  gilt  deshalb  jetzt  bei  unseren  Anstalten  die  Regel,  dass  der  Thcer 
verfeuert  wird,  falls  sich  nicht  für  einen  Centner  Theer  mindestens  derselbe 
Preis  wie  für  eine  Tonue  Coaks  erzielen  lässt.  Die  Verbrennung  des  Thcers 
war  Übrigens  bei  dem  englischen  System  so  gut  wie  bei  dem  der  combi- 
nirten  Feuerung  eine  ganz  vollständige,  so  dass  die  Nachbarschaft  nicht 
durch  Rauch  oder  Geruch  belästigt  wurde. 

Die  Temperatur  der  Oefen  in  England  ist  ungefähr  dieselbe,  mit 
welcher  auch  wir  bisher  arbeiteten , nämlich  hellorange  (lemon).  Gegen- 
wärtig steigen  wir  jedoch  auf  unseren  Anstalten  bei  starkem  Betrieb  bis  zu 
noch  etwas  höhereren  Hitzgraden.  Die  abgehende  Hitze  der  Oefen  wird 
vielfach  fUr  die  Heizung  der  Dampfkessel  verwandt.  *) 

(Schluss  folgt.) 


*)  Diese  Methode  ist  durch  Komhardt  u.  A.  such  bereits  in  Deutschland  eingeführt; 
snf  unserer  Frankfurter  (Gasanstalt  haben  wir  den  zweiten  Kessel  neuerdings  auch 
über  den  Feuercanal  gelegt. 


Die  Gasanstalt  des  Bahnhofes  zu  Braunschweig. 

(Nach  der  Beschreibung  vom  Ingenieur  Clausa  im  „Organ  für  die  Fortschritte  des  Eisen- 
bahnwesens in  technischer  Beziehung44.) 

<MU  Abbildungen  auf  Ts  fei  I bla  IV.) 

Die  Steiukohlcngas-Austalt  des  Bahnhofes  zu  Braunschweig  ist  nach 
den  Entwürfen  des  Directors  der  Gasanstalt  in  Stettin  W.  Komhardt,  im 
Laufe  des  Sommers  1857  theils  durch  ihn  selbst,  soweit  es  die  inneren 
Einrichtungen  betrifft,  theils  durch  den  Eiaenbahnlfaumcister  Ebeling , so- 
weit es  die  Baulichkeiten  betrifft,  ausgeführt.  Sie  liegt  am  südlichen  Ende 
des  Bahnhofes  in  unmittelbarer  Nähe  eines  wasserreichen  Bassins,  und  um- 
fasst das  Fabrikgebäude,  das  Gasometerhaus  und  den  Kohlenschuppen. 
Das  Fabrikgebäude  enthält  einen  einstöckigen  Ofenraum  und  ein  zwei- 
stöckiges Reinigungslokal,  beide  durch  eine  massive  Wand  von  einander 
getrennt.  Das  Dach  des  Ofenraums  besteht  aus  gewelltem  Eisenblech, 
welches  auf  eichenen  Mauerlatteu  befestigt  ist.  Im  untern  Raume  des  zwei- 
stöckigen Reinigungslokales  sind  die  auf  Tafel  IV  bezeichnten  Apparate 
aufgestellt,  während  der  obere  Raum  theils  zur  Aufbewahrung  und  Rege- 
nerirung des  Reinigungsmaterials  beuutzt  wird,  theils  ein  Wasserreservoir 
enthält.  Das  Dach  dieses  Lokales,  sowie  dasjenige  des  Gasometerhauses 
und  Kohlenschuppens  besteht  aus  getheerter  Dachpappe  mit  untergelegter 
Bretterverschalung. 
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Vor  dem  westlichen  Giebel  des  Reinigungsgebäudes  befindet  sich 
eine  aus  Barnsteinen  ausgefUhrte,  an  den  inneren  Flächen  mit  Cementputz 
versehene  überwölbte  Theergrube,  welche  im  Stande  ist,  die  gesammte 
Theer-  und  Ammoniakwasser-Produktion  eines  ganzen  Jahres  aufzunehmen. 

Bei  der  Erbauung  des  Gasometers  wurde  in  Rücksicht  auf  klima- 
tische Verhältnisse  und  andere  zufällige,  aus  einer  freien  Aufhängung  leicht 
erwachsende  Störungen  eine  Bedachung  desselben  durchaus  für  nothwen- 
dig  gehalten,  und  nach  der  auf  Tafel  II  Fig.  4 dai  gestellten  Construction 
aus  Fachwerk  mit  äusserer  Brctterverschalung  aufgefUhrt.  Das  Bassin  hat 
wegen  des  starken  Wasserandranges  während  der  Arbeit  nur  ungefähr  auf 
die  Hälfte  der  ganzen  Höhe  in  die  Erde  vefsenkt  werden  können,  wesshalb 
der  obere  Thcil  durch  eine  starke  Erdanschüttung  geschützt  werden  musste. 
Die  Sohle  und  Umfangswändc  sind  aus  gewöhnlichen  Bruchsteinen  in  Kalk- 
mörtel hergestellt.  Zum  Verdichten  des  Bassins  ist  die  Sohle  mit  zwei 
flachliegcnden  und  einer  auf  die  hoho  Kante  gestellten  Barnstcinschicht  in 
Cementmörtel  verblendet  und  endlich  beide  Thcilc  mit  einer  1 Zoll  starken 
Lage  von  Portlandccmcnt  überzogen. 

Neben  dem  Ofenraum  ist  unmittelbar  der  Kohlcnschuppen  aus  leich- 
ten, jedoch  dichten  Bretterwänden  aufgebaut,  und  vermag  derselbe  eben- 
falls den  fast  einjährigen  Bedarf  der  Gasanstalt  an  Steinkohlen  aufzu- 
nckmen. 

Die  auf  Tafel  I Fig.  1 im  horizontalen  Schnitte,  Fig.  2 im  vertika- 
len Querschnitte,  Taf.  II  Fig.  3 im  vertikalen  Längcnschuitte  dargestellten 
3 Retortenöfen  sind  dem  gegenwärtigen  Bedürfnisse  eines  jährlichen  Gasquan- 
tums von  3 Mill.  c'  angemessen;  es  ist  indessen  bei  der  Anlage  darauf  Be- 
dacht genommen,  dass  bei  etwaiger  Vergrösserung  dieses  Consums  mit 
Leichtigkeit  ein  vierter  Ofen  den  bestehenden  angereiht  werden  kann.  Die 
aus  Stettin  bezogenen  und  mit  bestem  Erfolge  angewandten  cylindrischen 
Retorten  haben  171/,  Zoll  inneren  und  22'/,  Zoll  äusseren  Durchmesser, 
die  elliptischen  Retorten  einen  grössten  lichten  Durchmesser  von  17’/,  Zoll 
und  einen  kleineren  von  14  /,  Zoll  bei  2' , Zoll  Wandstärke.  Die  Länge 
der  Retorten  beträgt  8/,  Fuss,  die  Länge  der  Mundstücke  10  Zoll.  Die 
Steigeröhren  sind  unten  5,  oben  4 Zoll  weit.  Die  Vorlage  ist  ein  Cylin- 
der  von  14  Zoll  lichter  Weite  mit  einem  2 zoll.  Ablaufrohr  für  die  Con- 
densationsprodukte.  Der  Ofen  mit  3 Retorten  hat  eine  Rostfläche  vou 
24  x 8 Zoll,  derjenige  mit  5 Retorten  eine  solche  von  24  x 7 Zoll,  bei 
dem  Ofen  mit  1 Retorte  beträgt  die  Rostfläche  24  x 6 Zoll. 

Die  Anordnung  der  weiteren  Apparate  ist  auf  Tafel  IV  dargestellt. 
Das  Gas  gelangt  zunächst  in  den  Wechselhahn  B und  von  diesem  aus 
in  den  liöhrencondeusator  C,  der  in  den  Fig.  5 bis  7 Tafel  III  näher  dar* 
gestellt  ist.  Von  da  aus  passirt  es  den  Wechselhahn  B zurück,  und  in  den 
Scrubber  D,  der  in  den  Fig.  8 und  9 Taf.  III  näher  abgebildet  ist.  Er  be- 
steht aus  einem  10  Fuss  hohen,  in  der  Mitte  durch  eine  Scheidewand  gc- 
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trennten  leichten  Blechcylinder,  welcher  auf  einem  Untersatze  aufruht  und 
mittelst  pneumatischer  Dichtung  mit  demselben  verbunden  ist.  Die  eine 
Abtheilung  des  Cylinders  ist  auf  gewöhnliche  Weise  mit  Coke  gefüllt,  der 
zweite  Raum  enthält  einen  schraubenförmig  gewundenen,  an  einer  Eisen- 
stango aufgehängten  Blechapparat,  dessen  gekrümmte  Flächen  und  wech- 
selnde Zwischenräume  eine  analoge  bestimmt  vorgeschriebeno  Leitung  des 
Gases,  sowie  das  Absetzen  der  noch  beigemischten  Theerrückstände  ver- 
anlassen. Von  diesem  Apparat  wiederum  nach  dem  Wechsel  B zurück- 
kehrend, geht  das  Gas  weiter  durch  den  Wechsel  E,  den  Exhaustor  F (mit 
dem  Regulator  G)  den  Wechsel  H,  die  Waschmaschine,  oder  nasse  Kalk- 
reinigungsmaschine I,  den  Wechsel  K,  die  trocknen  Reinigungsapparate  L' 
UDd  L",  den  Wechsel  M,  die  Gasuhr  N,  durch  das  Rohr  q nach  dem  Gaso- 
meter, von  dem  Gasometer  durch  das  Rohr  r nochmals  in  den  Wechsel  M, 
und  endlich  aus  demselben  in  den  Druckregulator  F,  von  welchem  es  un- 
mittelbar in  das  Lcitungsrohr  s übergeht. 

Der  Gasometer  fasst  bei  seinem  höchsten  Stande  ein  Gasquantum 
von  13,000  c'  preuss.  bei  einem  Durchmesser  von  35,69  Fuss  und  13,75  Fusa 
Höhe  der  Seiten. 

Die  Dampfmaschine  zum  Treiben  des  Exhaustors  und  zum  Wasser- 
pampen ist  im  Ofenraume  unmittelbar  an  der  Scheidemauer  aufgestellt, 
der  dazugehörige  kleine  Dampfkessel  von  5 Fuss  Länge,  2'/,  Fuss  Durch- 
messer und  22  Stück  2/,  zölligen  eisernen  Siederöhren  liegt  auf  dem  Fuchs 
des  Feuerzugs,  so  dass  die  aus  den  Gasöfen  kommende  heisse  Luft  direct 
mit  den  Röhren  und  den  Wandungen  des  Kessels  in  Berührung  kommt. 

Zum  Zweck  der  Heizung  ist  eine  27,  Zoll  weite  Röhrentour  durch 
das  Reinigungsgebäude  und  "von  dort  zum  Gasometerhause  geführt,  wo  sie, 
unter  dem  die  Umfassungswände  des  Bassins  bedeckenden  Fussboden  un- 
mittelbar in  der  Nähe  des  Wassers  fortlaufend,  den  Gasometer  concentrisch 
umgiebt. 

Folgendes  sind  die  Kosten  der  Gasanstalt: 

Gebäude: 


Das  Fabrikgebäude 

. . . 3530 

Thlr. 

Der  dazu  gehörige  Schornstein  .... 

...  600 

)} 

Das  Gasoraeterhaus  nebst  Bassin  . . . 

. . . 4960 

n 

Der  Kohlenschuppen 

. . . 500 

n 

Die  Einfriedigung 

...  30 

J) 

Mobilien 

. . . 20 

„ 

9640  Thlr. 

Innere  Einrichtung: 

1 Gasofen  mit  1 Retorte 300  Thlr. 

1 „ » 2 , 500  , 

» „ 650  „ 

Die  Vorlage  fertig  eingesetzt 180  „ 

3 Reserveretorten  k 40  Thlr 120  „ 
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Gasbeleuchtung  in  Augeburg. 


2 Dämpferkarren  ä 40  Thlr 80  Thlr. 

Die  erforderlichen  Geräthe  für  das  Retortenhaus  120  „ 


BewegungBvorrichtung  für  den  Exhaustor  incl. 


Dampfkessel,  Pumpe  und  Röhren  ....  850 

1 Röhrencondensator 380 

1 Coakscondensator 310 

1 Waschmaschine 125 

2 Reinigungsapparate  a 320  Thlr 640 

4 Wechselhähne  ä 70  Thlr 280 

1 Exhaustor,  incl.  Röhren  und  Wechselhahn  . 420 

Verbindungs-  und  Leituugsröhren 700 

Geräthe  im  Reinigungshaus  u.  s.  w 250 

1 Gasuhr 400 

Der  Gasometer 3400 

1 Druckregulator 180 

1 Reservehahn 40 

478  Euss  4 zöll.  Röhrenleitung  vom  Gasometer  . 

bis  zur  Hauptleitung 558 

Diverse  andere  Röhrenleitungen 255 

Wasserleitung 170 

Für  Reinigungsmasse 70 

Füllung  des  Coaks-Condensator 6 

Flammeneinrichtung  an  Brennern  u.  s.  w.  . . 86 

Beaufsichtigung  und  Reisespesen 625 


s 

n 

7i 

n 

n 

n 

n 

n 

n 

» 

i; 

» 


n 

tt 

» 

)) 

n 

t> 


Röhrenleitung: 

1800  Fuss  4 zöll.  1100  Fuss  3 zöll.  4000  Fuss  2 zöll.  guss- 
eiserne, und  circa  12000  Fuss  1 bis  Vizöllige  schmiede- 
eiserne Röhren,  grösstentheils  im  Jahre  1852  von  Sei- 
ten der  städtischen  Gasbeleuchtungsgesellschaft  ausge- 
führt   

Kosten  der  ganzen  Anlage 


11695  Thlr. 


13335  Thlr. 
34670  Thlr. 


Gasbeleuchtung  in  Augsburg  pro  1859 — 60. 


Der  Gasconsum  betrug: 

von  Privaten 

von  den  Strasscnlaternen  . . 
der  eigene  Verbrauch  . . . 
Verlust 

gegen  im  letzten  Jahre  . . . 
sohin  mehr  um 


21,475,500  c' 
3,583,219  „ 
365,200  n> 
754,144  „ 
26,178,063  c' 
25,311,117  , 
866,946  c' 
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Die  Zunahme  der  Privatflammen  betrug  639,  so  dass  bis  1.  Juli  1860 
9565  Flammen  eingerichtet  waren. 


Die  Einnahmen  betrugen: 
von  den  Privaten  für  21,475,500  c'  . 
von  der  Stadt  für  3,583,219  c'  . . . 
für  Koke,  Theer  und  Ammoniakwasser 


fl.  87,418.  53 
„ 11,736.  55 

„ 9,162.  21 

fl.  108,318  9 


gegen  das  Vorjahr 

sohin  mehr  um 

Nach  gemachter  statutengcmässer  Abschreibung 
von  fl.  250.  — fl.  22.  bezahlt  weiden. 


. „ 102,248.  51 
.fl.  6,069l  18 
konnte  per  Actie 


Augsburg,  den  28.  November  1860. 


G.  Bonnet. 


Die  Gasbeleuchtung  in  Lübeck 

im  T.  Betriebsjahre. 

Vom  1.  Juli  1859  an  bis  zum  30.  Juni  1860  verbrauchten: 

609  Strassenflammcn  zahlten  dafür: 

138  Gangflammen  c'  Gas*)  überhaupt  pr.  1000  c' 

747  öffentliche  Flammen  11,700,000  = 10,00oßtbl.—  ß — Rthl. 34V./3**) 
56  Tarifflaramen  vor  den 

Häusern  ....  710,000  = 808  „ 37  „ 1 „ 51/,  „ 

12,410,000 

4901  Hausflammen  ä 2522c'  . 

1039  Flammen  im  Theater  13)448  800  _ 26  897  „ 24„  2 „ - „ 

und  den  zugehörigen  ( 

Gesellschaftsräumen 

die  Anstalt  . . . 430,000 

der  Verlust  . . . 2,692,033 

überhaupt  28,980,833 

Die  Lichtstärke  des  Gases  war  17'/j  Wachskerzen  für  6c'***);  die 
Bereitung  desselben  geschah  aus  Englischen  (Newcastle  Pelaw)  Gaskohlen 
unter  Zusatz  von  41/,  Gewichtsprocenten  bester  schottischer  Cannel  (Bog- 
head)  Kohle.  Die  englischen  Kohlen  kosteten  p.  Tonne  von  240  Pfd.  Ge- 
wicht 26’/>  ß,  die  Cannel  Kohlen  dagegen  pr.  Tonne  von  200  Pfd.  1 Rthlr. 
29  y,  ß. 

Gewonnen  wurden  aus  einer  Tonne  Kohlen  1304  c'  Gas 
(circa  2 Procent  weniger  als  sonst,  weil  wegen 
Mangel  an  Schiffsräumte  im  Frühjahr  schlechte 
und  nasse  Kohlen  vergast  werden  mussten.) 

*)  1,2  c'  Lübisch  r 1 c‘  engl  Maass. 

••)  1 Thaler  bat  40  Schillinge 

•**)  Das  Gas  aus  Pelatf-Kohlcn  hatte  133/*  Kerzen  Lichtstärke. 
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Gasbeleuchtung  in  LSfccck. 


1,49  Ton.  Coaks  ä,  97  Pfd. 
0,13  Ton.  Asche  Jt  120  Pfd. 
0,04  Ton.  Theer  k 300  Pfd. 
Die  Coaks  wurden  zum  häuslichen  Gebrauch  zerschlagen,  wobei  ein 
starker  Verlust  eiptritt,  die  angegebenen  Erträge  sind  die  verkauften.  Die 
Coaks  sind  zu  18%  ß , die  Asche  ist  zu  10  ß pr.  Tonne  verkauft;  von  dem 
Theer  sind  % des  producirten  Quantums  in  den  Oefen  verfeuert,  wodurch 
derselbe  auf  2 Rthlr.  pr.  300  Pfd.  (gegen  Kohlenfeuerung)  verwerthet  ist. 
Die  Kosten  betrugen: 

1)  für  die  Gasbereitung : 

überhaupt  p 1000  c' 

für  Kohlen,  incl.  Retorten-  u Dampfkesselfeuerung  18067  R.  25  ß Rthlr.  Sch.  Pf.  Rthlr.  Scb.  Pf. 

davon  die  Einnahme  für  Coaks,  Asche  u Theer  14406  „ 8„  3,661  17  — — 5 1 

für  Reinigungsmaterial 208  29  6 — — 3 

für  Instandhaltung  der  Gebäude,  Röhren,  Oefen,  Apparate  u 

Ger&the 2,901  9 6 — 4 — 

für  Arbeitslohn  beim  Betrieb  und  Vertrieb 2,987  15  6 — 4 2 

für  dio  Gasbereitung  9,758  31  6 — 13  6 

der  Selbstverbrauch  und  Verlust  berechnet  sich  auf  die  be- 
zahlten 1000  c' — — — — 1 7 

die  Letztem  und  zwar  12,410,000  c'  auf  den  Strassen 
und  13,448,0«  0 c'  in  den  Häusern 

25,858  000  c1  haben  also  gekostet  9,758  31  6 — 15  (*1 

2)  für  die  Verwaltung,  Gelmlte,  Bureau 3,516  20  6 — 5 5 

3)  für  die  Bedienung,  Erhaltung  und  Vermehrung  der 

Laternen 2,318  22  6 — 3 7 

4)  für  die  Verzinsung  des  Bau-  und  Betriebs-  Capitals 

k 4 pCt.  und  dio  Amortisation  mit  1 pCt.  nach 

Abzug  der  eingenommenen  Zinsen 8,469  21  6 — 13  1 

51  Tantiemen  und  Prämien  (1327  Rthlr ) Assekuranz  und 

Processkosten  . 1,707  8 — — 2 8 

überhaupt  25,770  24  — — 39  10 

Die  Einnahme  betrug: 

für  die  öffentliche  Beleuchtung  10,000  Rthlr.  — ß 
für  die  rrivatbelcucbtung  . . 27,706  „ 21  „ 

für  Reste 6 „ 31  „ 37,713  12  — 1 18  1 

Der  Gewinn  beim  Betriebe  11,942  28  — ca.  — 18  8 

dazu  lieferte  ferner  die  Werkstatt  einschliesslich  der  Gas- 
uhren nach  Abzug  von  140  Rthlr.  Tantiemen  . . 1,262  — 

Der  Gewinn  der  ganzen  Anstalt  war  also  13.204  28 
das  sind  ausser  5 pCt.  Zinsen  und  Amortisation  für  das  Anlage-Capital  von  180,000  Rthlr. 

. und  ausser  ca  %4  pCt  für  Tantiemen,  “ 7 pCt.,  summarisch  13  pCt 

Die  Anstalt  gehört  der  Stadt  (26,700  Einwohner)  uijd  wird  für  deren  Rechnung 
verwaltet.  C.  Müller. 

•)  Der  Zusatz  von  Cannelkohlen  vertheuert  die  Gasbereitung  um  2 V,  ß pr.  1000  c'. 
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Oasbereitungsanstalt  in  Weimar. 

Uebergicht  des  4ten  Betriebsjahreg  vom  1.  Juli  1859  big  1.  Juli  1860. 


Oeffentliche  Flammen  212,  Privatflammen  1415  am  1.  Juli  18G0.  Gegenwärtig  ist  die 
Flammenzahl  auf  1859  gestiegen. 


Ausgabe 

Rthlr 

Sgr.  |dü 

1. 

Für  Kohlen:  6392  Berliner  Schälle  1 Zwickauer  Kohl,  a 10  Sgr  8,0  dl. 

2282 

2G 

— 

4030  Berl.  Schfl.  Wcstpb.  Kohl  h 14'/,  Sgr.  - 10  Sgr.  2 dl.*) 

1943 

8 

8 

2. 

Für  Feucrungskoaks:  ‘J726  Berl.  Schfl  Coaks  zur  Feuerung 

der  Gasöfen  h 6 Sgr.  7,/5  dl  **) 

2139 

21 

7 

3. 

Für  Reinigungsmaterialien  (/.amm^’scho  Masse) 

55 

10 

6 

4. 

Für  Lehm  zum  Verschluss  der  Retortendeckcl 

7 

10 

5. 

Für  Reparatur  u.  Abschreibung  der  Gasöfen  (51  Rthlr  27  Sgr.  3 dl. 

Reparatur  uud  2SO  Rthlr.  13  Sgr.  7 dl.  Absclircibungsquanium)  ***) 

332 

10 

4 

G. 

I ür  Betriebs-Arbeitslöhne 

745 

IG 

G 

7. 

Für  Reparatur  des  Röhrensystems,  der  Gebäude  und  Hofeinfriedigung, 

Vergrösse  ung  der  Abladelucken  im  Koblenschuppcn  etc  etc. 

14G 

15 

— 

8. 

Für  Instandhaltung  der  l'rivat-Gasbeleuchtungs-Einrichtungen  (Gas- 

zähler-Reparaturen,  Entfernen  der  sogenannten  Strassen-Abschluss- 
hähne  und  der  damit  verbundenen  .schmiedeeisernen  Gaszuleitungs- 
röliren  bei  Privaten) 

31 

25 

9 

9. 

Für  Aufwand  am  Gasometer,  Station«- Gaszähler,  Reparatur  der  Theer- 

ud<(  Ammoniakwasserpumpe . . 

3 

24 

G 

10. 

Für  Reparaturen  und  10°  0 jährliches  Abschrcihcquantum  für  die 

Abnutzung  der  Gasreinigungsapparate 

497 

12 

2 

11. 

Für  Reparaturen,  Oel,  Putzfäden  und  10%  Abschreibequantum  jähr- 

lieh  an  Dampfmaschine,  Exhaustor  und  Dampfkessel  .... 

189 

22 

10 

12. 

Für  10°  „ Abschreibung  pro  anno  auf  den  Druckregulator  . . . 

10 

25 

1 

13. 

Für  Reparaturen  und  Ergänzung  der  kleineren  Betriebsgeräthschaftcn 

93 

27 

6 

14. 

Für  allgemeine  Betriebsunkosten  (Kehrbesen , Spiritus,  Nägel  etc.)  . 

6 

25 

4 

10. 

Für  Heizung  und  Beleuchtung  der  Bürcau's,  der  Inspektor-  und 

Kassirerwohnung,  Beleuchtung  des  Ofen  - und  Reinigungshauses, 
sowie  der  Gasometerscala 

420 

12 

_ 

16. 

Für  Steuern  (-18  Rthlr.  8 Hgr.  G dl.)  und  Versicherungsprämie  (64  Rthlr. 

26  Sgr.  von  22159  Rthlr.  Versicherungssumme)  

113 

4 

6 

17. 

Für  Büreauatifwand  an  Schreibmaterialien,  Druckkosten,  Buchbinder- 

Arbeiten,  Insertionen  und  Portis  

78 

G 

10 

18. 

i 

Für  Gehälter,  dem  Dircctor  200  Rthlr.,  dem  ln.spcctor  neben  freier 
Wohnung,  Heizung  uud  Beleuchtung  450  Rthlr.,  dem  Kassirer 
118  Rthlr  22  Sgr.  G dl.  neben  freier  Wohnung,  Heizung  und 

Beleuchtung , dem  Kontroleur  und  für  Coaksvci  kauf  in  der 
Stadt  10G  Rthlr.  7 Sgr  G dl.,  dem  Diener  für  Wege,  insbeson- 
dere Einkassirung  der  Rechnungen  37  Rthlr.  — Sgr.  11  dl. 

912 

11 

19. 

Für  Zinsen  an  einem  Darlehenskapital  von  20000  Rthlr.  h 4% % 

900 

— 

— 

2a 

Für  ausserordentliche  Ausgaben  als:  rückerstattetcr  12’/,°/0  Rabatt 

an  Konsumenten  von  jährlich  wenigstens  500,000  c‘  Gaskonsum, 
Reisekosten,  Gratifikationen  und  Kaduzitäten  ..... 

3G2 

G 

1 

Ausgabe  Summa 

11279 

12 

1 

*)  Die  durch  hohe  Fracht  nach  hier  thcuere  Westphäliacbe  Kohle  wird  vergast,  weil 
hieraus  ein  fester  Feuerungskies  für  die  Gasöfen  gewonnen  wird,  wie  ihn  die 
Zwickauer  Kohle  nicht  liefert. 

**)  Der  Engrospreis  der  Anstalt  bei  Abnahme  von  wenigstens  200  Berliner  * cheffein. 
**■*)  Bei  Einführung  der  Thonretorten  wurde  eine  18monatliche  Dauer  derselben  präsu- 
mirt,  und  nach  dieser  Norm  um  Jahresschlüsse  vom  Werth  der  Oefen  abgeschrieben. 
Die  bis  jetzt  gemachten  Erfahrungen  lassen  eine  Dauer  ven  2%  Jahren  vermutheu. 
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Gasbercitungsanstalt  in  Weimar. 


Einnahme. 

[j 

1. 

Für  verkauftes  Gas,  4,014,374c*  hMille  2Rthlr.  I88gr  9 dl.  — SRthlr. 
Für  verkauften  Coaks,  14,841  Bcrl.  Schfl  h 6 8gr.  7VS  dl.  — 8 Sgr 

11598 

28 

5 

2. 

3395 

21 

7 

3. 

Für  verkauften  Steinkohlentheer,  335  Ctr.  25 1/7  Pfd.  h 100  Pfd. 
. 15-20  Sgr 

19 

c 

4. 

Für  verkauften  kleinen  CoaksabfaH  und  Schlacken  ....  . 

28 

— 

— 

5. 

Für  Gewinn  an  neuen  Gasbeleachtungseinrichtangen 

298 

21 

1 

6. 

Für  sonstige  Einnahmen  als:  Zinsen  für  feraporär  angelegte  Betriebs- 
gelder,  Miethe  des  Kassirers  and  Länderpacht 

188 

2 

1 

Einnahme-Summe 

10730 

1 2 1 

11 

Vergleichung. 

15,730  Kthlr  2 Sgr.  11  dl.  Summa  der  Eiunahme, 

11,279  „ 12  „ 1 „ Summa  dcc  Ausgabe, 

4,450  Rthlr.  20  Sgr  10  dl  Summa  Reinertrag  der  Gasanstalt  pro  lS5,/eo 

Von  diesem  Reinerträge  an  4450  Rthlr.  20  Sgr.  10  dl.  sind  zur  statutarischen  Bil- 
dung eines  Reservefonds  von  8000  Rthlr.  10° /„  dem  Reserve-Cento  mit 
445  Rthlr.  2 8gr.  1 dl.,  und  der  Ueberschuss  von 
4005  „ 18  „ 9 „ dem  Dividendcn-Conto  zur  Vertheilung  unter  die  Actionire  za- 

zuweisen 

uts. 

Bei  einem  Aktienkapitale  von  80,000  Rthlr  sind  diess  5%  und  ein  Vortrag  von 
5 Rthlr.  18  Sgr.  9 dl.  auf  das  Jahr  18®°/M. 

Aus  Obenatehendera  resultiren  die  Selbstkosten  von  1000  c'  Gas. 


Ueberhauj* 

4014374  c'  Gas 
Kthlr.  | Sgr  |dl 

t für  1000  c-, 
j Rthlr. J Sgr.  | dl. 

10,422  Berl.  Schilffcl  Kohlen  zur  Vergasung:  Summa: 

4220  Rthlr.  29  Sgr.  8 dl. 

Hicvun  ab  die  Kinnahme  für  folgende  Nebenprodukte  : 
für  14,841  Schüffel  Coaks  . 8395  lith.  21  Sgr  7 dl. 

„ 330  Ctr.  20V,  Pfd.  Tlieer  220  „ 19  „ ti„ 

„ 363  Sch  Ct  aksabflllle  &c,  28  „ — „ — „ 

Summa:  3644  Kth.  11  Sgr.  1 dl. 

daher 

1)  Die  Selbstkosten  des  zur  (Jasfabrikation  verwendeten 

Materials 

581 

18 

7 

— 

4 

4»I6 

2)  Fenerungsmaterial  der  Gasöfen*),  9726  Sch.  Koaks  h 

G Sgr.  7*jS  dl - . 

2139 

21 

7 

— 

15 

3}  für  Reinigungsma’erialien . 

00 

10 

6 

— 

— 

4)  für  Lehm  zum  Verschluss  der  Retortendeckel  • 

7 

15 

— 

— 

— 

5)  für  Unterhaltung  der  Retortenöfen 

6)  für  Unterhaltung  der  Apparate,  Betriebsger&the , Ge- 

332 

10 

4 

2 

blade  und  Rührenleitungen  ....  ... 

906 

5 

— 

7 

7)  Instandhaltung  der  Privat  - Gasbeleuchtung* -Einrich- 

tungen  

31 

25 

t) 

— 

— 

2„, 

8)  Arbeiterlöhne  , 

745 

io 

6 

- 

5 

Au  Gaabereitnngttkosten  insbesondere  Summa 

4849 

i | 

6 1 

9,.s 

„ Verwaltungskoaten  

1523 

24 

— 

n i 

4.Ci 

„ Zinsen  von  20,000  Kthlr  Darlehnakapital 

990 

— 

-i 

— 

6 I 

„ ausserordentlichen  Ausgaben  .... 

392 

6 

i| 

— 1 

0 

8,.» 

Selbstkosten  Summa  | 

7635| 

1 

“l 

i 1 

27  | 

0j7O 

*)  Zur  Dampfkcsselfeuerung  wird  der  ausgesiebte  kleine  Coaks  aus  den  Asehenföllea 
der  Gasöfen  verwendet,  so  dass  nicht  nur  kein  besonderer  Feuernngsaufwand  für  den 
Dampfkessel  stattfindet,  sondern  in  diesem  Jahre  auch  186  Berliner  Schöffel  kleiner 
Coaks  aus  den  Aschenfällen  verkauft  worden  sind. 

Weimar  den  22.  November  1860.  Der  Director  der  Gasanstalt 

TT  Ulrich. 

Druck  ton  Dr.  C.  Wolf  dt  Sohn  In  München.  Elfculhflmcr  ; R.  Oldenbonrf  la  München. 
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Journal  für  Gasbeleuchtung 

uud 

verwandte  Beleuchtungsarten. 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling, 

Direclar  der  Gubrlfachtunri-Gesellicban  Io  MÜDrhea 


Verlag  von  Rudolph  Oldenbourg. 


Abonnement«. 

JIhrlieh  4 Itblr.  2»  Nr. 

HalbJXhrllrh  2 Rthlr.  18  N«r. 

Dai  Aboaorarnl  kann  Katlflndro  bei  alles  Bneh- 
hudlaaieo  aad  PoUiiDitern  Destieklasii  and  de*  Aatlandet. 


Iuerate. 

Der  InirratiompreU  belrigt : 
fdr  eine  ganxe  Orlntaelte  8 lUblr.  — Nr- 
,,  Jede  achtel  „ 1 „ — „ 

Kleinere  Bruchthelle  «I«  eine  Acbtelaelte  kennen  nicht 
berflcktlchtlget  werden;  bei  Wiederholen*  eine*  Inirrate« 
. wird  nar  die  Ullfte  berechnet,  für  dietelben  jedoch  aacb 
I die  nebenitebende  Innere  Seite  de*  Cmichlagea  beolttt. 


J.  I.  Bnlllllliajer  in  Esslingen  am  Neckar  empfiehlt  au  den 
billigsten  Preisen 

Patentirte  neueste  Asphaltröhren 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen,  welche  allen  metallenen  und  andern  Köhren,  die  unter  den 
Boden  gelegt  werden,  bei  noch  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  zur  Hälfte  billigerem  Preise 
wie  Gusseiserne  vorzuziehen  sind,  über  deren  Anwendung  gerne  nähere  Auskunft  ertheilt  wird. 

Schiniedeiserne  Röhren  & Verbindungen 

für  Locomotiv-  und  Dampfschiffkesael,  Manometer,  Pressen  und  Warmwasserheizungen,  zu 
Luft-  und  Dampfheizungen,  Gas-,  Dampf*,  Wasser*  und  Telegraphendraht-Leitungen,  ferner 
Patentröhren  — kalt  und  warm  leicht  biegsam 

Blei-,  Guss-,  Kupfer-,  Hessing-Röhren 

au  Gas  und-  Wasserleitungen  und  andern  Zwecken. 

NB.  Ueber  sämmtliche  Köhren  steheu  detaillirte  Preislisten  zu  Diensten. 


Die  Chamott- Retorten-  and  Stein -Fabrik 

von  F.  8.  Oest’s  Wittwe  u.  Comp.,  Berlin, 

Schönhauser-AUec  128 , 

erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Chamott-Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung, 
so  wie  Chamo ttsteine  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  zu  empfehlen.  Von  den  gang- 
barst eii  Sorten  wird  Lager  gehalten  und  für  solche  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  billigsten  Preise  berechnet.  Aufträge  werden  ohne  Verzug  eflfektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  bei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  nnd  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  in  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  renommirtesten  Gas-Erlcuchtungs- 
Anatalten  und  anderen  Etablissements  vorlegen  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorteu  haben  bei  zweckmässiger  Behandlung  meist 
2*/4  bis  3 Jahre  im  Betriebe  beim  stärksten  Feuer  ausgebalten  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  angewendete  eingebrannte  Emaillimng  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlich  erwiesen,  indem  die  Entfernung  des  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

5 
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Bryan  Donkin  & Go. 

Near  GrangeRoad,  Bermondsey,  London, 

haiton  stet*  einen  Vorrath  fertiger 

verbesserter  Gas -Ventile 

von  2 bis  18  Zoll  Durchmesser,  Preis  11  Sh.  6 d.  bis 
13  Sb.  6 d.  per  Zoll  Durchmesser. 

Diese  Ventile  sind  »Ile  suf  30  Pfund  pro  QuadrauoU  ge- 
prüft,  bevor  sie  nun  der  Fabrik  abgegeben  werden. 


JOSEPH  CL1FF  & SON 

Wortlev,  Leeds 

%J  7 

Fabrik  von  irdenen  Retorten,  feuerfesten  Steinen,  Ziegeln  4c.  4c. 

Die  patentirten  cmaillirten  Retorten  dieser  Fabrik  sind  die  besten 
des  englischen  Marktes  und  durch  die  grosse  Vollendung  ihrer  inneren  Seite 
besonders  geeignet,  den  Ansatz  von  Kohle  zu  verhindern.  Der  Thon  von 
Wortley  ist  besonders  für  Gasfabrikation  geeignet. 

Erkundigungen  darüber  können  bei  den  vorzüglichsten  Gas-Anstal- 
ten Englands  und  des  Continents  eingezogen  werden. 

Warlley,  Leeds  / Verschiffungsplatz: 

Laister  Djlce  near  Bradford  i lull. 

West  Deutern,  New-Castle  on  Tyne. 

. Beste  feuerfeste  Steine  frei  auf  dem  Tyne  45  Schilling  pr.  1000  St. 


JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  Tun  Wnsser-  und  Ga«- Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Berg  Sir.  28. 

■übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser*  und  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Hämmern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Bane« 
der  Berliner,  Kopenhagens,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen Kosten-Anschläge  gratis. 

JOS.  CO  WEN  & C'-E 

ttlayilon  Itiirn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Cliauioti  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas-  Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Holiüfeu,  Cokesöfen  &c.  SCc. 

Jos.  Cowen  <k  . waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  fllr 
„Gas-Relortra  uud  «adere  feuerfeste  Cegeuslände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 
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Steine  und  Formstücke  nach  allen  Modellen 
Gaaretorten  ans  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

Ton  Allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung*- Patent  für  da»  Formen. 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Forrasteinen,  Ähnlich  wie  die  Constructlon  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Cboiay-Le-Koi  (Barrihrc  Fontainebleau)  — Pari». 

Die  Erfahrung  hAt  gelehrt,  dass  die  dünnon  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eins  Ersparung  in  der  Heizung  geben ; es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Maase  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  GleichmAssigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirnngen  an  sftmintliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird 

Man  hat  nicht  nölhig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  nngesetzt  hat,  um  dieses 
Resultat  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  GnsConsum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirter  FaQon,  bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  nothwendig  sind. 
Und  da  die  einaelnen  Stücke  sfimmtlicb  numerirt  aind,  so  können  die  Constructionen  auch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenbau  nicht  genau  bewandert  sind.  E« 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  berstelleu  will. 

Unsere  Thonmasse,  vermischt  mit  Chamotte,  wird  einer  so  hoben  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zatammenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ludern kann 

Schliesslich  gibt  nnsere  Construction , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  Überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 


W*.  STEPHENSON  & SONS, 

Tlirockley  Works,  Ncnrnxlle  on  Tyiic.  Knslnnil, 

empfehlen  ihre  Fabrik  von  Tbon-Retorten,  feuerfesten  Steinen,  feuerfestem  Thon  in  FAasera 
unter  Zusicherung  reeller  und  billiger  Bedienung  an  Gas-  und  andere  Fabriken. 

Alleiniger  Agent  auf  dem  Continente: 

M.  C.  Feist,  35  Rue  d’Hauteville,  Paris. 
Retorten  und  Steine 

von  feuerfestem  Thune  iu  allen  Formen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welcho  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vorteilhaft. 


Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Grenadlr-Strasse  Nr.  43. 

Fabrik  untl  Le(rr 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  and  Gasbeleuchtungs-Gegenstllnde,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
oit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  spezifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  aur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experiraentir-Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Regittrirende  Druckmesser  tur  graphischen  Dar- 
stellung dea  Druckes  etc.  etc. 
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Rundschau. 


Rundschau. 

Der  Altmeister  der  Gasindustrie,  Samuel  C/egg,  ist  am  7.  Januar  im 
Alter  von  79  Jahren  auf  dem  Wohnsitze  seines  Schwiegersohnes  bei  Harop- 
stead  in  England  verschieden.  Geboren  zu  Manchester  am  2.  März  1781 
kam  er  mit  einer  guten  Vorbildung  als  Lehrling  ih  die  berühmte  Fabrik 
von  Boulton  <j'  Watt  nach  Soho,  wo  er  Murdoch  die  ersten  Versuche  zur 
practischen  Anwendung  des  Steinkohlengases  ausführen  half.  Nachdem  die 
grossen  Schwierigkeiten  dieser  ersten  Versuche  überwunden  waren,  fand 
die  neue  Beleuchtungsart  in  verschiedenen  Etablissements  der  Umgegend 
Eingang,  und  im  Jahre  1812  war  es  Clegg,  der  in  London  den  ersten  Gas- 
apparat beim  Buchhändler  Ackermann  am  Strand  zur  Ausführung  brachte. 
Jede  neue  Anlage  bekundete  durch  glänzende  Verbesserungen  seinen  ge- 
nialen, schöpferischen  Geist.  Die  Kalkreinigung,  die  Vorlage,  der  Wech- 
selhahu,  und  vor  allen  Dingen  die  Gasuhr  sind  grosse  Erfindungen,  die 
wir  ihm  verdanken.  Im  Jahre  1813  trat  er  als  Ingenieur  in  den  Dienst  der 
damals  erst  drei  Jahre  alten,  aber  durch  ihre  ersten  Leiter  der  Auflösung 
nahe  gebrachten  ersten  Gasgesellschaft  Londons,  der  Chartered  Gas  Com- 
pany, uud  brachte  auch  hier  die  Verhältnisse  bald  zur  Wendung  uud  zum 
Gedeihen.  Aber  schon  nach  kurzer  Zeit  musste  er  bittere  Erfahrungen 
machen;  er  verliess  den  Dienst  der  Gesellschaft  im  Jahre  1818,  und 
— wandte  sich  bald  darauf  von  der  Gasindustrie  überhaupt  ab.  Ein 
Fabrikunternehmen  in  Manchester,  bei  dem  er  sich  betheiligte , schlug 
fehl , und  löste  sich  bald  wieder  auf.  Später  trat  Clegg  als  Ingenieur 
in  den  Dienst  der  Regierung  von  Portugal,  und  leitete  den  Umbau  der 
Münze  in  Lissabon,  die  Herstellung  verschiedener  Strassen  und  manche 
anderen  öffentlichen  Arbeiten.  Nach  England  zurückgekehrt,  nahm  die 
Idee  der  atmosphärischen  Eisenbahn  sein  ganzes  Interesse  und  seine 
Thätigkeit  in  Anspruch,  bis  endlich  1847  die  Regierung  ihn  anstellte,  um 
die  für  Verleihung  neuer  Gasprivilegien  erforderlichen  Erhebungen  zu  lei- 
ten. Während  seiner  letzten  Lebensjahre  beschäftigte  er  sich  mit  der  Ver- 
vollkommnung einer  neuen  Gasuhr,  von  der  wir  auch  in  diesem  Journal 
Jahrgang  1858  S.  86  eine  Notiz  gebracht  haben , und  die  vielleicht  noch 
einmal  wesentliche  Bedeutung  erlangen  wird.  Sein  Charakter  war,  wie 
die  englische  Presse  berichtet,  zurückhaltend  und  misstrauisch ; dies  war 
auch  mit  der  Grund,  weshalb  er  bei  Lebzeiten  nicht  die  volle  Anerkennung 
fand,  die  sein  Talent  und  seine  Leistungen  verdienten.  Von  seinen  Freun- 
den war  er  als  biederer,  redlicher  Character  ebenso  hochgeachtet,  als  seiner 
warmen  Hingebung  wegen  geliebt. 

Es  hiesse  Wasser  ins  Meer  tragen,  über  die  Verdienste  Clegg’ s für 
die  Gasindustric  hier  noch  Weiteres  zu  sagen.  Das  Licht,  was  bei  seiner 
Geburt  noch  im  Keim  schlummerte,  leuchtet  jetzt  allen  civilisirten  Nationen 
der  Welt,  und  setzt  Capitalien  von  vielen  Tausend  Millionen  in  Bewe- 
gung, jede  Gasanstalt  ist  ein  lebendes  Monument  für  den  Dahingeschiede- 
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nen.  Aus  dem  Leben  Clegrf s aber  wollen  wir  eine  Lehre  ziehen:  Seine 
Kraft  wurde,  wo  nicht  gebrochen,  so  doch  gelähmt,  als  er  37  Jahre  alt 
aus  seiner  Stellung  als  Ingenieur  der  Chartered  Company  weichen  musste. 
Lernen  wir  es,  die  Kräfte,  die  wir  unter  uns  lebenden  Fachgenossen  be- 
sitzen, gegenseitig  ermuntern  und  heben!! 

Ein  zweiter  Sterbefall,  der  die  Gasindustrie  berührt,  ist  der  am 
»9.  Januar  unerwartet  schnell  erfolgte  Tod  des  Gasingenieurs  R.  W.  Elsner 
in  Berlin,  besonders  bekannt  durch  seine  Gas-  Koch  - und  Heiz- Apparate, 
durch  deren  Einführung  er  sich  ein  bleibendes  Verdienst  erworben  hat. 
Dass  seine  geschäftlichen  Bestrebungen  nicht  den  gewünschten  Erfolg  hatten, 
nimmt  der  Sache  Nichts  von  ihrem  Werth.  Wenn  wir  einmal  so  weit  sein 
werden,  dass  wir  den  Preis  des  Gases  entsprechend  herabsetzen  können, 
so  wird  auch  bei  uns  in  Deutschland  die  Benutzung  desselben  zum  Kochen 
und  Heizen  sich  ausbreiten,  und  werden  Elsner' s Verdienste  allgemein  zur 
Geltung  kommen.  Freilich  bedürfen  wir  dazu  zunächst  billige  Kohlenpreise 
und  den  Frachtsatz  von 

1 Pfennig  pro  Centner  und  Meile! 


Bemerkungen  Uber  den  Stand  der  englischen  und  französischen 

Gasindustrie. 

Von 

Wilhelm  Oechelh&nser . 

Oencral-Directur  der  deutlichen  Continental. Gnsgesellschaft  in  Dessau. 

(Schluss.) 

Die  Chargirung  geschieht  jetzt  in  England  vorwiegend  mit  der 
Mulde  (scoop);  die  Schaufel  kommt  immer  mehr  ab.  Im  Allgemeinen  sind 
die  Mulden  kleiner  als  Mi  uns  und  werden  daher  (selbstverständlich  bei 
den  durchgehenden  Retorten  von  jeder  Seite  aus)  in  der  Regel  zu  einer 
Chargirung  zweimal  gefüllt.  Es  ist  dies,  namentlich  für  die  oberen  Retor- 
ten, für  die  Arbeiter  bequemer,  allein  es  entsteht  auch  hiedurch  viel  Zeit- 
verlust, wie  denn  überhaupt  das  Chargiren  und  Ziehen  in  England,  obgleich 
in  der  Regel  vier  statt  drei  Mann  dabei  mitwirken,  weit  langsamer  und 
nach  viel  unzweckmässigerer  Methode  als  bei  uns  stattfindet.  Während  wir 
bei  tüchtigen  Arbeitern  nur  zwei  Minuten  per  Retorte,  also  beim  7"  Ofen 
etwa  eine  Viertelstunde,  zum  Ziehen  und  Chargiren  gebrauchen , herrscht 
in  England  die  Sitte,  nicht  jede  gezogene  Retorte  sogleich  wieder  zu  be- 
schicken, sondern  erst  eine  grössere  Zahl  zu  ziehen  und  dann  nach  der 
Reihe  zu  chargiren,  wodurch  also  die  Retorten  gewöhnlich  10  bis  20  Mi- 
nuten (bei  uns  nur  etwa  2 Minuten)  offen  stehen  bleiben.  In  dieser  Zeit- 
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Verschwendung  und  dem  damit  im  Zuzaromenhang  stehenden  Wärme-  und 
Gasverlust  liegt  eine  der  Ursachen,  weshalb  die  Engländer  in  sechsstündi- 
gen Chargen  nicht  wesentlich  mehr  Gas  erzeugen  als  wir  in  weit  kürzerer 
Zeit,  und  weshalb  im  Verhältniss  zum  Gaskohlenverbrauch  sowohl  die  Pro- 
duction der  Oct'en  und  die  Gasausbeute  geringer  sind  als  der  Verbrauch 
an  Feuerungsmaterial  grösser  wird. 

Bei  den  Oefen  von  10  bis  12  und  mehr  Retort  n,  welche  also  mehr 
als  drei  Retortenreihen  über  einander  haben,  geschieht  das  Chargiren  von» 
zwei  Fluren  aus.  Die  obere  bildet  in  der  Regel  eine  feste  Bühne,  mit- 
unter aber  auch,  wie  in  den  Imperial-Gas-Works,  eine  auf  einer  Eisenbahn 
bewegliche  Plattform. 

Die  sechsstündige  Charge  d.  h.  viermal  in  24  Stunden  ist  in  Eng- 
land Regel,  ausgenommen  bei  den  Cannel-Koblcn,  wo  gewöhnlich  nur  4 
bis  4%  stündige  Chargen  gemacht  werden.  Gleichzeitig  ist  Regel,  die  Re- 
torte möglichst  stark  zu  beschicken.  Unstreitig  ist  auch  letzteres  System 
das  vorteilhafteste,  da  derselbe  Ofen  alsdann  mehr  Gas  erzeugt,  verhält- 
nissmässig  an  Feuerungsmaterial  und  Arbeit  erspart,  auch  die  Qualität  der 
Coaks  dadurch  gewinnt.  Nur  erscheint  eine  sechsstündige  Chargirung 
als  viel  zu  lang,  da  bei  prompter  Chargirung,  auch  wenn  man  den  norma- 
len Hitzegrad  nicht  überschreiten  will,  alle  Kohlen,  die  die  Retorte  nur  zu 
fassen  vermag,  in  weit  kürzerer  Zeit  ausstehen.  Auf  unseren  Anstalten 
sind  wir  längst  von  den  6stündigen  auf  Sstündige  und  in  neuerer  Zeit  auf 
4stündige  Chargen  übergegaugen,  bei  den  Feuerretorten  sogar  auf  Sstün- 
dige (also  8 mal  in  24  Stunden)  und  zwar  bei  so  starken  Chargen  als  die 
Retorte  nur  zu  fassen  vermag.  Die  Hitze  ist  dabei  wenig  über  hellorange. 
Wir  haben  dadurch  die  regelmässige  tägliche  Production  unserer  kleinen  Re- 
torten (16V«"  x 131/.")  von  3000  c',  was  früher  als  Durchschnitt  galt,  aufö — 
6000c'  und  wenn  es  sein  muss  selbst  auf  7000c'  und  darüber  erhöht,  die 
der  grösseren  Retorten  (20"  x 14")  im  regelmässigen  Betrieb  auf  6 — 
7000  c'  und  bei  forcirtem  Betriebe  noch  1000  c'  höher.  *)  Dabei  sind  die 
Feuerungsprocente  allmählig  immer  mehr  heruntergegangen.  Auch  leidet 
die  Gasqualität  durch  den  etwas  höheren  Hitzegrad  durchaus  nicht,  vor- 
ausgesetzt, dass  man  dadurch  nur  die  absolute  Production  (das  in  einer 
bestimmten  Zeit  von  einem  Ofen  zu  liefernde  Gasquantum)  und  nicht  die 
relative  (die  Gasausbeute  pr.  Tonne)  wesentlich  erhöhen  will,  also  bei 
höheren  Hitzegraden  häufiger  zieht  und  die  Kohlen  nicht  vollständig  aus- 
stehen lässt.  Ebenso  wenig  leiden  die  Retorten  durch  den  höheren  Hitze- 
grad; sie  lassen  sich  im  Gegentheil  dabei  weit  besser  dicht  haken. 

9,000  bis  10,000  c'  Gas  per  24  Stunden  ist  auf  guten  englischen 


Krakau  producirte  a B.  1859  Aber  11  Millinnen  c‘  and  hatte  selbat  in  den  Winter- 
monaten  nur  einen  einzigen  Ter  Ofen  im  Feuer;  im  December  ▼.  Js.  lieferte  der« 
selbe  1,4.85,700  o'  oder  6847  c‘  pr.  T&g  und  Retorte.  Frankfurt  ist  im  September 
d.  J.  verhÄltnissmässig  noch  höher  gekommen. 
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Anstalten  die  durchschnittliche  Production  einer  Retorte  von  18  bis  20Fuss 
Länge  und  200  □ Zoll  Querschnitt.  Unter  Berücksichtigung  der  abwei- 
chenden Dimensionen  (unsere  Retorten  sind  nur  8 Fuss  lang)  vermögen 
wir  bei  vollem  Betrieb  bis  50  Procent  mehr  als  die  Engländer  mit  dem- 
selben Ofen  zu  erzeugen , sind  ihnen  also  in  diesem  Punkte  weit  voraus. 

Wo  die  Oefen  hoch  und  Coaksgewölbe  unter  den  Oefen  liegen,  fal- 
len die  Coaks  beim  Ziehen  gleich  durch  eine  Oeffnung  zwischen  Vorder- 
wand und  Flur;  man  hat  also  auf  der  Flur,  wo  chargirt  wird,  nichts  mit 
dem  Wegkarren  und  Ablöschen  der  Coaks  zu  thun,  was  sehr  angenehm  ist 

Das  Ausbrennen  der  Retorten  geschieht  alle  4 bis  6 Wochen  , ge- 
rade wie  bei  uns.  Es  ist  klar,  dass  das  französische  System  der  fours 
adossls  das  Ausbrennen  namentlich  der  Hinterwand  der  Retorte  äusserst 
erschwert,  während  dies  bei  den  durchgehenden  Oefen  sehr  erleichtert  ist. 
Gleichen  Vortheil  erreichen  wir  bei  unsern  einfachen  Ofenreihen  durch  eine 
Oeffnung  in  der  Hinterwand  des  Ofens  und  der  Retorte. 

ln  der  Construction  und  Befestigung  der  gusseisernen  Mundstücke, 
so  wie  des  Deckels,  ist  nichts  Neues  hervorzuheben.  Nur  findet  man  na- 
mentlich bei  den  breiten  D-Retorten,  vielfach  eine  Verengung  der  beiden 
Seitenwände  und  der  oberen  Wand  nach  dem  Mundstück  hin,  so  dass  letz- 
teres einen  wesentlich  kleineren  Querschnitt  als  die  Retorte  erhält.  Bei 
den  Retorten  z.  B.  der  Imperial  Gas-Works  betrug  diese  Verengung  vorn 
bis  zu  7 Zoll,  also  auf  beiden  Seiten  3'/,  Zoll;  der  Kopf  der  Retorte  läuft 
hierbei  also  an  den  Seiten  und  oben  nach  innen  statt  nach  aussen  an,  wäh- 
rend die  untere  Fläche  mit  dem  Mundstück  in  gleicher  Ebene  bleibt.  Wenn 
dieses  nicht  so  weit  ausgedehnt  wird,  dass  man  das  Ziehen  der  Coaks  da- 
durch erschwert  (2  Zoll  Verengung  auf  jeder  Seite  und  nach  oben  dürften 
in  der  That  nicht  schädlich  sein) , so  erwächst  aus  dieser  übrigens  auch 
in  Deutschland  bereits  auf  einzelnen  Fabriken  eingeführten  Construction 
der  offenbare  Vortheil,  grössere  Retorten  in  einem  kleineren  Ofenraum  ein- 
zubringen, also  die  Retorten  sowohl  unter  einander  als  der  inneren  Wan- 
dung des  Ofens  näher  rückeu  zu  können,  was  bei  der  gewöhnlichen  Con- 
struction durch  die  Flanschen  der  Mundstücke  resp.  Köpfe  der  Retorten 
verhindert  wird.*) 

Die  Dimensionen  der  Steigeröhren  (standing  pipes)  haben  sich 
allmählig  immer  mehr  erweitert  und  die  früher  so  gefürchteten  Verstopf- 
ungen sind  hierdurch  überall,  wo  die  Steigeröhren  mindestens  5 bis  6 Zoll 
Durchmesser  haben  (6  Zoll  ist  jetzt  in  England  bei  Retorten  von  mehr 
als  200  □ Zoll  Querschnitt  die  Regel),  auf  ein  in  der  Praxis  ganz  unschäd- 
liches Maass  reduzirt.  Häufig  sicht  man  Steigeröhren,  die  conisch,  etwa 
von  6 bis  7 Zoll  auf  4 Zoll,  Auslaufen,  oder  wenigstens  am  Mundstück 
einen  bedeutend  weiteren  Hals  haben.  Es  ist  dies  namentlich  da  zu  em- 
pfehlen , wo  man  die  zu  engen  Steigeröhren  nicht  gern  sämmtlich  weg- 


*)  Wir  haben  seitdem  zwei  Oefen  mit  solchen  Retorten  versehen. 
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werfen  will;  es  genügt  hierbei  das  Mundstück  und  den  untersten  Theil 
des  Steigerohres  zu  erneuern,  während  für  den  oberen  Theil  4 Zoll  Durch- 
messer selbst  bei  Retorten  von  mehr  als  200  □ Zoll  Querschnitt  ausreichen. 
Selbstverständlich  sind  die  durchgehenden  Retorten  wie  mit  zwei  Mund- 
stücken so  auch  mit  zwei  Steigeröhren  versehen. 

Im  Vorstehenden  ist  nur  die  Rede  von  üefen  normaler  Construc- 
tiou  gewesen.  Dass  auf  vielen  Anstalten  Abweichungen  hiervon  Vorkommen, 
liegt  auf  der  Hand.  Die  wichtigeren  hiervon  dürften  in  England  die 
C/t/fschen  grossen  gemauerten  Retorten  von  20  Fuss  Länge,  5 Fuss  Weite 
und  2'/,  Fuss  Höhe  sein;  ferner  die  ATtn^schen  schmiedeeisernen  Retorten. 
Von  den  ersteren  gelten  zunächst  die  schon  früher  gegen  die  Retorten 
aus  einzelnen  Steinen  angeführten  Bedenken;  auch  scheint  in  der  Praxis 
die  Vergrösserung  der  tbönernen  Retorten  über  etwa  250  □ Zoll  Querschnitt 
hinaus  (die  C/ift’ache  hat  hievon  das  7-  oder  8fache)  keine  Vortheile  mehr 
zu  bieten.  Fast  gleiche  Dimensionen,  nämlich  4'/,  Fuss  Weite,  jedoch 
nicht  wie  die  Clift'&che  durchgehend,  sondern  nur  8 Fuss  lang,  hat  die 
King’ache  eiserne  Retorte,  deren  Boden  aus  l1/,  bis  l1/,  Zoll  starker  Guss- 
platte  mit  hohen  Verstärkungsrippen  besteht,  während  die  Wandungen  aus 
'/.  bis  V.  zölligem  Dampfkessel  blech  zusammengenictet  sind.  Jeder  Ofen 
hat  nur  eine  Retorte;  in  achtstündigen  Chargen  werden  je  900 Pfund  Koh- 
len destillirt.  Die  Dauer  einer  Retorte  ist  höchstens  10  bis  12  Monate. 
Diese  schmiedeeiserne  Retorte  hat  jedenfalls,  so  lange  sie  überhaupt  hält, 
den  Vorzug  grosser  Dichtigkeit;  auch  soll  der  Ofen  bei  sehr  einfachem 
und  sicherem  Betrieb  äusserst  wenig  F euerung  verbrauchen.  Allein  einmal 
nimmt  diese  Ofen-Construction  im  Vergleich  zur  Gaserzeugung  äusserst 
viel  Grundfläche  und  Mauerwerk  in  Anspruch;  dann  aber  sind  auch  die 
Kosten  einer  solchen  Retorte,  die  selbst  in  England  nicht  uuterL.  22.  10  sh. 
per  Stück  zu  haben  ist,  im  Verhältniss  zu  ihrer  Dauer  viel  zu  hoch;  unter 
deutschen  Verhältnissen  kann  nicht  die  Rede  davon  sein.  Ueberdiess 
kommen  bei  diesen  übergrossen  Retorten  trotz  der  weitesten  Steigerohre 
Verstopfungen  äusserst  häufig  vor,  wesshalb  z.  B.  King  au  jedem  Steigerohr 
Sicherheitsventile  in  Form  grosser  Wasser -Manometer  angebracht  hatte, 
damit  bei  zu  starkem  Drucke  das  Gas  das  Wasser  hinauswerfen  und  ent- 
weichen könne;  wie  ich  mich  persönlich  überzeugt,  war  diese  Sicherung  in 
der  That  sehr  nöthig. 

Von  grösserer  practischer  Bedeutung  (für  bestimmte  Verhältnisse 
wenigstens)  scheint  dagegen  die  Gaserzeugung  in  den  Pauwells  und  Dubochet- 
sehen  Coaksöfen  zu  sein.  Dieselben,  in  Paris  seit  Jahren  auf  der  Station 
Ivry  im  Betrieb,  sind  seitdem  auch  auf  der  grossen  neuen  Station  La  Vi- 
lette  eingeführt  worden  und  steigt  deren  Anwendung  so,  dass  in  nächster 
Zukunft  schon  die  Hälfte  des  in  Paris  consumirten  Gases  durch  diese  Oefen 
dargestellt  werden  dürfte.  Sie  gleichen  ganz  den  gewöhnlichen  mit  unseren 
Hochofenanlagen  verbundenen  Coaksöfen,  sind  2 Mctres  weit,  1 Metre  hoch 
und  7,20  Metres  lang,  an  beiden  Seiten  offen  und  mit  grossen  durch  Hebel 
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zum  Aufziehen  eingerichteten  gusseisernen  Thiiren  versehen.  Das  Chargiren 
geschieht  durch  eine  runde  Oeffnung  von  oben,  während  die  Coaks  mittelst 
eines  auf  Schienen  beweglichen  Druck werks,  das  einen  Stempel  von  dem 
Querschnitt  des  Ofens  in  Bewegung  setzt , gerade  wie  bei  allen  neueren 
Coaksöfen  Üblich,  nach  Oeffnung  beider  Thiiren  mit  einem  Male  hinaus- 
geschoben werden.  In  der  Anwendung  dieses  Ofens  ist  nur  der  Unterschied 
gegen  die  gewöhnlichen  Coaksöfen,  dass  die  im  Ofen  befindliche  Kohlen- 
masse nicht  aogeziindct  wird  und  in  sich  fortbrennt,  sondern  dass  sich 
unter  dem  Ofen  eine  besondere  Feuerung  befindet,  während  die  Thiiren 
des  Ofens  hermetisch  verschlossen  bleiben  und  das  Gas  durch  ein  oben 
angebrachtes  Steigerohr  entweicht.  Gegen  die  vorerwähnte  CYi/Vsche  Re- 
torte besteht  demnach  der  wesentliche  Unterschied  nur  darin,  erstens,  dass 
keine  Züge  um  die  Retorte  führen,  sondern  bloss  der  Boden  derselben 
erhitzt  wird,  somit  also  auch  von  einer  besonderen  eingebauten  Retorte 
keine  Rede  ist,  indem  Retortenwand  und  Ofengewölbe  eins  sind,  und  zwei- 
tens, dass  ein  äusserst  niedriger  Wärmegrad,  etwa  nur  die  llälfte  der 
Hitze  gewöhnlicher  Retorten  erhalten  wird.  Eine  Charge  dieses  Ofens 
wiegt  120  Ctr.  und  dauert  72  Stunden;  er  erzeugt  in  dieser  Zeit  aus  fran- 
zösischer Kohle  gegen  46,000  c'  oder  etwa  7,500  c‘  pr.  englische  ton  oder 
1300  c'  pr.  preussische  Tonne,  bei  einem  Feuerungsverbrauch  von  etwa 
24  bis  25  Pfd.  ordinären  Retorten -Coaks  pr.  100  Pfd.  Kohle.  Dieselbe 
Kohle  giebt  in  den  Retorten  8,000  c'  pr.  ton,  gleich  etwa  1,400  c'  pr. 
Tonne  bei  22  Procent  Feuerung.  Die  Production  der  Ocfen  ist  also  gegen 
7 Procent  geringer,  die  Feuerung  gegen  10  Frocent  höher  als  bei  dem 
Retortengas.  Ueberdiess  ist  es  klar,  dass  bei  der  übermässig  niedrigen 
Temperatur  des  Ofens  der  Gehalt  des  Gases  an  Kohleuwasserstoffverbind- 
ungen  ein  geringerer  sein  muss  uud  wurde  mir  der  Unterschied  der  Leucht- 
kraft gegen  das  Retortengas  auf  10  bis  17  Procent  angegeben,  was  auch 
mit  Clegg's  Mittheilungen  stimmt*).  Das  Gas  wird  somit  nicht  für  sich 
allein  zur  Beleuchtung  verbraucht,  sondern  mit  reicherem,  in  Retorten 
dargestelltem,  gemischt.  Alle  diese  Verhältnisse  sind  also  ungünstiger  und 
kann  die  dabei  eintretende  Erparniss  an  Arbeitslohn  und  an  Ocfen-Unter- 
haltungskostcn  hiergegen  an  und  für  sich  kaum  in  Anschlag  gebracht  wer- 
den. Dagegen  soll  sich  nach  den  allerdings  durch  langjährige  Erfahrung 
unterstützten  Berechnungen  der  Pariser  Gesellschaft  ein  solcher  Mehrgewinn 
an  Coaks  herausstellen , dass  unter  dortigen  Verhältnissen  ein  bedeutendes 
Plus  zu  Gunsten  des  Coaks -Gasofens  bliebe.  Es  würden  nämlich,  den 
erhaltenen  Angaben  zufolge,  dem  Gewichte  nach  72  Procent  Coaks,  oder 
gegen  10  Procent  mehr  als  bei  den  Retorten  gewonnen  und  dabei  erhielten 
sie  von  den  Eisenbahnen  35  Francs  pr.  1000  Kilogrammes , während  für 
den  gewöhnlichen  Retortencoaks  nur  mit  grösster  Mühe  ,20  Francs  zu 


*)  Wir  sehen  also  hier  bei  Oefen  mit  der  möglichst  niedrigsten  Temperatur  das 
schlechteste  Gas  erzeugen! 
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erzielen  seien.  In  der  That  ist  ein  schönerer  Coaks  nicht  denkbar  als  der 
in  diesen  Ocfen  — denen  eigentlich  der  Coaks  Haupt-,  das  Gas  Neben- 
produkt ist  — gewonnen  wird.  Auch  in  Deutschland  beträgt  vielfach  die 
Differenz  zwischen  dem  Preis  der  Gascoaks  und  der  normalen  Coaks,  wenn 
auch  nicht  75,  so  doch  50  bis  60  Procent  des  Preise«  der  ersteren.  Ob 
ein  solcher  Ofen  gegen  Retorten  ökonomische  Vortbeile  gewährt,  ist  also 
in  jedem  einzelnen  Falle  eine  Frage  der  lokalen  Prejpverhältnisse ; wir 
werden  nächstens  genaue  Berechnungen  aufstellcn,  ob  für  unsere  grösseren 
Anstalten  die  Erbauung  eines  solchen  Ofens , der  selbstredend  fUr  kleine 
Anstalten  gar  nicht  anwendbar  ist,  wesentliche  Vortheile  verspricht*). 

Die  Theer  Vorlage  (hydraulic  inain)  wird  in  England  in  allen  neueren 
und  besseren  Anlagen  fast  ausschliesslich  auf  die  vordere  Ofenwand  gelegt. 
Unbestreitbar  verdient  diese  Stelle  auch  den  Vorzug.  In  Relgien  und 
Frankreich  ruht  sic  häufig  auf  einer  besonderen  vor  dem  Ofen  angebrach- 
ten Säulenreihe,  eine  Construction , die  kostspieliger  und  weniger  bequem 
als  vorgedachte  ist,  ohne  besondere  Vorzüge  zu  gewähren.  Die  englischen 
Oefen  mit  durchgehenden  Retorten  haben  hiernach  fast  ohne  Ausnahme 


*)  Nachdem  ich  vorstehende  Darstellung  nach  eigener  Anschauung  und  den  Angaben 
des  Ingenieurs  von  La  ViUtte  uiedergeschrieben , erhalte  ich  auf  eine  bei  der 
Wichtigkeit  der  Bache  an  den  General- Director  der  Gesellschaft  nachträglich  gerichtete 
Anfrage  eine  Antwort,  nach  deren  Inhalt  sich  das  Resultat  dieser  Oefen  noch  gtin- 
stiger,  als  oben  angegeben,  hcrausstellen  w’ürde  Herr  Director  Qayjfitr  schreibt 
d.  d,  Paris,  11.  November  1859,  in  wörtlicher  Uebersetzung  Folgendes: 

»Bei  Anwendung  derselben  Koblensorte  in  den  Coaks-Oefen  wie  in  den  Retor- 
ten ist  die  Gasausbeute  der  ersteren  5 bis  6 Procent  niedriger;  die  Retorten 
geben  durchschnittlich  245  Cubikmeter  per  Tonne,  die  Oefen  demnach  283  Cubik- 
meter.  Die  Theerausbeute  ist  etwa  dieselbe  in  den  Oefen  wie  in  den  Retorten. 
Jedoch  ist  der  Theer  aus  den  Oefen  viel  reicher  als  aus  den  Retorten.  Der  Theer 
aus  den  Oefen  giebt  25  Procent  leichte,  10  Prooent  schwere  Oele  und  62  Pro- 
cent Rückstand,  aus  den  Retorten  dagegen  nur  5 Procent  leiohte,  20  Procent 
schwere  Oele  und  72  Procent  Rückstand 

Das  Brennmaterial  für  die  Destillation  von  einem  Hcctoliter  Kohle  kostet  für 
die  Oefen  34  Cents  , für  dio  Retorten  39  Cents. 

An  Coaks  geben  die  Oefen  740  Kilometres  per  1000  Kilogrammes  Kohlen, 
die  Retorten  650  Kilogrammes  Die  Coaks  der  Oefen  verkaufen  sich  su  35  Frcs. 
pr.  Tonne,  dio  der  Retorten  dagegen  nur  zu  22  Frcs  50  Cents. 

Das  Gas  der  Oefen  bat  eine  etwas  geringere  Leuchtkraft  wie  bei  den  Retorten ; 
der  Unterschied  beträgt  etwa  6%.  Der  Koblcnsfturegehalt  ist  derselbe  bei  beiden 
Gasarten.« 

Der  Verbrauch  an  Brennmaterial  wäre  hiernach,  falls  kein  Schreibfehler  unterge- 
laufen ist,  bei  den  Oefen  sogar  günstiger  als  bei  den  Retorten ; vielleicht  klärt  sich 
die  Differenz  dieser  mit  obiger  Angabe  dadurch  auf,  dass  bei  der  Feuerung  der 
Oefen  Coaksabf&il  zugesetzt  wird,  also  bei  Mehrgewicht  doch  geringere  Kosten 
erwachsen. 
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zwei  Theervorlagen;  nur  »eiten  sieht  man  eine  gemeinschaftliche  Vorlage 
mitten  auf  dem  Ofen  placirt.  Als  Grund  ftir  letztere  Construction  giebt 
man  an,  die  Gleichmäßigkeit  der  Eintauchung  und  damit  der  Abführung 
des  Gases  aus  beiden  Enden  der  Retorte  sichern  zu  wollen;  offenbar  kann 
dies»  aber  auch  bei  getrennten  Vorlagen,  bei  genauer  Montirung  und  ge- 
höriger Aufsicht  gleich  gut  erreicht  werden. 

Die  Theervorlagen  in  England  werden  stets  in  ununterbrochener 
Länge  einer  ganzen  Ofenreihe,  oft  über  150  Fuss  lang,  angelegt. 

Die  Röhren  tauchen  in  der  Regel  2 bis  3 Zoll  ein,  jedoch  lässt  man 
dabei  den  Exhaustor  1 bis  2 Zoll  negativ  saugen,  so  dass  etwa  nur  1 Zoll 
positiver  Druck  in  den  Retorten  reap.  als  Sicherung  gegen  Zurückschla- 
gen bleibt. 

Bei  den  erwähnten  Pau leeWscben  Coaksöfen  findet  gar  keine  Ein- 
tauchung des  Gasrohrs  in  die  Theervorlage  statt;  jeder  Ofen  hat  vielmehr 
ein  hydraulisches  Ventil,  wodurch  die  Steigeröhre  während  des  Ziehens 
nnd  Cbargirens  abgesperrt  wird.  Da  diese  Operation  alle  drei  Tage  nur 
einmal  vorkommt , so  ist  die  gedachte.  Construction  für  solche  Oefen  ganz 
zweckmässig. 

Im  Uebrigen  ist  in  Bezug  auf  Construction  oder  Dimensionen  der 
Theervorlagen  nichts  Besonderes  zu  bemerken.  Mitunter,  jedoch  nicht  häufig, 
construirt  man  dieselben  aus  Kesselblech  statt  aus  Gusgeiscn. 

Für  die  Condensation  sind  die  gusseisernen  vertikalen  Röhrcn- 
condenser,  die  beim  englischen  Clima  im  Freien  aufgcstellt  werden,  fast 
durchgängig  adoptirt.  Die  neueren  Anstalten,  z.  B.  Liverpool,  die  Imperial- 
Gas-Works  u.  s.  w.,  haben  ringförmige  Condensatoren,  (anular  condensers) 
Durchmesser  der  äusseren  Röhre  gegen  4 Fass,  der  inneren,  die  oben  und 
unten  offen  sind,  2 Fuss.  Dem  Gas  wird  hierdurch  eine  weit  grössere 
abkühlende  Fläche  dargeboten,  als  bei  den  einfachen  Röhrencondensatoren. 
Bleehtrommcln  sieht  man  nur  selten.  Als  veraltete  Constructionen  findet 
man  noch  schmale  Kasten  bis  zu  30  Fuss  Länge  und  15  Fuss  Höbe,  worin 
viele  kurze,  an  beiden  Seiten  dem  Luftzutritte  geöffnete  Rohre  eingesetzt 
sind.  Ebenso  veraltet  sind  die  Einrichtungen,  wo  Wasserwäschen  die  Luft- 
condensation  ganz  ersetzen.  Wo  beschrankter  Raum  der  Vergrösserung 
der  Condensatoren  mit  der  steigenden  Production  hinderlich  geworden  ist, 
sicht  man  mitunter  die  äussere  Wandung  der  Condensatoren  mit  Wasser 
überrieselt,  um  deren  Wirkung  zu  verstärken ; neue  Anstalten  jedoch  wen- 
den nur  einfache  Luftcondensation  an.  Die  neue  schöne  Gas-Anstalt 
Wavertree- Station,  Liverpool,  auf  2 Millionen  c'  tägliche  Production 
berechnet,  hat  zwei  Systeme  von  ringförmigen  Condensatoren,  jedes  aus 
8 vertikalen  Röhren  von  20  Fuss  Höhe,  4 Fusb  äusserem,  2 Fuss  innerem 
Durchmesser  bestehend.  Es  giebt  dies»  eine  Abkühlungsfiäehe  von  etwa 
72  □ Fuss  pr.  1000  c'  stündlicher  Production.  Andere  Ingenieure  gehen 
bis  zum  Doppelten  dieses  Flächen  Verhältnisses,  während  dasselbe  wieder 
bei  anderen  noch  darunter  bleibt.  Unsere  Frankfurter  Anstalt,  die  im 
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Verhältnis»  zu  den  Dimensionen  der  Apparate  am  meisten  producirt,  hat 
bei  der  stärksten  Abgabe  noch  90  □ Fusb  pr.  1000  c'  stündlicher  Produc- 
tion, die  kleineren  Anstalten  das  drei-  bis  vierfache.  UebrigenB  kommt 
auf  den  meisten  englischen  Gasanstalten  noch  eine  sehr  lange  Horizontal- 
leitung des  Gases  von  der  Theervorlage  bis  zum  Condensor  (häufig  führt 
dieselbe  um’s  ganze  Ketortengebäude  herum)  der  Wirkung  des  letzteren 
zu  Hülfe.  Auch  kann  selbstredend  die  Fläche  des  Luftcondensors  für  sich 
nicht  massgebend  sein , da  erst  in  der  Verbindung  mit  dem  Scrubber  und 
eventuell  der  Waschmaschine  die  Abkühlung  bewirkt  wird  und  somit  in 
dem  Verhältniss,  in  welchem  die  Condensation  durch  die  Luft  oder  durch 
unmittelbare  Berührung  mit  Wasser  bewirkt  werden  soll,  ein  ziemlich 
weiter  Spielraum  bleibt. 

Die  Construction  der  Scrubber,  die  man  bis  zu  20  Fuss  Durch- 
messer und  30  Fuss  Höhe  ausgeführt  und  ebenfalls  meist  im  Freien  auf- 
gestellt  sieht  und  deren  gewöhnlich  2 bis  3 nach  einander  angebracht  sind, 
weicht  im  Allgemeinen  von  der  unsrigen  wenig  ab.  Die  Füllung  des 
Scrubbers  geschieht  meistens  mit  gewöhnlichen  Drainröhren.  Coaks  oder 
Steine  werden  seltener  gebraucht,  da  sie  bei  so  enormen  Dimensionen  zu 
leicht  Verstopfungen  ausgesetzt  sind.  Man  reinigt  den  Scrubber  häufig 
durch  Dampf,  was  auch  auf  unseren  Anstalten  eingeführt  ist.  Sehr  zweck- 
mässig ist  die  dortige  Einrichtung  für  die  Zuführung  des  Waschwassers  in 
den  Scrubber.  Das  oben  mit  einem  Trichter  versehene  Zuleitungsrohr  geht 
nämlich  durch  eine  Stopfbüchse  im  Deckel  und  endigt  im  Innern  des 
Scrubbers  in  vier  bis  acht  horizontale  Arme,  am  Boden  mit  Löchern  ver- 
sehen. Indem  dieses  Röhrensystem  von  der  Dampfmaschine  aus  in  langsam 
drehende  Bewegung  versetzt  wird,  erfolgt  eine  sehr  gleichtuässige  Verkeil- 
ung des  reichlich  zugeleiteten  .Wassers  über  den  Inhalt  des  Scrubbers. 
Allerdings  ist  diese  Abweichung  von  unserer  einfachen  Construction,  wobei 
die  Zuleitung  durch  ein  feststehendes  Mittelrohr  und  einen  durchlöcherten 
Teller  erfolgt,  zunächst  durch  die  grösseren  Dimensionen  bedingt;  es  lässt 
sich  aber  nicht  verkennen,  dass  sie,  wenn  auch  in  einfacherer  Weise  aus- 
geführt, auch  für  unsere  Verhältnisse  sehr  zweckmässig  sein. wird.  Denn 
da  sich  die  Löcher  im  Teller  sehr  bald  verstopfen,  findet  bei  unseren  Scrubbern 
in  der  Regel  eine  ungleiche  Verkeilung  des  Waschwassers  statt;  cs  bilden 
sich  allmählig  Wasserrinnen  durch  die  Coaks,  im  Uebrigen  bleibt  die  Füll- 
ung trocken  und  der  Scrubber  wirkt  somit  nicht  viel  mehr  als  ein  einfacher 
Luftcondensor.  Eine  Verbesserung  unserer  Construction  in  der  angedeu- 
teten  Richtung  wird  ganz  nützlich  wirken. 

Statt  durch  die  drehenden  Röhren  sicht  man  auch  wohl  die  Ver- 
keilung des  Wassers  auf  einfachere  Weise  durch  einen  Wasserstrahl  be- 
wirkt, der  unter  ziemlichem  Drucke  gegen  die  Deckelplatte  spritzt  und 
hiervon  zurückgeworfen  in  einem  feinen  Regen  sich  über  den  Inhalt  des 
Scrubbers  ergiesst.  Auch  diese  Construction  ist  unter  Umständen  ganz 
empfehlenswerth. 
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Der  berühmte  Gasingenieur  King  in  Liverpool  construirt  neue  rdings 
seine  Scrubber  auf  sehr  einfache  Weise,  indem  er  in  je  zwei  Fusa  Abstand 
horizontale  Scheidewände,  also  falsche  Böden , mit  Löchern  anbringt.  Die 
Löcher  der  unteren  Platten,  diu  das  Gas  zuerst  passirt,  haben  einen  Zoll, 
der  oberen  einen  halben  Zoll  Durchmesser;  die  Zuführung  des  Wassers 
geschieht  wie  gewöhnlich  durch  rotirepde  Röhren.  Diese  Scrubber  haben 
weiter  gar  keine  Füllung;  die  Reinigung  der  Löcher  in  den  Platten  geschieht 
gelegentlich  durch  Dampf.  Nach  Aussage  der  Betriebs- Dirigenten  der 
verschiedenen  Liverpooler  Stationen  ist  früher,  wo  King  die  Scheidewände 
4 Kuss  übereinander  anbrachte,  die  Wirkung  des  neuen  Systems  eine 
geringere  gewesen , als  bei  den  mit  Steinen  oder  Röhrenstücken  gefüllten 
alten  Scrubbern;  die  auf  der  Athol  - Station  befindlichen  neuen  Apparate, 
mit  nur  2 Fuss  Abstand  der  Scheidewände,  sollen  dagegen,  wie  mir  dort 
versichert  ward,  vollkommen,  ja  noch  im  verstärkten  Maasse,  die  Wirkung 
der  alten  Scrubber  erreichen*). 

Im  Ganzen  wird  in  England  dem  Scrubber  im  Verhältniss  zum 
Luftcondensor  ein  grösserer  Antheil  an  der  Condensation  zugewiesen,  als 
bei  uns. 

Mitunter  wird  in  England  das  abfliessende  Waschwasser  der  Scrub- 
ber so  lange  immer  wieder  von  Neuem  gebraucht,  bis  es  ein  bestimmtes, 
zur  vortheilhaften  Gewinnung  des  Ammoniaks  nöthiges  epecifisches  Gewicht 
erreicht  hat. 

Die  Scrubber  sind  mitunter,  wie  auch  bei  uns  auf  einigen  Anstalten, 
mit  einer  Waschmaschine,  die  im  unteren  Thefle  angebracht  ist,  verbun- 
den, jedoch  mehr  bei  älteren  als  bei  neuen  Etablissements,  die  in  der 
Regel  nach  dem  Scrubber  gar  keine  besondere  Waschmaschine  mehr  haben, 
also  ihre  Apparate  einfach  auf  Luftcondensor , Scrubber  und  Reiniger  be- 
schränken. Wo  man  noch  Waschmaschineu  findet,  sind  dieselben  von  der 
verschiedenartigsten  Construction,  längliche  Kasten  mit  einer  oder  zwei 
Zwischenwänden,  Wäsche  durch  durchlöcherte  Platten  oder  durch  Röhren- 
systeme u.  b.  w.  Von  den  Wascbmaschiuen,  die  nicht  etwa  die  Condensa- 
tion vervollständigen  sollen,  sondern  hei  der  eigentlichen  Reinigung  eine 
Rolle  spielen,  ist  weiter  unten  die  Rede 

Wenn  noch  im  Jahre  1857  eine  amtliche  Commission  constatirte, 
dass  auf  den  Londoner  Gas- Anstalten  elf  verschiedene  Methoden  der  Rei- 
nigung in  Anwendung  seien  und  diess  Verhältniss  dem  in  England  allgemein 
herrschenden  entsprechen  mochte,  so  tritt  doch  gegenwärtig  ganz  unver- 
kennbar der  allmählige  Sieg  des  Verfahrens  hervor,  welches  auf  unseren 
Gas-Anstalten  schon  bei  Eröffnung  derselben  adoptirt  und  seitdem  fest- 
gehalten worden,  nämlich  der  Reinigung  mittelst  sogenannter  Laming- 
scher  Masse,  einer  Mischung  aus  schwefelsaurem  Eisenoxydul  (Eisenvitriol) 


•)  In  der  bevorstehenden  Wintercaropagne  werden  wir  auf  der  Frankfurter  Anstalt  an 
bestimmten  Resultaten  über  den  Einfluss  dieser  Construction  gelangen. 
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und  kohlensaurem  Kalk,  der,  aus  übrigens  rein  mechanischen  Beweggründen, 
Sägespänc  zugesetzt  werden.  Es  kann  mit  Bestimmtheit  behauptet  werden, 
dass  die  tüchtigsten  Ingenieure  in  letzter  Zeit  allgemein  zu  diesem  System 
übergehen,  wenn  auch  im  gegenwärtigen  Uebergangsstadium  die  Mehrzahl 
augenblicklich  noch  mit  nasser  oder  trockener  Kalkreinigung  oder  doch 
mit  einer  Verbindung  der  Kalkreinigung  mit  Laming'acheT  Masse  arbeiten 
mag.  Eine  Ausnahme  ist  es  jedenfalls,  wenn  neue  Werke,  wie  z.  B.  die 
Great  Central  Gas-Works,  noch  auf  Kalkreinignng  eingerichtet  werden. 
Diese  Anstalt  hat  lediglich  nasse  Kalkwäsche  in  zwei  Systemen  von  je 
drei  übereinander  stehenden  runden  Reinigern  von  20  Fuss  Durchmesser; 
dieselbe  Kalkmilch  wird  hier  nach  einander  in  dem  ersten,  zweiten  und 
dritten  Reiniger  benutzt.  Weit  häufiger  sieht  man  noch  die  trockene 
Kalkreinigung,  allein  oder  in  Verbindung  mit  einer  vorhergehenden  Kalk- 
wäschc.  Nicht  selten  hat  man  auch  Wäschen  mit  stark  verdünnter  Schwe- 
felsäure oder  trockene  Reiniger  mit  in  Schwefelsäure  getränkten  Sägespänen 
zur  vorherigen  Entfernung  des  Ammoniaks,  worauf  dann  eine  fernere  Rei- 
nigung  mit  trockenem  Kalk  oder  mit  Eisenoxyd  folgt,  welches  letztere 
indess  des  Ausglühens  bedarf,  um  den  Schwefel  zu  entfernen.  Weit  häu- 
figer noch  ist  die  gleichzeitige  Anwendung  von  Aaraini/’scher  Masse  und 
Kalk  in  der  Art,  dass  drei  Rahmen  der  Reinigungskasten  mit  ersterer, 
der  vierte  mit  Kalk,  oder  dass  einer  von  den  drei  in  Thätigkeit  befindlichen 
Reinigern  ganz  mit  Kalk,  zwei  mit  Laming  »eher  Masse  gefüllt  werden. 
Diese  Verbindung  beider  Reinigungsmethoden  beruht  auf  der  Unterstellung, 
dass  die  Layninf/sche  Masse  zwar  für  Entfernung  des  Schwefels  und  Am- 
moniaks, nicht  aber  der  die  Leuchtkraft  beeinträchtigenden  Kohlensäure 
ausreichend  sei.  Diese  Unterstellung  trifft  aber  nur  hei  ungeeigneter  oder 
nasser  Kohle  oder  bei  schlecht  bereiteter  Masse  oder  ungenügender  Grösse 
der  Condensatoren,  Scruhbnr  und  Reinigungsgefasse  zu  und,  wie  bereits 
erwähnt,  gehen  denn  auch  die  ersten  Ingenieure  mehr  und  mehr  zur 
ausschliesslichen  Anwendung  der  Laming’achen  Masse  ohne  irgend  gleich- 
zeitige oder  nachträgliche  Anwendung  von  Kalk  über.  Unsere  eigenen 
Erfahrungen  stimmen  hiermit  überein,  indem  wir  z.  B.  in  Dessau 
(mit  Stettin  ganz  übereinstimmend)  in  dem  aus  Pelton  und  Leversons 
Kohlen  bereiteten  Gas  nur  etwa  ein  Procent  Kohlensäure  haben*). 


*)  Wir  haben  iu  Dessau  kürzlich  noch  wiederholt  den  Versuch  gemacht , das  mit 
Lamin^'scher  Masse  gut  gereinigte  Gas  einer  nachträglichen  Kalkreinignng  zu  unter- 
werfen. um  deren  Einfluss  auf  die  Leuchtkraft  zu  prüfen.  Es  wurde  hierbei  in  der  Photo- 
meterkammer  ein  kleiner  Reiniger  vor  dem  Experimentirgasinosscr  eingeschaltet,  welcher 
gegen  % c‘  reinen  Kalk  auf  vier  Rahmen,  jeden  von  einem  Quadratfuss  Fläche 
ansgebreitet  enthält;  indem  stündlich  nur  5 c'  Gas  durchgingen,  musste  hierbei 
eine  so  vollständige  Absorption  der  noch  vorhandenen  Kohlensäure  stattfinden,  wie 
sie  in  der  Praxis  nur  erreichbar  ist  Trotzdem  war  es  der  genauesten  photometri- 
schen Beobachtung  unmöglich,  auch  nur  den  kleinsten  Unterschied  zu  Gunsten  der 
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Wenn  dennoch  Ingenieure  von  Ruf,  wie  z.  B.  O.  Lowe,  der  KalkreiniguDg 
• noch  einen  Vorzug  (Lowe  schätzt  denselben  auf  8 — 9%)  vor  der  Laming- 
sehen  Masse  bezüglich  des  Einflusses  auf  die  Leuchtkraft  des  Gases  bei- 
messen , so  kann  diess  in  den  bestimmt  vorliegenden  Fällen  nur  von  der 
unrichtigen  Zusammensetzung  oder  Anwendung  der  letzteren  oder  von 
unvollständiger  Condensation  herrllhren.  Trockene  Kohle  zur  möglichsten 
Verringerung  des  Kohlensäuregehaltes  im  Gase  ist  vor  Allem  bei  Anwend- 
ung der  .Laming sehen  Masse  nothwendig,  viel  nothwendiger  als  bei  der 
Kalkreinigung.  Auch  King  wendet  die  Laming  sehe  Masse  bereits  auf  zwei 
Stationen  ausschliesslich  an,  während,  wie  mir  versichert  ward,  deren  Ein- 
führung auf  den  anderen  beiden  Liverpooler  Anstalten  bevorsteht.  Wenn 
indess  dieser  in  England  doch  zuerst  (von  Laming  und  Evans ) entdeckte 
Fortschritt  dort  etwas  langsam  zur  allgemeinen  Anwendung  kommt,  so  hat 
man  zu  bedenken,  wie  dort  bei  den  niedrigen  Kalkpreisen  die  Kostendiffe- 
renz  beider  Verfahrungsarten  eine  weit  geringere  ist,  als  bei  uns,  ja  wie 
es  weniger  vielleicht  die  Rücksicht  auf  Kostenersparnis  als  vielmehr  auf 
Beseitigung  der  übelriechenden  und  nicht  wieder  verwendbaren  Kalkrück- 
stände ist , welche  vielfach  in  England  den  Ausschlag  zu  Gunsten  der 
Lamintf scheu  Masse  giebt.  In  Deutschland  allerdings  erscheint  es  kaum 
begreiflich,  wie  man  die  alte  Kalkreinigung  noch  in  solchem  Umfange 
verwenden  kann,  da  sie  in  der  Regel  drei  - bis  vierfach  theurer  zu  stehen 
kommt,  ohne,  wenn  die  sonstigen  Einrichtungen  gut  sind,  irgend  welche 
Vortheile  vor  der  Aamin^'schen  Reinigung  zu  gewähren.  Wir  reiuigen 
in  der  Regel ' 2 — 3000  c'  Gas  mit  1 c'  Laming  scher  Masse  und  brauchen 
dieselbe  oft  jahrelang,  ohne  sic  vollständig  zu  erneuern.  Ich  wiederhole,  dass 
höchst  vollständige  Condensation  (durch  Condensor  und  Scrubber) 
und  trockene  Kohlen  die  noth wendigen  Vorbedingungen  einer  vollkommen 
zufriedenstellenden  Wirkung  der  Laming’tthen  Masse  sind. 

'Die  Reinigungskasten  sind  in  England  im  Wesentlichen  wie  bei  uns 
construirt;  man  findet  sie  dort  bis  zu  20  Fuss  im  Quadrat.  Auch  bildet 
es  die  Regel,  dass  die  einzelnen  Reinigungssysteme  aus  4 Kasten  bestehen, 
wovon  3 in  Thätigkeit  sind  und  dor  vierte  Irisch  gefüllt  iu  Bereitschaft 
gehalten  wird.  Aeusserst  bequem  ist  die  Einrichtung  von  King  in  Liver- 
pool, der  die  Reiniger  in  den  ersten  Stock  placirt,  so  dass  im  Parterre- 
Raum  Röhren  und  Schieber  frei  liegen  und  sehr  bequem  zu  reinigen  und 
zu  haudhaben  sind.  Die  Kasten  haben  wie  bei  uns  je  4 Rahmen  und  wird 
die  Masse  2 bis  2'/,  Zoll  dick  aufgebracht.  Wie  bei  uns  erfolgt  der  Ein- 


Lichtstärke  des  mit  Kalk  nachträglich  gcreinigteu  Gases  wahrzunehmen  Gleiche# 
Resultat  ergaben  die  Versuche,  weun  das  Gas  statt  durch  den  Kalkreiniger,  durch 
eine  mit  Aetzkali  gefüllte  Glasröhre  geleitet  ward.  Die  amtlichen  Untersuchungen, 
welche  kürzlich  in  Stettin  und  Berlin  über  die  Leuchtkraft  von  mit  LatntTty'scher 
Masse  und  mit  Kalk  gereinigtem  Gase  angestellt  worden  sind,  bestätigen  vorstehende 
Beobachtungen. 
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tritt  des  Gases  von  unten.  Da  die  Laming’ sehe  Masse  in  England  häufig 
noch  sehr  unvollkommen  bereitet  (deshalb  auch  sehr  langsam  regenerirt) 
oder  ohne  den  auflockernden  Zusatz  von  Sägespähnen  verwandt  wird,  so 
verursacht  die  Reinigung  mitunter  höchst  bedeutende  Druckverluste;  ich 
sah  dieselbe  z.  B.  in  einem  Falle,  wo  mit  blossem  Eisenoxyd  gereinigt 
wurde,  auf  2'/,  Zoll  für  jeden  einzelnen  Kasten  steigen. 

In  Frankreich  baut  man  mitunter  auch  gemauerte  Reinigungskasten, 
wie  dies  in  Temesvär  mit  Erfolg  versucht  worden  ist.  Natürlich  können 
es  bloss  Ersparungsrücksichten  sein,  aus  denen  sich  diese  Construction 
empfiehlt. 

Versuche,  statt  schwefelsaurem  Eisenoxyd  andere  Metallsalze  und 
gelbst  Eisenerze  zur  Reinigung  zu  verwenden,  werden  vielfach  in  England 
gemacht ; die  praktischen  Erfolge  bleiben  abzuwarten. 

In  Frankreich  wie  auch  in  den  belgischen  Gasanstalten  ist  Kalk- 
reinigung vorwiegend  noch  beibehalten,  wiewohl  z.  B.  in  Paris  der  Ueber- 
gang  zu  unseren  Methoden  im  Wesentlichen  bereits  stattgefunden  hat. 

Die  auf  unseren  Anstalten  adoptirte  Anwendung  eines  fünften  Rei- 
nigers für  das  von  den  Gasometern  nach  der  Stadt  abgehende  Gag  habe 
ich  weder  in  England  noch  in  Frankreich  oder  Belgien  wiedergefunden. 

Einzelne  englische  Anstalten  nehmen  den  Regcnerirungs-Prozess  der 
gebrauchten  Laming'echeD  Masse  in  grossen,  oben  offenen,  unten  mit  einem 
Sieb  versehenen  Kasten  vor;  der  Raum  unter  dem  Sieb  steht  mit  einem 
hohen  Schornsteine  oder  mit  einem  besondern  Exhaustor  in  Verbindung, 
um  die  beim  Regenerirungsprozess  frei  werdenden  Gase  und  Dünste  auf 
diesem  Wege  wegzuführen.  Bei  der  trockenen  Kalkreinigung,  wo  die 
Rückstände  den  intensivsten  Geruch  bis  in  die  Nachbarschaft  der  Gasan- 
stalten verbreiteten,  war  diese  Einrichtung  gewiss  nicht  unzweckmässig; 
für  die  Laming’ sehe  Masse  ist  sie  überflüssig,  wenn  man  nicht  etwa  der 
Raumersparnis  halber  auf  eine  kleine  Beschleunigung  der  Regenerirung 
besonderen  Werth  legt.  ' 

Die  Gasreinigung  ist  in  England  und  auch  in  Frankreich'  nicht  selten 
an  besondere  Unternehmer  oder  an  chemische  Fabriken  verpachtet,  die 
dann  die  Anlieferung  der  Masse,  das  Füllen,  Regeneriren  etc.  auf  eigene 
Rechnung  besorgen.  In  den  Chartered  Company  Gas  - Works  (London) 
werden  47»  pence  für  die  Laming  sehe  Reinigung  des  aus  einer  Tonne 
Kohle  gewonnenen  Gases  bezahlt;  es  macht  dies  gegen  5 Pfenninge  pr. 
1000  Cubikfuss,  was  über  unsern  Durchschnitt  ist,  der  1858  4 Pfennige 
betrug  und  im  laufenden  Jahr  sich  unter  3 Pfennige  stellen  wird.  In  Paris 
geschieht  die  ganze  Reinigung  unentgeltlich  durch  einen  Unternehmer, 
welcher  dafür  das  gewonnene  Ammoniak  erhält.  In  anderen  englischen 
Anstalten  ist  lediglich  die  Reinigung  von  Ammoniak  unentgeltlich  an  Un- 
ternehmer überlassen,  während  die  Reinigung  von  Schwefel  und  Kohlen- 
säure von  den  Anstalten  selbst  besorgt  wird. 

Nachdem  im  Vorstehenden  die  Einrichtungen  und  Apparate  bespro- 
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chen  sind,  welche  bei  der  Bereitung  des  Gases  eine  Rolle  spielen,  er- 
wähne ich  kurz  der  Vorrichtung  zur  Weiterführung,  Aufbewahrung,  Ver- 
theilung,  Verbrennung  uud  Prüfung  desselben. 

In  erster  Linie  gehören  hierher  die  Vorrichtungen  zur  Verminderung 
des  Druckes  in  den  Retorten,  nämlich  die  Exhaustoren.  Wie  diese 
wichtigen  und  nützlichen  Apparate  überhaupt  auf  so  vielen  deutschen  und 
belgischen  Anstalten  noch  fehlen  können,  ist  in  der  That  unbegreif- 
lich. In  England,  wo  sich  ihnen  noch  manches  Vorurtheil  entgegenstellte, 
ist  deren  Einführung  jetzt  allgemein  erfolgt;  bloss  ganz  alte  und  schlechte 
Gasanstalten  entbehren  derselben  noch.  Sie  werden  in  der  Regel  wie  bei 
uns  vor  den  Reinigern  eingeschaltet,  wo  das  Gas  vollkommen  vom  Theer 
befreit  ist;  ausnahmsweise  findet  man  sie  jedoch  auch  unmittelbar  hinter 
dem  Luftcondousator  placirt,  wo  die  Hitze  des  Gases  den  Theer  noch  flüs- 
sig erhält.  Letztere  Stellung  ist  jedoch  durchaus  nicht  zu  empfehlen. 

Man  sicht  sehr  verschiedene  Systeme  von  Exhaustoren;  neuerdings 
scheint  jedoch  der  auf  den  Gasanstalten  unserer  Gesellschaft  eingefUhrte 
Apparat,  in  England  unter  dem  Namen  Beate' s rotatory  exhaustor  bekannt, 
immer  mehr  vorgezogen  zu  werden.  Gleich  umfangreich  ist  indess  zurZeit 
noch  die  Anwendung  einfacher  Luttpumpcn,  durch  0.  Anderson  eingeführt, 
und  demnächst  der  hydraulischen  Pumpen,  die  u.  A.  auch  King  in  Liver- 
pool und  Methven  auf  deu  Imperial  Gas- Works  adoptirt  haben.  Von  son- 
stigen Systemen  sind  u.  A.  die  rotirenden  Scheibenpumpen , in  der  Con- 
struction  der  unter  dem  Namen  von  Don/:  ins  Disc-engines  bekannten  Dampf- 
maschinen, ferner  Jones' s Exhaustor  nach  dem  System  der  sogenannten 
Äe/MioWschen  Pumpe,  zu  bemerken ; jedoch  verdienen  die  drei  erstgedach- 
teu  Systeme  jedenfalls  entschieden  den  Vorzug. 

Mau  lässt  durchschnittlich  den  Exhaustor  einige  Zoll  uegativ  sau- 
gen, so  dass  in  den  Retorten  nur  1 Zoll  positiver  Druck  bleibt. 

East  auf  jeder  Gasanstalt  verschieden  sind  die  Vorrichtungen  zur 
Regulirung  des  durch  den  Exhaustor  weggenommenen  Drucks  und  zwar 
sowohl  hinsichtlich  der  mechanischen  Vorrichtungen,  wodurch  die  zur  Re- 
gulirung erforderliche  Bewegung  hervorgebracht,  als  hinsichtlich  der  Art 
uud  Weise,  wie  durch  diese  Bewegung  die  Regulirung  seihst  bewirkt  wird. 

In  ersterer  Beziehung  sieht  man  mitunter,  jedoch  selten,  den  auf  unseren 
Anstalten  gebräulichen  concentrischcn  Manometer  (Wassertopf  mit  Schwim- 
mer), weit  häufiger  dagegen  einen  kleinen  Gasometer  (Construction  und 
Dimensionen  des  gewöhnlichen  Druckregulators)  mit  einer  auf  den  ge- 
wünschten Druck  balancirten  Haube.  Die  Bewegungen  des  Schwimmers 
oder  der  Haube  werden  entweder  auf  die  Klappe  der  Dampfmaschine,  oder  / 

eine  Klappe  im  Gaszuleitungsrohr,  oder  endlich  auf  ein  Kegel-  oder  son- 
stiges Ventil  in  einer  Verbindung  zwischen  dem  Exhaustor-  Ein-  und  Aus- 
gangsrohr übertragen;  im  ersten  Falle  wird  die  Schnelligkeit  der  Dampf- 
maschine regulirt,  im  zweiten  die  Zuleitung  des  Gases  zum  Exhaustor  ver- 
engert oder  erweitert,  im  dritten  Falle  ein  grösserer  oder  geringerer  Rück- 
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floss  des  Gases  von  dem  Exhaustor-Ausgangs-  nach  dem  EingaDgsrohr  ge 
stattet,  welches  aber  auch,  ohne  Verbindung  mit  einem  Schwimmer,  durch 
eine  Klappe  mit  auf  einem  Hebel  verschiebbaren  Gegengewicht  erreicht 
werden  kann.  Nach  PauwelCt  System  erfolgt  die  Einwirkung  gleichzeitig 
auf  die  Klappe  der  Dampfmaschine  und  auf  eine  Klappe  im  Gaszuleitungs- 
rohr. Nach  all’  diesen  verschiedenen  Systemen  kann,  wenn  anders  die  me- 
chanischen Ausführungen  sehr  pr&cis  und  die  Schnelligkeit- Verhältnisse 
richtig  berechnet  sind,  eine  vollkommen  sichere  und  gleichmässige  Regu- 
lirung  bewirkt  werden:  namentlich  dürfte  für  grosse  Anstalten  kein  Vor- 
theil oder  Nochtheil  Uberwiegen,  ob  man  auf  die  Schnelligkeit  der  Dampf- 
maschine oder  auf  die  Gasleitung  regulirend  einwirkt.  Für  kleine  Anstal- 
ten) wie  die  unsrigen,  würde  es  dagegen  zweckmässiger  sein , der  Dampf- 
maschine gleichmässige  Schnelligkeit  zu  geben  und  die  Regulirung  in  der 
Gasleitung  (am  besten  durch  Zurückfluss  eines  Theils  des  Gases  aus  dem 
Ausgangs-  und  Eingangsrohr)  vorzunehmen,  weil  die  Production  hier  oft 
in  einzelnen  Stunden  so  grossen  Schwankungen  unterliegt,  dass  sich  die- 
selben durch  die  verschiedene  Schnelligkeit  der  Maschine  ohne  sonstige  In- 
conveuieuzen  nicht  mehr  zuverlässig  und  vollständig  ausgleichen  lassen. 
Die  dazu  nüthigen  Umänderungen  sind  einfacher  Natur. 

Als  Sicherung  gegen  ein  unvorhergesehenes  Stillstehen  des  Exhau- 
stors  dient  ein  hydraulischer  Wechsclhahn  mit  balancirter  Haube  oder  ein 
zwischen  Ein-  und  Ausgangsrohr  eingeschalteter  Wassertopf,  oder  eine 
Rohrverbindung  mit  Klappe;  vielfach  fehlen  jedoch  diese  sichernden  Vor- 
richtungen ganz. 

Bei  dem  grossen  Nachtbeil,  welcher  entstehen  könnte,  wenn  die  Re- 
gulirung einmal  den  Dienst  versagte  und  der  Exhaustor  dann  zu  stark  ar- 
beiten und  atmosphärische  Luft  einsaugen  möchte,  haben  viele  Gasanstal- 
ten noch  besondere  Sichcrungsvorrichtuugen  nach  Analogie  der  vorstehend 
beschriebenen  Reguliruugs-  und  Sicherungs- Apparate  getroffen.  Hierhin 
gehört  auch  die  Electric  Allarum  Bell,  wobei  durch  die  Action  eines  Ma- 
nometers bei  Ueberschreitung  des  niedrigsten  Druckpunktes  eine  galvanische 
Kette  geschlossen  nnd  in  bekannter  Weise  eine  Lärmglocke  in  Bewegung 
gesetzt  wird.  Es  ist  dies  indess  wenig  mehr  als  eine  geistreiche  Spielerei. 

Das  Ausschalten  oder  Wechseln  der  Apparato  geschieht  in  England 
überwiegend  durch  einfache  Schieber  (slide  valvcs)  mit  Schrauben  oder 
Zahnstangen,  seltener  durch  hydraulische  Wechselhühne  (hydraulic  valves). 
Auch  den  CVe^'schcn  Hahn,  der  zum  Wechseln  der  Reiniger  so  äusserst 
bequem  ist,  findet  man  in  der  Regel  nur  in  kleinen  Anstalten.  Allerdings 
genügt  auch  ein  genau  gearbeiteter  Schieber;  Rücksicht  auf  die  Mehrko- 
sten und  auf  den  grossen  Raum,  den  die  hydraulischen  Hähne  erfordern, 
haben  Ubcrdiess  zu  Gunsten  der  Schieber  den  Ausschlag  gegeben.  Mit- 
unter, jedoch  selten,  sieht  man  auch  Drei-  oder  Vierweg-Hähne  oder  Ven- 
tilkasten angewandt. 

Die  selbstthätige  Druckrcgulirung  (governor)  ist  wie  bei  uns 
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« 

so  auch  im  Auslaiid  üborall  cingefUhrt ; nur  als  Ausnahme  wird  in  ganz 
besonderen  Fällen,  wo  sehr  viele  getrennte  Röhrensysteme  existiren  und 
also  ohnediess  ein  Mensch  zur  Aufsicht  nothwendig  ist,  die  Regulirung 
nach  genau  vorgoschriebctien  Tabellen  oder  vorgezeichneten  Diagrammen 
durch  gewöhnliche  Schieber  mit  der  Hand  bewirkt. 

Statt  der  einfachen  Manometer  (pressure  gange)  kommen  in  den 
besten  Anstalten  und  namentlich  auch  in  den  Photometerkammern,  die 
vervielfältigenden  Druckmesser  immer  mehr  in  Aufnahme.  Die  beste  Con- 
struction  derselben  ist  unter  dem  Namen  King’a  Pressure  gauge  bekannt;*) 
in  dem  einen  Schenkel  des  Manometers  ist  hierbei  ein  Schwimmer  von 
etwa  1'/,  Zoll  Durchmesser  angebracht,  von  dem  ein  Faden  mit  Gegen- 
gewicht Uber  eine  Rolle  läuft,  an  der  ein  Zeiger  befestigt  ist,  der  an  einem 
Gradbogen  die  Pressung  anzeigt.  Diese  Instrumente  zeigen  sehr  genau. 

Für  ßcohaehtungszimmer  ist  es  practisch,  die  Röhrenleitungen  von  den 
verschiedenen  Apparaten  aus  mit  einem  einzigen  derartigen  Manometer  zu 
verbinden  und  durch  Oeffnen  der  verschiedenen  Hähne  die  betreffenden 
Druckverhältnisse  zu  controlliren. 

Die  registrirenden  Druckmesser  (registering  pressure  indicators), 
vorzüglich  construirt  von  Will.  Oronley  & Comp.,  sind  fast  Überall  auf  den 
guten  Anstalten  eingeführt.  Auch  die  Stationsuhren  (station  meters) 
die  man  mitunter  in  wahrhaft  kolossaler  Grösse  ausgefUhrt  findet,  sind  in 
der  Regel  mit  der  bekannten  Vorrichtung  (tell-tale)  zur  graphischen  Dar- 
stellung der  stündlichen  Productionsmengen  versehen. 

Bei  den  Gasometern  (Gasholders)  war  zunächst  die  Beobachtung 
über  deren  Dauerhaftigkeit  von  Interesse.  Ich  habe  verschiedene  dersel- 
ben gesehen,  mit  selbst  geringerer  Blechstärke  als  die  unsrigen,  welche 
35  bis  40  Jahre  unausgesetzt  und  ohne  eine  grössere  Reparatur  erlitten 
zu  haben,  in  Thätigkeit  und  noch  dienstfähig  waren,  andere,  die  nach  die- 
ser Zeit  nur  neue  Deckel  bekamen,  um  dann  wieder  in  Gebrauch  genom- 
men zu  werden.  Es  berechtigt  dies  zu  der  Erwartung,  dass  unsere  gut 
und  sorgfältig  gearbeiteten  und  genau  geführten  Gasometer  mindestens 
50  Jahre  und  länger  aushalten  werden,  namentlich  da  wo  sie  überbaut  sind. 

Die  Gasometer  werden  in  England  auf  allen  grösseren  Anstalten 
ausschliesslich  telescopisch  gebaut.  Man  ist  in  den  Dimensionen  all- 
ro&lig  bis  zu  wahrhaft  riesenhaften  Verhältnissen  fortgeschritten ; so  hat 
der  neueste  Telescop-Gasoraeter  der  Imperial  Gas- Works  (Hackney  Sta- 
tion) nicht  weniger  als  200  Fuss  Durchmesser,  80  Fuss  (—  2 x 40  Fuss) 

Höhe  und  2',,  Millionen  Cubikfuss  Inhalt.  125  bis«  150  Fuss  Durchmesser, 
und  500,000  bi»  600,000  Cubikfuss  Inhalt  ist  jetzt  die  durchschnittliche  Norm 
bei  den  grösseren  Städten  England’s.  In  Frankreich  geht  man  nur  aus- 
nahmsweise Uber  350,000  Cubikfuss,  welches  die  Norm  der  Pariser  Gasan- 
stalten ist;  auch  zieht  man  hier  die  einfachen  Gasometer  vor. 

*)  & Elfter  in  Berlin  fertigt  dieselben  nach  englischem  Muster  an. 
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Das  Clitna  Englands  und  Frankreichs  erlaubt  die  Aufstellung  aller 
Gasometer,  auch  der  Telescope,  im  Freien.  Die  Bassins  baut  man  in  allen 
neueren  und  besseren  Anstalten  England’s  aus  Mauerwerk.  Die  früheren 
auch  in  Deutschland  genährten  Vorurtheile,  dass  sich  absolut  dichte  ge- 
mauerte Bassins  nicht  herstellon  Hessen,  sind  durch  die  englische  wie  durch 
unsere  eigene  Praxis  längst  widerlegt.  Gusseisernen  Bassins  giebt  man  in 
der  Regel  bloss  da  den  Vorzug,  wo  der  Raum  sehr  beschränkt  ist  und 
somit  die  Anwendung  dieser  Construction  nothwendig  macht;  man  sieht 
sie  also  meistens  nur  in  alten  Anstalten,  die  allmälig  zu  Ausdehnungen, 
auf  die  der  Platz  ursprünglich  nicht  berechnet  war,  herangewachsen  sind. 

Die  Ein-  und  Auslassrohre  gehen  in  der  Regel  in  der  Sohle  durch 
die  Bassinwand.  Häufig  vereinigen  sich  die  Aus-  und  Eingangsrohre  meh- 
rerer Gasometer  in  einem,  durch  eine  Wendeltreppe  besteigbaren  Brunnen, 
wo  sie  einen  gemeinschaftlichen  Wassertopf  haben. 

Die  mittlere  Blcchstärke  der  Gasometerwandungen  ist  Nr.  16  englischer 
Drahtlehre  = 2,6  Pfd.  pr.  Quadratfuss ; bei  kleineren  geht  man  sogar  bis 
Nr.  18  hinunter,  bei  grösseren  bis  Nr.  14  (3,2  Pfd.)  hinauf,  nie  über  Nr.  13 
(3,6  Pfund).  Zu  den  oberen  und  unteren  Plattenreihen  nimmt  man  das 
Blech  2 Nummern  stärker.  Die  Decke  nimmt  man  in  der  Regel  von 
Nr.  14,  höchstens  Nr.  13,  die  äusseren  und  inneren  Kreise  2 Nummern 
stärker  und  die  Kronplatte  '/,  bis  ’/,  Zoll  stark.  Zu  den  Tassen  (Tiefe 
12  bis  16  Zoll,  Weite  6 bis  8 Zoll)  wird  gewöhnlich  Nr.  8 (6,6  Pfd.)  höch- 
stens Nro.  7 genommen.  Da  unsere  Gasometer  in  den  Seitenwänden  Plat- 
ten von  37,  Pfd.  (7i,  Zoll),  in  der  Decke  von  4 Pfd.  pr.  Quadratfuss  ( '/,0 
Zoll)  haben,  mit  entsprechend  stärkeren  Rändern  und  Tassen,  so  sind  sie 
stärker  gebaut,  als  der  Durchschnitt  in  England. 

Die  einzelnen  Platten  haben  selten  Uber  31/,  Fuss  Länge  und  2Fuss 
Höhe.  Durchweg  sieht  man  einfache  Nietenreihen  mit  1 bis  1’/»  Zoll  Ab- 
stand von  Mitte  zu  Mitte;  die  Nieten  für  Nro.  12  bis  Nr.  14  sind  ‘/„Zoll, 
fUr  Nro.  16  aber  7,  Zoll  stark. 

Die  Führung  geschieht  zwischen  starken  gusseisernen  Säulen,  die 
oben  durch  gusseiserne  Rahmen  mit  einander  verbunden  sind.  Sie  stehen 
in  der  Regel  nur  25  bis  30  Fuss  von  einander;  so  hatte  z.  B.  der  vorer- 
wähnte 200fÜssige  Gasometer  24  Säulen.  Die  Leitrollen  haben  häufig  je 
nur  einen  Flansch , der  abwechselnd  links  und  rochts  sitzt.  Man  giebt 
denselben,  wie  dies  bei  uns  Regel  ist,  • möglichst  wenig  Spiel.  Bei  sehr 
hobon  Gasometern  werden  nicht  blos  an  dem  obern  und  untern  Rand,  son- 
dern auch  noch  in  der  Mitte  Leitrollcn  angebracht;  der  gedachte  Gasome- 
ter hatte  deren  z.  B.  am  Ring  96  Stück,  je  4 in  senkrechter  Linie,  ausser- 
dem 24  am  obern  Rand  der  Haube  und  48  für  deren  untere  Führung  im 
Innern  des  Ringes.  Für  die  Führung  der  Haube  (inner  gasholder)  bei  den 
Telescopen  bringen  nämlich  neuerdings  viele  Ingenieure,  z.  B.  auch  Ktng, 
die  unteren  Leitrollen  nicht  mehr  aussen  auf  der  Tasse  des  G&someter- 
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ringe»  (outer  gagholder)  an,  sondern  sie  befestigen  dieselben  unter  der  Tasse 
der  Haube  (inner  gasholder),  so  dass  sie  gegen  die  zur  Verstärkung  der 
Wandung  des  Ringes  angebrachten  T-Eisen  oder  gegen  besonders  ange- 
brachte Schienen  laufen.  Allerdings  erfordert  diese  Coustruction,  weil  mau 
bei  allenfallsigen  Reparaturen  nicht  hinzukommen  kann,  eine  besondere 
Sorgfalt  in  der  ersten  Ausführung  und  im  Anbringen  der  Rollen  und  Schie- 
nen; wird  diese  beobachtet,  so  ist  aber  kein  Zweifel,  dass  sic  rationeller  und 
besser  ist,  als  die  alte  Einrichtung  mit  den  Rollen  aussen  auf  der  Tasse 
des  Ringes,  wo  sieh  beim  Einsinken  der  Haube  die  Entfernung  der  oberen 
und  unteren  Führuugsrollen  und  damit  die  Wirksamkeit  der  letzteren  im- 
mer inehr  verriugert.  Jedenfalls  aber  wird  diese  neue  Construction  fast 
zur  Nothwendigkeit,  wenn  man,  wie  diess  in  England  seit  Einführung  der 
Exhaustoren  und  der  Druckregulatoren  bei  allen  neuen  Gasometern  ge- 
schieht, die  Contregewichte,  welche  die  Führung  erleichterten,  gänzlich 
weglassen  will.  Uebrigens  sind  auch  mitunter  neben  den  inneren  Füh- 
rungsrollen  die  äusseren  gleichzeitig  beibehalten,  eine  doppelte  Sicherung, 
die  keinesfalls  überflüssig  ist. 

Das  Verhältnis»  des  Gasometer-Inhalts  zu  dem  Umfange  der  Anstalt 
liegt  in  England  weit  ungünstiger  als  bei  uns,  indem  dort  die  häufigen 
Nebel,  wobei  die  Gasflammen  oft  Tag  und  Nacht  brennen,  ganz  ausser- 
ordentliche Gasvorräthe  nöthig  machen.  Während  wir  durchschnittlich  mit 
einem  Gasometer-Inhalt  fortkommen,  der  halb  so  gross  ist  als  die  Cousumtion 
einer  Deccm hernacht,  muss  in  London  jener  Inhalt  der  Abgabe  nahezu 
entsprechen;  für  neue  Anlagen  gilt  sogar  als  Regel,  die  Gasometer  gerade 
so  gross  zu  bauen,  als  die  tägliche  Abgabe  im  Winter  beträgt. 

Als  Regel  werden  in  England  nach  wie  vor  die  Rohre  mit  Muffen, 
mit  Theerstricken  und  Blei  gedichtet,  verbunden;  sie  weichen  nur  darin 
von  unserer  normalen  Construction  ab,  dass  dort  das  eine  Rohrende  nicht 
glatt  ausläuft,  sondern  einen  erhöhten  Rand  hat,  welcher  bei  unseren  Röh- 
ren, die  glatt  auslaufcn,  durch  einen  besondern  Absatz  in  der  Muffe  er- 
setzt wird.  Wir  halten  wohl  mit  Recht  unser  System  für  das  bessere.  In- 
zwischen ist  in  England,  hauptsächlich  durch  King  eingeführt,  eine  neue 
Methode  der  Rohrdichtung  aufgekommen,  wonach  die  Rohrenden  abge- 
dreht, die  Muffen  ausgebohrt  werden  und  zwar  etwas  conisch , nach  King 
ungefähr  1 : 32,  bei  2,1  bis  4,8  Zoll  Länge  der  abgedrehten  Fläche , je 
nach  dem  Durchmesser  von  3 bis  24  Zoll.  Diese  Röhreu  werden  einfach 
mit  Oelfarbe  oder  Mennig  bestrichen,  in  einander  gesteckt  und  mittelst 
hölzener  Hämmer  angetrieben.  Nach  Versicherung  King'a  und  sonstiger 
Ingenieure  sollen  diese  Röhren  auch  bei  wechselnden  Temperaturen,  sich 
weit  besser  bewähren,  als  die  alte  Dichtungsmethode;  er  schreibt  es  nur 
dem  Uebergang  auf  dieses  System  zu,  dass  in  Liverpool,  wo  so  viel 
schweres  Fuhrwerk  über  das  Pflaster  geht,  der  Verlust  auf  12'/,  Proe.  re- 
ducirt  worden  sei.  Die  Röhren  abgedreht  und  ausgebohrt , kosten  in  Li- 
verpool je  nach  dem  Durchmesser  L.  6.  10  sh.  bis  L.  7.  per  ton  oder 
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2 Thlr.  5 Sgr.  bis  2 Thlr.  10  Sgr.  pro  Centner;  sie  sind  also  zuzüglich 
Zoll  lind  Fracht  mindestens  gleich  billig  zu  beziehen  als  unsere  gewöhnli- 
chen Muffenröhren,  auch  geht  das  Einlegen  weit  schneller  und  kostet  be- 
deutend weniger.  Für  die  Anwendung  in  Deutschland  müssten  indess 
solche  Röhren  jedenfalls  3!/,  bis  4 Fuss  tief  gelegt  werden,  um  die  Ein- 
wirkung der  Temperatur  auf  die  Ausdehnung  des  Eisens  zu  vermindern; 
Uberdiess  passt  das  System  nur  fitr  geradlinige  Strassen.  Es  hat  allen  An- 
schein, als  wenn  dieses  System  bei  neuen  Anlagcu  in  England  immer  mehr 
zur  Anwendung  gelangen  werde;  die  in  London  damit  angestellten  Ver- 
suche sind  gleichwohl  nicht  zu  dessen  Gunsten  ausgefallen,  und  steht  wohl 
so  viel  fest,  dass  ein  sehr  fester  Boden  dabei  erforderlich  ist,  indem  in 
lockerem  Grund  Rohrbrüchc  allzu  häufig  Vorkommen  werden.  Sonstige 
neue  Dichtungsmethoden,  z.  B.  mit  Kautschuk  haben  bis  jetzt  in  England 
wenig  Glück  gemacht. 

Die  Privatleitungen  werden  aus  gezogenen  schmiedeeisernen  Röhren 
dargestellt.  Blei-  oder  Kupferröhren  werden  höchstens  zur  unmittelbaren 
Verbindung  der  Kronen  oder  Wandarme  mit  der  durch  die  Gänge  oder 
Zimmer  führenden  eisernen  Hauptleitung  angewandt.  In  Deutschland  wird 
die  neue  Zollherabsetzung  von  6 auf  3 Thlr  pr.  Centner  der  Ausbreitung 
der  eisernen  Röhren  grossen  Vorschub  leisten , und  die  Bleiröhren  mehr 
und  mehr  verdrängen;  in  den  von  uns  erleuchteten  Städten  existiren  fast 
nur  schmiedeeiserne  Röhren. 

Alle  neuen  und  guten  Anstalten  arbeiten  jetzt  in  England  mit  mög- 
lichst geringem  Druck,  also  möglichst  weiten  Rohrsystemen.  Ueber  zwei 
Zoll  Druck  auf  den  Anstalten  wird  selten  gegeben.  Der  Verlust  ist 
durchschnittlich  mindestens  der  doppelte  von  dem,  auf  welche  wir  unsere 
Anstalten  herabgebracht  haben ; in  der  Regel  beträgt  er  15  bis  20,  ja  selbst 
bis  25  Proc.  In  London  ist  der  Durchschnitt  17  Procent;  die  Reduction 
auf  12'/,  Procent  in  Liverpool  wird  als  etwas  Ausserordentliches,  10  Pro- 
cent aber  als  Minimum  angesehen*).  In  Frankreich  ist  das  Procentver- 
hältniss  des  Verlustes  unbedeutend  geringer;  in  Belgien  gleich  hoch.  Un- 
sere Anstalten  haben  im  Jahre  1859  nur  6',  Verlust  gehabt,  wovon 
mindestens  2“0  auf  Condensation  und  Voluraen-Verminderuug  durch  den 
Temperatur-Unterschied  des  Gases  in  dem  8tationsraesser  und  den  Privat- 
gasnhren  und  fast  ebon  so  viel  auf  Verlust  durch  die  Privatgasuhren  ent- 
fallen, die  nach  unseren  Aichungsvorsehriften  stets  etwas  zu  Gunsten  der 
Consuincnten  zählen.  Dabei  notiren  wir  den  Consum  der  öffentlichen  Flam- 
men so  niedrig,  dass  hierin  unmöglich  eine  calculatorische  Verringerung 
des  Verlustes  gelegen  sein  kann,  haben  ohnediess  iu  eiucr  besondern  Sta- 


*)  Al»  kürzlich  die  Phönix  Gaa-Company  in  ihrem  Jahresberichte  behauptete,  ihre 
Verluate  auf  etwa  8°  0 reducirt  zu  haben . ward  diese  Behauptung  von  vielen 
englischen  Ingenieuren  und  Journalen  mit  Spott  aufgenommen,  indem  man  sie,  ohne 
weiteren  Gegenbeweise»  zu  bedürfen,  als  eine  Absurdität  betrachtete. 
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tionsuhr  fQr  Registrirung  des  Tagesconsums  die  beste  Controlle  Uber  die 
Höhe  de*  effectiven  Verlustes.  Abgesehen  aber  von  dem  bedeutenden  An- 
theil,  den  Condensation , fehlerhafte  Priratgasuhren , Mehrverbrauch  der 
öffentlichen  Flammen  u.  s.  w.  an  den  Verluätprocenten  haben  mögen,  liegt  in 
.England  die  Hauptursachc  des  Mehrverlustcs  einmal  in  weit  geringerer 
Sorgfalt  beim  Legen  und  Dichten  der  Röhren,  dann  aber  in  dem  enormen 
Fuhrwerk,  welches  sich  Uber  das  Pflaster  der  englischen  Städte  bewegt 
und  die  Röhren,  die  durchschnittlich  nur  2 bis  2'/IFnss  tief  liegen,  in  fort- 
währender Oscillation  erhält,  so  dass  sie  nllinählig  undicht  werden,  wenn 
sie  auch  anfänglich  dicht  waren.  Es  stimmt  dies  mit  den  Erfahrungen 
Uberein,  die  auch  wir,  u.  A.  in  Muhlheim  a.  d.  Ruhr  gemacht  haben. 

Die  öffentlichen  Flammen  verbrauchen  in  der  Regel  in  England  5 
Cubikfuss,  bei  Cannelkohle  natürlich  bedeutend  weniger.  Die  gewöhnlichste 
Form  ist  der  Fledermausflügel  (Batswing)  bei  möglichst  weit  geschnittenen 
Brennern,  demnächst  der  Fischschwanz  (Asb.  tail)  oder  schottische  2U  Bren- 
ner. Brenner  von  Bogcnanuter  Lavamassc  kommen  jetzt  auch  in  England 
mehr  in  Aufnahme. 

Argands  für  Strassenbeleuchtung  sah  ich  zur  Probe  in  Lüttich  an- 
gewandt. Bei  dem  dortigen  sehr  dünnen  Gas  war  allerdings  die  Erspar- 
nis* bedeutend ; auch  versicherte  man,  in  den  Einwirkungen  verschiedenen 
Drucks  oder  heftigen  Windes  kein  Hinderniss  der  praktischen  Durchführ- 
barkeit zu  Anden.  Dennoch  will  man  sie  wieder  nufgeben,  da  mau  deren 
Unterhaltung  zu  umständlich  findet.  Diese  Lampen  waren  mit  einer  Glas- 
kugel umgeben,  die  unten  dicht  auf  einer  Platte  aufsass,  so  dass  die  zum 
Verbrennen  erforderliche  Luft  nur  von  oben  durch  die  Oeffuung  zwischen 
Cylinder  und  Kugel  eintreten  konnte,  aisobedeutend  erhitzt  wurde;  man  ver- 
sicherte mir,  dass  die  auf  solche  Weise  erhitzte  Luft  die  Leuchtkraft  sehr 
ansehnlich  steigere.*)  Proben  von  Argands  und  Schnittbrennern,  denen 
in  ähnlicher  Weise  erhitzte  Luft  zugeführt  wurde,  sali  ich  auch  in  London; 
zur  practischen  Anwendung  sind  sie  bis  jetzt  kaum  gekommen,  wiewohl 
dies  mit  der  Zeit  schwerlich  ausbleiben  wird. 

Fast  ebenso  beschränkt  ist  auch  bis  jetzt  die  Anwendung  der  ver- 
schiedenen, vielfach  ausposaunten  Patent-  oder  Sparbrenner  mit  Druckre- 
gulirung. Auch  die,  jedenfalls  weit  nützlicheren , selbsttätigen  Druckre- 


*)  Die  seitdem  angesteliton  Proben  ergeben  allerding*,  dass  sich  durch  Zuführung 
heisser  Luft  dio  Leuchtkraft  der  Argrfhds  noch  ausserordentlich  steigern  lässt;  je- 
doch steigert  sich  im  gleichen  Verhältnis*  die  Empfindlichkeit  der  Flamme  für 
Drnckvcrändcrungen,  Zugluft  u.  s.  w.,  ein  Umstand,  welcher  der  Einführung  dieses 
Systems  wesentlich  hinderlich  bleiben  wird,  wie  denn  auch  hierin  die  geringe  prak- 
tische l’edentung  der  so  viel  angepriesenen  Apparate  »um  Ersparen  au  Gas  resp. 
Erhöhung  der  Leuchtkraft  der  Argands  hauptsächlich  tn  suchen  ist.  Uebrigens 
soll  hiermit  keineswegs  gesagt  sein,  als  habe  daa  Princip  der  Anwendung  heisser 
Loft  gsr  keine  Zukunft. 
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gulatoren,  wie  wir  eie  neuerdings  von  Elster  beziehen  und  für  grössere 
Privatleitungen  verwenden,  sind  in  England  noch  wenig  gebräuchlich. 

Sehr  schön  für  Candelaber  auf  grossen  öffentlichen  Plätzen  sind  die 
King  sehen  Sonnenbrenner,  ein  System  von  Schotten,  die  um  einen  oder 
verschiedene  Ringe  placirt  sind  und  horizontal  brennen , so  dass  die  ein- 
zelnen Flammen  ineinander  laufen  und  gleichsam  einen  brennenden  Ring 
bilden.' 

Faraday  bat  in  den  Hallen  der  neuen  Parlamentshäuser  Candelaber 
construirt,  deren  Laternen  luftdicht  geschlossen  sind  und  wobei  sowohl  die 
Zuführung  der  Luft  als  die  Abführung  der  Verbrennungsproducto  durch 
besondere  in  der  Candelabersäule  angebrachte  Canäle  geschieht. 

Im  Innern  der  Gebäude  werden  bei  dem  normalen  12-Kerzengas 
fast  ausschliesslich  Argands  angewandt,  demnächst  Schotten,  seltener  Schnitt- 
brenner. Statt  der  Glocken,  die  sehr  viel  Licht  wegnehmen,  sind  jetzt 
fast  allgemein  Reflectoren  von  gepresstem  Krystallglas  eingeführt,  in  Form 
flacher  Untertassen  und  von  G bis  7 Zoll  Durchmesser,  die  sehr  brillant 
aussehen  und  gute  Wirkung  thun.  Auf  deren  Einführung  soll  im  Interesse 
der  Consuincntcn  auch  bei  unseren  sämmtlichcn  Austaltcn  hingewirkt 
werden. 

Wo  das  Gas  aus  Cannel-Kohlen  dargestellt  wird,  wendet  man  bloss 
Schnittbreuner  oder  Schotten  an,  da  mit  Argands  bloss  bei  leichten  Gasen 
ein  höherer  Lichteffect  erzielt  wird,  während  bei  schweren  Gasen  das  Ver- 
hältniss  gerade  umgekehrt  ist.  *)  Bei  Gasen  unter  0,400  specifischem  Ge- 
wicht, wie  das  gewöhnliche  Londoner  Gas,  beträgt  der  Vortheil  der  Ar- 
gands gegen  Schnittbreuner  25  bis  33'  , Procent;  bei  dem  Liverpooler  Gas 
aus  Wigan-Cannel  von  etwa  0,500  speciflschcn  Gewicht  giebt  King  den 
Nachtheil  der  Argands  gegen  Schuittbrenner  auf  10  Procent  an  und  bla- 
ken dieselben  zugleich  so  leicht,  dass  sie  selten  angewandt  werden.  Für 
schwere  Gase  sind  ganz  weitgeschnittene  Schnittbrenner  unbedingt  am 
besten. 

Bei  den  Gasmessern  (gas  meters)  hat  sich  noch  keine  der  vielen 
neuen  Systeme  theils  trockener,  theHs,  auf  Ileguiirung  dos  Wasserstandes 
berechneter  Uhren  zu  entschiedener  Geltung  oder  umfassender  Anwen- 
dung gebracht.  Allerdings  werden  die  trockenen  Uhren,  namentlich  die 
von  Glover,  nicht  ganz  verworfen;  allein  man  findet  insbesondere  darin  bis 
jetzt  eine  practische  Schwierigkeit,  dass  die  elastischen  Wandungen  oder 
Charniere  ihre  Beweglichkeit  verlieren,  namentlich,  wenn  sie  nicht  fort- 
während im  Gebrauch  siud;  auch  die  Ventil-Constructioncn  sind  noch  zu 
diflicil.  Dabei  siud  noch  zu  wenig  Erfahrungen  hinsichtlich  ihrer  Dauer- 
haftigkeit gemacht,  und  diese  spielt  doch  in  England  eine  Hauptrolle,  in- 


*)  Uebereinstimmend  mit  Komhardt'a  Beobachtungen  scheint  das  specifische  Gewicht 
von  0,450  bis  500  die  Grenzlinie  zu  bilden,  wo  die  Lichteffecte  der  Schnittbren- 
ner and  der  Argands  sich  gleichstehen. 
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dem  die  meisten  Gasuhren  Eigenthum  der  Gesellschaften  sind.  Und  was 
die  verschiedenen  Vorrichtungen  zur  Regulirung  des  Wasserstandes  be- 
trifft, so  werden  auch  diese  bisher  noch  als  zu  complicirt  oder  zu  diflHcil 
betrachtet,  so  insbesondere  auch  die  kürzlich  Herrn  Elster  in  Preussen  pa- 
tentirte,  in  England  schon  seit  einigen  Jahren  bekannte  Construction,  wo 
die  Regulirung  durch  die  allmälige  Eintauchung  eines  halbkreisförmigen 
Schwimmers  bewirkt  wird.  Die  Abneigung  der  Consuinenten  gegen  Ein- 
führung solcher  Neuerungen  ist  auch  vielfach  ein  Hinderniss.  So  sind  denn 
unsere  normalen  nassen  Gasuhren  auch  in  England,  desgleichen  in  Frank- 
reich und  Belgien,  im  allgemeinen  Gebrauch.  In  England  schätzt  man 
deren  Dauer  auf  12 — 15  Jahre;  sie  können  aber  offenbar,  wenn  die  Trom- 
meln aus  Britannia-Metall  construirt  und  die  Wände  stark  genug  sind,  viel 
länger  dienen , wie  denn  z.  B.  in  Lüttich  die  von  der  dortigen  Anstalt  Beit 
25  Jahren  gelieferten  Gasuhren  noch  fast  alle  im  Gebrauch  sind. 

Seit  vorigem  Jahr  hat  die  Gesetzgebung  in  England  die  Controllo 
der  Richtigkeit  der  Gasuhren  ebenfalls  in  die  Hand  genommen.  Kein  Gas- 
messer darf  hiernach  in  Gebrauch  genommen  werden , der  beim  höchsten 
Wasserstand  mehr  als  2 Procent  zu  Gunsten  des  Gasfabrikanten  und  beim 
niedrigsten  mehr  als  3 Procent  zu  Gunsten  des  Consutnenten  zeigt  Diese 
Verordnung  wird  übrigens  bald  auf  vermehrte  Anwendung  der  Gasuhren 
mit  Wasserstands-Regulirung  hinwirken. 

Vorzügliche  Experimental-Gasmesser  und  sonstige  Instrumente  für 
Messen,  Wiegen  und  Prüfen  des  Gases  fertigen  Will.  Croaley  & Comp. ; 
ich  habe  denselben  verschiedene  Bestellungen  für  unsere  Photometerkam- 
mer ertheilt. 

Für  Lichtmessungszwecke  ist  unser  Bunsen  'scher  Photo  in  eter  all- 
gemein eingeführt  und  regierungsseitlich  anerkannt.  Als  Einheit  für  die 
Lichtmessungen  dienen  in  England  die  Spermacetikerzen  von  140  bis  120 
grains  stündlichem  Consuin,  in  letzterem  Falle  ungefähr  unseren  Wachs- 
kerzen, 6 aufB  Pfund,  gleichstehend.  *)  Die  Prüfung  wird  bei  dem  normalen 
Londoner  sogenannten  12-Candlc-Gas  gegen  5 c'Argandbrenner  vorgenommen. 
Der  durch  Parlamentsakte  angenommene  Standard-Argandbrenner  hat  15 
Löcher  bei  ’/,  Zoll  Durchmesser  zwischen  den  Löchern  und  7 Zoll  hohem 
Glas,  — Verhältnisse,  die  übrigens  keinesfalls  als  überhaupt  zweckmässige 
empfohlen  werden  sollen,  indem  die  Argands  mit  doppelter  Zahl  feinerer 
Löcher  weit  besseren  Effect  geben.  Berücksichtigt  man,  dass  dieser  Ar- 
gand  immer  doch  20—  25  Procent  Licht  mehrgiebt  als  der  Schnittbrenner, 


*)  B«i  dieser  Annahme,  von  der  die  Ansichten  vieler  Ingenieure  übrigens  ebweichen, 
spielt  natürlich  die  Flammenhöhe  auf  der  die  Kerze  während  dor  Messung  er- 
halten wird,  eine  entscheidende  Rolle.  Die  Normalflammenhöhe  unserer  deutscheu 
Wachskerze  ist  1‘AZoil;  beschränkt  mau  die  englische  Kerze  auf  diese  Höhe,  was 
bei  120  grains  Consuin  ungefähr  zutrifft,  so  ist  auch  ihr  Lichteffect  nahezu  der 
gleiche. 
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der  bei  uns  den  photometrischen  Messungen  häufig  zu  Grunde  gelegt 
wird,  so  stellt  sich  eine  ungefähre  Uebereinstimmung  zwischen  der  Licht- 
starke des  normalen  Londoner  und  des  von  unseren  Anstalten  gelieferten 
Gases  heraus,  wenn  5 Cubikt'uss  beim  Londoner  Gas  und  Argand-Brenner 
12  — 13  Spermacelikerzen  , bei  unserem  Gas  und  unter  Anwendung  des 
Schnittbrenners  oder  Schotten  11 — 12  Wachskerzen  geben.*)- 

Wo  das  Gas  aus  Cannel-Kohlen  bereitet  wird,  dient  statt  des  Ar- 
gand  der  Schnittbrenner  als  Standard-Burner,  so  z.  B.  in  Liverpool,  wo 
5 Cubikfuss  23  Spermaceti  - Kerzen  geben.  Die  London  Chartered -Gas- 
Company  fabricirt  zwei  Gassorten,  ein  gewöhnliches  12-Candle-Gas  und  ein 
anderes  aus  Boghead  mit  Durham- Kohle  gemischt  von  2(1  Lichtstärken, 
jenes  mit  dem  Argand,  dieses  mit  dem  Schnittbrenner  verbrannt.  Ersteres 
kostet  4'4,  letzteres  li  sh.  pr.  1000  Cubikfuss.  Die  Lichtstärken  verhalten 
sich  also  wie  100  : 217,  die  Preise  dagegen  nur  wie  100  : 144;  man  kann 
also  für  denselben  Preis  etwa  die  Hälfte  Licht  mehr  haben,  wenn  man  das 
schwerere  Gas  nimmt,  uud  dennoch  zieht  das  Publikum,  dem  doch  durch 
die  nebeneinanderliegeuden  Röhren  beide  Gasarten  zur  Disposition  stehen, 
das  absolut  billigere  dem  verhältnissmässig  billigeren  Gas  weit  vor  und 
zwar  nicht,  weil  die  Engländer  schlecht,  sondern  weil  sie  in  der  That  gut 
zu  rechnen  verstehen,  da  der  Gebrauch  sehr  reicher  Gase  weit  mehr  die 
Angewöhnung  des  Auges  an  Überflüssige  und  Übertriebene  Helligkeit  als 
eine  dem  Mehrpreis  entsprechende  Ersparnis  in  der  Consumtion  zur  prac- 
tischeu  Folge  zu  haben  pflegt. 

Der  bekannte  Ingenieur  Georg  Lowe  photometrirt  in  der  Regel , wo 
es  sich  nur  um  die  für  die  Praxis,  nicht  für  wissenschaftliche  Arbeiten  er- 
forderliche Genauigkeit  handelt,  mit  einem  Einlochbrenner  (am  besten  von 
Porzellan),  indem  er  die  Höhe  der  demselben  unter  bestimmtem,  stets 
glcichmässigem,  Druck  entströmenden  Flamme  misst.  Auch  Herr  von  Un- 
ruh hatte  diese  Methode  vor  Jahren  bereits  in  Magdeburg  für  die  an- 
nähernde Bestimmung  des  spccifischen  Gewichts  angewandt.  Nachdem  zu- 
erst auf  rein  empirischem  Wege  bei  ein  für  alle  Mal  bestimmten  Druck 
(Lowe  nimmt  6 Linien)  das  Verhältniss  dieser  Flammenhöhe  zu  der  nor- 
malmässigen  Leuchtkraft  festgestellt  ist,  nachdem  ferner  auf  gleichem  Wege 
der  Einfluss  leichteren  oder  schwereren  Gases,  also  der  um  so  und  so  viel 
Kerzen  grösseren  oder  geringeren  Leuchtkraft  auf  Verkürzung  oder  Ver- 
längerung dieser  Flamme  mit  dem  Maasstab  beobachtet  worden  ist,  kann 
man  in  der  That  — vollkommen  gleichen  Druck  und  gleiche  Brenneröff- 
nung vorausgesetzt  — mit  dieser  einfachen  Vorrichtung  innerhalb  der  für 
die  Praxis  erforderlichen  Grenzen  recht  genau  photometriren.  Selbstver- 
ständlich bleiben  diese  Verhältnisszahlen  der  Flammenhöhe  nur  so  lange 


*)  Bei  Vergleichung  der  Lichtstarken,  die  aus  derselben  Kohlensorte  in  England  und 
Deutschland  gewonnen  werden,  tritt  übrigens  der  schon  früher  erwähnte  Unterschied 
zwischen  Anwendung  frischer  und  abgelagerter  Kohle  deutlich  hervor. 
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von  Bedeutung,  als  die  Anstalt  unter  gleichen  Verhältnissen,  namentlich 
mit  gleichen  Kohlensortcn  arbeitot.  Auch  auf  das  verschiedene  spccifische 
Gewicht  lässt  sich  hieraus  schliessen,  wenu  man  gleichen  Gehalt  an  Koh- 
lensäure voraussetzeu  darf.  Diese  äusserst  einfache  Art  der  Lichtmessung 
hat  insbesondere  den  Vortheil,  dass  man  ohne  Mühe  jeden  Augenblick  die 
Lichtstärke  beobachten  kann,  indem  man  im  Bureau  eine  derartige  Flamme 
fortwährend  brennen  lässt,  sie  ist  ferner  ganz  practisch  für  Beobachtung 
der  von  bestimmten  Kohlcnsorten  in  den  verschiedenen  Stadien  der  Destil- 
lation entwickelten  Leuchtkraft  des  Gases.  Ein  sehr  genauer  Druckregu- 
lator (experimental  governer)  und  ein  vervielfältigter  Manometer  sind  da- 
bei allerdings  nothwendig.*) 

Bei  diesem  Abschnitt  von  der  Lichtmessung  sei  schliesslich  noch  be- 
merkt, dass  die  schon  seit  vielen  Jahren  von  Zeit  zu  Zeit  auftauchenden 
Vorrichtungen  zur  Carbonisiruug  d.  h.  Verbesserung  der  Leuchtkraft 
des  Gases  durch  die  Dämpfe  reicher  Kohlen wasserstolf- Verbind ungen  (Ben- 
zin, Naphta  u.  dgl.)  noch  zu  keiner  ncunenswerthen  Verbreitung  unter  den 
Gonsumeuten  gelaugt  sind,  trotz  der  glänzenden  Resultate,  die  sich  anfäng- 
1 lieh  herauszustellen  pflegen.  Schwierigkeit  in  Beschaffung  vollkommen  ge- 
eigneter Ingredienzien,  Ungleichmässigkeit  der  Wirkung  auf  die  Leucht- 
kraft und  andere  empirische  Hindernisse  sind  bis  jetzt  hemmend  entgegen 
getreten. 

Die  Benutzung  der  Nebenproducte  aubelangend,  so  wird  der  Theer 
in  der  Regel  von  den  Anstalten  verkauft,  **)  seltener  weiter  verarbeitet 
oder  verfeuert.  Der  aus  Cannelkohle  gewonnene  Theer  wird  wohl  auch 
behufs  Gewinnung  der  Gele  destillirt.  Das  Ammoniakwasser  wird  auf 
den  meisten  Anstalten  nach  dem  specifischen  Gewichte  verkauft;  sei. 
tener  sieht  man  eigene  Anlagen  für  dessen  Weiterverarbeitung.  Bei  un- 
seren deutschen  Verhältnissen  sind  leider  zur  Zeit  noch  die  wenigsten  An- 
stalten im  Stande,  aus  diesem  Producte  Vortheile  zu  ziehen;  für  die  klei- 
nen Anstalten  insbesondere  ist  es,  bei  den  gesunkenen  Preisen  dieser  Che- 
mikalien vielfach  durchaus  unökonomisch,  eigene  Anlagen  für  die  Weiter- 
verarbeitung desselben  zn  machen , wie  uns  eigene  und  die  Erfahrungen 
anderer  Anstalten  entschieden  gezeigt  haben.  Der  Preis  des  schwefelsau- 


•)  Bezüglich  des  neuen  üJrrfmarm’schen  Gaspriifungs-Apparats  möge  hier  die  Bemer- 
kung Platz  finden,  dass  derselbe  jedenfalls  die  Aufmerksamkeit  der  Fachgenossen 
verdient  und  zu  Versuchen  auffordert.  Ich  bin  indess  der  Meinung,  dass  Herr  Pro- 
fessor Erdmann  dem  Apparat  (die  durch  Empirie  und  Wissenschaft  zu 
bestfttigende  Richtigke  it  des  Grundprincips  vorausgesetzt)  erstdann 
eine  allgemeinere  Bedeutung  geben  wird,  wenn  dadurch  sowohl  dss  verbrauchte  Gas  als 
die  zur  Vernichtung  seiner  Leuchtkraft  erforderlichen  Luftmengen  kubisch  genau 
bestimmt  werden  können  und  die  hiedurch  gewonnenen  Verhftltnissxahlen  an  die 
Stelle  der  jetzigen  willkührlicben  G radein theilung  treten. 

••)  Neuerdings  wird  er  in  immer  grösserem  Maassstab  zur  Anilin-Bereitung  verwandt. 
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ren  Ammoniaks  ist  in  England  etwa  derselbe  als  bei  uns,  nämlich  4'/«  Thlr. 
pro  Centncr. 

Schliesslich  muss  ich  eines  sehr  unerfreulichen  Nebenproducts,  des 
Naphtalins,  Erwähnung  thun.  Die  Klagen  Uber  die  Verstopfungen  mit 
dieser  Masse  waren  ganz  allgemein;  in  London  insbesondere  ist  das  Naph- 
talin selbst  in  die  Privatleitungen  gedrungen,  so  dass  oft  in  einem  Tage 
Hunderte  von  Beschwerden  deshalb  einlaufen.  Bei  unseren  Anstalten  sind 
dieselben  nur  einigemal  in  grösserem  Maassstabe  vorgekommen,  namentlich 
im  August  und  September  1858  und  1859  in  Frankfurt  a./O.,*)  während 
sie  auf  anderen  Anstalten,  bei  vollkommen  gleichen  Constructions-  und  Be- 
triebs-Verhältnissen, sich  entweder  gar  nicht  oder  höchst  unbedeutend  ge- 
zeigt haben,  tiberdiess  in  Frankfurt  jedesmal  nach  kurzer  Dauer  wieder 
ebenso  geheimnissvoll  und  ohne  Auffindung  der  Ursache  verschwunden  sind, 
als  sie  kamen.  Die  Mittheilungen  der  grosscp  Zahl  von  deutschen,  belgi- 
schen, französischen  und  englischen  Ingenieuren,  die  ich  Uber  diesen  Ge- 
genstand gesprochen,  gehen  im  Grossen  und  Ganzen  dahin , dass  sie  ihre 
Unkenntniss  der  Ursachen  oder  rationellen  Mittel  zur  Verhütung  einräu- 
men  mUsscn ; so  genau  auch  viele  derselben,  gleich  uns,  ihre  Beobachtun- 
auf  alle  Erscheinungen  und  Verhältnisse  gerichtet  hatten,  wobei  nur  irgend 
ein  Einfluss  denkbar  wäre,  so  wenig  sind  sie  damit  zu  einem  bestimmten 
Resultate  gekommen.  In  den  London  Chartcrea-Gas- Works  glaubte  man 
bereits  mit  grösster  Bestimmtheit  mit  der  Sache  im  Reinen  zu  sein.  Wie 
bereits  erwähnt,  fabricirt  diese  Gesellschaft  zwei  Gas-Qualitäten  aus  Bog- 
head-  und  aus  gewöhnlicher  Gaskohle.  Da  nun  bei  den  Cannclkohlen, 
soweit  ich  nur  habe  in  Erfahrung  bringen  können,  Naphtalin-Verstopfungen 
nicht  Vorkommen,  so  versuchte  man  das  gewöhnliche  Gas  mit  Bogheadgas 
zu  mischen.  Offenbar  zeigte  sich  auch  hiervon  Erfolg,  so  dass  man  bereits 
als  feststehend  annahm,  mit  Zusatz  von  10"  „ Bogheadgas  nicht  bloss  die 
Naphtalin- Verstopfungen  verhüten,  sondern  sogar  die  vorhandenen  auflösen, 
gleichsam  aufsaugen  zu  können.  Nichts  desto  weniger  traten  aber  bald 
wieder  Beispiele  auf,  wo  das  Mittel,  das  eben  noch  gewirkt  hatte,  sich 
wieder  als  völlig  unwirksam  zeigte.  Es  scheint  nun  aus  unseren  Beobach- 
tungen und  den  von  so  vielen  Seiten  erhaltenen  Mittheiluugen  doch  immer 
Folgendes  hervorzugehen.  Einmal  entstehen  die  Verstopfungen  weniger 
beim  schweren  Gase,  wo  man  sie  doch  am  ersten  wegen  des  grösseren  Ge- 
haltes an  Kohlenwasserstoffverbindungen  vermuthen  sollte;  im  Uebrigen 
lassen  sich  aber  mit  Ausnahme  der  Cannclkohlen  durchaus  nicht  etwa  be- 
stimmte Sorten  der  Gaskohlen  auffinden,  bei  denen  sie  vorzugsweise  auf- 
treten  oder  wcgbleiben.  Dann  scheinen  neben  chemischen  insbesondere 
physische  Ursachen,  namentlich  Temperatur -Differenzen  bedeutend  einzu- 
wirken. So  wurde  mir  auf  vielen  Anstalten  die  Aequinoctialzeit,  na- 

*)  Nrucrdings  (Octobcr  1860)  ist  »ueb  eine  solche  Verstopfung  in  Erfurt  vorgekom- 
men.  Wirkliche  Betriebsstörungen  sind  indess  niemals  auf  unseren  Anstalten  dadurch 
verursacht  worden. 
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mentlich  der  Uebergang  der  Sommerzeit  zum  Herbst,  als  die  Zeit  angege- 
ben, wo  die  Verstopfungen  am  stärksten,  ja  bei  manchen  Anstalten,  wo  sie 
ausschliesslich  aufträten,  während  sie  im  Winter  gar  nicht  oder  nnr  Behr 
schwach  vorkämen.  Dicss  stimmt  ganz  mit  unseren  Erfahrungen  in  Frank- 
furt a.  O.  überein.  Endlich  scheinen  neben  chemischen  und  physischen 
namentlich  auch  rein  mechanische  Ursachen  mitzuwirkcD,  wie  denn  z.  B. 
bei  scharfen  Biegungen  der  Röhren  die  Ablagerungen  am  stärksten  zu  sein 
pflegen.  Die  vielfach  verbreitete  Ansicht,  dass  bloss  bei  Uberholien  Ofen- 
temperaturen die  Naphtalin-Erzeugung  stattfinde,  haben  unsere  Versuche 
in  Frankfurt  a.  O.  widerlegt.  Eine  fortgesetzte  genaue  Beobachtung  — 
worüber  gegenseitige  Mittbcilungcu  mit  verschiedenen  Ingenieuren  einge- 
leitet sind  — wird  gewiss  mit  der  Zeit  auch  die  Mittel  zur  Beseitigung 
dieser  Unannehmlichkeiten  aufdecken.  Bis  dahin  bleibt  nichts  übrig , als 
sorgfältig  auf  das  Entstehen  von  Verstopfungen  achten  und  die  vorhandenen 
durch  Wasser  oder  durch  Ausräumeu  auf  trockenem  Wege  (Dampf  ist  we- 
niger zu  empfehlen,  da  sich  dabei  das  Naphtalin  leicht  zu  festen  Klumpen 
bildet)  zu  beseitigen. 


Aus  der  vorhergehenden  Darstellung  ergiebt  sich  nun  im  Ganzen 
und  Grossen,  dass  unsere  besten  deutschen  Gasanstalten,  was 
Einrichtung  und  Betrieb  betrifft,  nicht  bloss  nicht  hinter  dem 
Ausland  z u rücks  tehen,  sondern  umgekehrt  demselben  als 
Muster  hingestclit  werden  können.  In  der  Gasproduction  erzielen 
wir  bei  gleicher  Qualität  entschieden  bessere  Resultate,  sowohl  was  die 
aus  einer  bestimmten  Menge  Kohlen  gezogene,  als  was  die  in  gegebener 
Zeit  mit  denselben  Oefen  und  Retorten  gelieferte  Gasmenge  betrifft.  Ein 
bedeutender  Minderverbrauch  an  Feuerungsmaterial  geht  hiermit  Hand  in 
Hand,  wobei  die  Vergleichung  sich  selbstverständlich  bloss  auf  die  Resul- 
tate des  vollen  Betriebes  erstrecken  kann.  Unsere  Oefen,  Apparate  und 
Einrichtungen  stehen  auf  der  Höhe  der  von  den  ersten  Ingenieuren  ange- 
nommenen Systeme.  In  unserem  Reinigungsverfahren  haben  wir  bereits 
seit  Jahreu  das  System  adoptirt,  welches,  wenn  auch  ursprünglich  in  Eng- 
land erfunden , doch  erst  jetzt  dort  zur  allgemeinen  Anerkennung  gelangt. 
Und  da,  wo  wir  im  Naohtheil  stehen,  namentlich  im  Verhältniss  des  Anlage- 
Capitals  zur  Productionsfähigkeit,  sowie  in  einzelnen  Posten  der  Selbst- 
kosten, da  beruht  diess  auf  natürlichen,  theils  in  deu  kolossalen  Verschieden- 
heiten des  Consums,  theils  in  den  geringeren  Preisen  der  Materialien  gege- 
benen Ursachen,  die  zu  ändern  nicht  in  unserer  Macht  liegt.  Die  ersten 
Anstalten  des  Auslandes  haben  uns  kaum  erreicht,  Uhertroffen  keine. 

Nach  keiner  Richtung  hin  ergab  sich  mir  demnach  für  unsere  An- 
stalten ans  den  Beobachtungen  dieser  Reise  Veranlassung  zu  eingreifenden 
Veränderungen,  zu  kostspieligen  Neuerungen,  zum  schroffen  Bruch  mit 
mit  dieser  oder  jener  Methode.  Dagegen  eröffnete  sie  im  Einzelnen  eine 
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fruchtbare  Anregung  zu  Detail- Verbesserungen,  zu  technischen,  ökonomischen 
und  wissenschaftlichen  Fortschritten,  so  dass  ich  vielleicht  auch  manchem 
Fachgenossen  mit  dieser  Veröffentlichung  einen  Dienst  leiste. 

Dessau,  Anfang  November  1860. 


Statistische  und  finanzielle  Mittheilungen. 

Wittstack.  In  früheren  Notizen  dieses  Journals  ist  bereits  mitgetheilt, 
dass  die  mit  einem  Aufwand  von  30,000  Thlrn.  von  der  Stadt  unternommene 
Holzgas-  (?)  Anstalt  (Jahrg.  II  S.  56)  am  1.  Februar  1859  feierlich  eröffnet 
worden  ist  (Jahrg.  II  S.  120).  Ein  Auszug  aus  dem  „Abnahraehericht 
von  dem  Seitens  der  Stadt  als  Sachverständigen  erwählten  Herrn  Baumeister 
Kühneil,  technischen  Dirigenten  der  städtischen  Gaswerke  iu  Berlin“  (Jahr- 
gang III  S.  296)  spricht  sich  ferner  Uber  den  Bau  und  dessen  Ausführung 
sehr  lobend  aus.  Dem  neuesten  Heft  der  „Monatschrift  von  Piper“  ent- 
nehmen wir  folgende  Notiz  Uber  den  Betrieb:  Nach  einer  vorgelegten 
besonderen  Rechnung  beträgt  das  auf  die  Anlage  verwendete  Gesammt- 
Capital  42,000  Thaler.  Die  Konten  des  Betriebes  bis  zum  1.  Juli  1859 
übersteigen  die  Einnahmen  aus  demselben  um  210  Tblr.  26  Sgr.  6 Pf., 
was  theilweise  in  gemachten  Betriebsversuchen,  grösstentheils  aber  in  dem 
geringen  Gasconsum  in  der  ersten  Betriebsperiode  seinen  Grund  hat.  Die 
Zahl  der  öffentlichen  Flammen  beläuft  sich  .auf  80.  Privatflammen  existir- 
ten  ultimo  1859  circa  900;  doch  wird  erwartet,  dass  dieselben  im  Laufe 
des  Jahres  1860  die  Höhe  von  1000  erreichen  werden.  In  der  Zeit  vom 
1.  Februar  bis  24.  Decembcr  1859  sind  überhaupt  1,593,150  c' Gas  producirt 
worden. 

Werde».  Die  hiesige  städtische  Gasanstalt  ist  am  2.  November  eröff- 
net worden. 

Landau.  Das  Acticn- Unternehmen  zur  Errichtung  einer  Gasanstalt 
ist  nunmehr  gesichert  und  hat  der  Stadtrath  demselben  bereits  20,000  fl. 
zugesichert. 

Emden.  Die  Stadt  hat  unter  dem  4.  Dcc.  mit  dein  Gasunternehmer 
und  Director  der  Gasanstalt  in  Nürnberg,  Herrn  E.  Spreng,  Uber  die  Ein- 
richtung einer  Gasbeleuchtung  am  hiesigen  Ort  einen  Vertrag  unter  folgen- 
den Hauptbediugungen  abgeschlossen:  Die  Stadt  bezahlt  fUr  das  Werk 
92,000  Thlr.,  giebt  den  Bauplatz  unentgeldlich,  die  Concession  auf  35  Jahre 
gegen  Zahlung  von  4Y0  der  Bausumme.  Die  Stadt  erhält  250  Laternen, 
wofür  pro  1000  c'  Gas  2 Thlr.  bezahlt  werden,  während  die  Privaten  3 Thlr. 
10  Sgr.  bezahlen.  Die  Canalisatiou  erhält  eine  Ausdehnung  von  40,000 
lfd.  Fuss.  Die  Ausführung  des  Gaswerkes  ganz  auf  Rost  bietet  einige 
Schwierigkeiten,  besonders  des  Gasometers  wegen.  Angenehm  dagegen 
für  den  Betrieb  ist  die  Lage  des  Werkes  so  nahe  am  Hafen,  dass  die 
Kohlen  direct  aus  den  Seeschiffen  ins  Werk  geschafft  werden  können. 
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Betriebs  - Bericht  über  die  städtische  Gasanstalt  in  Königsberg 
für  das  Jahr  1859 
Director  J 6.  Hartmann. 

Es  wurden  an  Gas  52,869,590  c'  engl,  oder 
48,428,544  c'  preuss. 

aus  31299  Tonnen  k 4 SchUffel  Kohlen  producirt; 

also  pro  Tonne  1689,2  c'  engl.  / im  spec.  Gewicht  von  durchschnittlich 
oder  1547,2  c'  preuss. \ 0,466. 

Zur  Feuerung  wurden  verbraucht: 

fllr  Retorten  im  Betriebe  8219  Tonnen  Coke 

„ s zur  Reserve  1051  „ „ 

__  _ — — 

oder  resp.  20,05”/»  ( der  producirteu  Coke 
2,56“  „ \ im  Maasse. 

Die  Reiniguugskosten  betrugen  1562  Thlr.  1 Sgr.  6 Pf. , also  pro 
1000  c'  11  Sgr.  6 Pf. 

An  Nebenproducten  sind  gewonnen: 

40,992’/,  Tonnen  Coke, 

456’, » „ Breeze, 

1,371  „ Asche, 

1,547  „ Theer  k 100  Quart. 

Retorten  waren  durchschnittlich  pro  Tag 
im  Betriebe  28,71 

zur  Reserve  4,75 
33, ”46 

Demnach  sind  in  einer  Retorte  in  24  Stunden  an  Gas  durchschnitt- 
lich producirt  5045,5  c'  engl. 

oder  4621,7  c'  preuss. 

Der  ganze  Consum  nach  Berücksichtigung  der  Bestände  betrug 

48,458,354  c'  preuss. 

auf  Tarifflammen  471,967  c' 

„ Gaszählerflammen  28,149,900  c' 

„ öffentl.  Strassenbel.  13,030,519  c' 

„ Anstaltflammen  794,620  c' 

42,447,006  c'  preuss. 
Verluste  im  Röhrensysteme  5.981,538  c'  preuss. 

oder  12,35%  des  ganzen  Consums. 
Am  Schlüsse  des  Jahres  brannten: 


im  Jahre  1858. 

1859. 

Zugang  pro  1859. 

1)  öffentliche  Laternen 

1,029 

1,038 

9 

2)  Anstaltsflammen 

63 

63 

— 

3)  Privatflammen 

10,365 

11,289 

924 

in  Summa 

11,457 

12,390 

933 

Unsere  Chamotteretorten  (grösstentheils  aus  der  Fabrik  des  Herrn 
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March  aus  Charlottenburg  bei  Berlin)  gingeu  bis  zu  682  Betriebslagen 
und  arbeiteten  ohne  Exhaustor  bei  einem  Wassersäulendrnck  von  12",  aus- 
nahmsweise 14"  für  eine  tägliche  Production  bis  zu 

247,850  c'  engl.  (227,030  c'  preuss.) , 

uud  lieferten  dabei  durchschnittlich  aus  1 Tonne  & 4 SolifH.  Pelton  Main 
Kohlen  1644,4  c‘  engl,  oder  1506,3  e‘  preuss.  im  spec.  Gewicht  von  durch- 
schnittlich 0,459. 

Im  Winter  1858/59  war  der  Exhaustor  nur  in  den  Monaten  Novem- 
ber bis  Mitte  März,  im  Winter  1859  60  in  den  Monaten  December  bis  Mitte 
Februar  im  Betriebe.  (Preuss.  Gew.-Ver.-Bl.  18G0  S.  89.) 


Literarisches. 

Beurtheilung  des  Schilling’schen  Handbuches  für  Stein- 
kohlengasbeleuchtung. 

Das  Jahr  1800  hm  vor  seinem  Abläufe  dein  Gasfurhe  noch  eine  recht  werth- 
volle Gabe,  ein  deutsches  Origiual-Gas-Werk,  ein  Handbuch  für  Steinkohlengas- 
Beleuchtung.  gebracht 

A.  H.  Schillinij . Ingenieur  und  Director  der  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft  in 
München  ist  sein  Verfasser  und  Rudulph  Oldrnbuurg  daselbst  sein  Verleger.  Professor 
Dr.  F.  Knapp  widmete  demselben  die  geschichtliche  Einleitung. 

Lange  schon  hatten  die  deutschen  Gasfacbleute  sich  nach  einem  solchen  Werke 
gesehnt,  da,  wie  die  Vorrede  zum  Hundhuche  richtig  sagt,  seit  Tabors  theoretischem 
und  kritischem,  aber  jetzt  veraltetem  Buche  über  Gasbeleuchtung  kein  fachliches  Werk  als 
solches  erschien , vielmehr  alles  darüber  Geschriebene  in  den  vielen  inländischen  und 
fremden,  chemischen  und  technischen  Zeitschriften  zerstreut  lag  und  das  Fachstudium  da- 
durch gewaltig  erschwert  war.  Die  bestehenden  ausländischen  Werke  über  Gasbeleuch- 
tung, waren  sie  auch  werthvolle  Grundlagen  für  die  Kenntniss  des  Standes  der  Gasin- 
dustrie in  nicht  deutschen  Landen,  konnten  für  die  Dauer  unmöglich  dem  auch  io  Deutsch- 
land selbstständiger  werdenden  Fache  mehr  genügen.  Das  rechtzeitige  Erkrnnen  dieses 
Bedürfnisses  auf  dem  Felde  der  Literatur,  die  Mühe  des  Zusammentragens  des  weit  zer- 
streuten Guten,  des  Zisammenstellens  mit  eigenen  Beobachtungen  und  Erfahrungen,  das 
TrefTen  der  richtigen  Auswahl  des  StolTes  an  pracliseh  Brauchbarem  und  das  Ausscheiden 
alles  Ueberflüssigen,  das  ist  das  unbestreitbare  Verdienst  des  Verfassers,  dem  es  sicher 
die  deutschen  Gastechniker  alle  Dank  wissen,  dass  er  ihnen  ein  tüchtiges  und  taugliches 
Fachwerk  geliefert  hat 

Mit  anerkennenswerthrr  Selbstständigkeit,  aber  unter  steter  Anerkennung  der  Lei- 
stungen gediegener  inländischer,  wie  fremder  Fachmänner  und  deren  namentlicher  An- 
führung, bewegt  sich  der  Inhalt  des  Handbuches  über  Alles,  was  dem  deutschen  Gas- 
manne wissenswert)!  und  wichtig  ist,  eingehend  und  folgerichtig  und  hält  sich  überall 
auf  der  jetzigen  Höhe  des  Fachstandes  ; besonders  tritt  dies  in  der  Scheidung  des  Bu- 
ches in  einen  wissenschaftlichen  (chemisch-physikalischen)  und  in  einen  praktischen 
(technischen)  Theil,  soweit  diese  überhaupt  durchführbar  ist,  hervor. 

Streng  lassen  sich  beide  nie  trennen,  denn  immer  hängt  der  eine  mit  dem  an- 
dern fast  unauflöslich  zusammen.  Das  Buch  ist  dadurch  ausserordentlich  handlich  ge- 
worden. Das  Nachschlagen  darin  ist  trotz  dem  Fehlen  eines  alphabetischen  Inhalts-Ver- 
zeichnisses ausserordentlich  leicht  und  angenehm,  weil  die  Apparate  alle  genau  in  der 
Reihenfolge  behandelt  sind , wie  sie  in  einer  Gasanstalt  gewöhnlich  aufgeslellt  werden 
oder  vielmehr,  wie  das  Gas  sie  von  seiner  Entstehung  an  der  Reihe  nach  durchläuft. 

Das  Buch  macht  seinem  Titel  alle  Ehre,  es  ist  ein  wirklich  practisches  Handbuch 
und  ist  es  dies  für  den  deutschen  Gebrauch  mehr  als  alle  seither  erschienenen  Gasfach- 
bücher in  fremden  Sprachen,  weil  sie  auch  fremden  Verhältnissen  angepasst  sind  und 
sein  müssen. 
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Hit  Fleiss  und  Sorgfalt  ist  der  Stoff  von  Anfang  bis  zu  Ende  durchgearbeitet 
und  darf  hier  auch  die  nur  sehr  selten  unterbrochene  Gefälligkeit  und  Geläufigkeit  der 
Schreibart  hervorgehoben  werden,  die  bei  ihrer  Klarheit,  ohne  Ermüdung  zu  erregen, 
das  Behandelte  leicht  fasslich  macht. 

Das  Buch  ist  ein  abgerundetes,  abgeschlossenes  Ganzes,  dem  nur  selten  eine  kleine 
Ergänzung  zu  wünschen  wäre  und  gegen  dessen  Inhalt  von  erfahrenen  Gastechnikern 
nur  weniges  und  dann  gewiss  nur  individuelles  oder  lokales  wird  erhoben  werden 
können. 

Einiges  in  dieser  Richtung  zu  erwähnende  möge  in  einem  späteren  Artikel  seine 
Besprechung  finden,  hier  bei  der  allgemeinen  Beurtheilung  sei  auch  noch  der  geschicht- 
lichen Einleitung  gedacht,  die  aus  der  gediegenen  Feder  eines  auch  um  die  wissenschaft- 
liche Förderung  des  Gasfaches  verdienten  Gelehrten,  des  Prof.  Dr.  Knapp  hervorgegan- 
gen ist.  Sie  behandelt  in  sehr  eingehender  Weise,  in  völlig  klarer  und  partheiloser 
Sprache  ein  Kapitel,  das  seither  von  jedem  Verfasser  eines  Gaswerkes  mehr  oder  minder 
von  dem  Standpunkte  seiner  Nationalität  aus,  nicht  ganz  unpartheiisch  . und  darum  fast 
jedesmal  abweichend  ist  aufgefasst  worden. 

Hierdurch  sind  oft  die  lächerlichsten  Streitigkeiten  über  Priorität  der  Erfindung  ' 
u.  dgl.  Ueberflüssiges  mehr  zu  Tage  gefördert  worden. 

Anders  thut  dies  die  vorliegende  geschichtliche  Einleitung.  Sie  belässt  jeder 
Nation  und  jedem  betreffenden  Vertreter  derselben  ihren  Antheil  an  Erfindung  und  Hebung 
des  so  wichtig  und  umfangreich  gewordenen,  wenn  auch  oft  ungerecht  und  bitter  ge- 
schmähten Faches  der  Gasbeleuchtung  und  erkennt  nur  zuletzt  dem  deutschen  J.  A.  Wins- 
ler (Winsnr),  so  hart  sie  seine  Persönlichkeit  auch  sonst  mitnimmt,  das  Verdienst  zu, 
das  ihm  auch  von  englischer  Seite  nicht  streitig  gemacht  wird,  die  Gasbeleuchtung  prak- 
tisch eingeführt  und  deren  Verwendung  zur  Strassenbeleuchtung  durchgesetzt  zu  haben. 

Sehr  klar  spricht  sich,  was  vielleicht  noch  weniger  bekannt  ist,  diese  Anerkennung  der 
Engländer  durch  den  Grabstein  und  auf  seiner  Inschrift  aus.  mit  dem  eine  britische  Gas- 
gesellscliaft  die  letzte  Ruhestätte  des  J.  A Winzler  (Winsnr)  auf  dem  Pöre  la  chaise 
in  Paris  geschmückt  hat.  Sie  erwähnt  Alles:  sein  Verdienst,  seine  zweimalige  Verbei- 
rathung,  seinen  Todestag,  seinen  Sterbeort,  aber  sie  schweigt  über  die  Ställe  seiner  Ge- 
burt. Wäre  diese  in  England  gewesen,  sie  pr«ngle  sicher  mit  grossen  Buchstaben  auch 
auf  dem  Denkmale. 

Schade  ist  es,  dass  nur  ein  so  sehr  kurzer  Satz  am  Schlüsse  der  geschichtlichen  Einlei- 
tung der  Einführung  der  Gasbeleuchtung  in  Deutschland  gewidmet  ist.  Es  ist  dabei  der 
Verdienste  eines  Blochmann  in  Dresden,  Knoblauch  und  Schiele  in  Frankfurt  a.  Main 
a.  s.  w ganz  vergessen  Ein  Urtheil  gerade  aus  der  unparteiischen  Feder  des  gelehr- 
ten Verfassers  über  die  Ursachen  der  Leichtigkeit  zu  vernehmen,  mit  welcher  es  frem- 
den Kapitalien  gelang,  sich  in  Deutschland  breit  zu  machen  und  fest  zu  saugen,  mit  wel- 
cher es  Grossthuern  fremder  Zungen,  und  Geschwätzigeren  noch  als  Win.ior  war.  gelang, 
Unterstützung  von  Behörden  und  Kapitalisten  im  deutschen  Lande  zu  finden  ; ein  Urtheil 
über  die  Ursachen  der  Schwierigkeiten  mit  welchen  deutsches  Wissen,  deutsche  Technik 
und  deutscher  Fleiss  der  einheimischen  Gasfachleute  zu  kämpfen  hatten,  ehe  sie  es  zu 
Vertrauen  und  Geltung  bei  deutschen  Capitalisten  und  Gemeindevertretungen  bringen 
konnten:  ein  Urtheil  endlich  über  die  Ursachen  des  heutigen  Strebens  nach  Abstreifung 
der  Last,  welche  man  sich  durch  freudiges  Opfern  an  ausländische  Unternehmer  einst  so 
willig  und  freudig  aufgebürdet  hat;  ein  Urtheil  über  diese  der  Geschichte  der  Gasbe- 
leuchtung bereits  anheim  gefallenen , theilweise  auch  noch  schwebenden  Fragen  wäre 
sicher  einem  jeden  Leser  der  Einleitung  willkommen  gewesen. 

Das  mächtige  und  interessante  Material  dazu  liegt  in  den  Verhandlungen  der  ver- 
schiedenen Stadtbehörden  seit  Abschluss  des  ersten  Gasbeleuchtungsvertrages,  liegt  in  den 
Verträgen  selbst,  liegt  in  den  Gerichtsacten  über  vorgekommene  Streitigkeiten,  liegt  in 
den  verschiedenen  Lokal-  und  grösseren  politischen  Blattern  freilich  stark  zersplittert 
and  oft  schwer  zugänglich  umher. 

Dies  Material  wäre  der  Durchsicht  eines . über  die  kleinlichen  Fach  - Verhält- 
nisse erhabenen  unparteiischen  Mannes,  eines  Mannes  mit  kritisch  beurteilendem  Ver- 
stände, eines  Mannes  des  Wissens  und  der  Forschung  wohl  würdig  und  könnte  zu  dan- 
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kenswerthen  Aufschlüssen  dienen  sowohl  Uber  den  durch  Misskredit  den  Gasanstalten 
einst  drohenden  Verfall,  als  neuerdings  über  den  Aufschwung  und  die  Ermannung  des 
Gasfaches,  dem  Schilling's  Werk  seinen  innern  Ursprung  mit  verdankt;  denn  hätte  er 
eine  gute  Aufnahme  seines  Werkes  — die  ihm  sicher  nicht  ausbleiben  wird  — nicht 
voraussehen  können,  er  würde  gewiss  weder  die  anerkennenswerthe  grosse  Mühe  darauf 
verwandt,  noch  die  Kosten  daran  gewagt  haben. 

Ein  Wecken  der  noch  immer  in  stiller  Selbstgenügsamkeit  dahin  Dämmernden, 
wie  es  in  den  letzten  Jahren  öfter  und  jetzt  wieder  durch  Schilling's  Buch  erfolgt  ist, 
that  noth,  lliat  gut  und  ist  zu  wünschen,  dass  viele  noch  erwachen  und  sich  zu  gemein- 
samem Wirken,  zu  gemeinsamer  Förderung  des  bedeutsam  gewordenen  Faches  der  Gas- 
beleuchtung ernstlich  ermannen  und  vereinigen  mögen , damit  es  dem  Stande  der  Wis- 
senschaften angepassl,  auch  nach  Aussen  bin  das  Ansehen  sich  verschaffe,  das  andere 
Zweige  deutscher  Industrie  sich  durch  vereinigtes  Vorwärtsarbeilen  bereits  erworben  haben. 

Im  Anschlüsse  hieran  dürfte  die  Behandlung  zweier  anderer  Gegenstände  aus 
Schilling’s  Handbuch  schon  hier  ihre  Stelle  finden  Es  ist  dies  eine  Bemerkung  auf 
S.  102  über  Ofenbauten  und  eine  fernere  auf  S.  20t  über  Röhrenweiten. 

Die  Erstgenannte  besagt;  es  seien  manche  Retorten-  und  Ofenvorrichtungen  an 
Nebenumständen  in  ihrem  Erfolge  gescheitert  und  liege  die  Möglichkeit  noch  ferne,  sie 
in  Zukunft  noch  zur  Geltung  gebracht  zu  sehen“. 

Wie  aber  ist  dieses  zur  Geltung  bringen  möglich?  Es  ist  nicht  möglich,  solange 
die  einzelnen  deutschen  Gasanstalten  in  ihrer  \ creinzelung  und  in  der  dadurch  beding- 
ten Einseitigkeit  verharren.  Jeder  prüft  da  und  wirft  Summen  für  Dinge  zum  Fenster 
hinaus,  an  die  andere  längst  gleich  Grosse,  wenn  nicht  noch  Bedeutendere  verschwen- 
det haben. 

Warum?  weil  es  an  Mittheilung'  der  Ergebnisse  solcher  Prüfungen  fehlt.  Mög- 
lich ist  das  zur  Geltung  bringen  aber  dann,  wenn  die  Gasanstalten  einmal  den  Entschluss 
nicht  nur  fassen,  sondern  auch  zur  nachhaltigen  Ausführung  bringen , Versuchsanstalten 
zu  gründen  oder  in  einzelnen  Anstalten  durch  dazu  besonders  befähigte  Männer  des  Fa- 
ches und  der  Wissenschaft  Prüfung  der  als  gut  erkannten  Neuerungen  und  V orschläge 
auf  gemeinsame  Kosten  zu  gemeinsamen  Nutzen  Biistellen  zu  lassen.  So  allein  wird 
durch  die  Gesammlheit  leicht  und  mit  verhältnissmässig  geringen  Mitteln  Gutes  sicher 
zur  Geltung  gebracht  werden,  während  Schlechtes  rasch  und  für  immer  den  gebühren- 
den Weg  finden  wird. 

Die  V ergebung  der  Beleuchtung  bedeutender  Städte  im  lieben  Deutschland  ist  ja 
längst  erfolgt  und  ist  dadurch  der  nur  durch  die  Cuncurrenz  in  solchen  Fällen  er- 
klärliche chinesische  Abschluss  gegeneinander  bedeutungslos  geworden.  Concurrenz-An- 
sta I ten  in  grösseren  Städten  werden  gewöhnlich  von  Einheimischen  gegen  Fremde  be- 
trieben. Diese  letzteren  werden  sich  aber  immer  und  selbstverständlich  mehr  abscblies- 
sen,  weil  einmal  ihr  Interesse  ein  anderes  ist,  daun  aber  auch,  weil  sie  das  Bedürfniss 
zum  Anschlüsse  an  andere  Fachauslalten  nicht  verspüren.  Gewöhnlich  besitzen  sie  mehre, 
viele  Anstalten  oder  hängen  mit  solchen  im  Auslande  zusammen,  so  dass  sie  die  Erfah- 
rungen dieser  aller  mit  benutzen  können,  weil  sie  eben  jenen  auch  die  Ihrigen  mittheilen. 

Diese  Lehre  aber  zu  beiiutzen  und  durch  Zusammenhalten  es  dahin  zu  bringen, 
dass  jene  Concurreuzaustnllen  überflügelt  werden  durch  den  Nutzen,  der  aus  gemein- 
schaftlichen Werken  entspringt,  wäre  den  deutschen  Gasanstalten  in  ihrem  eigensten  In- 
teresse sehr  anzuruthen.  Die  Selbstgefälligkeit,  vielleicht  auch  der  Dünkel  Einzelner 
müssen  füllen  und  das  Bewusstsein  der  Zusammengehörigkeit  muss  jeden  willig  zum  ge- 
meinsamen llmideln  und  stolz  durch  dasselbe  machen.  So  wird,  so  muss  es  kommen, 
sollen  noch  ernstliche,  sollen  noch  Allen  nützliche,  wichtige  Fortschritte  geschehen.  Nur 
dadurch  ist  die  Erzielung  billigster  Darstellung  des  Gases  und  somit  auch  der  billigsten 
V erkaufspreise  bei  bester  Waare,  nur  dadurch  ist  die  weiteste  und  umfangreichste  Aus- 
breitung der  Vorlhcile  des  Gaslichtes  auch  über  die  kleiusten  Städte  und  über  die  ge- 
ringsten Dörfer  denkbar  und  möglich  zu  machen. 

Tritt  dann  — was  jn  bei  dem  raschen  Voranschreiten  der  Wissenschaft  doch 
einmal  zu  gewärtigen  steht  — eine  abweichende,  neue  Beleuchtungsweise  auf,  so  wird 
sie  gemeinsam  aufgegrilfen  und  erprobt,  auch  gemeinsam  überall  gleichzeitig  zum  Vor- 
theile der  Bevölkerung  und  der  Austalten  selbst  eingeführt  werden  können. 


Digitized  by  V 


igle 


Literariachca 


67 


Fast  Gleiches  gilt  für  die  eingreifende  und  wichtige  Frage  ( der  Röhrenweite. 

Für  die  grössten  Städte,  die  Wiegen  der  Ceniralisation,  wie  wir  sie  in  Deutschland  nicht 
besitzen,  ist  die  Frsge  freilich  um  wichtigsten;  in  ihnen  allein  aber  auch  und  nur  den 
durch  sie  bedingten  grossen  Gasanstalten  ist  es  möglich,  eine  Reihe  von  Proben  über 
die  Ausströmungsmengen  verschiedener  Gase  in  verschieden  weiten  Rohrenanlagen  und  un- 
ter verschiedenen  Verhältnissen  auf  ihre  alleinige  Rrchnung  anzustelien  oder  mit  anderen 
Worten  einen  Erfahrungs-CoefTicirnten  für  die  Bestimmung  von  Röhrenweiten  aus  ver- 
schiedenen bletallen  n.  dgl.  aufzunndeu  Und  doch  wie  gering  sind  die  Erfahrungen 
darüber,  wie  wenig  ist  darin  geleistet  worden  Auch  hier,  wo  nur  fremdes  Material 

— besonders  für  die  grösseren  Röhrrnweiten  vorliegt  — denn  Schilling's  und  anderer 
Versuche  beschränken  sich  nur  auf  kleinere  Röhrenweiten  — wäre  ein  gemeinsames 
Versuchen  oder  Versuchenlnssen  der  Ausströmungsmengen  verschiedener  Gase  als  Bestä- 
tigung oder  zur  Abänderung  der  vorhandenen  fremden  Formeln , es  wäre  ein  williges 
Zusanimentrelen  zu  vereintem  Handeln  sehr  erwünscht,  soll  überhaupt  die  nöthige  Si- 
cherheit in  diesen  wichtigen  Zweig  gebracht  werden.  Es  wäre  hier  gewiss  eine  ebenso 
snziehrnde  als  lohnende  Thätigkrit  für  den  jungen,  aber  in  erfreulicher  Entwickelung 
begriffenen  Verein  von  Gasfachmännern  geboten. 

Nach  dieser  durch  SchiUirg’s  Handbuch  angeregten  Abschweifung  wieder  zurück 
zu  ihm  selbst. 

Es  bietet  neben  manchen  noch  selten  bearbeiteten  Abschnitten  — besonders  dem 
recht  guten  über  die  Gerälhscbalten  ( S 1 1 7 IT  l im  Relortenhuuse  — eine  schöne,  nir- 
gends so  sorgfältig  ausgeführte  und  ausgewählte  Sammlung  von  Retortenöfen,  für  die 
jeder  Gastechniker  dem  Verfasser  gewiss,  wenn  auch  im  Stillen,  gerne  sein  Dankopfer 
bringen  wird.  Es  bietet  aber  neben  Niedrrlegung  vieler  uneigennützig  veröffentlichter, 
gediegener  Erfahrungen  auch  eigene  Constructionen  des  Verfassers,  die  sich  durch  Ge- 
filligkeit  gleich  sehr,  wie  durch  Brauchbarkeit  und  Annehmlichkeit  im  Gebrauche  aus- 
zeichnen, so  der  bekannte  und  verbreitete  spreiflsche  Gewichts-Apparat  iS.  35)  und  der 
empfindliche  Druckmesser  (S.  42). 

Auch  der  Verleger  hat  das  Werk  sauber  und  schön  susgestattet,  sein  klarer  und 
deutlicher  Druck  auf  kräftigem,  schön  weissem  Papier  erleichtert  (und  besonders  die  la- 
teinischen Letten  auch  dem  Ausländer)  das  Lesen  des  Werkes.  Reine,  correkte  Figu- 
ren und  Tafeln  dienen  in  ihm  zur  Erleichterung  des  Textverständnisses  und  als  zierender 
Schmuck,  ohne  es  jedoch  zu  einem  Bilderbliche  zu  gestalten. 

Dass  auch  Einiges  doch  gewiss  nur  Weniges  an  demselben  nuszusetzen  ist,  oder 
dass  manches  in  ihm  vollständiger  sein  könnte,  soll  keineswegs  bestritten  werden.  >m 
Gegenlbeil  zum  Beweise  dessen  sei  gleich  einiges  angeführt.  Zuvor  aber  noch  die  Bemer- 
kung. dass  damit  dem  Verfasser,  der  sein  Erstlingswerk  nachsichtiger  Beurtheilung  empfiehlt, 
keineswegs  zn  nahe  getreten  werden  soll. 

So  vollständig  z.  B.  bei  den  Gasbehältern  und  deren  Wasserbehältern  (Cisternen) 

Aufzählungen  wirklich  äusgeführter  zusammengestellt  und  aufs  genaueste  solche  auf  dem 
Festlande,  wie  in  England  bestehende  beschrieben  sind  und  wie  in  dieser  Richtung  so- 
gar eine  weitere  Ausdehnung  zn  gar  nichts  fruchten  würde,  s«  wäre  doch  eine  Anfüh- 
rung der  Grundsätze,  nach  welchen  die  Gasbehälter  und  besonders  deren  Deckel  zu  ent- 
werfen und  zu  bauen  sind  recht  erwünscht  gewesen.  Und  was  die  Mauerstärke  und 

Bodendicke  der  Gashehäiter-Cislerncn  betrifft,  so  wären  auch  hier  einige  Angaben  und 

besser  noch  einige  Regeln  recht  sehr  am  Platze  gewesen.  Wie  jene  fflr  gewöhnlich 

nnd  so  lange  Gas  in  ihnen  ist,  in  ihren  Seitenwänden  und  im  Deckel  gar  keiner  Ver- 
strebungen bedürfen  und  diese.  Nothwendigkeil  erst  dann  eintritt,  wenn  das  Mannloch 
des  Deckels  geöffnet  oder  der  Deckel  durch  starke  Schneelagen  belastet  ist  — denn 
der  Wind  hat  auf  letztere , die  stets  sehr  flach  sind  oder  ein  Kugelsegment  bilden  fast 
gar  keinen  Einfluss  — so  hat  man  diesen,  den  Cisternenmauern  nnd  Böden,  je  nach  der 
Tiefe  der  Cisterne,  je  nach  dem  Untergründe  und  dem  umgehenden  Erdreich  oder  deren 
Freistehen  über  Erde  und  je  nach  dem  Durchmesser  der  Cisterne  (für  die  Böden  und 
bei  Fundirung  der  eisernen  Wasserbehälter')  eine  andere  Dicke  zu  gehen.  Auch  die  Be- 
sprechung und  das  nähere  Eingehen  auf  diese  gewiss  wichtigen  Theile  der  Anlage  von 
Gaswerken  wäre  sicher  eine  sehr  erfreuliche  Zugabe  iu  dem  betreffenden  Abschnitte  ge- 
wesen. — An  einer  anderen  Stelle  (bei  den  Retortenhiusern)  ist  freilich  gesagt,  die 
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Bauten  gehörten  in  den  Bereich  der  Baumeister  und  könnte  ebenso  hier  geantwortet 
werden  : Die  Gasbehälter-Construction  überlasst  man  am  besten  unter  Angabe  des  zu- 

lässigen Maximalgewichtes  den  betreffenden  Kesselschmieden  und  Fabrikanten,  die  darin 
Erfahrung  haben ; allein  diese  beiden  Gegenstände  sind  so  sehr  integrirende  Bestandteile 
eines  Gaswerkes  und  kommt  auf  sie  so  sehr  viel  an,  dass  deren  Kenntniss  und  die  An- 
gabe von  Regeln  für  die  Constrnction  einem  so  ausführlichen  Werke,  wie  das  Vorlie- 
gende nicht  fehlen  dürften.  Hoffen  wir.  dass  eine  zweite  Ausgabe  sie  nachbringt.  Im 
Allgemeinen  lassen  sich  für  die  Gasbehülterdeckel  die  für  flache  Eisendächer  geltenden 
Regeln  und  Tabellen  verwenden  und  für  die  Wasserbehälter  die  für  Futtermauern  gifti- 
gen. Das  Dichten,  besonders  der  letzteren  ist  eine  Sache  für  sich. 

Vielleicht  sagt  der  Verfasser  auch : es  wäre  das  Buch  dann  zu  einem  Lehrbuche, 
statt  zu  einem  Handbuche  geworden,  wie  Titel  und  Vorrede  es  besagen  und  soll  mit 
Vorstehendem  ja  auch  kein  Tadel,  sondern  mehr  ein  Wunsch  ausgesprochen  sein,  hat 
aber  z.  B.  der  Schornstein  eine  eingehendere  theoretische  Besprechung  erfahren,  so 
dürfte  sie  obigen  Beiden  doch  sicher  auch  nicht  fehlen. 

Daon  ist  bei  den  Strassenröhrendimensionen  und  Gewichten  eine  englische 
Tabelle  aufgeführt.  Ward  es  vorn  gelobt,  dass  der  Verfasser  unter  Angabe  der  Quellen 
Gutes  anderen,  auch  nicht  deutschen,  Schriften  und  Werken  entnommen  und  zusammen- 
gestellt hat.  so  gereicht  ihm  die  Einfügung  der  englischen  Angaben  hier,  wo  deutsche 
Quellen  für  Gasrohren  und  Tabellen  über  Röhrenstärken  und  Gewichte  inländischer  Giea- 
sereieu  in  Menge  vorhanden  sind,  hier,  wo  das  einheimische  Erzeugniss  dem  englischen 
wohl  nichts  nachgiebt.  zum  gewiss  gerechten  Vorwürfe. 

Eine,  einem  jedem  Leser  recht  erwünschte  Beigabe  wären  ferner  einige  Preis- 
tabellen mehr  über  Gasapparate  und  gute  Bezugsquellen  für  dieselben  gewesen.  Wird 
hier  auch  geltend  gemacht  werden  können,  dass  dies  mehr  in  das  Journal  für  Gasbe- 
leuchtung gehöre,  und  weniger  in  ein  Handbuch  passe,  weil  die  Preise  für  die  meisten 
Dinge  stets  schwankend  seien,  so  ist  dagegen  in  die  Wageschale  zu  bringen,  dass  über 
manche  Gegenstände  im  Handbuche  recht  gute  Preisangaben  sich  befinden  und  dass  es 
recht  wichtig  wäre,  wenn  durch  ein  Werk  wie  das  Vorliegende  solide  und  tüchtige, 
bewährte  und  zuverlässige  Fabrikanten  (einige  sind  ja  beiläulig  genannt)  aufgeführt  wür- 
den. Dies  könnte  nur  solche  Fabriken  heben  und  den  Gastechnikern  die  beruhigende 
Sicherheit  geben,  nur  Gutes  den  neuesten  Erfahrungen  Entsprechendes,  zu  erhalten. 

So  sind  auch  in  Bezug  auf  Richtigkeit  einige  Ausstellungen  zu  machen : mögen 
diese  nun  Druckfehler  oder  bei  der  Correctur  übersehen  sein.  Z.  B.  steht  S.  64  .Je 
„reicher  ein  Gas  an  Kohlenstoff  oder  je  geringer  sein  specillsches  Gewicht  ist.  desto 
„kleiner  die  Ausflussöffuung,  die  es  verlangt  und  umgekehrt,  je  kohlenstoffärmer  oder 
.Je  schwerer  ein  Gas  ist,  desto  grösser  die  Ausflussöffhung“. 

Es  muss  hier  für  geringer  grösser  und  für  schwerer  leichter  gesetzt  werden, 
dann  stimmt  es  auch  mit  dem  richtigen  Nachsatze:  „Gas  aus  Cannel  Kohle  erfordert 
enge  Brenner“.  Dann  heisst  es  wieder  irrthümlich:  „Gas  aus  Newcastle  oder  westphä- 
„lischen  Kohlen  erfordert  engere  Brenner,  als  dasjenige  der  Zwickauer  Kohlen,  weil 
„es  ein  geringeres  speciflsehes  Gewicht  hat.  Holzgas  verlangt  weite  Brenner,  ob- 
,. gleich  es  ebenso  kohlenstoffreicb  ist.  als  gewöhnliches  Steinkohlengas.  weil  es  bedeu- 
„tend  mehr  Gewicht  hat“. 

Gas  aus  Zwickaucrkohleu  (mit  0.7  bis  0,6  spec.  Gew.)  braucht  aber  engere 
Brenner,  als  Gas  aus  westphälischen  Kohlen  mit  nur  ca.  0.4  bis  0,5  spec.  Gew  ) und 
muss  deshalb  obiges  engere  in  weitere  verwandelt  werden. 

Dass  das  Holzgas  bedeutend  weitere  Brennölfnungen  nothig  hat,  ist  in  seinem 
grossen  Gehalte  an  Kohlenoxydgas  zu  suchen.  Die  Verbrenuungstemperatur  von  diesem 
liegt  verhältnissmässig  niedrig  und  es  muss  viel  gleichzeitig  zur  Verbrennung  gelangen, 
um  die  zum  Weissglühen  und  Leuchten  des  im  Holzgase  enthaltenen  Kohlenstoffes  nö- 
thige  Hitze  zu  erzeugen.  In  der  Erkennung  gerade  dieses  Umstandes  lag  die  Möglich- 
keit und  Leichtigkeit  der  praktischen  Verwendung  des  Holzgases  und  liegt  Pellenkofer's 
Verdienst  mehr  iu  diesem  winzig  kleinen  Punkte,  als  in  den  ursprünglichen  complicirtea 
Retorten-Conslructionen  zu  besserer  Abtreibung  des  Holzes,  von  denen  man  sehr  bald 
wieder  abgekommen  ist.  Alle  übrigen  Apparat«  aber  sind  die  für  Meinkohleugas  ge- 
bräuchlichen. 
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Auch  dem  Schlüsse  dieses  Abschnittes:  ,.dsss  im  Allgemeinen  jedem  engeren 

,, Brenner  ein  stärkerer  Druck  entspricht'4  (S  65)  wird  nicht  jeder  Fachmann  beistim- 
men. Je  schwerer  ( kohlenstoffreicher)  ein  Gas  ist.  desto  enger  darf  die  Brennmündung 
»ein,  aber  auch  desto  geringer  darf  der  dabei  zu  verwendende  Druck  sein.  Das  erge- 
ben hundertfältige  vergleichende  Beobachtungen  mit  engen  und  weiten  Brennern  aller 
Sorten  nnd  mit  den  verschieden  schweren  Gasarten.  Holzgas  allein  macht  eine  Aus- 
nahme davon.  Der  Satz  Messe  sich  besser  so  etwa  fassen : „Jede  Brennerweite  und 
Brennerart  bat  einen  bestimmten . Tür  die  verschiedenen  Gassorten  wechselnden  Druck 
nöthig.  um  mit  einer  ihr  entsprechenden  kleinsten  Gasmenge  die  höchste  Leuchtkraft  tu 
erzielen44. 

Ebenso  ist  S.  173  die  Minute  mit  der  Stunde  verwechselt.  Es  heisst:  „Die 

„Grösse  einer  Uhr  beurlheilt  man.  indem  man  annimmt.  dass  sie  nicht  wohl  mehr  als 
„100  Umdrehungen  pro  Minute  machen  soll.  Bei  der  Uhr,  die  wir  beispielsweise  ln 
„den  Zeichnungen  betrachtet  haben,  beträgt  der  massgebende  Kaum  der  Trommel  40  c'; 
„bei  100  Umdrehungen  pro  Minute  liefert  sie  also  4000  c'  pro  Stunde  oder  96000  c' 
in  24  Stunden“.  Das  ist  ein  Fehler:  denn,  wenn  bei  einer  Umdrehung  40  c'  gemes- 
sen werden  und  das  in  einer  Minute  lOOmal  geschieht,  so  gibt  das  40  x 100  =: 
4000  c'  pro  Minute  oder  60  x 4000  = 240,000  c'  pro  Stunde.  — Für  den  ge- 
gebenen Trommeldurchmesser  von  4Vt  Fuss  machte  diess  aber  4 5 — 3,14  x 100=  . 
ca.  1400'  Umfangsgeschwindigkeit  des  äusseren  Trommelrandes  oder  von  = ca.  23' 
pro  Secunde,  eine  Geschwindigkeit,  welche  nicht  wohl  zulässig  ist,  weil  das  Wasser  in 
dem  Gasmesser  durch  die  Reibung  den  Druck  zu  sehr  vermehren  und  dabei  so  unruhig 
werden  würde,  dass  es  umhergeschleudert.  jede  regelmässige  Messung  des  Gases  ver- 
hinderte. 

Um  noch  eins  anzulühren,  sind  S.  165  die  Wechslerstellnngen  für  den  Reiniger- 
kasten  als  Schema  auf  schwarzem  Grunde  nicht  sehr  verständlich,  weil  Scheidewände 
vorstellende  Striche  an  Unrechter  Stelle  durcbgezogen  sind,  so  dass  es  den  Anschein 
bat.  als  ob  das  gereinigte  Gas  die  Ahtheilung  für  das  unreine  Gas  noch  einmal  durch- 
streichen müsste. 

Aus  der  Beschreibung  geht  aber  auch  die  Verbindung  zwischen  den  betreffenden 
Ablheilungen  nicht  so  deutlich  hervor,  dass  der  Mangel  der  Zeichnung  dadurch  ausge- 
glichen würde. 

An  vielen  Stellen  stehen  auch  die  Figuren  nicht  recht  beim  Texte  zur  Hand , es  sind 
öfter  Querschnitte  und  Längenschnitte  z.  B.  bei  Oefen  auf  beiden  Seiten  ein  und  des- 
selben Blattes  gedruckt,  so  dass  letztere,  weil  ohne  direkte  Vergleichung,  schwieriger 
zu  begreifen  sind.  Es  lässt  sich  dies  allerdings  manchmal  schwer  richtig  machen,  allein 
es  dürfte  bei  einer  zweiten  Auflage  doch  auf  Beseitigung  dieses  störenden  Umstandes 
Rücksicht  genommen  werden. 

Soweit  nach  diesen  im  Ganzen  geringfügigen  Ausstellungen  unter  Vorbehalt  der 
eingehenderen  Besprechung  einiger  den  speziellen  Inhalt  des  Buches  betreffenden  Gegen- 
stände für  einen  nächsten  Artikel,  für  diesmal  nnd  zum  Schlüsse  noch  mit  einem  letzten 
Worte  ein  kurz  gefasstes  Urtheil  Uber  das  Ganze : 

Das  Schilling'ecke  Handbuch  für  Sleinkohlengaabelenchtung  ist  eine  erfreuliche, 
anziehende,  gediegene  und  auch  bedeutsame  Erscheinung  auf  dem  Gebiete  der  Fachlite- 
ratur nnd  darf  bester  Anfnahme  mit  gutem  Gewissen  warm  empfohlen  werden. 

„Jeder  wird  fortan  gerue  seinen  Schilling  benützen44. 

Crefeld  im  Januar  1861. 

Simon  Schiele. 


Durch  vorstehende  Besprechung  bin  ich  auf  einen  Drnckfehler  in  meinem  Werk 
aufmerksam  gemacht,  den  ich  bis  dahin  übersehen  hatte.  8.  173  soll  es  heissen: 

Die  Grösse  einer  Uhr  für  eine  gegebene  Production  beurtheilt  man , indem  man 
annimmt,  dass  sie  nicht  wohl  mehr  als  100  Umdrehungen  pro  Stunde  machen 
soll.  Bei  der  Uhr,  die  wir  beispielsweise  in  den  Zeichnungen  betrachtet  haben, 
betrügt  der  maaasgebende  Raum  der  Trommel  10  c‘,  bei  100  Umdrehungen  pro 
Stande  liefert  sie  also  4000  o'  pro  Stande  oder  96,000  o‘  in  24  Standen". 
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Ich  bitte,  das  Uebersehen  gütigst  entschuldigen,  und  diese  Berichtigung  nachtragen 
tu  wollen. 

Der  gerßgte  Uebelstand,  dass  bei  den  Oefen  die  Holzschnitte  nicht  recht  beim  Texte 
znr  Hand  stehen,  war  nicht  wohl  zu  umgehen,  da  die  betreffenden  Figuren  zu  gross  wa- 
ren, um  zu  zweien  auf  einer  und  derselben  Seite  Platz  zu  finden.  Ich  hatte  einen  klei- 
neren M aasest  ab  wählen  müssen,  doch  schien  es  mir  wünschenswerther,  alle  Ofenct  nstruc- 
tionen  so  ziemlich  in  gleicher  Grösse  durchzufilhren. 

Was  die  erwähnten  Wechselstellungen  S.  165  betrifft,  so  bedauere  ich,  wenn  die- 
selben nicht  verständlich  sein  sollten.  Die  doppelten  Striche  bezeichnen  die  Wände  und 
Röhren  des  unteren  Kastens,  die  einfacht-n  stärkeren  Striche  dagegen  diejenigen  der  oberen 
eintauchenden  Glocke.  Der  L’cbergang  von  dem  ringförmigen  Eititaucbungsraum  des  Wech- 
sels zum  Einströmungsrohr  des  ersten  Kcinigungskastens,  so  wie  der  Uebergang  vom  Aus- 
strömnngsrohr  des  zweiten  Kastens  Über  den  ringförmigen  Raum  hinweg  zura  mittleren 
Ausströmungsrohr  des  Wechsels  sind  nur  durch  Lange  und  Stellung  der  Pfeile  nngedeutet, 
weil  der  erstero  nur  in  einer  Oeffnung  in  der  cylindmchen  Wand  besteht,  und  der  letztere 
©inen  Canal  im  oberen  Tbeil  der  Glocke  bildet,  durch  dessen  graphische  Darstellung  ich 
die  Deutlichkeit  der  Skizze  zu  beeinträchtigen  fürchtete. 

Herr  Schiele  inacht  mir  einen  Vorwurf  daraus,  dass  ich  bei  den  Rührendiracnsioneu 
und  Gewichteu  eine  englische  und  keine  deutsche  Tabelle  aufgeführt  habe  Ich  gestehe, 
dass  dies  rein  zufällig  daher  gekommen  ist,  dass  mir  die  auf  eigene  Messungen  und  Wä- 
gungen gegründet©  Tabelle,  wie  ich  sie  über  Newton  Chamber’ache  Röhren  mitgctheilt 
habe,  aus  meinen  in  Hamburg  gesammelten  persönlichen  Erfahrungen  vorlag,  wahrend  ich 
deutsche  Fabrikate  bis  jetzt  noch  nicht  in  allen,  namentlich  den  grösseren  , Dimensionen 
unter  Händen  gehabt  habe  Uebrigens  stimmen  die  deutschen  Röbien,  soviel  mir  bekannt, 
im  Allgemeinen  mit  den  englischen  nahezu  überein. 

Die  Mittheilung  von  Preistabelleu  habe  ich  einzig  desshalb  vermieden,  um  nicht 
irgend  einem  deutschen  Fabrikanten,  dessen  Preise  und  Waaren  mir  vielleicht  zufällig  noch 
nicht  näher  bekannt  geworden  sein  möchten,  dadurch  zu  nahe  zu  treten.  Ich  will  gerne 
zugeben,  dass  meine  Aengstlicbkcit  in  diesem  Punkte  hier,  wie  überhaupt,  etwas  zu 
weit  geht. 

In  einem  einzigen  Punkte  scheinen  Herr  Schiele  und  ich  principiell  verschiedener 
Ansicht  zu  sein,  nentlich  Über  die  Relation  zwischen  Brennerweiten  , Druck  , Kohlcustoff- 
gehalt  und  spec.  Gewicht  eines  Gases.  8.  64.  Ein  Druckfehler  ist  an  dieser  Stelle  meines 
Buches  nicht  vorhanden.  Vielleicht  mag  ich  mich  nicht  deutlich  genug  ausgedrückt 
haben,  aber  meine  Ansicht  muss  ich  aufrecht  halten,  und  werde  mir  desshalb  erlauben, 
später  auf  diesen  (Jegenstand  znrückznkommen. 

N.  H.  SchWing. 


Schilling’s  Handbach  und  das  „Journal  of  Gas-Lighting“. 

Es  ist  ein  eigen  Diug  um  die  Beurteilung  einer  literarischen  Erscheinung,  komme 
sie  auf  welchem  Gebiete  sie  wolle.  Sie  wird  immer  mehr  oder  minder  individuell  sein. 
Ist  dies  richtig,  so  ist  die  Beurteilung,  welche  das  neu  erschienene  „Handbuch  für 
Steinkohlengasbeleuchtuug  von  A'.  H.  Schill, n,j  in  München  IS(i0‘  in  der  letzten  Num- 
mer von  I8G0  in  dem  Londoner  Journal  of  Gaslighting  erfahren  hat,  wirklich  bezeich- 
nend für  das  individuell  englische  AufTassen.  Wem  von  uns  Deutschen  könnte  es  ein- 
fallen  von  einem  Buche  die  Vorrede  zn  lesen,  sie  nicht  richtig  zu  verstehen,  dann  das 
Buch  zu  durchblaltern,  die  Figuren  und  Tafeln  zu  betrachten  und  endlich  eine  Kritik 
Uber  dasselbe  zu  schreiben.  So  wenigstens  sieht  der  angezogene  Artikel  des  englischen 
Journales  genau  aus  Es  wäre  sicher  besser  und  anstiindiger  gewesen,  man  hätte  be- 
kannt: ..das  Buch  ist  erschienen,  wir  wollen  es  bei  der  Sprachschwierigkeit  langsam  durch- 
sehen und  später  über  dasselbe  beruhten”.  — 

So  ist  von  seinem  Format,  seiner  Seitenzahl,  seinen  Figuren  die  Rede,  und  Überall 
soll  Clrgt)' a trealise  on  Toni  Gas  als  Muster  und  Grundlage  gedient  haben,  die  sogar 
nach  dem  Schlüsse  des  Artikels  vielfach  beschnitten  worden  sei.  Man  ersehe,  heisst  es 
endlich,  aus  dem  Umfange  des  Buches,  welche  Wichtigkeit  die  Gasbeleuchtung  in 
Deutschland  erlangt  habe. 
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So  Susserlich  und  oberflächlich  hätte  man  von  dem  englischen  Journal  kein  Ur- 
theil  über  ein  gediegenes  und  ganz  und  gar  selbstständiges  Werk  erwartet.  Die 
Deutschen  sind  gewohnt,  die  Leistungen  anderer  Nationen  gerne  anzuerkenuen , und  wo 
sie  gediegen  sind,  ihrer  lohend  zu  erwähnen.  So  heslreitel  Niemand  den  Britten  , dass 
ihnen  der  Ruhm  gebührt,  mit  eiserner  Ruhe  und  Consecjiiruz  Opfer  auf  Opfer  gebracht 
und  dadurch  der  Gasbeleuchtung  die  Einführung  ins  praktische  Lehen  möglich  gemacht, 
ja  sogar  erzwungen  zu  haben.  Wir  alle  gemessen  die  Früchte  jener  Saal  dankbar  mit, 
haben  aber  alle  auch  ehrlichen  Tribut  dafür  zahlen  müssen.  England  verstand  es  die 
grössten  deutschen  Städte  zu  Aschen  und  Nutzen  aus  ihnen  zu  ziehen. 

Clfgg  ist  mit  Recht  von  seiner  Nation  und  besonders  von  drn  Fachleuten  hoch 
gepriesen.  Freudig  stimmt  auch  der  deutsche  Fachmann  in  das  wohlverdiente  Lob  ein 
und  wenn  Schilling  ausspricht,  dass  er  früher  nur  auf  <’lrgg , ausländische  Journallileratur, 
auf  seine  Freunde  und  eigenen  Erfahrungen  angewiesen  gewesen  sei  neben  dem,  was 
als  Eiozelnbeträge  in  verschiedenen  technischen  und  rheinischen  Werken  und  Zeitschrif- 
ten mühsam  aufgesuchl  werden  musste,  so  tritt  auch  hier  jeder  College  dem  Aussprüche 
bei  und  vergisst  dabei  des  Franzosen  d'Hurcouil  nicht,  dessen  Special- Werk  Uber  Gas- 
beleuchtung recht  sehr  beachtenswert!!  ist.  Trotzdem  aber  kann  ein  neues  deutsches 
Werk,  wenn  auch  unter  Heranziehung  des  Guten  und  Besten  aus  anderen  aner- 
kannt tüchtigen  Werken , auch  auf  eigenen  Füssen  stehen  und  dies  gilt  vollständig 
von  Schilling’ s neuem  Werke. 

Wer  aber,  der  das  Schilling’ sehe  Haudhuch  ganz  gelesen,  nicht  nur  die  Zeich- 
nungen darin  betrachtet  hat  — will  behaupten,  es  sei  nur  eine  Nachahmung  f'lcgg’s  ? 

Sein  Format  ist  ein  ähnliches,  das  ist  wahr.  Sind  aber  nicht  die  meisten  und 
wichtigeren  deutschen  technischen  Zeitschriften  z.  B.  der  Iiigenieurvereinc , Gewerbever- 
eine, des  Baufaches  in  fast  demselbigen  Formate  gehalten.  Es  ist  bequem  für  Einbrin- 
gung von  Figuren  und  Tafeln,  und  das  ist  bestimmend  für  jedes  technische  Werk , das 

letztere  bringeo  muss. 

Dass  der  Hecensent  den  Text  des  Werkes  nicht  gelesen  oder  verstanden,  geht 
recht  deutlich  aus  dem  Satze  hervor,  dass  mehrere  Zeichnungen  von  Retorlcnöfen  mit 

Tbon  und  Eisenretorten  unter  einem  Gewölbe  in  dem  llaudhtiche  gegeben  seien.  Man 

muss  unwillkürlich  lächeln  darüber.  Bei  Komharüls  Oefcn  haben  die  Retorten  zweier- 
lei Dicke  und  da  hielt  der  Recenseut  die  dickeren  für  Thon , die  dünneren  für  Eisen, 

während  in  der  Beschreibung  ausdrücklich  steht,  dass  bei  diesem  Systeme  nur  Tbonre- 
torten  verwendet  seien,  von  denen  aber  die  dem  Feuer  zunächst  gelegenen  eine  grössere 
Wandstärke  erhielten.  Im  ganzen  Handburhe  ist  nicht  ein  einziger  solcher  combinirter 
Ofen  abgebildet. 

Wenn  der  Berichterstatter  sagt,  es  sei  in  all’  den  Retortenofen-Conslructionen 
nichts  Neues,  so  wäre  ea  wirklich  der  Mühe  werth,  dass  er  uns  sagte,  wo  denn  in 
Clfgg s Treatise  on  Gaslighting  oder  in  einem  anderen  englischen  oder  anderen  Gaswerke 
eine  der  von  Tafel  I bis  XIII  des  Schilling’ scheu  Handbuches  verzeichnelen  Ofencon- 
structionen  sich  v.  rfindet;  oder  wo  in  England  eine  solche  Conalruction  von  Oefen  besteht, 
der  die  Zeichnungen  nacbgebildet  seien?  Sie  sind  in  dem  vorliegenden  Buche  mit  Recht 
als  Originalconstructionen  aufgeführt  und  in  dieser  Zusammenstellung  zum  ersten  Male 

geboleu  Es  ist  sogar  anzunebmeu,  dass  sie  den  meisten  Engländern  neu  und  gerade 

den  Deutschen  eigeiilhUmlich  sind. 

Dass  die  allgemeine  Richtung  der  Ofenconslructionen  bei  allen  nahe  liegenden 
Nationen  so  ziemlich  dieselbe  ist,  liegt  bei  dem  ausserordentlich  vielfachen,  weil  erleich- 
terten Verkehr  zwischen  denselben  in  der  Natur  der  Sache 

Was  speciell  die  Zeichnungen  der  Retorten-Oefen  in  der  III.  Ausgabe  des  Clegg - 
•eben  Werkes  betrifft,  so  wäre  es  recht  sehr  zu  wünschen  gewesen,  man  hätte  die  alten 
Platten  aufgefrischt  und  di<-  neuereu  so  sauber  gehalten , wie  es  die  der  ersten  Ausgabe 
waren.  Das  Buch  in  seiner  Erweiterung  hat  im  äusseren  Ansehen  nichts  gewonnen, 
im  Gegentheil : Hierin  ist  es  rückwärts  gegangen 

Wenn  Schillings  Handhuch  nur  als  eine  Zusammenstellung  aus  den  verschieden- 
sten Quellen  bezeichnet  wird,  wie  sie  dem  Bedürfnisse  des  festländischen  Gasingenieurs 
entspreche , so  ist  dies  insoferne  unrichtig , sIs  man  nach  der  Aeusserung  sehliessen 
sollte,  das  Haudhuch  trage  nur  zusammen  uud  stelle  nebeneinander , ohne  den  inneren 
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causalen  Zusammenhang  zu  erfassen!  und  dadurch  das  Werk  zn  einem  selbstständigen 
Ganzen  abzurunden.  Gerade  das  Einflechten  der  eigenen  Beobachtungen  gibt  das 
Verbindungsmittel  zwischen  den  herangezugenen . vereinzelten  und  richtig  gruppirlen 
Erfahrungen  Anderer  ab  und  bringt  sie  als  selbstständiges,  neues  Gebilde  zur  Anschauung. 

So  geht  es  eben  der  Bescheidenheit  des  Deutschen.  Er  will  jedem  belassen, 
was  das  Seine  ist;  nennt  die  Quellen,  aus  denen  er  schöpfte,  dankt,  wie  Schilling , in 
seiner  Vorrede  allen  denen,  welche  mit  ihren  Beiträgen  ihm  zur  Vollendung  deä  Werkes 
behilflich  waren  und  dabei  muss  er  als  Lohn  von  der  ausländischen  Presse  die  Aeussentng 
hören:  Du  stellst  ja  nur  zusammen.  Hat  das  Clegg  in  seiner  Trealise  on  Coal  Gas  nicht 
auch  gelhan  ? Hat  er  nicht  auch  gutes  „Deutsches'-  herangezogen,  wenn  auch  nur  wenig, 
wie  z.  B.  Hansens  Photonieter,  und  die  Analyse  deutscher  Kohlen? 

Warum  ist  der  Engländer  hier  gegen  den  Landsmann  nachsichtiger,  als  gegen 
den  Fremden? 

Das  Journal  on  Gaslighting  lobt  mit  Hecht  die  Austattung  der  Holzschnitte  und 
lithographischen  Tafeln : es  erkennt  also  doch  etwas  als  gut  an.  Zuletzt  wird  der  Mangel 
der  verschiedenen  Processe  der  Gaserzeugung,  die  Clegg  vollständig  enthalte,  geta- 
delt. — Es  gibt  aber  nur  einen  Process,  so  lange  wir  die  trockene  Destillation  haben 
und  was  sonst  geschehen  mag,  ist  nur  eine  Abänderung  der  Form  der  Zersetzungsgefässe, 
nicht  aber  des  Principes  der  Zersetzung. 

Schilling  spricht  sich  über  den  Grund  der  Weglaasung  dieser  vielfachen  Anord- 
nungen der  Destillationsapparate  S 102  völlig  deutlich  aus,  und  hätte  man  das  Handbuch 
durchlesen,  wäre  vorstehende  Bemerkung  überflüssig  gewesen. 

Einige  Gegenstände  aus  Clegg  seieu  ganz  weggelassen,  andere  seien  mit  weniger 
Zeichnungen  versehen.  Schilling' s Handbuch  soll  weder  eine  Uebersetzung  noch 
eine  Nachbildung  Clegg' s sein , und  wer,  wie  Schreiber  dieses,  vergleichend  einzelne 
Kapitel  über  gleiche  Gegenstände  in  Clegg’s  Werk  und  in  Schilling ’s  Handbuch  unmittel- 
bar hintereinander  durchgelesen  hat , der  wird  einen  grossen  Unterschied  und  weiter 
finden,  dass  allerdings  das  Ueberfiüssige  und  Seitenfüllende  bei  Schilling  ganz  fehlt  und 
nur  das  wirklich  Brauchbare  und  Bewährte  hervorgehoben  ist.  Und  was  die  Zahl 
der  Illustrationen  betrifft,  so  hat  Schilling , um  dem  englischen  Referenten,  so  irrig  eine 
solche  Hechnungsweise  auch  sein  mag.  eine  Gegenrechnung  zu  bringen,  für  243  Seiten 
Text  42  besondere  Tafeln  und  157  Figuren  im  Texte,  Clegg  in  dritter  Ausgabe  dagegen 
für  383  Seiten  Text  nur  32  besondere  Tafeln  und  126  Figuren  im  Texte.  Wer  hat 
also  mehr  Illustrationen?  Antwort:  Schilling , und  desshalb  ist  auch  dieser  Tbeil  der 
englischen  Beurtheilung  unhaltbar 

Doch  auch  eine  andere  Zählung  mag  hier  noch  Erwähnung  finden.  Von  obigen 
C/epg  schen  158  Tafeln  und  Figuren  sind  in  allem,  theilweise  aber  nicht  unwesentlich 
verbessert  und  klarer,  theilweise  freilich  nur  stückweise,  und  soweit  sie  für  den  Zweck 
brauchbar  waren,  25  in  dem  Schilling’ sehen  Werke  mitbeuutzt,  also  nur  etwa  16°/0  *). 
Das  dürfte  denn  doch  für  die  Unabhängigkeit  des  Schilling’ sehen  Handbuches  von  dem 
Clegg' sehen  Werke  durch  Zahlen  sprechen. 

Zum  Schlüsse  noch  die  Bemerkung,  dass  es  uns  in  Deutschland  jetzt  geht,  wie 
jedem  Menschen,  der  selbstständig  geworden  ist.  England  wird  von  dem  deutschen 
Gasfach  gerne  als  Stamm-  und  Mutterland  betrachtet  und  in  Ehren  gehalten  werden,  doch 
sind  wir  jetzt  auch  majorenn  geworden  und  können  die  mütterliche  Führung  längst 
entbehren. 

Gehen  wir  und  arbeiten  wir  darum  neben  einander  her.  erkennen  wir  gegenseitig 
geleistetes  Gutes  willig  an  und  suchen  wir  in  Hebung  aller  Zweige  des  herangewach- 
senen Faches  uns  durch  Vervollkommnung  den  Rang  abzulaufen.  Stützen  und  heben  wir 
uns  als  gleichberechtigt  in  der  Folge  gegenseitig , wo  sich  nur  immer  die  Gelegenheit 
bietet.  Möge  Schilting's  Handbuch  die  nächste  Veranlassung  dazu  geben. 
Ar.  S. 

*)  Und  diese  gehören  zumeist  dem  historischen  Theil,  d.  h.  der  Entwicklungsgeschichte 


der  einzelnen  Apparate  an  D.  B. 


Druck  tod  Dr.  C.  Wulf  4c  Sehn  In  Hindun.  Eifrothttotr : R,  Oldaubouri  ln  Hindu*. 
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Inserate. 

Der  Inserat  lomprei*  betritt: 

Nr  eine  ganze  Octavielte  8 Rthlr.  — Rgr. 

„ Jede  achtel  „ I „ — „ 

Kleinere  Bnichthelle  al*  eine  Aehtelielte  können  nicht 
berflektlehtlfet  werden;  bei  Wiederholung  eine*  Inicrate* 
wird  nnr  die  Hilft«  berechnet,  flr  dletelbea  Jedech  aach 
die  nebenstehende  innere  Seite  de*  Imichlage*  benütit. 


Ein  Gasanstalts-Dirigent 

wünscht  seine  jetzige  Stellung  am  1.  April  oder  1.  Juli  gegen  eine  andere 
zu  vertauschen,  oder  den  Bau  einer  neuen  Anstalt  zu  Übernehmen.  In 
letzterem  Falle  ist  derselbe  bereit,  sich  mit  einem  entsprechenden  Capitale 
zu  betheiligen.  — Gefällige  Offerte  sende  man  gütigst  mit  der  Aufschrift 
0.  L.  an  die  Redaction  dieser  Monatschrift. 


FABRIK  m GASBKLEICIITIXGS-GEGEXSTÄME. 


Silberne  Medaille  der 
Aradrmie  nationalp  eod 
der  lnd«*lrie-Aui*tellnn(. 

Dijon. 

Mitglied  der  Acadcmie  für  Ackerbau,  Manufacturen  u Handel. 

Kne  du  Fauliurg-SaiBt-Hartiu  liil,  d Paris. 

Artikel  fflr  Gubelfluchtung  aus  R re  nee , Cenpealllen  und  Gaiielien , Uaiaerpumpcn 
mit  nicht  «xydlrcnden  Kolben,  Gllier,  die  argen  Springen  gesichert  sind; 

alle  Gattungen  von  Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 

JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin^  Bury  Sir.  28. 

übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  und  Gaslcituugen,  sowie  Kanülen  in  Städten,  Hüusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Baues 
der  Berliner,  Kopenhagener,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen Kosten -An schlüge  gratis. 

10 


Brenccnc  Medaille  der  Aoi- 
»tellung  sa  Betatron. 
Silberne  Medaille  Pari*  1888. 


FH.  GOELZER 


Digitized  by  Google 


74 


TECHNOLOGISCHE  WANDTAFELN 

heraasgegeben 

von 

Or.  Friedlich  Knapp, 

ord  Professor  an  der  Ludwig-Maximilians-Universität  in  München 
Unter  obigem  Titel  hat  die  Unterzeichnete  Vcrlagshandlung  eine  Reihe  von  Abbil- 
dungen, 4'  8"  bayr  hoch  und  81  8“  breit  in  Farben  ausgeführt,  veröffentlicht,  welche  die 
wichtigsten  Maschinen  und  Apparate  der  heutigen  Technik  vor  Augen  fuhren.  Diese  Ab- 
bildungcu  sind  dazu  bestimmt,  weniger  bemittelten  Anstalten  und  Privaten  einen  Ersatz 
für  die  Modelle  zu  bieten,  deren  Anschaffung  in  so  grosser  * nzahl  wohl  nur  wenigen 
möglich  sein  dürfte  Die  Abbildungen  sind  sehr  deutlich,  dem  neuesten  Stande  der  Wis- 
senschaft entsprechend,  ausge führt  und  von  einem  erläuternden  Texte  begleitet 

Wir  erlauben  uns,  die  Leser  dieses  verbreiteten  Journals  besonders  auf  zwei  Blätter 
aufmerksam  zu  machen,  welche 

den  Längenschnitt  und  Querschnitt 

des  Gasofens 

darstellen  und  Jedem,  der  sich  ein  deutliches  Bild  von  der  Bereitung  des  Gases  machen 
will,  die  gewünschte  Belehrung  liefern. 

Im  Gauzeu  enthält  die  Sammlung  jetzt  folgende  Blätter: 


1.  Hochofen  (Roheisenerzeugung). 

2.  Getreidemühle.  Mahlprocess. 

8.  Hochdruckdampfmaschine  Ansicht. 

4.  do.  Durchschnitt  und  Detail. 

5.  Hochdruck-Dampfkessel  Innere  Ausicht. 

6.  Gasofen.  Querschnitt. 

7.  do  Ungenschnitt 

8.  Getreidemühle.  Bentelgeschirr. 

9.  Endlose  Papier-Fabrikation  a. 

10.  do.  b 

11.  Puddelofen 

12.  Zwei  Frischöfen 

1 3.  Niederdruck-Dampfmaschine 

14.  Niederdruck-Dampfkessel. 

15.  Destillir-Apparat.  a. 

10.  do.  b. 

17.  Rübenzucker-Fabrikation.  A.  Filter. 

18.  do.  B.  Kuben -Reibapparat.  ^ 

19.  do  C Vacuumapparat 

20.  Hydraulische  Presse.  Querschnitt. 

21.  Baumwollspinnerei,  a.  der  Wolf. 

22.  do.  b Wiittcnmaschine 

23.  Bierbrauerei  a.  Malzdarre 

24.  do.  b.  Maisclikasteu.  Hopfen  u.  Hefe. 


25.  Baumwollspinnerei,  a.  Kratzmaschine, 
i 2G.  do.  b.  Streck-  und  Doublirmaschine. 
j 27.  Porzellaubrennofen. 

28.  Zinkofeu. 

29.  Baumwollspinnerei,  a.  Feinspindelbank. 

30.  do.  b.  Mulemaschine. 

31.  Kalkofen. 

32.  Treib herd. 

33.  Locomotive.  a.  Dampfkessel  u.  Feuerung. 

34.  do.  b.  Durchschnitt  und  Details. 

35.  Ül&sofen. 

36.  Sumpfofen. 

37.  Salinen.  Gradirbau. 

38.  # do.  Sicdcpfauneu. 

39.  Holzverkohlung.  Meiler. 

40.  Verkohlung  der  Steinkohle  in  Meilern  u. 
Oefen. 

41.  Englische  Schwefelsäure.  Bleikammern. 

42.  u.  43.  Sodafabrikation. 

44.  Dampfhammer. 

■ 4:>.  Stück giesserei. 

| 46.  Centrifugnl-Trockenmaschiue. 

1 47.  Bäuchapparat 

| 48.  Apparat  zum  Waschen  der  Steinkohlen. 


Der  Preis  eines  Blattes  ist  für  diejenigen,  welche  eine  ganze  Lieferung  von  4 Blät- 
tern nehmen,  auf  4 ti.  rhein.  oder  Kthlr.  2.  10  Ngr.,  einschliesslich  des  Textes,  gestellt. 
Einzelne  Blätter  werden  zu  fl.  4.  48  kr.  oder  Rthlr  2.  25  Ngr.  abgegeben. 
München,  im  März  1861.  Literarisch  artistische  Anstatt 

der  J.  G.  Cot  tuschen  Buchhandlung. 

W“,  STEPHENS0N  “&  SONST 

Throckley  Works,  Newcastle  oii  Tyne,  Kngland, 

empfehlen  ihre  Fabrik  von  Thon-Retorten,  feuerfesten  Steinen,  feuerfestem  Thon  in  Fässern 
unter  Zusicherung  reeller  und  billiger  Bedienung  au  Gas-  und  andere  Fabriken. 

Alleiniger  Agent  auf  dem  Contiuente: 

H.  C.  Feist,  35  Rne  d’Hauteville,  Paris. 
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Retorten  und  Steine 

rsa  feuerfestcui  Thsne  in  allen  Farnen  und  Dimensionen, 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vorteilhaft. 

<1.  I*.  Bahlimajer  in  Esslingen  am  Neckar  empfiehlt  zu  den 
billigsten  Preisen 

Patentirte  neueste  Asphaltröhren 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen,  welche  allen  metallenen  und  andern  Röhren,  die  unter  den 
Boden  gelegt  werden,  bei  noch  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  zur  H&lfte  billigerem  Preise 
wie  Gusseiserne  vorxuziehen  sind,  über  deren  Anwendung  gerne  nähere  Auskunft  ertheilt  wird. 

Schmiedeiseme  Böhren  & Verbindungen 

für  Locomotiv-  und  DampfschifTkessel,  Manometer,  Pressen  und  Warmwasserheizungen,  zu 
Luft-  und  Dampfheizungen,  Gas-,  Dampf-,  Wasser-  und  Telegraphendraht-Leitungen,  ferner 
Patentröhren  — kalt  und  warm  leicht  biegsam 

Blei-,  Guss-,  Kupfer-,  Messing-Böhren 

zu  Gaa  und-  Wasserleitungen  und  andern  Zwecken. 

NB  Ueber  sämmtliche  Köhren  stehen  detaillirte  Preislisten  zu  Diensten. 


Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Grenadlr-Strasse  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lagrr 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtungs- Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  spoci fische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Ezpcrimentir-Gasmesser  mit  und 
ohne  Photumeter,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrirende  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 

Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

€-.  Bower,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  Huntingdonshire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
deu  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Betörte  fUr  10  bis  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  fUr  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sieh  und  hat  sich 
»eit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  J}  franco  London. 

G.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Boghcadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Coulracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 

10* 
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Die  Chamott- Retorten-  nnd  Stein -Fabrik 

von  F.  8.  Oest's  Wittwe  u.  Comp.,  Berlin,  Schönhauser- Allee  128 , 
erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Charaott-Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung, 
so  wie  Chamottsteine  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  zu  empfehlen.  Von  den  gang- 
barsten Sorten  wird  Lager  gehalten  und  für  «olclie  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  billigsten  Preise  berechnet.  Aufträge  werden  ohne  Verzug  efTektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  bei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  und  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  ln  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  renommirtesten  Gas-Erleuchtungs- 
Anstalien  und  anderen  Etablissements  vorlegcn  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorten  haben  bei  zweckmässiger  Behandlung  meist 
2'/4  bis  3 Jahre  im  Betriebe  beim  stärksten  Feuer  ausgrhalten  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  angewendotc  oiugcbrannte  Ein&illirung  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlich  erwiesen,  indem  die  Entfernung  dos  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

Steine  und  Formstücke  nach  allen  Modellen 
Gasretorten  aus  feuerfesten  Material  nit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung*- Patent  für  das  Formen. 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Formstcinon,  ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Choisy-Lc-Roi  (Barriere  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  nnd 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  geben ; es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  Gleicbmässigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirungcn  an  sämtntliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  bat  nicht  nötbig  zu  wrarten,  bis  sich  erst  eine  Grapliitkruste  angesetzt  hat,  nm  dieses 
Resultat  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohno  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  Gas-Consum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirter  Fa<;on,  bei 
dcr.cn  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  noth wendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  sammtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constructionen  auch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenbau  nicht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  berstellcn  will. 

Unsere  Thonmassc,  vermischt  mit  Chamotte,  wird  einer  so  hohen  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zus&mmenziohen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann. 

8ch1icsslich  gibt  unsere  Construction , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  Überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  dnrbietet 

JOS.  CÖ WEN  &C* 

Blaydoii  Ilurn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Clininott  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Ilohöfen,  Cokesöfen  SCc.  &c. 

Jos.  Coicen  <fc  C1'.  waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  für 
,, Gas-Retorten  und  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 
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Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

von 

1 I.  J.  ’Vygeii  <te  Comp. 

in 

Duisburg  a.  Ehein. 

empfiehlt  den  Tcrebrüchen  Gas- Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewahrter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienunj:  meicherad 
Zum  Herde  der  Gasöfen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welche  an 
Peuerbeständigkeit  die  berühmtesten  Marken  Übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht.  

Th.  Spielhagen  & Comp.,  Berlin, 

empfehlen  ihre  gediegenen  und  durchaus  gewissenhaft  gearbeiteten  Gasmesser  von  bewährter 
practischer  Construction. 

Die  Trommeln  sind  bis  xu  denen  für  100  Flammen  inclus  von  Composition  (Bri- 
tannia-Metall)  der  besten  Legirung.  * 

Construction  und  Arbeit  sind  von  der  Art,  dass  vermöge  der  3 Jahre  hindurch  xu 
leistenden  Garantie  bis  dahin  (in  ca.  6 Jahren)  auch  nicht  ein  fehlerhafter  G&SH168S6T 
retournirt  ist. 

(Straßenlaternen  von  Pontonblech  tn  4 - und  6eckiger  Form  bei  solider  Arbeit  xu 
billigen  Preisen.) 

Von  Zeugnissen  aus  verschiedenen  Städten , welche  ohne  Ausnahme  gleich  günstig 
lauten,  nur  folgendes: 

„Auf  Verlangen  bescheinige  ich  der  Wahrheit  gemäss,  dass  die  Herren  habrikanten 
Th.  Spielhngen  <f*  Comp,  seit  fünf  Jahren  xn  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  grosse 
Partbieen  Gasmesser  geliefert  haben  und  solche  in  allen  ihren  Theilen  ausgezeichnet  genau 
und  sorgfältig,  vom  besten  starken  Material  gearbeitet  befunden  worden  sind;  auch  ist 
niemals,  so  lange  die  Gasanstalten  davon  Gebrauch  machen,  gegen  deren  richtige  Messung 
nnd  leichten  Gang  irgend  etwas  xu  erinnern  gewesen,  endlich  auch  niemals  ein©  Reparatur 
daran  vorgekommen,  so  dass  ich  diese  Gasmesser  xu  den  besten  zähle,  welche  bei  den 
hiesigen  Gasanstalten  verwendet  werden 
I*  erlin,  den  15  December  1860. 

jj  s.  Kühnell, 

die  Gasbeleuchtungs-Anstalten  Baumeister  und  technischer  Dirigent 

der  Stadt  Berlin.  der  Berliner  Communal-Gaswerke. 

Für  eine  Gasanlage 

stehen  zwei  Gasometer  von  je  1000  c',  ein  grosser  Stationsmeter  von  3000  q' 
per  Stunde,  sowie  zwei  Exhaustoren  sanunt  Vorgelege,  alles  noch  neu  und 
iuj  besten  Stande,  zu  verkaufen  durch 

’JLouis  Gayler  in  Reutlingen. 

Ein  Ingenienr 

der  gnt  empfohlen  ist,  sucht  an  einer  Gasanstalt  eine  Stellung.  Gütige 
Offerten  beliebe  man  unter  R.  S.  an  Herrn  Director  ScMlllllff  «» 
München  gelangen  zu  lassen. 


Rundschau. 

Wir  haben  das  Vergnügen,  in  gegenwärtigem  Hefte  eine  Mittheilung  des 
Hrn.  Directors  Fiele  aus  Breslau  „Uber  die  Wirkungen  der  verschiedenen  Reini- 
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gungsapparatc  in  der  dortigen  Gasanstalt“  zu  bringen.  Diese  Mittheilung  enthalt 
die  Überraschende  Angabe,  dass  das  Gas  absolut  weniger  Kohlenoxyd  enthielt, 
nachdem  es  durch  Laming'sches  Pulver  gegangen  war,  dass  mithin  Kohlen- 
oxyd in  Berührung  mit  diesem  Reinigungsmaterial  verschwindet.  Die  Rich- 
tigkeit der  Thatsaehe  vorausgesetzt,  ist  nur  die  Annahme  denkbar,  dass 
Eisenoxydhydrat  in  Gegenwart  einer  kräftigen  Basis  (in  vorliegendem  Falle 
Kalkhydrat)  oxydireud  auf  das  Kohlenoxyd  wirken,  dieses  in  Kohlensäure 
verwandeln,  und  selbst  zu  Eisenoxydul  reducirt  werden  könnte.  Jeder  au- 
deren  Annahme  widerstreiten  unsere  Kenntnisse  vom  Kohlenoxyd  und  La- 
mings-Pulver. Wir  haben  durch  einen  directeu  Versuch  geprüft,  ob  eine 
solche  Annahme  zulässig  ist  oder  nicht,  und  ein  entschieden  negatives  Re- 
sultat erhalten.  220  Cubikeentiroeter  chemisch  reines  Kohlenoxydgas  bei 
16°  G.  und  731  Millimeter  Barometerdruck  wurden  24  Stunden  lang  mit 
frisch  gefälltem  Eisenoxydhydrat  und  Aetzkali  in  einer  genau  graduirten 
Glasröhre  Uber  Quecksilber  in  Berührung  gelassen.  Um  dem  Gase  eine 
möglichst  innige  und  allseitige  Berührung  mit  den  in  Frage  stehenden 
Stoffen  zu  gestatten,  wurde  ein  an  einem  passend  gebogenen  Eisendrahte 
befestigter  runder  Siebboden  in  die  Röhre  unter  Quecksilber  eingeführt, 
wodurch  ein  beträchtlicher  Theil  des  Eisenoxydhydrates  mit  Actzkalilauge 
getränkt  im  Gase  emporgehoben  wurde.  Nach  24  Stunden  zeigte  das  Gaa 
in  der  Messröhre  227  Cubikcentimcter  bei  14*  C.  und  725  Millimeter  Ba- 
rometerdruck. Reducirt  man  die  beiden  beobachteten  Volumen  auf  0"  und 
76U  Millimeter  Baroineterdruck , so  ergiebt  sich  keine  merkliche  Differenz, 
inan  erhält  in  beiden  Füllen  205  Cubikcentimcter.  Hiedurch  ist  erwiesen, 
dass  Eiseuoxvdhydrat  und  eine  starke  Basis,  neben  Gyps  die  wesentlichen 
Bestaudthcilc  des  Au»ii‘«r/'schen  Pulvers,  in  Berührung  mit  Kohlenoxyd 
dieses  nicht  zu  verändern  vermögen.  Man  hat  desshalb  Grund,  vorläufig 
anzunehmen  , dass  die  von  Herrn  Firle  gemachte  Angabe  entweder  auf 
einem  Irrthum  oder  auf  bisher  ganz  unbekannten  chemischen  Vorgängen 
beruhe,  deren  Entdeckung  auch  fllr  die  theoretische  Chemie  von  der 
grössten  Bedeutung  sein  würde. 

Bei  dieser  Gelegenheit  können  wir  nicht  umhin,  auf  die  von  Herrn 
Gcneraldircctor  Oechelhäuser  im  Februarheft  S.  40  u.  f.  überdas  Lamin^’sche 
Material  ausgesprochene  Ansicht  zurückzukommen,  „dass  dieses  nuf  bei  un- 
geeigneter oder  nasser  Kohle  oder  bei  schlecht  bereiteter  Masse  oder  un- 
genügender Grösse  der  Condcnsatorcn , Scrubbcr  uud  ReinigungsgcfÜsse 
zur  Entfernung  der  Kohlensäure  aus  dem  Gase  nicht  ausreichend  sei“, 
und  „dass  cs  in  Deutschland  kaum  begreiflich  erscheine,  wie  man  die  alte 
Kalkreinigung  noch  in  solchem  Umfange  verwenden  könne,  da  sic  in  der 
Regel  drei-  bis  vierfach  theurer  zu  stehen  kommt,  ohne,  wenn  die  sonstigen 
Einrichtungen  gut  sind,  irgend  welche  Vortheile  vor  der  Laming’ sehen  Rei- 
nigung zu  gewähren“.  Wir  unterschätzen  nicht  die  grossen  Vorzüge  des 
Lamimyschcn  Materials,  seine  Billigkeit,  Bequemlichkeit  und  seine  Wirk- 
samkeit für  den  Schwefelwasserstoff,  was  aber  die  Entfernung  der  Kohlen- 
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säure  betrifft,  so  glauben  wir,  dass  es  Hr.  Oechelhäiuer  damit  etwas  zu  leicht 
nimmt.  Von  der  im  Gase  enthaltenen  Kohlensäure  entfernt  das  Laming- 
sche  Pulver  (vorausgesetzt,  dass  es  kein  Kalkbvdrat  mehr  enthält)  nur 
denjenigen  Theil,  der  an  Ammoniak  gebunden  ist;  dieser  zersetzt  sich  mit 
dem  Gyps  zu  schwefelsaurcm  Ammoniak  und  kohlensaurem  Kalk.  Der- 
jenige Theil  der  Kohlensäure,  der  nicht  an  Ammoniak  gebunden  war, 
bleibt  im  Gase  zurück.  Nun  ist  es  allerdings  richtig,  dass  die  Qualität 
der  Kohlen,  der  Feuchtigkeitszustand  derselben  und  die  mehr  oder  minder 
vollständige  Condcnsation , resp.  Waschung  des  Gases  von  Einfluss  auf 
diesen  Kohlensäuregchalt  sind;  auch  geben  wir  zu,  dass  es  unter  Zusam- 
menwirkung günstiger  Verhältnisse  rationell  sein  kann,  diesen  zurückblei- 
benden  Kohlensäuregchalt  im  Gase  zu  lassen,  und  die  Ausgabe  für  Kalk- 
reinigung zu  sparen.  Aber  im  Allgemeinen  dürfte  die  ausschliess- 
liche Anwendung  der  LamtVig’schen  Reinigung  nicht  zu  empfehlen  oder  gar 
als  Fortschritt  zu  bezeichnen  sein.  Herr  (Jechelhäuaer  hat  versuchsweise  ein 
mit  Iximing' scher  Masse  gut  gereinigtes  Gas  durch  einen  kleinen  Kalk- 
reiniger oder  durch  eine  mit  (trockenem?)  Aetzkali  gefüllte  Glasröhre  geleitet, 
und  in  der  Leuchtkraft  desselben  vorher  und  nachher  nicht  den  geringsten  Un- 
terschied gefunden.  Leider  ist  der  Kohlensäuregehalt  vorher  und  nachher 
nicht  in  Zahlen  angegeben  worden,  wir  wissen  daher  nicht,  ob  Hr.  Oechelhäuser 
aus  seinen  Versuchen  schliesst,  dass  ein  Kohlensäuregehalt  vou  etwa  1 Pro- 
cent, welcher  als  der  Durchschnittsgehalt  des  in  Dessau  bereiteten  Gases 
angegeben  wird,  gar  keinen  Einfluss  auf  die  Leuchtkraft  habe?  Ein  sol- 
cher Schluss  wäre  nach  unserer  Ueberzeugung  unrichtig.  Einmal  liegt  es 
schon  in  der  Natur  der  Sache,  dass  jeder  Kohleusäuregehalt  einen  Ein- 
fluss auf  die  Leuchtkraft  ausüben  muss,  auch  haben  wir  durch  Versuche 
bestätigt  gefunden , dass  ein  solcher  Gehalt  von  1 Procent  recht  wohl  am 
Photometer  zu  merken  war.  (Wir  erhielten  einen  Unterschied  in  der 
Leuchtkraft  von  fast  1 Kerze).  Es  entsteht  für  jede  Gasanstalt,  die  ratio- 
nell arbeiten  will,  die  Frage,  ob  es  vorteilhafter  ist,  Kohlensäure  im  Gase 
zu  lassen , oder  ob  man  nicht  statt  dessen  die  Destillation  etwas  weiter 
treiben,  und  mehr  Gas  aus  den  Kohlen  gewinnen  soll.  Im  einen  Fall  hat 
man  einen  schädlichen,  im  audern  Fall  verdünnende  Bestandteile,  ln  Gas- 
Anstalten,  die  mit  teuren  Kohlen  arbeiten,  wird  die  Calculation  fllr  letz- 
teres Verfahren  entscheiden.  Hier  ist  der  Gewinn,  den  man  durch  die 
höhere  Gas- Ausbeute  erzielt,  grösser,  als  die  Unkosten  der  nachträglichen 
Kalkreinigung,  welche  die  möglichst  vollständige  Entfernung  der  Kohlen- 
säure erfordert.  Und  da  bei  unseren  hohen  Eisenbahufraehten  die  Preise 
der  Kohlen  in  Deutschland  durchweg  ziemlich  hoch  sind,  so  glauben  wir 
schon  aus  diesem  Grunde  nicht,  dass  sich  die  ausschliessliche  Lamfm/'sche 
Reinigung  in  vielen  Anstalten  empfehlen  dürfte.  Ausserdem  bezweifeln  wir 
sehr,  dass  es  viele  Anstalten  gibt,  denen  es  bei  Anwendung  deutscher  Koh- 
len überhaupt  gelingt,  ohne  Anwendung  von  Kalkbydrat  den  Kohlensäure- 
gehalt ihres  Gases  bis  auf  1 Procent  herabzubringen,  oder  vielmehr,  die  im 
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grossen  Jahresbetriebe  mit  Sicherheit  auf  ein  solches  Resultat  rechnen  dürfen. 
(Die  Tabelle  des  Herrn  Firle  weist,  nachdem  das  Gas  die  -Lamüu/’scheu 
Reiniger  passirt  hat,  noch  einen  Kohlensäuregehalt  von  3,33  Procent  nach.) 
Alle  VerhältrlisBe  in  Betracht  gezogen,  glauben  wir,  dass  wir  gerade  in 
Deutschland  ganz  besonders  Ursache  haben,  die  nachträgliche  Kalk- 
reinigung in  Ehren  zu  halten.  , 

Herr  Director  S.  Schiele  in  Crefeld  hat  uns  als  Vervollständigung 
seiner  werthvollen  Nachweise  über  die  Unschädlichkeit  der  Steinkohlen- 
Gasbeleuchtung  für  Seidenwaareu  eine  Sammlung  von  33  gefärbten  Seidon- 
Mustern  zur  Ansicht  eingeschickt,  welche  die  früheren  Zeugnisse  und  Aus- 
sprüche Uber  diesen  Gegenstand  vollkommen  bestätigen.  33  Fitzen,  für 
jede  Farbe  demselbigen  Strange  entnommen,  waren  in  dunkles  Papier  ein- 
gescblagen , in  einem  dunklen  Schrank  aufbewahrt  worden,  weitere  33  Fi- 
tzen in  einem  von  Gas  nie  erleuchteten  Zimmer  dem  Tageslichte  ausge- 
setzt,  ohne  dass  jedoch  die  Sonne  direct  darauf  wirkte,  ferner  33  Fitzen 
so  Uber  eine  gewöhnliche  gereinigte  Gasdamme  angebracht,  dass  sie  dem 
Lichte,  der  Hitze  und  den  Verbrennungsprodukten  unmittelbar  ausgesetzt 
waren,  und  endlich  33  Fitzen  in  gleicher  Weise  an  einör  Flamme  ange- 
bracht, die  mit  ganz  ungereinigtem  Gase  gespeist  wurde.  Der  Abstand 
der  Fitzen  von  den  Gasdammen  betrug  nur  4 Zoll,  und  die  Zeitdauer  des 
Versuches  für  sämmtliche  Muster  100  Stundeu.  Da  die  ungereinigte  Gas- 
damme ins  Freie  gesetzt  werden  musste,  so  wurde  dieselbe  mit  einem 
Holzkasten  von  etwa  25  c'  Inhalt  umgeben,  so  dass  die  Seide  lange  Zeit  der 
Einwirkung  von  Hitze  und  schwediger  Säure  ausgesetzt  blieb.  Ein  Ver- 
gleich aller  dieser  übersichtlich  geordneten  Muster  zeigt  nun,  'dass  sogar 
das  ungereinigte  Steinkohlengas  nur  in  wenigen  vereinzelten  Fällen  einen 
Einduss  auf  die  Seide  ausgeübt  hat,  und  dass  da,  wo  eine  merkbare  Ein- 
wirkung des  reinen  Gases  auf  die  Farben  vorliegt,  diese  immer  weit  schwä- 
cher und  unbedeutender  war,  als  die  des  gewöhnlichen  schwachen  Winter- 
tagslichtes. Die  Proben  waren  von  Herrn  Schiele  nemlich  im  Monate  De- 
zember angestellt  worden.  Bedenkt  man  noch , dass  bei  denselben  die 
Seide  im  ganz  losen,  also  im  empfindlichsten  Zustande  zur  Verwenduug 
kam,  und  dass  die  fertige  Waare  nachtheiliger  Einwirkung  in  erheblich  ge- 
ringerem Grade  nur  ausgesetzt  ist,  so  sind  die  Resultate  gewiss  günstig, 
und  dienen  nur  zur  Empfehlung  der  Benutzung  des  Gaslichtes. 

Die  baunover’sclie  Regierung  hat  uunmehr  ihre  Zustimmung  zum 
Eisenbahntarif  von  1 Pfennig  pro  Centner  und  Meile  gegeben  für  den 
Transitverkehr  nach  Brauuschweig,  Magdeburg  und  darüber  hinaus,  mit 
der  Modification,  dass  diese  Ermässigung  zum  1.  März  d.  Js.  in  Kraft  tritt. 
Für  den  hannoverschen  Lokalverkehr  soll  die  gleiche  Ermässigung  zum 
I.  März  1862  in  Kraft  treten. 

Wir  werden  von  Paris  aus  auf  eine  neue  Sorte  Glaszylinder  auf- 
merksam gemacht,  welche  dem  Zerspringen  nicht  unterworfen  sein  sollen. 
Eme  Commission  von  Sachverständigen  hat  sich  sehr  vorteilhaft  darüber 
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ausgesprochen,  und  verfehlen  wir  nicht,  unsere  geehrten  Leser  speciell  auf 
dieselben  aufmerksam  zu  machen,  um  so  mehr,  als  der  Preis  denjenigen 
der  gewöhnlichen  Cylindergläser,  wie  es  heisst,  nicht  übersteigt.  Sie  sind 
in  beziehen  durch  das  Bureau  des  „Journal  de  l’dclairage  au  gaz"  Bou- 
levard Poissonnifere  24  Paris. 


Correspondenz. 

Die  Art  und  Weise,  wie  das  in  der  Versammlung  der  deutschen  Gas* 
Ingenieure  von  Herrn  Director  Schiele  in  Crefeld  Uber  unsere  Retorten  ab- 
gegebene Urtheil  benutzt  wird,  zwingt  uns,  um  unseres  Rufes  und  der  Ehre 
des  deutschen  Fabrikats  willen,  zu  folgender  thatsächlichen  Erklärung: 

Herr  Schiele  beurtheilt  und  klassiheirt  unsere  Retorten  nach  dem 
Verhalten  von  12  Stück,  die  die  Firma  Asmns  Vjgra  et  Comp,  im  Jahre  1857 
der  Crefelder  Gasanstalt  lieferte.  Diese  zwölf  Retorten,  die  allerdings  den 
Tadel  des  Herrn  Schiele  verdienten,  waren  überhaupt  die  ersten  und  ein- 
xigen,  welche  von  jener  Firma  fabricirt  wurden. 

Erst  im  Jahre  1859  hat  die  jetzige  Firma  die  Retorten- Darstellung 
mit  neuen  Kräften  und  andern  Einrichtungen  aufgenommen.  Thatsächlich 
also  trifft  der  ausgesprochene  Tadel  das  alte  Geschäft,  während  wir  die 
Genugtuung  haben,  unsere  Retorten  überall  sich  glänzend  und  denen  des 
Auslands  gleich  bewähren  zu  sehen.  Herr  Director  Schiele  selbst  wird  ge- 
wiss gerne  bestätigen,  dass  er  sich  neuerdings  von  unserer  Sicherheit  in 
der  Darstellungsweise,  von  der  SorgfaJt  der  Bearbeitung  und  der  Güte  un- 
seres Fabrikats  persönlich  überzeugt  und  uns  in  Folge  davon  14  Retorten 
für  Crefeld  in  Auftrag  gegeben  hat. 

Duisburg,  im  Februar  1861.  H.  I.  Vygen  et  Comp. 

Ermittelungen  über  die  Wirkungen  der  verschiedenen  Gasrei- 
nigungsapparate in  der  Gasanstalt  zu  Breslau. 

Um  die  Wirkungen  der  einzelnen  Reiuigungsapparate,  welche  in  hie- 
siger Anstalt  in  Anweudung  kommen,  zu  const&tiren,  war  es  mir  von  Wich- 
tigkeit, dem  Gange  der  Fabrikation  Schritt  für  Schritt  mit  der  Analyse 
zu  folgen,  denn  nur  auf  diese  Weise  war  eine  genaue  Keimtuiss  von  der  Zu- 
sammensetzung der  Gase  zwischen  den  verschiedenen  Apparaten  zu  erhalten. 

Unter  Benützung  des  Regnaulf  sehen  Gasapparates  unterzog  sich  ein 
sehr  bewährter  Gas-Analytiker  der  Ausführung  der  nöthigen  Analysen,  de- 
ren Ergebnisse  ich  mir  erlaube  nachstehend  mitzuthoilen. 

1.  Zusammensetzung  des  zwischen  des  verschiedenen  Reinignngsapparaten  anfgtfangeuen 
Gases  auf  100  Yolnmealheile  berechnet. 

a)  Directe  Ergebnisse  der  Analysen. 

Gas  Nr.  I.  Nach  dem  Austritt  aus  dem  Röhrencondensator  aufgefangen. 
Gas  Nr.  IL  „ „ „ „ „ Coakscondensator  „ 

11 
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Gas  Nr.  III.  Nach  dem  Austritt  aus  der  Waschmaschine  aufgefangen. 

Gas  Nr.  IV.  „ „ „ „ dem  Keiuigungsapparat  mit  Lamiiig'- 

schem  Material  aufgefangen. 

Gas  Nr.  V,  „ „ „ „ „ Reinigungsapparat  mit  Kalk  auf- 

gefangeu.  Vollständig  gereinigtes  Gas. 


1 

Nr.  I. 

Nr.  II. 

Nr.  III. 

1 

Nr.  IV. 

Nr.  V. 

Wasserstoff 

37,97 

38,00 

38,35 

38,40 

40,70 

Grubengas 

39,78 

38.84 

38.87 

40,75 

39,82 

Kohleuoxvd 

7,21 

7,16 

7,18  1 

3,97 

4,01 

schwere  Kohlenwasserstoffe 

4,19 

4,66 

4,50  ] 

4.71 

4,34 

Stickstoff j 

4.81 

4,99  i 

6 96  ; 

7,95 

10,10 

Sauerstoff 

0,31 

0.47 

0,15  ' 

0,49 

0,62 

Kohlensäure j 

3,72 

3,87 

3,42  | 

3,37 

0,41 

Schwefelwasserstoff  . . . 

1,06 

1,47 

0,57 

0,36 

0,00 

Ammoniak | 

0,95 

0,54 

0,«) 

0.00 

0,00 

| 100,«)  | 

1«),00  | 

100,00  1 

100,00 

| 100,00 

Um  die  Veränderungen,  welche  das  ursprüngliche  rohe  Gas  beim 
Durchgang  durch  die  verschiedenen  Reiniguugsapparate  in  seiner  Zusam- 
mensetzung erleidet,  quantitativ  bestimmen  zu  können,  ist  folgende  Um- 
rechnung der  obigen  Analysen  nöthig. 

Gesetzt,  es  strömen  100  Volumentheile  rohes  Gas  in  den  ersten  Rei- 
nigungsapparat ein,  so  wird  in  diesem  sowohl  als  besonders  in  den  folgen- 
den Apparaten  ein  Theil  der  im  rohen  Gas  enthaltenen  Bestandteile  (Koh- 
lensäure, Schwefelwasserstoff  u.  s.  w.)  absorbirt  werden,  das  Gesammtvo- 
lumen  des  Gases  muss  also  fortwährend  abuehtnen , und  wird  nun  beim 
Austritt  aus  der  letzten  Reiniguugsmaschine  weniger  als  100  Volumentheile 
betragen.  Von  allen  Besiandtheilen,  welche  die  Leuchtgasmischung  ent- 
hält, ist  das  Wasscrstoffgas  detjenige,  auf  welchen  die  verschiedenen  Rei- 
nigungsmatcrialien  den  geringsten  Einfluss  ausüben  können;  die  im  ur- 
sprünglichen rolien  Gas  enthaltene  Menge  desselben  muss  sieh  daher  fortwäh- 
rend unverändert  erhalten.  Nach  Analyse  1 sind  in  100  Voluraeuthcilcn 
rohen  Gases  37,97  Volumtheile  Wasserstoff  enthalten;  diese  Menge  muss 
sich  immer  gleich  bleiben , während  die  der  übrigen  Gase  sieh  vermehrt 
(Sauerstoff  und  Stickstoff)  oder  vermindert  (Kohlensäure,  Schwefelwasser- 
stoff und  Ammoniak).  In  der  Form,  in  welcher  die  Analysen  oben  gege- 
ben sind,  beziehen  Bich  die  Bcstaudtheile  immer  auf  100  Volum  Gesammt- 
mischuug,  eine  directe  Vergleichung  derselben  untereinander  ist  daher  nicht 
möglich.  Nimmt  man  aber  die  Menge  des  Wasserstoffs  als  constant  zu 
37,97  Volumtheile  an,  und  bestimmt  bei  den  Analysen  II,  III,  IV  und  V 
das  Verhältnis,  in  welchem  die  übrigen  Gase  zu  der  Wasserstoffmenge 
37,97  stehen  so  sind  die  so  erhaltenen  Zahlen  untereinander  vergleichbar, 
es  lässt  sich  dann  also  z.  B.  direct  finden,  wie  viel’  von  einem  Gase  (Koh- 
lensäure u.  s.  w.)  in  jedem  einzelnen  Reinigungsapparat  absorbirt  wird  u.  s.  w. 
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In  der  folgenden  Tabelle  ist  diese  Umrechnung  vorgenommen : 


1 Nr.  I.  | 

Nr.  II.  . 

Nr.  III. 

Nr.  IV. 

j Nr.  V. 

Wasserstoff 

37,97 

37,97 

37,97 

37,97 

37,97 

Grubengas 

39,78 

38,81 

38,48 

40,29 

39,37 

Kohlenoxyd  

7,21 

7,15 

7,11 

3,93 

3,97 

Schwere  Kohlenwasserstoffe 

4,19 

4,66 

4,46 

4,66 

4,29 

Stickstoff 

4,81 

4.99 

6,89 

7,86 

9,99 

Sauerstoff 

0,31 

0,47 

0,15 

0,48 

0,61 

Kohlensäure 

3,72 

3,87 

3,39 

3,as 

0,41 

Schwefelwasserstoff  . . . 

1,06 

1,47 

0,56 

0,36 

0,00 

Ammoniak 

0,95  , 

0,54 

0,00 

0,00 

0,00 

| lOOyOO 

| 99,93 

| 99,01  | 

98,88 

96,61 

Bezieht  man  diese  Zahlen  auf  absolute  Mengen,  nimmt  dabei  als  Vo- 
lumeinbeit den  Cubikfuss  an,  und  drückt  alles  in  runden  Zahlen,  be- 
rechnet auf  1000  Cubikfuss  ursprüngliches  rohes  Gas  aus,  so  ergiebt 
sich  folgende  Tabelle : 


Cubikfusse. 


Nr.  I.  ! Nr.  II.  I Nr.  III. ! Nr.  IV.  1 Nr.  V. 


Wasserstoff 

380  c' 

380  c' 

I 

380  c' 

380  c' 

380 

Grubengas 

390 

388 

384  | 

403 

394 

Kohlenoxyd 

72 

71 

71 

39 

39 

schwere  Kohlenwasserstoffe 

42 

46 

45 

46 

43 

Stickstoff 

48 

50 

69 

79 

100 

Sauerstoff 

i 3 

5 

2 

5 

6 

Kohlensäure 

40 

39 

34 

33 

• 4 

Schwefelwasserstoff  . . . 

15 

15 

5 

3 

0 

Ammoniak 

1 io 

5 

0 

0 

0 

Cubiklussc 

| 1000 

999 

| 990 

988 

966 

(Bei  Analyse  I ist  hierbei  eine  Veränderung  vorgenommen.  Das  in 
dieser  Analyse  benutzte  Gas  wurde  zu  einer  andern  Zeit  aufgesammelt 
als  die  übrigen;  zufällig  enthält  dasselbe  weuiger  Kohlensäure  und  Schwe- 
felwasserstoff als  daB  Gas  Nr.  II.  Um  diese  beiden  Analysen  vergleichen 
zu  können,  ist  bei  Analyse  I der  Kohlensäure-  und  Schwefelwasscrstoffgehalt 
absichtlich  auf  ein  Maxiraum  gesetzt  worden,  und  zwar  die  Menge  der  Koh- 
lensäure von  3,72  auf  4,0  (40  c')  und  der  Gehalt  von  Schwefelwasserstoff 
von  1,06  auf  1,5  (15  c').  Der  hierdurch  entstehende  Ueberschuss  wurde, 
um  alles  auf  100  Voluratheile  (1000  c')  zu  reduciren,  von  dem  Gehalt  an 
Grubengas,  als  dem  am  wenigsten  wichtigen  Gase,  abgezogen.) 

Aus  dieser  letzten  Tabelle  lassen  sich  die  Veränderungen , welche 
die  Mengen  der  einzelnen  Gase  während  des  Reinigungsprozesses  erfahren, 
ersehen,  sowie  die  Wirkung  jedes  einzelnen  Reinigungsapparates. 

Gesetzt  cs  strömen  1000  c'  Gas  von  der  Zusammensetzung  Nr.  I 
in  die  Reinigungsapparate  ein,  so  wird  in  jedem  derselben  von  den  absor- 
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birbaren  Gasen,  vorzüglich  von  Kohlensäure,  Schwefelwasserstoff  und  Am- 
moniak eine  gewisse  Menge  weggenommen , und  zwar  verschwinden  fol- 
gende Mengen: 


^ -j 

Von  1000  c'  rohem  Gas 

Kohlen- 

.Schwefel- 

Ammo- 

Kohlen- 

Sauer- 

werden  absorbirt  an 

säure 

wasser- 

niak. 

oxyd. 

stoff. 

Stoff. 

c' 

c' 

c' 

c' 

c' 

im  Coakscondensator  . . | 

1 

— 

5 

— 

in  der  Waschmaschine.  . | 

5 

10 

5 

| 

3 

im  Reinigungsapparat  mit 
Zami'ntf schein  Material  . 

1 

2 

32 

im  Reiniguugsapparat  mit 

i 

Kalk 

29 

3 

— 

i - 

Das  Gesammtvolum  des  Gases  muss  daher  immer  kleiner  werden, 
und  zwar  bleiben  von  den  ursprünglichen  1000  c'  rohem  Gas  uach  dem  Aus- 
tritt aus: 


dem  Coakscondensator noch  994  c'  übrig 

der  Waschmaschine  „ 971  ,,  „ 

dem  Reinigungsapparat  mit  Lawttnyschem  Material  „ 936  „ „ 

dem  Reinigungsapparat  mit  Kalk „ 914  „ „ 

vorausgesetzt,  dass  die  Mengen  der  übrigen  Gase  ungeändert  bleiben,  was 
mit  Ausnahme  geringer  Schwankungen  in  dem  Gehalte  an  Grubengas  und 
schweren  Kohlenwasserstoffen  auch  der  Fall  ist. 

In  dem  durch  Absorption  Bich  allmälig  vermindernden  Gasvolumen 
tritt  aber  in  jedem  Reinigungsapparat  eine  gewisse  Menge  Sauerstoff  und 
Stickstoff  in  Form  von  atbmosphärischer  Luft  hinzu.  In  1000  c'  urspüng- 
lichen  rohen  Gases  sind  nach  Analyse  I zusammen  51  c'  Sauerstoff  und 
Stickstoff  enthalten.  Diese  Menge  vermehrt  sich: 

im  Coakscondensator  um  4 c'  Sauerstoff  und  Stickstoff 


in  der  Waschmaschine  „ 

20  „ 

11 

11 

11 

im  Reinigungsapparat 
mit  Lamin^’scken 
Material  . . . „ 

33  „ 

11 

11 

11 

im  Reinigungsapparat 
mit  Kalk  . . . „ 

55  „ 

11 

J» 

11 

Hierdurch  wird  das  Gesammtvolum  des  Gases  in  jedem  Apparat  wie- 
der vergrössert,  und  zwar  beträgt,  wenn  die  Schwankungen  in  den  Men- 
gen von  Grubengas  und  schweren  Kohlenwasserstoffen  zugleich  in  Betracht 
gezogen  werden  das  wirkliche  Gesammtvolumen  des  Gases 


von  1000  c' 

nach  dem  Austritt  aus 

dem  Coakscondensator noch  999  c' 

der  Waschmaschine 990  c' 

dem  ReinigungBapparat  mit  Laming’gchem  Material  . „ 988  c' 

dem  Reinigungsapparat  mit  Kalk 966  c' 
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Hierbei  ist  natürlich  vorausgesetzt,  dass  die  Temperatur  des  Gases, 
und  der  Druck  unter  welchem  dasselbe  steht,  während  seines  Laufes  durch 
die  Rcinigungsapparate  unverändert  bleibt. 

H.  Leistuagt-a  der  einzrlaea  Reinigungsapparate. 

I.  Coakscondensator. 

Aus  Analyse  I und  II  ergiebt  sich  in  demselben  bloss  eiue  Vermin- 
derung des  Ammoniaks,  als  dem  an  einer  porösen  Oberfläche  am  leichte- 
sten sich  verdichtenden  Gase.  Von  10  c'  Ammoniak,  welche  in  1000  c', 
rohem  Gas  enthalten  wareD,  wurden  im  Coakscondensator  5 c'  absorbirt. 

II.  Waschmaschine. 

Die  Wirkung  des  Apparats  erstreckt  sich  : 

1)  auf  vollständige  Absorption  des  noch  vorhandenen  Ammoniaks. 

2)  auf  theilweise  Absorption  des  Schwefelwasserstoffs.  Nach 
Analyse  II  und  III  wurden  von  15  c'  Schwefelwasserstoff  10  c'  absorbirt. 
— Bei  der  Temperatur  von  10’  C.  absorbiren  100  c'  Wasser  358  c'  Schwe- 
felwasserstoff; nimmt  man  daher  an,  dass  das  Wasser  aus  1000c'  Gas  10c' 
Schwefelwasserstoff  aufnehme,  so  werden  100  c'  in  der  Waschmaschine  ent- 
haltenen Wassers  von  10’  mit  Schwefelwasserstoff  gesättigt  sein,  wenn 
35,800  c*  Gas  durchgegangen  sind.  Da  das  Wasser  von  den  anderen  Ga- 
sen, besonders  von  Sauerstoff,  ebenfalls  noch  kleine  Mengen  aufnimmt,  so 
werden  in  der  Wirklichkeit  100  c'  Wasser  etwas  weniger  als  die  angege- 
bene Menge  Schwefelwasserstoff  absorbiren. 

111.  Reiaigungtapparat  mit  Laniog'srkeoi  Material. 

Die  hauptsächlichste  Wirkung  desselben  erstreckt  sich  auf  die  Ab- 
sorption des  Schwefelwasserstoffs.  Das  rohe  Gas  enthält  nach  Analyse  I 
in  1000  c'  15  c'  Schwefelwasserstoff.  Nimmt  man  an,  es  werde  von  dieser 
Menge  vom  Wasser  in  der  Waschmaschine  nichts  aufgenommen,  und  sie 
gelange  daher  noch  vollständig  in  den  Reinigungsapparat  mit  Lamitig’achem 
Material,  so  muss  in  demselben  auf  je  1000  c'  durchstreichendes  Gas  zur 
gänzlichen  Absorption  des  Schwefelwasserstoffs  12'/0  Pfund  krystallisirter 
Eisenvitriol  nebst  der  entsprechenden  Menge  Kalk  enthalten  sein. 

Da  1 c'  — 30,9158  Liter,  und  ein  Liter  Schwefelwasserstoff  von  0’ 
Temperatur  und  0,76  Meter  Druck  1,5199  Gramm  wiegt,  so  wiegen  15  c' 
Schwefelwasserstoff  704,834  Gramm.  17  Gramm  Schwefelwasserstoff  brau- 
chen zur  Absorption  139  Gramm  krystallisirten  Eisenvitriol,  mithin  704,834 
Gramm  Schwefel  Wasserstoff  5763, 05  Gramm  Eisenvitriol.  467,711  Gramm  sind 
= 1 Pfd.,  demnach  5763,05  Gramm  = 12,328  Pfd.  — 15  c'  Schwefelwas- 
serstoff von  0’  Temperatur  und  0,76  Meter  Druck  brauchen  also  12,3  Pfd. 
Eisenvitriol.  — Da  das  Gas  aber  eine  höhere  Temperatur  als  0”  besitzt, 
so  sollte  etwas  weniger  Eisenvitriol  erforderlich  sein;  der  Verdünnung  des 
Schwefelwasserstoffs  durch  die  höhere  Temperatur  wirkt  aber  der  im  Ap- 
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parate  selbst  mehr  al»  0,76  Meter  betragende  Druck  wieder  zum  Theil 
entgegen , so  dass  die  oben  augegebenc  Quantität  Eisenvitriol  als  richtig 
angesehen  werden  kann. 

Aus  der  Vergleichung  der  Analysen  III  und  IV  ergiebt  sich  ferner, 
dass  vom  Laminrf  sehen  Material  eine  beträchtliche  Menge  Kohlenoxyd  ab- 
sorbirt  wird*).  Der  chemische  Vorgang  bei  dieser  Absorption  ist  noch  un- 
bekannt, Uber  die  Quantität  Eisenvitriol  und  Kalk , welche  hierzu  dient, 
und  also  wahrscheinlich  für  die  Aufnahme  von  Schwefelwasserstoff  verloren 
geht,  lässt  sieb  daher  nichts  angeben. 

IT.  Reinigungsapparat  mit  Kalk. 

Aus  den  Analysen  IV  u.  V ergiebt  sich  bloss  eine  Verminderung 
der  Kohlensäure,  die  Mengen  der  Übrigen  Gase  bteiben  ganz  ungeändert. 

Unter  der  Annahme,  1000  c'  rohes  Gas  enthalten  40  c'  Kohlensäure 
(nach  Aualyse  I)  und  es  werde  von  dieser  Menge  in  den  vorhergehenden 
Rciuigungsapparateu  noch  nichts,  sondern  dieselbe  erst  vom  Kalk  aufge- 
nommen,  so  sind  der  Theorie  nach  auf  je  1000  c'  durchstreichendes  Gas 
6,6  Pfd.  gebrannter  Kalk  zur  vollständigen  Absorption  der  Kohlensäure 
nöthig.  Hierbei  ist  das  Wasser,  welches  zum  Löschen  des  Kalks  erforder- 
lich, nicht  in  Betracht  gezogen. 

Da  1 Liter  Kohlensäure  von  0°  Temperatur  und  0,76  Meter  Druck 
1,96664  Grm.  wiegt  und  1 c'  = 30,9158  Liter,  so  wiegen  40  c'  Kohlensäure 
2432,01  Grm.  22  Grm.  Kohlensäure  brauchen  zur  Absorption  28  Grm. 
wasserfreien  Kalk,  mithin  2432,01  40  c'  Kohlensäure  3095,3  Gramm  = 

6,618  Pfd.  Kalk.  In  Betreff  der  Temperatur  des  Gases  und  des  Druckes, 
unter  welchem  dasselbe  steht,  gilt  das  beim  Schwefelwasserstoff  angegebene. 

Die  vorstehend  Dachgewieseuen  Resultate  haben  zu  mancherlei  Ab- 
änderungen der  einzelnen  Reinigungsapparate  geführt,  deren  Werth  durch 
demnächst  vorzunebmende  Analysen  gleichfalls  fcstgestellt  werden  soll. 

Ich  behalte  mir  vor,  Ihnen  seiner  Zeit  die  Ergebnisse  mitzuthcilen. 

R.  Firle, 

Director  der  Krcslauer  Gasanstalt. 


Die  Gasanstalt  in  Stockholm 

von 

Th.  Spielhagen, 

Techn.  Director  der  Gasanstalt  in  Gothenburg. 

(Hit  AktlNiiSfm  nt  Titel  V Ml  «Ul.) 

Schon  im  Jahre  1824  erbot  sich  eine  englische  Gascompagnie  in 
Stockholm  ein  Gaswerk  einzurichten  und  die  ganze  Stadt  mit  Gasbeleuch- 
tung zu  versehen;  aber  aus  der  Sache  wurde  nichts,  indem  Misstrauen  und 

*)  Siehe  die  Rundschau. 
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unbegründete  Bedenklichkeiten  auftauchten.  Eg  bedurfte  ferner  eines 
Vierteljahrhunderts,  che  die  Vorurtheile  besiegt  werden  konnten.  Nach 
manchen  Ueberlegungen  und  Streitigkeiten  wurde  endlich  im  Jahre  1849 
der  Beschluss  gefasst,  die  Gasbeleuchtung  einzuführen.  Auf  Einladung  der 
von  den  Bezirksvorstehern  gewählten  Verwaltung  für  Beleuchtungswesen 
geschah  die  Actienzeichnung,  welche  unter  dem  Namen  „Gasbeleuchtungs- 
Actien-Gesellschaft  in  Stockholm“  im  Jahre  1852  ihre  Wirksamkeit  begon- 
nen, nachdem  mit  der  Verwaltung  ein  Contract  abgeschlossen  war,  das 
allgemeine  Beleuchtungswesen , theils  mit  Gas,  theils  mit  Oel  zu  über- 
nehmen. 

Gegen  Schluss  des  letztgenannten  Jahres  wurde  mit  den  Vorarbei- 
ten Air  die  Anlegung  des  Gaswerkes  auf  dem  von  der  Stadt  behufs  dieses 
überlassenen  Platz  begonnen.  Letzterer  war  eine  durch  Kehricht,  Strassen- 
schmutz  etc.  gebildete  Aufschüttung  im  Clara  See  und  zur  Aufführung  von 
schweren  Gebäuden  höchst  unvorteilhaft;  aber  die  Gesellschaft  musste 
sich  damit  begnügen,  da  alles  Bemühen,  einen  besseren  Platz  zu  erhalten, 
fruchtlos  war.  Das  Aufgraben,  Pilotiren  und  Fuudiren  musste  unter  sehr 
nngünstigen  Verhältnissen  vorgenommeu  werden , da  der  Bauplatz  zum 
grössten  Theil  überschwemmt  war.  Im  folgenden  Jahre  wurden  die  Bau- 
werke des  Gaswerkes  aufgeführt  und  die  Apparate  aufgestellt,  gleichzeitig 
wurden  die  Hauptröhren  in  den  Strassen  gelegt  und  die  Laternen  ange- 
bracht. Mit  der  Gagbereitung  wurde  in  demselben  Jahre  im  December 
begonnen  und  schon  im  nächstfolgenden  Monat,  im  Januar,  war  die  Ga*-- 
beleuchtung  in  den  Hauptquartieren  hergestellt.  Somit  war  es  der  Gesell- 
schaft, welche  nach  dem  Contract  nicht  eher  als  im  August  1855  die  Gas- 
beleuchtung herzustellen  verpflichtet  war,  geglückt,  anderthalb  Jahre  früher 
die  Angelegenheit  herzustellcn. 

Für  die  Gesellschaft  war  es  von  Wichtigkeit,  dass  durch  einen  Ver- 
such im  Grossen  die  Gasbeleuchtung  geprüft  wurde,  bevor  sie  contractlich 
die  allgemeine  Beleuchtung  übernahm,  und  dies  geschah  im  Augustmonat 
1854,  also  ein  Jahr  früher  als  die  bestimmte  Zeit. 

Blatt  I zeigt  die  Lage  von  allen  Bauwerken  etc.,  welche  auf  dem 
Grundstück  gefunden  werden. 

A = Retortenhaus. 

B = Reinigungshaus. 

C = Gashalter  Nro.  1. 

D = Gashalter  Nro.  2. 

E = Gashalter  Nro.  3. 

F — Ventilhaus. 

G = Oestliches  Kohlenhaus. 

H = Westliches  KohlenhaitB. 

Blatt  II.  Das  Rctortenhaus  (Fig.  1 im  Grundriss,  Fig.  2 Quer- 
schnitt nach  AB  und  Fig.  3 Giebelansicht)  wurde  im  Jahre  1857  vergrös- 
sert  und  hat  gegenwärtig  40  Oefen,  welche  in  zwei  Reihen  längs  der  Mitte 


I = Fittings-Magazin. 

K = Wohnhaus. 

L = Nebengebäude. 

M Materialienschuppen. 
N — Einfriedigung. 

O — Retirade. 

P = Gasrohr. 
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de»  Gebäudes  aufgestellt  sind,  so  das»  im  Ganzen  332  Retorten  vorhanden 
»ind.  Jeder  Ofen  hat  seinen  Schornstein  fllr  sich,  indem  der  Unterschied 
in  der  dunkeln  und  hellen  Jahreszeit  hier  bedeutend  gross  ist;  durch  diese 
Anordnung  kann  man  sowohl  eine  grössere  als  kleinere  Anzahl  von  Re- 
torten im  Betrieb  haben.  Die  in  den  Schuppen  auf  der  Seite  vom  Retor- 
tenhause befindlichen  Abschlüsse  f f sind  Materialien  und  Kohlenschuppen 
und  Räumlichkeiten  für  Zubereitung  von  Kitt ; b b sind  die  Thcervorlagen, 
c das  Gasrohr,  dd  Wassercisternen. 

Blatt  III.  Das  Reinigungshaus,  (Fig.  1 im  Grundriss,  Fig.  2iin 
Querschnitt  nach  AB,  Fig.  3 Giebel- Ansicht)  ist  eingetheilt  in  mehrere 
Räume.  In  dem  ersten  befinden  sich  zwei  Dampfkessel  aa  und  Uber  den- 
selben unter  dem  Dach  eine  Wassercistorne.  Im  angrenzenden  Raum  sind 
zwei  Dampfmaschinen  von  je  sechs  Pferdekräften,  welche  abwechselnd  bei 
Tage  und  bei  Nacht  arbeiten.  Der  Exhaustor  c,  welcher  von  der  Dampf- 
maschine bewegt  wird,  holt  das  Gas  von  den  Retorten  und  treibt  es  in 
die  AbkUhlungs-Apparatc,  welche  aus  mehreren  lothrccht  stehenden  dop- 
pelten Cylindern  bestehen,  in  deren  Zwischenraum  das  Gas,  indem  cs  von 
dem  einen  Rohr  in  das  andere  geht,  abgektlhlt  wird.  Der  sich  hier  con- 
densirende  Theer  läuft  in  eine  grosse  Eisenpfanne  e,  welche  18,000  Kan- 
nen*) enthält,  die  Cisterne  befindet  sich  unter  dem  Fussboden  und  zum 
Theil  unter  dem  Wasserspiegel  des  Clara  See’s.  Das  Gas  geht  in  die 
Waschapparate  ff,  lothrechte  Cylinder  von  Gusseisen,  8 Fuss  Durch- 
messer und  12  Fuss  Höhe,  in  welchen  das  Gas  auf  eine  grosse  Fläche 
vertheilt,  durch  mehrere  Lagen  von  Coaks  geht  und  einem  ununterbrochenen 
Regen  durch  einen  Wasserkrcisel  ausgesetzt  ist;  dieser  Wasserkreisel  wird 
fortwährend  mit  Wasser  von  der  früher  erwähnten  Cisterne  gespeist,  das 
so  entstandene  Ammoniakwasser  flicsst  in  die  Cisterne  g , von  ungefähr 
8000  Kanuen  Inhalt.  Die  Pumpen  1,  2 und  3,  eine  fllr  Theer.  eine  für  rei- 
nes Wasser  und  eine  für  Ammoniakwasser  werden  von  den  Dampfmaschi- 
nen getrieben.  Von  den  Waschapparaten  wird  das  Gas  in  die  Reinigungs- 
kästen h h geleitet,  welche  sich  in  einem  getrennten  Raume  befinden,  diese 
von  Eisenplatten  zusammengefügten  Kästen,  deren  2 und  2 wechselsweise 
benutzt  werden,  enthalten  5 Lagen,  theils  mit  gelöschtem  Kalk,  theils  mit 
Eisenvitriol  1 ist  der  Kalklöscheraum,  oo  das  Gasrohr,  durch  welches  das 
Gas  in  den  iStationsmeter  geführt  wird,  derselbe  hat  8 Fuss  Durchmes- 
ser und  ist  6'/,  Fuss  lang,  ebenfalls  in  einem  abgeschlossenen  Raum 
aufgestellt  Der  Stationsineter  ist  so  eingerichtet,  dass  er  den  Gang  der 
Gasbercitung  controllirt,  indem  er  nicht  nur  anzcigt,  wenn  irgend  ein  Ver- 
säumnis» geschehen  ist,  sondern  sogar  den  Glockcnschlag,  wenu  eine  solche 
geschehen  ist.  Das  Gas  geht  nun  in  die  Gashalter,  deren  nunmehro  drei 
vorhanden  sind,  von  denen  der  grösste  Nro.  3,  218,000  c'  Gas  Inhalt  hat; 
Nr.  2 enthält  109,000  e',  Nr.  3 74,500  c'.  Der  eingeschränkte  Bauplatz  hat 
veranlasst, 

*)  3 Kannen  = 4 Liter. 


Digitized  by  Google 


"Dio  Gas-Anstalt  in  Stockholm. 


89 


Telescop-Gashalter  anzuwonden.  Blatt  IV.  zeigt  den  grössten 
Gashalter,  die  eine  Hälfte  im  Durchschnitt,  die  andere  Hälfte  in  der  An- 
sicht. Die  Wasserbassins  bestehen  aus  2 Cylindern  a b und  c d , der  eine 
innerhalb  des  andern,  mit  einem  Zwischenraum  von  3/,  Fuss  und  kreis- 
förmigem Boden  b d.  Der  iunere  etwas  niedore  Cylinder  ist  oben  mit  dem 
Deckel  af  geschlossen.  Der  Zwischenraum  ist  mit  Wasser  gefüllt,  welches 
sich  ebenfalls  einige  Zoll  hoch  über  oben  erwähnten  Deckel  ausbreitet,  welcher 
von  den  Säulen  v v getragen  wird.  In  Folge  der  verringerten  Wassermasse  ist 
das  Bassin  für  den  grossen  Gashalter  ungefähr  58000  c'  leichter  geworden,  ein 
Umstand  von  grosser  Wichtigkeit  bei  der  Frage  in  Betreff  derFundirung  bei 
so  unvorteilhaftem  Grund  und  Boden.  Aber  auch  andere  Vortheile  sind  • 
durch  erwähnte  Anordnung  gewonnen,  das  Bassiu  ist  nämlich  überall  zu- 
gänglich um  möglicher  Weise  vorkommende  Leckage  auszubessern',  und 
das  Wasser  kann  auch  bei  starker  Kälte  in  solcher  Temperatur  gehalten 
werden,  dass  es  nicht  friert.  Kleine  Eisentrcppeu  g und  h,  welche 
unter  den  Boden  des  Bassins  gehen,  führen  zu  dem  untern  leeren  Raum, 
welcher  bei  dem  grossen  Gashalter  ungefähr  10  Fuss  Höhe  und  88  Fuss 
Durchmesser  hat;  der  Raum  ist  mit  vielen  Gasflammen  erhellt  und  gewährt 
einen  höchst  interessanten  Anblick.  Die  Bassins  sind  mit  der  Mauer  rs  um- 
baut, welche  einen  kleiueu,  mit  einem  Blechdach  versehenen  schmalen  Zwi- 
schenraum lässt,  so  dass  das  Wasser  zu  einer  Temperatur  von  8 — 10  Grad 
gehalten  werden  kann.  Der  obere  Theil  des  Gashalters  hat  90  Fuss  Durch- 
messer und  13  Fuss  Höhe,  der  untere  93  Fuss  Durchmesser  und  16  Fuss 
Höhe.  Der  obere  Theil  vom  Gashaltcr  Nro.  2 hat  66  Fuss  Durchmesser 
und  16’/,  Fuss  Höhe,  der  untere  Durchmesser  ist  68  Fuss  und  die  Höhe 
beträgt  15  Fuss.  Der  obere  Durchmesser  von  Nro.  3 ist  55  Fuss,  der  uus 
tere  57  Fuss,  die  Höhen  betragen  bei  beiden  15  Fuss.  Wenn  die  Glocke 
von  Nro.  III "bis  zu  ihrer  höchsten  Höhe  gestiegen  ist,  befindet  sich  die 
Oberkante  48  Fuss  über  dem  Fussboden.  Die  Ausgangsröhren  der  Gas- 
halter vereinigen  sich  in  eine  gemeinsame  Leitung,  welche  sich  im 

Ventilhaus  (Blatt  I)  aus  der  Erde  erhebt  und  durch  den  Regula- 
tor geht.  Im  Falle  letzterer  in  Unordnung  kommen  sollte,  wird  das  Gas  I 

nicht  durch  den  Regulator,  sondern  durch  eine ‘Nebenleitung  geführt,  des- 
sen Ventil  mit  der  Hand  regulirt  wird.  Im  Falle,  dass  Feuer  in  dem  Ven- 
tilhause auskommen  sollte,  liegt  auf  der  linken  Seite  vom  Hause  Blatt  I 
ein  Rohr,  durch  welches  das  Gas  iu  allen  Fällen  nach  der  Stadt  geleitet 
werden  kann.  Im  Ventilhause  befindet  sich  ausser  Druckmesser  und  Pho- 
tometer  auch  noch  ein  Apparat,  welcher  graphisch  durch  Aufzeichnung  für 
jede  Tageszeit  den  Druck  anzcigt.  Derartige  Apparate  sind  ebenfalls  noch 
auf  den  Laternenanzünderstationen,  von  wo  der  Ingenieur  jeden  Morgen 
ein  Blatt  bekommt,  worauf  der  Druck  verzeichnet  ist. 

< Die  Anstalt  producirte  im  Jahre  1854  25  Millionen  c' 

,,  1855  31’/,  ,,  „ 

• i>  1856  42/,  „ „ > 
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im  Jahre  1857  49%  Millionen  c' 

„ „ 1858  58'/. 

Das  grösste  Product  von  362,000  pro  Tag  im  Jahre  1869  war  zur 
Weihnachtszeit  und  das  geringste  Product  35,000  in  demselben  Jahre  im 
Sommer. 

Die  Gasgesellschaft  erhält  für  jede  Gaslaterne  45  Rthlr.  Riksmynt*) 
für  das  Beleuchtungsjahr,  welches  2000  Stunden  beträgt  Die  ConBumen- 
ten  beaahlen  7 Rthlr.  12'/,  Oere  **)  per  1000  c'  Gas. 

Am  1.  Januar  1859  waren  1452  öffentliche  Laternen  und  2094  Pri- 
vatflammen.  Am  Schlüsse  letztgenannten  Jahres  waren  4Vt  schwedische 
Meilen***)  Hauptrohr  niedergelegt.  Für  das  Jahr  1860  war  projectirt 
iy,  Meilen  Hauptrohr  zu  legen  und  die  Anzahl  der  Strasscnlaternen  um 
390  zu  vermehren.  Im  Jahre  1859  kostete  das  Gaswerk  ungefähr  2%  Mil- 
lion Riksthalcr  Riksmynt. 


Verbessertes  Verfahren  bei  der  Erzeugung  des  WasserBtoffgases, 
welches  bei  der  Beleuchtung  der  Stadt  Narbonne 
angewendet  wird. 

(Ana  ArmmgaiuT»  Genie  industrial.  Nach  Dirigier»  pol.  Jonrn.) 

Die  Stadt  Narbonne  wird  seit  nahezu  drei  Jahren  durch  das  soge- 
nannte Wassergast)  beleuchtet;  aber  das  Verfahren  der  Fabrikation  ist 
nicht  mehr  das  ursprüngliche,  sondern  wurde  von  Hrn.  Fages,  welchem 
Narbonne  nicht  nur  diese  Beleuchtungsart,  sondern  auch  die  Einrichtung 
ihrer  Gasanstalt  verdankt,  sehr  vereinfacht,  wesshalb  das  Gas  jetzt  auch 
wohlfeiler  zu  stehen  kommt  als  früher.  Zur  Erzeugung  des  Gases  dienten 
früher  Retorten , die  von  Aussen  erhitzt  wurden  und  durch  welche  man 
den  Wasserdampf  leitete,  damit  er  durch  die  in  den  Retorten  enthaltene 
glüheude  Kohle  zersetzt  werde.  Dieses  Verfahren  hatte  den  grossen  Nach- 
theil, dass  der  Ofen  und  die  Retorten  sehr  angegriffen  und  letztere  oft 
schon  nach  einigen  Tagen  unbrauchbar  wurden  und  dass  man  sehr  viel 
Brennmaterial  verbrauchte.  Man  hat  es  dcsshalb  aufgegeben  und  durch 
das  nachstehend  zu  beschreibende  Verfahren  ersetzt. 

Fages  verwendet  jetzt  statt  der  Retorten  einen  Apparat,  welcher  mit 
den  IFtMmsoii’schen  Offen  oder  den  Cupolöfen  eine  gewisse  Aehnlichkeit 
hat,  für  die  Gaserzeugung  jedoch  ganz  neu  ist.  Er  construirte  zunächst 
einen  Apparat  dieser  Art  zu  vorläufigen  Versuchen  , durch  welche  er  die 
Dimensionen  und  das  Nähere  der  Einrichtung  eines  solchen  Apparats,  wel- 


*)  1 Reiphsthaler  Riksmynt  ist  — 11  8gr.  3 dl  preussisch. 

**)  1 Reichsthsler  Riksmynt  ist  — 100  Oere. 

***)  1 schwedische  Meile  — 36000  Fass  schwedisch  ~ Heile  prenssisch. 
t)  Vergl.  Jahrgang  11,  S.  374.  1 
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eher  die  für  die  Stadt  Narbonne  nöthige  Quantität  Gas  liefern  könne,  er- 
mittelte. Auf  Grund  dieser  Versuche  wurde  sodann  der  Apparat  herge- 
stellt, welcher  jetzt  in  der  Gasanstalt  zu  Narbonne  benutzt  wird.  Dieser 
Apparat,  welcher  jetzt  unter  dem  Namen  Gazogöne  bekannt  ist,  musste 
der  Bedingung  genügen,  dass  in  24  Stunden  1000  bis  1200  Kubikmeter 
gereinigtes  Gas  erzeugt  werden.  Fages  hatte  daher  hierauf  sein  Augen- 
merk zu  richten  und  hat  diesen  Zweck  in  sehr  befriedigender  Weise  er- 
reicht 

Der  Gezogene,  welcher  zur  Erzeugung  des  Wasserstoffgases  und 
zur  Umwandlung  des  zuerst  entstandenen  Koblenoxydgases  in  Kohlensäure 
unter  Erzeugung  von  noch  mehr  Wasserstoff  (nämlich  durch  Einwirkung 
von  Wasserdampf  auf  Koblenoxydgas  bei  hoher  Temperatur,  wobei  sich 
dieselben  in  Wasserstoffgas  und  kohlensaures  Gas  umsetzen)  dient,  ist  in 
Figur  1 im  Verticaldurchschnitt  nach  der  Linie  1...2  von  Fig.  2 und  in 
Figur  2 im  Horizontaldurchschnitt  nach  der  Linie  3... 4,  5... 6 von  Fig.  1 
dargestellt.  A äussere  Bekleidung  des  Ofens  aus  Eisenblech  von  3 Millim. 
Dicke,  B Boden,  C Decke  desselben,  letztere  aus  Blech  von  4 Millimeter 
Dicke.  Die  Bleche  sind  fest  zusammengenietet,  so  dass  sie  einen  dichten 
Verschluss  bilden;  die  Deckplatte  ist  mit  der  cylindrischen  Verkleidung 
des  Ofens  nicht  durch  Niete,  sondern  durch  Schraubenbolzen  verbunden. 
D ist  eine  zweite  Bekleidung  aus  Eisenblech  von  2 Millim.  Dicke,  inner- 
halb der  enteren  in  solcher  Art  angebracht,  dass  zwischen  A und  D 
ein  ringförmiger  hobler  Raum  E entsteht.  Die  innere  Wand  D dieses 
Raums  hat  kreisförmige  Oeffnungen,  in  denen  kurze  Blechröhren  F befe- 
stigt sind,  welche  den  äusseren  Enden  der  Canäle  V als  Futter  dienen. 
In  der  Verlängerung  dieser  Canäle  befinden  sich  in  der  äussern  Wand  A 
viereckige  Löcher  von  1 Decim.  Seite,  welche  gewöhnlich  durch  starke 
Eisenplatten,  die  mit  Thon  lutirt  und  durch  einen  Bügel  mit  Schraube  an- 
gedrückt werden,  verschlossen  sind  und  nur  zum  Behuf  des  Reinigens  der 
Canäle  geöffnet  werden.  Die  Wand  des  Apparates  innerhalb  der  Blech- 
bekleidung besteht  aus  einer  dicken  Masse  von  feuerfestem  Thon,  welche 
die  Wärme  zurückhält.  In  der  Mitte  ist  ein  Cylinder  I aus  feuerfester 
Thonmasse  angebracht,  welcher  durch  eine  vertieale  Scheidewand  i in  zwei 
Abtheilungen  getheilt  ist;  dieser  Cylinder  besteht  aus  mehreren  Stücken 
von  3 Decim.  Höhe.  Der  untere  Theil  des  Ofens  ist  mit  einem  Rost  aus 
beweglichen  Stäben  versehen,  um  die  Kohle  in  einer  Höhe  von  2 Decim. 
Uber  dem  Boden  zu  erhalten,  und  hat  nach  Aussen  drei  Oeffnungen  oder 
ThUren  .1  filr  die  Reinigung.  S ist  ein  Boden,  auf  welchem  der  Vorrath 
von  Kohlen  oder  Coaks  liegt;  von  hier  aus  werden  dieselben  bei  K in  den 
Apparat  cingeschtittet.  Bei  K ist  eine  4 Decim.  hohe  und  3 Decim.  breite 
Oeffnung,  welche  nach  dem  Einschütten  der  Kohle  oder  Coaks  durch  einen 
gusseisernen  Deckel  verschlossen  wird.  Dieser  Deckel,  welcher,  ebenso 
wie  die  übrigen  Verschlussplatten,  mit  einem  Handgriff  L versehen  ist,  wird 
mit  Lehm  lutirt  und  durch  einen  Bügel  mit  Schraube  angcdrückt  Dic- 
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selbe  Art  des  Verschlusses  findet  bei  den  beiden  Oeffnungen  M statt, 
welche  nur  bei  der  Reinigung  im  Innern  des  Apparates  benutzt  werden. 

Fig.  1. 


Fig.  2. 
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Der  Betrieb  des  Apparates  findet  in  folgender  Art  statt:  Nachdem 
er  mit  Coaks  gefüllt  und  die  Coaks  in  Brand  gesetzt  sind,  so  dass  sie 
durch  und  durch  glühen,  die  Oeffnung  K auch  wieder  geschlossen  ist,  lässt 
man  durch  das  Rohr  N Wasserdampf  von  2 Atmosphären  cinströmcn ; die- 
ser geht  durch  die  glühcndeu  Coaks,  wird  dabei  zersetzt  und  liefert  Was- 
serstoffgas, Kohlenoxydgas  und  Kohlensäure.  Das  Gemenge  dieser  Gase 
muss,  bevor  es  den  Apparat  verlassen  kann,  erst  durch  die  beiden  Ab- 
theilungen des  Cylindcrs  I gehen , wie  durch  Pfeile  angedeutet  ist.  Auf 
dem  Wege  durch  diesen  bis  zum  Rothglühen  erhitzten  Cyliuder  findet  die 
Umwandlung  wenigstens  des  grössten  Theilcs  de -i  Kohlenoxydgases  in  Koh- 
lensäure statt,  indem  dabei  zugleich  ein  fernerer  Antheil  Wasserstoff  er- 
zeugt wird.  Der  für  diese  Umwandlung  etwa  noch  erforderliche  Wasser- 
dampf wird  durch  ein  Rohr  P herbeigeführt.  Die  Gase  entweichen  zuletzt 
durch  eine  Röhre  Q,  welche  sie  zu  einem  KUhlapparat  führt,  von  wo  aus 
sie  dann  zu  den  Reinigungsapparaten  und  endlich  in  die  Gasometer  gelan- 
gen. Wenn  nach  Zersetzung  einer  gewissen  Quantiyit  Wasserdampf  die 
in  dem  Gazogfene  enthaltenen  Coaks  sich  zu  sehr  abgekühlt  haben,  hört 
man  mit  dem  Zuleiten  von  Wasserdampf  einige  Minuten  lang  auf.  Man 
nimmt  ferner  den  Deckel  K weg,  zieht  den  Schieber  R zurück  und  lässt 
durch  die  Rühre  T Luft  in  den  Raum  E strömen,  von  wo  aus  sic  durch 
die  Canäle  V zwischen  den  Coaks  gelangt.  Die  Luft  entströmt  dem  un- 
terirdischen Canal  R'  und  wird  durch  einen  Ventilator  von  7 Decim.  Durch- 
messer und  3 Decim.  Breite  herbeigeführt.  Dieser  Ventilator  wird  direct 
durch  eine  kleine  Dampfmaschine  von  2 Pferdekräften  und  grosser  Ge- 
schwindigkeit getrieben;  diese  Dampfmaschine  erhält  ihren  Dampf  aus 
demselben  Kessel,  weither  dem  Gezogene  den  erforderlichen  Dampf  liefert. 
Die  Luft,  welche  durch  36  Canäle  V (vou  5 Centira.  Durchmesser  und 
schw'ach  geneigt)  zwischen  die  Coaks  dringt,  bewirkt  rasch  die  Wicdercot- 
zündung  derselben.  Wenn  dieselbe  erreicht  und  die  Hitze  des  Coaks  wie- 
der genügend  gesteigert  ist,  schlicsst  inan  die  Klappe  R wieder,  bringt  den 
Deckel  K wieder  an  und  beginnt  wieder  mit  dem  Eiuleitcn  von  VV'asser- 
dampf  durch  die  Röhre  N.  Die  Operation  besteht  also  in  einem  fortwäh- 
renden Wechsel  von  Gaserzeugung  und  von  Wiedererhitzung  de»  Coaks. 
Die  Gaserzeugung  findet  immer  etwa  20  Minuten  lang  statt,  die  darauf 
folgende  Wiedererhitzung  dauert  jedesmal  4 bis  5 Minuten  laug,  wovon 
bloss  zwei  aut  die  Wirksamkeit  des  Gebläses  zu  rechnen  sind,  indem  der 
übrige  Theil  dieser  Zeit  zum  Ouffnen  und  Schlicsscu  der  Deckel,  Hähne  etc. 
erforderlich  ist. 

Der  beschriebene  Apparat,  welcher  in  den  Abbildungen  ip  '/•©  der 
natürlichen  Grösse  dargestellt  ist,  producirt  regelmässig  40  bis  50  Cnbik- 
meter  Gas  pro  Stunde , je  nachdem  man  das  W’iedererhitzen  der  Coaks 
mehr  oder  weniger  oft  ausfuhrt.  Seine  Bedienung  ist  ausserordentlich  leicht 
und  für  die  Arbeiter  weit  bequemer  als  der  Betrieb  mit  Retorten.  Man 
braucht  bloss  einmal  täglich  einige  von  den  Canälen  V zu  reinigen,  was 
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in  einigen  Minuten  zu  bewerkstelligen  ist,  und  nur  alle  10  Tage  eine 
gründliche  Reinigung  vorzunehmen , welche  dann  besteht,  dass  man  den 
Gazog&ne  vollständig  cutleert  und  einige  der  Wand  anhängeude  aber  sich 
leicht  ablösende  Schlacken  beseitigt.  Diese  Arbeit  ist  durch  die  unteren 
Tliüren  leicht  auszuführen  und  veranlasst  nur  eine  höchstens  zweistündige 
Unterbrechung  des  Betriebes. 

Das  mittelst  des  Apparates  erzeugte  Gas  kommt  wohlfeil  (?)  zu 
stehen.  Um  100  Cubikmeter  Gas,  sowie  es  zu  den  Gasometern  strömt, 
zu  produciren,  hat  man  nöthig : 

75  Kilogr.  Coaks  ä 0,03  Fr = 2,25  Fr. 

55  „ Steinkohle  für  die  Dampferzeugung  h0,025  Fr.  = 1,37  „ 


Kalk  zur  Reiniguug  k 0,01  Fr = 0,82  „ 

Zusammen 


iit.it  -/r-o-82  , 

4,44  Fr.*) 

Der  Cubikmeter  Gas  kommt  hiernach  auf  höchstens  4',,  Centimes  zu 
Sy(IL,iimL  stehen,  abgesehen  von  den  Kosten  der  Anlage  uud  Unterhaltung  des  Ap- 
parates und  dem  Arbeitslohn.  Die  Anlagekosten  sind  aber  geringer  als 
bei  der  früheren  Mdthode  und  auf  Unterhaltungskosten  ist  fast  gar  nichts 
zu  rechnen,  wie  eine  mehr  als  halbjährige  Benutzung  des  Apparates  er- 
geben hat. 


Bericht  der  zur  Untersuchung  der  Gasanstalt  in  Zweibrücken 
bestellten  Commission. 

Zur  Prüfung  der  von  der  Actiengesellschaft  für  Gasbeleuchtung  in 
der  Stadt  Zweibrücken  errichteten  und  von  Herrn  Emil  Spreng  aus  Nürn- 
berg als  Unternehmer  ausgeführten  Gasanstalt,  sowie  zur  Untersuchung, 
ob  die  Ausführung  der  Letztem  den  Bedingungen  entspricht,  welche  durch 
den  am  14.  Juni  1860  zwischen  der  genannten  Actiengesellschaft  und  Herrn 
Spreng  abgeschlossenen  Vertrag  festgesetzt  sind,  traten  gestern  und  heute 
am  26.  und  27.  November  1860  die  Unterzeichneten  Experten: 

Herr  W.  Mörstadt,  Director  der  Gasfabrik  in  Carlsruhe  für  Herrn 
E.  Spreng  und 

Herr  F.  Rexroti,  Director  der  de  Wendel' sehen  Coaks-Ofen-Anlage 
zu  äulzbach  bei  Saarbrücken  für  die  Actien-Gcsellschaft  zusammen  und 
machten  folgende  Erhebungen: 

1.  Rohrleitung.  Um  zu  constatiren,  ob  die  Rohrleitung  (Canalisation) 
bezüglich  der  Weite  der  Röhren  dem  zum  Vertrage  gehörigen  Plane  ent- 


•)  Bei  diesen  Material-Unkosten  von  35  kr.  pro  1000  c ‘ engl,  (»as  ist  au  berück- 
sichtigen, dass  das  Gas  nur  höchstens  die  halbe  Leuchtkraft  des  gewöhnlichen  Stein- 
kohlengases besitzt,  nnd  dass  dahier  zur  Erzeugung  der  gleichen  Leuchtkraft  die 
doppelte  Gasmonge  erforderlich  ist.  Auch  dürften  die  Arbeitslöhne  und  Unterhal- 
tungskosten bedeutend  höher  ausfallen,  als  hei  der  Steinkohlengasbereitung.  D.  R. 
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spricht,  wurde  an  mehreren  Punkten  in  der  Stadt  Zweibrücken  die  Leitung 
biosgelegt  und  gefunden,  dass  der  Durchmesser  der  Rühren  das  vorge- 
sebriebene  Maass  batte. 

t.  Laternen.  Die  Zahl  der  von  Herrn  Spreng  gelieferten  und  montir- 
ten  Laternen,  Consoles  und  Candelabcr  wurde  nicht  ermittelt,  da  mehrere 
Mitglieder  des  Verwaltungsrathes  die  Versicherung  gaben,  dieselben  ent- 
sprachen dem  Vertrage. 

An  einigen  Laternen  wurde  indess  constatirt,  «lass  die  Zweigleitung 
nach  denselben  mit  zwei  Hahnen  vcrschliesshar  ist,  von  denen  der  nntere 
zum  Oeffnen  und  Schließen  der  Leitung,  die  obere  aber  zur  Regulirung 
der  Flammen  dienen  soll. 

Da  der  Druck  deB  Gases  in  der  Regel  nur  geringen  Schwankungen 
unterliegt,  so  wird  an  den  oberen  Hahnen  nur  sehr  selten  eine  Verstellung 
vorzunehmen  sein. 

Die  Laternen  haben  eine  einfache,  solide  und  schöne  Construction. 

Die  Brenner  sind  sogenannte  Fledermausbrenner,  deren  Consum 
4 — 5 c'  Gas  pr.  Stunde  beträgt. 

3.  Retorten.  In  dem  sogenannten  Retortenhaus,  dem  mittleren  mit 
einem  soliden  eisernen  Dachstuhle  überdeckten  Theile  des  Fabrikgebäudes 
befinden  sich  dreiOefen,  von  denen  einer  mit  ftlnf  Retorten  jetzt  im  Betrieb 
ist,  während  die  beiden  andern,  einer  mit  drei  Retorten  und  einer  mit  zwei 
Retorten  beinahe  fertig  montirt  sind. 

Die  noch  zu  befestigenden  Retortenköpfe  und  Aufsteigrohre  sind  vor- 
handen und  wurde  bei  der  Besichtigung  durch  die  Experten  an  deren  Auf- 
stellung gearbeitet. 

Die  Retorten  aus  Chamottesteinen  sind  & lang  und  18"  hoch  und 
haben  gusseiserne  Retortenköpfe. 

Jeder  Ofen  hat  eine  besondere  mit  Wnsserstandazcigcr  versehene  cy- 
lindrische.  Vorlage  von  2'  3"  engl.  Durchmesser. 

Der  Vertrag  schreibt  vor,  dass  jeder  der  3 Oefen  ein  sogenannter 
3er  Ofen  sein  soll;  die  von  dem  Unternehmer  Herrn  Spreng  ausgeführte 
Anordnung  erscheint  indessen,  abgesehen  davon,  dass  Herr  Spreng  eine 
Retorte  mehr  geliefert,  als  er  schuldig  war,  desswegen  zweckmässiger,  weil 
aller  Wahrscheinlichkeit  nach  der  5er  Ofen  zur  Deckung  des  Gasbedarfes 
in  den  Wintermonaten  November,  December  und  Januar  und  der  2er  Ofen 
für  die  Sommermonate  Mai,  Juni,  Juli  ausreichen  wird,  während  der  3er 
Ofen  im  Frühjahre  und  Herbst  in  Betrieb  zu  setzen  sein  dürfte. 

Erfahrungsgemäss  verhält  sich  der  mittlere  Gasverbrauch  in  den 
genannten  Wintermonaten  zu  denjenigen  in  den  Sommermonaten  wie  5:2. 

Die  zum  Betriebe  der  Oefen  erforderlichen  Utensilien  sind  vorhanden. 

4.  Der  Condensalor.  Der  Oondensator  besteht  aus  9,10  m.  6"  weiten 
gusseisernen  Röhren  Uber  dem  Planum  der  Fabrik  und  aus  37,0  m.  6" 
weiten  Röhren  unter  dem  Planum.  Letztere  befinden  sich  in  einer  aus 
Cement-Mauerwerk  gebildeten  Grube  und  sind  aus  sechs  an  den  Enden 
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verbundenen  Röhren,  die  in  2 horizontalen  Röhren  zu  je  3 neben  und  über- 
einander liegen,  zusammengesetzt.  Die  Reinigung  des  Condcnsators  ist 
leicht  zu  bewerkstelligen. 

5.  Waschapparat.  Dieser  Apparnt  ist  3,00  m.  lang,  1,50  nt.  breit  und 
l,10tn.  tief,  aus  starkem  Eisenblech  construirt  und  in  zweckmässiger  Weise 
mit  Scheidewänden  versehen,  um  das  Gas  oftmals  zum  Durchgänge  des 
Wassers  zu  zwingen. 

6.  Rrinignagsapparale.  Es  sind  deren  zwei  in  sehr  solider  Construction 
vorhanden,  jeder  3,00  m.  laug,  1,50  m.  breit  und  1,10  in.  tief,  in  der  Mitte 
mit  einer  vertiealen  Scheidewand  versehen.  Die  Siebe  befinden  sich  in 
4 Etagen  über  einander  und  werden  aus  schmiedeeisernen  Rahmen,  die 
mit  Eiseudraktgeflcchtcn  überzogen  sind,  gebildet. 

7.  Regulator  und  8.  Gasuhr.  Ein  Regulator  und  eine  Gasuhr  sind  in 
schöner  Ausstattung  und  Zweck  entsprechender  Aufstellung  vorhanden. 
Ein-  und  Austrittsöffnungcn  dieser  Apparate  haben  6“  Lichtwoite. 

9.  Kanalisation  iia  Werke.  Es  ist  die  Einrichtung  getroffen,  dass  das 
aus  dem  Condensator  kommende  Gas  in  den  Waschapparat,  dann  in  jeden 
der  beiden  Reiniger  odur  auch  durcTi  beide,  aus  diesen  in  die  Gasuhr  und 
von  hier  in  einen  der  beiden  Gasometer  geleitet  werden  kann.  Der  Wasch 
apparat  sowie  die  Gasuhr,  können  mittelst  sogenannteu  Umgaugsscbliessen 
aus  der  Circulation  ausgeschlossen  werden. 

Ebenso  kann  das  aus  einem  der  Gasometer  nach  der  Stadt  zu  füh- 
rende Gas  durch  den  Regulator  oder  auch  direct  mit  Umgehung  des  Letz- 
teren dabin  geführt  werden. 

10.  Absperruugeu.  Statt  der  im  Vertrage  erwähnten  11)  Absperrhahnen 
hat  Herr  Spreng  die  bessere  und  solidere  Construction  der  Absperrschieber 
adoptirt,  deren  17  Stück  auf  dem  Werke  vorhanden  sind. 

11.  Einrichtung  zur  Bclrurhtung  der  Anstalt.  Mit  Ausnahme  der  Bureau, 
in  welchem  die  Bcleuchtungsciurichtung  noch  nicht  eingefübrt  ist,  siud 
siimmtliche  Fabrikräume  zweckentsprechend  beleuchtet. 

Zur  äusseren  Beleuchtung  siud  3 Laternen  auf  gusseisernen  CoDSolen 
und  eine  auf  einem  Candelaber  angebracht. 

IS.  Zweigleitungen  zu  deu  Privaten.  Einzelne  Zweigleitungen  wurden 
untersucht  und  als  sehr  solid  ausgcfülirt  anerkannt.  Die  Weite  der  zu 
diesen  Zweigleitungen  verwendeten  schmiedeeisernen  Röhren  ist  mehr  als 
genügend  für  diu  vorhandenen  Beleuchtungs-Einrichtungen. 

13.  Gasomeirr.  Die  beiden  Gasometer  siud  den  Vertragsbestimmun- 
gen entsprechend  construirt.  Die  Anwendung  der  schmiedeeisernen  Gitter 
zur  Verbindung  der  oboru  Enden  der  gussciserncu  Führungssäulen  muss 
als  ein  Opfer  anerkannt  werden,  das  Herr  Spreng  der  Schönheit  des  Wer- 
kes brachte. 

14.  Lichtstärke.  Die  Lichtstärke  des  am  20.  November  1800  Abends 
probirlcn  Gases  war  bei  einem  Verbrauch  von  4',,  c'  pro  Stunde  = der 
Lichtstärke  von  15‘/j  Stearinkerzen,  von  denen  0 aufs  1‘lünd  gehen. 
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Die  Untersuchung  wurde  mit  dein  der  Anstalt  gehörigen  Bunsen’- 
schen  Photometer  vorgenonimen.  . 

13.  Börhslrr  und  niedrigster  Druck.  Der  höchste  Druck  am  Eintritt  in  . 
die  Leitung  soll  nach  §.  V des  Vertrages  6"*-  Wassersäule  nicht  über- 
steigen und  der  niedrigste  an  einem  beliebigen  Endpunkte  der  Leitung 
nicht  weniger  als  3™  betragen,  wenn  2000  Flammen  gespeist  werden. 
Diese  Untersuchung  konnte  nicht  vorgenommen  werden,  weil  die  Inbe- 
triebsetzung der  Anstalt  noch  nicht  erfolgt  war.  Es  lässt  sich  indessen 
a priori  annchmcn , dass  bei  den  getroffenen  Einrichtungen  diese  Bedin- 
gung in  Erfüllung  gehen  wird. 

Eine  durch  Herrn  Prof.  Beylich  vorgenommene  Untersuchung  bei 
Abschluss  der  Ableitungen  ergab  zwischen  dem  Eintritt  und  einem  mög- 
lichst entfernt  und  tief  gelegenen  Punkte  der  Leitung  eine  Druckdifferenz 
von  1*“' 

16.  Gasverlust  in  der  Rohrleitung.  Dieser  wurde  gestern  Vormittag 
durch  die  beiden  von  dem  k.  baver.  Landcoinmissariat  ernannten  Experten 
Hm.  Prof.  Beylich  aus  Kaiserslautern  und  Hm.  Bau-Assistenten  Hurt  aus 
Zweibrüeken  in  Gegenwart  des  Experten  Herrn  Mörstadt  in  der  Weise 
constatirt,  dass  bei  Abschluss  sämmtlicher  Zweigleitungen  die  Verbindung 
des  Regulators  mit  dem  Gasometer  abgesperrt  und  nun  aus  der  Seukung 
der  Regulatorglocke  der  Gasverlust  berechnet  wurde.  Vier  in  dieser  Weise 
angestellte  Versuche  bei  4 verschiedenen  Manometerständen  ergaben  einen 
mittleren  Gasverlust  von  1,03  */#,  wobei  unterstellt  wurde,  dass  die  vor- 
handene Rohrleitung  zur  Passage  von  10,000  c'  Gas  in  der  Stunde  aus- 
reicht, was  ganz  zweifellos  ist. 

Schliesslich  möge  noch  die  Erwähnung  hier  Platz  finden,  dass  die 
ganze  Ausführung  der  Gasanstalt,  durch  ihre  einfachen  und  zweckent- 
sprechenden Einrichtungen  «nd  durch  die  Schönheit  der  Ausstattung  eben 
so  sehr  dem  Unternehmer  Herrn  E.  Spreng,  als  auch  dem  Techniker  Ilrn. 
Dr.  Hausier,  der  die  Ausführung  des  Werkes  geleitet,  zur  Ehre  gereichen. 

Vorstehendes  Protocoll  wurde  doppelt  ausgefertigt  und  unterzeichnet, 
und  ein  Exemplar  dem  Vorsitzenden  des  Verwaltungsratlies  der  Actienge- 
sellschaft  für  Gasbeleuchtung  in  der  Stadt  Zweibrüeken,  Herrn  Anwalt 
Golsen,  das  zweite  Exemplar  dein  Unternehmer  Herrn  E.  Spreng  aus  Nürn- 
berg cingehändigt. 

TP.  Mörstadt. 

F.  Rexroth. 

Der  Unterzeichnete  betheiligtc  sich  an  sämmtlicheu  iu  vorstehendem 
Protokolle  behandelten  Erhebungen  mit  Ausnahme  derjenigen  adNr-  1 und 
erklärt  sieh  hiermit  mit  der  ganzen  Fassung  des  Protokolls  namentlich 
auch  mit  der  Sclilussbcmerkung  vollkommen  einverstanden. 

Kaiserslautern,  30.  November  1SÖ0. 

O.  Beylich. 

13  • 
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Darmstadt.  (Vergl.  die  in  unserer  Februarnummer  von  1860  S.  72 
Uber  die  Betriebsergebnisse  dieser  Anstalt  im  4.  Rechnungsjahre  18“  ,,  , 
enthaltenen  Mittheilungen).  Am  29.  December  1860  fand  die  Generalver- 
sammlung der  Actionäre  statt,  welcher  der  Verwaltungsrath  über  den 
Betrieb  des  5.  Rechnungsjahres  vom  1.  October  1859  bis  30.  September 
1860  Bericht  erstattete  und  wurden  uns  aus  den  Verhandlungen  derselben 
folgende  Notizen  mitgetheilt. 

Es  brannten  516  städtische,  4 kriegsärarialische,  zusammen  520  Strassenflam., 
die  Beleuchtung  des  Hoftheaters  ist  zu  berechnen  auf  1200  Flammen, 
die  Beleuchtung  der  Kasernen  und  des  Militärlazareths  917  ,, 

andere  öffedtliche  Anstalten  und  Privaten 5168  „ 

zusammen  7705  Flammen 

mit  615  Gasmessern  gegen  6630  Flammen  und  566  Gasmesser  im  Vorjahre. 

Es  wurden  14,124,675  c'  Gas  verbraucht,  excl.  Verlust,  (2,524,875 
mehr  als  im  Vorjahre);  der  Gasverlust,  welcher  ausnahmsweise  die  Höhe 
von  14%  “ o erreichte,  ist  theils  wegen  der  Condeneatiou  nur  scheinbar, 
theils  durch  den  Einfluss  starker  Abweichungen  in  dem  gegebenen  Gaso- 
meterdrueke  bei  nicht  entsprechend  regulirten  Strassenflammen  entstanden. 

Zur  Bereitung  des  Gases  wurden  2880';,  Stecken  Kiefernholz  ver- 
wendet, welche,  im  trockenen  Zustande  & 9 Ctr.  gerechnet,  542  engl,  c' 
Gas  vom  Centner  llolz  netto  nach  Abzug  aller  Verluste  gaben. 

Zur  Heizung  wurden  6405  Centner  Rührer  Steinkohlen  ausser  Holz- 
kohlenabfällen und  Thecr  verwendet. 

An  Nebenproducten  wurden  14,127  Butten  ä 10c' hessisch  Holzkohlen, 

708  Centner  Theer, 

558  „ essigsaurer  Kalk  erzeugt. 

Die  Einnahme  betrug  für  Gas fl.  64,410.  29  kr. 

„ „ ,,  „ Nebenerzeugnisse  „ 10,453.  17  „ 

„ ,,  „ „ Gasmesscrmiethe  „ 2,277.  16  „ 

von  letzterer  Summe  wurden  50,o  nebst  den  Unterhaltungskosten  dem 
Betrieb  vergütet,  der  Rest  für  Verschleiss  abgeschricben.  — 

Die  Abschreibungen  an  den  Gasmessern  betragen  bis  jetzt  in  fünf 
Betriebsjahren  4824  fl.  27  kr.  bei  15,656  fl.  59  kr.  Anschaffungskosten. 
Einschliesslich  des  Verdienstes  an  den  ausnahmsweise  bedeutenden  Installa- 
tionsarbeiten des  letzten  Jahres  durch  Uebernahme  der  Gaseiuricbtungen 
in  Kasernen,  Bahnhöfen  etc.  betrug  der  Reingewinn  nach  Ausweis  der 
5.  Jahresbilanz  fl.  27,481.  29’/,  kr.  gegeu  fl.  21,975.  33  kr.  im  Vorjahre. 

Nach  Abzug  der  statutenmässigen  Tilgung»-  und  Betriebsreserven 
und  Vertheilung  der  statutenmässigen  Tantiemen  an  den  Verwaltungsrath 
und  sämmtliches  Dienst-  und  Hülfspersonal  betrug  die  Dividende  der  Actio- 
näre, incl.  4°/0  Zinsen,  12%  und  wurden  der  bereits  admassirten  Dividendcn- 
Reserve  der  Actionäre  von  4443  fl.  26'/,  kr.  noch  1740  fl.  45  kr.  überwiesen. 

Die  Gaspreise  wurden  nach  Vorschrift  des  Conccssionsvertrags  zum 
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fünften  Male  um  ',,0  herabgesetzt  und  beträgt  der  Normalpreis  vom 
1.  Januar  1861  ab  fl.  5.  25  kr.  pro  1000  engl.  c‘,  wobei  jedoch  die  grossen 
Consumcuten  Erraässigungen  bis  auf  fl.  4.  40  kr.,  Stadt  und  Hoftheater 
noch  weiter  geheude  Vergünstigungen  gemessen. 

Dem  um  die  Erfindung  des  Holzgases  hochverdienten  Chemiker 
Herrn  Professor  Dr.  Pettenkofer  in  München,  welcher  zuerst  die  bei  dessen 
Bereitung  dem  Praktiker  entgegentretenden  Schwierigkeiten  gründlich  löste, 
votirte  die  Versammlung  ein  Ehrengeschenk,  als  einen  der  wissenschaft- 
lichen Forschung,  welche  unverdrossen  und  uneigennützig  fllr  den  Fortschritt 
und  das  allgemeine  Beste  thätig  ist  — gebührenden  Tribut  dankbarer 
Anerkennung. 

Würzburg.  Vergleicht  mau  den  Betrieb  der  unter  städtischer  Verwal- 
tung stehenden  Gasanstalt  in  Würzburg  mit  dem  Betriebe  anderer  ähnlich 
situirter  Gasanstalten,  so  stellt  sich  derselbe  als  ein  ungewöhnlich  kostspie- 
liger heraus.  Die  Generalunkosten  für  die  Herstellung  von  llMill.  c'  bayor. 
oder  9*/j  Mill.  c'  engl.  Gas  betrugen  in  Würzburg  in  runder  Summe 
16,500  fl.  In  einer  anderen  Holzgasanstalt,  die  von  einer  Actiengesellscbaft 
betrieben  wird,  übrigens  mit  der  Würzburger  zu  gleicher  Zeit  und  von 
demselben  Sachverständigen  erbaut  worden  ist,  betrugen  die  Generaiunko- 
sten  für  eine  Jabresproduction  von  14  Mill.  c'  engl,  nur  rund  10,500  fl. 
Nach  diesem  ist  der  Betrieb  in  Würzburg  um  125’/o  zu  theuer,  und  würde 
man  jährlich  c.  9000  fl.  mehr  verdienen  können,  wenn  man  darauf  cingehen 
wollte,  die  betreffenden  Verhältnisse  einer  zweckmässigen  Reorganisation 
zu  unterwerfen. 

Ktisse.  Die  am  20.  März  v.  J.  in  Angriff  genommene  hiesige  Gas- 
anstalt ist  am  i.  November  eröffnet  worden.  Die  obere  Leitung  des  Baues 
hat  der  technische  Director  der  Gasanstalt  in  Breslau  B.  Firle  geführt,  als 
technischer  Bauführer  fungirte  der  Ingenieur  Arend.  Die  Schwierigkeiten 
beim  Bau  betrafen  lediglich  das  Gasbehälterbassin.  Als  die  Schachtarbei- 
ten  der  Baugrube  für  das  Bassin  die  erforderliche  Tiefe  erreicht  hatten, 
zeigte  sich  leider  ein  so  ungleichmässiger  unsicherer  Baugrund,  dass  ein 
Pfahlrost  geschlagen  werden  musste;  und  als  die  mit  Klinkerziegelu  und 
Stettiner  Portland-Cement  ausgeführte  Mauerarbeit  fast  beendet  war,  wirkte 
in  Folge  eingetretenen  Hochwassers  — der  Neissefluss  ist  kaum  2000'  vom 
Bauplatze  entfernt  — der  Grundwasserandrang  so  heftig,  dasB  der  Boden 
des  Bassins  sich  hob  und  auch  die  Umfassungsmauern  Risse  bekamen. 
Die  den  Platz  zur  Hälfte  einschliessenden  Gasanstaltsgebäude  bestehen  in 
zwei  Flügeln  und  enthalten  a)  das  Retortenhaus  mit  5 Oefen,  welche  zusam- 
men 23  Retorten  enthalten;  b)  den  Raum  für  die  noch  in  Betrieb  zu  setzende 
Dampfmaschine  und  den  Exhaustor;  c)  das  Kohlenhaus;  d)  das  Reinigungs- 
haus, worin  1 Waschmaschine,  5 Reinigungsapparate  und  der  Stationsgas- 
messer mit  Regulator;  e)  die  Wohnung  für  den  Inspector  mit  der  Schlosser- 
werkstätte. In  der  Mitte  der  einen  rechten  Winkel  bildenden  Gebäude 
befindet  sich  das  Gasbehälterbassin,  50'  im  Durchmesser,  20 tief.  Die 
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Glocke  hat  35,000  c'  Inhalt.  Oeffentlichc  Laternen  giebt  cs  zur  Zeit  173, 
Privateinrichtungen  200  mit  1800  Flammen.  Zum  Betriebe  der  Anstalt  ist 
angestellt  ein  Techniker  mit  einem  Assistenten,  ein  Schlosser,  sechs  Arbei- 
ter für  die  Ketortenöfcn  und  drei  andere  Arbeiter.  Es  kommen  bis  jetzt 
nur  oberschlesische  Kohlen  zur  Verwendung,  da  die  Waldenburger  sich 
theurcr  stellen.  Der  Preis  pro  1000  c'  ist  vorläufig  festgesetzt,  bei  einem 
jährlichen  Verbrauche  bis  ind.  10,000  c'  auf  3 Thaler;  bis  incl.  50,000  c' 
auf  2 Thlr.  25  Sgr.,  bis  incl.  100,000  c'  auf  2 Thlr.  20  Sgr.  bei  einem 
Verbrauche  Uber  100,000  c'  wird  die  Vergütung  besonders  verabredet;  als 
Minimum  sind  2 Thlr.  15  Sgr.  festgestellt.  Die  Gasmesser  werden  von  der 
Gasanstalt  gegen  einen  vom  Besteller  zu  zahlenden  Micthzins  gewährt. 

(Pijter's  Monatschrift.) 

Berlin.  Der  Betrieb  der  städtischen  Gasanstalten  hat  auch  in  dem 
Betriebsjahr  vom  1.  Juli  1859— 00  wieder  bedeutend  an  Ausdehnung  zuge- 
nommen. Der  Flammenbestand  war  excl.  doijenigcn  in  den  kgl.  Theatern 
3,988  öffentliche  Flammen  und 
94,453  Privatflammen, 

oder  100  öffentliche  Flammen  und  8016  Privatflnmmen  mehr,  als  am  30.  Juni 
1859.  Zur  Bereitung  des  dazu  erforderlichen  Gases  wurden  13,638  Last 
4 Tonnen  Steinkohlen  verbraucht  und  daraus  432,010,000  c'  engl.  Gas  ge- 
wonnen, also  pr.  Last  31676  c'. 

In  wiefern  die  öffentliche  Erleuchtung,  welche  im  verflossenen  Jahre 
123,383  Thaler  kostete,  in  einzelnen  Stadttheilen  der  Verbesserung  bedarf, 
bildet  zur  Zeit  den  Gegenstand  eingehender  Verhandlungen. 

Die  an  der  Gasanstalt  in  der  Seilerstrasse  genehmigten  Bauten, 
namentlich  das  Expeditions-  und  Wohngebäude,  sowie  die  Werkstatt,  sind 
im  Rohbau  vollendet,  ein  Kohlenschuppen  mit  massivem  Giebel  aufgeführt 
und  in  dem  Retortenhausc  14  neue  Ocfcn  mit  je  7 Retorten  erbaut.  Die 
Anstalt  hat  im  Octobcr  in  Betrieb  gesetzt  werden  können , nachdem  cs 
gelungen,  die  durch  theilweises  Zerreissen  der  Mauern  an  dem  Gasometer- 
gebäude eingetretenen  Schäden  mittelst  Umschüttungen  und  Umlegung 
eiserner  Reifen  wieder  zu  beseitigen.  Die  beschlossenen  Erweiterungen 
des  Röhrensystems  vor  dem  Frankfurter  und  Landsberger  Thore  sind  eben- 
falls vollendet.  Auf  dem  Köpeniker  Felde  ist  der  grössere  Thcil  der  dort 
neu  angelegten  Strassen  erleuchtet,  ebenso  in  der  Cottbuser  und  in  der 
Chausseestrasse  zwischen  den  beiden  Banken , sowie  auf  dem  Planufcr. 
Die  Verbindung  mit  der  von  der  Anstalt  am  Stralauer  Platz  nach  der  Gaso- 
meter-Anstalt am  Koppenplatz  führenden  Höhrenleitung  ist  bereits  herge- 
stellt nnd  die  Verbindung  der  neuen  Anstalt  mit  der  am  Wasserthore  wird 
gleichfalls  in  der  nächsten  Zeit  bewirkt  sein. 

Das  gesammte  Guthaben  der  Haupt-Stadtcasse  an  die  Erlcuchtungs- 
Casse  betrug  am  1.  Juli  d.  J.  1,683,121  Thlr.  25  Sgr.,  wovon  auf  die 
ursprüngliche  Obligationsschuld  1,348,636  Thlr.  15  Sgr.  fallen. 

(Piper' t Monatsehn  ft.) 
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Vor  Kurzem  ist  die  letzte  Lieferung  eines  Werkes  erschienen  unter  dem  Titel: 

Die  Chemie  des  practischen  Lebens, 

populäre  Darstellung  der  Lehren  der  Chemie  u.  s.  w.  von  W.  Bmr,  Leipzig, 
Verlag  von  Otto  Wigand. 

Der  Zweck  de»  Verfassers  geht  n»ch  den  Worten  der  Vorrede  dahin.  .,den  anend-' 
liehen  Reichthnm  von  Thatsnrhen,  den  unsere  Wissenschaft  in  der  kurzen  Zeit  von  noch 
lange  nicht  hundert  Jahren  zu  Tage  gefördert  hat,  für  den  Uneingeweihten  zugänglich 
zu  machen“.  Desshalk  bedient  sich  derselbe  einer  „Sprache,  die  allgemein  verständlich 
ist“ , er  ..macht  das  Rein»  issensc tiaftliche  geniesabar  und  schmackhaft“  und  „versucht, 
seinen  MiUhi-iluugrn  neue  Anziehungskraft  zu  verleihen“.  Da  wohl  nicht  vielen  der 
Fachmänner  das  Buch  in  die  Hand  kommt,  so  dürfte  es  nicht  ohne  Interesse  sein  , ohne 
irgendwie  auf  eine  Kritik  einzugehen,  einige  Stellen  der  Abhandlung  ausztiziehen,  welche 
die  Art  und  Weise  characterisiren,  in  der  der  Verfasser  seinen  Zweck  zu  erreichen  sucht. 

Han  liest  in  dem  Werke 

Bd  I,  S.  571.  Wir  werden  vielfältig  Gelegenheit  haben,  zn  zeigen,  wie  gerade 
in  den  Gasanstalten  der  alte  Schlendrian  noch  in  hoher  Blülhe  steht. 

S.  573,  In  Bezug  auf  die  Leiter  der  Gasanstalten  heisst  es  mit  Hecht,  dass 
man  den  Bock  zum  Gärtner  gesetzt  hat 

Unter  zehn  Leitern  von  Gas-Anstalten  versteht  kaum  Einer  etwas  von  Chemie. 

Bei  der  Besprechung  der  Theerindustrie  heisst  es: 

S.  574  Jene  (die  Leiter  der  Gssanstalten)  legten  wie  die  Türken  die  Hände 
ruhig  in  den  Scbooss  und  waren,  wie  diese,  der  Aus  ritt,  dass  man  gegen  das  Schicksal 
nicht  ankätnpfen  könne. 

S 594  Die  Prüfung  und  Einführung  derartiger  Neuerungen  (Leitungaröhren  aus 
Cement)  wäre  z.  B.  eine  würdige  Aufgabe  der  grösseren  Arliengrsellsebnften.  aber  auch 
sie  scheinen  eben  nur  den  breit  ausgetretenen  Weg  des  alten  Schlendrians  zn  wandeln. 

S.  599  und  600.  Selten  siebt  man  eine  reine  weiase  Flamme;  in  der  Regel 
sind  sie  gelblich,  röthlicb,  grünlich  u.  s.  w.  gefärbt. 

Ist  das  Licht  sehr  missfsrbig,  so  verliert  auch  die  Hautfarbe  ihr  wahres  Aussehen, 
so  dass  häufig  die'  gante  Versammlung  den  Stempel  der  Krankheit  zur  Schau  trägt. 
Wahrlich  ein  komischer  Anblick  in  einem  Tunzsaal.  wo  altes  wild  umherspringl.  Nament- 
lich die  Schauspieler  werden  zum  Opfer  des  schlechten  Lichtes;  sie  müssen  das  Gesicht 
mit  Farbe  bestreichen,  wie  die  Wilden,  wollen  sie  anders  nur  leidlich  nusscheu 

S.  600.  Unsere  Gasanstalten  haben  sich  zwar  das  schlechte  Leuchtgas  der  eug- 
lisehen  als  torbild  genommen,  aber  sie  beachten  dabei  nicht,  dass  sich  die  englischen 
Fabrikanten  die  Lelirrn  der  Wissenschaft  mehr  zu  Herzen  nehmen  als  die  unsrigen. 
Die  schlechte  Beschaffenheit  des  englischen  Leuchtgases  fallt  nirht  so'  sehr  auf,  weil  man 
gewohnt  ist,  nicht  sparsam  damit  umzugehea,  und  dann  wird  sie  zum  grossen  Theil  durch 
ein  besseres  Laternenglas  und  nach  den  Anforderungen  der  Farbenlehre  zubereitete  Cylin- 
der  aufgehoben.  Möge  dieser  Wink  auch  unseren  deutschen  Fabrikanten,  namentlich  den- 
jenigen. die  so  laut  und  so  oft  nm  den  Schutz  des  Vereins  schreien,  zu  Gemüthe  führen, 
dass  es  auch  ihnen  besser  anstünde,  sich  mehr  um  die  Lehren  der  Wissenschaft  zu  kümmern. 

Wo  von  der  Ausdehnung  der  Gase  durch  dir  Temperatur  und  von  der  Richtigkeit 
der  Gassmessrr  die  Rede  ist,  heisst  es: 

S.  607.  Je  schlechter  das  Gas  ist,  um  so  mehr  muss  der  Consument  blechen. 
Und  diesen  unrechtmässigen  Vortbeil  wissen  sich  die  Fabrikanten  in  Folge  der  mangeln- 
den Concurrenz  mehr  als  billig  ist,  zu  Nutze  zu  machen,  denn  in  Geldsachen  hört  nicht 
•Hein  die  Gemüthiichkeil,  sondern  in  vielen  Fallen  leider  auch  die  Ehrlichkeit  auf 

S.  631  u.  f.  Die  Darstellung  des  Leuchtgases  ist  eine  rein  chemische  Operation 
und  wunderbarer  Weise  ist  die  Leitung  dieser  Anstalten  meistens  Personen  anvertraut, 
die  gar  keine  oder  nur  höchst  geringe  chemische  Kenntniss  besitzen.  Wie  schon 
angeführt,  hangt  die  Güte  des  Leuchtgases,  ausser  von  der  chemischen  Zusammensetzung 
der  Kohlen,  von  der  Temperatur  ab,  bei  der  das  Gas  erhalten  wird,  und  da  diese  immer 
mehr  steigt,  je  länger  die  Destillation  währt,  auch  von  der  Zeitdauer  der  letzteren  . . . 
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( Folgt  eine  weitere  Entwickelung  dieses  Satzes  ) Die  einfachste  Folge  wäre  nun , die 
Destillation  zu  geeigneter  Zeit  zu  unterbrechen;  aber  das  stimmt  mit  den  kaufmännischen 
Principien,  nach  deneu  die  Gasbereilungssnslallen  geleitet  werden,  keineswegs  überein 
Hiernach  ist  der  Zweck  nicht  die  Bereitung  eines  vortrefflich  leuchtenden  Gases,  sondern 
die  Erzielung  eines  möglichst  grossen  Reingewinnes.  Man  zieht  also  möglichst  viel  Gas 
aus  der  Kohle,  nach  der  Beschaffenheit  desselben  fragt  man  nicht.  Dieser  schnöde  Eigen- 
nutz findet  leider  in  der  neuerdings  fast  allgemein  eingeführten  Verbesserung,  in  der 
Abgabe  des  Gases  nach  dem  Maasse.  die  grösste  Aufmunterung.  Denn  je  schlechter  das 
Gas,  um  so  mehr  mus-  verbraucht  werden  und  um  so  mehr  füllt  sieb  die  Kasse. 

In  eiuer  deutschen  Stadt  hat  man  den  Dirigenten  der  Gasanstalt  trotz  der  öffent- 
lichen Beleuchtung  mit  gewöhnlichen  Laternen  zu  Hause  geleuchtet,  um  ihm  dadurch  die 
Vortrefflichkeit  (!)  seines  Gases  ad  oculos  zu  demonstriren.  Die  launige.  Art  der  Volks- 
justiz  könnte  man  sicher  auch  in  vielen  anderen  Städten  Oben.  Aber  helfen  wird  es  freilich 
wenig,  da  die  Dividende  das  Gewissen  sehr  leicht  beruhigt  und  eine  Scham  oder  Reue 
gar  nicht  aufkommen  lässt 

Da,  wie  gesagt,  die  Leitung  der  Gasanstalten  Personen  anvertrant  ist.  die  wenig 
oder  gar  keine  chemischen  Kenntnisse  besitzen,  so  ist  es  auch  kein  Wunder,  dass  man 
ganz  unterlassen  hat,  den  interessanten  und  wichtigen  Process  der  Gasbereituug  genau 
zu  studiren.  Den  Fortschritten  ist  daher  auch  wahrend  der  ganzen  langen  Zeit,  während 
der  die  Gasbeleuchtung  existirt.  gar  keine  Rede.  Ungeachtet  der  Fortschritte  der  Wissen- 
schaft steht  man  hier  noch  genau  auf  demselben  Punct  wie  früher,  und  das  ist  gerade 
nicht  ein  sehr  ehrenw  erthes  Zeugniss  für  die  Leiter  derartiger  Anstalten 

S.  668.  Man  bedauert  diese  geringe  Verbreitung  (der  /shroer'schen  Koch-  und 
Heizapparate)  allerdings  sehr,  glaubt  aber,  dass  von  Seiten  der  Gasanstalten  nichts 
geschehen  könne,  um  die  Benutzung  des  Gases  zu  anderen  häuslichen  Zwecken,  als  zur 
Beleuchtung  allgemeiner  zu  machen.  Diese  Ansicht  ist  aber  eine  sehr  falsche.  Auf  das 
Gute  mit  Worten  aufmerksam  machen,  hilft  wenig,  wenn  man  nicht  anders  die  Markt- 
schreiern zu  Hülfe  nehmen  will.  Wollte  indessen  eine  jede  Gasanstalt  eine  Gasküche 
einrichten  und  diese  wenigstens  einen  oder  zwei  Tage  in  der  Woche  dem  Publikum 
zugänglich  machen,  um  sich  durch  eigenen  Augenschein  mit  den  Vortheilen  der  neuen 
Methode  bekannt  zu  machen,  so  würde  diess  mehr  wirken,  als  alles  Geschrift.  Kino 
sulche  Veranstaltung  wäre  schon  des  eigenen  Vortheils  willen  den  Gasanstalten  anzurathen, 
und  der  auf  diese  Weise  erzielte  Gewinn  ehrenwerther  als  die  allerlei  verwerflichen 
Mittel,  die  man  anwendet,  um  den  Siickel  zu  füllen. 

Diess  als  Probe  der  ..populären  Darstellnngsweise“  des  Verfassers.  Nebenbei 
möge  noch  bemerkt  sein,  dass  — wie  sich  die  Vor- 
rede ausdrückl  — ..zum  klaren  und  sichern  Verständ- 
niss  der  vorgetragenen  Lehren“  das  Buch  mit  Holz- 
schniltcn  illuslrirt  ist,  von  deren  Vortrefflichkeit 
nebenstehendes  Bild  eines  ringförmigen  Gasbehälters 
(Fig.  174.  S.  583  des  Buches)  eine  Idee  geben  mag. 

Es  möge  allen  Leitern  von  Gasanstalten,  sowie 
den  Gusgesellschanen  und  Communen  selbst  überlassen 
bleiben,  für  die  Ausfälle,  die  sich  der  Verfasser  gegen 
sie  erlaubt , selbst  das  entsprechende  Prädicat  zu 
finden.  Ich  meinerseits  weise  sie  im  Namen  ehren- 
hafter Faobgenossen  mit  gebührender  Verachtung 
zurück  und  hedsure  nur,  dass  sich  unter  dem  Deck- 
mantel der  Wissenschaft  ein  Machwerk,  wie  das 
vorliegende,  in  die  OefTenl lichkeit  wagen  darf,  ohne 
von  den  wahreu  Männern  der  Wissenschaft  sofort 
an  den  Pranger  gestellt  zu  werden. 

Simon  Schiele. 
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Bemerkungen  zur  Kritik  des  S chilling’schen  Handbuches  etc. 
im  Journal  für  Gasbeleuchtung.  Februar  1861,  pag.  65. 

» 

Es  kann  wohl  keinem  Leser  entgehen,  dass  der  dem  Handbuch  der  Stcinkohlen- 
Gasbeleuchtung  von  A.  H.  Schilling  vorgerinickte . von  mir  verfasste  Aufsatz  über  die 
Geschichte  der  Gasbeleuchtuug , seiner  ganzen  Haltung  und  seinem  ganzen  Inhalt  nach 
nichts  ist  und  sein  soll,  als  eine  Entwicklungsgeschichte  der  Idee  der  Gasbeleuchtung*) 
in  jetzigem  Sinn  des  Wortes,  einer  Idee,  die  ich  zu  den  kühnsten  im  ganzen  Gebiet  der 
Industrie  zu  rechnen,  keinen  Anstand  nehme.  Sie  ist  es  meiner  Meinui\g  nach  sogar  indem 
Grade,  dass  sie  in  eiocm  einzigen  Kopf  nicht  Kaum  hatte,  sondern  zu  ihrer  Entwickelung  eine 
Reihe  hervorragender  Persönlichkeiten  bedurfte.  Die  Geschichte  der  Gasbeleuchtung  konnte 
nach  meiner  Aufgabe  nur  in  dem  Nachweis  Uber  das  Maass  der  Betheiliguug  des  Ein- 
zelnen bestehen,  in  dem  Nachweis  wie  sich  diese  Einzelnen  so  zu  sagen  zu  einem  Col- 
lectiverfinder  ergänzen;  es  giebt  für  mich  weder  einen  einzelnen  Erfinder,  noch  einen 
Einzelnen,  dem  man  die  praktische  Einführung  verdankt,  und  ich  bin  weit  entfernt  mit 
Winter  — auf  den  unsere  Nation  nicht  übermässig  stolz  zu  seio  braucht  — eine  Aus- 
nahme machen  zu  wollen,  dessen  Betheiligung  eine  sehr  äusserliche  war. 

Zur  Entwicklungsgeschichte  der  Idee  der  Gasbeleuchtung  gehört  die  Verbreitung 
dieser  einmal  eingeführten  Industrie,  also  auch  die  Einführung  nach  Deutschland  nicht 
mehr,  sie  lag  ausserhalb  meiner  Aufgabe  umsomehr,  als  das  Material  dazu  mir  vermöge 
meiner  Lage  ganz  unzugänglich  ist.  Ich  habe  daher  die  Verdienste  der  Herren  Bloch- 
mann.  Knoblauch  etc.  — Männer,  die  ich  aufrichtige!  verehre  und  hochachte  — keines- 
wegs ganz  „vergessen  ',  und  werde  mich  nicht  leicht  einer  derartigen  Rücksichtslosig- 
keit, wie  Herr  S.  Schiele  sie  mir  aufbürden  will , unterfangen.  Ich  habe  diesen  Punkt 
und  eine  Menge  andere,  welche  dem  Publikum  sicher  interessant  gewesen  wären,  dem 
künftigen  Schriftsteller  der  Einführung  des  Gases  in  Deutschland  Uberlassen.  Sie  wurden 
in  ein  Werk,  was  nur  die  Steinkohlengasbeleuchtung,  nicht  die  Gasbeleuchtung  über- 
haupt behandelt,  immerhin  schlecht  passen.  * . Knopp. 


Gaswerk  Meiningen. 

Uebersieht  des  ersten  Betriebsjahres  rmu  I.  Januar  1860  bis  I.  Januar  1861. 


Soll: 


An  Kohlen  - Conto * • • 

„ Installation»- Conto . • 

M ÖoittÄren-Conto 

„ (Jnt  erhalt  unga-Conto 

„ Unkosten-  Conto  * 

„ Geholte - und  Lohne- Conto  . 

„ Unterhaltung  und  Bedienung  der  öffentlichen  Beleuchtung  . . 

„ Beimgungi-Qonto  

„ Mobilien-  Conto • 

w Feuerversicherung  s-Conto . . . 

#1  Steuern  und  Abgaben 

„ Diverse  Creditoren 

„ Interessen- Conto  (Zinsen  ron  83,000  fl.  Anlagecapital  k 4% 

„ Saldo-Vortrag  pro  1861  (Ueberichass)  . . . • . . . . 


H. 

kr. 

5,137 

47'/, 

299 

43 

268 

20 

243 

41% 

234 

39 

3,268 

33 

223 

44 

269 

89 

76 

19 

90 

21% 

6 

1,821 

43 

3,320 

— 

622 

58% 

15,378 

28% 

•)  Die  Uebcrschrift  „Gc»chichte  der  Einführung  des  Leuchtgases“  iat  nicht  di«  ur- 
sprüngliche dieses  als  Vorlesung  bearbeiteten  Themas. 
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Deutsche  Continental-Gaq-Gesellschaft  in  Dessau. 


Haben: 


Per  GFoi-Conto  (für  Privathcleuchtung)  fl.  9,623.  6 kr.  | 

ft 

! "■  i ■■■• 

kr.  , 

„ „ „ („  öffentliche  Beleuchtung)  „ 1,686.  30'  4tt 

11,309 

36'/, 

„ Gasuhren -Mietlie * . . . . 

137 

10 

„ Miethe  für  Gateinrichtungen 

8 

50 

„ Installation*- Conto 

69-1 

30'/, 

„ Kelenproducte  (Erlös  aus  denselben) 

611 

58 

„ Diverse  Debitoren t 

I 1,236 

38 

ft  Lager- Conto 

1,262 

i 15 

„ Mobilien-Conto . 

72 

I 31 

. I 

| 15,378 

28’/, 

Die  Stadt  hat  125  öffentliche  Laternen,  jede  Laterne  muss  jilhrl.  1000  Stunden 

brennen 

1000  Brennstnnden  kosten  fl  13.  30  kr.  Der  Preis  des  Gases  für  Private  beträgt 
fl.  G.  30  kr.  pro  1000  c'  engl  IHass. 

Am  Anfang  des  Betriebsjahres  waren  vorhanden  927  Privatflammen, 

„ Endo  „ „ „ „ 1357  „ 

Zunahme  430  Mück 


.Meiningen  im  Jnnuar  1861. 


Eduard  Kautier. 


Deutsche  Continental -Gas- Gesellschaft  in  Dessau. 


Betriebs-Resultate  des  IT.  Quartals  IS60. 


Gas-Anstalten. 

Gas- 

Production. 

Cubikf.  engl. 

Flammenzahl 

aml.Octbr. 

aml.Decbr. 

Zunahme. 

Frankfurt  a./O 

Mühlheim  a./R. 

Potsdam  

Dessau 

Luckenwalde 

Gladbach-Rheydt  

llagen 

Warschau  

Erfurt 

Krakau 

Nordhauson 

Lemberg 

Gotha  . . 

6,615,991 

3,930,600 

7,509,400 

2,252,970 

2.294.300 
5,727,200 
3,120,550 

14,469,000 

4.231.300 
4,555,000 
1,843,487 
4,095,700 
2,523,968 

6002 
3725 
6069 
3120 
2079 
4294 
2757 
7439 
4440 
3135 
2272 
2898 
::  1 -7 

6207 

3851 

6549 

3180 

2118 

4551 

2812 

8500 

4520 

3254 

2294 

3027 

3634 

205 

126 

480 

60 

39 

257 

55 

1061 

80 

119 

22 

129 

147 

Summa 

63,072,466 

51717 

54,497 

2,780 

In  der  gleichen  Periode  des  Vorjahrs 

48,177 

„ , | Zahl 

5,965,458 

■ II  ^ 

Zunahme  j 1>r00 

10'/. 

13 

Druck  TOD  Dr.  C.VllfS  So  ho  io  München. 

EifcnthllAer : R.  Oidenbsurf  io  Manchen. 
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betr: 


einen  regulären  und  billigen  Kohlenbezug 


in 


Deutschland. 


Bin  Pfennig  pro  Centner  und  Meile. 


Gedruckt  als  Beilage  zum  Journal  für  Gasbeleuchtung. 


München,  im  März  1861. 

Druok  Ton  Dr.  C.  Wolf  Sc  Sohn. 
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In  der  am  22.  Mai  v.  J.  stattgehabten  zweiten  Versammlung  deutscher 
Gas-Fachmänner  und  Bevollmächtigter  deutscher  Gasanstalten  in  Nürnberg 
ist  auf  Antrag  des  Unterzeichneten  eine  Commission  niedergesetzt  worden, 
deren  Zweck  dahin  geht,  eine  Erleichterung  des  Stcinkohlenbezuges,  nament- 
lich einen  billigeren  Eisenbahn-Frachtsatz  für  die  Steinkohlen 
in  Deutschland  anstreben  zu  helfen. 

Obgleich  die  Commission  ihre  Aufgabe  ursprünglich  nur  vom  Stand- 
punkte der  Gasindustrie  aufznfassen  hatte , so  hat  sich  doch  bald  gezeigt, 
dass  das  Bedürfniss  nach  billigeren  Kohlen  von  allen  Industriezweigen 
mit  gleicher  Lebhaftigkeit  gefühlt  wird.  Es  ist  daher,  in  Anregung  mehrerer 
grösserer  Industriellen,  von  dem  Connnissionsmitglied,  Herrn  Ph.  Braun 
von  Coburg,  eine  dem  allgemeinen  Bedürfniss  Ausdruck  gewährende  Er- 
klärung in  weiteren  Kreisen  versuchsweise  in  Cirkulation  gesetzt  worden. 
Nachdem  Seitens  der  Stadtmagistrate,  Handels-,  Fabrik-  und  Ge- 
werbe räthe  und  zahl  reicher  Industrieller  im  Königreiche  Bayern, 
denen  die  Erklärung  mitgetheilt  wurde,  der  bereitwilligste  Anschluss  an  die- 
selbe erfolgt  und  dadurch  die  Richtigkeit  und  Zweckmässigkeit  des  Ausdruckes 
in  erfreulicher  Weise  constatirt  war,  hat  sich  die  Commission  am  4.  Febr. 
erlaubt,  je  2 Exemplare  der  Erklärung  mit  einem  Promemoria  an  alle  ihr 
bekannte  Gasanstalten  zu  versenden,  mit  der  Bitte,  dass  sowohl  die  Ver- 
waltungen dieser  Anstalten,  als  auch  auf  deren  Veranlassung  die  anderwei- 
tig betheiligten  Industriellen  aller  Orten  ihr  Einverständnis  durch  Unter- 
schriften zu  bestätigen  die  Güte  haben  wollen. 

Dio  Unterschriften  werden  in  Extra-Beilagen  zum  Journal  für  Gas- 
Beleuchtung  fortlaufend  veröffentlicht  und  sollen  den  Beweis  liefern,  dass 
das  angestrebte  Ziel  nicht  nur  ein  Postulat  der  Industrie,  sondern 
auch  eine  allgemeine  Forderung  der  Zeit  ist,  deren  Erfüllung  die 
betreffenden  Staatsregierungen  und  Eisenbahn- Verwaltungen  zu  gewähren 
sicher  geneigt  sein  werden,  von  der  Erkenntnis  geleitet,  dass  die  Interessen 
der  Industrie  und  des  Eisenbahn-Verkehrs,  namentlich  in  dem  angeregten 
Punkte  Haud  in  Hand  gehen  werden.  Für  den  Fall,  dass  bei  der  Ver- 
sendung unliebsamer  Weise  Jemand  übersehen  worden  sein  sollte,  ist 

• * 
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das  Proraemoria  und  das  Circulair  (die  Erklärung)  nachstehend  abgedruck 
und  bittet  die  Commission,  gefälligst  auf  diesem  Wege  davon  Notiz  nehmen 
zu  wollen.  Auch  sei  noch  bemerkt,  dass  etwaige  nützliche  Winke  und 
Rathschläge  von  jeder  Seite  der  Commission  höchst  willkommen  sein  werden. 

Im  Aufträge 
der 

Commission  des  Vereins  deutscher  Gas -Fachmänner: 

(0.  M.  8.  Blochm&nn  Ph.  Braun  Ch.  Friedleben  Otto  Kremier  N.  H.  Schillinge 
in  Dresden.  io  Coburg.  in  Offenbach.  in  Stuttgart.  in  München.  / 

deren  Mitglied: 

N.  H.  Schilling, 


Promemoria. 

Das  Quantum  Steinkohlen,  welches  gegenwärtig  jährlich  von  den 
deutschen  Gasanstalten  verbraucht  wird,  beträgt  mindestens  6,000,000  Ctnr., 
und  wird  sich  mit  jedem  Jahre  vergrössern. 

Hievon  liefern  die  inländischen  Kohlengruben  kaum  die  Hälfte;  die 
andere  Hälfte  wird  von  England  cingeflihrt.  Englische  Gaskohlen  — ab- 
gesehen von  den  Cannelkohlen  — gehen  nicht  allein  nach  der  Nord-Küste, 
sondern  auch  in  das  Innere  von  Deutschland,  ja  sogar  in  das  Herz  unserer 
eigenen  Kohlen-Distrikte  hinein. 

Der  Grund  davon  liegt  nicht  an  der  Qualität  unserer  Kohlen.  Gute 
Gaskohlen  finden  sich  in  Deutschland  wesentlich  an  drei  Punkten:  in  West- 
phalen,  an  der  Saar  und  bei  Zwickau.  Von  diesen  steht  besonders  die 
westphälische  Kohle  der  englischen  weder  in  der  Gas- Ausbeute , noch  im 
Coaks-Erträgniss  sonderlich  nach;  die  Saarkohle  und  nach  ihr  die  Zwickauer- 
Koble  geben  ein  etwas  geringeres  Resultat;  allein  die  Beschaffenheit  des 
Gases  lässt  nichts  zu  wünschen  übrig.  Nach  Maassgabe  der  Qualität  allein 
könnten  die  deutschen  Gaskohlcn  im  Inlande  mit  den  englischen  recht  wohl 
concurriren  und  dürften  die  Letzteren  sich  höchstens  an  der  Ostsee-Küste 
und  in  Hamburg  behaupten. 

Der  Grund  des  Missverhältnisses  liegt  in  zwei  Umständen:  1)  indem 
hohen  Grubenpreisc  der  Kohlen;  2)  in  den  hohen  Eisenbahnfrachten. 

- In  Wcstphalen  hat  man  allerdings  seit  einiger  Zeit  angefangen,  die 
Gaskohlen  zum  Preise  von  3,6  Sgr.  pr.  Centner  zu  verkaufen,  was  dem  in 
England  üblichen  Preise  nahezu  gleichkommt;  in  Saarbrücken  dagegen  be- 
zahlt man  den  Centner  noch  immer  mit  4,3  Sgr.  und  in  Zwickau  gar  mit 
4,8  Sgr-,  so  dass  erstere  um  19'/,  Procent,  letztere  um  33'/,  Procent  theurer 
sind,  als  die  englischen. 

Weit  nachtheiliger  noch  sind  die  hohen  Eisenbahnfrachten.  Der 
Frachtsatz  auf  den  deutschen  Eisenbahnen  ist  sehr  verschieden,  beträgt 
aber  selbst  nach  den  Ermässigungen,  die  in  neuerer  Zeit  gemacht  wurden, 
mit  sehr  wenig  Ausnahmen,  noch  IV,  bis  2 Pfennig  pro  Centner  und 
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Meile  und  darüber;  während  man  in  England  Kohlenzüge  durchschnittlich 
zum  Frachtsatz  von  '/,  d.  pr.  Ton  und  Meile,  d.  i.  zu  l,Vo  Pfennig  pro 
Centner  und  deutsche  Meile  transportirt,  obwohl  die  Verhältnisse,  unter 
welchen  die  deutschen  Eisenbahnen  arbeiten,  zumeist  günstiger  als  in  Eng- 
land sind. 

Herr  J.  Weidhnann,  Obermaschinenmeister  der  Köln-Mindener  Eisen- 
bahn, hat  in  einer  Broschüre:  „Billige  Frachten“  vom  1.  Januar  v.  J.  — 
im  Auszuge  abgedruckt  im  „Journal  für  Gasbeleuchtung“  Jahrgang  III 
Seite  38  — auf  ausgedehnter  statistischer  Grundlage  nachgewiesen,  dass 
die  Selbstkosten  der  Kohlenztige  höchstens  0,602  Pfennige  pro  Centner 
und  Meile  betragen,  so  dass  bei  einem  Frachtsatz  von  1 Pfennig  noch 
ein  wesentlicher  TJeberschuss  für  die  Eisenbahnen  verbleibt. 

Zum  Beweise  dafür,  dass  diese  Berechnung  richtig  ist,  dient  die 
Thatsache,  dass  bereits  der  Norddeutsche  Eisenbahnverband  den  ermässigten 
Frachtsatz  von  1 Pfennig  pro  Centner  und  Meile  wirklich  einzuführen  be- 
schlossen hat.  Wenn  aber  dabei  festgestellt  wird,  dass  der  Transport  in 
vollen  durchgehenden  Zügen  regelmässig  zu  bestimmten  Zeiten  zu  ge- 
schehen hat,  so  ist  diess  kein  Hinderniss,  sondern  ein  wesentlicher  Vortheil, 
insofernc  die  Consumenten  ihre  Kohlen  dann  frisch,  trocken  und  ohne  Um- 
ladung unterwegs  beziehen  können. 

Vielfache  Anstrengungen  zur  Erlangung  einer  Reduction  der  Eisen- 
' bahnfrachten , auf  deren  Grund  auch  eine  Ermässigung  der  Kohlenpreise 
verfolgt  werden  kann,  sind  von  einzelnen  Seiten  bereits  gemacht  worden, 
und  haben  auch  partielle  Resultate  zur  Folge  gehabt.  Allein^  cs  ist  noth- 
wendig,  dass  die  Erleichterung  eine  allgemeine  und  totale  werde,  da  billige 
Kohlen  den  Haupthebel  bilden,  welchen  unsere  gesammte  Industrie  bedarf, 
um  denjenigen  Aufschwung  zu  nehmen,  dessen  sie,  sowohl  der  Lage  als 
dem  inneren  Rcichthume  Deutschlands  gemäss,  fähig  ist.  Jeder  Fortschritt 
in  obengedachter  Beziehung  ist  daher  wichtig  für  die  gesammte,  Kohlen 
consumirende  und  producirende  Industrie,  wie  auch  für  die  Eisenbahnen, 
die  sie  befördern.  Mit  dem  Aufblühen  der  Industrie  geht  das  Gedeihen 
der  Eisenbahnen  Hand  in  Iland.  Das  augenblickliche  Opfer  ist  nur  ein 
scheinbares  und  wird  durch  den  daraus  hervorgehenden  stärkeren  Verkehr 
tausendfältig  aufgewogen.  Den  Beweis  dafür  liefert  England.  Die  Pros- 
perität seiner  Eisenbahnen  datirt,  nach  statistischen  Angaben,  genau  von 
dem  Zeitpunkte  her,  wo  diese  ihre  Frachten  herabgesetzt  haben. 

Wir  glauben  daher,  nicht  nur  im  Interesse  der  Gasanstalten,  sondern 
auch  im  allgemeinen  Interesse  zu  bandeln,  wenn  wir  uns  erlauben,  durch 
gegenwärtige  Zeilen  das  Augenmerk  wiederholt  auf  diesen  Gegenstand  zu 
lenken,  indem  wir  zugleich  die  Herren  Gasfachmänner  und  Besitzer  deut- 
scher Gasanstalten  auffordern , ihre  Zustimmung  zu  den  von  uns  in  Vor- 
stehendem aufgestellten  Grundsätzen,  durch  Unterschrift  des  anliegenden 
Circulairs  zu  erklären,  und  anderweitige  Männer  und  Freunde  der  Industrie 
möglichst  zahlreich  zur  Mitunterschrift  zu  veranlassen. 
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Wir  rechnen  auf  Ihre  werthvolle  Unterstützung,  und  sehen  der  gü- 
tigen Einsendung  der  Unterschriften  an  die  Adresse  jY.  H.  Schilling,  Gas- 
Anstalt  München,  im  Verlaufe  der  nächsten  drei  Wochen  entgegen. 

Die  Commission  des  Vereins  deutscher  Gasfachmänner. 

G.  M.  Blochsiaa»  Fh.  Braus.  Ch.  Friedleben.  Otto  Krauser.  5.  H.  Schilling. 

Erklärung. 

Die  deutsche  Industrie  fusst  immer  mehr  auf  der  Anwendung  der 
Steinkohle.  Auf  ihr  beruht  hauptsächlich  der  Betrieb  der  Gas -Werke, 
Dampf  - Mühlen,  Bier -Brauereien,  Spinnereien,  Druckereien,  Eisen -Werke, 
Farb-Fabriken,  Maschinen-Fabriken  und  so  vieler  anderer  Fabrik-Etablisse- 
ments. Diese  Industrie,  so  mannichfaltig  sie  ist,  kann  sich  aber  in  vollem 
Maasse  erst  entwickeln,  wenn  die  Steinkohlen  billiger  und  die  Frach- 
ten niedriger  sind. 

Soll  die  Steinkohle  in  Deutschland  billiger  werden,  so  muss  vor  Allem 
die  Fracht  so  gestellt  werden,  dass  für  den  Bezug  der  Steinkohlen  mög- 
lichste Erleichterung  gewährt  wird.  Angestellten  Erörterungen  nach  lässt 
sich  annehmen,  dass  der  Frachtsatz  für  Steinkohlen  von  den  deutschen 
Eisenbahnen,  — wenn  auch  momentan  nur  von  Einzelnen,  mit  derZeit  aber 
und  zuletzt  von  Allen,  — auf  1 Pfennig  pro  Ctr.  und  Meile  ermässigt 
werden  kann. 

Um  zu  diesem  Ziele  zu  gelangen,  würde  cs  zunächst  Aufgabe  der 
Industriellen  Deutschlands  sein,  eine  liegularität  der  Kohlen-Bcaüge 
allerwärts  dahin  zu  erwirken,  dass  grössere  Steinkohlcn-Transporte  zu  regel- 
mässig bestimmten  Zeiten  arrangirt  werden,  da  namentlich  hierdurch  eine 
Verminderung  der  Selbstkosten  für  die  Eisenbahnen  ermöglicht  würde. 

Indem  die  Unterzeichneten  von  der  Bichtigkeit  dieser  Sätze  über- 
zeugt sind,  vereinigen  sich  dieselben  zu  der  Erklärung,  auf  Herbei- 
führung eines  Eisenbahn-Frachtsatzes  von  1 Ptrnnls  pro  Ctr. 
und  Molle  für  dasjenige  Materiale,  auf  welchem  die  ganze 
Grösse  der  deutsch en  Industrie  und  folgeweiso  der  Ilaupt- 
Güter-Verkohr  der  deutschen  Eisenbahnen  beruht,  auf  dem  an- 
gedeuteten Wege  oder  auf  sonst  geeignete  Weise  nach  allen 
Kräften  hinwirken  zu  wollen. 

Amberg.*) 

Stadt -Magistrat: 

Greil,  Bürgermeister. 

flandels-Rath : Gewerbe-Rath : 

Wolfg.  Wirmpessmgor.  v.  Train. 

J.  Biehler  jun.,  Simon  Biehlcr,  Anton  Braniunnn,  Georg  Erraa,  Felix  Haber, 

Schlossormeister.  Schlossormeister.  Schmiedmeister  Schmiedmeister.  Schmiedmeister. 

*)  Sollten  die  Namcpsunterschriftcn  nicht  durchweg  correct  sein,  so  wird  tun  deren 

gütige  Berichtigung  hiemit  höfliebst  ersucht. 


Digitized  by  Google 


Ed.  Kick,  leonh.  langmann,  Andreas  Lchaer,  Joh.  Liadner. 

FabrikbesiUer.  Nagelschmiedmcister.  Stcinkohlenhandlung.  Nagelsehmiedmeistar. 

J.  Met*,  J.  Scharf,  Fried.  Taimejer,  Bapt.  Tretter,  Georg  VieehU, 

Schmiedmeister.  Scblossermcister.  Nagelschmiedmeistcr.  Schmicdmeister.  Bchloesermetster. 

Bapt.  Wlrth, 

Schmiedmeister. 

Ansbach. 

Stadt-Magistrat: 

Beuel. 

Handels-Rath:  Cewerbe-Rath  t 

• ' Carl  Bebringer.  F.  Maller.  F.  W.  Pfeiffer. 

Industrie  - und  Gewerbe- Verein: 

C.  Rürchelt.  L.  Hiraoh. 

Gaswerk  Ansbach: 

Carl  Bebringer,  Verwaltnngarath. 

Die  Vorsteher  der  Gewerbe-Vereine  der 

Bierbrauer,  . Hüfner,  Kupferschmiede,  Nagelschmiede.  Seifensieder, 

Friede  Spath.  Joh.  Hitx.  H.  Stieber.  Th.  NeU  J.  Rtthl.  Fr.  Seist.  L.  Zier.  Chr.  Haubold. 
Schlosser,  Schmiede,  Zeugschmiede,  Zinngiesser, 

W.  Kranss.  8.  Biscboff.  Fr.  Fihler  G.  Widder.  8.  Hllrpfcr.  Joh.  Schifer. 
Arnold  k Gutmann.  Adam  Heinlein,  Gg.  Widder. 
DampfmQhlbesitzer. 


Aschaffenburg. 

Stadt -Magistrat: 

Herrlein. 

Handeis-Rath:  Gewerbe-Rath: 

A.  J.  Dessaucr.  M.  8.  Bustalli. 

* Actiengesellschaft  für  Buntpapier-  und  Leimfabrikation: 

Kult.  Philipp  Dossaoer. 

T.  J.  Berta,  * Alois  Dessauer, 

Wachsbleiche  upd  Wachawaaren -Fabrik.  Baut  - Papier  - and  Leimfabrik. 

Augsburg- 

Magistrat  der  Kdnigl.  Bayer.  Stadt  Augsburg: 

v.  Forndran,  I.  Bürgermeister.  Hcinrioh.  Frisch. 

Gremium  des  Augsburger  Handelsstandes  als  Handels-  und  Fabrik-Rath: 

Albert  Hertel.  Ed.  Bcheler. 

Gewerbe -Rath: 

Job.  Jetzt,  Vorstand. 

* Augsburger  Gasbeleuchtungs-Gesellsebaft:  * Augsburger  Kammgarn-Spinnerei: 

C.  Bonnet.  • Friedrich  Merz. 

* Baumwollfeinspinnerei : * Baumwollspinnerei  am  Stadtbach:  * Jos.  Ant.  Beck  k Comp., 

D.  Osswald,  Gdrant.  Carl  J.  Schmid.  Messingfabrik 


Dampfmaschine. 
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* Bosch  k Comp.,  * Job.  Friedr.  Chur  k Söhne,  * J.  M.  Delle  Fant,  Fr.  Ehner  k Ce., 

Chemische  Fabrik.  Baumwollspinnerei.  Fischbeinfabrik.  Papierfabrik. 

* Job.  Haag,  * Martini  k Coup.  Maschinenfabrik  Augsburg: 

Maschinen-  u Rührcnfabrik.  Bleich-,  Färberei- u.  Appretiranstalt.  C.  Bus. 

»Mechanische  Baumwollspinnerei  u.  Weberei:  * Mechanische  Weberei  am  Fichtelhach, 

6.  Fromm  el,  Garant.  Carl  Harrer,  Garant. 

* L.  A.  Rieiinger,  * Schoppler  k Bartmann,  * Sieber’sche  Papierfabrik: 

Mechanische  Werkstätte.  Cattunfabrik.  Gg.  Haindl. 

Aussig  a.  d.  Elbe. 

0e8terreichischer  Verein  fär  ehern,  und  met.  Prododion.  • 

Dr.  G.  Clenua,  Voglmann, 

Inhaber  der  Gasfabrik. 

Bamberg. 

Der  Stadt -Magistrat  als  Vertreter  der  Commnne  und  Stiftungen: 

Glaser.  Lurtz.  G.  Gös  Beichart  Ramis.  Eichfelder.  Kauschinger.  RilckcL  Dr.  Schneider. 
Cavallo  Schäfer.  Rudhart.  A.  Burger.  Burka^t,  Sekretär. 

Handels-  und  Fabrikrath : Cewerberalh : 

Fr.  Krackhardt.  P.  J.  Schnick.  Kauschinger.  t'avallo. 

* Banuwoll- Spinnerei  und  Weberei:  Gas-Fabrik:  J.  filier, 

Rob.  Schmitz,  Geraut.  Gust.  Schwarz,  Contr.  Fr.  Krackhardt,  Vors  Ziegelei-Besitzer. 
J.  Krampert,  Kuni  Lesch,  Matthäus  Mäx,  J.  B.  Melzner,  J.  Raulino  k Comp., 

Bierbrauerei.  Bierbrauerei.  Bierbrauerei  Gasthofbesitzer.  Tabak  fabrik. 

Joseph  Reichert,  Marg.  Reinhardt,  W.  Rocholi,  F.  u.  A.  Stieklein,  Georg  lltseh, 

Bierbrauerei  Bierbrauerei.  Tabakfabrikant.  Kohlengeacbäft.  Bierbrauerei. 

Bayreuth. 

Der  Stadt-Magistrat: 

Dilchert,  Bürgermeister. 

Die  Vorstände  des 

Handels-Rathes:  Fahrik-Rathes : _ Gewerbe-Rathes : 

C.  August  Münch.  Herrmann  Mengert.  Rose.  Karl  Kolb  Blank.  Heumann. 
Hugo  Baj erlein,  Eduard  Dörnhlffer,  Friedmann,  Gas-Fabrik:  * Sophien  Kolb, 

Bierbrauerei.  Steinkohlengeschäft.  Conditoreibcsitz.  Th.  Wagner.  Mecb.  Flachsspinnerei. 

Job.  Christ,  Masel,  * Mechanische  Baumwollen -Spinnerei:  Albert  Redlich, 

Bierbrauerei.  Carl  Kolb.  Eduard  Beck.  Ziegeleibesitzer. 

* Theodor  Schmidt,  Job.  Wertheimber,  Rieh.  Wagner, 
Zuckerraffinerie.  Steinkohlengeschäft  Steinkohlengeschäft. 

Bingen. 

4t.  J.  Klein,  Gasanstalt. 

Bochum. 

Grete,  Bürgermeister. 

* Dampfmaschine 
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Bnar,  J.  Brindwann.  J.  D.  Crann.  Wm.  Endemann. 

Ceneral-Director  dos  Bochumer  Vereins. 

Fr.  Gallachalk.  H.  Heintzmann  E.  Hcintimana,  C.  Karte.  Käfer, 

Rechtsanwalt.  Bergwerk  sdircctor. 

W.  Xajert.  F.  Wm.  Mejer,  Pilgrim,  H.  Schumacher.  Ph,  Mürzbnrger. 

Hüttenbeeitzer.  k.  I.andrath. 


Bonn.  ' 


Evd.  Mehlem,  Alex.  Oster, 

in  Firma:  Franz  Ant  Mehlem,  Steingutfabrik.  Inhaber  der  Gaserleuchtungsanstalt. 

Joseph  Messel, 

in  Firma:  Ludwig  Wessel,  Steingutfabrik. 


Bremen. 

H.  Leonhard, 

Inspector  der  Gasanstalt 


Bruchsal. 

W.  Morsladt, 

Gaswerk. 


F.  H.  Brnaa. 


Burgfarnbach. 

Grill.  t.  Pürltler-Liiapnrj'srhe  Brauerei- Administralioo: 

Längcnfelder.  Faber. 

Celle. 

Capelle  k Sohn.  Enz,  0.  Fischer,  A.  Girg.  L.  C.  Goltermann, 

Bicrbrauorei.  Bierbrauerei.  Brau-  u.  Brennerei. 


J.  H.  Hahirhs  Sohn.  Hark  k Brnns,  Gebr.  Hugo.  E.  Lauenstein,  H.  B.  Lanenslein, 

Gaswerk.  Seifenfabrik,  in  Firma:  C.  C.  Lauenstein  Söhne. 


L.  Lohmann.  MUemann  k Schultz.  Gebr.  I'remper.  L.  W.  Rick.  F.  W.  Schlitze. 

Zenno  It  Thiemauu. 


Coburg. 

• Actien-  Bierbrauerei  * Bartels  k Mohrhardt.  A.  Berghold. 

Geschäftsführer:  G lt&ab  Besitzer  einer  ebemiseben  Producten -Fabrik.  Ziegeleibesitzer. 

* Wasserwerk  auf  Schloss  Callenberg.  * J.  G.  Fischer,  * Carl  Friedrich, 

Herxogl.  Hofverwaltunga-Amt:  C Kraiss.  Druckerei  wollener  Stoffe.  Fabrikbesitzer. 

J.  R.  Geith,  Lorenz  Gierx,  Wilhelm  Hess, 

Gasfabrikant  u Thonwaarenfabrikbesitzor.  Steingutfabrikant.  Tucbscheerraaschincnbesitzer. 
S.  Fr.  Holtzapfel,  Andreas  Hertha,  K.  A.  Kaufmann,  * Georg  Einig, 

Blaufarbenwerk  Ziegelcibesitzor.  Brauereibesitzer.  DarnpfscimeidemüMenbesitzer. 

Friedrich  Kinig,  * J.  M.  Kraflt,  Johannes  Leckert, 

Feinbackerei.  Kalk-  und  Cementbrennerei.  Kalk-,  Gement-  und  Ziegelbrennerei. 
Joh.  Theodor  Sleiel,  Städtische  Brauereien : Fr.  Magner, 

Steinkohlengcsehuft.  Stadtkämmerei:  Keller.  Brauereibesitsor. 


* Dampfmaschine 
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Cöln. 

VV'.  H.  Pepvs,  Direclor  der  Gasanstalt. 

Crimmitschau. 

Die  Dirertion  der  Gasanstalt: 

C.  Elssig. 

Culmbach. 

Magistrat  der  Künigl.  Stadt  Culmbach: 

Kürbitz  , Rechtsrath 

Eduard  Barth,  Georg  Beck,  (Tomntim-Brauerri:  Erhardt  Gummi,  Matth.  Hering, 

Bierbrauerei.  Ziegclcibeaitzer.  J.  8.  Wagner  Bierbrauerei.  Bierbrauerei. 

Simon  Hering,  J.  M.  Hübner,  Georg  MenssdSrffer,  A.  G.  Münch, 

Malzhausbesitzcr.  Bierbrauerei.  Brauer  und  Mttlzereibesitzer.  Ziegeleibesitzer. 

Christian  Pertsch,  Carl  Petz,  Conrad  Pensel,  Caspar  Popp,  J.  IV.  Reichel,  G.  Sandler, 

Bierbrauerei.  Bierbrauerei  Schmicdin  Nagclschmiedm  Bierbrauerei.  Bierbrauerei. 
Haus  Sandler,  Roderich  Schmidt,  Conrad  Scheiding.  Louis  Heiss, 
Bierbrauerei.  Bleichereibcsitzer.  Bierbrauerei.  Bierbrauerei. 

Danzig. 

SchrSder,  Gasanstalt- Direclor. 

Dessau. 

Das  Direderiutn  der  deutschen  Gontinental-Gas-Gesellschaft : 

Ocehelhttuser. 

Deutz. 

Cbr.  Schanrte,  Gasanstalt. 

Duisburg  a.  Rhein. 

Aggerthaler  Kupferhütte:  K Berkmann  & Thissen,  Rheinische  Bergbau- & Hüttenwesen- 

A.  Conrad.  Maschinenfabrik.  Artiengeseilsehafl : M.  Voninckel. 

H.  J.  Tagen  k Gomp. 

Fabrik  feuerfester  Producte. 

Eisenach. 

J.  F.  Degenring  sen.  Gustav  Dietel,  Friedrich  Eichel,  Eichel  k dränier, 

Eisen-  und  Kohlen  - Handlung.  Bleiweissfabrik.  Farbenfabrik.  Kammgarn-Spinnerei. 
* Bud.  Markscheffel,  L.  Salziuann,  Schlossbrauerei:  Stadtbraverei: 

Dampfbrennerei.  Eisen-  und  Kohlcnhandlung.  C.  G.  Hohmann.  Heinrich  Rohlfs. 

* E.  Schneider  & Sohn,  Cbr.  Weber, 

Darapfschncidcmühle.  Scblosserraeiatcr 

Erlangen. 

Der  Magistrat  der  Königl.  Universitäts-Stadt  Erlangen: 

Kn  och.  Kelber 

Gewerbe-Rath:  Handels-  und  Fabrik-Rath:  Gewerhe-Terein : 

J.  Schmidtill.  Carl  Fischer.  Dr.  Keinach.  Schmidtill. 
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G.  Becher,  * J.  Gg.  Bücking.  * Cnspari  Erben.  F.  Erich, 

Braucreibesitzer  Elfenbeinkammfabrik.  Tabakfabrik  Bierbraueroi. 

* Job.  Jo«.  Fischers  Sühne,  Gasfabrik,  Ludwig  Hertlein,  * II.  Henninger, 

Spiegelglas-  u.  Zinnfolienfabrik.  Kelber,  Bürgermeister,  ßpinnereibcsitzer  Brauereibesitzer. 

J.  M.  Losohge,  K.  Niklas,  J.  Rogier,  Willi  Schmidt,  L.  Stahl, 

SteinkohlengeschUft.  Brauerei  besitxer.  Fabrikbesitzer.  Brauereibesitzer.  Brauereibesitzer. 

J.  F Woliuershiluser, 

Stein  k oh  lengesc  baft 

Frankfurt  a.  M. 

Yerwaltungmth  der  Netten  Frankfurter  Gasberritungs-Gescllschaft : 

H.  F.  Ziegler.  H.  Burnitz. 

Freiburg. 

Die  Badische  Gesellschaft  für  Gasbeleuchtung: 

pp.  »Spreng  & Sonntag. 

G.  Spreng 

Freiburg  im  Breisgau. 

Für  das  städtische  Gaswerk:  * 

Der  Geinrinderath: 

E.  Fauler.  Fischer. 

Freisiug. 

Stadt  - Magistrat : 

IWmllller  i.  V. 

Handels-Rath:  Gewerbe-Rath: 

Carl  Mitterraayer.  J.  N.  Langut. 

Fürth. 

Stadt-Magistrat: 

Meyer,  Bürgermeister 

Handels-Rath:  Fabrik-Rath:  Gewerhr-Rath : Gewerbe-Verein: 

Conrad  Meyer.  J.  W Engelhardt  Ph.  Karges.  F.  Brückner. 

* Herr.  Renda,  * S.  Bernstein  & Comp.,  * Berolzheimcr  fc  Illfelder, 

Bron<;efarbcnfabrik.  Spinnerei  und  Dampf-Wasch-Badc-Anatalt.  Bleistiftfabrik. 

* J.  Brandfis  jun.,  Jul.  Cohn,  * J.  W.  Engelhardt  k Comp., 

Bron  (jefarben-  und  Motallfabrik.  Cichorienfabrik.  Maschinenfabrik. 

Gaswerk  FQrlh:  * C.  G.  Hahn,  Job.  Mich.  Ilumbser, 

Administrator:  Th.  Auernhcimer.  Elfcnbeinkammfabrik.  Brauercibositzer. 

* Reirhmann  k Nauuiburger,  * Job.  Georg  Scheuer,  A.  G.  Schmeli, 

Ultramarinfabrik  Cicborienfabrik.  Eisen-  und  Kolilcnbandliing. 

* Wilh.  Stern,  Gust.  Timmich,  G.  T.  Toussaint,  D.  Würfflein, 

Buntpapierfabrik.  Brauereibesitzer.  Chemische  Fabrik.  Biichsemnacbcr  u.  Kohlenhändler. 

Mich.  Zucker, 

Ban-  und  Meubclschreiner  und  Kohlenhändler. 

Gladtbacli  - Rheydt. 

A.  Rrirhardt,  Gasanstalt. 
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Halle  a.  d S. 

Die  Directian  4er  städtischen  Gasanstalt: 

Schröder. 

Hanau. 

Heinrich.  Friedr.  Ziegler, 

Besitzer  der  Gasfabhk. 

Hassfurt. 

Magistrat  der  Stadt  Hassfnrt: 

Bau  mann,  Bürgermeister. 

* H.  M&Uer  k Camp.,  G.  Knarr, 

Landwirthscbaftlich-chctnische  Fabrik.  Dunpfmfihlbasitxer. 

Heilbronn. 

pp.  E.  Geith,  Gasfabrikant: 

C.  Wnlff. 

Hersbruck. 

Stadt-Magistrat ; 

. Langguth , Bürgermeister 

Wilh.  Hage,  J.  G.  Langgntb,  J.  G.  Scharrer,  0.  Yngel, 

StoinkohloDgeechÄft.  Steinkohlengeschäfl.  Bierbrauer.  Steinkohleagescblft. 

J.  G.  Wild,  J.  G.  Westphal,  Carl  Zeltner, 

Bierbrauer.  Bierbrauer.  Bierbrauer. 

Hof. 

Der  Magistrat  der  Künigl.  Bayer.  Stadt  Hof: 

Lossau,  recktsk.  Rath  ▼.  n. 

Handels-Rath:  Fabrik-Rath:  Gewerbe-Rath: 

Carl  Frank.  Moritz  Steinh&uscr.  G.  Alb.  Heinrich. 

* Johann  Frans,  Gasbeleuchlnngs-Artien-GeseUschaft:  * Andreas  Gerber, 

Wollenwaaren- Appretur.  Baumg&rtel.  Wollen  waaren-Appretur. 

* Goller  k Sahn,  Julius  Heuckenkamp,  * lunnngsfabrik  der  Tackmaeher: 

Maschinenfabrik.  Eisen gieaserci  und  Spritzenfabrik.  J.  Günther. 

* Mechanische  Baums  «Heu-Spinnerei:  * Mechanische  Weberei: 

J.  T.  Romminger.  Ottmar  Weidner. 

* Georg  Münch  k Comp.,  Friedrich  Lienhardt, 

Weberei waarenfabrik  und  Appretur- Anstalt.  Weberei waarenfabrik  und  Appretur- Anstalt. 
Georg  Petrmann,  * Stürkel  k Brrchteld.  • Rob.  Verholter, 
Bierbrauereibeaitsar.  Baumwoilenapinnerei.  Maschinenfabrik. 

• W »lff  k Krug  , 

Wollen-  and  Baum  wollcnwaaren-Appretur- Anstalt. 

Iserlohn. 

L.  Eisenhnth,  Gasfabrik. 
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Kettwig. 

J.  Scheidt, 

Commerzienrath,  Inhaber  der  Gasanstalt,  einer  Tuchfabrik  und  Schönfärberei. 

Kitzingen. 

Stadt-Magistrat: 

Schmiedel,  Bürgermeister. 

Handels-Vorstand : Gewerbe-Rath: 

C Müller.  Ph.  Drost  J ßackel.  L.  GrUbel. 

• Anton  Engerl,  Th.  Ehemann,  Fr.  Kleinsckrat, 

Chocoladefabrik.  Bierbrauer.  Bierbrauerei  und  Branntweinbrennerei. 

* H.  Hetzges,  * Carl  Müller,  Adolph  Roth, 

Dampfmahl-,  Gypi-,  Loh-  u.  Sägemühle.  Weinstein-  u.  Weinaprit-Fabrik.  Nudelfabrik. 

Ch.  Weinmann, 

Bierbrauerei  und  Branntweinbrennerei  in  Reppendorf. 

Lahr- 

J.  H.  Geiger,  Waldin  Huber,  Kramer  4c  Sühne,  A.  Meyer,  pr.  F.  Miller  j«u. : 

Buchdruckerei.  Safflanfabrikant.  Hutfabrik.  Mechanicus.  Hutfabrikant  Wolf. 

Raupp  Ic  Dölling,  . W.  Schaller,  Z.  Schaller,  M.  Schott, 

Eigen thflmer  des  Gaswerks  Bierbrauereibesitacr.  Saffianfabrikant  Färberei  u.  Weberei. 

Srhwiäkhardt  k Kur*.  H.  Schwiikhardt,  0.  Trampler,  Daniel  Vileker, 

Lederfabrikanten  Bierbrauer.  Cichorienfubtik.  Cichorienfabrik. 

Leipzig. 

Westerholz,  Gasanstalt. 

Lichtenfels. 

Stadt-Magistrat: 

Schier,  Bürgermeister. 

Die  Gesellschafts  - Bierbrauerei : 

Job.  Schier  & Comp. 

Lindau. 

Stadlmagistrat: 

G reiner,  Bürgermeister. 

Handels-Rath : Gewerbe-Rath : 

v.  PfiBter.  r.  Ruepprecht.  Jacob  Goetzger. 

Verwaltuug8-R»tb  der  Dampfboot- Artieu- Gesellschaft: 

Ed.  v.  Pfister,  I.  Vorstand.  A.  Kupprecht,  II.  Vorstand. 

Lohr- 

Magistrat  der  Künigl.  Bayer.  Stadt  Lahr : 

Pfeiffer,  Bürgermeister. 

G.  H.  Reiroth, 

Eisengiesserei. 
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Luckenwalde. 

R.  Ucmpel, 

* Dirigent  der  Gasanstalt. 

Ludwigsburg  (Württemberg). 

Der  AussthoM  de»  Gewerke  - Verein» : 

Prof.  Schwenk.  Dreher.  Pflüger. 

Kaiser.  Chr.  Nagel.  C.  Lang.  L.  Muurua.  StoLs  Q.  Feycrabend. 

* Verwaltung  der  itkdtischen  Gasfabrik:  * Elsas  k Comp.  * Alb.  Frekmeier, 

Gemeinderath  Hüter.  Mamifacttjrw&arenfAbrik.  Mahuschrotmuhle. 

Carl  Körner,  Gustav  Körner,  * C.  Mayer  & Coiap.,  Eugen  Schreiber, 

Bierbrauerei  Bierbrauerei  Litzenfabrik  Schmiedmeister. 

Sam.  Schreiber,  Fried.  Stars,  E.  F.  Welcher, 

Schmiedincister  Bierbrauerei.  Orgelbaufabrik. 

Magdeburg. 

Werner,  Gasanstalt. 

Mainz. 

J.  Sonntag,  Gasanstalt. 

Mögeldorf  und  Grünthal. 

* Haha  k Comp.,  * Waschiaea-Papier-Fakrik  Grünthal,  * Mögcldorier  Stearin-Fabrik, 

Fabrikant.  Friedr.  Merkel.  Joh.  Georg  Mayer. 

München. 

Der  Magistrat  der  König).  Bayer.  Haupt-  und  Residenz-Stadt  München: 

Bürgermeister : 

v.  Widder. 

t.  Boeck’sche  Millykerzen-  n.  Seifea-Fabrik:  Louis  Brey,  F.  Büchner, 

VV.  Spangor,  Geschäftsführer.  Bierbrauerei  Schwefelsäure-  u.  Sodafabrik. 

*A.DeigDnaier,  *Aug. Deigünaier,  * Gasfabrik:  F.  Ginelch,  L.  Grnnder, 

Oelfabrik.  Bierbrauerei.  N.  II  Schilling,  Director.  K.  Hofwagenfabrik.  Wagenfabrik. 

J.  J.  Hart uiann,  H.  X.  lierl,  Chr.  Hörner, 

Fournierscbneidcrei  n.  Boisseriefabrik.  Bierbrauerei  Brunne  - u.  Zinkwaarenfabrikant. 

J.  Hughes,  J.  L.  Kaltrnrrkrr  & Sehn,  . J.  Köll, 

Eisengießerei.  K.  Hof-Sieb-  u.  Draht waarenfabrik&nt.  Kunstmühle. 

J.  Köibl,  L.  Knorr,  J.  Knarr,  J.  Lex, 

Seifen-  u.  Lichtorfabrik.  Malzfabrik.  Essig-  n.  Weingeistfabrik.  StcinkohlengescbUft. 

F.  del  Mero,  J.  r.  MalTei,  * J.  Mannhardt,  J.  v.  Mayer, 

Papierfabrik.  Eisenwerk  Ilirsckan.  JIcchan.  Werkstatt  n.  Thurmnhrenfabrik.  Lederfabrik. 

J.  v.  Mayer,  * G.  Medikus.  G.  Men,  * M.  Psckorr,  J.  Sailer, 

Malzfabrik.  RBsl’scbe  Papierfabrik.  Optiker.  Bierbrauerei.  Esaig-  u.  Wcingeislfibrik. 

* G.  Sedlmayr,  * J.  Sedlmayr,  J.  Seitx,  J.  Schreiner  k Sohn,  Gebr.  Sekunderer, 

Bierbrauerei.  Bierbrancrei.  Oelfabrik.  Baumwollenwaarenfebrik.  Bierbrauerei. 

A.  Srhnarzmann,  * F.  X.  Scbwanmau,  S.  Streicher,  A.  Trothe, 

Lederfabrik.  Lederfabrik.  Lederfabrik.  Gyps-  und  Comentmäble. 
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Vigl  k Riemprsrhiuid,  A.  Wasserina««,  H.  Wassermann, 

Essig-  und  Weingeistfabrik.  Stearin-  uud  Seifenfabrik.  Essig-  und  Weingeistfabrik. 

Cb.  Wiater, 

Vergoldcrwaareufabrik. 

Naumburg  a.  d.  Saale. 

Die  Direrliau  der  Gasanstalt: 

H Jac.hnert. 

Nürnberg. 

Iler  Magistrat  der  Königl.  Bayer.  Stadt  Nürnberg: 

v.  VVUobtcr.  Hilpert 

Vorstand  des  Gewerbe-Rathes:  Vorstand  des  Handels-  und  Fabrik-Rathes : 

F.  C.  Winter.  Merck.  Cnopf.  Merkel.  Zahn. 

Gewerbe- Verein : 

D.  Rose,  L Dircctor. 

* J.  N.  Adam,  Anspach,  Fuderreuther  k Comp.,  * A.  J.  Barthel, 

Chem.  Fabrik.  Hüttenwerk  u.  Eiscngiesscrei.  Schwcfelstturefabrik. 

* Gg.  Adam  Beckh,  * Birkner  k Hartmann, 

Leon.  Drahtfabrik.  Bron^efarben - und  Metallfabrik. 

Gramer,  Vetter  k Comp.,  * J.  Edward  Earnshaw  k Comp., 

Fabrik  für  Zinnfolien,  Btaniol,  silbcrhclegto  Spiegel  etc.  Maschinenfabrik. 

* J.  R.  Etli,  * A.  W.  Faber,  # Fleischer  & Comp. 

Stärkefabrik.  Bleistiftfabrik  in  Btcin  bei  Nürnberg.  Bronvefarbenfabrik. 

Job.  Ad.  Föderreulher,  C.  Giessing,  * Grossberger  k Kurz,  * kielt  k Comp., 
SteinkohlcngcschUO.  KohlengeschAft.  Bleistiftfahrik.  Maschinenfabrik. 

* Elias  Kohn,  J.  G.  Kogler,  * ß.  Schmidmer,  *Leonh.  Lotter, 

Lederfabrik.  Portefeuillefabrik.  E.  Knhn's  Gold-  und  Silbcrdrabtfabrik.  Optiker. 

* Ludwig  Memminger,  * Nürnberger  lltraniarinfabrik:  * Nürnberger  Kammgarnspinnerei, 

SteinkohlengeschUft.  II.  Zehner.  Herrn.  Zeuner, 

* Pabst  k Lambrecht,  G.  Rau-Benedict,  * J.  G.  Reif, 

Farbenfabrik.  Kohlengescbüft  in  Nürnberg  u Zwickau.  Bierbrauereibesitzer. 
Job.  Mort  Richter,  Christian  Scharrer,  * Job.  Willi.  Spitth, 

SteiukohlengcschUft.  StoinkoblengeschUft.  Maschinenfabrik  u.  Eisengießerei  zu  Dutzendteich. 

* Spreng,  Sonntag  k Maier,  * J.  S.  Städler,  * J.  Balth  Stieber  k Sohn, 
Gaswerk:  E.  Spreng.  Blcistiftfabrik.  Gold*  und  .Silberdrahtfabrik. 

* Ludwig  Werder,  * Welt  rieb, 

Mechaniker.  Administrator  der  frcihorrl.  v.  Tuchcr'scbcn  Dompfbrauerel. 

Job.  Georg  Zeltner,  Bierbrauer. 

Paderborn. 

Dnlo,  Paderborn, r DampfmShlr: 

Inhaber  der  Gasanstalt.  S.  Maver. 

Passau- 

Mapisf rat  der  König).  Bayer.  Stadt  Passau: 

Prosslbergcr , Bürgermeister. 
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Handels-Rath : Gewerbe-Rath: 

0.  Eglaner  J.  Weindl. 

Aetien-Gesellschaft  für  Gas-BelturhtUDg : Drmel,  Kister  & Ct.,  Franz  Kogler, 

Aut.  Pummerer,  Vorstand.  Porzellan  fab  rik.  Lederfabrikant. 

Mechanische  Papier-Fabrik: 

Valentin  Pummerer. 

Posen. 

Direction  der  städtischen  Gasanstalt: 

W.  Lorentius.  Fickert. 

Ratzeburg. 

J.  Gussmann,  Gasfobrik. 

Regensburg. 

Magistrat  der  Königl.  Raver.  Kreishauptstadt  Regensburg: 

Schabart,  Bürgermeister. 

Handels-Rath:  Gewerbe-Rath: 

C.  H.  Brauser.  L.  Glaescr. 

* Ed.  Engerer,  Gas-Fabrik  Regensburg:  * A.  Holmeier,  * F.  J.  Firkentscher, 

Spiritusfabrik.  Chr.  Rehbach,  Vorstand  Tuchfabrikant.  Zuckerfabrik. 

• G.  J.  Mam,  * F.  Pustet,  * J.  J.  Rehbach, 

Buchdruckereibesitzer  Papierfabrik  u Buehdruckerei  Bleistiftfabrik 
H.  Raffler,  Ernst  Zorn, 

Steingutfabrik.  Fabrikant 

Rosenheim. 

Magistrat  des  Marktes  Roseoheim  : 

Aichcr , Bürgermeister  , 

Die  Vorstände  des  Handels-Gremiums  : 

M.  C.  Hayler.  C.  E.  Wörndle 

Gebr.  Beilhack, 

Maschinenfabrik  und  Hammerwerk 

Ruhla. 

B&rdenheuer  k Comp.,  G.,  Deussing,  Justinus  Sohn,  E.  Fleischmann,  J.  G.  Hellmann, 

Rahmen*  und  Bügelfabrik.  Meerschaumfabrik.  Meerschaumfabrik.  Meerschaumfabr. 

A.  Herrmann,  Adolph  Ktlnig,  Gebr.  Lm,  Victor  Reisse, 

Bierbrauerei.  Meerscliaumfabrik.  Mccrscliaumfabrik.  Kunstwollen*  u.  Wollen  waarenfabr. 
Gebr.  Schenk,  Schilling  1t  Comp.  B.  Schwanili, 

Meerschaumfabrik.  Spiel-  und  Uctallwaarenfabrik.  Gastgeber. 
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Erklärung 

belr: 

einen  regulären  und  billigen  Kohlenbezug  in  Deutschland. 

Die  deutsche  Industrie  fusst  immer  mehr  auf  der  Anwendung  der 
Steinkohle.  Auf  ihr  beruht  hauptsächlich  der  Betrieb  der  Gas -Werke, 
Dampf- Mühlen,  Bier- Brauereien,  Spinnereien,  Druckereien,  Eisen-Werke, 
Farb-Fabriken,  Maschiuen-Fabriken  und  so  vieler  anderer  Fabrik-Etablisse- 
ments. Diese  Industrie,  so  mannichfaltig  sie  ist,  kann  sich  aber  in  vollem 
Maassc  erst  entwickeln,  wenn  dieSteinkohlen  billiger  und  die  Frach- 
ten niedriger  sind. 

Soll  die  Steinkohle  in  Deutschland  billiger  werden,  so  muss  vor  Allem 
die  Fracht  so  gestellt  werden,  dass  für  den  Bezug  der  Steinkohlen  mög- 
lichste Erleichterung  gewährt  wird.  Angestellten  Erörterungen  nach  lässt 
sich  annehmen,  dass  der  Frachtsatz  für  Steinkohlen  von  den  deutschen 
Eisenbahnen,  — wenn  auch  momentan  nur  von  Einzelnen,  mit  der  Zeit  aber 
und  zuletzt  von  AUen,  — auf  1 Pfennig  pro  Ctr.  und  Meile  ermässigt 
werden  kanu. 

Um  zu  diesem  Ziele  zu  gelangen,  würde  es  zunächst  Aufgabe  der 
Industriellen  Deutschlands  sein,  eine  Regularität  der  Kohlen-Bezüge 
allerwärts  dahin  zu  erwirken,  dass  grössere  Steinkohlen-Transporte  zu  regel- 
mässig bestimmten  Zeiten  arrangirt  werden,  da  namentlich  hierdurch  eine 
Verminderung  der  Selbstkosten  Air  die  Eisenbahnen  ermöglicht  würde. 

Indem  die  Unterzeichneten  von  der  Richtigkeit  dieser  Sätze  über- 
zeugt sind,  vereinigen  sich  dieselben  zu  der  Erklärung,  ■ auf  Herbei- 
führung eines  Eisenbahn-Frachtsatzes  von  1 Pfennig  pro  Ctr. 
and  Meile  für  dasjenige  Materiale,  auf  welchem  die  ganze 
Grösse  der  deutschen  Industrie  und  folgeweise  der  Haupt- 
Güter- Verkehr  der  deutschen  Eisenbahnen  beruht,  auf  dem  an- 
gedeuteten Wege  oder  auf  sonst  geeignete  Weise  nach  allen 
Kräften  hinwirken  zu  wollen. 

(Fortsetzung  der  Unterschriften.) 

Altenburg*). 

Burkhardt  k Go.,  Directsrium  der  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft: 

Dampfmühle.  O.  Gerlach 


*)  Sollten  die  Namensunterschriften  nicht  durchweg  corrcct  sein,  so  wird  am  deren 
gütige  Berichtigung  hiemit  höflichst  ersucht 
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A.  Göpel,  K.  Graf,  G.  Hagen,  A.  Rödel,  R.  Saape, 

Ziegelei.  Hofschlossermeister.  Ziegelei.  Kohlenhandlung.  Maschinenk&mtnerei. 

S.  Schaden  itz,  J.  G.  Schmid  jun.  & Söhne,  A.  Schalte,  Schalte  k Ca., 

Ziegelei.  Kammgarnspinnerei  u.  Färberei.  Hofhutfabrik.  Wollengamfabrik. 

C.  R.  Wagner, 

Maschinenbau-  und  Kupferscbmid -Werkstatt. 

Braunschweig. 

Braunschweigische  Gasanstalte.  C.  Hinze  k Görtz.  Mechanische  Spinnerei: 

Schröder.  Flagge. 

D.  Opineyer  k Hartnng,  f.  Seelinger.  G.  Weslermann.  C.  Wolters  k C^. 

Cichorien fabrik  Wendebruck. 

Brieg. 

• Der  Magistrat: 

Im  Interesse  der  städtischen  Ziegelei,  Gasanstalt  und  Schalen: 

(L.  S.)  Dr.  Wieder. 

Die  Provinzial-ständische  Irren- Versorgungs-Anstalt.  Das  König).  Post-Amt  in  Brieg: 

J.  A.  Wusebeck. 

Das  Directoriuns  der  König).  Strafanstalt: 

Münt. 

Bagatsch.  Bergner.  Beyer.  Drusner.  Falk.  Föhre.  Gassmeier.  C.  Geittner. 
Gierlh.  Gräser.  Gross.  Grass.  C.  Hoffiuann.  Jauch.  Matzendorff.  F.  W.  Mall.  Möhmie. 
Hützel.  P.  Piscbgode.  Praske.  R.  Schärf.  Schönfelder.  W.  Schnitz.  F.  Schuster  W'we. 
Sperr.  B.  J.  Srederer.  H.  Stafregen.  L.  Thiel.  Thielsch.  Wedlmann. 

Carlsruhe. 

Direction  des  Gaswerkes:  E.  Kölitz  k Ca.  Maschinenbau-Gesellschaft  Carlsruhe: 

J.  L.  N.  Spreng.  E.  Dutz.  G.  Widmann. 

Sterlingen  k Seneca.  Schinieder  k Mayer. 

Cassel. 

Direclian  der  Gasbereiinngs-Anstali : Henschel  k Sahn.  Thielemann,  Eggena  k Ca. 

Rudolph. 

Dessau. 

Für  die  der  deutschen  Conlinental-Casgesellschaft  gehörige  Gas-Anst&lt  in  Dessat: 

Der  Generaldirector  der  deutschen  Continental-Gaegesclbjcheft:  Oechelhlnser. 

Dresden. 

* ln  Verwaltung  der  städtischen  Gasfabrik: 

1 Der  Rath  der  Königlichen  Residenz-  und  Hauptstadt  Dresden: 

(L.  8.)  Pfettcnhauer , Oberbürgermeister. 

6.  M.  S.  Blorhmann, 

Maschinenbau  - Anstalt  und  Gicsserei. 

Erfurt. 

Für  die  der  deutschen  Cantinental-Gasgesellsch&ft  gehörige  Gas-Anstalt  in  Erfurt: 

Der  Generaldirector  der  doutechen  Continental-Gaegeeellaehaft:  Oocbelhtueer. 
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Frankfurt  a.  M, 

F.  A.  Junge,  C.  Knoblauch-Dietz, 

Bronpefabrik.  Gasfabrikant  iii  Aschaffenburg. 

Frankfurt  a.  d.  Oder. 

Für  die  der  deutschen  Continental-Gasgesellschaft  gehörige  Gasanstalt  in  Frankfurt  a.  d.  0.: 

Der  Generaldirector  der  deutschen  Continental-Gasgesellschaft : Oecbelhäuser. 

Freibergv 

Das  Dimtorimu  des  Gasbc  leuchtungs-AclienTereiaes : 

(L.  S.)  A.  Klemm 

M.  Gladbach. 

Für  die  der  dentschen  Continental-Gasgesellschaft  gehörige  Gas-Anstalt  in  M.  Gladbach: 

Der  Generahlirector  der  deutschen  Continental-Gasgesellschaft : OcchelhAuser. 

Görlitz. 

Bauer  k Jerkirrh.  Gehr.  Bergmann  k Gebr.  Krause.  0.  Drusrhner, 

Die  städtische  Gasanstalt: 

Der  Verwaltungsrath. 

Martins,  Pape,  Dr.  Martin,  Kredo,  Strafe,  C.  Körner, 

Btadtbaurath.  Stadtratli.  Stadtrath.  Stadtrath.  Apotheker.  Maachinenfabrikbesitxer. 

Müller,  E.  Schwarzer,  F.  Muhr,  G.  Geissler. 

Cummerzienrath.  Inspector  der  Gasanstalt.  Stadthanptmann  , Buchhalter. 

E.  Geissler.  Gevers  !c  Schmidt.  E.  Häbeastadtmeier.  C.  Bentschke.  Hofftuann,  Gönner 
t Co.  0.  Jungmann.  C.  Körner.  J.  C.  Laders  sen.  G.  B Xenmann.  G.  Prentzel. 
Sälen  k Ce.  P.  B.  Sasniann.  J.  Steffeibauer.  J.  Stell. 

Gotha. 

Für  die  ton  der  deutschen  Centinentai-Gasgesellsckaft  erpachiete  Gas-Anstalt  inGetha: 

Der  Generaldirector  der  dentschen  ContinentAl-G'asgesellschaft : Oecbelhäuser. 

Grossenhain. 

r 

Die  Gasanstalt: 

C.  F.  Kühn,  Inspector. 

Guben. 

Ww.  Ceckerill,  A.  Driemel,  F.  Fischer,  R.  Fischer,  J.  G.  Flenr  k Sehn, 

Tuchfabrik.  Tuchfabriken!.  Schlosscrmei  stcr.  Schlossermcister.  Tuchfabrik. 

I.  G.  Franz.  G.  Kinzel,  E.  Köhler t Sohn,  Langnerfc  Sohn,  Gubener  Maschinenfabrik: 

Schlossermcister.  Maschinenbauer.  Tuchfabrik.  Dar  Dircctor. 

K.  Mathias.  E.  Michel,  Xiemann.  S.  Schlich,  G.  Schwchler,  A.  Siltz. 

Tuchfabrik.  Tuchfabrik.  Maschinenbauer  (Peitz). 

B.  Thalhcimer.  Vohs,  A.  Wolf, 

Stadtbaumeister  und  technischer  Director  der  Gaafabrik.  Tuchfabrik. 
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Hagen. 

Für  die  der  deutschen  ContiDent»l-GasgeselIschaft  gehirige  Gas- Anstalt  in  Hagen: 

Der  Gencraldirector  der  deutschen  Contincntal-Gasgeselbchaft : Oecbelhäuaer. 

Heidelberg. 

J.  Diüenaj,  C.  Eblgülz,  G.  Ph.  Ginds,  V.  Heffl,  F.  Hnttinger. 

Bierbrauerei.  DampfmÜklc.  Bierbrauer  Maschinenfabrik. 

Mächtle,  J.  Mater,  G.  MeU.  W.  F.  Riedel,  K.  T.  Staitz. 

Maschinenfabrik.  Pierbrauer.  Gaswerk. 

Kaufbeuren. 

Stadt-Magistrat; 

Walch,  Bürgermeister. 

Handels-Rath:  Gewerbe-Rath; 

August  Rehle.  Graser. 

Casp.  Gerhattser,  * Mechanische  Batimwoll-Spinnerei  nnd  Weberei: 

Kohlcnhandlung.  Schräder,  Garant 

Kempten. 

Der  Magistrat  der  Kinigl.  Raser.  Stadt  Kempten: 

Arnold,  Bürgermeister. 

Handels-Rath:  Gewerbe-Rath: 

Lcipert.  Job.  Gg  Elhardt. 

J.  C.  Ahrell,  Actien-Gesellschaft  für  Gasbeleuchtung:  • Bartikeit  k C«., 

Eierbrauer.  Otto  Rist.  Mechan.  Spinnerei  u.  Weberei. 

Max  Buck,  * Casp.  Hanegger,  Simon  Kremser, 

Bierbrauer.  Bei  hau.  Baumwollspinnerei  u.  Weberei  u.  Maschinen  fab.  Eisen-  u.  Kohlenhändler. 

Lnngenmajr,  * Meckanische  Baumwoll-Spinnerei  und  Weberei  Blaichach: 

Bierbrauer.  * H.  Wegmann. 

* Mechanische  Banmwell-Spinnerei  nnd  Weberei  Kempten:  * Alois  Sandholz  Slhne, 

M.  Meinebach.  Mechan.  Spinnerei  u Weberei. 

Schachenmaj r,  Johann  Schnitzer,  * Waessle  k Lenz, 
Bierbrauer.  Bierbrauer.  Bierbrauerei. 

landshut. 

Magistrat  der  Kreishaupt-Stadt  Landshut: 

Harbammer , Bürgermeister  • • 

Handels-Rath : Gewerbe-Rath: 

Carl  Kopf.  Heller. 

Liegnitz. 

Directian  der  Gasanstalt:  Raffer  k Sohn,  Trentler,  Scherzer  Je  Co., 

Kirchner  Tuchfabrikbesitzer.  RQbenzuckcrfabrikbesitzer. 

Luckenwalde. 

Für  die  der  deutschen  Continental-Gasgesellsrhaft  gehirige  Gas-Anstalt  in  Luckenwalde: 

Der  Gencraldirector  der  deutschen  Continent&l-Gasgcsellschaft:  Oechelb&user. 

♦ Dampfmaschine. 


• M.  Schaehenmayr, 

Papierfabrik. 
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Meiningen, 

Eduard  haussier, 

Director  des  Gaswerkes 

Mühlheim  a.  d.  R. 

Für  die  der  deitsche*  CantineMtal-Gasgesellsrhaft  gehörige  Gas-Aaatalt  in  Mühlheim  a.d.R.: 

Der  Genersldirector  der  deutschen  Gontinental-G&sgesellscbaft:  Oeehelbluscr. 

Neuss. 

F.  k L.  Seil,  Gasfabrik. 

Nör  düngen. 

Stadt -Magistrat: 

Erhard,  Bürgermeister. 

Handels-Rath:  Gewerbe-Rath: 

Beuerlen  Wörle. 

Die  Vorstände  des  Bierbrauer-Vereins : Die  Verstände  des  Fenerarbeiter-Vereiu: 

H.  Deffner.  Ad.  Huntbrecht.  Christ  Hohkoch.  Job.  Georg  Kicssüng. 

Balth.  Goscheuhofer,  August  Holl,  * W.  Lindner, 

Ziegeleibesitzer,  Färber.  Fabrikant  technischer  und  chemischer  Prodncte. 

Carl  Meyer,  Gg.  Ulrich  Ostertag,  • Gebr.  Reble, 

Färber.  Fabrikant.  Zucker-Fabrik. 

Nordhausen. 

FQr  die  der  dentschen  Contlnental-Gasgesellschaft  gehirigr  Gus-Anstalt  in  Vordhause«: 

Der  Gcneraldirector  der  deutschen  ContinenUl-Gasgesellschaft : Oechelhäuser. 

Offenbach  a.  M. 

J.  A.  Andre  Sohn.  J.  Andre.  Fr  C.  Anselm.  II.  Bans.  J.  de  Hary.  Becker  k Steeb. 
Fr.  Beer.  Gebr.  Bernard.  G.  Böhm,  Dick  k Kirschfen,  A.  Dollmana  de  Camp. 

Seifenfabrik.  Wagenfabrik. 

J.  Fischer  k Comp.  Wn.  Fleischmann.  Franke  k Grans.  E.  A.  Freund. 
Direction  der  Gas -Gesellschaft:  GOlzenleocbter,  Siemers  dt  Ce.,  Ch.  Haas  k Comp. 

Ch.  Friedleben  Schnupftabakfabrik. 

flinicin  k LeschediUky,  J.  Ch.  Hanlf.  M.  Heil  II.  Gebr.  Heim.  Ch.  W.  Hergeirlder  Je  C*. 

Lederfabrik. 

■irsckfeld  k Co.  J.  M.  Hnck  k Co.  F.  Ihm.  Klein  jun.,  Riester  k Co.  J.  G.  Klein  aen. 
J.  Pb.  Klein.  J.  F.  Knipp.  F.  A.  Koppe.  Ph.  C Kraft  k Co.  W.  Kogler -Zinn. 
Laudre  k Engelhardt,  G.  W.  Martini  k Sohn.  Maurj  k Co.  Gebr.  Merck,  J.  MJnehfcCo. 

Chocoladefabrik.  Hutfabrik. 

•J.  Pb.  MOiler,  C.  A'aumann,  K.  Oeklrr.  J.  J PfaltE  jun.,  A.  Philips. 
Raucbtabakfabrik.  Seifenfabrik.  Cichorienfahrik. 

Ed.  Posen  fc  Co.  Rihrig  k Endres.  F.  A.  Rust.  Sarbolifc  Juxberg.  J.  J.  Schäfer  aen., 

Wachstuch-  u. Ledertuch  fab 

A.  R.  Seehass  k Comp.,  L.  Seeling.  W.  F Simeons.  Sprenger,  Eberle  k Comp., 

Eiaengiesaerei.  Bleiweissfabrik 


Dampfmaschine. 
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Stau  k Comp.  Steinkart  k Günzburg.  Tankei  k Heck.  Gcbr.  Tolmar.  J.  B.  Weber. 

Ch.  Weinstrand  juo. 

Plauen. 

Actien-Bierbranerei  Planen:  F.  L.  Bihler  i Sohn.  0.  Conrad.  A.  Facilidei  k Wiede, 

Die  Direction:  Ed.  Raab  Spinnerei  n.  Färberei« 

Gasbeleuchtungs-Anstalt  der  Stadt  Planen.  F.  A.  Hempel.  C Moriti.  F.  A Prestor. 
C.  Tetters.  C.  W.  Weisbach.  K.  Zübirch. 

Potsdam. 

Für  die  der  deutschen  Continentai-Gasgesellsckaft  gehörige  Gas-Anstalt  in  Potsdam: 

Der  Generaldirector  der  deutschen  Continental-GaBgewellscbaft:  Oechelkäuscr. 

Salzungen. 

Bade-Direction:  J.  Beltz,  Georg  Hopf,  Matthaas  Michel, 

Rommel.  Branntweinbrennerei.  Georgcnkellcrbcsitzer.  Vorsteher  des  Brauvereins. 

Gebr.  Metz,  Müller,  H.  Rührig,  Salinen-Verwaltnng: 

Kohlcngcschaft.  für  die  Seeberg.  Bierbrauerei.  Malzfabrik  Meffert. 

J.  C.  Weiss,  G.  Zeitz, 

Wollspinnerei  tu  Glücksbrunn.  Mnlzfabrikant.  * 

Schwabach. 

Stadt-Magistrat : 

Strobel,  I tirgermeister 

Gewerbe-Rath:  Handels-  und  Fabrik-Rath: 

Beckstein,  Stellvertreter.  »Schwarz  Uhl 

Gewerke-Vereint 

S Faber 

D.  Berger,  D.  Bestelmejer,  Ch.  Bippold,  Etlinger,  J.  G.  Finkler, 

Drahtfabrikant.  Brauereibesitzer.  Nadelfabrikant.  Braucreibcsitzer.  Stein  kob  len  gesch&ft. 

Göinviel,  J.  A.  Hasseid,  H.  Hechtei,  Hoffmann,  Jul.  Kern, 

Brauereibesitzer.  Brauereibesitzer.  Metallfabrik  i!  rauereibesitzer  Drahtfabrik. 

Georg  Meister,  Fb.  Ribot,  Job.  Rohuier,  Fr.  SlAdtler,  A.  S.  Städtler,  C.  Ckl, 

Brauereibesicser  Seifenfabrik.  Brauereibesitzer.  Nadelfabrik.  Nadelfabrik.  Nadelfabrik. 

Schweinfurt. 

Magistrat  der  Künigl.  Bat  er.  Stadt  Schweinfurt: 

Schuhes,  Bürgermeister. 

Fabrik-Rath:  Haudels-Rath:  Gewerbe-Rath: 

Adolph  Wüstenfeld.  Ferdinand  Fischer.  Friedrich  Giegler. 

Ludwig  t.  Berg,  Phil.  Crauer,  • Ebenauer  k FichteL, 

Ceneutfabrik  und  Ziegeleibesitzer.  Kohlenhändler.  Baumwollspinnereibesitzer. 

* G.  C.  Ehemann,  * E.  A.  Eisfeld,  * Gasfabrik:  * Gademann  k Comp. 

Bcbrotfabrikbesitzer.  Brennerei.  J.  M.  Fürst , Vorstand.  Farbenfabrik. 

* Louis  Golz,  • Gebr.  Graf,  * Gust  Ad.  Hermann,  * Frhr.  t.  Hessberg, 

Maschinenfabr.  Stärkefabrik.  Roth-,  Stück-  u Glockengiesser.  Branntweinbrennereien. 

* Dampfmaschine. 


Digitized  by  Google 


* Georg  libui)  • Fr.  Reck,  * W,  Sattler,  * Sattler,  Engelhardt  fc  Comp., 

Farbenfabrik.  Fabrikant.  Farbonfabrikbesitzer.  ZuckerraSinerie-Besitxer, 

* C.  Schäfer,  Fr.  Philipp  Stepf,  * Welf  fc  Cemp.  • Ad,  Wästenfeld  k Comp., 

Landwirtb.  Fabrikant.  Ultramarinfabrik  Zuckerraffineriebesitxer. 

Solingen  & Langenberg. 

Bie  Gas-Aciien-Ceuunandit-Gesellschaft  Win.  Ritter  fc  Comp., 

Eigentbümcrin  der  Gaswerke  Solingen  und  Langrnberg 
In  Vertretung: 

Wm.  Hilter,  Ingenieur. 

Speyer. 

Dürr,  Gebr.  Gand.  Ph.  Hauser,  G.  Kauer,  Jacob  Kraft, 

Ingenieur  der  Gasanstalt  Speyer.  Bierbrauer.  Bierbrauer.  Bierbrauer. 

Lamarche,  Ch.  Licht,  Kasimir  Licbteaherg.  Ignaz  Har, 

SchwarifSrber,  Bierbrauer.  Bierbrauer. 

E.  Hehr,  Martin  Moos,  Peter  Reisch,  F.  Schuppte.  H.  Schultz,  J.  Schwesiagcr, 
Miihlenbesitzer.  Bierbrauer.  Bierbrauer.  Bierbrauer.  Bierbrauer, 

Ph,  Spitzer.  Jacob  Steiner  jun.,  F.  Tilhuaan,  Zuckerfabrik  Waghäusel:  H.  Wetti, 

Dampfmiible.  Bierbrauer.  V.  F.  R.  Wimmel.  Bierbrauar. 

Wm.  Weltz,  Eduard  Ziuimermunn. 

Bierbrauer  Papierfabrik. 

Stralsund. 

H.  Israel, 

Administrator  der  städtischen  Gasanstalt 

Straubing. 

Stndt-Hagistrnt : 

I.ceb,  Bürgermeister. 

Handels-Rath : Gewerbe-Rath : 

Miedermayer.  Bucbbacb. 

Ulm. 

ferwaltnag  der  Gasfabrik: 

Hafner. 

Weimar. 

Da*  Direderium  der  Gaahereitangs-Gesellschaft : 

(L.  S.)  W.  Hirsch.  • 

Werdau- 

Beckert  fc  Eisenschmidt.  E.  Bix,  C.  B.  Gädner.  Hahn  fc  Taget,  Job.  Aug.  Nannderf. 

Spinnereibesitzer.  Fabrikaoteu. 

rackert,  Rejel  fc  Schäfer,  Ernst  SatMer,  Aug.  Schmelzer,  Gotth.  Schmelzer. 

Bplnnerelbeeitzer.  Spinaereibeaitzer.  Spinnerelbeaitzer. 

t * Dampfmaschine. 
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Moritz  Schmelzer,  C.  A.  Schön  jun.,  C.  G.  Schön.  J,  G.  Schl»  4 Comp. 

Director  d.  Ver.  f.  Gasbeleucht.  Spinnereibesitz« r. 

Werden. 

Corstmann  Je  Hofftuann.  Für  den  Üerwaltnngsrath  der  Gasanstalt: 

C.  Coratmann. 

Witten. 

Der  Terwaltungsralh  der  Wittener  Gas-Actiengejelliehaft: 

Blaer.  H.  Brand.  F.  Badecker.  J.  II.  Haurmann.  G.  Brinckmann.  C.  Berger. 

Würzburg. 

Stadl  - Magistrat: 

Fey,  II.  Bürgermeister 

Handelsrath:  Gewerberalh:  L.  Baach, 

Mich.  Vorttberger  F.  C.  Ostberg.  Bierbrauer. 

Becker,  * J.  G.  Barkert,  • Jos.  Eckert,  * Gas-  and  Wasserwerk: 

Backsteinfabrik.  Badeanstalt.  Schneidern iihlenbcsitzer.  Bürgermeister  Fey. 

J J.  J.  v.  Hirsch,  * Curl  Kühler,  * Gebr.  PU  k Comp.,  * Nicol.  Ott, 

Zuckerfabrik  in  Rattendorf.  Bierbrauerei  Bierbrauerei.  Stcinkohlengeschkft. 

J.  Sahn,  * C.  Thalers  Sühae, 

Maschinenfabrik.  Kunstwollenfabrik. 

Zirndorf. 

Johann  Dorn,  Joh.  Heinrich  Jerdan,  Prof.  Dr.  Narr’sche  Braaverwaltnng: 
Ziegeleibesitzer.  Ziegeleibesitzer  1\  Narr, 

Zittau. 

Die  städtische  Gasanstalt:  pp.  E.  F.  KöniUer:  Schmitt  k Esche. 

A.  Thomas.  Sfairon. 

Zwickau. 

W.  Bauberger.  A.  Müggenburg, 

Gasanstalt. 

* Dampfmaschine. 
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Erklärung 

. betr: 

einen  regulären  und  billigen  Kohlenbezug  in  Deutschland. 

Dto  deutsche  Industrie  fusst  immer  mehr  auf  der  Anwendung  der 
Steinkohle.  Auf  ihr  beruht  hauptsächlich  der  Betrieb  der  Gas-Werke, 
Dampf-Mühlen,  Bier  - Brauereien , Spinnereien,  Druckereien,  Eisenwerke, 
Farb-Fabriken,  Maschinen-Fabriken  und  so  vieler  anderer  Fabrik-Etablisse- 
ments. Diese  Industrie,  so  mannichfaltig  sie  ist,  kann  sich  aber  in  voUem 
Maasse  erst  entwickeln,  wenn  die  Steinkohlen  billiger  und  die  Frach- 
ten niedriger  sind. 

Soll  die  Steinkohle  in  Deutschland  biUiger  werden,  so  muss  vor  Allem 
die  Fracht  so  gestellt  werden,  dass  für  den  Bezug  der  Steinkohlen  mög- 
lichste Erleichterung  gewährt  wird.  Angestellten  Erörterungen  nach  lässt 
sich] annehmen,  dass  der  Frachtsatz  für  Steinkohlen  von  den  deutschen 
Eisenbahnen,  — wenn  auch  momentan  nur  von  Einzelnen,  mit  der  Zeit  aber 
und  zuletzt  von  Allen,  — auf  1 Pfennig  pro  Ctr.  und  Meile  ermässigt 
werden  kann. 

Um  zu  diesem  Ziele  zu  gelangen , würde  es  zunächst  Aufgabe  der 
Industriellen  Deutschlands  sein,  eine  Regularität  der  Kohlenbezüge 
allerwärts  dahin  zu  erwirken,  dass  grössere  Steinkohlen-Transporte  zu  regel- 
mässig bestimmten  Zeiten  arrangirt  werden,  da  namentlich  hierdurch  eine 
Verminderung  der  Selbstkosten  für  die  Eisenbahnen  ermöglicht  würde. 

Indem  die  Unterzeichneton  von  der  Richtigkeit  dieser  Sätze  über- 
zeugt sind,  vereinigen  sich  dieselben  zu  der  Erklärung,  auf  Herbei- 
führung eines  Eisenbahn-Frachtsatzes  von  1 Prennlf  pro  Ctr. 
und  Melle  für  dasjenige  Materiale,  auf  welchem  die  ganze 
Grösse  der  deutschen  Industrie  und  folgeweise  der  Haupt- 
Güter-Verkehr  der  deutschen  Eisenbahnen  beruht,  auf  dem  an- 
gedeuteten Wege  oder  auf  sonst  geeignete  Weise  nach  allen 
Kräften  hinwirken  zu  wollen. 

(FsrUetznng  der  Uaterschriftei.) 

Biebrich  a.  Rhein.*) 

Berits  Berger  k Co.,  Dresler  Jt  Co. 

Farben-,  Firniss-  and  Harsproductenfabrik.  Mechanische  Baumwollspinnerei. 


•) 


Sollten  die  Namensunterschriften  nicht  durchweg  correct  sein,  so  wird  um  deren 
gütige  Berichtigung  hiemit  höftichst  ersucht. 

* 
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r.  Hu«t, 

Director  der  Nassauischen  Rheinhütte. 

Chemnitz. 

Areadg  k Rannacher,  Ernst  Backofen,  Carl  Büchsei,  Eckardl  k Sohn, 

Fabrikanten  Fabrikant.  Kaufmann.  Weberwaaren- Fabrik. 

Ottomar  Förster,  Ernst  Glück,  C.  Hauswald,  Kob.  Hösel  & Cov 

Fabrikant.  Druckereiwaaren-Fabrik.  Kaufmann  Fabrikanten. 

Eduard  Kornick,  K.  F.  Krenkel,  Eduard  Lohse,  Otto  Meyer  k Ct., 
Fabrikant.  Strumpf-Fabrik.  Damast-Fabrik.  Fabrikanten. 

Pfaff  k Sohn,  C.  G.  Roser,  Carl  Win.  Vihrans,  Wilh.  Vogel,  Webers  k Co., 

Fabrikanten.  Kaufmann.  Fabrikant.  Fabrikant.  Fabrikanten. 

Webers  & Söhne,  Eduard  Winter,  J.  G.  Zipper, 

Fabrikanten.  Schnuren-Fabrik.  Fabrikant. 

Crefeld. 

Actien-Gesellschaft  für  Seiden wirnerei:  Alefs  k Go.,  Gebr.  von  Beckerath, 

Ö.  Heimendahl,  Director.  Seidenfiirberei.  Seidenfärberei  und  Druckerei. 

H.  Blum,  H.  A.  Bongartz,  Gebr.  Brocker,  Th.  S.  Clemens,  P.  Deisler, 

Druckerei.  Brauerei  Brauerei.  Brauerei.  Seidenfärberei. 

F.  Dinaendahl,  Für  die  Gasfabrik  der  Herren  Gehr.  Paricelli : 11.  Cerpott, 

Dampfkesselfabrik.  S.  Schiel«,  Director.  Seidenfilrberei. 

Helgers,  P.  W.  Holzweiler,  F.  & II.  Kauert,  G.  Klapper,  C.  A.  Küttgen, 

Brauerei.  Brauerei.  Destillerie.  Dampfmühle  Seidenfärberei. 

A.  Mauritz  k Go.,  W.  te  Neues,  H.  J.  Neohaus,  J.  Neohausei,  F.  H.  üverlack, 

Kohlenhandlung.  Destillerie  Seidenfilrberei.  Seidenfabrik.  Kohlenhandlung. 

IL  Füller,  H.  Reinen,  Rosenbaum  k Co.,  Seiden-Trocknungs-Anstalt: 

Sayett-  und  Senffabrik.  Seidenfärberei.  Seidenfärberei.  L.  Lose,  Director. 

Gebr.  Terheggen,  P.  Rinnertz,  Fr.  Zillessen  k Sohn, 

Dampfmühle.  Destillerie.  Seidenfärberei. 

Crimmitschau. 

Fr.  Behr,  Gebr.  Fickert  k Co.,  Wilhelm  Fürsler,  Gebr.  Frohmejer, 

Spinnerei  Spinnerei-Besitzer.  Buckskin-Fabrik.  Spinnerei-Besitzer. 

Heinrich  Hüffer,  J.  H.  Kejlieh,  Kunze  k Co.,  Carl  Friedr.  Lederer, 

Spinnerei-Besitzer.  Tuch-Fabrik.  Spinnerei-Besitzer.  Tuckfabrikant. 

Pfau  k Dietz,  Pfau  k Co.,  Julius  Streicher,  C.  G.  Ziegler, 

T uchfsbrik  eilten.  Tuchfabrikanteu.  Tuchfabrikant.  Tuchfabrikant. 

Dannstadt. 

* Actien  - Gesellschaft  für  Gasbeleuchtung ; * Conrad  Appel, 

ß.  L.  Venator,  Vor».  Dr.  Bracht,  Dir.  Saamenhandlung  n.  Kleng-Anstalt. 

Georg  Appfel,  Jobs.  Appfel,  P.  Appfel,  * J.  S.  Buschbaum, 

Bierbrauerei  u.  Branntweinbrennerei.  Bierbrauer.  Bierbrauer.  Mechanikus. 

Bank  für  Handel  und  Industrie : * Blumenthal’sche  * J.  C.  Fehrer,  J.  Fussner, 

Wendelstadt  Hirscbberg.  Maschinenfabrik.  DampfmühleabeeiUer.  Gasthofbesiizer. 
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* J.  P.  Gandenberger  k Ce. , * Felix  HochstAtter,  * J.  Jordan  k Sohn, 

Maschinenfabrik.  Maschinen-Tapetcnfabrik.  Maschinenfabrik. 

Heinrich  Keller  Sohn,  * W.  Kirrer  k Cn.,  * Chr.  Lauteschläger, 

Saamenhandlung  u.  Klcng- Anstalt.  Maschinenfabrik-  Schneidemühlen -Besitzer. 

* E.  Merck,  * Maschinenfabrik  und  Eisengiesserei  Darms  ladt:  H.  Malier, 

Chemische  Fabrik  Dr.  Bracht,  Vors  Horstmann,  Dir.  Kohlenhändler. 

C.  Riiserl,  * II.  Schnchard,  J.  Schräder’ s Steinkohle n-Actien-Gesellsckafl : 

Brauereibesitzer.  Hatfabrik  Polytechn.  Arbeits-Institut.  C.  C.  Kleber,  Rechner. 

A.  Schmidt,  Ludw.  Carl  Wittich,  Friedr.  Aug.  Wrack,  IL  Wieaer, 

Kohlenhändler.  Hofbuchdruokerei  Tabakfabrikant.  Bierbrauerei. 

Giessen. 

Gasfahrik  Giessen : * G.  P.  Gail,  Gail'schf  Wollenspinnrrei.  Gebr.  Hornberger  k Sihne, 

H.  Brehm,  Dir.  Tabakfabrik.  Fahr,  in  Leinen  u Baumwolle. 

M.  Hornberger  k Lüne,  L.  Herbert  II.,  Gebr.  Hejer,  L.  Einig, 

Baumwollen-  u.  Leinenwaarenfabrik.  Bierbrauer.  Bierbrauereibeaitzer.  Bierbrauerei. 

L.  Knnf,  B.  Loos,  Theodor  Lots,  Ed.  Silbereisen,  A.  Veidig  III., 

Bierbranereibcsitier.  Bierbrauerei-  Bierbrauerei  Steiokoblengescbtft.  Bierbrauer. 

Glauchau. 

E.  Binicke.  A.  Fiernkranli.  Gasbeleuchtungs-Aetien-Gesellschaft!  A.  GibeL 

Adv.  Golle,  Vors,  des  Directoriuzns. 

F.  Gitie  k Sahn.  Gitie  sen.  k Söhne.  F.  W.  Grüner.  R.  Hassler.  E.  Hotte. 

C.  Klinger.  F.  Klitiner.  B.  Kuhn.  R.  Lorenti.  F.  Martin.  H.  Miller  jun. 

II.  Panzner.  p.  p.  G.  Peters,  J.  H.  Schanf.  II.  Schnlie.  M.  Schnlie. 

Böhm. 

G.  A.  Sieber.  F.  W.  Simon.  C.  Thomas.  J.  Thomas.  S.  Thomas.  J.  Wechsler. 

J.  W inke.  Ziegler  k Haussmaan. 

Grossenhayn. 

H.  J.  Bodrmer,  J.  F.  Gaspari,  Carl  Kirste,  Fr.  Müller,  Jul.  Pressprich, 

Tuchfabrikant  Tuchfabrikant  Tuchfabrikant  Tuchfabrik  an  t.  Tuckfabrikant. 

Carl  Schriller,  Aug.  Zschille  k Miller, 

Tuchfabrikant  Tuchiahrikanten. 

Harburg. 

Photogen-Fabrik  and  Gaswerk  ron  H.  Noblee  k Go. 

Haynichen. 

Fr.  Anerbach,  F.  W.  Bösche!  jun.,  Fr.  Wm.  Büschel  sen.,  A.  Gunt.  Fiedler, 

Fabrikant.  Fabrikant.  Fabrikant.  Fabrikant. 

C.  G.  Fiedler  fc  Sohn,  Aug.  Platter  jun.,  C.  A.  Günther  k Sohn,  A.  F.  Höpner, 

Wollwaarenfabrik.  Fabrikant  Fabrikant.  Fabrikant 

Friedr.  Ad.  Hooff,  A.  W.  Kirbach,  Jul.  Kirbach,  A.  & L.  Knntxe,  Aug-  Leonhardt, 

Wollwaarenfabrik.  Fabrikant.  Fabrikant  bederlaokirfabrik.  Fabrikant 

J.  B.  Senhert  k Sohn,  C.  G.  Pisehel,  J.  G.  Stein, 

Fabrikanten.  Fabrikant  Fabrikant. 
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H.  Jacob, 

Ziegelei 


Kaiserslautern, 

S.  Dedrem.  Gasanstalt:  C.  Gelbert.  J.  Gelberr.  A.  HoSiuanB. 

O.  Bcylich. 

Jacob  k Hauber,  Jänisch,  Kammgarnspinnerei:  Köhl.  J.  Major,  Dr.  Medien«, 
Steingutfabrik.  Bierbrauerei  J.  Spbün.  Bierbrauerei.  Profewor. 

A.  Möller.  Gebr.Onh.  J.Pfeiffer.  Gcbr.Raab.  C.  A.  Reicbard,  W.  Ritter*  Thiele. 

Taback-  und  Cigarrenfabrik. 

C.  Sehend.  A.  Sominerrock. 


B.  C.  Wächter, 
Bierbrauerei. 


Wagner. 


Dltraaarinfabrik: 

F.  Ditherr. 


Adam  * Eisenreich,  Otto  Aldag, 
Kaufm  Gcsch  Cravattcnfabrik. 


Leipzig. 

Ape)  k Brunner, 

Tabakfabrik. 


Guatav  Boehne  jun., 
Kaufmann 

Brandrersirherungsbank  für 


J.  G.  Apitirh,  G.  Barhmann, 

Kaufmann,  Brückcnwaagenfabr. 

He.nr.  Bang,  Bärwinkel’s  Erben,  Bernhard  Baitier,  K.  Icinhaner, 

Kaufmann.  Apotheker.  Eisengiesserei  u Maachinenfabrik.  Kaufmann 

Emilie  Berge,  Berger  & Toigt,  August  Bock, 

Bierbrauereibe«.  Kaufm.  Geach.  Kohlenhändler. 

Böttcher  k Sellmann,  Gottlieb  Bötlger,  Brandsiegelei. 

Kaufm.  Geacb.  Kohlenhändler. 

Deutschland.  Breitkopf  k Härtel,  J.  Ch.  Brill,  F.  A.  Brockhaus, 

Schnftgieaaerci.  Gerber.  Buchdruckerei,  Schriftgiesserci  etc. 

B.  Buch,  Louis  Buch  k Co.,  B.  Büchner,  Eduard  Büttner, 

Brückenwaagenfabrik.  * Stahlbügelfabrik.  Bäckermeister  Fabrik  ätherischer  Oelo. 

Carter  A Fohlenti,  C.  W.  Cariu«,  Cartharios  k Brandes,  Carl  Chrjselius  Wwe., 
Fabrikanten.  Steinkolilenhändler.  Kaufm.  Geach. 

Conrad,  Conrad  k Consmüller,  J.  Consmüller,  H.  Cunit, 

Restaurateur.  Tapetenfabrik.  Tapetenfabrikant  Kaufmann 
Eismann,  C.  E.  Elhert, 

Restauratour.  Buchdruckerei 

Ferber  k Sejdel,  C.  A.  Ficke,  Carl  Fiedler  jun., 

Buchdruckerei.  Bäckermeister  Scblossemieister. 


C.  F.  Ermisch, 

Destillateur. 


F.  B.  Eulitz, 

Kaufmann. 


Liqueurfabrik 

Wilhelm  Dörfel, 
Kohlenhändler. 
Carl  Feiler, 
Uhrmacher. 
Joh.  Wilh.  Fiedler, 
Kaufmann. 


Ford.  Flinsch,  F.  Florsledt,  Friederici  k Co.,  M.  Friedermann,  F ritsche  & Breiter, 

Papierfabrik.  Rathaaiegcleipachtcr.  Kaufm.  Geach.  Restaurateur.  Kanfm.  Geach.  r 

C.  L.  Fritsche,  J.  A.  C.  Fuchs,  Gas-Anstalt : C.  G.  Gaudig  Nachfolger, 

Bnchbändlcr.  Bremicreibesiuer.  Westerholz,  Ilirector.  Chocoladefabrik 

Genscher  k Co..  Giesecke  k Devrient,  G.  Eduard  Goedel,  Gustav  Goedecke, 
Kanfm.  Geacb.  Typographen-Inatitut.  Kaufmann.  Kaufmann. 

Gebr.  Göhring,  Gühring  k Böhme,  Hermann  Goetze,  Götz  k Aiestmann, 

Kaufm  Geacb.  Wachstuchfabrik  Kaufmann.  Eiscngioaserei  u Maschinenfabrik. 

C.  F.  Grosse,  Ernst  Günther,  C.  Traugott  Haacke,  Gebr.  Hader, 
Brückonwaagenfabrik.  Kaufmann.  Rcstanrateur.  Tabakfabrik. 

Adolph  Hanitisch,  G.  Hardeger,  Thomas  Hauser,  Adalbert  Hawikj, 
Dessinateur  Rasa-  u.  Schwärzefabrik.  Brückenwaagenfabrikant.  Kaufmann. 

Dr.  Carl  Heiue,  Heiue  k Co.,  Christ.  Heiupel,  Hentsrhel  & Fiuckert, 

Ziegeleibesitzer.  Dampffabrik  ätherischer  Oele.  Kohlenhändler.  Kanfm.  Gcsch. 
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Carl  Julius  Henlzner,  Herold  k Wilhelm,  C.  F.  Berschel,  Franz  Hertzeg, 

Fleischermcister  Kaufm.  Gesch  . Kohlenhändler  Schirmfabrik. 

H.  B.  Hess,  L.  E.  Heydeureich,  J.  A.  Hietel,  J.  C.  Hinrichs,  Fr.  Hofmeister, 

Maschinenfabrik.  Kaufmann.  8tickcreifabrikant  Buchhändler.  Musikaliengescbäft. 

C.  Holhorn,  HölTer  k Co.,  J.  Jacob  Hnlh,  Jacobsohn,  Cohn  k Co.,  G.  II.  Jäaich, 

Liqueurfabrik,  Kaufm  Gesch  Kaufmann.  Kaufm.  Gosch  Kaufmann. 

G.  A.  Jöm,  Isensee  k Claude,  Junge,  Kämpf,  Abraham  Kämpfer, 

Maschinenbaner.  Kaufm.  Gesch.  Kohlcnbttiidler.  Restaurateur  Kaufmann. 

Carl  Käslner,  P.  A.  Kallsrhmidt,  Kammgarnspinnerei.  F.  W.  Kejrser,  Otto  Klannis, 

Geldschrankfabrik  Weinhandlung  Kaufmann  Buchhandlung. 

C.  H.  Kleinert,  J.  B.  Klein’«  Kluge  & Poritsch,  Carl  Knittel,  Koch  & Ct., 

Kaufmann.  Kunsthandlung  Fabrik  ätherischer  Ocle.  Restaurateur.  Maschinenfabrik. 

Gustav  König,  K.  Sächs.  Porzellan-Niederlage.  Moritz  Kohner,  C.  A.  Kramer, 

Schneidermeister.  Kaufm.  Gesch  Mehl-  u.  Productengesch. 

C.  C.  Krappe,  Johannes  Kreiss,  J.  G.  Krempler,  G.  Kreutzer,  F.  A.  Kröber, 

Kaufmann.  Kaufmann  Destillateur.  Kaufmann  Conditor. 

J.  H.  Kähsel,  Hermann  Küuicke,  Kuuatb  k Klotzseh,  Landmann  k Enke, 

Schneidermeister  Kohlenhändler.  Parfümeriefabrik.  Kaufm.  Gesell. 

Gebr.  Lehmaier,  Herrn.  Leidearolb,  L.  Leonhardt,  C.  Liebherr,  Ferd.  Lindaer  4t  Wille, 

Kaufm.  Gesch  Ziegelcibcsitzer  Kaufmann.  Kaufmann  Kaufm.  Gesch. 

R.  l'bdc,  Liaaicke  4t  Gelbe),  Franz  Lobslädt,  F.  L.  Lömpe,  William  Lösche, 

Blnmenfabrikant.  Lederhandlung.  Färbereibesitzer  Kaufmann.  Kupferschmiedemeister. 

J.  B.  Louis,  G.  F.  Härklin,  Hantel  4t  Riedel,  Aug.  Harkert,  Moritz  Harse, 

Uhrmacher.  Kaufmann  Kaufm  Gesch  Kaufmann.  Fabrikant. 

F.  B.  Martin,  G.  H.  Mattka,  Heinrich  Malthis,  Louis  Heister,  Merfeld  k Daenuirh, 

Kaufmann  Spritfabrik  Buchhandlung  Kohlenhändler.  Kaufen.  Gesch 

J.  F.  Merkel,  Andr.  Möller,  M.  Möller,  F.  G.  Mylius,  Herrn.  Netto,  L.  A.  Xeubert, 

Destillateur  Lederhandlung  Sporermeister  Kaufmann  Kaufmann.  Apotheker. 

G.  Oehlntann,  II.  W.  Oppenrieder,  C.  G.  Oltens,  Eduard  Perlitz,  C.  F.  letsche, 

Kaufmann.  Conditor.  Kaufmann.  Schmiedemeister.  Täckermeister. 

J.  Planer,  A.  E.  v.  d.  Planitz,  L.  Planlier,  Wwe.  Pöhler,  C.  A.  Prager, 

Kaufmann.  Cigarrenfabrik  Seidenspinnereibcsitzor.  Restauration  Restaurateur. 

E.  Ch.  Prager,  Eduard  Prell,  Fr.  Aug.  Prüfer  eon.,  Theodor  Raekwlts, 

Gastwirth  Kaufmann  Kaufmann  Lederhandlung. 

J C.  G.  Reiuhotd,  Julius  Rinneberg,  Louis  Rocca,  Reeller  4t  Huste,  A.  Rohde, 

Schlosserxncister.  Kaufmann  Kunsthändler.  Wachstuchfabrik.  Apotheker. 

J.  C.  Roll,  Ludw.  Rossberg,  L.  Ruf,  Gustav  Ru«, 

Kohlenhändler.  Buchhandlung.  Brückenwaagenfabrikant.  Kaufmann 

Sachsenröder  4t  Gottfried,  Pietro  S.  Sala,  Antonio  Sala  4t  Go.,  Gebr.  Sala, 

Zuckerraffinerio.  Kaufmann  Kaufm.  Gesch  Kaufm  Gesch. 

Schack  4t  Grunert,  Friedr.  Schade,  C F.  Schatz,  F.  W.  Scheffler, 

Kaufm.  Gesch.  Kohlenhändler.  Restaurateur.  Riemermeister 

C.  W.  Scheffier,  J.  G.  Scheiter  4t  Giesecke,  Schimmel  4t  Co., 

Kaufmann,  Schrift-  und  8tereotypen-Giesseroi.  Fabrik  ätherischer  Oele. 

Friedr.  Gustav  Schneider,  Rieh.  Scheine,  C-  Schubarth,  Friedr.  Schuchard, 

Kohlenhändler.  Fabrikant.  Maschinenbau-Anstalt.  Cigarrenfabrik 
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C.  A.  Schutte!,  Schulze  & Ulrich,  C.  Schulze,  Moritz  Schumann,  F.  W.  Schwartz, 

Kaufmann.  Destillateurs  ßtrohhutfabrik  Kaufmann.  Schlossermeister. 

J.  Schwartze,  Theodor  Seehach,  C.  W.  Seltner,  Ford.  Sernau,  Louis  Sejffcrth, 

Scblossermeister.  Kaufmann  Schneidermeister  Kaufmann.  Kaufmann. 

Sieler  ft  Vogel,  Sperr,  M.  Stahl,  G.  F.  Starke,  Gust.  Steckner,  F.  E.  Steinbach, 

Kaufm.  Gesch  Restaurateur  Restaurateur.  Kaufmann.  Kaufmann.  Seifenfabrik. 

F.  Sleiuboru,  Willi.  Stengel,  L.  Stephan,  F.  W.  Sturm,  H.  A.  Täschner, 

Kohlenhändler.  Spritfabrik  Restaurateur.  Kaufmann.  Apotheker. 

Carl  Taurhnitz,  B.  G.  Teubner,  Julius  Thielemann,  Tbieme-Wiedtiuarkter, 

Buchdruckerei  Buchdruckerei.  Kaufmann.  Bierbrauereibesitzer. 

W.  Tborschmidt,  Trepte  & Ferke,  C.  G.  Ulbricht,  C-  E.  I blemann,  l'hlmann  Jt  Co., 

Kaufmann.  Fabrik  ätherischer  Oelo.  Tischlermeister.  Kaufmann.  Kqufm  Gesch. 

Robert  lllisch,  Adolph  I nger,  B.  Vieweg,  Vieweg  k Wirth,  Wagner  k Malier, 

Maschinenfabrik.  Spritfabrik.  Brückenwaagenfabrik  Kaufm.  Gesch  Eisenhandlung. 

Herrn.  Walther,  Louis  Wapler,  Weidenhaiunier  & Gebhardt,  J.  C.  Weinoldt  scn., 

Kaufmann.  Lederhändler.  • Kaufm  Gesch.  Ledcrhaudlung. 

Weinoldt  k Lange,  Alex.  Wiede,  Otto  Wigand,  A.  Wittig,  E.  Wflbing, 

Lederhandlung.  Buchdruckerei  ßuchdruckerei  Schmiedemcister.  Brauereibesitzer. 

Gust.  Wolf,  C.  Wunderlich«  Wwe.,  Zschimmer  ft  Günther, 

Kohlenhändler.  Seifensieder.  Lederh&ndlung. 

Mainz. 

* Mich.  Aleiter,  * Mart.  Aleiter,  * C.  Ampt,  * Brey' sehe  Actien-Bierbrauerei : 

Maschinenfabrik  Maschinenfabrik.  Brancrcibcsitzer.  J Strigler. 

* Aug.  Cathian,  Jac.  Dollhoren,  Krank  ft  Honig,  * S.  Grebert,  F.  Geyer, 

Stcinkohlenhandlung.  Brauereibesitzer  Stcinkohlenhandlnng.Oelmtihlbesitzer  Brauerei besitzen 

P.  Hellermann,  R.  Horbach,  Jos.  Klippel,  * F.  Kupferberg,  F.  Knnssmann, 

Stcinkohlenhandlung  Steinkohlenhandlung  Mälzerei.  Fabrikant.  Fabrikant. 

L.  Marx,  II.  Seusester,  S.  E.  Probst,  Gg.  Reifs,  * J.  RSmheld, 

Lackfabrik.  Brauereibesitzor.  Großhandlung.  Steinkohlcnhandlung  Eiscngiesserei. 

* II.  Schäfer,  Jo».  Scholz,  * Gebrüder  Schnitz,  G.  Singen,  Joseph  Scheid, 

Dainpftnühle.  Fabrikant.  Maschinenfabrik.  Brauereibcsitzer.  Stcinkohlenhandlung. 

M.  Schumacher  II.,  Ferd.  Willms. 

• Gastwirth.  Steinkohlcnhandlung. 

Salzburg. 

Gasfabrik:  M.  Guhnitzer,  F.  Zeller, 

KraüTt.  Vicepräsident  d.  Handels-  u.  Gewerbekammer.  Handelst  ammcrprüaideut. 

/ 

Sondershausen. 

Die  städtische  Gasanstalt: 

G.  Voss,  l'etricbsdirector. 

Uerdingen. 

J.  Fier,  P.  R.  Frings,  Uuisgei  ft  Go.,  D.  Lentzen,  H.  C.  Manritz, 

Kohlenhandlung  Zuckcrraflineric.  Dampfintihle.  Kohlenhandlung.  Kohlenhandlung. 
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Wwe.  W.  Marli*,  Gebr.  Melcher,  Th.  Mflacker,  Gebr.  Schwenger, 

Destillorie.  Kohlenhdl.  u.  Destillerie.  Kohlenhandlung.  Kohlenhandlung. 

Viersen. 

FQr  die  Casfabrik  des  Herrn  Ph.  Engels; 

4 F.  Plate,  Üirector. 

Wiesbaden. 

Dirertioa  der  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft  : 

A Flach. 

Worms. 

* B.  Adler  k Co.,  * E.  v.  Bärle,  * Heinr.  Beider,  * Jacob  Baer, 

Dampfmühle.  Seifenfabrik.  Dampfmühle  Dampfmühle. 

* Dürr  k Reiahart,  * Friedr.  Gropp,  Gasbeleuchtungs-Anstalt:  * C.  Heyl, 

Glanzlederfahrik.  Feilenfabrik  u.  Schleiferei  Mayer  & Tcbay,  Pachter.  Glanzlederfabrik. 

* H.  Heosel,  Isaak  Honig,  * J.  V.  Jungkluth,  * Gebr.  Kaibel, 

Nudelfabrik.  SteinkohlcngcschAft.  Cichorienfabrik.  Maschinenfabrik  u.  Eisengiesserei. 

* Mela»  k €•.,  * Saloraon  Scheuer,  * Fr.  Schüt*  * J.  Wamsganz, 

Glanzlederfabrik.  Oelmüblo.  Maschinenfabrik  u.  Eisengießerei.  Schleiferei. 

* „W  onnatia,“  Gesell» chaft  für  Lederfakrication:  * Wollcngarn-Spinnerei  Worms: 

Ch.  Notbwang,  Dir«  Verhoeven,  Dir. 

W ormser  Kohlenhändler  - Gesellschaft : 

P.  D.  Castelhun,  Vorst. 


* Dampfmaschine. 


Druck  von  Dr.  C.  Wolf  & Sohn. 
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„ Jede  achtel  „ 1 „ — M 

Kleinere  Bruchthrile  al«  eine  Achtrlscite  können  nicht 
berBeksIchtifet  werden;  bei  Wiederholung  eine»  Imerale» 
wird  nar  die  Hillte  berechnet.  für  dieselben  Jedoch  auch 
die  nebeo»tehende  Innere  Seite  des  Imschlagei  benfitzt. 


FABRIK  FÜR  GASBELEI  CIITl \GS-GE(iE\STÄ\DE. 


4 


Broncenc  Medaille  der  Aas- 
atellang  za  Brsaafen. 

Silberne  Medaille  Paris  1*5«. 

Mitglied  der  Academie  für  Ackerbau,  Manufacturen  u.  Handel. 

Rne  du  Fauburg-Saint-Martin  113,  k Paris.  • 

Artikel  für  Gasbeleuchtung  aas  Hrence,  (’empoeltlon  und  Gusielsen,  Wasnerpumpcn 
mit  nlehl  aiydlrenden  Kolben,  Gläser,  die  gegen  Springen  gesichert  sind; 

alle  Gattuugen  vou  Lampet!  und  Lustern  aus  Composition, 

JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Bttnj  Sir.  28. 

übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  und  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Baues 
der  Berliner,  Kopenh^gener,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen. Kosten-Anschläge  gratis. 


Retorten  und  Steine 

top  feuerfestem  Tbvue  in  allen  Farmen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vortkeilhaft 

14 


PH.  GOELZER. 


Silberne  Mediille  der 
Aradcmlc  nationale  und 
der  Indastrie-Aiuslellaof. 
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Die  Chamott- Retorten-  nnd  Stein-Fabrik 

* ^ 

von  P.  S.  Oefit's  Wittwe  u.  Comp.,  Berlin,  Se/ionhau*er-AVee  128, 
erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Chnmott-Kctorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung, 
so  wie  Chamottsteinc  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  zu  empfehlen.  Von  den  gang- 
barsten Sorten  wird  Lager  gehalten  und  für  solche  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  billigsten  Preise  berechnet.  Aufträge  werden  ohne  Verzug  effektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  bei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  und  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  in  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  renommirtesten  Gas-Erleuchtungs- 
Anstalten  und  anderen  Etablissements  vorlegen  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorten  haben  bei  zweckmässiger  Behandlung  meist 
2 y4  bis  3 Jahre  im  Betriebe  beim  stärksten  Feuer  ausgi  halten  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  angewcndetc  eingebrannte  Emaillirting  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlich  erwiesen,  indem  die  Entfernung  des  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

Steine  nnd  Formstücke  nach  allen  Modellen 
Gasrelorten  ans  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  und  Dimensionen 
# Erfindung*- Patent  für  da*  Formen, 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Formsteinen,  ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Choisy-Lc-Roi  (Barriere  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  geben;  es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  Gleichmässigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  dcu  ersten  Chargirungen  an  f-ämmtliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  don  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  hat  nicht  nöthig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  angesetzt  hat,  um  dieses 
Resultat  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  Gns-Cnnsum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirtcr  Fapon,  bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  noth wendig  sind. 
End  da  die  einzelnen  Stücke  sämmtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constructionen  auch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dein  Ofenbau  nicht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  hersteilen  will. 

Unsere  Thonmasse,  vermischt  mit  Chamolte,  wird  einer  so  hohen  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sic  sich  weder  durch  Zusutnmenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann 

Schliesslich  gibt  unsere  Construction , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentlfche  Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  nnd  sind  überzeugt,  dass,  mau  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 

JOS.  CO  WEN  & G? 

liliiyiloii  Itmii 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  fourrfc^li-r  Cllillliott-Slellic, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  und  ulte  Arten  feuerfester  Gegen - 
stünde  für  Hohüfeu,  Cokesofen  <SCc.  SCc. 

Jos.  Cowen  & Cf.  waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  ftlr 
„Üas-Keterlea  und  andere  feuerfeste  Gegensliiide“  beehrt  wurden;  ihre  Werko 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  iu  Grossbritanuien. 
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Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenienre. 

Berlin,  Granadlr-Strasse  Nr.  43. 

1'nhrlk  untl  IjU k r* t* 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  and  Gasbeleuchtung«- Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Pliotomotor,  specifischo 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experiinentir- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrirende  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 


Th.  Spielhagen  & Comp.,  Berlin, 

empfehlen  ihre  gediegenen  und  durchaus  gewissenhaft  gearbeiteten  Gasmesser  von  bew&hrter 
practischer  Constrnction. 

Die  Trommeln  sind  bis  zu  denen  für  100  Flammen  inclus  von  Composition  (Bri- 
tannia- Metall)  der  besten  Legirung 

Construction  und  Arbeit  sind  von  der  Art,  dass  vermöge  der  3 Jahre  hindurch  zu 
leistenden  Garantie  bis  dahin  (in  ca.  6 Jahren)  auch  nicht  e i u fehlerhafter  Gasmesser 
retoumirt  ist. 

(Straßenlaternen  von  Pontonblech  in  4 - und  (»eckiger  Form  bei  solider  Arbeit  in 
billigen  Preisen.) 

Von  Zeugnissen  aus  verschiedenen  Städten , welche  ohne  Ausnahme  gleich  günstig 
laoten,  nur  folgendes: 

„Auf  VerUngcn  bescheinige  ich  der  Wahrheit  gemäss,  dass  die  Herren  Fabrikanten 
Th.  Spielhagen  <£•  Comp,  seit  fünf  Jahren  zn  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  grosse 
Parthieen  Gasmesser  geliefert  haben  und  solche  in  allen  ihren  Theilen  ausgezeichnet  genau 
und  sorgfältig,  vom  besten  starken  Material  gearbeitet  befunden  worden  sind;  auch  ist 
niemals,  so  lange  die  Gasanstalten  davon  Gebrauch  machen,  gegen  deren  richtige  Messung 
und  leichten  Gang  irgend  etwas  zu  erinnern  gewesen,  endlich  auch  niemals  eine  Reparatur 
daran  vorgekommen,  so  dass  ich  diese  Gasmesser  zu  den  besten  zähle,  welche  hei  den 
hiesigen  Gasanstalten  verwendet  werden. 

Berlin,  den  15-  Decembcr  1860. 

L S.  Kühnell, 

die  Gasbeleuchtungs-Anstalten  Baumeister  und  technischer  Dirigent 

der  Stadt  Berlin.  der  Berliner  Comraunal-Gaswerke. 


Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

<•.  Botver,  i ngenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  Huntingdonshire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  für  10  t>is  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

G.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 

14* 
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Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

von 

II.  J.  Yygen  & Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verehrlichen  Gas- Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewährter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  zusichernd 

Zum  Herde  der  Gasöfen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar , welche  an 
Feuerbcständigkcit  die  berühmtesten  Marken  übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht.  

Für  eine  Gasaulage 

stehen  zwei  Gasometer  von  je  1000  c','ein  grosser  Stationsmeter  von  3000  c' 
per  Stunde,  sowie  zwei  Exhaustoren  sammt  Vorgelege,  alles  noch  neu  und 
im  besten  Stande,  zu  verkaufen  durch 

_ Louis  Gayler  in  Reutlingen. 

Ein  Ingenieur 

der  gut  empfohlen  ist,  sucht  an  einer  Gasanstalt  eine  Stellung.  Gtttige 
Offerten  beliebe  man  unter  R.  S.  an  Herrn  Director  Schilling  in 
München  gelangen  zu  lassen. 

J.  R.  GEITH  IN  COBURG“ 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Chaniottestciu-  nml  Tlionretorten-Fabrik 

seinen  Herren  Collegen  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  (iasfabriken,  Eisenwerke,  Glas- nnd  Porcellan 
Fabriken  etc.  zu  vollkommner  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorräthig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Construction  von  Feuergewölben  etc.  — grosse  Formsteine  nach  jeder 
beliebige!)  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewähren. 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtelmasse  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  R.  Fresenius  in  Wies- 
baden zählt  mein  Thon  zu  den  besten  der  bekannten  in-  und  ausländischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eiguet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Leitungsfähigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorräthig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertigo. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  zu  erwerben. 

J R.  Qeith , Gasfabrikant. 

Ein  Ingenieur,  weicher  die  Anlage  einer  Gasanstalt  von  4000  Flammen 
sammt  Einrichtung  der  Röhrenleitung  und  Stadtlaternen  leitete  und  nnn 
dem  Betrieb  dieses  Werkes  vorsteht,  bietet  seine  Dienste  bei  Neu-Anlagen 
oder  als  Betriebsdirector  an.  Weiteres  vermittelt  die  Redaction  dieses  Blattes. 
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Die  Fabrik  fBr  Gasanlagen  von  J.  Plagge  in  Berlin,  Köpnickerstrasse  Nr.  114, 

empfiehlt  eich  auf  Gruud  langjähriger  Erfahrungen  zu  billigen  Freisen  zur  Anfertigung 
tou  Gasbehältern,  sowie  sftmmtlichcr  Apparate,  welche  auf  den  Gas-Anstalten  gebraucht 
werden;  ferner  zu  den  zweck  massigsten  Gas- Einrichtungen  in  grössten , resp.  kleinsten 
Theatern  und  zur  Anfertigung  von  schmiedeeisernen  Laternen,  die  ihrer  Dauerhaf- 
tigkeit wegen  bereits  von  den  meisten  deutschen  Gas-Anstalten  seit  mehreren  Jahren  eio- 
gefilhrt  sind. 

M£in  compleler  €1  locke nappural  zum  Absaugen  von 
Gasen  etc.,  bestehend  aus  6 Stück  Glocken  it  circa  20  c'  Inhalt,  nebst 
Wasserkasten,  Rohrleitung,  Klappenventilen  , drei  Balancier»,  Balancier- 
Gerüst,  Transmission  etc.,  stellt  Veränderung  halber  preiswerth 
zu  verkaufen.  — Gef.  frankirtc  Anfragen,  unter  Chiffre  G.  H 1856.,  wird 
Herr  Director  Schilling  in  München  die  Güte  haben,  weiter  zu  befördern. 

Schiebventile  • Verkauf. 

Es  sind  entbehrlich : 

6 Stück  Schiebventile  von  Gusseisen,  6 Zoll  engl.  Lichtweite 
19  R 

" » )>  ))  . ))  ° ff  « M 

tbeilweise  noch  ganz  neu,  oder  im  besten  Zustande,  und  werden  solche 
billigst  abgegeben  von 

Heilbronn,  den  6.  April  1861.  Eil»  Gcllli, 

Gaafabrik  Heilbronn. 


Dritte  Versammlung  der  Gasfachmänner  in  Dresden. 

Im  Aufträge  des  Vorsitzenden  des  Vereins  deutscher  Gasfacbmänner, 
Herrn  Gommissionsrathes  G.  Al.  S.  Blochmann  jun.,  machen  wir  die  Anzeige, 
dass  die  diesjährige  Versammlung  des  Vereines,  dem  in  Nürnberg  gefassten 
Beschluss^  gemäss,  in  der  zweiten  Hälfte  des  Monates  Mai  in  Dresden 
stattfinden  wird.  Die  Versammlungstage,  sowie  das  Programm  haben,  wie 
nns  Herr  Blochmann  schreibt , bis  jetzt  noch  nicht  bestimmt  festgestellt 
werden  können,  sie  werden  demnächst  in  einer  weiteren  Veröffentlichung  be- 
kannt gegeben  werden. 

Wir  dürfen  voraussetzen,  dass  es  an  einem  regen  Interesse  ftlr  ge- 
genseitige Annäherung  unter  den  deutschen  Fachmännern  nicht  fehlt,  und 
dass  es  gleichfalls  anerkannt  ist,  wie  Nichts  so  sehr  im  Stande,  diese  An- 
näherung zu  fordern,  als  einige  Tage  ungezwungenen,  angenehmen  Bei- 
sammenseins. Bei  der  bequemen  Lage  des  diesjährigen  Versammlungs- 
ortes, wodurch  es  auch  den  entferntesten  Fachgenossen  ohne  grossen  Zeit- 
aufwand möglich  gemacht  wird,  Theil  zu  nehmen,  hoffen  wir  daher,  dass 
die  Versammlung  sich  einer  recht  allgemeinen  Betheiligung  zu  erfreuen 
haben  , und  den  Verein  mit  einem  namhaften  Zuwachs  neuer  Mitglieder 
bereichern  wird.  D.  R. 


Nekrolog. 

Am  15.  Febr.  1.  J.  in  der  frühesten  Morgenstunde  verschied  in  Frank- 
furt am  Main,  seinem  Geburtsorte,  nach  kaum  vollendeten  66*““  Lebensjahre 
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Nekrolog. 


J.  G.  Dr .Schiele,  einer  der  deutschen  Gasfachmänner,  welche  zuerst  «ich  um 
die  Einführung  de«  so  umfassend  und  wichtig  gewordenen  Industriezweiges 
im  Vatcrlandc  bemüht  haben. 

Wie  Blochmann  in  Dresden  die  Steinkohlengasindustrie  in  der  letzten 
Hälfte  der  zwanziger  Jahre  aufgriff,  so  waren  es  gleichzeitig  zwei  Freunde, 
J.  Fritz  Knoblauch  und  J. Georg  Dr.  Schiele,  welche  unter  nicht  geringen  Schwie- 
rigkeiten eine  Oelgasfabrik  in  ihrer  Vaterstadt  Frankfurt  begründeten.  Er- 
stcrer  ging  schon  in  der  Mitte  der  dreissiger  Jahre  und  in  der  Blütbe  sei- 
ne» Lebens  seinem  jüngst  verstorbenen  Gesellschafter  voraus,  leider  ohne 
sich  am  Wachsen  seines  Unternehmens  erfreuen,  ohne  die  Früchte  seines 
Streben»  und  einer  aufopfernden  Thätigkeit  ernten  zu  können. 

Die  Wahl  des  Oelgases  für  Frankfurt  ist  wegen  der  geringeren  An- 
lagekosten der  Apparate  in  der  damals  nicht  bedeutenden  Ausstattung  jener 
beiden  Männer  mit  pekuniären  Hilfsmitteln  und  in  der  scheinbaren  Einfach- 
heit der  Bereitungsweise  jenes  Gases  zu  suchen.  Die  Kindheit,  in  welcher 
das  Fach  während  der  zwanziger  Jahre  in  Deutschland  noch  lag,  die  Ko- 
sten, welche  unumgänglich  nöthige  Versuche  aufzehrten,  wollte  man  über- 
haupt vorwärts  kommen,  und  endlich  das  Vorurtheil  gegen  das  Leuchtgas 
selbst,  welches  man  damals  zu  bekämpfen  hatte,  erschöpften  nur  zu  bald 
die  eigenen  Mittel  jener  Männer.  Unendlich  schwer  nur  wollte  es  ihnen 
— nachdem  sogar  das  Werk  kurze  Zeit  ganz  still  gelegen  hatte  — gelin- 
gen, die  nöthige  Unterstützung,  von  Kapitalisten  zu  erlangen.  Die  hohen 
Oelpreise  uud  die  Unkenntnis«  der  Wiederverarbeituug  der  Nebenproducte 
liess  es  als  wünscheuswerth  erscheinen , das  Oel  durch  einen  anderen  Roh- 
stoff zu  ersetzen.  Man  wählte  das  amerikanische  Harz  (Coloph^nium)  und 
kamen  die  beiden  Mäuner  durch  diese  Wahl  und  durch  Entnahme  der  zu  seiner 
Verarbeitung  nöthigen  Apparate  sowie  durch  die  Anweisung  zur  Behandlung 
derselben  in  dieSchlingen  eines  Ausländers,  der  keine  Gelegenheit  vorübergehen 
liess,  ohne  sie  mit  gerichtlichen  — wie  der  Erfolg  zeigte  — ungerechtfer- 
tigten Ansprüchen  zu  quälen.  Ihre  vielfachen,  eigenen  Verbesserungen  und 
Umänderungen  an  den  noch  sehr  unvollkommenen  Apparaten  des  Ausländers 
uud  in  der  Behandlungsweisc  derselben  machten  die  Fabricatipn  nach  und 
nach  zu  einer  leiebtereu  und  einträglicheren  und  führten  der  Anstalt,  die 
sich  nun  Uber  die  steilsten  Klippen  hinausgearbeitet  und  das  Feld  geebnet 
und  fruchtbar  gemacht  hatte,  einen  ausgedehnteren  Abnehmerkreis  zu , so 
dass  wenige  Jahre  nach  dem  Tode  Knoblauch' s das  Werk  am  Ende  der 
dreissiger  Jahre  wegen  nöthig  gewordener  Erweiterungen  und  zu  leichterer 
Ausbeutung  einer  zu  diesem  Zwecke  gebildeten  Gasbereitungs-Gescllschaft 
übertragen  werden  musste,  deren  Theilnehmer  und  technischer  Director 
Georg  Schiele  bis  wenige  Jahre  vor  seinem  Tode,  wo  er  sich  vom  Geschäfte 
zurückgezogen  hatte,  blieb.  Musste  er  auch  Mitte  der  vierziger  Jahre  durch 
die  Concurrenz  des  Steinkohlengases  einer  fremden  Gas-Gesellschaft,  wo 
jener  Ausländer  zum  letzten  Male,  aber  vergebens,  an  dem  Verstorbenen 
zu  rütteln  begann,  die  schmerzliche  Erfahrung  des  Geschäftsrückganges 
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ohne  eigenes  Verschulden  machen,  so  erlebte  er  doch  auch  noch  die  Freude, 
dass  das  von  ihm  mitgegründete  Werk  aus  dem  Krebsgänge  sich  wieder 
erhob  und  sogar  in  der  Anzahl  der  mit  schwerem  Gase  von  ihm  versorg- 
ten Flammen  das  Steinkohlengas-Concurrenzwerk  weit  überflügelte. 

Versuche,  Lederabfaile,  bituminösen  Schiefer,  Braunkohle  u.  dgl.  m. 
zur  Bereitung  des  schweren  Gases  zu  gebrauchen  und  sie  durch  Vermisch- 
ung mit  Kohlengas  auf  die  übliche  Leuchtkraft  zu  bringen,  mussten  des 
Privileges  der  Concurrenzgesellschaft  wegen  aufgegeben  werden  und  wan- 
delte Schiele  selbst  noch  das  Harzgaswerk  Anfangs  der  fünfziger  Jahre  auf 
den  gemischten  Betrieb  von  Holzgas  und  Bogheadschiefergas  um , welche 
auch  für  die  Folge  im  Werke  wird  beibchalten  werden.  Dieses  selbst  soll 
im  nächsten  Jahre  von  seiner  Ursprungsstelle  verdrängt  und  an  einem  von 
der  Stadt  entfernteren  Orte  durch  die  neuerdings  erweiterte,  gänzlich  um- 
gestaltete und  auf  eine  lange  Reibe  von  Jabren  concessionirte  Frankfurter 
Gasbereitungs-Gesellschaft  neu  erstehen. 

Es  war  nöthig,  diesen  Abriss  der  Entwickelungsgeschichte  des  Frank- 
furter Gaswerkes , mit  dem  Schiele 's  Wirken  aufs  Engste  verwoben  war, 
zu  geben,  um  dieses  zu  würdigen  und  zu  zeigen,  wie  es  kam,  dass  ein 
Mann,  der  die  umfassendsten  practisehen  Erfahrungen  sich  erworben  und 
Vieles  für  das  Fach  in  seinem  Wirkungskreise  geleistet  hat,  doch  nur  wenig 
über  den  Umfang  des  eigenen  Werkes  hinaus  thätig  sein  konnte  und  darum  unter 
den  Fachgenossen  weniger  bekannt  wurde  und  weniger  zur  Geltung  kam. 
Letzteres  mochte  auch  in  seiuer  Bescheidenheit  gelegen  haben. 

Eine  grosse  Pflichttreue,  ein  ehrenfester  Charakter  und  ein  durch  Wider- 
wärtigkeiten der  mannichfachsten  und  unangenehmsten  Weise  nie  erlahm- 
ter Eifer  für  das  von  ihm  begonnene  und  bis  in  seine  späten  Lebengjahre 
ihm  zur  technischen  Leitung  anvertraute  Werk  zeichneten  ihn  aus.  Sein 
Name  wird  von  seinen  Mitbürgern  stets  in  vollen  Ehren  genannt  werden. 
Ihm  auch  bei  den  Fachgenossen  ein  ehrendes  Gedäohtniss  zu  stiften,  war 
der  Zweck  dieses  kurzen  Nekrologes. 

Von  Schieies  sechs  Unterlassenen  Söhnen  ist  einer  als  Director  der 
Gasfabrik  zu  Crefeld  thätig  und  ein  anderer  im  Maschinenfache  als  Erfin- 
der der  Antifrictionscurvo,  der  geräuschlosen  Ventilatoren  u.  dgl.  m.  vortheil- 
haft  bekannt.  — N.  E. 


Rundschau. 

Die  vom  Vereine  deutscher  Gasfachmänner  im  vorigen  Jahre  nieder- 
gesetzte Commission  zur  Erstrebung  eines  regulären  und  billigen  Koblen- 
bezuges  in  Deutschland  hat  die  Herren  Fachgenossen,  und  mit  ihnen  die 
ganze  deutsche  Industrie  zu  einer  Erklärung  aufgefordert,  in  welcher  die 
Einführung  regelmässiger  KohlentranBporte  zum  Frachtsatz  von  1 Pfennig 
pro  Centner  und  Meile  als  Bedürfuiss  und  Ziel  gemeinschaftlichen  Strebens 
aufgestellt  ist.  Die  Resultate  dieser  Aufforderung  sind  in  Beilagen  zum 
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vorigen  und  gegenwärtigen  Hefte  dieses  Journals  veröffentlicht,  und  wir 
sehen  aus  ihnen,  dass  bis  jetzt  106  Städte  durch  theilweise  zahlreiche  Un- 
terschriften ihre  Zustimmung  und  Mitwirkung  zugesagt  haben. 

Es  fragt  sich  nun,  was  boII  mit  dieser  Erklärung  geschehen?  Sie 
kann  nur  dann  eine  Bedeutung  erlangen,  wenn  sie  als  Basis  gemeinschaft- 
licher weiterer  Operationen  benützt  wird.  Werfen  wir  zunächst  einen 
Rückblick  auf  das , was  bisher  in  der  Kohlentransportangelegenheit  ge- 
schehen ist,  so  reduzirt  sieb  das  wesentlich  auf  die  Anstrengungen,  welche 
von  den  westphälischen  Grubenbesitzern  aus  gemacht  worden  sind;  alle 
Übrigen  vereinzelten  Bemühungen  haben  wenigstenszumeistnichtdie  geringsten 
Resultate  zur  Folge  gehabt.  Die  sächsischen  Grubenbesitzer  beharren  in 
einer  unbegreiflichen  Unthätigkeit,  nicht  minder  die  Saarbrücker  — es  hat 
den  Anschein,  als  ob  es  den  Herren  ganz  gleichgültig  ist,  das3  ihnen  von 
ihrem  früheren  Absatzgebiete  ein  Stück  nach  dem  anderen  abgeschnitten 
wird.  Westphalen  hat  iin  vorigen  Jahre  die  billigen  Extrazüge  nach 
Magdeburg  durchgesetzt,  in  deren  Folge  nunmehr  neuerdings  ganz  Hanno- 
ver sich  bekanntlich  zur  Einführung  des  Pfennig-Frachtsatzes  entschlossen 
hat;  Westphalen  schickt  auch  gegenwärtig  schon  wöchentliche  Extrazüge 
zu  reduzirten  Frachtsätzen  rheinaufwärts  bis  nach  Bayern  hinein.  Und 
vor  Allem  sind  es  zwei  Männer,  dereu  Verdienste  hervorgehoben  zu  werden 
verdienen,  Herr  Obermaschinenmeister  Weidtmann,  dem  wir  den  statistischen 
Nachweis  Uber  die  Möglichkeit  des  angestrebten  Tarifsatzes  verdanken, 
und  Herr  Mulvany,  der  Repräsentant  der  Zechen  Hibernia  & Shamrock, 
dessen  unermüdliche  Tbätigkeit  nun  seit  Jahren  fast  ausschliesslich  dem 
betreffenden  Gegenstände  gewidmet  ist.  Von  den  Consuraenten,  von  der 
Industrie  aus  ist  bisher  wenig  geschehen;  zur  Nachholung  des  Versäumten 
anzuregen,  ist  offenbar  der  nächste  Zweck  gewesen,  den  die  Commission 
der  Gasfachmäuner  mit  ihrer  Erklärung  vor  Augen  gehabt  hat.  Sie  hat 
auch  ihren  Zweck  erreicht,  in  soweit  es  das  Interesse  gilt,  was  erforderlich 
ist,  um  von  dieser  Seite  aus  zu  weiteren  Operationen  zu  führen.  Es  kommt 
nur  darauf  an,  dass  es  nicht  beim  Interesse  bleibt,  dass  jetzt  auch  auf  dem 
richtigen  Wege  voran  gegangen,  und  für  die  Herbeischaffung  der  Mittel 
gesorgt  wird,  welche  es  möglich  machen,  den  eingeschlagenen  Weg  bis 
zum  Ende  consequent  zu  verfolgen. 

In  Hannover  ist  der  Pfennig  Tarifsatz  durch  die  Ständekammer  ins 
Leben  gerufen  worden,  und  die  Stäudekammern  sind  es  auch  in  anderen 
Ländern  und  überall,  welche  die  Angelegenheit  nach  unserer  Ueberzeugung 
in  die  Hände  nehmen  müssen.  Sie  sind  die  Vertreter  der  Landesinteressen, 
und  als  solche  werden  sie  sich  einer  bo  hochwichtigen  Frage,  wie  die  ge- 
genwärtige, gewiss  überall  gerne  unterziehen.  Dazu  ist  aber  erforderlich, 
dass  abseiten  der  Beteiligten  auf  Grundlage  der  Unterzeichneten  Er- 
klärung alsbald  die  entsprechenden  Schritte  gethan  werden.  In  der 
Vermittlung  zwischen  dem  ausgesprochenen  Wunsche,  den  die  Commis- 
sion der  Gasfachmäuner  zum  Ausdruck  gebracht  hat,  und  dem  Interesse 
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der  Kammern  liegt  der  Schwerpunkt  der  augenblicklichen  Aufgabe , und 
wir  wünschen  auf  diese  hier  um  so  nachdrücklicher  aufmerksam  gemacht 
zu  haben,  als  ohne  Zeitverlust  ans  Werk  gegangen  werden  muss,  und 
der  Erfolg  um  so  sicherer  sein  wird,  je  allgemeiner  und  übereinstimmender 
die  Bestrebungen  sind. 

Bayern  ist  mit  einem  glänzenden  Beispiel  vorangegangen.  Kaum  war 
die  stattliche  Erklärung  der  33  bayerischen  Städte  — von  den  Stadtma- 
gistraten, Handels-,  Fabrik-  und  Gewerbe-Käthen  und  allen  bedeutenderen 
Industriellen  unterschrieben  — zur  Kenntniss  der  Abgeordneten-Kammer 
gebracht  worden,  als  sofort  iu  der  Sitzung  vom  7.  März  die  Sache  zur 
Sprache  gelangte.  Nachdem  die  Bedeutung  und  Wichtigkeit  der  Frage 
von  dem  Referenten  des  II.  Ausschusses,  Herrn  Abg.  Neuffer,  beleuchtet 
worden,  stellte  Herr  Abgeordneter  Sedlmayr  den  förmlichen  Antrag: 

„Hohe  Kammer  wolle  der  k.  Staatsregierung  den  Wunsch  aus- 
„sprechen,  dass  der  Frachtsatz  auf  den  k.  Staatsbahnen  für  mi- 
neralische Kohlen  bei  ganzen  Wagenladungen  und  ohne  Ver- 
bindlichkeit zur  Einhaltung  einer  bestimmten  Lieferzeit  — auf 
„einen  Pfennig  pro  Cgntner  und  Meile  gestellt  werde.“ 

Nach  einiger  Discussion  wurde  dieser  Antrag  zunächst  dem  II.  Aus- 
schüsse zur  weiteren  Würdigung  überwiesen,  und  wir  zweifeln  nicht,  dass 
er  hier  die  lebhafteste  Unterstützung,  und  demnach  auch  die  Zustimmung 
der  Kammer  wie  der  k.  Staats-Regierung  finden  wird.  Wie  sehr  der 
Antragsteller  auf  der  von  dem  Verein  der  Gasfachmänner  angeregten  Er- 
klärung fusste,  geht  deutlich  aus  der  Motivirung  des  Antrags  hervor,  worin 
es  heisst:  „desswegen  (wegen  der  Notbwendigkeit  eines  wohlfeilen  Brenn- 
materials) sind  auch  die  Bestrebungen,  die  sich  in  neuester  Zeit  kundgeben, 
um  die  erwähnten  Frachtsätze  für  Kohlen  auf  allen  deutschen  Eisenbahnen 
herbeizufUhren,  sehr  gerechtfertigt.  Es  geht,  meine  Herren,  eine  Agitation 
durch  ganz  Deutschland,  welche  dieses  Ziel  erstrebt,  und  im  Sinne  dieser 
Agitation  habe  ich  meinen  Antrag  gestellt.“ 

Indem  wir  diesen  Vorgang  der  bayerischen  Kammer  mit  Freuden 
begrüssen,  und  dringend  wünschen,  auch  von  anderen  Kammern  demnächst 
das  Gleiche  berichten  zu  können,  dürfen  wir  nicht  unterlassen  zu  erwähnen» 
dass  namentlich  Herr  Justizrath  Ph.  Braun  in  Coburg,  eines  von  den  Mit- 
gliedern der  Commission,  die  Angelegenheit  mit  grösstem  Eifer  betrieben, 
und  sich  um  den  raschen  Fortgang  derselben  in  Bayern  die  wesentlichsten 
Verdienste  erworben  hat 

Ein  englischer  Geistlicher,  the  Rev.  W.  R.  Bowditch  in  Wakefield, 
will  die  Welt  mit  einem  neuen  Gasreinigungsmaterial  beglücken,  und  hat 
dessen  Vorzüge  in  einer  Broschüre  „On  coal  gas  bei  J.  Van  Vorst, 
1 Paternoster  Row,  London“  und  einer  weiteren  Abhandlung,  welche  am 
6.  December  v.  Js.  der  Royal  Society  in  London  vorgelegt  wurde,  ausführ- 
lich auseinandergesetzt.  Dieses  Material  ist  der  Thon.  Thon  soll  das  Gas 
nicht  allein  von  Ammoniak  befreien , ohne  der  Leuchtkraft  zu  schaden  — 
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was  beim  Waschen  mit  Wasser  und  Säuren  der  Fall  — , er  soll  weiter 
die  im  gewöhnlichen  Gase  noch  enthaltenen  Thcerbestandtheile , und 
den  in  diesen  enthaltenen  Schwefel  eutfernen,  er  soll  hauptsächlich  aber 
auch  Schwcfelverbindungen  im  Gase , die  durch  kein  anderes  Reinigungs- 
matcrial  angegriffen  werden,  aufschlicssen,  iu  der  Art,  dass  er  den  Schwefel 
aus  diesen  Verbindungen  auascheidet , und  seine  Verbindung  mit  Wasser- 
stoff veranlasst,  in  welcher  Verbindung  er  als  Schwefelwasserstoff  leicht  auf 
gewöhnlichem  Wege  entfernt  werden  kann.  In  Betreff  dieser  letzteren  Ei- 
genschaft beruft  sich  der  Erfinder  auf  folgendes  Experiment.  Er  leitet 
Gas,  welches  von  Schwefelwasserstoff  völlig  frei  ist,  und  auf  Bleipapier 
nicht  reagirt,  durch  einen  mit  Thon  gefüllten  Reiniger,  beim  Austritt  aus 
demselben  wird  das  Bleipapier,  welches  vorher  weiss  blieb,  wieder  schwarz 
gefärbt.  Er  lässt  daun  dasselbe  Gas  durch  mehrere,  durch  ein  Dutzend 
solcher  Apparate  geben,  nachdem  immer  zwischen  jo  zwei  derselben  ein 
Kalkreiniger  eingeschaltet  ist;  und  der  im  ersten  Thonkasten  gebildete 
Schwefelwasserstoff  wird  im  darauffolgeudeu  Kalkkasten  entfernt;  im  zwei- 
ten Thonkasten  erzeugt  sich  wieder  Schwefelwasserstoff,  der  von  dem 
nächsten  Kalkkasten  weggenommen  wird  u.  s.  f.  Die  Menge  des  gebildeten 
Sc  .wefelwasserstoffes  wird  bei  jedem  folgenden  Thonkasten  geringer,  und 
am  Ende  hört  die  Reaction  ganz  auf.  Wir  müssen  die  Richtigkeit  und 
den  Zusammenhang  dieses  Experimentes,  sowie  den  Werth  des  ganzen 
Verfahrens  vorläufig  auf  sich  beruhen  lassen,  bemerken  aber,  dass  bereits 
Untersuchungen  im  Gange  sind,  die  ein  klares  Licht  Uber  die  räthselhaft 
klingenden  Behauptungen  werfen  werden.  Uns  hat  es  bis  jetzt  nicht  ge- 
lingen wollen,  den  Versuch  des  Herrn  Bowditch  nachzumachen,  wir  haben 
mit  dem  Münchener  Gase  und  Münchener  Thon  keinen  Schwefelwasserstoff 
zuwege  gebracht,  obgleich  wir  einen  Gasstrom  24  Stunden  lang  durch  den  Thon 
hindurch  streichen  Hessen.  Und  selbst,  wenn  dies  der  Fall  gewesen  wäre, 
so  wäre  damit  noch  lange  nicht  bewiesen,  dass  der  Schwefel  aus  dem  Gase 
herrührt.  Das  englische  Journal  of  Gas  Lighting  ist  bis  jetzt  in  der 
Aeusserung  seiner  Ansicht  sehr  zurückhaltend;  auffallend  ist  es,  dass  die 
Sache  in  London , wo  sie  schon  seit  dem  vorigen  Sommer  spuckt,  noch 
bis  heute  keine  gründliche  Beurtheilung  gefunden  bat. 


Ueber  den  Verlust  an  Licht  durch  Glasschirme 

von 

F.  D.  Störer. 

(Aus  Sillimans  American  Journ.  of  Science  and  Arts.) 

Das  „Journal  of  Gas  Lighting“  veröffentlichte  s.  Z.  folgenden  Brief 
des  Ingenieur  W.  King  in  Liverpool  vom  24.  Febr.  1860. 
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„Mein  Herr! 

Nachdem  ich  neuerdings  einige  Versuche  aßgestellt  habe,  um  den 
Verlust  an  Licht  zu  ermitteln,  den  wir  durch  Glasschirmo  erleiden,  glaube 
ich  annehmen  zu  dürfen,  dass  die  erhaltenen  Resultate  fUr  manchen  Ihrer 
Leser  nicht  ohne  Interesse  sein  werden,  zumal  da  der  Gegenstand  zugleich 
von  practischer  Bedeutung  ist,  und  bisher  nicht  die  Beachtung  gefunden 
zu  haben  scheint,  die  er  verdient. 

Die  folgende  Tabelle  zeigt  den  Verlust  an  Licht,  den  ich  für  die 
verschiedenen  näher  bezeichneten  Glasschirme  gefunden  habe: 


Art  des  Glasschirmes.  Lichtvcrlust. 

Klares  Glas 10,57  Procent 

Matt  geschliffenes  Glas  (die  ganze  Fläche  geschliffen)  . . 29,48  „ 

Ungeschliffenes  Milchglas  (smooth  opal)  .......  52,83  „ 

Geschliffenes  Milchglas  (ground  opal) 55,85  „ 


Geschliffenes  Milchglas  mit  farbigen  Verzierungen  (die  Ver- 
zierungen zwischen  Brenner  und  Schirm  gestellt)  . 73,98  „ 

Da  der  Verlust  durch  klares  Glas  seiner  Grösse  wegen  auffiel,  so 
stellte  ich  eine  Tafel  gewöhnliches  Fensterglas  zwischen  Brenner  und  Schirm 
auf,  fand  aber  9,34  Procent  Abnahme  des  Lichtes,  so  dass  mir  dadurch 
der  obige  Versuch  vollständig  bestätigt  erschien. 

Es  mag  noch  bemerkt  werden,  dass  die  Schirme  aus  einer  grösseren 
Parthie  mit  Sorgfalt  ausgewählt  wurden,  so  dass  sie  die  Durcbschuittsexem- 
plare  der  verschiedenen  Sorten  repräsentiren“. 

, Schon  früher  hatte  Verver *)  mit  folgenden  Worten  auf  denselben 
Gegenstand  aufmerksam  gemacht:  „Es  ist  nicht  nöthig  die  Dochte  (von 

Platin  fUr  Wasserstoffgasflammen)  mit  Zuggläsern  zu  umgeben,  wie  bei 
Steinkohlengas;  im  Gcgentheil  ist  es  vorzuziehen , keine  Gläser  anzuwen- 
den,  weil  die  letzteren,  sie  mögen  noch  so  glatt  und  rein  sein,  stets  einen 
beträchtlichen  Theil  des  producirten  Lichtes  absorbiren.  Dieser  Verlust 
(d^perdition)  wurde  durch  folgenden  Versuch  nachgewiesen.  Ein  Bren- 
ner mit  12  Strahlen  gab  ohne  Glas  6,75  Kerzen ; mit  einem  Glase 
dagegen  nur  5,25  Kerzen,  verlor  also  1,50  Kerzen  oder  22  Procent8. 
Aber,  wie  Schilling**)  bereits  bemerkt  hat,  dieser  Versuch  allein  beweist 
nicht,  dass  die  ganzen  22  Procent  durch  das  Glas  absorbirt  worden  sind, 
da  sich  bei  Anwendung  von  Gläsern  überhaupt  für  die  Verbrennung  des 
Gases  ganz  andere  Bedingungen  ergeben,  als  sie  ohne  Gläser  Statt  finden. 

Unmittelbar  nachdem  das  englische  Journal  mit  der  Notiz  von  Mr. 
King  hier  angekommen  war,  wurde  ich  von  Mr.  W.  W.  Oreenough,  Agent 


*)  L eeburage  au  6u  fi  l eau  k Narbonne  et  I'dclairage  an  Gaz  le  l’rincc,  examindt 
ct  Cumparea  par  le  Dr.  B.  Verver,  Prof,  de  Chimie  et  de  Pbyaique  k l’Athdnde 
Royal  de  hlaestricht.  Leide  1858  p.  26  Journal  für  Gasbeleuchtung.  Jabrg.  II, 
S.  373. 


**}  Journal  f.  Gasbeleuchtung  Jabrg.  II,  S.  377. 
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der  Boston  Gas  Light  Comp,  ersucht,  eine  Reihe  von  vergleichenden  Ver- 
suchen Uber  denselben  Gegenstand  anzustellen.  Und  da  nunmehr  meine 
Resultate  in  der  Hauptsache  diejenigen  von  Mr.  King  bestätigen,  so  er- 
scheint es  nicht  mehr  als  billig,  dieselben  gleichfalls  zn  veröffentlichen. 

Anstatt  wirklicher  Lampenschirme  wandte  ich  flache  Glastafeln  (ge- 
wöhnliche Fensterscheiben)  von  6 Zoll  Breite  und  8 Zoll  Höhe  an,  indem 
ich  sie  in  einem  Rahmen  von  schwarzem  Draht  befestigte  und  auf  der 
100  Zoll  langen  Photometerstange  in  3 Fass  Entfernung  von  der  Gas- 
flamme aufstellte*). 

Das  angewandte  Gas  war  aus  Pictou  N.  S.  Backkohlen  spcciell  für 
diese  Versuche  bereitet,  und  in  einem  besonderen  Gasbehälter  aufbewahrt. 
Die  Leuchtkraft  des  Gases,  in  einem  Parlament- Argandbrenner  mit  ö c' 
pro  Stunde  verbrannt,  betrug  auf  Kerzen  von  120  Gran  Consum  durch 
Rechnung  reducirt  16,00  Spermacetikerzcn ; in  Wirklichkeit  betrug  der 
Consum  der  Kerzen  135  Gran  Spermaceti  pro  Stunde. 

Die  Versuche  wurden  in  dem  schwarzen  Versuchszimraer  der  Bo- 
ston Gas  Light  Comp,  mit  demselben  üunsen’schen  Photometer  angestellt, 
den  ich  fUr  meine  täglichen  Lichtmessungen  benütze , und  jede  Vorsicht 
zur  Erlangung  eines  genauen  Resultats  angewandt.  Auch  bemerke  ich, 
dass  keine  der  nbgelesenen  Maasse  (Abstände  des  Schirmes  von  der  Kerze) 
in  die  entsprechenden  Lichteinlieiten  umgerechnet  wurde,  bevor  die  ganze 
Versuchsreihe  beendigt  war,  sowie  dass  kein  Vergleich  zwischen  meinen 
Resultaten  und  denen  von  Mr.  King  Statt  fand,  bis  die  erstem  völlig  fest- 
gestellt waren.  Was  daher  auch  der  Werth  der  Experimente  sein  mag, 
sie  haben  wenigstens  das  Verdienst,  dass  sie  selbstständig  und  unpar- 
teiisch sind. 


Beschreibung  des  Glases.  Dicke  des  Verlust  an 

Glases.  Licht. 


Englisches  gewöhnlicheg  Spiegelglas  . . . 

V» 

Zoll 

6,15  Procent 

Bleihaltiges  Spiegelglas  (crystal  plate)  . . 

tt 

8,61 

tt 

Cronglas  (English  crown) 

v. 

tt 

13,08 

tt 

Doppeltes  englisches  Fensterglas  .... 

t) 

9,39 

tt 

Doppeltes  deutsches**)  do.  .... 

Vs 

tt 

13,00 

tt 

Einfaches  „ do.  .... 

tt 

4,27 

tt 

Matt  geschliffenes,  doppeltes  deutsches  Glas 

V. 

t) 

62,34 

tt 

n n einfaches  - „ „ 

•/. 

tt 

65,75 

tt 

„ „ Berkshire  (Maas)  . . 

tt 

62,74 

tt 

*)  Es  scheint,  dass  die  Entfernung  des  Glasschirmes  von  der  Flamme  keinen  bemerk- 
baren Einfluss  auf  die  Transmission  des  Lichtes  hat.  Wenigstens  konnte  bei  allen 
Versuchen,  die  eigens  au  diesem  Zweck  angestellt  wurden,  kein  Einfluss  wahrge- 
nommen werden. 

**)  In  den  Handlungen  zu  Boston  gebraucht  man  den  Ausdruck  „deutsch“  für  Glas 
aus  Belgischen  Fabriken. 
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Dicke  des  Verlust  au 
Glases.  Licht. 


Berkshire  mit 

matt  geschliffenen  Dessins 

Zoll 

51,23 

Procent 

Orange  farbiges  Fensterglas 

( wie  für  Kir-i 

34,48 

99 

Purpur-  „ 

do. 

1 chenfenstcr  ( 

'/.  » 

85,11 

99 

Rubin-  „ 

do. 

j etc.  in  Ge-  ( 

i j 

hi  )i 

89,62 

39 

Grünes 

do. 

( brauch  1 

7i«  i> 

81,97 

99 

Der  Ausdruck  „Verlust  an  Licht“,  den  Mr.  King  anwendet,  scheint 
auf  den  ersten  Blick  nicht  völlig  zutreffend  zu  sein,  denn  ein  sehr  beträcht- 
licher Thcil  der  Lichtstrahlen,  die  nicht  durchgclassen  werden,  dürfte 
reflectirt  und  gegen  die  Wände  des  Zimmers  geworfen  werden,  also  zur 
allgemeinen  Beleuchtung  des  Zimmers  beitragen.  Es  ist  übrigens  kein 
Zweifel  darüber,  was  Mr.  King  mit  seinem  Ausdruck  sagen  will,  und  ich 
habe  keinen  Anstand  genommen,  ihm  darin  zu  folgen.  Die  aufgestellten 
Zahlen  bezeichnen  so  genau,  als  es  überhaupt  möglich  ist,  den  wirklichen 
Betrag  an  Licht,  der  weniger  z.  B.  auf  ein  Buch  fallt,  welches  nahe  an 
die  Flamme  gehalten  wird,  wenn  man  die  betreffenden  Glastafeln  zwischen- 
setzt. 

Boston,  20.  April  1860. 


Ueber  LeuchtgaBprtlfung ; von  Prof.  0.  L.  Erdmann. 

Aus  dem  Journal  für  praktische  Chemie,  1860,  Bd.  LXXXI  8.  177. 

Durch  eine  Modification  des  von  mir  beschriebenen  Gasprüfers  kann 
man  den  Fehler,  welchen  das  Sumpfgas  in  die  Angaben  des  Instrumentes 
bringt,  ganz  umgehen  und  damit  die  Procente  an  ölbildendem  Gas  er- 
mitteln, welchen  die  Leuchtkraft  des  Gases  entspricht. 

Das  Verfahren  setzt  nur  einige  Uebung  im  Gebrauche  chemischer 
Apparate  voraus,  und  wird  von  jedem  gebildeten  Gastechniker  leicht  aus- 
geführt  werden  können,  wo  es  auf  eine  genaue  Controlle’der  Angaben  des 
Gasprüfers  bei  Untersuchung  ungewöhnlich  zusammengesetzter  Leuchtgase 
ankommt. 

Man  braucht  dazu  zwei  Gasometer,  jedes  etwa  12,000  Cubikcenti- 
meter  fassend,  nach  Art  der  von  Blochmann  in  Dresden  zur  Bestimmung 
des  spec.  Gewichtes  von  Leuchtgasen  bestimmten  kleinen  Gasometer  aus- 
geftthrt,  welche  eine  hinreichend  genaue  Messung  des  Volumens  der  darin 
enthaltenen  Gase,  sowie  ein  gleichmässigcs  Ausströmen  derselben  unter 
constantem  Drucke  gestatten.  Zur  Messung  des  letzteren  ist  jedes  Gaso- 
meter mit  einem  Manometer  versehen.  Der  Kasten  aus  dünnem  Blech  ist 
durch  ein  Gegengewicht  balancirt,  um  das  Gas  unter  dem  herrschenden 
Atmosphärendruck  messen  zu  können.  Wird  das  Gewicht  ganz  oder  theil- 
weise  abgenommen,  so  kann  man  das  Gas  unter  beliebigen  Druck  bringen 
und  unter  diesem  ausströmen  lassen.  Der  anfängliche  Druck  mindert  sich 
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während  des  Niedergehens,  wegen  der  sehr  geringen  Masse  des  Bleches, 
welches  in  das  Wasser  einsinkt,  kaum  um  einige  Linien  Wasserdruck. 
Aber  auch  diess  kann  vermieden  werden,  wenn  mau  in  dom  Maasse,  als 
sieh  eine  Minderung  des  Druckes  zeigt,  durch  einige  ZinkblechstUckchcn, 
die  man  auf  die  obere  Fläche  des  Kastens  legt,  das  Gewicht  desselben 
entsprechend  vermehrt.  Die  Lcitstange,  an  welcher  der  Kasten  mit  mög- 
lichst geringer  Reibung  niedergeht,  ist  in  100  Theile  getheilt,  deren  jeder 
112  Cubikcentim.  Gasometerinhalt  entspricht.  Die  Unterabtheilungen  ge- 
statten noch  den  vierten  Thcil  dieses  Quantums  zu  messen. 

Die  beiden  Gasometer  werden  mit  Wasser  gefüllt,  das  man  durch 
Zusammcnstellen  und  Schütteln  mit  Leuchtgas  mit  diesem  möglich  gesät- 
tigt hat.  In  das  eine  dieser  Gasometer  bringt  man  das  mittelst  des  Gas- 
prüfers auf  seine  Grädigkeit  untersuchte  kohlensäurefreie  Leuchtgas.  Man 
verbindet  sodann  dasselbe  mit  dem  zweiten  Gasometer,  indem  man  zwi- 
schen beiden  ein  System  von  Absorptionsapparateu  einschaltet,  das  aus  fol- 
genden Theilen  besteht:  1)  einer  Chlorcäleiuraröhre,  2)  einer  Bunsen  sehen 
Waschflascbe  mit  rauchender  Schwefelsäure,  in  welche  man  so  viel  Dämpfe 
von  wasserfreier  Schwefelsäure  geleitet  hat,  dass  die  Säure  eben  flüssig  bleibt ; 
3)  einer  etwa  30  Millimet.  weiten  horizontalliegeudcn  U förmigen  Röhre  mit 
Bimssteinstücken,  welche  mit  dem  Gemenge  wasserfreier  und  rauchender 
Schwefelsäure  getränkt  sind;  4)  einer  U förmigen  langen  und  weiten  Röhre 
mit  Kalistücken.  Nachdem  man  sich  von  dem  vollkommenen  Schlüsse  al- 
ler Theile  überzeugt  hat,  lässt  man  von  dom  Gase  im  ersten  Gasometer, 
dessen  Gewicht  man  abuimmt,  so  viel  durch  die  Absorptionsröhren  in  das 
zweite  Gasometer  übertreten,  als  erforderlich  ist,  um  die  Luft  aus  den 
Apparaten  möglichst  vollständig  zu  verdrängen.  Nachdem  diess  geschehen, 
unterbricht  man  durch  Schliessen  des  Hahnes  am  zweiten  Gasometer  die 
Verbindung  zwischen  letzterem  und  den  Röhren  und  lässt  das  Uberge- 
strömte  Gas  entweichen.  Das  erste  Gasometer  wird  jetzt  wieder  äquili- 
brirt  und  das  Volumen  des  darin  enthaltenen  Gases  wird  gemessen.  Nach- 
dem dieses  geschehen,  nimmt  man  das  Gewicht  wieder  ab,  stellt  die  Ver- 
bindung zwischen  beiden  Gasometern  her  und  lässt  das  Gas  sehr  langsam 
in  das  zweite  äquilibrirtc  Gasometer  Uberströmen,  wobei  es  durch  die 
Schwefelsäureapparate  seiner  schweren  Kohlenwasserstoffe  beraubt  wird. 
Nachdem  mindestens  4000  bis  6000  Cubikcentim.  übergeströmt  sind,  schliesst 
man  deu  Hahn  des  zweiten  Gasometers,  äquilibrirt  das  erste  und  misst  so- 
dann die  Menge  des  aus  dem  ersten  ausgeströmten,  sowie  die  des  im  zwei- 
ten angesammelten  Gases.  Din  Differenz  beider  Volumina  gibt  das  Vo- 
lumen der  absorbirten  schweren  Kohlenwasserstoffe,  welche  das  aus  dem 
ersten  Gasometer  ausgesrömte  Leuchtgas  enthielt. 

Nach  Beendigung  des  Versuches  untersucht  man  das  im  zweiten 
Gasometer  gesammelte  decarburirte  Gas  mittelst  des  Gasprüfers.  Die  Dif- 
ferenz zwischen  der  jetzt  sich  ergebenden  Grädigkeit  und  der  des  ursprüng- 
lichen Gases  ist  bedingt  durch  die  den  absorbirten  schweren  Kohlenwasser- 
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stoffen  ungehörige  Leuchtkraft,  aus  welcher  sich,  unter  Berücksichtigung 
der  Volumina  der  beiden  gemessenen  Gase,  leicht  berechnen  lässt,  welchem 
Volumen  ölbildenden  Gases  di«  absorbirten  Kohlenwasserstoffe  entsprechen. 

Es  zeige  z.  B.  ein  Leuchtgas  38°.  Durch  die  Schwefelsäure  werden 
von  demselben  12  Volumprocente  absorbirt.  Der  Rest  zeigt  am  Gasprü- 
fer 20°.  Das  Leuchtgas  enthält  88  Volumenprocente  solchen  fast  nicht- 
leuchtenden Gases,  auf  welchem  demnach  (190  : 20  = 88  : 17,6)  lT^ö  zu 
rechnen  sind.  Diese  abgezogen  von  38’'  geben  20‘>4  als  Wirkung  der 
schweren  Kohlenwasserstoffe.  Da  aber  5", 5 des  Gasprüfers,  meinen  Ver- 
suchen zufelge,  entsprechen  5 Proc.  ölbildendes  Gas,  so  entspricht  die  ge- 
fundene Menge  schwerer  Kohlenwasserstoffe  (5,5  : 5 = 20,4  : 18,54)  nahe 
18,5  Proc.  ölbildendem  Gas. 


Ueber  Asphalt-Pappe-Röhren. 

Obgleich  unter  allen  Materialien,  welche  für  die  Fortleitung  von 
Wasser  und  Gas  angewendet  werden,  das  Gusseisen  stets  die  erste  Reihe 
beibehalten  wird , da  es  allen  Anforderungen  an  Solidität  und  Dichtigkeit, 
mit  alleiniger  Ausnahme  der  allmähligcn  Oxydation,  am  vollkommensten 
entspricht,  wurde  es  doch  vielfach  theils  wegen  seines  höheren  Preises 
theils  auch  wegen  jener  letzteren  Eigenschaft,  durch  verschiedene  andere 
Materialien  mit  mehr  oder  weniger  Erfolg  zu  ersetzen  gesucht. 

Unter  diesen  Materialien  beginnt  nun  die  für  diesen  Zweck  besonders 
oräparirte  Asphalt-Theer-Pappe  unstreitig  eine  immer  wichtigere  Rolje  zu 
spielen,  indem  sie  in  heissem  Zustande  Uber  metallene  Cylinder  in  mehreren 
Lagen  aufgewickelt , dann  aussen  mit  einem  gehörigen  Ueberzug  versehen 
und  im  Innern  mit  Asphalt  ausgeglättet,  Röhren  bildet,  welche  nach  nun 
bereits  mehrjährigen  Erfahrungen  nicht  nur  die  gusseisernen  Röhren  voll- 
ständig ersetzen,  sondern  noch  manche  Vorzüge  vor  diesen  haben 

In  England  und  Frankreich  werden  solche  Röhren  schon  sehr  häufig 
angewendet  und  ich  sah  selbst  im  vorigen  Sommer  in  den  Champs-Elysdes 
in  Paris  eine  bedeutende  Leitung  mit  denselben  ausführen.  Ihre  vollkom- 
men genügende  Anwendung  zu  Wasserleitungen  wurde  auch  bereits  bei 
mehreren,  in  Württemberg  ausgeführten  Röhrcnlagen  vollständig  erprobt 
und  scliliesse  ich  Ihnen  in  Beilage  I ein  hierüber  ausgestelltes,  vollgültiges 
Zeugniss  des  Herrn  Stadt-Coramissärs  Strohmetz  in  Ludwigsburg  bei. 

Nach  diesen  Erfahrungen  liegt  nun  der  Gedanke,  solche  Röhren 
auch  für  Gasleitungen  anwendbar  zu  machen , sehr  nahe  und  die  Herren 
Seeger  <k  Müller  hier  stellten  damit  gründliche  Versuche  an. 

Obscbon  die  in  England  aus  asphaltirtem  Bleche  fabricirten  Röbrcn 
sowie  die  in  Theer  behandelten  Holzröhren  von  Trottier , Schweppe  <fc  Co. 
in  Angers,  welche  zu  Gasleitungen  angewendet  wurden,  noch  keine  Klagen 
wegen  Zersetzung  des  Asphaltes  im  Innern  derselben  durch  jene  Oele  ge- 
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geben  haben , welche  sich  durch  Condensation  in  den  Leitungen  nieder- 
schiagen , so  glaubten  doch  die  Herren  Seeyer  <fc  Müller  besonders  auch 
dafllr  Sorge  tragen  zu  müssen,  dass  diese  unter  keinen  Umständen  möglich 
ist  und  versehen  die  für  Gasleitungen  bestimmten  Röhren  im  Innern  mit 
einem  Uebcrzug,  der  durch  jene  Oele  nie  aufgelöst  wird. 

Genaue  Untersuchungen,  welche  die  k.  Centralstelle  für  Gewerbe 
und  Handel  dahier  damit  angestellt,  bestätigen  diese  Angabe  und  lege  ich 
daB  darüber  von  dieser  Stelle  abgegebene  Zeugniss  unter  Beilage  II  bei. 

Die  Widerstandsfähigkeit  dieser  Röhren  gegen  den  inneren  Druck 
wurde  schon  vielfach  constatirt;  sie  erweisen  sich  bei  15  Atmosphären  noch 
vollkommen  dicht  und  selbst  ihre  Elasticität  ist  so  bedeutend,  dass  voll- 
ständig eingefrorene  Röhren  nicht  platzten  und  ihre  Festigkeit  unverändert 
behielten. 

Der  einzige,  möglicherweise  Bedenken  erregende  Anlass  könnte  die 
häufige  Verbindung  der  nur  4'/,  bis  5 Fus»  langen  Röhren  bilden.  Diese 
Verbindung  kann  jedoch  nach  vorgelegten  Proben  vollkommen  beruhigend 
hergestellt  werden,  denn  die  geraden  Röhren  bis  zu  3 Zoll  Durchmesser 
sind  mittelst  Schraubeu-Verbindungen  aus  dehnbarem  Gusseisen  dicht  und 
schnell  zu  vereinigen  und  die  von  grösserem  Durchmesser  durch  gusseiserne 
innen  mit  Riefen  versehene  Muffen,  welche  mit  hiezu  besonders  bereitetem 
Oelkitt  ausgefüllt  werden;  eine  Operation,  die  rascher  als  das  Verbleien 
der  gusseisernen  Röhren  von  Statten  geht.  Ferner  lassen  sich  die  Asphalt-, 
Röhren  durch  Ueberschieben  von  Muffen,  resp.  Rohrstücken  von  gleichem 
Materiale  mittelst  geschmolzenem  Asphaltkitt  ohne  Bedenken  verbinden. 
Abzweigungen  können,  da  die  Röhren  leicht  anzubohren  sind,  auf  gewöhn- 
liche Weise  mit  Rohrschellen -Verbindungen  hergestellt  werden.  Die  An- 
fertigung von  Kreuz-  und  T-Stücken  unterliegt  nach  den  gemachten  Proben 
keinem  Anstande;  ebenso  können  krumme  Röhren  in  jeder  erforderlichen 
Biegung  dargestellt  werden  und  für  längere  Krümmungen  lassen  sich  die 
Asphaltrühren  bei  massigem  Erwärmen  ohne  Veränderung  ihres  Querschnit- 
tes um  einige  Zolle  biegen,  was  häufige  Vortheile  bietet. 

Nach  dem  Legen  der  Röhren  erfordert  nur  das  Einfüllen  und  Um- 
dammeu  mehr  Sorgfalt  als  bei  den  eisernen;  im  Ganzen  genommen  nimmt 
aber  diese  Arbeit  unbedeutend  mehr  Zeit  in  Anspruch  als  gewöhnlich. 

Die  Aufmerksamkeit  der  Gastechniker  dürfte  aber  um  so  mehr  auf 
die  Anwendung  fraglicher  Röhren  hingelenkt  werden,  als  der  Preis  der- 
selben sich  bei  den  grösseren  Dimensionen  wenigstens  um  die  Hälfte  billi- 
ger stellt,  als  die  gusseisernen ; ein  Moment,  das  besonders  bei  kleineren 
Städten  und  solchen  Leitungen  von  wesentlichem  Werthe  ist,  wo  von  der 
Gasfabrik  entfernt  liegende  Etablissements  beleuchtet  werden  sollen,  die 
mit  gusseisernen  wegen  des  grossen  Anlagecapitales  nahezu  unmöglich  aus- 
zufUhren  wären. 

Was  nun  die  Dauer  dieser  Asphaltröhren  betrifft,  so  liegen  etwa 
zehnjährige  Erfahrungen  vor,  nach  welchen  sich  das  Material  sowohl  in 
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Wasser  als  auch  in  feuchter  Erde  durchaus  nicht  veränderte,  somit  auch 
in  dieser  Beziehung  vollständiges  Vertrauen  verdient. 

Indem  ich  noch  bemerke,  dass  Herrn  J.  L.  Bahnmajer  in  Esslingen 
a.  N.  die  General-Agentur  für  diese  Röhren  übertragen  ist,  wird  es  mich 
freuen,  wenn  diese  Zeilen  Veranlassung  geben,  dass  auch  von  anderen  Sei- 
ten Prüfungen  vorgenommen  und  Erfahrungen  und  Urtheile  darüber  in 
diesem  Journale  niedcrgclegt  werden. 

Stuttgart  im  Februar  1861.  A.  Stob.  , 

Beilage  1 

Zeugnisi. 

Die  Herren  Seeger  dt  Müller  haben  in  jüngst  verflossenem  Spätjahre  ' 
hier  ausserhalb  der  Stadt  Ludwigsburg  eine  Wasserleitung  von  ihren 
fabricirtcn  Asphaltröhren  1"  5‘"  Lichtdurchmesser  schon  während  der 
ersten  eingetretenen  Kälte,  nachdem  sie  auf  raanchfacho  Weise  geprüft  und 
chemisch  untersucht  worden  sind,  verlegt.  Der  Leitungsgraben,  in  welchem 
diese  Röhren  liegen,  wurde  4 — 6 Wochen  frei,  offen  und  unbedeckt  gelas- 
sen, um  ihre  Wasserdichtigkeit  namentlich  an  den  Stössen  und  Muffen 
genau  überwachen  zu  können. 

Es  kam  sogar  vor,  dass  dieselben  nach  innen  und  aussen  eingefroren 
und  nach  eingefallenem  Tbauwetter  wieder  aufgethaut  sind,  ohne  dass  der 
geringste  Schaden  daran  bemerkt  werden  konnte;  sie  wurden  hierauf  erst 
nachdem  sie  5 — 6 Wochen  lang  in  vollem  Wasserzufluss  erprobt  und  auf 
alle  mögliche  Weise  beobachtet  worden  sind  und  nicht  der  geringste  Man- 
gel an  Untüchtigkeit  bemerkt  werden  konnte,  zugefüllt. 

Es  ist  indessen  auch  nicht  das  Mindeste  von  Geruch  am  Wasser 
bemerkbar  geworden. 

Nachdem  der  Unterzeichnete  bereits  3 volle  Monate  sowohl  den  Stoff, 
Zubereitungsweise,  als  auch  das  wirkliche  Zusammensetzen  und  Verlegen 
derselben  pünktlich  zu  beobachten  alle  Gelegenheit  hatte  und  manche  Ver- 
suche anstellte  und  anstellen  liess,  noch  ehe  diese  Röhren  im  Einzelnen 
zusammengesetzt  und  verlegt  und  eingefüllt  wurden,  so  nimmt  er  keinen 
Anstand,  diese  Wasserleitungsröhren  sowohl  ihrer  Wohlfeilheit,  als  auch 
ihrer  Wasserdichtigkeit  und  Haltbarkeit  etc.  wegen  mit  bestem  Gewissen 
zu  empfehlen. 

Ludwigsburg,  den  30.  Januar  1860. 

(gez.)  Stadtbaumeister  Strohmetz. 

Beilage  II. 

Stuttgart,  den  19.  November  1860. 

Chemisches  Laboratorium  für  gewerbliche  Untersuchungen  der  königl.  Centralstelle  für 

Gewerbe  und  Kandel. 

Die  auf  den  Wunsch  der  Herren  Seeger  de  Müller  hier  vorgenomme- 
nen chemischen  Versuche  mit  Asphaltröhren  lieferten  folgendes  Ergebniss: 

„Die  von  den  Herren  Seeger  de  Müller  in  Stuttgart  zu  Versuchen 
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übergebenen  Asphaltröhren  für  Wasserleitungen  wurden  durch 
drei  Monate  mit  reinem  Wasser  mit  verschiedenen  Salzlösungen  und  Säuren 
in  Berührung  gelassen;  dabei  zeigte  sich,  dass  weder  das  Wasser  aus  der 
Masse  der  Röhre  einen  Geschmack  oder  Geruch  annimmt,  noch  auch  die 
Röhren  selbst  durch  das  Wasser  die  verschiedenen  Salzlösungen  und  Säuren 
irgendwie  verändert  werden.  Esdarf  desshalb  mit  Recht  behauptet  werden,  dass 
fragliche  Röhren  zu  Leitungen  für  gewöhnliches  Wasser,  für  Säuerlinge 
und  Salzsoolen  sich  wohl  eignen.  Uehcrdiess  spricht  das  Material,  aus  dem 
diese  Röhren  bestehen,  für  eine  lange  Dauer  derselben  im  Boden.“ 

„Weiter  wurden  die  für  Gasleitungen  besonders  präparirten  Röhren 
mit  der  Flüssigkeit,  wie  sie  aus  den  ersten  Siphons  nach  dem  Gasometer 
abgezogen  wird,  gefüllt  und  zeigte  sich  dabei,  dass  sic  auch  nach  längerer 
Zeit  davon  nicht  altcrirt  werden. 

Th.  Haas. 


Protokoll  über  die  Ausführung  der  Gasanstalt  in  Fassau 

aulgenouimen  am  16.  Ortober  1660. 

Praes.:  der  rechtskundige  Bürgermeister  Prasslsberger. 

Sachverständige:  a)  des  Herrn  Riedinger : 

, Herr  N.  H.  Schilling,  Dircctor  der  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft 

München;  Herr  J.  Oraff,  Stadtbaurath  in  Schweinfurt. 
b)  des  Magistrates: 

der  k.  Baubeamte  Herr  Lukas ; der  k.  Professor  der  Chemie  Herr 
Dr.  Waltl. 

Entsprechend  den  §§.  6.  10.  14.  17.  18'  und  23  des  Contractes  zwi- 
schen Herrn  Riedinger  von  Augsburg  und  dem  Magistrate  der  Stadt  Passau 
„Einführung  der  Gasbeleuchtung  betr.“  begab  sich  obenbemerkte  Commis- 
sion, nachdem  die  Herren,  welche  Herr  Riedinger  als  Sachverständige  sei- 
nerseits eingeladcn  hat  und  die  Herren  Sachverständigen,  welche  dem  An- 
suchen des  Magistrats  zufolge,  erschienen  sind,  in  die  Gasfabrik  des  Herrn 
Riedinger  nach  St.  Nikola,  ging  sämmtliche  Lokalitäten  durch,  nahm  die 
betr.  Prüfungen  vor,  cröffnete  das  Protokoll,  und  die  Herren  Sachverstän- 
digen erklären  dann  zu  den  betr.  §§.  wie  folgt: 

ad  §.  6. 

Die  Bestimmung,  dass  alle  bewährten  Mittel  und  Vorrichtungen  zur 
Abwendung  oder  Verminderung  der  Belästigung  durch  Rauch,  oder  üblen 
Geruch  angewendet  werden,  fand  sich  vollständig  erfüllt;  indem  der  Fabrik- 
schornstein auf  eine  Höhe  von  102'  geführt  ist,  und  sich  in  keinem  der  zum 
Betrieb  gehörigen  Lokalitäten  ein  übler  Geruch  wahrnehmen  liess. 

Die  Beseitigung  der  Abgänge  der  Fabrikation  erfolgt  dem  Vertrage 
gemäss  in  die  Donau,  und  zwar  durch  eiserne  Röhren,  damit  jedes  Ein- 
sickeru  ins  Erdreich,  was  bei  gemauerten  Kanälen  Vorkommen  kann,  un- 
möglich gemacht  wird. 
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Das  Retortenhaus  ist  massiv  von  Backsteinmauerwerk  aufgeführt  und 
mit  einem  Dach  von  gewelltem  Eisenblech  versehen,  so  dass  es  als  feuer- 
fest anerkannt  wurde. 

Es  sind  4 Oefen  vorhanden,  uud  zwar  einer  mit  einer  Retorte,  der 
zweite  mit  2 Retorten,  der  dritte  gleichfalls  mit  2 Retorten,  aber  ftlr  die 
dritte  vorbereitet,  der  vierte  Ofen  ist  vorläufig  nicht  mit  Retorten  versehen. 

Da  für  die  nächste  Zeit  2 Retorten  genügend  wären,  um  den  Gas- 
bedarf für  die  Stadt  Passau  zu  liefern,  so  ergeben  sich  statt  der  bedun- 
genen 2 Reserve-Retorten  deren  3,  und  ausserdem  die  Vorrichtung  für  dio 
Anbringung  von  weitern  vier. 

Die  2 Gasbehälter  haben  einen  nutzbaren  Inhalt  von  zusammen 
42,000  c',  das  ist  mehr  als  das  Doppelte  des  Gasbedarfes,  der  für  die  nächste 
Zeit  vorausichtlich  stattfinden  wird. 

Es  ergibt  sich  also,  dass  in  Betreff  der  Retorten,  Oefen  und  Gas- 
behälter Herr  Riedinger  bedeutend  mehr  geleistet  hat,  als  der  Vertrag 
vorschreibt. 

ad  §.  10. 

Der  Durchmesser  der  Hauptleitung  bei  der  Gasfabrik  beträgt  6" 
englisch  und  ist  diess  für  den  vorgeschriebenen  Durchstrom  von  7000  c' 
englisch  pro  Stunde  mehr  als  ausreichend. 

Die  unter  der  Erde  liegenden  Röhren  sind  vorschriftsmässig  von 
Gusseisen  und  die  Aufsteigröhren  von  Schmiedeisen.  Die  weitern  Haupt- 
und  Nebenleitungen  haben  einen  mit  der  Dimension  der  Hauptleitung  im 
Verhältniss  stehenden  Durchmesser. 

Sämmtliche  Röhren  sind  vor  ihrer  Legung  der  vorschriftsmässigen 
Probe  unterworfen,  wovon  sich  die  am  Orte  wohnenden  Herren  Commis- 
aionsmitgliedcr  während  des  Baues  überzeugt  haben. 

Die  Verbindung  der  Röhren  ist  auf  eine  solide  Weise  derart  herge- 
stellt,  dass  sich  bei  der  Eröffnung  keinerlei  Gasentweichung  gezeigt  hat. 

ad  §.  14. 

Durch  einen  photometrischen  Versuch  hat  sich  die  Commission  über- 
zeugt, dass  die  Strasscnlaternen  die  vorgeschriebene  Leuchtkraft  entwickeln. 

ad  §.  17. 

Znr  Ermittlung  des  Preises,  um  welchen  der  Unternehmer  Riedinger 
vertragsmässig  verpflichtet  ist,  das  Gas  an  Private  abzugeben,  wurde  eine 
Reihe  photometrischer  Versuche  mittelst  des  Bunsen 'sehen  Photometers  und 
der  vorgeschriebenen  Normalkerze  angestellt  uud  ergaben  sich  dabei  fol- 
gende Resultate : 

Es  waren  erforderlich 
für  Consum 

per  Stunde 

1 Kerze  0,78  o'  ä 0,40  kr.  : 8 fl.  33 

2 ,,  1,15  „ ,,  0,50  ,,  7 „ 15 

& »>  »>  »>  >»  9 n 15 


kr.  pr.  1000  c' 


n 


16* 
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7 Kerzen  2,3  c'  ä.  1,25  kr.  9 fl.  3 kr.  pr.  1000  c' 


10 

» 

3,0 

„ „ 1,56 

ft 

8 „ 

40 

ft 

ft 

ft 

14 

)) 

3,45 

» „ 1,1 5 

ff 

8 „ 

27 

ft 

ft 

ft 

18 

ff 

4,1 

,,  ,,  2,00 

ft 

8 „ 

8 

ft 

ff 

ft 

25 

ft 

5,7 

„ „ 2,25 

ft 

6 „ 

35 

ft 

ft 

ft 

das  ist  durchschnittlich  pro  1000  c'  8 fl.  14%  kr. 
bei  einer  Betheiligung  von  1000  Privatflammen. 

Das  Gas  zu  dieser  Untersuchung  ist  dem  Hauptrohre  nach  der  Stadt 
entnommen. 

ad  §.  17. 

In  Betreff1  der  Reinheit  des  Gases  wurde  dasselbe  einer  quantitati- 
ven Bestimmung  auf  Kohlensäure  unterworfen,  und  ergab  sich,  dass  das- 
selbe von  diesem  unreinen  Bestandtheile  frei  war. 

Von  einer  Untersuchung  auf  Essigsäure  und  schweflige  Säure  glaubte 
die  Commission  Umgang  nehmen  zu  könneu,  um  so  mehr,  als  im  Holzgase 
seiner  Natur  nach  keine  Schwefclverbindungen  Vorkommen  können. 

Das  Gas  wurde  mithin  in  Betreff  seiner  Leuchtkraft  und  Reinheit 
als  ein  vortreffliches  erkannt. 


ad  §.  23. 

Die  Untersuchung  der  vertragsraässigen  Ausführung  der  bedungenen 
Construction,  des  Zustandes  der  Anstalt  Belbst,  sowie  des  technischen  Be- 
triebes in  Bezug  auf  Sicherheit  der  Person  und  des  Eigenthumes,  hat  die 
Commission  zu  der  Ueberzeugung  geführt,  dass  in  keiner  dieser  Beziehun- 
gen irgend  etwas  zu  wünschen  übrig  geblieben  ist , und  muss  sie  demnach 
die  Gasbeleuchtung  der  Stadt  Passau  für  eine  durchaus  gelungene  erklären. 

Noch  glaubt  die  Commission  Erwähnung  machen  zu  müssen,  dass 
Herr  Riedinger,  ohne  dazu  kontraktlich  verpflichtet  zu  sein , die  neue  und 
höchst  zweckmässige  Einrichtung  von  elektrischen  Uhren  in  Verbindung 
mit  den  Gasleitungen  eingelegt  hat , wodurch  es  einem  jeden  Einwohner 
möglich  wird,  eine  mit  der  auf  der  Fabrik  befindlichen  Normal-Uhr  genau 
übereinstimmende  elektrische  Uhr  einzurichten 

Die  Commission  ist  der  Meinung,  dass  die  Stadt  Passau  dem  Herrn 
Riedinger  für  diese  uneigennützige  Zugabe  um  so  mehr  zum  Danke  ver- 
pflichtet sein  muss,  als  die  elektrischen  Uhren  sonst  meist  nur  in  grossen 
Städten  mit  bedeutenden  Gcldopfern  theilweise  eingerichtet  worden  sind. 

Nachdem  weiter  Nichts  zu  erinnern,  das  Einverständniss  der  Herren 
Sachverständigen  vollkommen  übereinstimmend  ist,  schloss  man  das  Proto- 
koll und  sämmtliche  Herren  unterzeichnen: 

Albert  Lukas,  k.  Baubeamte.  N.  II.  Schilling. 

Dr.  Waltl,  Professor.  J.  Graff,  Stadtbaurath. 

Stadtmagistrat  Passau. 

Prasslsberger. 


Menü. 
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Statistische  und  finanzielle  Mittheilung. 

Frankfurt  a.  X.  Mit  Bezugnahme  auf  die  im  Februarhefte  vorigen 
Jahres  enthaltenen  Mittheilungen  Uber  die  in  Umbildung  begriffene  hiesige 
deutsche  Gasbereitungsgesellschaft,  tragen  wir  heute  weiter  nach,  dass  am 
22.  Februar  1860  eine  Versammlung  derjenigen  Actionäre,  welche  sich  nach 
Auflösung  der  alten  Gesellschaft  zur  Bildung  einer  neuen  Gesellschaft  durch 
Unterschrift  bereit  erklärt  hatten,  abgehalten  wurde,  in  welcher  die,  mit 
der  Leitung  der  nöthigen  Vorarbeiten  betraute  Commission  (provisorische 
Ausschuss)  den  Entwurf  eines  neuen  Gesellschafts-Statuts  vorlegte. 

Derselbe  wurde  eingehend  berathen,  mit  einigen  wenigen  Ab- 
änderungen angenommen  und  hierauf  der  provisorische  Ausschuss  er- 
mächtigt, um  dessen  Genehmigung  bei  dem  Senate  nachzusuchen.  Nach 
§.  4 dieser  Statuten  wird  das  Gesellschafts  - Capital  aus  1 Million  Gulden, 
und  zwar  in  circa  fl.  500,000  alter,  der  neuen  Gesellschaft  zutretender 
Actien,  fl.  200,000  neu  auszugebender  Actien,  und  fl.  300,000  auszugeben- 
der Prioritäts-Obligationen  bestehen. 

Am  7.  September  1860  fand  eine  weitere  durch  den  provisorischen 
Ausschuss  zusammenberufene  Versammlung  statt,  in  welcher  370  Stimmen 
mit  1555  Actien  vertreten  waren.  Der  Vorsitzende  Herr  O.  Scherlnus 
machte  die  erfreuliche  Mittbeilung , dass  der  Senat  am  10.  August  die 
Gründung  einer  Actien-Gesellschaft  unter  dem  Namen  „Neue  Frankfurter 
Gasbereitungs-Gesellschaft“  gestattet,  und  die  ihm  unterbreiteten  Statuten 
genehmigt  habe.  Es  erfolgte  die  Verlesung  der  umfangreichen  Gestattungs- 
Urkunde,  welche  die  Gesellschaft  mit  ausgedehnteren  Befugnissen,  als  seit- 
her auf  99  Jahre  vom  1.  October  1860  an  concessionirt.  Hierauf  beschloss 
die  Versammlung  sich  auf  Grund  dieser  Vorlagen  zu  constituiren  und  den 
alsbald  zu  wählenden  Verwaltungsrath  zu  beauftragen,  solches  hohem  Senate 
anzuzeigen.  — Aus  der  nun  vorgenommenen  Wahl  eines  Verwaltungsraths 
der  neuen  Gesellschaft  gingen  hervor  die  Herren:  Gustav  Scherbius,  F.  J. 
Schuster,  H.  Bumitz,  Dr.  Manhayn,  H.  F.  Ziegler  (Hanau).  — Endlich 
machte  der  Vorsitzende  die  Mittheilung,  dass  der  Ausschuss,  vorbehaltlich 
der  Genehmigung  der  Versammlung,  ein  für  die  Anlage  des  neu  zu  er- 
bauenden Gaswerks  sehr  geeignetes  Grundstück  über  9 Morgen  gross,  vor 
dem  Untermainthor  in  der  Nähe  des  Winterhafens  gelegen,  angekauft  habe 
und  dass  in  der  verlesenen  Gestattungs-Urkunde  bereits  die  Genehmigung 
des  Senats,  auf  diesem  Terrain  das  neue  Gaswerk  zu  errichten,  enthalten 
sei.  Die  Versammlung  bestätigte  den  Kauf,  und  ermächtigte  den  Verwal- 
tungsratb  denselben  endgültig  abzuschliessen. 

In  der  am  7.  November  v.  J.  Btattgehabten  General-Versammlung 
der  Actionäre  der  Neuen  Frankfurter  Gasbereitungs-Gesellschaft  waren  301 
Stimmen  mit  zusammen  1237  Actien  vertreten.  Der  Vorsitzende  des 
Verwaltungsraths  gab  unter  Vorlage  der  betreffenden  Belege  eine  aus- 
führliche Uebersicht  über  den  'Stand  des  Vermögens  der  alten  Gesell- 
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schaft  und  verlas  hierauf  die  Modalitäten,  unter  welchen  das  Vermögen 
derselben , Activa  & Passiva , von  der  neuen  Gesellschaft  zu  übernehmen 
sei.  Die  Versammlung  genehmigte  einstimmig  die  Vorschläge  des  Verwal- 
tungsraths und  ermächtigte  ihn  auf  Grund  derselben  die  betreffenden  Kauf- 
und Uebernahmsverträge  mit  der  alten  Gesellschaft  abzuschliessen. 

Nachdem  noch  einige  unwesentliche  Statuten- Veränderungen  be- 
schlossen worden  waren,  knm  die  Ausgabe  der  neu  zu  einittirenden  Actien 
zur  Sprache  und  wurde  beschlossen,  dass  der  Besitzer  von  je  5 Stück  alter 
Actien  das  Anrecht  auf  2 Stück  neuer  Actien  haben  solle,  sowie  dass  sich 
die  Berechtigten  innerhalb  einer  Frist  von  4 Wochen  hinsichtlich  der  Ueber- 
nahme  des  auf  sie  fallenden  Antheils  neuer  Actien  zu  erklären  hätten. 

In  einer  hierauf  abgchaltenen  ausserordentlichen  General- Versammlung 
der  Actionäre  der  alten  Gesellschaft  wurden  von  dem  Vorsitzenden  Herrn 
J.  C.  C.  Knoblauch,  die  mit  der  neuen  Gesellschaft  vereinbarten  Kauf-  und 
Uebernahmsbedingungen  vorgelegt  und  solche  von  der  Versammlung  ein- 
stimmig genehmigt , auch  die  Direction  der  alten  Gesellschaft  bevollmäch- 
tigt, die  hierauf  bezüglichen  Verträge  mit  dem  Verwaltungsrath  der  neuen 
Gesellschaft  abzuschliessen  und  zur  amtlichen  Anzeige  zu  bringen,  sowie 
die  gesammtc  Fabrik-Einrichtung  und  das  sonstige  Vermögen  der  neuen 
Gesellschaft  zu  überweisen  und  alsdann  ihre  Thätigkeit  einzustellen. 

Aus  den  Vereinbarungen  zwischen  beiden  Gesellschaften  geht  hervor, 
dass  eine  alte  Actie  im  Nennwcrthe  von  fl.  250,  mit  einem  wirklichen  Werth 
von  fl.  240,  in  die  neue  Gesellschaft  übergeht,  abzüglich  eines  weiteren 
Betrags  am  Gesammt-Inventar  von  fl.  96,000  welcher  aus  den  Erübrigun- 
gen der  nächsten  Jahre  zu  entnehmen  ist  und  wofür  die  alten  Actien  Ga- 
rantie leisten.  Die  wenigen,  nicht  in  die  neuo  Gesellschaft  übergetretenen 
alten  Actien  können  den  auf  sie  treffenden  Antheil  des  Kaufpreises,  ein- 
schliesslich ihres  Gcwinn-Antheils  vom  1.  Juli  an,  bei  der  Gesellschaftskassa 
in  Empfang  nehmen. 

Am  5.  Decernber  1860  fand  die  Uebernahme  des  Gaswerks  von 
Seiten  der  Neuen  Frankfurter  Gasbereitungs- Gesellschaft  statt,  von  wel- 
chem Tage  somit  eine  neue  Periode  für  eine  Anstalt  beginnt,  welche  eine 
der  ältesten  in  Deutschland,  bereits  im  Jahre  1828  durch  deutsche  Unter- 
nehmer ( Knoblauch  und  Schiele)  begründet  wurde. 

Eine  der  ersten  Fürsorgen  des  neuen  Verwaltungsralhes  war  es,  die 
nötbigen  Vorkehrungen  für  die  Erbauung  eines  neuen  Gaswerkes  zu  treffen, 
da  das  an  der  Mainzer  Chausee  liegende,  gegenwärtig  noch  in  Betrieb  be- 
findliche alte  Werk  bis  zum  1.  Juli  1862  ausser  Thätigkeit  gesetzt  und 
entfernt  werden  muss.  Man  beschloss  zuunächst  zum  Zwecke  der  Beschaf- 
fung der  erforderlichen  Baupläne  eine  Concurrenz  eintreten  zu  lassen,  stellte 
hierzu  bereits  unterm  8.  Üctbr.  1860  oin  Programm  auf  und  ersuchte  eine 
Anzahl  der  tüchtigeren  Fachleute,  sich  bei  derselben  zu  betheiligeu.  Der 
Termin  für  die  Einlieferung  der  betreffenden  Pläne  wurde  auf  den  31. 
Januar  d.  J.  festgesetzt.  Das  Preisgericht , welches  aus  den  Herren  Pro- 
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fessor  Rechenbücher  in  Carlsruhe,  Director  N.  H.  Schilling  in  München  und 
Regierungsrath  v.  Unruh  in  Berlin  bestand,  erkannte  unter  den  eingelaufe- 
nen Arbeiten  einstimmig  den  Entwurf  mit  dem  Zeichen  des  Kometen  als 
den  preiswttrdigsten,  und  denjenigen  mit  dem  Motto:  „Wo  Licht  ist  und 
Wahrheit,  nur  da  herrschet  Klarheit“,  als  den  zweitbesten.  Der  erstere, 
vom  Herrn  L.  A.  Riedinger  in  Augsburg  (Preis  100Ö  fl.),  wurde  in  dem 
eingehenden  Berichte  des  Preisgerichte^  als  ein  vorzugsweise  „zweckmässi- 
ger“ Entwurf  bezeichnet,  der  den  Bedürfnissen  in  einfach  klarer  Weise 
entspreche,  ohne  die  Grenzen  in  irgend  einer  Hinsicht  zu  überschreiten, 
der  sich  daher  auch  durch  grösstmögliche  Billigkeit  in  Anlage  und  Betrieb 
empfehle,  der  zweite  vom  Director  der  Gasanstalt  in  Crefeld,  Herrn  S. 
Schiele  (Preis  500  fl.),  wurde  namentlich  wegen  der  durchdachten  Wahl 
und  Detailanlage  der  Apparate  sowie  wegen  der  Schönheit  der  arohi- 
tectonischen  Anordnung  in  den  Gebäulichkeiten  rühmend  hervorgehoben. 
Gegenwärtig  ist  man  beschäftigt,  die  Vorzüge  der  einzelnen  Pläne  soviel 
als  möglich  zu  vereinigen,  und  es  ist  nicht  daran  zu  zweifeln,  dass  die  neue 
Frankfurter  Gasfabrik  eine  Musteranstalt  werden  wird,  wie  wir  deren 
wenige  aufzu weisen  haben  dürften.  Der  Verwaltungsrath  der  Gesellschaft 
hat  seine  Aufgabe  mit  Gründlichkeit  erfasst,  ohne  sich  dadurch  zur  Schwer- 
fälligkeit verleiten  zu  lassen,  wie  das  leider  gerade  in  Deutschland  so  oft 
geschieht;  eine  Bürgschaft  für  die  tüchtige  Ausführung  und  Verwaltung 
des  Etablissements  aber  bat  sie  Uberdiess  in  dem  Umstand  gewonnen,  dass 
es  ihr  gelungen  ist,  den  Träger  des  zweiten  Preises,  Herrn  Schiele,  als 
Director  der  Fabrik  zu  engagiren. 


Betriebsabschluss  der  Gas-Anstalt  zu  Stargard  i.  P.  1859/60. 

Fabrikation  nach  dem  Stationsgasmesser : 5,195,696  c'  pr. 

1)  Abgabe  an  Private  nach  Gaszähler  3,884,350  c'  preuss. 

2)  „ „ „ „ Tarif  . 32,165  „ „ 

3)  „ zur  Strassenbeleuchtung  1,005,411  „ „ 

4)  „ zum  Selbst  verbrauch  * . 118,170  „ „ 

5,040,096  ....  5,040,096  „ 
Verlust  ....  155,600  „ 

Einnahmen : 

1)  Für  3,884,350  c' Privatgas  10,972  Thlr.  1 sgr.  9 dl. 

2)  „ 32,165,,  „ 88  „ 15  „ 2 ,, 

3)  „ 1,005,411  „Strassengas 2,009  „ 7 „ 2„  13,069Rthlr.  24  sgr.  5dl. 

4,921,926  Durchschnittspr.  pro  1000  pr.  c ' 

2 Rthlr.  19' , sgr. 

4)  „ 260  Last  9%  Tonnen  gewonnene  Coaks  . 3,104  „ 6 „ 4 „ 
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5)  Für  227'/,  Tonnen  Theer 532Rthlr.  5sgr.—  dl. 

6)  „ 13'/,  Ctr.  Salmiac 94  „ 15  „ — „ 

7)  „ Altes  Eisen  etc 7 „ 28  „ — „ 

16,808  Rthlr.  19  sgr.  1 dl. 

Ausgaben: 

pro  1000  c' 
faoricirtes  Gas. 

1)  Gewinn  und  Verlust  Conto  267  Rthlr.  16  Sgr.  11  dl.  1 Sgr.  4,2  dl. 


2)  Interessen  Conto  . . . 

94 

ff 

14 

ff 

6 

ff 

— 

tt 

6,6  „ 

3)  Gehalte 

1456 

ff 

20 

tf 

— 

tt 

8 

tt 

5,0  „ 

4)  Betriebsarbeiter  und  Later- 

nenanzünder  

758 

ff 

29 

ff 

9 

tt 

4 

tf 

4,5  „ 

5)  Betriebsunkosten  .... 

582 

ff 

26 

tf 

4 

tt 

3 

tt 

4,3 ,; 

6)  Gasreinigung 

68 

ff 

28 

ft 

8 

tt 

— 

tt 

4,8  „ 

7)  Feuerungsmaterial  (125  Last 

6/,  Tonnen) 

1414 

ff 

20 

ft 

— 

tt 

8 

tt 

1,8  „ 

8)  Gaskohlen  ( 174  Last  12 

Tonnen 

4656 

ft 

13 

ft 

— 

ff 

26 

tt 

10,6  „ 

9)  Salmiakbetrieb  .... 

63 

ff 

8 

tf 

4 

tt 

10)  Ofenreparatur  .... 

183 

fl 

4 

ft 

8 

tt 

11)  Reparatur  derBetriebswerk- 

1 

zeuge  . . . 

42 

tf 

13 

tf 

9 

ff  I 

12)  „ n Utensilien  . 

20 

ff 

6 

tt 

6 

tt  \ 

i 4 

5.2  .. 

13)  „ „ Apparate  . 

147 

ff 

18 

ft 

10 

tt  1 

14)  „ „ Gebäude 

8 

ff 

22 

tt 

5 

tt  1 

l 

15)  „ „ Laternen 

59 

tf 

12 

tt 

10 

tt 

l 

16)  Mehrkosten  der  Oelbe- 

] 

leuchtung 

244 

ff 

28 

tt 

11 

tt 

/ 

10,070  Rthlr.  15  Sgr.  5 dl.  57  Sgr.  11,0  dl. 
Die  Einnahmen  ftlr  Nebenprodukte  betragen  3738  Rthlr. 

24  Sgr.  8 dl.  also  pro  1000  c'  21  Sgr.  7 dL 

Daher  die  Fabrikationskosten  36  Sgr.  4 dL 
Aus  diesen  Resultaten  verdient  zunächst  hervorgehoben  zu  werden,  dass 
die  Ausbeute  an  Gas  und  Tbeer  aus  einer  Last  wiederum  gestiegen  ist. 
Nach  der  frühem  Mittheilung  waren  gewonnen: 

18*7/«  aus  178  Last  Kohlen 4,5 15,000  c'pr.Gas  u.pro  Last  25,365  c'  ohne  Exhaust 
18‘Vi«  ,,  182V,  ,,  „ 5,204,000  „ ,,  „ „ ,,  ,,  28,546  ,,  mit  ,, 

18*’/, o „ 174' , „ ,,  5,195,696  „ „ ,,  ,,  „ »,  29,080  „ „ ,, 

Theer: 

18”/,,  pro  100  Last  Kohlen  ohne  Exhaustor  95,6  Tonnen. 

18"/„  „ 100  „ „ mit  „ 114,6  „ 

18‘V.o  „ 100  . „ „ „ „ 130, 

Die  Gründe  für  die  bessere  Ausbeute  an  Gas  sind  einmal  in  der 
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immer  besser  werdenden  Qualität  der  Retorten,  und  dann  in  der  etwas  ge- 
steigerten Hitze  der  Oefen  zu  suchen.  Die  rasche  Entfernung  des  Gases 
aus  den  Oefen  und  die  gute  etwas  vermehrte  Condensation  werden  durch 
den  grossen  Theergewinn  dargcthan.  Die  augenscheinlichste  Thatsache 
filr  die  Wirksamkeit  des  Exhaustors  ist  unstreitig  die,  dass  die  obere  innere 
Fläche  der  Retorte,  mit  welcher  doch  hauptsächlich  das  Gas  in  Berührung 

ist,  fast  gar  keinen  Graphitansatz  hat,  derselbe  sitzt  vielmehr  bei  a,  weni- 
c 


ger  bei  b 


»o 


Nach  der  Seite  a wird  die  Mulde  umgeworfen, 


und  muss  hierbei  bei  b mehr  Ansatz  zerstört  werden.  Es  scheint  mir,  als 
ob  diese  Ansätze  hauptsächlich  von  dem  Theer  der  Kohle  herrühren.  In 
frühem  Zeiten  war  der  Ansatz  in  den  Retorten  hauptsächlich  bei  c.  Was 
den  Verbrauch  an  Feuerungsmaterial  anlangt,  so  ist  derselbe  gegen  das 
vorhergehende  Jahr  etwas  günstiger  gewesen  (vergl.  die  frühem  Mittheil- 
ungen III.  Jahrg.  Seite  98).  Aus  174*/i  Last  Leversons  Wallsend  Kohlen  sind 
dem  Maasse  nach  260’/,  Last  Coaks  gewonnen,  d.  h.  auf  100  Last  Kohlen  149,2 
Last.  Verfeuert  sind  auf  100  Last  Kohlen  71,76  Last  Coaks  und  verkauft 
oder  zu  andern  Zwecken  verwendet  der  Rest  von  77,44  Last.  Es  ist  dem- 
nach fast  die  Hälfte  des  ganzen  gewonnenen  Coakes  zur  Heizung  ver- 
braucht, was  bei  so  kleinen  und  wechselnden  Betrieben  wohl  überall  nicht 
besser  sein  mag.  Im  letzten  Sommer  habe  ich  indessen  den  5er  Ofen  in 
einen  7ner,  den  3er  in  einen  4rer  umändern  lassen,  wovon  ich  erwarte,  dass 
das  Jahr  18*%i  ein  besseres  Resultat  liefern  wird,  da  wir  im  Nov.,  Dec. 
und  Januar  mit  dem  7ner  allein  die  erforderliche  Quantität  von  30 — 38,000 
c'  pr  pro  24  Stunden  gedeckt  haben,  wo  früher  der  5er  und  resp.  1er 
oder  2er  erforderlich  waren.  Ueberhaupt  sprechen  in  diesem  Punkte  die 
localen  Verhältnisse  sehr  mit,  so  dass  man  wohl  nicht  leicht  auf  eine  all- 
gemeine für  alle  Verhältnisse  passende  feststehende  Grösse  kommen  wird, 
wie  es  z.  B.  bei  der  Reinigung  pro  1000  c',  bei  der  Ofenreparatur,  bei 
der  Ausbeute  an  Gas  aus  einer  gegebenen  Quantität  Kohlen  der  Fall  ist, 
welche  sich  nahezu  für  Orte , wo  dieselben  Kohlen  verarbeitet  werden, 
gleich  bleiben  müssen.  Ein  zweiter  schwieriger  Umstand  für  uns  in  Nord- 
deutschland wenigstens  liegt  in  den  Angaben  der  Kohlen  und  Coaks  nach 
Maass  statt  nach  Gewicht.  Namentlich  wird  die  Vergleichung  der  Coaks- 
ausbeute  hierdurch  fast  unmöglich,  und  hiermit  zusammenhängend  auch  die 
Quantität  verbrauchten  Feuerungsmateriales.  Um  nun  hierin  zu  irgend 
einem  annähernden  Resultate  zu  kommen,  lasse  ich  den  Gewinn  an  Coaks 
so  wie  den  eigenen  Verbrauch  und  Verkauf  möglichst  nach  schlicht  ge- 
füllten Tonnen  angeben.  Ich  rechne  nun  1 Tonue  Kohlen  = 4 Scheffel 
= 350  Ffd. ; 1 Last  Kohlen  = 18  Tonnen  — - 6300  Ffd.;  1 Tonne  Coaks  — 
160  Pfd.;  die  Ausbeute  an  Coaks  aus  1 Tonne  gleich  l'/i  Tonne  = 225  Ffd. 
= 64,3*,,  der  verwendeten  Kohlen.  Nach  diesen  Annahmen  stellt  sich  nun 
in  Stargard  der  Feuermaterialverbrauch  zur  Vergasung  von  100  Pfd.  Kohlen 
auf  30, 75 Ffd.  Coaks. und  es  sind  demnach  noch  33,55  Ffd.  zu  andernZwecken 
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verwcndlich  geblieben.  Der  Gewinn  an  Gas  betrug  auf  63Ctr.  29,080  c'  pr., 
also  pro  100  Pfd.  . . . 461,6  c'  pr.  und  folglich  sind  zu  461,6  c'  Gas  ver- 
feuert 30,75  Pfd.  Coaks  oder  zu  1000  c'  pr.  Gas  verfeuert  66,6  Pfd. 

Der  Abschluss  der  Stettiner  Gas-Anstalt  für  das  Jahr  1860  wird  erst 
zum  Mai  fertig,  weshalb  ich  die  Mittheilung  der  Resultate  bis  dahin  ver- 
schieben muss.  Dagegen  bringt  das  Heft  vom  Febr.  1861  interessante  Mit- 
theilungen der  Betriebsresultate  der  Königsberger  Gas -Anstalt,  woselbst 
nach  den  Angaben  des  Herrn  Director  Hartmann  nur  sehr  kurze  Zeit  im 
Jahre  mit  einem  Glockenexhaustor  gearbeitet  wird.  Da  dort  die  Pelton 
Main  Gaskohle  verarbeitet  wird,  welche  der  Levcrsons  Wallsend  im  All- 
gemeinen sehr  nahe  steht,  und  wovon  auch  ich  die  Hälfte  meines  Bedarfs 
bisher  entnommen,  und  da  mir  die  Yerhältnisse  der  Kohle  sehr  genau  be- 
kannt sind,  so  wird  mir  eine  Untersuchung  der  Königsberger  Resultate 
zum  Vergleich  mit  den  Stargardtern  nicht  ohne  Nutzen  sein. 

Es  wird  dort  angegeben,  dass  bei  12  bis  14  Zoll  Druck  pro  Tonne 
Kohlen  1506,3  c'  pr.  ohne  Exhaustor  und  zwar  von  0,459  spec.  Gewicht 
gewonnen  werden.  In  Stargard  sowohl  wie  in  Stettin  ziehen  wir  bei  der 
Wirksamkeit  des  Exhaustors  auf  0 per  Tonne  im  Jahresdurchschnitt  nicht 
unter  1660  c'  pr.  und  ohne  Berücksichtigung  der  Verluste  beim  Ausbren- 
nen etc.  doch  nicht  unter  1700  bis  1730  c'  pr.  per  Tonne.  Die  von  mir 
früher  angegebene  Mehrausbeuto  mit  dem  Exbaustor  von  mindestens  10°/, 
stellt  sich  also  auch  hier  heraus.  Merkwürdig  hierbei  ist  nur,  dass  Herr 
Director  Hartmann  trotz  des  hohen  Druckes  ein  durchschnittliches  specifi- 
schcs  Gewicht  von  0,459  haben  will.  So  viel  ich  aus  der  10jährigen  Ver- 
wendung derselben  Kohle  weiss,  ist  cs  mir  nie  gelungen,  ein  höheres  spec. 
Gewicht  als  ausnahmsweise  0,402  zu  erzielen,  in  der  Regel  nur  0,380  bis 
0,390.  Der  angeführte  Umstand,  dass  der  Fabrikationsdruck  12  bis  14  Zoll 
betragen  soll,  bestärkt  mich  noch  mehr  in  der  Vermuthung,  dass  hier  irgend 
welcher  Bcobachtungsfchler  zu  Grunde  liegen  muss,  wenn  nicht  etwa  ein 
ziemlicher  Prozentsatz  bester  englischer  Cannel  Kohle  zugesetzl  ist.  Gas 
aus  englischen  Kohlen  von  0,459  spec.  Gewicht  gibt  eine  Leuchtkraft  von 
4 Kerzen  ä 1*/,"  pr.  Flammenhöhe  auf  1 c'  in  schottischen  Brennern  bei 
4 bis  5 c'  stündlichem  Verbrauch,  wo  gewöhnliches  Gas  von  unserer  Qua- 
lität erst  l'/t  bis  2 Kerzen  und  nur  bei  Argandbrcnnern  3 bis  37,  Kerzen 
pro  c'  liefert.  In  Schotten  von  2 c‘  ist  jenes  Gas  sogar  von  doppeltem 
Lichteffcet  gegen  unseres.  Der  angegebene  Verbrauch  von  28,621,867  cf 
pr.  auf  11,289  Privatflammen  lässt  aber  keineswegs  auf  eine  viel  bessere 
Qualität  des  Gases  schliessc»,  da  auf  1 Flamme  im  Durchschnitt  2528  c' 
pr.  per  Jahr  kommen,  wie  es  auch  etwa  in  Stettin  ist. 

Der  Gewinu  au  Thcer  ist  nach  den  Angaben  auf  100  Last  Kohlen 
gleich  90  Tonnen,  stimmt  also  auch  mit  dem  Resultat  von  Stargard,  ehe 
dort  ein  Exhaustor  war  (ich  setze  voraus,  dass  in  Königsberg  wie  überall 
in  Norddeutschland  Häringstonnen  als  Tonnen  benutzt  sind). 

Wie  man  überhaupt  auf  einer  Anstalt  12  bis  14  Zoll  Druck  ander« 
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haben  kann,  als  wenn  irgend  wo  Verstopfungen  vorhanden  sind,  kann  ich 
mir  noch  nicht  klar  machen;  ich  wenigstens  würde  bei  solchem  Druck  gar 
' kein  Gas  gewinnen  können,  da  meine  hydraulischen  Verschlüsse  von  alter 
Zeit  her  gar  nicht  so  hohen  Widerstand  bieten.  Die  Ursache  dieses  enor- 
men Druckes  scheint  offenbar  hauptsächlich  der  Reinigung  zugeschrieben 
werden  zu  müssen.  Denn  abgesehen  davon,  dass  in  den  Mittheilungen 
11  Sgr.  6 dl.  statt  11  Vt  dl.  per  1000  c‘  Gas  Reinigungskosten  angegeben 
sind,  muss  man  aus  diesem  hohen  Betrage  schliessen,  dass  dort  noch  mit 
Kalk  gereinigt  wird,  da  die  Laming’sche  Methode  selbst  unter  Anwendung 
von  etwas  Kalk  in  den  Waschapparaten,  wie  ich  es  überall  tbue,  nicht  über 
4 bis  6 dl.  je  nach  dem  Preise  der  Materialien  zu  stehen  kommt.  Bei 
meinem  stärksten  Betriebe  im  Decemb.  von  180  bis  190,000  c'  pr.,  in  24 
Standen  war  der  Druck  durch  4 Reiniger  bei  8000  c'  stündlicher  Production 
höchstens  V,  bis  1 Zoll  vermehrt. 

Wie  man  durchschnittlich  pro  Tag  auf  28,71  Retorten  im  Betriebe 
4,7ä  zur  Reserve  haben  kann,  ist  mir  nicht  erklärlich.  Entweder  haben 
die  Retorten  bei  dem  hohen  Druck  alle  14  Tage  dick  angesetzt,  oder  es 
muss  bedeutend  an  Gasometerraum  mangeln.  Nach  meinen  Erfahrungen 
hier  in  Stettin  kann  ich  höchstens  auf  die  grösste  Zahl  35  von  Retorten 
welche  im  December  im  Betriebe  waren,  eine  pro  Tag  zum  Reinigen  von 
Graphit  rechnen,  da  nicht  24  Stunden  dazu  gehören,  um  sie  vollständig  rein 
zu  bekommen.  Gewöhnlich  benutzt  man  hierzu  die  Mondsbhcinperiode. 

Durch  etwas  stärkere  Heizung  haben  wir  es  jetzt  dahin  gebracht, 
dass  wir  mit  Retorten  von  17’/,  x 14  in  24  Stunden  6,000  c'  Gas  fabrici- 
ren  können  bei  &maliger  Chargirung.  Hierbei  werden  die  Retorten  aber 
innerlich  nicht  etwa  weissglübend,  sondern  sie  haben  gar  nicht  Zeit  dazu, 
weil  die  eingetragenen  Kohlen  eben  in  dieser  Zeit  abdcstillirt  sind,  und  die 
Weis3glühhitze  erst  kommen  würde,  wenn  man  der  angewendeten  Hitze 
entsprechend  die  Retorten  zu  schwach  ladete.  Die  Retorten  sind  vollständig 
mit  Coaks  angefüllt  beim  Entleeren,  so  dass  eine  grössere  Leistung  von 
ihnen  nicht  zu  erwarten  sein  wird , als  wenn  man  die  Hitze  noch  so  viel 
mehr  steigert,  dass  6mal  chargirt  werden  kann.  Beim  grossen  Betriebe 
würde  indessen  ein  Theil  des  Nutzens  durch  die  vermehrten  Arbeitskräfte 
und  durch  die  schnellere  Zerstörung  der  Feuerungen  und  Retorten  wieder 
aufgehoben  werden.  Offenbar  führt  zu  demselben  Ziele  die  Vergrösscrung 
der  Retorten  in  der  Breite  von  17’/,  Zoll  auf  20,  und  die  dünnen  Wände 
der  Retorten ; jedoch  wird  bei  dieser  Form  die  Gefahr  dos  zu  frühen  Aus- 
stebens  sehr  vermehrt,  und  das  Gas  wird  dann  leicht  von  zu  wechselnder 
Qualität. 

Jedenfalls  aber  wird  bei  dieser  Form  die  Qualität  des  Coaks  etwas 
geringer  sein,  weil  die  Quantität  durch  die  mehr  ausgebreitete  Lage  wachsen 
muss.  Ich  habe  Versuche  angestellt,  und  gefunden,  dass  die  Quantität  des 
Coaks  aus  derselben  Menge  Kohlen  geringer  ist,  wenn  der  Coaks  in  klei- 
nen Retorten  von  I67t  x 13  fabricirt  ist,  als  in  solchen  von  17  */*  x 14, 

17* 
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und  zwar  aus  dem  Grunde , weil  der  natürlichen  Vermehrung  des  Coaks 
durch  die  Wände  der  kleinen  Retorten  eine  frühere  Schranke  gesetzt  wird; 
dagegen  war  der  Coaks  dichter. 

Unzweifelhaft  sind  die  Q Retorten  die  rationellsten  für  die  Gasfa- 
brikation ; allein  ich  habe  sie  dennoch  durch  elliptische  ersetzt,  weil  die 
Festigkeit  der  Form  viel  geringer  ist,  und  weil  das  Ziehen  der  Coaks  aus 
denselben  so  sehr  die  Arbeiter  ermüdet  und  lange  .aufhält;  auch  der  Coaks 
zu  sehr  verkleinert  wird. 

Wenn  aus  dem  Vorhergehenden  nun  hervorgeht,  dass  die  Resultate 
der  Königsberger  Gas- Anstalt  weit  hinter  denen  anderer  Anstalten  zurttck- 
stehen , welche  fortwährend  mit  Exhaustor  arbeiten,  so  scheint  umgekehrt 
die  Anstalt  in  Beziehung  auf  Verbrauch  von  Feuermaterial  allen  andern 
weit  voraus  zu  sein,  wie  die  nachstehenden  Berechnungen  zeigen  werden. 
Der  Gewinn  an  Coaks  und  Breeze  wird  auf  31,299  Tonnen  vergaster  Koh- 
len gleich  41,449’/«  Tonnen  angegeben,  während  ich  auf  die  obige  Quan- 
tität Kohlen  den  Coaksgewinn  = 46,948'/,  Tonnen  rechne,  und  ist  das  erste 
Resultat  nur  durch  den  Gebrauch  gehäufter  Tonnen  zu  erklären,  da  der 
von  mir  angenommene  Coaksgewinn  ohne  Berücksichtigung  der  Verluste 
durch  Verkleinerung  unzweifelhaft  nicht  zu  gross,  sondern  lieber  noch 
etwas  zu  niedrig  ist. 

Das  Gewicht  der  in  Königsberg  gebräuchlichen  Tonne  Coaks  ist 
nicht  angegeben,  und  deshalb,  da  der  Feuerungsverbrauch  in  Maas«  ausge- 
drückt  ist,  auch  keine  direkte  Vergleichung  mit  andern  Resultaten  möglich. 
Nichts  desto  weniger  lasst  sich  aber  das  Gewicht  der  Tonne  Coaks  in- 
direkt aus  dem  feststehenden  Gewichts -Procentsatz  der  Coaks  gegen  die 
Kohle  folgcnderweise  ermitteln.  1 Tonne  Kohle  = 350  Pfd.  gerechnet, 
sind  dort  verarbeitet  31299  x 3,5  = 109546'/,  Ctr.  Kohlen.  Den  Coaks- 
gewinn zu  64,3%  gerechnet,  hat  diese  Quantität  Kohlen  also  wenigstens 
70438,4  Ctr.  Coaks  geliefert,  und  da  Herr  Director  Hartmann  den  Coaks- 
gewinn in  Tonnen  gleich  41,449  angibt,  so  muss  bei  ihm  eine  gehäufte 
Tonne  Coaks  nahezu  170  Pfd.  wiegen.  Die  von  ihm  angegebenen  9270 
Tonnen  zur  Feuerung  wiegen  demnach  9270  x 1,7  = 15,779  Ctr.  Diese 
mit  den  vergasten  109,546'/,  Ctr.  Kohlen  verglichen,  würde  das  zu  100  Pfd. 
Kohlen  erforderliche  Feuermaterial  im  Jahresdurchschnitt  14,4  Pfd.  betragen. 
Wenn  dieses  wahr  ist,  so  ist  Herr  Director  Hartmann  uns  übrigen  Gas- 
technikern sehr  weit  voraus,  namentlich  in  Berücksichtigung  dessen,  dass 
Beine  Angabe  für  die  Retorten  im  Betriebe  noch  nicht  13  Pfd.  Coaks  be- 
trägt. Ich  meinerseits  muss  gestehen,  dass  ich  im  Jahre  1859  auf  100 Last 
Kohlen  = 6300  Ctr.  im  Jahresdurchschnitt  nicht  unter  51  Last  Coaks 
& 27  Ctr.  = 1377  Ctr.  Coaks  verfeuert  habe , was  auf  100  Pfd.  Kohlen 
21,87  Pfd.  Coaks  ausmacht  und  dass  ich  im Betriebsjahro  1860  auf21,4Pfd. 
gekommen  zu  sein  hoffe.  Einzelne  vollgehende  und  vollständig  reine Oefen 
liefern  als  Experiment  gewiss  auch  18  Pfd. 

So  viel  ich  bis  jetzt  übersehen  kann , ohne  den  fertigen  Abschluss 
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habe  ich  in  Stettin  im  Jahresdurchschnitt  1860  aus  1 Tonne  Kohlen  1668 
c'  pr.  gezogen  und  da  hierzu  0,51  bis  0,5  Tonnen  Coaks  zur  Heizung  ge- 
hören, so  würde  das  76,5  bis  75  Pfd.  sein , und  für  1000  c'  pr.  45,8  bis 
44,8  Pfd.  Wenn  ich  nun  hier  1 Tonne  = 150  Pfd.  Coaks  mit  20— 22\,  Sgr. 
verwerthen  kann,  in»  Durchschnitt  vielleicht  mit  21  Sgr.;  so  kosten  1000 
c*  pr.  an  Feucrungsmaterial  6 Sgr.  4,  8 dl.  bis  6 Sgr.  4,26  dl.  Wir  nehmen 
aber  immer  den  selbstverbrauchten  Coaks  zum  constanten  Werthe  von  20  Sgr. 
an,  wodurch  sich  die  Kosten  pro  1000  c'  pr.  auf  6 Sgr.  1,2  dl.  stellen. 

So  gerne  ich  der  Gasindustrie  diesen  Fortschritt  in  der  Feuerung  auch 
gönnte,  kann  ich  mich  des  Gedankens  nicht  erwehren,  vorausgesetzt,  dass  ich 
richtig  gerechnet  habe,  dass  die  Angaben  des  Herrn  Director  Hartmann  nicht 
ganzexactsind.  Den  Angaben  des  Herrn  Generaldirector  Oechelhäuser  inseinen 
letzten  vortrefflichen  Mittheilungen,  so  wie  den  Mittheilungen  aus  den  Berliner 
städtischen  Gas-Anstalten  und  meinen  eigenen  Erfahrungen  gegenüber  halte 
ich  den  Unterschied  doch  etwas  zu  bedeutend,  um  deu  Angaben  sofort  volles 
Vertrauen  zu  schenken.  Es  können  sich  nicht  leichter  Täuschungen  cin- 
schleichen  als  gerade  in  diesem  Punkte.  Wie  oft  habe  ich  nicht  in  den 
vielen  Jahren  meiner  hiesigen  Wirksamkeit  Beobachtungen  über  den 
Feuerungsverbrauch  angestellt,  welche  sehr  günstig  ausfielen,  und  der 
Jahresschluss  brachte  doch  ein  anderes  Resultat.  Jetzt  bin  ich  so  weit 
gekommen,  dass  ich  den  verfeuerten  Coaks  gar  nicht  mehr  messen  lasse, 
sondern  ich  rechne  einfach  auf  100  Last  verbrauchter  Kohlen  50  Lpst 
Coaks,  d.  h.  genau  so  viel,  als  der  Coaks  dem  Maass  nach  mehr  geworden 
ist,  als  die  verwendeten  Kohlen,  und  das  Resultat  des  Jahres  1860  scheint 
mit  diesen  Angaben  zu  stimmen,  so  dass  also  zum  Verkauf  und  sonstigen 
Zwecken  noch  so  viel  Coaks  disponibel  bleiben,  als  man  Kohlen  verwendet 
hat.  Ich  habe  bisher  immer  nur  21agige  Retortenöfen  gehabt;  1860  habe 
ich  erst  einen  7ner  zum  9ner  und  einen  5fer  zum  7ner  Ofen  umgeändert. 
Hiermit  fahre  ich  fort,  so  wie  die  Oefen  zum  Umbau  kommen,  so  dass 
ich  wohl  schon  in  den  laufenden  Jahren  vielleicht  1 — IV,  •/,  günstiger  in 
der  Feuerung  kommen  werde,  da  die  Oefen  doch  ein  entschieden  günsti- 
geres Resultat  gewähren. 

Was  wir  nun  ans  den  Mittheilungen  über  die  Königsberger  Gas- 
Anstalt  ersehen,  ist: 

1)  dass  der  Gasgewinn  mindestens  um  10%  niedriger  ist  aus  denselben 
Kohlen  als  auf  andern  Anstalten,  welche  fortwährend  mit  einem  guten 
Exhaustor  arbeiten. 

2)  Der  Theergewinn  desgleichen. 

3)  Dass  in  den  Angaben  des  specif.  Gewichtes  ein  bedeutender  Fehler 
sein  muss. 

4)  Dass  die  Reinigungskosten  mit  Kalk  fast  3raal  so  hoch  sind,  als  mit 
Laming' scher  Masse. 

5)  Dass  die  Anstalt  in  Folge  der  Kalkreinigung  hauptsächlich  an  dem 
hohen  schädlichen  Druck  leidet. 
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6)  Dass  die  Angaben  des  verbrauchten  Feuermateriales  wahrscheinlich 
zu  niedrig  sind. 

7)  Dass  das  Verhältnis  der  Betriebs-  und  Reserveretorten  sehr  un- 
günstig ist. 

Es  wäre  zu  wünschen,  dass  auch  andere  Facbgenossen  sich  veran- 
lasst sähen,  ihre  Erfahrungen  in  dieser  wichtigen  Frage  zur  allgemeinen 
Kenntniss  zu  bringen,  damit  man  erfährt,  wie  der  heutige  Stand  der 
Gastecbnik  ist. 

Ich  hoffe,  dass  wo  Jemand  etwas  in  meinen  Angaben  zu  bessern 
oder  zu  berichtigen  hat,  dieses  unumwunden  geschehen  mag,  wie  ich  es 
gethan,  da  nur  eine  freie  Kritik  der  Sache  gehöriges  Licht  Uber  dieselbe 
verbreiten  kann. 

Stettin,  den  14.  März  1861. 

W.  Komhardt. 


Vierter  Rechenschaftsbericht 

der 

Gasanstalt  zn  Grassenhain  18(0. 


Einnahme.  Ausgabe. 


Rthlr. 

rar 

Rthlr. 

sgr- 

dl. 

Fflr  verkaufte  4,189,590  c' 

Für  9(584  Scheffel  Gas- 

Gas 

9939 

26 

5 

kohlen 

3517 

7 

— 

Für  1150  Feuerkohle  . 

215 

— 

Erlös  aus  Nebenproducten 

732 

8 

i 

Frachten  und  Fuhrlöhne 

1805 

11 

1 

Betriebs-  und  Laternenwär- 

Rabatte  . . . * . . 

80 

9 

5 

terlühnc 

1043 

5 

9 

Reparaturen  der  Gebäude 

152 

1 

4 

Pachtgelder  der  Grund- 

Honorar  und  Besoldung 

692 

15 

— 

atücke 

na 

— 

— 

Expcdilionsaufwand  . . 

136 

7 

9 

Zinsen  aufgenommener  Dar- 

Für  verkaufte  Kohlen 

1780 

9 

8 

lehen 

512 

23 

3 

Steuern  und  Abgaben 

104 

13 

2 

Cours-  und  Zinsgewinne 

109 

23 

— 

Abzahlung  auf  die  Neu- 

baukosten  .... 

839 

26 

7 

Saldo  von  1859  . . . 

843 

19 

1 

Auf  35,000  Rthlr.  11% 

Dividende  .... 

3850 

— 

*3  1 t 

Saldo  auf  1861.  . 

732 

16 

5 

13,601 

» 

— 

1 

13,601 

8 

Bis  Mitte  August  wurde  noch  mit  Eisenretorten  gearbeitet,  von  da 
an  mit  Chamottrctorten  und  Exhaustor.  Es  hat  sich  dieser  Umbau,  wel- 
cher einen  Bauaufwand  von  2839  Rthlr.  26  Sgr  7 dl.  verursachte , als  sehr 


nutzenbringend  herausgestellt. 

Im  Jahr  1859  hatten  wir  im  December  22  eiserne  Retorten  im  Be- 
trieb, und  lieferten  damit  604,100  c'  Gas,  im  December  1860  waren  10 
Chamottrctorten  im  Betrieb,  und  lieferten  704,500  c'  Gas,  es  ist  ein  Ofen 
mit  3 Retorten  und  einer  mit  7 Retorten  angelegt,  und  haben  durchschnitt- 
lich blos  7 Retorten  Arbeit  gehabt,  der  3r  Ofen  war  blos  als  Reserve  mit  im 
Gang,  weil  der  Consum  sehr  ungleich  vorkommt,  der  stärkste  Verbrauch 
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einer  Nacht  im  December  war  38,000  c',  in  den  ersten  7 Monaten  war  die 
Ausbeute  aus  1 Scheffel  Kohle  zu  180  Pfd.  600  c'  in  den  letzten  5 Mona- 
ten 950  c',  und  wird  ein  Gas  geliefert  von  0,461  specif.  Gewicht. 

Der  Durchschnittsverkaufspreis  stellte  sich  pro  1000  c'  sächsisch  auf 
2 Rthlr.  11  Sgr.  1 dl.,  da  sich  in  Folge  obiger  günstiger  Betriebsergebnisse, 
die  Fabrikationskosten,  pro  1000'  für  die  letzten  5 Monate  7 sgr.  billiger 
calculiren , so  ist  auch  den  Consumenten  eine  Preisermässigung  bis  auf 
Weiteres  von  5%  zugesichert  worden,  und  glauben  wir  fest  den  Preis  noch 
niedriger  stellen  zu  können,  wenn  besonders  auch  eitimal  eine  Eisenbahn- 
frachtermässigung  eintreten  sollte.  Wir  hahen  per  Scheffel  Kohle  ä 180  Pfd. 
45’/,  dl.  Fracht,  während  die  Kohle  ab  Werk  90  dl.  kommt 

Die  Zahl  der  Flammen  hat  sich  von  1916  auf  2059  erhöht,  und  wurden 
gegen  voriges  Jahr  431,630  c'  Gas  mehr  verbraucht.  Die  Zahl  der  Consu- 
menten ist  von  152  auf  158  gestiegen. 

Der  Consum  vertheilt  sich  mit  1,693,030  c'  auf  11  Fabriken, 

„ „ „ „ „ 2,017,640  „ „ 147  Private, 

„ „ „ „ „ 478,920  „ ,,  Strassenbeleuchtung. 

Das  Anlagekapital  besteht  jetzt  aus  35,000  Rthlr.  in  Actien. 

Anleihe  7600  ,, 

Zusammen:  42,600  Rthlr. 

Der  zum  Umbau  erforderliche  Betrug  von  2e3J  Rthlr.  26  Sgr.  7 dl. 
wurde  gedeckt,  mit  839  Rthlr.  26  Sgr.  7 dl.  aus  den  Betriebseinnahmen  1860, 
die  übrigen  2000  Rthlr.  sollen  je  nach  der  günstigen  Emuahme  nach  und 
nach  amortisirt  werden,  was  sich  auch  dadurch  rechtfertigt,  da  die  früheren 
bedeutenden  Reparaturen  der  eisernen  Retortenöfen  jetzt  nicht  mehr 
Vorkommen. 

Der  Reservefond,  welcher  nicht  mit  in  Aufrechnung  kommt,  hat  die 
Höhe  von  1136  Rthlr.  8 sgr.  erreicht  und  ist  im  Geschäft  zinsbar  angelegt. 


Grossenhain,  den  9.  März  1861.  Chr.  Kühn,  Insp. 


Betriebs-Rechnung  der  Elmshörner  Gasanstalt  für  das  Jahr  1860. 

Fünftes  Betriebsjahr. 

Dbt.  Cdt. 

Rthlr  Sch.  Rthlr  Sch. 

1263/4  Last  Steinkohlen  . 2,098.  69  Gaa,  abgcliefert 


Gagen 287.  21  h)  „ StrnMenbeleuch- 

Rcinigungs material  • . . 49.  45  tung  ....  266,700  „ 

Gerftth* Unterhaltung  . . . 57.  14  c)  „ Anstalt- u Damm* 

Assecuranz  & Abgaben  . . 69.  9 1 Beleuchtung  . . 45,800  „ 

Batorten-Oefen 285.  78  2,381,000  „ 6,625.  42 

Unterhaltung  des  Werk»  . 47.  G6  120*/,  L„,  Co»k»  1,326.  77 

Direr»o  Unkosten  ....  83.  82  791^  Tonne  xheer 198.  iß 

Bureau-  und  Drucksachen  . 49.  74  2 64 

Gasmesser 61.  48  Amraoniskwasser  .......  . 53.  32 

„ -Entwerthung  . . 2a.  30  ßassmesser  und  Miethe 224.  92 

3,858.  68 

Netto  -Betriebsgewinn  . 4,572.  63 

8,48 1.  35  8,431.  35 
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Activa. 

Werth  der  Bau  - Anlagen  nnd 


General-Bilanz  am  L Januar  1861. 

Passiva. 


Bthlr. 


Miethleitungen  d.  1.  Jan.  1860 

34,846. 

57 

Entwertung  3*/o 

1,045. 

38 

33,801. 

19 

Neue  Anlagen  in  1860  . . . 

1,091 

50 

Werth  der  Baannlage  . . , 

34,892. 

69 

Staatspspieren-Conto  .... 

786. 

84 

Lager-Conto 

2,047. 

18 

Debitores 

2,124. 

54 

Caaaa-Conto 

746. 

— 

40,597. 

33 

Actien-Capital-Cunto  . 
Betriebs-Capital-Conto 
Keserve-Conto,  Saldo  . 
Dividendon-Conto  Saldo 
Creditores  .... 
Gewinn  & Verlust-Conto 


/JJ 


Mil. 


690.  — 
1,502.  — 


Rthlr 

34,000.  — 
1,500.  - 
180.  45 
57.  - 
287.  21 


4,572  63 


40,597.  33 

Die  Zahl  der  Privatflammen  war  ult.  1860:  1260,  der  öffentlichen 
Laternen  21.  Der  Preis  fUr  Private  war  nach  Abzug  des  in  der  General- 
Versammlung  vom  14.  Febr.  d.  Js.  bewilligten  Rabattes  2 Rthlr.  64  s. 
(2  Rthlr.  Pr.)  und  ist  bis  weiter  darauf  fest  herabgesetzt.  Für  öffentliche 
Beleuchtung  ist  der  Preis  IV,  Thaler  ('/,  Thaler  Pr.)  pro  1000 
Hbg.  c'/  Die  Lichtstärke  des  Gases  im  Argandbrenner  (aus  90°/o  Brance- 
peth  und  10 % Rams.  Cannel)  betrug  durchschnittlich  pro  6 Hbg.  (5  engl.) c' 
17’/,  = 18  Stearinlicht  oder  14',,  = 15  engl.  Norraal-Spermacetilicht  6er, 
pro  Stunde  140  Grain  brennend.  Der  Verlust  betrug  2’/»%-  Zur  Heizung 
der  Retorten,  des  Dampfkessels  bei  Frostwetter  etc.  wurden  von  den  ge- 
wonnenen Coaks  gebraucht  37°/0.  Die  übrigen  wurden  zerschlagen  ver- 
kauft. Die  Selbstkosten  des  bezahlten  Gases  stellen  sich  für 

• 2,335,200  c'  oder  pro  1000  Hbg.  cf 

an  Gaskohlen  und  Heizungs- Material 
abzüglich  der  Nebenproducte,  Coaks, 

Theer  etc.  auf Rthl.  520.  39  s.  Rthl.  — 21,4  s. 


Reinigungskosten  . . . . 

99 

46. 

77 

79  99 

— 2 

ff 

Löhnen  und  Gagen  . . . . 

• * 91 

1,029. 

47 

99  9) 

— 42,3 

ff 

Retorten  und  Oefenbau  . . 

> • * ff 

285. 

78 

97  ,99 

- 11,7 

ff 

übrigen  Betriebskosten  . . 

• • 9t 

308. 

39 

99  ff 

— 12,6 

99 

Rthl. 

2,190. 

88 

8.  Rthl. 

— 90 

8. 

1 Thaler  Reichsmünze  = 

96  Schilling 

= V, 

Thlr.  pr. 

Die  Direction. 


Deutsche  Contineutal-Gas-GeBellschaft  zu  Dessau. 


Dem  sechsten  Geschäftsbericht  des  Directorinms  dieser  Gesellschaft,  welcher  in 
der  diesjährigen , am  26.  März  abgehaltenen  Generalversammlung  vorgetragen  wurde, 
entnehmen  wir  Folgendes: 

1.  Frankfurt  a d O. 

Production.  Flammenzahl. 


1859:  14,811,340  c'  5,584 

1860:  15,703,544  „ 6,170 


Zunahme  892.204  „ 

oder  6,02  Procent 


586 

oder  10,49  Procent. 
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Die  Production  des  Jahres  1860  hat  also  die  Abnahme,  welche  im  vorhergehen- 
den Jahre  staltgefuuden , nicht  blos  wieder  ausgeglichen , sondern  auch  die  Production 
von  1 V 58  nicht  unansehnlich  überschritten.  Ein  grosser  Theil  der  neu  hinzugekommenen 
Flammen  befindet  sich  übrigens  in  Hesslokalen  und  brennt  nur  wenige  Wochen  im  Jahr. 

Die  Bahnhofswerkstätten  sind  immer  noch  nicht  beleuchtet,  doch  dürfte  deren  Einrichtung 
im  laufenden  Jahr  bevorstehen.  Obgleich  das  Steigen  des  Gewinnes  durch  bedeutendes 
Sinken  der  Coakspreise  in  der  ersten  Hälfte  des  Jahres  beeinträchtigt  worden  ist,  sind 
doch  die  Ergebnisse  ganz  befriedigend.  Aus  Anregung  einer  von  vielen  dortigen  Con- 
snmrnten  an  den  Magistrat  gerichteten  Eingabe  sind  Unterhandlungen  angeknüpfl  worden, 
um  durch  Herabsetzung  des  Gaspreises  die  Verpflichtung  der  Gesellschaft  zur  späteren 
unentgeltlichen  Abtretung  der  Gas-Anstalt  an  die  Stadt  abzulösen.  Die  Gesellschaft  hat 
sich  bereit  erklärt,  hierauf  einzugehen  und  ihre  Bedingungen  formulirt;  ein  Bescheid 
hierauf  bleibt  noch  zu  erwarten.  — Die  König!  Genehmigung  zum  Erwerb  des  Frank- 
furter Grundstücks  auf  den  Namen  der  Gesellschaft  ist  am  9.  Juli  v.  J.  erfolgt,  und  diese 
Angelegenheit  nunmehr  für  sammtliche  preussisebe  Anstalten  geregelt. 

2.  Mühlheim  a.  d.  Ruhr. 

Production.  Flammenzah! 

1859  : 8,707,200  c'  3,560 

1860:  9 .62  9,300  „ 3,850 

Zunahme  922,100  „ 290 

oder  10,59  Procent  oder  8,15  Procent. 

Auch  bei  Mühlheim  ist  somit  im  Jahre  1860,  unter  Hinzurechnung  der  Ver- 
lustverminderung, die  1859  staltgehabte  Abnahme  des  Gasverbrauchs  wieder  mehr  als 
ausgeglichen  Die  erhöhte  Fabriklhäligkeit,  die  sich  insbesondere  in  der  letzten  Hälfte 
des  Jahres  einstellte,  hat  auf  Wiedervermehrung  des  Gasconsums  vortheilhaft  eingewirkt. 

Das  Ergebniss  der  Anstalt  war  befriedigend.  Fast  die  Hälfte  der  neuhiuzugekommeuen 
Flammen  entfällt  auf  die  Ausdehnung  des  Rohrsystems  nach  dem  linken  Ruhrufer.  Um 
dahin  zu  gelangen , musste  die  Rohrleitung  über  die  circa  500  Fuss  lange  Kettenbrücke 
geführt  und  dabei  so  coustruirt  werden,  dass  die  Vertikal-  und  Seitenschwankungen  der 
Brückenbahn  und  die  Einwirkungen  der  Temperatur  auf  die  Ausdehnung  des  Bohrstranges 
ohne  schädlichen  Einfluss  auf  dessen  Dichtigkeit  und  Dauerhaftigkeit  blieben.  Es  war 
dies  eine  interessante  Aufgabe,  die,  so  weit  sich  bis  jetzt  urlheilen  lässt,  glücklich  ge- 
löst worden  ist.  — Ein  orkanartiger  Sturm  beschädigte  im  vorigen  Jahr  das  Dach  des 
Gasometerhauses,  ohne  indess  weiteren  Schadeu  anzurichten.  — Im  Herbst  dieses  Jahres 
stellt  die  Eröffnung  der  Witten-Duisburg-Oberhauser  Eisenbahn  bevor,  welche 
Mülheim,  das  bisher  ’/,  Meile  bis  zur  nächsten  Eisenbahnstation  hatte,  in  unmittelbare 
V erbindung  mit  dem  rechtsrheinischen  Bahnuetz  setzt.  Es  siud  hiervon  entschiedene 
Vortheile  für  die  Gesellschaft  zu  erwarten  durch  billigere  Kohleu,  Ausdehnung  des  Gas- 
( onsunis  und  bessere  Verwerthung  der  Coaks , deren  Preis  dort  bisher  in  einem  so 
schlechten  Verhältniss  zum  Kohlenpreis  steh!  wie,  mit  Ausnahme  Krakau’ s,  auf  keiner 
sonstigen  Anstalt. 

3.  Potsdam. 

Production.  Flammenzah! 

1859:  17,406,300  c'  5,827 

1860:  18,328,700  „ . 6,5t9 

Zunahme  922,400  .,  722 

oder  5,29  Procent  oder  12,39  Procent. 

Diese  Anstalt  ist  also  auch  im  verflossenen  Jahr  befriedigend  vorangeschritlen 
und  hat  gute  Resultate  ergeben.  Eine  erhebliche  Anzahl  von  deu  neu  hinzugekommenen 
Flammen  entfallt  auf  den  diesseits  der  Havel  gelegenen  Bezirk  von  Nowawes,  wohin 
das  Robrsystem  verlängert  worden  ist,  um  die  dort  befindlichen  Fabriken  mit  Gus  zu 
erleuchten.  Auch  nach  der  Glien iker  Brücke  zu  sind  die  Rohre  verlängert,  desgleichen 
ist  innerhalb  der  Stadt  eine  Strecke  7zölliges  gegen  Özülliges  Hohr  umgetauscht  worden. 

Hit  diesen  Erweiterungen  des  Rohrsystems  wird  systematisch  fortgefahren  werden , wie 
es  der  steigende  Consum  mit  sich  bringt.  Zunächst  macht  derselbe  aber  auch  in  diesem 
Jahr,  wie  bereits  im  vorigen  Geschäftsbericht  vorausgeseben , die  Anlage  eines  zweiten 
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Gasometers  nothwendig.  Der  bisherige  einzige  Gasometer  hat  einen  nutzbaren  Inhalt 
von  53,400  c'.  Indem  hiermit  eine  Jabresproduction  von  fast  18%  Millionen  c'  und 
eine  Abgabe,  die  z.  B.  in  der  letzten  Sylveslernacht  auf  119,000  c'  stieg,  ermöglicht 
wurden,  sind  wir.  wie  jeder  Gastechniker  zugeben  wird,  auf  der  nussersten  Grenze 
angelangt , wo  man,  ohne  Unterbrechungen  iu  der  Gasabgabe  fürchten  zu  müssen,  noch 
mit  diesem  einen  Gasometer  uuskommeu  kann.  Das  Directorium,  indem  es  nur  mit  Be- 
friedigung wahrnehmen  konnte,  wie  die  Nolhwendigkeit  dieser  V ergrösseruug  früher,  als 
erwartet,  eingelreten  ist,  hat  denn  auch  bereits  den  betreffenden  Beschluss  gefasst  und 
wird  der  Bau  eines  zweiten  Gasometers  von  circa  60.000  c'  Inhalt,  iin  Sommer  dieses 
Jahres  ausgeführt  werden.  Es  gewähren  dabei  die  so  sehr  gesunkenen  Eisenpreise  einen 
wesentlichen  Vortheil.. 

4.  Dessau. 

Production.  Flammenzahl. 


1859:  5,582,530  c' 
1860:  5.461,310  „ 


3,073 

3.180 


Abnahme  121,220  Zunahme  107 

oder  2,17  Procent  oder  3,48  Procent. 

Die  Einschränkungen  des  öffentlichen  und  Privatgebrauchs,  des  letzteren  in  Folge 
sehr  gedrückter  Geschüflsverhältnisse,  haben  eine,  wenn  such  unbedeutende  Abnahme 
des  Gasconsums  in  Dessau  herbeigeführt  und  in  Verbindung  mit  der  Herabsetzung  des 
Strassengaspreises  um  5 Sgr.  pr.  1000  c',  den  Gewinn  etwas  geschmälert.  Der  Jahres- 
Consum  einer  PrivatOamme  betrug  1860  nur  1357  c',  oder  wenig  mehr  als  die  Hälfte 
des  Durchschnitts  der  übrigen  Anstalten. 

5.  Luckenwalde. 

Production.  Flammenzahl. 

1859:  4,849,869  c'  1,963 

1860:4,894,900  ,,  2,118 

Zunahme  45,031  ,,  155 

oder  0,92  Procent  oder  7,89  Procent. 

Die  Verhältnisse  der  Luckenwalder  Anstalt  sind  ungefähr  dieselben  geblieben 
wie  im  Jahr  1859.  Auch  hier  hat  sich  der  Gewinn  etwas  vermindert,  hauptsächlich 
in  Folge  der  bedeutend  gesunkenen  Conkspreise  Mit  der  Hückkehr  besserer  Geschäfts- 
Verhältnisse  dürfte  sich  übrigens  der  Gasverbrauch  umsomehr  heben,  als  im  verflossenen 
Jahre  nicht  unansehnliche  Vergrösserungen  der  Fabriken  stattgefunden  haben. 

6.  Gladbach  - Rheydt. 

Production.  Flammenzahl. 

1859:  10,803,100  c'  4,112 

1860:  12,758,100  „ 4,551 

Zunahme  1,955,000  „ 439 

oder  18,10  Procent  oder  10,68  Procent. 

Die  günstige  Coujuiihlur  in  mehreren  Haupterwerbszweigen  Gladbach’ s:  insbe- 
sondere der  Baumwollspinnerei , hat  dort  sehr  vorlheilhaft  auf  Ausdehnung  des  Gasver- 
brauchs eingewirkt;  nächst  Warschau  und  Krakau  (letzteres  sieht  hierin  mit  Glad- 
bach fast  ganz  gleich)  ist  das  Zunahme-'  erhültniss  hier  am  bedeutendsten  gewesen. 
Die  systematische  Erweitern!  g des  Hohrsyslems  hat  auch  hier  bereits  im  Vorjahr  be- 
gonnen und  wird  nach  Bcdürfniss  forlgefuhrt  werden,  während  die  Gasometer  noch  für 
eine  doppelt  so  starke  Production  ausreichen.  Gladbach  und  Rheydt  sind  Orte, 
welche  eine  grosse  Zukunft  haben ; es  ist  nicht  unwahrscheinlich , dass  die  dortige  An- 
stalt in  nicht  allzuferner  Zukunft  die  bedeutendste  von  den  sämmtlichen  deutschen  Etab- 
lissements der  Gesellschaft  werden  wird. 


7.  Hagen. 

Production. 

1859:  7.1 13,029  c' 
1860:  8.027.923  „ 
Zunahme  914,894  ,, 

oder  12.86  Procent 


Flammenzahl. 

2,605 

2,812 

207 

oder  7,95  Procent. 
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Mit  der  Entwickelung  des  Hagener  Gcschfilts  hat  die  Gesellschaft  alle  Ursache 
zufrieden  zu  sein.  Auch  hat  sich  die  Verbrauchs-Zunahme  so  gestaltet,  dass  ein  grosser 
Theil  auf  vermehrten  Tagesconsum  der  Fabriken  (Betrieb  von  Senge-Maschinen  u.  s.  w ), 
die  Gesamml-Ahgabe  also  nicht  ausschliesslich  auf  wenige  Abendstunden  entfällt.  Es 
wird  hierdurch  möglich,  die  Erbauung  des  zweiten  Gasometers  noch  zu  verschieben,  ob- 
gleich dies  unter  anderen  Verhältnissen,  wo  die  Jahres-Production  bereits  8 Millionen  c' 
ubersteigt  und  der  nutzbare  Inhalt  des  jetzigen  Gasometers  nur  20,500  c'  beträgt,  als 
dringend  geboten  erscheinen  dürfte,  namentlich  da  auch  für’s  laufende  Jahr  ein  Fort- 
schreiten  des  Consums  im  bisherigen  Verhältniss  zu  erwarten  steht. 

8.  Warschau. 

Production.  Flammenzahl. 


1859:  31,11)4,800  c'  6,270 

1860:  37.400,500  „ 8,500 


Zunahme  6,295,700  „ 2,230 

oder  20,24  Procent  oder  35,5”  Procent. 

Die  Entwickelung  der  Warsch  auer  Anstalt  ist  in  jeder  Beziehung  befriedigend; 
die  Zunahme  drr  Flammen  ist  sogar  bedeutender  gewesen  als  1859..  Die  Einrichtung 
der  grossen  Bahnhofswerkstätten.  des  Arsenals,  verschiedener  Hospitäler,  Kasernen  und 
Fabriken  hat  hierzu  wesentlich  beigetragen.  Die  Einrichtung  der  Theater,  der  Citadelle, 
vieler  Kasernen  und  öffentlichen  Gebäude  ist  noch  zurück;  desgleichen  ist  das  Gas  noch 
nicht  in  die  kleineren  Läden,  Wirtschaften  u.  s.  w eingedrungen,  welche  in  Deutsch- 
land längst  allgemein  zu  dieser  Beleuchtungsmelhode  übergegangen  sind ; auch  in  Privat-  1 
häusern  findet  das  Gas  bis  jetzt  nur  geringfügige  Verwendung.  Es  geht  hieraus  hervor, 
wie  ausserordentlich  grosser  Spielraum  für  weitere  Entwickelung  des  Gasverbrauchs  in 
Warschau  noch  gegeben  ist  und  wie  zweckmässig  es  war,  diese  Anstalt  bedeutend 
grösser  zu  erbauen,  als  ursprünglich  projectirt  worden  Der  im  vorigen  Jahr  eingeleitete 
Üebergang  von  englischer  zn  schlesischer  Kohle  (Königin  Luise)  war  entschieden  vor- 
teilhaft und  soll  für  dieses  Jahr  von  der  englischen  Kohle  gänzlich  abgegangen  werden, 
namentlich  da  der  Grubenpreis  der  Luisenkohle  neuerdiugs  von  12’/,  Sgr.  auf  II  Sgr. 
pr.  Tonne  Stückkohle  herabgesetzt  worden  ist.  Die  schlesischen  (und  noch  weit  mehr 
die  mährischen)  Kohlen  geben  zwar  bedeutend  weniger  Coaks  als  die  englischen;  allein 
der  Preisunterschied  zu  Ungunsten  der  letzteren  ist  weit  bedeutender,  als  die  Differenz 
in  dem  Werthe  der  Coaks.  Der  Absatz  an  Coaks  und  Theer,  welcher  anfangs  in 
Warschou  auf  viele  Schwierigkeiten  stiess,  gebt  nunmehr  geregelt  und  leicht  von 
Statten.  Einzelne  Posten  der  Verwaltung,  z.  B.  Salaire,  Löhne,  Provisionen  und  Un- 
kosten aller  Art,  werden  zwar  iu  Warschau  stets  verhältnissmässig  höher  als  auf 
deutschen  Anstalten  bleiben;  auch  ist  die  seit  einigen  Jahren  eingetretene  Verschlechter- 
ung der  russischen  Valuta  von  schädlichem  Einfluss.  Allein  trotzdem  war  der  Fortschritt 
so  bedeutend,  dass  diese  Gegenwirkungen  verhältnissmässig  leicht  ertragen  werden 
konnten.  Fttr’s  laufende  Jahr  ist  auf  ein  weiteres  ansehnliches  Fortschreiten  zu  rechnen. 

9.  Erfurt. 

Production.  Flammenzahl. 


1859:  10,308,400  c' 
1860:  10,710.400  „ 
Zum 


4,266 

4,520 


ahme  402, OttO  ,,  254 

oder  3,90  Procent  oder  5,95  Procent. 

Der  Fortschritt  in  Erfurt  war  verhältnissmässig  nicht  unbefriedigend.  Das 
dortige  Grundstück  ist  noch  durch  Ankauf  zweier  kleinen  Parzellen  vergrössert,  um  später- 
hin io  der  Anlage  eines  zweiten  Gasometers,  bis  wohin  es  allerdings  noch  viele  Jahre 
Zeit  haben  wird,  nicht  behindert  zu  sein. 

10.  Krakau. 


Production. 

1859:  1 1,175,200  c' 
1860:  13.209,500  „ 
Zunahme  2,034,300  „ 

oder  16,20  Procent 


Flammenzabl. 

2,735 

3,254 

519 

oder  18,98  Procent. 
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Nächst  Warschau  fällt  hiernach  der  bedeutendste  Procentsatz  der  Zunahme 
auf  Krakau.  Der  Gewinn  in  Oeslerreichischer  Valuta  ist  sehr  zufriedenstellend  ge- 
stiegen ; leider  haben  aber  die  Cursverluste  sich  so  ausserordentlich  gesteigert,  dass  es 
noch  als  ein  glückliches  Ergebniss  angesehen  werden  muss,  wenn  der  Mehrgewinn  durch 
den  Slebrverlust  am  Curs  nicht  ganz  aufgewogen,  vielmehr  immer  noch  ein  reeller  Ueber- 
achuss  über  den  Gewinn-Saldo  des  Vorjahres  in  preussischer  Valuta  erzielt  worden  ist. 
Bei  nur  einiger  Besserung  der  österreichischen  Geld- Verhältnisse  wird  Krakau,  trotz 
seines  hohen  Anlagekapitals,  ein  ganz  befriedigendes  Ergebniss  liefern;  sogar  in  der 
gegenwärtigen  Lage  darf  es  nicht  als  ungünstig  bezeichnet  werden.  — Auch  in  Krakau 
wird  immer  mehr  zur  schlesischen  Kohle  übergegangen;  sollte  allerdings  der  Curs  noch 
weiter  sinken,  so  wird  die  mährische  Kohle  sich  wieder  als  vortheilhafler  herausslcllen. 


II.  Nord  hausen. 

Production 
1859:  4, «42,095  c' 
1860:  4,61 6.830 


Flammenzahl. 

2,177 

2,294 


Abnahme  225,265  ,,  Zunahme  117 

oder  4,65  Procent  oder  5,38  Procent. 

Dieser  -Mindcrproduclion  entspricht  übrigens  nicht  die  Abnahme  desConsums;  sie 
ist  vielmehr  durch  die  zunehmende  Verminderung  des  Verlustes  nicht  blos  aufgewogen, 
sondern  der  Gas-Verbrauch  hat  sieh  sogar  um  146,547  c'  vermehrt.  Allerdings  bleibt 
dies  immer  noch  ein  sehr  geringfügiges  Zunahme-Verhältniss,  welches  auch  erst  nach 
Anlage  der  leider  schon  so  lange  vergeblich  erstrebten  Eisenbahn  einem  bedeutenderen 
Fortschritt  weichen  wird.  Inzwischen  hat  sich  der  Gewinn  durch  Ersparnisse  in  der 
Verwaltung  und  in  den  Kohlenfrachten  (die  Gesellschaft  bezieht  jetzt  die  westphilischen 
Kohlen  mit  den  Exlrazügen  via  Ha  Ibersladt)  ganz  bedeutend  günstiger  gestaltet,  so 
dass  Nordhausen  doch  schon  mit  Luckenwalde  in  der  Rente  ungefähr  gleich  steht, 
und  ist  an  der  Ueberzeugung  festzuhalten,  dass  die  dortige  Anstalt  eine  gute  Zukunft  hat. 


12.  Lemberg 

Produc  tion. 

1959:  10,274,000  c' 
1560:  1 1,‘?4?,'00  „ 
Zunahme  9t>8.100  „ 

oder  9,12  Procent 


Fl  ammenzahl. 

2.670 
3,0  >7 

77 

oder  13,38  Procent 


Der  Fortschritt  Lemberg’s,  obgleich  an  und  für  sich  nicht  unbefriedigend,  ent- 
sprach dem  von  Krakau  nicht,  indem  hier  unverkennbar  die  äusserst  gedrückten  Ge- 
schäfts- und  Geld- Verhältnisse  der  Ausbreitung  des  Gasverbrauchs  weit  grösseren  Eintrag 
Diäten.  Auch  äusserte  sich  ein  nachtheiliger  Einfluss  der  bis  in  die  Nähe  Lemherg’s 
vorgerückten  Eisenbahnbauten  in  Erhöhung  der  Holz-  und  Kalkpreise,  während  die  holfent- 
lich  überwiegend  günstigeren  Einflüsse  auf  Vermehrung  des  Gasconsums  erst  von  Er- 
öffnung der  Bahn  ab.  die  im  Herbste  d.  Js.  bevorsieht,  eintreten  können.  Dessungeachtet  ist 
der  Gewinn  in  Oeslerreichischer  Valuta  gegen  das  Vorjahr  nicht  unbedeutend  vorwärts 
geschritten,  immer  aber  nicht  bedeutend  genug,  um  den  stärkeren  Cursverlust  vollständig 
auszugleichen , so  dass  der  Lemberger  Gewinn-Saldo  in  Preuss.  Courant  ein 
Minus  gegen  das  Vorjahr  aufweist.  Die  Verhältnisse  sind  übrigens  im  Allgemeinen  dort 
so  günstig,  dass  selbst  dieser  verminderte  Gewinn  immer  noch  nicht  unbefriedigend  ge- 
nannt werden  kann  und,  wenn  sich  die  Valuta-  und  Geschäfts- Verhältnisse  nur  einiger- 
massen  bessern,  Lemberg  sehr  bald  mit  den  besten  deutschen  Anstalten  gleich  stehen 
wird.  — Bekanntlich  wird  dort  das  Gas  aus  Holz  bereitet;  da  dies  voraussichtlich  auch 
nach  der  Eröffnung  der  Eisenbahn  fortgesetzt , also  nicht  auf  Steinkohlenbetrieb  über- 
gegangen werden  wird,  so  sind  nunmehr  im  verflossenen  Jahr  diejenigen  Erweiterungen 
der  Condensalions-  und  Reinigungsapparate , welche  von  vornherein  für  den  Holzgas- 
Betrieb  projectirt.  aber  vorläufig  noch  weggelassen  worden  waren , zur  Ausführung  ge- 
langt Der  Ausbreitung  des  Gasconsums  steht  in  Lemberg  noch  ein  ausserordentlich 
weites  Feld  offen.  Mit  Gaserleuchtung  der  Kirchen  ward  in  diesem  Jahr  der  Anfang 
gemacht  und  scheint  solches  allgemeinere  Nachahmung  finden  zu  wollen. 
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13.  Pachtung  der  Gothaer  Anstalt. 

Production.  Flammenzahl. 

18S9--  6,653,017  c'  3,335 

1860:  7,094,352  „ 3,634 

Zunahme  441,235  „ 299 

oder  6,63  Procent  oder  8,96  Procent. 

Das  Gewinn-Resultat  war  wie  im  vorigen  Jahre  ganz  rufriedenstellend,  obgleich 
seit  1.  Juli  v.  J.  die  Pachtsumme  contrartlich  von  4 auf  4 '/•  Procent  erhöht,  auch  der 
Gaspreis  um  I gGr.  pr  1000  c'  Sächsisch  herabgesetzt  worden  ist.  Mit  dem  30.  Juni 
d.  J.  läuft  der  Termin  zu  Ende,  innerhalb  dessen  der  Gesellschaft  das  Recht  zusteht,  die 
Anstalt  durch  Pari-Einlösung  der  ausgegebenen  Actien  käuflich  zu  erwerben  idie  Pachtung 
selbst  läuft  noch  12  Jahre  länger).  Die  Direction  beabsichtigt  nicht  von  diesem  Vor- 
behalt Gebrauch  zu  machen,  wie  sie  denn  überhaupt  alle  noch  fortwährend  von  den  ver- 
schiedensten Seiten  zukommenden  Anträge  auf  Ausdehnung  des  Geschäfts  zurückweist, 

bis  etwa,  unter  späteren  günstigeren  Zeitverhältnissen,  die  Actionäre  selbst  eine  weitere 
Vergrösserung  des  Gesellschafts-Kapitals  für  wünschenswert  halten  möchten. 

Folgendes  ist  eine  Reihe  theils  statistischer  Darstellungen,  theils  näherer  Er- 
örterungen der  Einzelheiten  des  vorigjährigen  Betriebes,  die  den  Actionären  von  Interesse 
sein  dürften. 

Gasproductisn  in  der  fünfjährigen  Periode  1856—1860. 


Datum  der 
Eröffnung. 

1866 

Cubikfuss 

1857 

Cubikfuss 

1858 

Cubikfuss 

1869 

Cubikfuss 

1860 

Cubikfuss. 

1.  Frankfurt 

a d 0. 

20.  Deo.  1855. 

10,028,400 

12,447,822 

15,454,059 

14,811.840 

15,703,544 

2.  Mühlheim 
a.  d.  Ruhr 

21.  Jan.  1856. 

7,028,550 

8,850,810 

9,749,300 

8,707,200 

9,629,300 

3.  Potsdam 

1.  Oct.  „ 

3.560,587 

14,268,000 

16,071,600 

17,406,300 

18,328,700 

4.  Dessau 

1,555,320 

4,640,970 

4,913,890 

5,582,530 

5,461,310 

5.  Lucken- 
walde 

13.  „ „ 

1,508,679 

4,345,613 

4,002,027 

4,849,869 

4,894,900 

6.  Gladbach- 
Rheydt 

18.  ..  „ 

1,232,350 

6,929,850 

8,962,440 

10,803,100 

12,758,100 

7.  Hagen 

15.  Dec.  „ 

313,362 

4,525,886 

6,179,250 

7,113  029 

8,027,923 

8.  Warschau 

28.  „ „*) 

5,484,296 

25,570,600 

31,104,800 

37,400,500 

9.  Erfurt 

21.  Oct  1857. 

2,663,960 

9,554,510 

10,308,400 

10,710,400 

10.  Krakau 

21.  Dec  „ 

13,109,250 

11,175,200 

13,209,600 

11.  Nordbau- 
sen 

18.  Mai  1868 

2,920,820 

4,842,095 

4,616,830 

12.  Lemberg 

21.  „ „ 

5,302,130 

10,274,000 

13.  Gotha 
(Pachtung) 

1.  Joli  „ 

3.354,875 

6,653,017 

11,242,100 

7,094,252 

Summa 

25,227,248|64,157,407 

125,144,751 

143,630,880 

159,077,359 

Flammenzahl 

6,514 

26,097 

42,022 

48,177 

54,459 

Das  Jahr  1860  hat  hiernach  gegen  das  Vorjahr  eine  Mehrproduction  von 
14,446,179  c*  oder  10,76  Procent  und  eine  Steigerung  der  Flammenzahl  von  6-’82 
oder  13,04  Procent  ergeben.  Die  Production  vertheiite  sich  fulgeudermassen : 

1.  Strossenbeleuchtung  36,079,52  t c'  — 22,68  Procent. 

2.  Privatconsum  111,583,782  „ = 70,14 

3.  Selbstverbrauch  2,666,160  „ = 1,68  „ 

4.  Verlust  8,747,896  „ = 5,50  ,. 

Summa  159,077,359  c*  = 100  Procent. 

*)  Datum  der  Eröffnung  des  provisorischen  Betriebs.  Die  Hauptanstalt  ward  erst  am 
28.  December  1857  in  Betrieb  gesaut. 
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Der  Verbrauch  für  Strassenbeieuchtung  im  Verhältnis«  zum  Privatconsum  stand  in 
Luckenwalde  im  Verhältnis  1 : 16, 45,  in  Krakau  dagegen  I : 1,38.  Die  Zahl 
der  Strassenflammen  war  Ende  1860  4562;  an  der  Gesammlflammenzahl  participirten  sie 
also  nur  mit  8,37  Procent,  an  der  Consumlion  dagegen  in  fast  dreifach  stärkerem 
Verhältnis«. 

Unter  dem  Privatconsum  sub  2 (der  auch  den  Verbrauch  der  öffentlichen  Gebäude 
mit  13.571,342  c'  einschliesstt  flgurirt  der  Verbrauch  der  Fabriken  mit  19, 1 12,287  c' 
uu:  12,01  Procent  der  Gesummt- Production,  ein  Quantum;  welches  einerseits  gewiss 
nicht  unbedeutend  ist,  andererseits  aber  auch  keinen  so  erheblichen  Factor  der  Gesainmt- 
Production  ausmacht,  um  das  Gasgeschäft  der  Gesellschaft  im  Allgemeinen  als  von  in- 
dustriellen Conjuncluren  vorzugsweise  abhängig  erscheinen  zu  lassen.  Für  einzelne 
Städte,  z.  B.  Luckenwalde,  Gladbach,  Mühlheim,  tritt  diese  Abhängigkeit  aller- 
dings stärker  hervor. 

Wie  aus  vorstehender  Aufstellung  schon  hervorgeht,  ist  es  im  vorigen  Jahre  ge- 
lungen, den  Gasverlust  abermals,  und  zwar  auf  51/»  Procent  herabzubringen.  Die 
Uhren  zur  Controlle  der  Tagesabgabe,  wodurch  sich  jede  aussergewöhnliche  Vermehrung 
des  Verlustes  leicht  erkennen  lässt,  und  die  fortwährenden  Untersuchungen  des  Rohr- 
Systems  haben  zu  diesem  erfreulichen  Resultat  geführt,  wonach  der  Verlust  nur  etwa 
’/,  des  durchschnittlichen  Verlust- Verhältnisses  englischer  Anstalten  erreicht.  Seit  Re- 
ginn  des  Geschäftes  stellen  sich  die  Verlust-Procente  folgendermassen : 

1856  14,78  Procent 

1857  9,61  „ 

1858  10,60*) 

1859  6,48 

1860  5,50  „ 


Die  auf  12  Anstalten 
gendeu  Ursprungs 

Englische 

Westphälische 

Schlesische 

Mährische 

Zwikauer 


im  Jahre  1860  verbrauchten  Steinkohlen 


39,920’  t Tonnen 
28,308  „ 

10,976’/,  „ 

4,53 1’/.  „ 

155%  ., 


=:  47,59  Procent, 

—*  33,r4  ,, 

= 13,08  „ 

= 5,40  „ 

= 0,18  „ 


Summa  83,892%  Tonnen  = 100  Procent. 


waren  fol- 


Da  im  Jahre  1859  noch  56  Procent  der  vergasten  Kohlen  englischen  Ursprungs 
waren  ^ so  geht  hieraus  der  immer  fortschreitende  Verbrauch  deutscher  Kohle  deutlich 
hervor.  Englische  Kohlen  wurden  (von  kleineren  Veisuchsquanlitäten  deutscher  Kohle 
abgesehen)  im  Jahre  1860  ausschliesslich  vergast  in  Dessau,  Potsdam,  Lucken- 
walde und  Frankfurt,  sowie  zur  grösseren  Hälfte  in  Warschau.  Für  dieses  Jahr 
wird  in  Warschau  und  wahrscheinlich  auch  in  Dessau  ganz,  in  Frankfurt  etwa  zu 
einem  Drittheil  auf  inländische  Kohle  übergegangen  und  wird  hoffentlich  bald  der  Zeit- 
punkt erscheinen,  wo  die  fortschreitende  Verminderung  der  Frachten  den  Bezug  deutscher 
Kohle  auch  für  diejenigen  Etablissements  ermöglichen  wird,  wo  zur  Zeit  die  englische 
noch  billiger  zu  stehen  kommt.  Auch  die  Consumenten  gewinnen  bei  diesem  Urbergang. 
indem  die  frischen  westphälischen  und  schlesischen  Kohlen  unbedingt  ein  besseres  Gas 
als  abgelagerte  englische  Kohle  geben.  Der  vortbeilhafle  Einfluss  des  allmähligen  Ueber- 
gangs  zu  inländischer  Kohle  auf  Verminderung  der  Geschäftskapitalien  ergiebt  sich  ferner 
daraus,  dass  Ende  1859  die  von  den  Kohlenvorräthen  in  Anspruch  genommenen  Summen 
52,390  Thlr.  9 Sgr.  10  Pf.,  Ende  1860  dagegen  nur  39,171  Thlr.  13  Sgr.  4 Pf. 
betrugen. 

Auf  sämmtlichen  Etablissements  sind  im  Vorjahr  die  Kohlen  erheblich  billiger 
bezogen  als  1859.  In  letzterem  Jahre  war  der  Durchschnittspreis  pr.  Tonne  1 Thlr. 


**)  Die  Erhöhung  des  Verlustes  im  Jahre  1868  entfällt  auf  die  Eröffnungaperiode  von 
Warschau  und  Krakau. 
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14  Sfr.  8 Pf.  (1858  sogar  noch  1 Thlr.  17  Sgr.  1 Pf).  1860  dsgegen  nur  1 Thlr. 
10  Sgr.  1 Pf.  Leider  aber  hat  die  Gesellschaft  nur  auf  einzelnen  Anstalten ,- z.  B. 
Warschau,  wesentlichen  Vortheil  hiervon  gehabt;  auf  den  meisten  anderen  Anstalten, 
namentlich  aber  Frankfurt,  Potsdam,  Luckenwalde,  Dessau,  Gotha,  Erfurt 
sanken  im  Frühjahr  1660  die  Preise  der  Coaks  und  theilweise  des  Theers  so  be- 
deutend, dass  im  Ganzen  die  Mindereinnahmen  aus  diesen  N'ebenproducten  die  Minder- 
Ausgaben  für  Gaskohlen  ungefähr  absorbirt  haben.  Erst  gegen  Ende  1860  mit  Eintritt 
des  scharfen  Frostes  haben  sich  die  Coakspreise  wieder  in  ein  richtiges  Verhältniss  zu 
den  Kohlenpreisen  gestellt  und  die  vortheilhafte  Räumung  der  Winterlager  begünstigt. 

Aus  einer  Tonne  Kohlen  (350  bis  370  Pfd. ) wurden  an  Gas  gewonnen: 

1856  1,520  c' 

" • 1857  1,678  „ 

1858  1,643  „ 

1859  1,713  „ 

1860  1,762  „ 

Die  geringste  durchschnittliche  Ausbeute  einer  Anstalt  im  Jahre  1860  war 
1,655  c'  die  höchste  (westphälische  Kohlen)  1,822  c'  pr.  Tonne.  Diese  von  Jahr  zu 
Jahr  steigende  Ausbeute  hat  die  Leuchtkraft  des  Gases  durchaus  nicht  beeinträchtigt, 
sondern  ist  lediglich  den  fortschreitenden  Verbesserungen  im  Betrieb  und  dem  stärkeren 
Procentverhültniss  zuzuschreiben,  in  welchem  bessere  und  frischere  Kohlensorten  zur  Ver- 
gasung gelangt  sind. 

Mit  grosser  Befriedigung  ist  auf  die  bedeutenden  Fortschritte  zurückzublicken, 
welche  seither,  namentlich  aber  im  verflossenen  Jahre,  in  der  Erhöhung  der  Productions- 
Fähigkeit  der  Oefen  erzielt  worden  sind.  Die  Retorten  der  älteren  Anstalten  der  Ge- 
sellschaft haben  löVt  x 13V«  Zoll  Weite,  die  der  neueren  20  x 14  Zoll.  Während 

früher  die  normalmässige  tägliche  Production  solcher  Retorten  zu  3-  resp.  4000  c'  an- 
genommen wurde,  wird  jetzt  damit  5-  resp  6000  und  bei  starkem  Betrieb  sogar  über 
6-  resp.  7000  c'  Gas  pr.  24  Stunden  erzielt.  Neben  Ersparnis  an  Brennmaterial  und 
Oefenunterbaltung  wird  hierdurch  das  wichtige  Resultat  erreicht,  dass  die  vorhandenen 
Oefen  (71  Oefen  mit  381  Retorten)  zur  Deckung  einer  fast  doppelt  so  starken  Production 
ausreichen  werden,  als  ursprünglich  angenommen  war  und  somit  die  Nolhwendigkeit  der 
Erbauung  neuer  Oefen  und  Erweiterung  der  Retortenhäuser  erst  nach  einer  weil  längeren 
Reihe  von  Jahren  nothweudig  wird,  als  man  im  Voraus  unterstellt  hat. 

Thon  - Retorten  sind  auf  sämmlliehen  13  Anstalten  im  Jahre  1859  nur  47, 
1860  nur  56  Stück  ausgewechsell  worden.  Auf  eine  Production  von  circa  3 Mill.  c' 
ist  also  nur  1 neue  Retorte  nöthig  geworden. 

Die  Retorten-Feuerung  der  Steinkohlen-Gasanstalten  beanspruchte  pr.  1 00  Pfd . 
destillirter  Gaskohlen  durchschnittlich : 

1856  32,18  Pfd.  Coaks, 

1857  29,46  „ „ 

1858  27,44  „ 

1859  26,05  „ 

1860  25,41  „ „ 

Die  grösseren  Anstalten  und  die , welche  die  besten  Coaks  haben , stehen  natür- 
lich bedeutend  unter,  die  kleinern  Uber  diesem  Durchschnitt,  indem  bei  letzteren  die 
Leerfeuerung  und  der  nachlheilige  Sommerbetrieb,  der  auf  mehreren  Anstalten  kaum  eine 
einzige  Retorte  in  Anspruch  nimmt  (Luckenwalde  verbrauchte  z.  B.  im  Monat  Juni 
nur  ca.  2000  c'  pr.  Tag)  das  Feuerungsverhällniss  weit  ungünstiger  gestalten.  Der 
geringste  Procentsatz  der  Feuerung,  welcher  bei  7r  Oefen  im  vollen  Betrieb  erreicht 
worden , ist  1 7 — 18  Pfd.  Vou  den  Coaks  aus  englischen  Kohlen  werden  auf  den 
grossem  Anstalten  % der  Production  verfeuert,  so  dass  V,  zum  Verkauf  bleiben;  die 
westphälischen  stehen  hierin  schon  etwas  nach,  weit  bedeutender  noch  die  schlesischen 
und  am  schlechtesten  sind  die  Coaks  der  mährischen  Kohlen,  welche  dem  Volumen  nach 
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kaum  100  Procent  (die  englischen  ISO  Procent)  von  den  vergasten  Kohlen  ergeben, 
und  selbst  bei  starkem  Betrieb  die  Hälfte  der  Coaks -Ausbeute  für  Feuerung  in  An- 
spruch nehmen. 

Die  Theerfeuerung  ist  auf  verschiedenen  Anstalten  fortgesetzt  worden,  so- 
bald 1 Centner  Theer  sich  nicht  höher  als  1 Tonne  Coaks  (so  stellen  sich  nämlich 
deren  beiderseitige  Feuerungswerthe , der  Praxis  zufolge,  heraus)  verwerthen  liess  und 
die  Vorrälhe  zu  gross  wurden.  \ on  der  Wiederkehr  besserer  Geschäflsverhältnisse  und 
der  fortschreitenden  \ erwendung  des  Theers  für  Farbenbereitung  ist  eine  allmäblige 
Steigerung  der  jetzigen  gedrückten  Preise  zu  erwarten. 

Die  Einnahme  für  Ammoniak wasser  ist  noch  immer  sehr  unbedeutend,  doch 
bessern  sich  allmählig  die  Aussichten  für  dessen  Verwerlhung,  wie  es  denn  überhaupt 
unbegreiflich  ist,  dass  unsere  Landwirthe  diesem  wichtigen  Düngungsmittel  noch  so 
wenig  Aufmerksamkeit  zuwenden 

Es  ist  hier  noch  einer  im  vorigen  Jahre  getroffenen  Einrichtung  zu  erwähnen, 
nämlich  die  Einführung  der  Selbstversicherung  gegen  Feuersgefahr  und  Ex- 
plosion. Eine  solid  und  vernünftig  gebaute  Gasanstalt,  wo  der  Retortenraum  vom 
Reinigungsraum  durch  eine  massive  Wand  ohne  Thür-  oder  Fensteröffnungen  getrennt 
ist  und  die  Gasometer  frei  und  von  den  Betriebsgebäuden  entfernt  liegen,  gehört  durch- 
aus nicht  zu  den  Teuer-  oder  explosionsgefährlichen  Etablissements . wie  denn  überhaupt 
Fabriken,  die  von  vornherein  auf  Feuerbetrieb  berechnet  sind  und  Tag  und  Nacht  beauf- 
sichtigt werden,  erfahrungsmässig  nur  selten  Feuerschaden  erleiden.  Die  Gesellschaft 
ist  z.  B.  glücklicherweise  noch  nicht  in  dem  Falle  gewesen,  selbst  den  kleinsten  Brand- 
schaden liquidiren  zu  müssen.  Die  Prämien . die  den  verschiedenen  Gesellschaften  ge- 
zahlt werden  mussten , waren  demnach  unangemessen  hoch . namentlich  aber  für  die 
ausserdeulschen  Anstalten ; auch  trat  in  den  letzten  Jahren  die  Tendenz  weiterer  Stei- 
gerung deutlich  hervor.  Ebenso  kam  der  Umstaud  hinzu , dass  hinsichtlich  der  Ent- 

schädigung für  Explosionen  vollständig  uud  für  alle  Eventualitäten  sicher  stellende  Be- 
dingungen nicht  zu  erlaugen  waren  uud  die  Gesellschaft  sich  somit,  trotz  der  Tausende, 
die  an  Prämien  gezahlt  werden,  in  Fällen  wirklich  eintretenden  Schadens  von  der  Aus- 
legu  g dilficiler  Versicherungsbedingungen  abhängig  gesehen  hätte.  Unter  diesen  Um- 
ständen wurde  beschlossen,  vom  1.  Januar  vorigen  Jahres  ab,  allmählig  zum  System 
der  Selbstversicherung  überzugehen  und  zwar  auf  Gruud  eines  am  5.  November  1859 
vom  Directorium  genehmigten  Heglemeuts.  Wie  aus  den  Special-Abschlüssen  hervorgeht, 
sind  demnach  schon  im  vorigen  Jahre  1,130  Thlr.  6 Sgr.  4 Pf.  Selbslversichenmgs- 

Prämien  gezahlt  worden,  während  noch  814  Thlr  9 Sgr.  t)  Pf.  an  dritte  Gesellschaften 

zu  entrichten  blieben.  Mit  dem  Ablauf  der  bestehendeu  Policen  wird  sich  der  Antbeil 
der  Setbstversicherung  fortwährend  steigern  und  eine  Versicherung  bei  dritten  Gesell- 
schaften oder Corporationen  nur  da  bestehen  bleiben,  wo  entweder  (wie  z.  B.  bei  einem 
Theil  der  Warschauer  Immobilien)  Zwangsversicherung  besteht,  oder  (wo  wie  z B. 
bei  den  Lemberger  Holzvorrälhen)  die  Möglichkeit  einer  Feuersgefahr  näher  liegt. 
Ersparnisse  treten  zunächst  hierdurch  nicht  hervor,  da  die  Selbstversicberungs-Prämien 
sehr  hoch,  nämlich  zu  3 per  mille  für  Immobilien , l>  per  mille  für  Mobilien  und  Vor- 
räthe,  Alles  zu  den  höchsten  Werlhcn  gerechnet,  bemessen  worden  sind.  Sobald  indess 
der  Versicherungsfonds  eine  angemessene  Höhe  erreicht  hat  (bis  dahin  werden  auch  die 
Zinsen  dem  Fonds  zugeschlagen ) , wird  sich  allmählig  eine  sehr  bedeutende  Ersparniss 
bewirken  lassen.  Der  \ ersicherungsfonds  zur  Deckung  etwaiger  Brandschäden  wird,  wie 
dies  pro  1860  bereits  erfolgt  ist,  in  guten  Effecten  angelegt  und  von  einer  Commission 
verwaltet.  Uebrigens  wird  noch  bemerkt,  dass  sämmlliche  Anstalten  eigene  Feuerspritzen 
besitzen,  Warschau  sogar  zwei. 

(Schluss  folgt  im  nächsten  Heft ) 


Druck  tob  Dr.  C.  Wolf  & Sohn  ln  München.  Elgenthüner : R.  Oldoobourf  lo  München. 
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BELGIEN. 

Die»  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  «io  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  and  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  «ehr  vortheilhaft 
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Die  Ghamott-  Retorten-  and  Stein -Fabrik 

von  F.  S.  Oest's  Wittwe  u.  Comp.,  Berlin,  Sc/iönhauser-AUee  128 , 
erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Chamott- Retorten  zur  Gas-  und  M in  e ral  öl- B e r ei  t un  g, 
so  wie  ChainottHteinc  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  zu  empfehlen.  Von  den  gang- 
barsten Sorten  wird  Lager  gehalten  und  für  >olche  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  billigsten  Preise  berechnet.  Auftrfigo  werden  ohne  Verzug  effektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  bei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  und  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  in  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  renommirtesten  Gas-Erleuchtungs- 
Anstalten  und  anderen  Etablissements  vorlegen  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorten  haben  bei  zweckmässigor  Behandlung  meist 
2|/4  bis  3 Jahre  im  Betriebe  beim  stärksten  Feuer  ausgehalten  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  ange wendete  eingebrannte  Emaillirung  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlich  erwiesen,  indem  die  Entfernung  des  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

Steine  und  Formstücke  nach  allen  Modellen 
Gasretorten  aus  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung»- Patent  für  das  Formen. 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Formsteinen,  ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Choisy-Le-Roi  (Barribre  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  gehen ; es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  Gleichmässigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  gehen  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirungen  an  sämmtliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  hat  nicht  nötliig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  angesetzt  hat,  um  dieses 
Resultat  zu  erlangen ; auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen , wenn  es 
durch  deu  verminderten  Gas-Consum  erforderlich  wird. 

Mau  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steino  von  combinirter  Fagon,  bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  Wegfällen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  nothwendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  sämmtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constructionen  auch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenbau  nicht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  8kizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  herstellen  will. 

Unsere  Thoumasse,  vermischt  uiit  Chamotte,  wird  einer  so  hoben  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zusammenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann. 

Schliesslich  gibt  unsere  Construction,  bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Indnstriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 

JOS.  COWEN  & O* 

Blaydon  Burn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Cliuiiiott  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas-Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Hohöfen,  Cokesöfen  &c.  &C. 

Jos.  Cowen  <£•  C1'.  waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  fllr 
„Gas-Keterten  und  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 
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Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

von 

H.  «X.  ^ygen  & Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verchrlichen  Gas-Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewährter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  zusichernd. 

Zum  Herde  der  Gasofen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welche  an 
Fenerbeständigkeit  die  berühmtesten  Marken  übertriffl  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 

Für  eine  Oasanlage 

stehen  zwei  Gasometer  von  je  1000  c',  ein  grosser  Stationsmetcr  von  3000  c' 
per  Stunde,  sowie  zwei  Exhaustoren  sammt  Vorgelege,  alles  noch  neu  und 
im  besten  Stande,  zu  verkaufen  durch 

RjOtiis  Gafßler  in  Reutlingen. 

Ein  Ingenienr 

der  gut  empfohlen  ist,  sucht  an  einer  Gasanstalt  eine  Stellung.  Gütige 
Offerten  beliebe  man  unter  R.  S.  an  Herrn  Director  Schilling  in 
München  gelangen  zu  lassen. 

J.  R.  GrEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Chamottestciii  - und  Thoiiretortcn-Fftbrik 

seinen  Herren  Collcgen  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  (iasfabriken,  Eisenwerke,  Glas-  und  Porcellan- 
Fabriken  etc.  zu  vollkomroner  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorrüthig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfahlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Construction  von  Feuergewölben  etc.  — grosse  Forrasteinc  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewahren, 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtelmasse  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  li  Prtteniut  in  Wies- 
baden z&hlt  mein  Thon  zn  den  besten  der  bekannten  in  - nnd  ausländischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Lcitungsfähigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonrotorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorrttthig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collcgen  zu  erwerben. 

J H.  Oeilh , Gasfabrikant. 

J Ein  compleler  Glockenappurat  zum  Absaugen  von 
Gasen  etc.,  bestehend  aus  6 Stück  Glocken  ä circa  20  c'  Inhalt,  nebst 
Wasserkasten,  Rohrleitung,  Klappenvontilcn , drei  Balancier«,  ßalancier- 
G erlist,  Transmission  etc.,  steht  Veränderung»  halber  preiswerth 
zu  verkaufen.  — Gef.  frankirte  Anfragen,  unter  Chiffre  G.  II  1856.,  wird 
Herr  Director  Schilling  in  München  die  Güte  haben,  weiter  zu  befördern. 

19* 


Digitized  by  Google 


148 


Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Orentdlr-StruM  Nr.  43. 

1'nhrik  und  Lagrr 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtungs-Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photcqneter,  specifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experimentir-Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrirende  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 

Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

Kotier,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  Huntingdonahire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
deu  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Betörte  für  10  bis  100 Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

O.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Contracte  zu  UbernebmeD.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 

Die  Fabrik  für  Gasanlagen  von  J.  Plagge  in  Berlin,  Köpnickerstrasse  Nr.  114, 

empfiehlt  sich  auf  Grund  langjähriger  Erfahrungen  zu  billigen  Preisen  zur  Anfertigung 
von  Ga  ab  eh  ä i te  rn , sowie  sämmtlicher  Apparate,  welche  auf  den  Gas-Anstalten  gebraucht 
werden;  ferner  zu  den  zweck mässigsten  Gas -Einrichtungen  in  grössten,  resp.  kleinsten 
Theatern  und  zur  Anfertigung  von  schmiedeeisernen  Laternen,  die  ihrer  Dauerhaf- 
tigkeit wegen  bereits  von  den  meisten  deutschen  Gas-Anstalten  seit  mehreren  Jahren  ein- 
geführt sind. 

ME ilt  Gastechniker,  bereits  6 Jahre  als  solcher  thätig,  wünscht, 
gestützt  auf  die  besten  Zeugnisse,  als  Dirigent  einer  kleineren  oder  auch 
als  Gasmeister  bei  einer  grösseren  Anstalt  placirt  zu  werden. 

Gefällige  Offerten  unter  B.  K.  Q.  wird  die  Redaction  d.  Journals 
giftigst  vermitteln. 

Die  Gasmesser-Fabrik 

von 

C.  Buhmann  & Comp,  in  Heide  (Holstein), 

empfiehlt  den  verehrlichen  Gasanstalten  ihre  aus  dem  besten  Material  gefertigten  und 
solide  gearbeiteten  patentirten  Hansenchcn  Regulator* G asmess er 

Preis-Courante  stehen  jeder  Zeit  zu  Diensten. 
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Die  Chamott- Retorten-  nnd  Chamott- Stern -Fabrik 

von 

G-  v.  Eckardstein’s  Erben, 

in  tiertiHv  Landsberger  Str  85., 

empfiehlt  ihre  Fabrikate,  als:  Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung,  so  wie  Ch&mott- 
steine  in  den  verschiedensten  Formen  und  Grössen  au  billigsten  Preisen 

Die  schon  seit  längerer  Zeit  von  uns  zusammengesetzte  und  häufig  angewendete 
Masse  zur  leichteren  und  schnelleren  Entfernung  der  Graphitbildung  in  den  Retorten  hat 
sich  vortheiJhaft  erwiesen,  wie  sich  überhaupt  unsere  Fabrikate  durch  2 bis  3jährigen 
Betrieb  überall,  namentlich  in  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  vorzüglich  bewährt 
haben,  worüber  wir  die  günstigsten  Zeugnisse  vorlegen  können. 

Aufträge  werden  unter  Garantie  ausgefübrt  und  auf  unsere  Gefahr  nach  dem  Be- 
stimmungsort geliefert 


Einladung 

zur 

dritten  Versammlung  deutscher  Gasfachmänner. 

Unterzeichneter  Ausschuss  beehrt  sich  die  Herren  Direktoren  und 
Ingenieure  deutscher  Gas- Anstalten  zur  diesjährigen  in  Dresden 
am  23.  24.  und  25.  Mai 

abzuhaltenden  Versammlung  einzuladen,  und  bittet  die  Anmeldungen  zmn 
Besuche  dem  Unterzeichneten  zuzusenden. 

Zur  Bequemlichkeit  der  Ankommenden  werden  wir  im  Mittelpunkte 
der  Stadt  (im  Hötcl  de  Pologne)  vom  21.  Mai  eine  Expedition  einrichten. 
Daselbst  werden  die  Theilnehmer  ersucht  das  Programm  nnd  die  Mitglieds- 
karten in  Empfang  zu  nehmen.  , 

Dresden,  den  15.  April  1861. 

Der  Ausschuss  des  Vereins  dealscher  Gasfachsänner. 
Im  Aufträge:  0.  M.  S.  Blochmann. 


Rundschau. 

Nachdem  in  der  Kohlenfracht -Angelegenheit  Bayern  die  Initiative 
ergriffen,  und  die  Herabsetzung  der  Fracht  auf  1 Pfennig  pro  Centner 
und  Meile  in  seiner  Abgeordneten- Kammer  beantragt  bat,  beginnt  die 
» Angelegenheit  auch  iu  anderen  Ländern , und  namentlich  jetzt  in  Sach-  . 
sen,  allmählig  Fleisch  nnd  Blut  zu  gewinnen.  Es  scheint  fast,  als  ob  man 
bisher  in  Zwickau  die  Sache  nur  nicht  richtig  anzufangen  gewusst  hat,  denn 
nachdem  die  Bahn  gebrochen  ist,  zeigt  sich  überall  das  regste  Interesse, 
und  wir  zweifeln  nicht,  dass  die  Agitation  dort  Dimensionen  erlangen  wird, 
die  zu  der  Bedeutung,  welche  der  Gegenstand  für  Sachsen  bat,  ganz  im 
richtigen  Verhältnis  stehen.  Die  Verwaltungen  der  grössten  Zwickauer 
Steinkohlenbau- Vereine  haben  sich  unter  dem  10.  April  bereit  erklärt,  um 
der  deutschen  Industrie  in  ihrer  Bestrebung  für  den  Pfennigtarif  ihrerseits 
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entgegen  za  kommen  und  zu  Gunsten  der  von  Süddeutschland  ausgegan- 
genen Agitation  den  ersten  Schritt  zu  thun,  den  Frachtsatz  für  den  Trans- 
port der' Steinkohlen  auf  ihrer  Werksbahn  um  33'/,  Procent  zu  ermässigen, 
in  der  Voraussetzung,  dass  die  im  Gange  befindliche  Agitation  für  den 
Einpfennigtarif  ihr  Ziel  erreicht  und  dieser  Tarif  auf  denjenigen  Bahnen, 
auf  welchen  dio  Kohlen  versandt  werden,  in  Ausführung  kommt.  In  der 
am  24.  April  stattgehabten  Zwickauer  Stadtverordneten- Sitzung  hat  auch 
dieses  Collegium  einstimmig  den  Beschluss  gefasst,  sich  bei  der  Agitation 
resp.  durch  Unterschrift  einer  dcssfalls  an  die  hohe  Staatsregierung  zu 
richtenden  Petition  zu  betheiligen.  Unterschriften  zu  dem  vom  Vereine 
der  Gasfachmänner  veranlassten  Circulär  erfolgen  nach  Wunsch.  DasKoh- 
lengcschäft  ist  für  Sachsen  eine  grosse,  für  Zwickau  und  Umgegend  eine 
Lebensfrage.  Die  sächsische  Industrie  und  die  sächsischen  Kohlenbedürf- 
tigen können  die  Zwickauer  Förderung  nicht  consumiren.  Es  muss  der 
Export  gesucht  werden  und  derselbe  kann  nur  bei  billigen  Bahnfrachten 
möglich  werden.  In  Württemberg  hat  sich  der  Vorstand  des  Gewerbe- 
Vereins  in  Stuttgart  der  Sache  angenommen,  und  sowohl  alle  bedeutende- 
ren Consumcnten  in  Württemberg  als  auch  die  Vorstände  der  Gewerbe- 
vereine und  der  Handels-  und  Gewerbekainmern  zur  Unterzeichnung  einer 
an  das  Finanz-Ministerium  zu  richtenden  Petition  aufgefordert,  deren  In- 
halt in  Uebereinstimmung  mit  dem  Circulär  des  Vereins  der  Gasfachmänner 
darauf  hinausgeht,  die  hohe  Staatsbehörde  zu  ersuchen,  bei  dem  Vereine 
deutscher  Eisenbahnverwaltungcn  aufHcrbciführung  des  Pfennigfrachtsatzes 
hinzuwirken,  und  diesen  Frachtsatz  für  Steinkohlen  jedenfalls  auf  den  kö- 
niglich Württembcrgischcn  Eisenbahnen  (der  jetzige  Frachtsatz  beträgt 
noch  mit  Berechnung  von  30  pCt.  Rabatt  0,8  Kreuzer  pro  Ccntner  und 
Meile)  einzuführen.  Von  den  meisten  Städten  Württembergs  sind  bereits 
zahlreiche  Unterschriften  eingegaugen. 

Ueber  dio  Lenoir  sehe  Gasmaschine  und  ihre  Bedeutung  für  die  In- 
dustrie hört  man  die  widersprechendsten  Urtheile.  Während  sie  von  Paris 
aus  über  Alles  gepriesen  wird,  will  man  sie  in  Deutschland  namentlich  der 
calorischen  Maschine  von  Ericson  gegenüber,  nicht  recht  anerkennen.  Wir 
glauben  einem  von  vielen  Fachgenossen  gehegten  Wunsche  zu  entsprechen, 
wenn  wir  den  verehrlichen  Ausschuss  des  Vereins  deutscher  Gasfachmänner 
ersuchen , wo  möglich  eine  solche  LenoiVsche  Maschine  — die , wie  wir 
glauben  auch  von  Koch  & Comp,  in  Leipzig  geliefert  wird  — bei  Gelegen-  • 
heit  der  diesjährigen  Versammlung  aufstellen  und  in  Thätigkeit  setzen  zu 
lassen. 

In  München  kam  am  Charfroitag,  den  29.  März,  der  wohl  seltene  Fall 
vor,  dass  bei  Entladung  eines  heftigen  Gewitters  ein  Blitzstrahl  an  drei  Stellen 
den  in  der  Erde  liegenden  Gasröhren — einem  1'/, zölligen  gusseisernen,  und  zwei 
bleiernen  Laternenzuleitungsröhren  — Schaden  zufügte.  An  ersterer  Stelle  war 
der  Strahl  an  dem  Blitzableiter  des  südlichen  Fraucnthurmcs  (wohl  der  höchste 
Punct  dor  Stadt)  herunter  und  an  demselben  Draht  in  der  Erde  etwa  10  Fuss 
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horizontal  gelaufen,  dann  aber,  weil  eine  Unterbrechung  des  Drahtes  von 
etwa  4 Fusb  Länge  Btattfand,  auf  das  etwa  V/,  Fuss  tiefer  vorbelführende 
lV.züU.  gusseiserne  Rohr  UbergespruDgcn,  und  hatte  dieses  beschädigt.  Das 
Rohr  war  nicht  nur  an  2 nahe  bei  einanderlicgenden  Stellen  abgebrochen, 
sondern  dazwischen  auch  noch  zweimal  hakenförmig  zerrissen.  An  dem 
von  dem  Thurme  herkommenden  Ende  war  der  Blitzableiterdraht  sichtbar 
glühend  gewesen,  das  Ende  der  weiter  führenden  Fortsetzung  war  unver- 
sehrt, und  Hess  deutlich  erkennen,  dass  der  Draht  dort  mittelst  eiues  schar- 
fen Instrumentes  abgeschnitten  sein  musste.  Auch  an  den  beiden  anderen 
Stellen  war  die  Beschädigung  der  Gasrohren  nur  in  Folge  mangefhafter 
Blitzableiter  - Anlagen  entstanden.  Von  zwei  einander  schräge  gegenüber 
liegenden  Häusern  der  Kaufingerstrasse  waren  die  Blitzableiterdrähte  nicht, 
wie  vorschriftsmässig,  in  der  Erde  bis  Uber  das  Trottoir  (unausgeführt,  son- 
dern sie  reichten  kaum  in  die  Erde  hinein,  und  endigten  in  der  unmittel- 
baren Nähe  der  beiden  bleiernen  Zuleitungsröhrcn,  welche  Gas  zu  den  auf 
Consolen  an  den  Häusern  angebrachten  Strassenlaternen  führen.  Beide 
Röhren  hatten  runde  Löcher  von  der  Grösse  einer  kleinen  Erbse,  wie  wenn 
man  mit  Schrot  in  dieselben  hineingeschossen  hätte;  an  einer  Stelle  hatte 
der  Blitz  das  ausströmende  Gas  sofort  entzündet,  so  dass  die  Flamme  aus 
dem  Trottoir  herausbrannte,  was  bei  dem,  das  Gewitter  begleitenden,  star- 
ken Regen  eine  eigentümliche  Erscheinung  bot  Die  beiden  betreffenden 
Häuser  liegen  250  bis  300  Fuss  vom  Frauenthurme  entfernt;  die  Beschädi- 
gung geschah  gleichzeitig. 

Im  nächsten  Hefte  werden  wir,  wo  möglich,  das  Protokoll  der  dem- 
nächst Statt  findenden  dritten  Versammlung  deutscher  G asfachraänner  in 
Dresden  bringen.  Für  diesen  Fall  bitten  wir,  gütigst  entschuldigen  zu 
wollen,  wenn  die  Ausgabe  des  Heftes  etwas  später  erfolgen  sollte. 


Die  Relation  zwischen  Brenneröffnung,  Druck,  spec.  Gewicht 
und  Kohlenstoffgehalt  des  Gases. 

Herr  S.  Schiele,  Director  der  Gasanstalt  in  Crefeld,  hat  in  seiner, 
im  Februarheft  dieses  Journals  S.  64  u.  f.  veröffentlichten  Besprechung 
meines  „Handbuches  für  Steinkohlengasbeleuchtung“  einige  Ausstellungen 
gemacht,  die  sich  auf  die  Relation  zwischen  Brenneröffnung,  Druck,  Bpec. 
Gewicht  und  Kohlenstoffgehalt  des  Gases  beziehen.  Ich  habe  mir  zwar  io 
einer  Note  zu  obiger  Kritik  sofort  zu  bemerken  erlaubt,  dass  ich  mit 
Herrn  Schiele  in  diesem  Pu  net  nicht  einverstanden  bin,  und  die  von  mir 
ausgesprochene  Ansicht  aufrecht  halte;  zur  näheren  Verständigung  übrigens 
glaube  ich  nochmals  auf  den  Gegenstand  zurückkommen,  und  versuchen 
zu  sollen,  ob  ich  mich  vielleicht  etwas  deutlicher  aasdrücken  kann,  als 
es  im  Handbuch  (S.  64)  geschehen  ist 

Ich  glanbe  zunächst  die  ganze  mechanische  Seite  der  Frage  auf  einen 
algebraischen  Ausdruck  bringen  zu  sollen. 
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Bezeichnet 

Q irgend  eine  Ausströmungsmenge, 
a „ einen  Ausströmungsquerschnitt, 
v die  Auaatrömungsgeachwindigkeit, 
ao  ist  allgemein 

Q = a.  v. 

d.  h.  die  Ausströmungsmengc  ist  gleich  dem  Ausströmungsqueraehnitt  mul- 
tiplizirt  mit  der  Geschwindigkeit. 

FUr  v hat  man  ferner  den  bekannten  Ausdruck 
r = V»gh 

wo  h die  Fallhöhe  und  g die  Acceleration  bezeichnet. 

Die  Fallhöhe  lässt  sich  auch  durch  die  Manometerhöhe,  d.  h.  durch 
die  Höhe  der  FlUssigkeitssäule,  die  dem  Gase  das  Gleichgewicht  hält,  und 
durch  das  spec  Gewicht  ausdrtlcken ; und  zwar  ist,  wenn  man  den  sich  er- 
gebenden Coeffizienten  — der  für  unsern  Zweck  gleichgültig  ist  — mit 
M bezeichnet: 

h' 

h = M- 
8 

h'  = Druck  am  Manometer, 

8 = spec.  Gewicht  des  Gases. 

Durch  Substitution  und  Einschliessung  alles  Constanten  in  den 
Coeffizienten  M‘  erhält  man  also 

Q = M'  a I. 

8 

d.  b.  — auf  den  in  Rede  stehenden  speciellen  Fall  angewandt  — die  Gas- 
menge, welche  durch  einen  Brenner  geliefert  wird,  ist  direct  proportional 
dem  Querschnitt  der  Brenneröffnung,  direct  proportional  der  Quadratwur- 
zel aus  dem  Druck , und  umgekehrt  proportional  der  Quadratwurzel  aus 
dem  spec.  Gewicht. 

Oder: 

Weite  Brenneröffnungen,  hoher  Druck  und  geringes  spec.  Gewicht 
befördern  die  Gasausströmung;  euge  Brenneröffnungen,  geringer  Druck  und 
hohes  spec.  Gewicht  beschränken  dieselbe. 

Brenneröffnung  und  Druck  wirken  parallel,  Brenneröffnung  und  spec. 
Gewicht,  sowie  Druck  und  spec.  Gewicht  einander  entgegengesetzt. 

Zur  Erzielung  einer  Flamme  mit  bestimmtem  Gasconsum  kann  man 
bei  gleichem  spec.  Gewicht  die  Brenneröffnung  vergrössern  und  den  Druck 
verringern,  oder  umgekehrt; 

bei  gleichem  Druck  die  Brenneröffnung  vergrössern  und  ein  Gas  von  höhe- 
rem spec.  Gewicht  nehmen,  oder  umgekehrt; 
bei  gleichen  Brenneröffnungen  den  Druck  verstärken  und  ein  Gas  von  höhe- 
rem spec.  Gewicht  wählen,  oder  umgekehrt 
' Oder: 
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Bei  gleichem  spec.  Gewicht  entspricht  dem  weiteren  Brenner  ein  schwäche- 
rer Druck,  dem  engeren  Brenner  ein  stärkerer  Druck; 
bei  gleichem  Druck  entspricht  dem  schwereren  Gas  ein  weiterer  Brenner, 
dem  leichteren  Gas  ein  engerer  Brenner; 
bei  gleichen  Brenneröffnungen  entspricht  dem  schwereren  Gas  ein  stärkerer 
Druck,  dem  leichteren  Gas  ein  geringerer  Druck. 

Zu  diesen  drei  rein  mech an iscbenFactoren  (Brenneröffnung,  Druck 
und  spec.  Gewicht)  tritt  nun  noch  ein  vierter  chemischer  modificirend 
hinzu,  das  ist  der  Kohlenstoffgehalt  des  Gases.  Jede  Flamme  braucht  zur 
Entwickelung  ihrer  vollen  Leuchtkraft  eine  bestimmte  Menge  Kohlenstoff, 
die  in  ihr  zum  Wcissglühen  gelangen  muss,  ehe  sie  den  zu  ihrer  Verbrennung 
nöthigen  Sauerstofffindet.  Keine  Flamme  leuchtet  auf  ihrer  Oberfläche,  im  soge- 
nannten Mantel,  denn  hier  ist  stets  so  viel  Sauerstoff  aus  der  Luft  vorhanden, 
dass  der  Kohlenstoff  verbrennt,  eho  er  weissgltlhend,  ja  ehe  er  nur  rotbglühend 
wird.  Vertheilt  mau  eine  gewisse  Menge  Sauerstoff  im  ganzen  Flammenkörper 
gleichmässig,  z.  B.  dadurch,  dass  man  das  Gas  vor  seiner  Entzündung  mit 
Luft  mengt,  oder  bläst  man  die  erforderliche  Luft  in  einen  Flammenkörper, 
so.  verschwindet  die  Leuchtkraft  vollständig,  weil  aller  Kohlenstoff,  der  sonst 
durch  die  Hitze  der  Flamme  in  ihrem  Innern  weissglühend  wird,  weil  und 
so  lange  er  keinen  Sauerstoff  zu  seiner  Verbrennung  findet,  verbrennt,  ehe 
er  ausgeschieden  und  glühend  werden  kann.  Wie  der  Sauerstoff  der  at- 
mosphärischen Luft  wirkt  auch  der  Sauerstoff  der  Kohlensäure;  denn  Koh- 
lensäure mit  einem  dunkelroth  glühenden  Kohlenstoff  in  Berührung,  wird 
zu  Kohlenoxyd , indem  sie  die  Hälfte  ihres  Sauerstoffs  an  die  Kohle  ab- 
gibt, und  diese  gleichfalls  in  Kohlenoxyd  umwandelt.  Die  Schädlichkeit 
eines  Kohlensäuregehaltes  für  die  Leuchtkraft  der  Gase  erklärt  sich  hieraus, 
und  hat  sich  dieser  Einfluss  beim  Holzgase  als  dem  kohlensäureröiehstseu 
auch  am  meisten  bemcrklich  gemacht.  Da  nun  also  der  Kohlenstoffgehalt 
verschiedener  Gase  relativ  verschieden  ist,  so  gehört  bei  armen  Gasen  ein 
verhältnissmässig  starker  Gasstrom  dazu , diesen  Kohlenstoff  zu  liefern, 
während  bei  reichen  Gasen  schon  ein  schwächerer  Gasstrom  genügt.  Zur  Er- 
zielung einer  gleichen  Leuchtkraft  ist  offenbar  eine  verschiedene  Gasmenge  er- 
forderlich, und  das  Q in  der  Formel  I wird  eine  Function  vom  Kohlen- 
stoffgehalt des  Gases  in  der  Weise,  dass  es  wachsen  muss,  wenn  der  Koh- 
lenstoffgehalt geringer  wird,  und  abnehmen,  wenn  der  Koblenstoffgehalt  steigt. 

Die  beiden  Mittel,  durch  welche  man  es  in  der  Hand  hat,  die  Aus- 
flussmenge zu  steigern  oder  zu  verringern,  sind  die  Brenneröffnung  und  der 
Druck.  Die  Benutzung  des  Druckes  zu  diesem  Zwecke  unterliegt  einer 
Beschränkung  aus  folgender  Ursache.  Jeder  Gasstrom  reibt  sich  an  der 
atmosphärischen  Luft,  sobald  er  aus  dem  Brenner  ausgeströmt  ist,  und  die 
Luft  dringt  in  gewissem  Maasse  in  denselben  hinein,  und  vermischt  sich 
mit  ihm.  Ich  erinnere  an  die  Resultate  der  von  Landolt  ausgeführten  Ver- 
suche (Seite  67  meines  Handbuches).  Dieser  fand  bei  einer  Argandflamme 
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in  10  Millimeter  Höhe  über  dem  Brenner  0,65  Sauerstoff 
» 20  „ ,,  „ ,,  „•  0,19  „ 

>»  30  ,,  „ „ „ „ ,,  u.  8.  w. 

Dieser  Sauerstoff  war  der  Sauerstoff  der  eingedrungenen  atmosphä- 
rischen Luft,  denn  das  Gas  enthielt  ihn  ursprünglich  nicht.  Je  stärker  aber 
der  Druck,  also  je  grösser  die  Geschwindigkeit  ist,  mit  welcher  das  Gas 
ausströmt,  desto  stärker  die  Reibung  und  desto  mehr  atmosphärische  Luft 
wird  in  den  Strom  mit  hineingerissen,  und  mischt  sich  ihm  bei.  Ueber- 
steigt  nun  die  Mischung  einen  gewissen  Grad,  so  wird  sie  der  Lichtent- 
wickelung nachtheilig,  und  die  Flamme  gibt  nicht  die  volle  Leuchtkraft, 
deren  sie  ihrer  Natur  nach  fähig  wäre.  Man  darf  also  den  Druck  nicht 
beliebig  verstärken  oder  verringern,  sondern  ist  erfahrungsgemäss  auf  die 
Grenzen  von  etwa  mindestens  */,0  Zoll  bis  höchstens  Zoll  Wasserhöhe 
beschränkt.  Innerhalb  dieser  Grenzen  nimmt  man  an,  dass  je  kohlenBtoff- 
reicher  ein  Gas  ist,  desto  stärker  muss  der  Druck  sein,  den  man  dabei  ver- 
wendet. Herr  Schiele  behauptet  zwar  das  Gegentheil,  aber  ich  berufe  mich, 
um  mich  nicht  nur  auf  meine  eigene  Erfahrung  zu  verlassen,  auf  den  Aus- 
spruch eines  berühmten  Londoner  Gasingenieurs , der  lange  Jahre  sowohl 
gewöhnliches  Gas,  als  auch  reicheres  Cannelgas  fabricirt  hat,  nemlich  des 
bekannten  und  zu  früh  verstorbenen  Alex.  Wriyht.  Derselbe  sagte  in  einer 
in  der  Gasfitters  Institution  am  14.  Febr.  1856  gehaltenen  Vorlesung: 

„J  will  assume,  that  8 tenths  of  an  inch  is  the  lowest  satisfactory 
pressure,  which  an  engineer  should  give  outside  the  premises  of  the  con- 
sumer, and,  where  cannel  coal  is  used,  10  tenths.“  *) 

Zugleich  glaube  ich  noch  bemerken  zu  sollen,  dass  für  die  Vermisch- 
ung des  Gases  mit  atmosphärischer  Luft , für  welche  starker  Druck  sehr 
nachtheilig  wirkt,  auch  das  spec.  Gewicht  des  Gases  an  und  für  sich  und 
das  specifischc  Gewicht  der  Verbrennungsproducte  nicht  gleichgültig  zu 
sein  scheint  Schweres  Gas  mit  schweren  Verbrcnnungsproductcn  reibt 
sich  im  Verhältniss  mehr  mit  der  umgebenden  Luft,  als  leichtes,  bei 
ihm  ist  daher  auch  die  Mischung  bedeutender.  Bei  Cannelgas  ist  diese 
grössere  Mischung  allerdings  nicht  von  wesentlichem  Einfluss,  der  Kohlen- 
stoffgehalt desselben  ist  so  gross,  dass  die  Flamme  davon  nicht  alterirt 
wird ; beim  Holzgas  ist  sie  dagegen  von  grosser  Bedeutung,  und  ein  Grund 
mit,  weshalb  man  dort  weite  Brenneröffnungen  anzuwenden  bat- 

Betrachtet  man  nunmehr  die  Formel  I unter  den  vorstehend  modi- 
ficirten  Gesichtspuncten,  so  bleibt  als  allgemein  gültiger  Grundsatz: 

„Je  reicher  einGas  an  Kohlenstoff,  oder  je  geringer  sein 
specifisches  Gewicht  ist,  desto  kleiner  die  Ausflussöffuung, 
die  es  verlangt,  und  umgekehrt,  je  kohlenstoffärmer  oder  je 
schwerer  ein  Gas  ist,  desto  grösser  die  Ausflussöffnung.'' 

*)  „Ich  nehme  an,  dass  8 Zehntel  eines  Zolles  der  geringste  genügende  Druck  ist, 
unter  welchem  das  Gas  in  den  Hauptrühren  gehalten  werden  muss,  und  wo  man 
Cannelkohle  verwendet,  10  Zehntel. 
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» 

D.  i.  wortwörtlich  der  von  Herrn  Schiele  angefochtene  Satz  aus  mei- 
nem Handbuch. 

Die  Erfahrungen  der  Praxis  stimmen  mit  meiner  Behauptung  voll- 
kommen überein. 

Gas  aus  Cannelkohlen  braucht  enge  Brenner  — weil  es  relativ  koh- 
lenstoffreich ist. 

Gas  aus  Newcastle-  oder  Westphälischen  Kohlen  erfordert  engere 
Brenner,  als  dasjenige  der  Zwickauer  Kohlen,  weil  es  ein  geringeres  spe- 
cifischcs  Gewicht  hat.  Herrn  Schieies  Meinung,  dass  umgekehrt  Gas  aus 
Zwickauer  Kohlen  die  engeren  Brenner  brauche,  ist  irrig,  und  widerspricht 
sowohl  der  Erfahrung,  als  der  theoretischen  Betrachtung. 

Holzgas  verlangt  weite  Brenner,  weil  es  ein  hohes  spec.  Gewicht  hat. 
Herr  Schiele  erklärt  denselben  Umstand  aus  dem  grossen  Gehalte  desHolz- 
gases  an  Kohlenoxyd,  und  meint,  die  Verbrennungstemperatur  von  diesem 
liege  verhältniBsmässig  niedrig,  und  es  müsse  viel  gleichzeitig  zur  Verbren- 
nung gelangen,  um  die  zum  WeissglUhen  und  Leuchten  des  im  Holzgase 
enthaltenen  Kohlenstoffes  nöthigo  Hitze  zu  erzeugen.  Ich  gestehe , dass 
mir  diese  Erklärung  völlig  neu  ist,  und  ich  nicht  einsehe,  wie  man  der 
Flamme  mehr  Kohlenoxyd  Zufuhren  will,  ohne  gleichzeitig  auch  die  ent- 
sprechende Menge  Kohlenstoff  einzubringen. 

Enthält  1 Volumen  Gas  — x Kohlenoxydgas,  und  scheidet  sich 

y Kohlenstoff  aus, 

so  erhält  man,  wenn  man  das  doppelte  Volumen  Gas  ausströmen  lässt,  wohl 
2 x Kohlenoxydgas,  aber  auch 
2 y Kohlenstoff, 

und  das  Verhältniss  bleibt  ganz  dasselbe. 

Herr  Professor  Pettenkofer  spricht  sich  über  diesen  Punct  in  einem 
am  14.  März  1857  in  einer  Sitzung  der  k.  b.  Academie  der  Wissenschaften 
gehaltenen  Vortrag  (Jahrgang  II , Seite  9 dieses  Journals)  folgender- 
massen  aus: 

„Diese  Verhältnisse  (das  hohe  spec.  Gewicht  des  Holzgases)  sind 
von  grösster  Wichtigkeit  für  die  Form  und  den  Umfang  des  Fiammen- 
körpers.  Je  leichter  das  Gas,  desto  leichter  die  Ausströmung  und  Aus- 
dehnung in  der  Lnft,  je  schwerer  dasselbe,  desto  träger  das  Ausströmen 
und  Aufsteigen  in  der  Luft.  Ein  leichteres  Gas  wird  beim  Ausströraen 
die  umgebende  Luft  mehr  durchschneidcn  und  trennen,  während  ein  schwe- 
reres sich  im  Verhältniss  mehr  mit  der  umgebenden  Luft  reiben  und  mischen 
wird.  Damit  diese  Mischung  mit  Luft  nicht  einen  der  Leuchtkraft  schäd- 
lichen Grad  erreiche,  muss  die  Ausströmöffnung  ag  den  Brennern  bei  Holz- 
gas wesentlich  breiter  sein,  als  bei  Steinkohlengas." 

Herr  Schiele  meint,  in  der  Erkennung  des  von  ihm  vertretenen  Um- 
standes,' dass  der  Gehalt  an  Kohlenoxyd  die  Ursache  sei,  wesshalb  das 
Holzgas  weitere  Brenueröffnungeu  nöthig  habe,  — gerade  darin  liege  Pet- 
tenkqfers  Verdienst  um  die  Holzgasbeleuchtung ; nach  Obigem  aber  glaube 
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ich  mich  nicht  zu  täuschen,  wenn  ich  versichere,  dass  Herr  Prof.  Fetten- 
kofer  dieses  Verdienst  nicht  in  Anspruch  nimmt  Das  Verdienst  Pettenkofere 
besteht  nach  meiner  Ansicht  wesentlich  darin,  dass  er  zuerst  sämmt- 
liche  Bedingungen  für  die  Erzeugung  und  Anwendung  eines  hellleuchten- 
• den  Holzgases  klar  erkannte , von  denen  die  eine  die  Temperatur  ist,  bis 
zu  welcher  Holzdämpfe  erhitzt  werden  müssen,  um  nach  der  Gondensation 
eine  hinreichende  Menge  schwerer  Kohlenwasserstoffe  im  Gase  zu  haben. 
Die  zweite  Bedingung  ist  die  Entfernung  der  Kohlensäure , weil  diese  in 
der  Flamme  den  Kohlenstoff  verzehrt,  welcher  sonst  ausgeschieden  und 
vorübergehend  weissglühend  wird.  Die  dritte  Bedingung  endlich  ist  die 
gehörige  Weite  und  Oeffnung  derBrenner.  Bei  den  zahlreichen  Versuchen, 
LeuchtgaB  aus  Holz  darzustellen,  ist  sicherlich  auch  schon  vor  Pettenkofer 
häufig*  die  eine  oder  andere  dieser  Bedingungen  erfüllt  worden,  ohne  dass 
man  desshalb  den  gewünschten  Erfolg  erreicht  hatte.  Entfernt  man  z.  B. 
die  Kohlensäure  auch  vollständig,  hat  aber  zu  wenig  schwere  Kohlenwas- 
serstoffe im  Gase,  so  wird  man  auch  bei  Anwendung  von  Holzgasbrennern 
keine  Leuchtkraft  haben,  und  hat  man  ein  anderes  Mal  eine  hinreichende 
Menge  schwerer  Kohlenwasserstoffe  im  Gase,  entfernt  man  aber  nicht  die 
Kohlensäure  oder  wendet  man  nicht  die  geeigneten  Brenner  an , so  erhält 
man  wieder  nur  eine  unbrauchbare  Flamme.  In  der  Erkenntniss  dieser 
drei  wesentlichen  Bedingungen  besteht  die  Entdeckung  des  Holzgases. 

Die  Bemerkung  in  meinem  Handbuch,  „dass  im  Allgemeinen  jedem 
engereu  Brenner  ein  stärkerer  Druck  entspricht“  hätte  etwas  näher  motivirt 
werden  dürfen  Ich  “wünsche  darunter  nichts  Weiter  verstanden  zu  haben, 
als  den  allgemeinen  Schluss,  den  ich  auch  im  Vorstehenden  aus  der  Gleich- 
ung I gezogen  habe,  dass  man  es  zur  Herstellung  einer  Flamme  von  ge- 
wissem Consum  (Q)  in  der  Hand  hat,  entweder  enge  Brenner  und  starken 
Druck,  oder  weite  Brenner  und  schwachen  Druck  anzuwenden.  Mit  der 
Richtigkeit  und  Wichtigkeit  des  Satzes  in  dieser  Bedeutung  wird  jeder  Fach- 
genosse und  gewiss  auch  Herr  Schiele  einverstanden  sein.  Weite  Brenner 
und  schwacher  Druck!  — Ist  das  nicht  ein  Thema,  worüber  mancher  von 
uns  das  ganze  Jahr  zu  predigen  hat? 

München,  den  20.  April  1861. 


iV.  II.  Schilling. 


Verbrennungs-Erscheinungen  in  verdünnter  Luft. 
Vortrag, 

gehalten  in  der  Royal  Institution  in  London  am  8.  März  1861 

von 

Dr.  Frankland,  F.  li.  S.  <fcc. 

(Aus  dem  Journal  of  Gas  Ligbting.) 

♦ 

Die  mitzutheileudeu  Resultate  gründen  sich  auf  eine  Reihe  von  Be- 
obachtungen, welche  Redner  gemacht  hat , als  er  im  Herbst  1859  mit  Dr. 
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Tyndal  die  Spitze  des  Montblanc  bestieg.  Er  nahm  damals  eine  Anzahl 
Stearinkerzen  mit  hinauf,  die  in  Chamouni  vorher  sorgfältig  gewogen  wor- 
den waren  und  dort  eine  Stande  lang  gebrannt  hatten.  Diese  Kerzen  wur- 
den auf  der  Spitze  deB  Berges  wieder  angczUndet,  nnd  brannten  genau 
wieder  eine  Stunde  lang.  Darauf  wurden  sie  wieder  gewogen,  und  die 
Differenzen  in  den  Gewichtsverlusten  zeigten  an,  ob  die  Abnahme  des  Luft- 
druckes die  Verbrennung  beschleunigt  oder  verzögert  hatte.  Es  war  zu 
erwarten,  dass  sich  eine  Differenz  ergeben  würde,  denn  der  Luftdruck  oben 
beträgt  nur  reichlich  die  Hälfte  von  dem  Luftdruck  auf  dem  Meeresspiegel. 
Redner  hat  die  Resultate  dieser  Versuche  in  Tabellen  zusamraengestellt. 
Folgendes  waren  die  Ergebnisse  von  sechs  verschiedenen  Kerzen. 

1.  Kerze.  2.  K.  3.  K.  4.  K.  5.  K.  6.  K. 
Verlust  in  Chamouni  9,2 Gram.  9,9  Gr.  10,4  Gr.  9,5  Gr.  9,2  Gr.  9,4Gr. 

„ auf  dem  Berggipfel  8,7  „ 9,5  „ 9,2  „ 4,8  „ 9,3  „ 9,0  „ 

Wenn  man  diese  Resultate  addirt,  und  daraus  das  Mittel  nimmt,  so 
findet  man 

den  Verlust  in  Chamouni  9,6  Grartimen  per  Stunde  und  Kerze, 

„ „ auf  dem  Berggipfel  9,1  „ „ „ „ „ 

Dabei  ist  aber  zu  bemerken,  dass  eine  von  den  6 Kerzen  ein  abnor- 
mes Resultat  gab,  die  vierte.  Es  muss  irgend  eiue  besondere  Ursache  vor- 
handen gewesen  sein,  wesshalb  die  Kerze  oben  so  auffallend  langsam  brannte. 
Lässt  man  die  Kerze  unberücksichtigt,*  so  erhält  man 
den  Verlust  in  Chamouni  9,4  Grammen  per  Stunde  und  Kerze, 

„ „ auf  dem  Berggipfel  9,2  „ „ „ „ - „ 

Nach  diesem  Resultat  darf  man  wohl  annchmeu,  dass  der  Vcrbrennungs- 
process  durch  den  Druck  der  Luft  nicht  beeinflusst  wird,  und  dass  Kerzen 
gleichviel  Material  verzehren  uuter  einem  Umstand,  wie  unter  dem  andern. 

Während  dieser  Versuche  wurde  Redner  überrascht  durch  die  auflallende 
Verschiedenheit,  welche  der  Cbaracter  der  Flamme  zeigte.  Bei  einer  Ker- 
zenflamme reicht  gewöhnlich  der  untere  blaue  Thcil  kaum  /,  Zoll  Uber  den 
Docht  hinauf,  von  wo  aus  dann  der  leuchtende  Thcil  beginnt  Oben  auf 
dem  Berggipfel  reichte  der  blaue  Theil  höher  hinauf  als  /,  Zoll,  und  die 
Leuchtkraft  der  Flamme  war  geringer  als  sonst.  Der  Unterschied  in  der 
Helligkeit  war  unverkennbar. 

Bei  seiner  Rückkehr  nach  England  stellte  Redner  eine  Reihe  von  Ver- 
suchen an,  welche  bestätigten,  dass  wenn  man  die  Luft  bis  zu  dem  Grade 
und  noch  weiter  verdünnt,  wie  sie  auf  dem  Moutblanc  ist,  die  Leuchtkraft  , 
der  darin  brennenden  Kerzenflamme  sehr  rasch  und  bis  zu  einem  bedeuten- 
den Grade  abnimmt.  (Redner  zeigt  einen  solchen  Versuch.  Der  Apparat 
besteht  aus  einem  Glas-Recipienten  mit  Luftpumpe  und  einer  Vorrichtung, 
durch  welche  man  Luft  von  bestimmter  Verdünnung  zuführen  kanu.  Das 
Bild  des  Quccksilbcrmanomcters  wird  durch  electrisches  Licht  auf  einen 
Schirm  geworfen,  so  dass  das  ganze  Auditorium  den  Stand  desselben  zu- 
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gleich  mit  dem  Verhalten  der  unter  dem  Recipienten  brennenden  Kerze 
beobachten  kann.) 

Redner  lenkt  die  Aufmerksamkeit  auf  eine  besondere,  aber  mir  in  der 
Nähe  zu  beobachtende  Erscheinung.  Wenn  dio  Leuchtkraft  bis  auf  das 
äusserste  Maass  verringert  ist,  so  erscheint  rund  um  den  Kern  der  Flamme 
herum  eine  zweite  Flamme,  und  zwar  eine  grosse  Flamme,  die  sich  V.  bis 
1 , Zoll  vom  Flammenkegel  erstreckt,  und  von  einer  wunderschön  purpur- 
nen Farbe  ist.  Man  kann  sie  am  besten  beobachten,  wenn  das  Licht  der 
inneren  Flamme  vom  Ange  abgehalten  wird,  indem  man  entweder  die  Fin- 
ger oder  ein  Stück  Karteupapier  dazwischen  bringt.  Redner  hat  die  Flamme 
näher  untersucht,  und  scheint  cs  ihm,  dass  sie  dieselben  Strahlen  besitzt, 
welche  eine  Lösung  von  übermangansaurem  Kali  gibt,  obgleich  sie  vielleicht 
etwas  mehr  blaue  Strahlen  hat , als  letztere. 

Diese  Erscheinung  hängt  mit  einer  anderen  zusammen,  die  Gassiot  zu- 
erst beobachtete,  indem  er  electrische  Funken  durch  Behr  verdünnte  Luft 
oder  sehr  verdünntes  Stickstoffgas  führte.  Er  fand,  dass  wenn  das  Vaeuum 
nur  eine  Spur  Stickstoff  enthielt,  die  Farbe  sofort  diese  rothe  Tinte  an- 
nahm. Redner  glaubt,  dass  die  Ursache  in  beiden  Fällen  die  gleiche  ist, 
nemlich  das  Verbrennen  von  Stickstoff.  Die  Farbe  gibt  auch  das  empfind- 
lichste Mittel,  um  die  Anwesenheit  der  geringsten  Spur  Stickstoff'  zu  ent- 
decken. Redner  hat  bei  Herrn  Gassiot  Röhren  gesehen,  in  welche  durch 
einen  höchst  unbedeutenden  Sprung  während  weniger  Secunden  Stickstoff 
genug  cindrang,  um  die  Erscheinung  hervorzubringeu , und  doch  war  der 
Sprung  so  klein,  und  die  Quantität  der  eingedrungenen  Luft  so  gering,  dass 
der  Druck  innerhalb  der  Röhre  gar  nicht  verändert  wurde. 

Um  zu  ermitteln,  wie  gross  die  Abnahme  des  Lichtes  bei  verschiedenen 
Graden  der  LuftvcrdUnnung  ist,  vcrlicss  Redner  diu  Kerzen,  und  wandte 
statt  ihrer  eine  Gasflamme  an.  DcrConsum  der  Flamme  wurde  durch  eine 
genaue  Gasuhr  gleichförmig  erhalten,  und  die  Leuchtkraft  mittelst  des 
J5«n«en’schen  Photometers  gemessen.  Es  ergaben  sich  folgende  Resultate: 

Erste  Versuchsreihe. 

Leuchtkraft. 

Barometerdruck.  Gemessen.  Berechnet. 


29,9  . . 

. 100  . 

. 100 

24,9  . . 

75,0  . 

. 74,5 

19,9  . . 

. 52,9  . 

. 49,0 

14,6  . . 

. 20,2  . 

. 22,0 

9,6  . . 

. 5,4  . 

3,5 

6,6  . . 

. 0,9  . 

0,8 

Zweite  Versuchsreihe. 

Leuchtkraft 

Barometerdruck. 

Gemessen. 

Berechnet. 

30,2  . . 

. 100,0  . 

. 100,0 

28,2  . . 

. 91,4  . 

. 89,8 
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Leuchtkraft. 

Barometerdruck,  Gemessen.  Berechnet. 


26,2  . . . 

80,6  . . 

79,6 

24,2  . . . 

73,0  . . 

69,4 

22,2  ..  . 

61,4  . . 

59,2 

20,2  . , . 

47,8  . . 

49,0 

18,2  . . . 

37,4  . . 

38,8 

16.2  . . . 

29,4  . . 

28,6 

14,2  . . . 

19,8  . . 

18,4 

12,2  . . . 

12,5  . . 

8,2 

10.2  . . . 

3,6  . . 

2,0 

Nach  diesen  Zahlen  entsprechen  etwa  5,1  Procent  Lichtverminderung 
1 Zoll  Abnahme  des  Barometcrdrucks.  Das  Licht  nimmt  weit  schneller 
ab,  als  der  Druck. 

Dritte  Versuchsreihe. 

Leuchtkraft. 


Barometerdruck. 

Gemessen. 

Berechnet. 

30,2  ..  . 

100  . . 

100 

29,2  . . -. 

95.0  . . 

94,9 

28,2  . . . 

89,7  . . 

89,8 

27,2  . . . 

84,4  . . 

84,7 

Diese  letzte  Versuchsreihe  umfasst  die  Schwankungen  des  gewöhn- 
lichen Barometerstandes,  und  zeigt  wieder  5,1  Lichteinheiten  für  jeden  Zoll 
Barometerdruck.  *) 

Es  fragt  sich  nun , was  kann  die  Ursache  dieser  Erscheinung  sein  ? 
Ist  die  Verbrennung  in  verdünnter  Luft  eine  vollkommene  Verbrennung? 
Redner  hat  die  Verbreuuungsgase  aus  der  Flamme  abgezogen  und  unter- 
sucht; und  zwar  einmal  bei  Anwendung  gewöhnlicher  athmosphärischer 
Luft,  das  andere  mal  bei  8 Zoll  Quecksilberdruck,  und  gefunden,  dass  in 
beiden  Fällen  die  Verbrennung  eine  vollkommene  war,  und  keine  Spur  un- 
verbrannter  Kohle  verloren  ging.  Die  Verbrennung  in  verdünnter  Luft  ist 
in  gewisser  Beziehung  sogar  vollkommener  als  solche  unter  gewöhnlichem 
Luftdruck,  denn  die  Bildung  von  Kohlensäure  und  Wasser  ist  vollständiger. 

Ist  etwa  die  Erniedrigung  der  Temperatur  die  Ursache?  Es  ist  be- 
kannt, dass  wenn  man  aus  einem  Gcfäss  Luft  ausströmen  lässt  in  ein  an- 
deres Gefass,  welches  verdünnte  Luft  euthält,  im  ersten  GefÜss  eine  be- 
deutende Temperaturerniedrigung  , eiutritt ; und  insoferne  bei  der  in  Rede 


, *)  Nach  diesen  Versuchen  kannte  also  die  Leuchtkraft  eines  und  desselben  Gases  nm 
fast  20 0 0 schwanken,  je  nach  dem  Barometerstand,  bei  welchem  es  verbrannt 
wird.  Fhotometrische  Messungen  würden  swor  unter  allen  Umstanden  ein  glei- 
ches Resultat  ergeben , da  die  Normalflamme  demselben  Einflnsse  unterliegt,  wie 
die  tu  messende  Flamme  Aber  der  absolnte  Beleuchtungs-Effect  würde  beim  niedrig- 
sten Barometerstand  am  etwa  20%  geringer  sein,  als  beim  höchsten.  D.  £ 
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stehenden  Verbsennung  die  Verbrennungsproducte  in  verdünnte  Luft  ent- 
strömen, unterliegt  es  keinem  Zweifel,  dass  auf  diese  Weise  gleichfalls  eine 
Temperaturverminderung  entsteht  'Sie  ist  aber  jedenfalls  nicht  bedeutend 
und  wird  überdiess  theilweise  wieder  aufgehoben  durch  den  Umstand,  dass 
die  Atmosphäre,  welche  die  Flamme  umgibt,  eine  geringere  (?)  Abkühlungs- 
fähigkeit besitzt,  als  es  unter  gewöhnlichen  Verhältnissen  der  Fall  ist.  Die 
Temperaturerniedrigung  kann  die  beobachtete  Erscheinung  nicht  erklären. 

Oder  rührt  die  Lichtverminderung  davon  her,  dass  atmosphärischer 
Sauerstoff  in  das  Innere  der  Flamme  eindringt?  Redner  hält  diesen  Um- 
stand für  den  wesentlichsten , wo  nicht  den  einzigen  Grund.  Verdünnte 
Luft  bewegt  ihre  Theilcben  mit  viel  grösserer  Leichtigkeit  nach  allen 
Richtungen  hin,  als  dichtere  Luft.  Sie  driugt  daher  auch  viel  leichter  in 
das  Innere  eines  Flammenkörpers  ein,  als  jene.  Wenn  eine  Kerzenflamme 
in  gewöhnlicher  atmosphärischer  Luft  brennt,  so  dringen  60  bis  70  Prozent 
Stickstoff  in  das  Innere  derselben  ein.  So  weit  dieFlamme  blau  ist, wenn 
man  Gas  aus  dem  unteren  Thoil  der  Flamme  absaugt , findet  man  Sauer- 
stoff; der  Stickstoff  findet  sich  nur  in  den  höheren  leuchtenden  Partieen 
derselben.  Die  Anwesenheit  von  Sauerstoff  aber  nimmt  Kohlenstoff  in  An- 
spruch, und  raubt  dem  Gase  einen  Theil  seiner  leuchtenden  Bestandteile, 
desto  mehr,  in  je  grösserer  Menge  der  Sauerstoff  vorhanden  ist.  *) 


*)  Wir  theilen  vollständig  die  Ansicht  des  Herrn  Dr.  Frankland , dass  die  stärkere 
Mischung  des  Flammcnkörpcrs  mit  atmosphärischer  Lnft  als  die  Ursache  der 
beobachteten  Lichtvcrminderung  anzusehen  ist,  glauben  aber  aus  eben  diesem 
Grunde,  dass  die  mit  Gas  gemachten  Beobachtungen  nur  in  so  ferne  richtig  sind, 
als  ihnen  die  Anwendung  eines  und  desselben  Brenners  zu  Grunde  liegt.  Hätte 
Herr  Prof.  Frankland  in  verdünnter  Luft  Brenner  mit  entsprechend  weiterer  OefF- 
nung  augewandt  und  zugleich  den  Bruck  seines  Gases  regulirt,  so  glauben  wir 
uns  nicht  zu  täuschen,  wenn  wir  behaupten,  dass  er  dann  (mit  einem  und  dem- 
selben  Consura)  genau  dieselbe  Leuchtkraft  erzielt  hätte,  wie  er  sie  in  der  schwe- 
reren Luft  mit  der  engen  Brennerüffnung  erhalten  hat  Wenigstens  dürfte  dies  in- 
nerhalb gewisser  und  vielleicht  enger  Grenzen  ohne  Zweifel  der  Fall  gewesen  sein. 
Herr  Dr  Frankland  hat  in  den  betreffenden  Versuchen  nichts  Auderes  gcth&n,  als 
ein  spccifisch  sehr  schweres  Gas  bei  unverhültnissmässig  hohem  Drucke  aus  engem 
Brenner  verbrannt,  d.  h.  die  für  die  Leuchtkraft  maassgebenden  Verhältnisse  in  der 
ungünstigsten  Weise  verändert.  Wir  verstehen  das  so.  Das  spec.  Gewicht  des 
Gases  unter  dem  Recipienten  ist  nicht  mehr  dasselbe,  was  es  in  der  atmosphäri- 
schen Luft  war,  sondern  es  ist  das  absolute  Gewicht  der  Volumeinbeit  Gas  dividirt 
durch  das  absolute  Gewicht  derselben  Volamcinheit  verdünnter  Luft.  Dieser 
Quotient  nimmt  aber  selbstverständlich  einen  um  so  höheren  Werth  an,  je  kleiner 
sein  Nenner,  d.  h.  je  verdünnter  die  Luft  unter  dem  Recipieuten  wird.  Durch  Ver- 
dünnung der  Luft  wird  das  specifische  Gewicht  des  ansströmenden  Gases  fortwäh- 
rend gesteigert,  und  zwar  in  einer  Weise,  dass  man  schon  beim  Druck  von  einigen 
20  Zoll  auf  die  äusserste  Grenze  des  spec.  Gewichtes  hinaufkommt,  die  unter  ge- 
wöhnlichen Verhältnissen  bei  Gasen  Überhaupt  noch  vorkommt.  Ein  Gas,  welches 
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Redner  hat  auch  bereit»  einige  Versuche  angestcllt  über  das  Verhalten  der 
Flamme  bei  höherem  Luftdruck,  und  so  weit  dieselben  gehen,  scheint  sich 
das  gleiche  Gesetz  auch  hier  zu  bestätigen.  Es  bleibt  beachtenswerth,  dass 
schon  Davy  darauf  hinwies,  dass  man  die  Leuchtkraft  einer  Flamme  stei- 
gern könne  durch  höheren  Luftdruck.  Nach  der  Calculation  dos  Redners 
würde  man  einen  Druck  von  etwa  1000  Atmosphären  gebrauchen,  um  mit 
einer  Kerzenflamme  dieselbe  Leuchtkraft  zn  erzielen,  die  ein  electrisches 
Licht  gibt,  sowie  es  gewöhnlich  für  Experimente  benützt  wird. 


Statistische  und  finanzielle  Mittheilungen. 

Berlin,  den  27.  März,  ln  der  heutigen  ausserordentlichen  Sitzung  der 
Stadtverordneten  stand  der  Bericht  der  gemischten  Commission  Uber  den 
Antrag  wegen  Herabsetzung  der  Preise  der  Privat  - Gasflammen  auf  der 
Tagesordnung.  Die  Commission  stellte  folgende  Anträge:  1)  eine Ermässig- 
ung  der  Privatflammen  nicht  zu  empfehlen,  2)  die  Amortisationsquote  von 
50,000  Thlrn.  auf  100,000  Thlr.  zu  erhöhen,  und  3)  eine  Untersuchnugs- 
Commission  niederzusetzen,  welche  prüfen  soll,  ob  und  in  wiefern  das  prac- 
tische  Bedürfnis»  vorliege,  die  öffentliche  Erleuchtung  zu  verbessern,  resp. 

bei  30  Zoll  Barometerstand  0,5  Hpec.  Gewicht  hat,  bekommt  bei  15  Zoll  Barometer- 
stand das  doppelte  Gewicht  1,0,  d.  h.  es  wird  eben  so  schwer,  wie  die  umgebende 
verdünnte  Luft.  Analog  dem  spec.  Gewicht  ist  auch  der  auf  das  (Jas  ausgeübte 
Druck  gesteigert.  Der  Druck,  unter  welchem  das  Gas  unter  dem  Recipienten  aus- 
strömt, ist  nemlich  nicht  mehr  bloss  der  Druck,  der  durch  das  ausserhalb  befind- 
liche Manometer  angezeigt  wird,  denn  auf  den  offenen  Schenkel  dieses  Manometers 
wirkt  der  volle  Atmosphärendruck , während  dem  aasströmenden  Gase  nur  ein 
Theil  des  Letzteren  entgegensteht.  Es  muss  zum  äusseren  Manometerdruck  noch 
die  Differenz  des  Luftdruckes  hinzugefügt  werden , um  welche  die  äussere  Luft  mehr 
hat,  als  die  unter  dem  Recipienten  befindliche  innere.  Und  auf  welch*  abnorme 
Verhältnisse  man  da  kommt,  leuchtet  auf  den  ersten  Blick  ein.  Der  höchste  Druck, 
unter  welchem  man  gewöhnliches  Leuchtgas  vorteilhaft  verbrennen  kann,  lässt  sich 
zu  etwa  1 Zoll  Wasserhöhe  annehmen  Für  jeden  Zoll  Barometerstand,  um  welchen 
man  die  Luft  unter  dem  Recipienten  verdünnt , vermehrt  man  den  Druck  um  nicht 
weniger  als  14  Zoll  Wasserhöhe.  Man  kommt  also  schon  bei  der  geringsten  Luft- 
verdünnung  auf  Verhältnisse,  unter  welchen  eine  vorteilhafte  Lichtentwicklung 
unmöglich  ist,  wenn  man  nicht  die  Steigerung  des  Drucks  durch  Regulirung  von 
Aussen  wieder  aufhebt.  Angenommen , das  von  Herrn  Dr.  Frankfand  angewandte 
Gas  habe  ursprünglich  bei  30  Zoll  Barometerstand  0,5  spec.  Gewicht  gehabt  und 
das  Manometer  zeigte  als  Druck,  unter  dem  es  ausströmte,  1 Zoll  Wasserhöhe ; so 
hatte  dasselbe  Gas  bei  15  Zoll  Barometerstand  1,0  spec.  Gewicht  und  der  Druck, 
unter  welchem  cs  auströmte,  betrug  15  x 14  + 1 = 211  Zoll  Wasserhöhe.  Dass 
dabei  keine  Leuchtkraft  mehr  entwickelt  werden  konnte,  darf  uns  wahrhaftig  nicht 
Wunder  nehmen.  D.  Jl. 

21 


Digitized  by  Google 


162 


Deutsche  ConÜnent»l-G*a-Gese Uscheft  zu  Deaseu. 


dieselbe  zu  vermehren.  Der  Magistrat  tritt  diesen  Anträgen  bei,  wünscht 
nur,  dass  statt  der  Deputation  ad  3 das  Curatorium  der  Gaserleuchtung 
gewählt  werde,  weil  diesem  die  Erfahrung  und  Kenntniss  zur  Seite  stehe. 
Es  sind  verschiedene  Anträge  gestellt,  von  denen  ein  Antrag  des  Herrn 
Elster  auf  Ansammlung  eines  Reservefonds  für  Neuerungen  und  auf  Ver- 
theilung  einer  Art  Dividende  an  die  Consumenten  abzielt.  Herr  Gabrielli 
erklärt  sich  für  die  Anträge.  Herr  JTeyl  beruft  sich  auf  das  Versprechen, 
dass  der  Magistrat  bei  dem  Gaswerke  nichts  verdienen,  das  Gas  vielmehr 
zum  Productionspreise  liefern  wolle  und  führt  aus,  dass  dennoch  die  Con- 
sumenten sich  im  Nachtheile  befänden.  Er  beantragt  die  Herabsetzung 
der  Preise  von  1' , Thlr.  auf  VA  Thlr.  pr.  1000  e'.  Der  Commissarius,  Stadt- 
rath Meyer  sagt,  dass  der  Magistrat  ein  Versprechen,  nichts  zu  verdienen, 
nicht  gegeben,  sondern  nur  eine  Ermässigung  der  Preise  versprochen  habe, 
die  bereits  eingetreten  sei.  Elster  bestreitet  der  Stadt  das  Recht,  industrielle 
Unternehmungen  in’s  Leben  zu  rufen,  wenn  sie  nicht  durch  das  Interesse 
der  Bewohner  der  Stadt  motivirt  werden  können.  Man  habe  an  den  Pa- 
triotismus der  Bewohner  appellirt,  als  die  Anstalten  ins  Leben  gerufen 
wurden  und  dadurch  erreicht,  dass  die  billigeren  Preise  der  englischen  An- 
stalten nicht  berücksichtigt  worden  seien.  Er  wolle  das  Gas  auch  der  klei- 
neren Industrie  nutzbar  machen , da  er  annehrae,  dass  das  Gas  noch  nicht 
die  Ausdehnung  gewonnen  habe,  die  es  verdiene.  Die  Herren  Dr.  Schulz 
und  Delbrück  sprachen  sich  in  ähnlichem  Sinne  aus.  Herr  Schauss  erklärt 
sich  gegen  die  Ermächtigung,  weil  er  noch  keine  vollkommene  Sicherheit 
darüber  habe,  ob  die  Anstalt  für  Unglücksfällc,  wie  die  neuliche  Explosion, 
aufzukommen  habe,  oder  nicht.  Schliesslich  werden  die  Anträge  der  Com- 
mission, resp.  des  Magistrats,  angenommen,  die  verschiedenen  Amende- 
ments verworfen. 

Rendsburg.  Auch  diese  Stadt  wird  nun  bald  in  den  Besitz  einer  Gas- 
beleuchtung gelangen.  Die  Anstalt  wird  von  dem  technischen  Director  der 
Gasanstalt  in  Hamburg,  Herrn  B.  W.  Thurston,  erbaut. 


Deutsche  Contmental-Gas-Geseilschaft  zu  Dessau. 

(Schluss).  , 

Was  die  Betheiligung  der  Gesellschift  an  der  Oesterreichischen  Gas- 
beleuchtungs-Actien-Gesellschaft  in  Wien  betrifft,  so  wir  die  Production  der 
3 Anstalten  Gau d en /. dorf , Pressburg  und  Temesvar: 

1859 : 37,738,770  c' 

1860:  44.065,660  „ 

Zunahme  6,326,890  c' 
oder  16,76  Procent. 

Fiir's  Jahr  1859  wurden  6 Procent  Dividende  gegeben,  für  1860  sind  7 Procent 
bestimmt.  Es  war  allerdings  auf  eine  ansehnlich  stirkere  Gewinn-Zunahme  gerechnet; 
doch  haben  die  traurigen  Finanz-  und  Handelsverhiltnisse  Oesterreich's  zu  empfindlich 
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auf  die  Steigerung  vieler  Ausgabeposten  eingewirkt,  um  das  Resultat  nicht  erklärlich 
erscheinen  zu  lassen.  Leider  ist  für  die  Gesellschaft  durch  diese  Gewinnsteigerung  kaum 
eine  Deckung  für  die  Verschlechterung  der  Valuta  erwachsen,  von  den  nachträglichen 
Cursverlusten  bei  Realisirung  des  vorjährigen  Gewinnes  ganz  abgesehen. 

Von  der  kleinen  Beiheiligung  an  der  Offenbacher  Gasgesellschaft  ist  im  Laufe 
' des  Voijahrs  der  Rest  wieder  zum  Einkaufspreis  abgegeben. 

Zu  den  allgemeinen  Resultaten  des  Rechnungsabschlusses  übergehend,  stellt  sich 
der  Saldo  des  Gewinn-  und  Verlust -Conto’s  auf  198,477  Thlr.  22  Sgr.  6 Ff.  oder 
22,274  Thlr.  14  Sgr.  9 Pf.  hoher  als  im  Vorjahr.  Seit  Beginn  des  Geschäftes  haben 
äieh  diese  Gewinn-Saldi  folgendermassen  gestellt: 

1857  110,658  Thlr  11  Sgr.  3 Pf. 

1858  140,234  „ 21  „ 7 „ 

1859  176,203  „ 7 „ 9 „ 

1860  198.477  „ 22  „ 6 „ 

Die  eigenen  Anstalten  haben  brutto  208,245  Thlr.  22  Sgr.  1 Pf.  oder  30,910  Thlr. 
10  Sgr.  5 Pf.  mehr  als  im  Vorjahr  abgeworfen  ; eine  Gewinn-Steigerung  von  171/,  Procent 
bei  einer  Productions  - Steigerung  von  nur  101/,  Procent.  Seit  Beginn  des  Geschäfts 
betrugen  die  Brutto-Gewinne  der  eigenen  Anstalten  den  Abschlüssen  zufolge: 

1856  28,180  Thlr.  3 Sgr.  5 Pf*) 

1857  126,238  „ 7 „ - „ 

1858  142,477  „ 11  „ 1 „ 

1859  177,335  „ 11  „ 8 „ 

1860  208,245  „ 22  „ 1 „ 

In  diesem  Brutto-Gewinn  der  eigenen  Anstalten  sind  die  Gewinne  von  Krakau 
und  Lemberg  natürlich  nur  zu  dem  Betrag  in  Preuss.  Courant  ausgeworfen,  wozu  die 
in  Banknoten  eingesandten  Betriebsüberschüsse  realisirt  worden  sind  ' Es  ergab  dies  pr. 
1860  den  Durchschnitts-Curs  von  75,  also  25  Procent  unter  Pari  odereinen  Verlust  von 
einem  vollen  Viertel  des  Brutto-Gewinnes.  Der  WarschauerGewinn  ist  nach  gleichen 
Grundsätzen  nur  zu  98,  oder  etwa  8 Procent  onter  dem  Pari-Cnrs  der  Rubel  eingebracht, 
während  im  Jahre  1859  der  Durchschnitts-Curs  für  Krakau  und  Lemberg  sich  noch 
auf  S6‘/„  für  Warschau  auf  100  stellte.  In  noch  weit  stärkerem  Verhältnis  ist  im 
Jahr  1860  der  Verlust  an  der  Realisirung  des  Gewinnes  der  Oesterreichischen  Actien 
gestiegen , weil . abgesehen  von  den  Verlusten  an  der  diesjährigen  Dividende , auch  die 
Dividende  pro  1859  bei  den  rapid  fallenden  Cursen  bedeutend  niedriger  verwerthet 
wurde,  als  sie  in  der  Bilanz  jenes  Jahres,  nach  dem  Durchschnittscurs  von  Krakan  und 
Lemberg,  inventarisirt  worden  war;  es  rührt  hiervon  der  grösste  Theil  des  auf  Agio- 
Conto  verbuchten  bedeutenden  Verlustes  her.  Einschliesslich  dieser  nachträglichen  Ver- 
luste berechnen  sich  die  den  diesjährigen  Abschluss  schmälernden  auf  Krakau,  Lem- 
berg, die  Österreichischen  Actien  und  auf  Warschau  fallenden  Curs-  und 
Agio-Verluste,  im  Ganzen  auf  nicht  weniger  als  26,863  Thlr.  28  Sgr.  1 Pf.  während 
sie  den  Gewinn  pro  1859  nur  um  10,175  Thls.  — Sgr.  4 Pf.  verminderten. 

Indem  der  gestiegene  Oewinn  der  Anstalten  diese  Mehrverluste 
a nsgeglicben  und  noch  darüber  hinaus  eine  Mehrvertheilungvon*/,  Procent 
also  im  Ganzen  eine  Dividende  von  6%  Procent  gestattet  hat,  dürfte 
das  erzielte  Resultat  als  ein  den  Umständen  nach  befriedigendes  aner- 
kannt werden. 


*)  In  dem  Abschluss  des  Rechnungsjahres  1856  ist  der  Gewinn- Antbeil  der  Anstalten 
nicht  einbegriffen,  welche  erat  im  Herbst  und  Winter  jeues  Jahres  eröffnet  wurden; 
derselbo  ist  vielmehr  im  Abschluss  von  1857  mit  enthalten. 
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Zusammenstellung  der  Spezial-Abschlüsse  der 
Debet.  Special- 


An 


Thlr. 


Cassa-Conti,  für  die  haaren  Csssenbestände  . 
Werhsel-Conti,  für  den  Bestand  an  Rimessen  .... 
Mobilien-Conli,  für  die  Bureau-Einrichtungen  und  Mobilien, 
einschliesslich  der  photom.  Instrumente  und  1 4 Feuerspritzen 
Conti  der  PriTat-Einrichtungen,  für  die  Ausstände  für  ge- 
lieferte Gas  - Einrichtungen  , Beleuchtungsgegenstände  etc. 
Conti  der  Tf  nuietbeten  PriTal-Eiurichtuugen,  fürdie  nach  jähr- 
licher Abschreibung  von  7'/,  bis8'  , % des  Neuwerthes  ver- 
bliebenen Werthe  der  vermietheten  Gaszähler  und  Einrichtungen 
Zinsen-Canti,  für  Guthaben  an  Zinsen,  Pächlen  u s.  w. 
Beleuchtungs-Utensilien-  und  Unkosten-Conti,  für  den  Werth 
der  Gerätschaften.  Materialien  etc.  zur  Strassen-Beleuchtung 
Betriebs- l;tensilien-  und  Unkosten- Conti,  für  den  Werth 
sämmtlicher  Gerätschaften  und  Werkzeuge  zur  Gas-Fubrikotion 
Gespann-Canti,  für  den  Werth  der  Pferde  und  Fuhrwerke 

in  Warschau  und  Lemberg 

Reinigungs-Material-Canti,  für  die  Vorräte  an  Materialien 

zur  Gasreinigung 

Dampfmaschinen -Bet  riebs-Canti,  für  Vorräte  an  Msschinen- 

schmiere.  Resenetheilcn  etc 

OefeH- Unterhaltung* -Canli,  für  die  Vorräte  an  Thon- 

Retorten,  feuerfesten  Steinen,  Chamotte  etc 

Magazin-  und  Yerkstatts-Conti, 

a.  für  die  gesammten  Werkstatts- 
Utensilien  und  Apparate,  Feld- 
schmieden, Schlosser-  und  Rohr- 
leger-Werkzeuge etc.  . . Thlr.  10,839.  12.  1. 

b.  für  die  Vorräte  an  Metallen, 
schmiede-  und  gusseisernen  Röh- 
ren, Verbindungsstücken,  Hähnen, 

Gaszählern . Beleuchtungsgegen- 
ständen, Fittings  und  Materialien 
aller  Art,  im  Bau  begriffene  Privat- 

Leitungen  etc „ 80,849.  26.  5. 

Gas-Canti,  a für  die  Auslände  für  ge- 
liefertes Privatgas  (Dec.)  Thlr.  12,642.  20.  4. 
b für  die  Vorräte  in  den 

Gasometern  ...  „ 537.  8.  4. 

Gaskohlen-Conti,  für  die  aufAnstalten 
vorhandenen  Steinkohlenvorräthe  von 

26,9537,  Ton Thlr.  39,171.  13.  4. 

Lemberger  Bolz-Conlo,  für  den  Holz- 
Vorrath  von  709,52  W.  Klafter  . „ 4,257. 

Coaks-Conli,  a.  für  die  auf  12  An- 
stalten vorrätigen 

10,5847,  Ton  Coaks  „ 6,969.  20,  2. 

b.  für  Ausstände  im 

Coaksverkauf  . . „ 989.  3.  1. 


2.  3. 


Thlr.  7.958.  23.  3. 
Lrtiberger  Uolzkoblen-Conto,  für  den 

Vorrat  an  Ho'zkohlen  ....  „ 69.  5.  8. 


Transport 


6,965 

12 

11,919 

20 

10, 103 

11 

39,477 

17 

27,090 

14 

142 

23 

525 

— 

4,887 

22 

741 

5 

842 

14 

88 

12 

704 

20 

91,689 

. 

8 

13,179 

28 

43,428 

15 

8,027 

28 

259,8 14  j 1 5 1 9 
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13.  Anstalten  am  31.  Oecember  1860. 

Bilanz-Conto.  , Credit« 


Per  diverse  Creditoren, 

a.  Reste,  resp  noch  nicht  fällige 

Raten  des  Ksufschillings  ver- 
schiedener Grundstücke  . . Thlr.  16,90h.  29.  11. 

b.  Sonstige  Guthaben  diverser  Lie- 
feranten   6,492.  3.  5. 

„ Conti  der  Uaupt-Casse  in  Dessan,  für  die  vom  Central- 
Bureau  Tür  den  Bau' und  Betrieb  der  Anstalten  verausgab- 
ten Summen. 

a.  Saldi  pr.  31.  Deeember  1860 
(siehe  die  Specification  im  Ge- 
neral-Bilam-Conto)  . . . Thlr. 2,112,733.  19.  3. 

b.  Saldi  der  Special-Gewinn-  und 

Verlnst-Conti  pr.  1860  . . „ 208,2  iV  22.  1. 


2,320,979 


23,398 


11 


Transport  ||2,344,377|14 
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Debet.  Spezial  - Bilanz- 


Transport 

259,814 

15 

9 

An  Theer-Conti , a.  für  den  Vorrath  von 

5750  Ctr.  Theer  . Thlr.  5,908.  17.  7. 
b.  für  Fässer  und  Uten- 

silien „ 709.  12.  6. 

c.  für  Ausstände  im 

Theerverkauf  . . „ 516.  8.  9. 

7,t34 

8 

„ Conti  der  öBentlirhen  Oel-  (Photogen-)  Beleuchtung , für 

Vorriillie  an  diesen  Beleuchtungsmaterialien 

„ Bau-Conti,  für  den  Gesammtwerth  der  Anlagen  (Grundstücke, 

12 

6 

6 

Gebäude,  Apparate.  Röhrensysteme  etc.) 

„ General-lnkosten-Conti,  für  diverse  Vorauszahlungen  an 

2,050.367 

12 

4 

Feuerversicherungen,  Beiträgen  etc.  pro  1861  . „ . . 

„ Conto  der  Gothaer  Actien-Geselisrhaft  für  Gasbeleuchtung, 

239 

23 

3 

für  unsere  contractlichen  nach  Ablauf  der  Pachtzeit  rück- 
zahlbaren Vorschüsse  an  diese  Gesellschaft 

9,962 

17 

7 

"»  Conti  der  verschiedenen  Stadtgemeinden, 

o.  für  unsere  Guthaben  an  Gas- 

lieferung Thlr.  4,149.  — . 2. 

b.  Restguthaben  an  3 Städte  aus 

der  Lieferung  von  Candelabern, 

Laternen  u.  s.  w Thlr.  8,750.  15.  4 

12,899 

15 

„ Conti  diverser  Debitoren,  für  unser  Guthaben  aus  Gas-, 

6 

Coaks-  oder  Theerlieferungen,  Vorschüssen  u.  s.  w.  . . 

3,947 

4 

u 

Summa  ||2,344,377|14 

8 

II  1 1 

Debet. 


Spezial-Gewinn-  und 


An  Gaskohlen-Conli,  für  den  Verbrauch 
von  83,892'/,  Tonnen  Steinkohlen 
zur  Gasfabrikalion  von  12  Anstalten  Thlr.  112,264.  25.  7. 
„ Leinberger  Holz -Conto,  für  den 
Verbrauch  von  896'  , Klafter  Holz 
zur  Gasfabrikalion 5,090.  17.  6. 

,,  Betriebs-Arbeiter-Lohn-Conti,  für  die  Löhne  und  Remune- 
rationen der  Poliere  und  Betriebsarbeiter 

„ Relorten-Feuernngs-Conti,  für  Verbrauch  an  Co8ks,  Theer 
und  Holz  (Lemberg)  zur  Unterfeuerung  der  Retorten  . . 

,,  Dampfmaschinen-Betriebs-Conti,  für  die  Kosten  des  Dampf- 

Maschinen-Betriebs 

„ Betriebs-Utensilien-  nnd  Unkosten -Conti,  für  Abschreibung 

und  Reparaturen  der  Werkzeuge,  Betriebsunkosten  aller 

Art.  Beleuchtung  der  Betriebsräume  u.  s.  w .... 

.,  Mobilien- Conti , für  Abschreibung  von  dem  Werthe  der 

Mobilien.  Instrumente,  Feuerspritzen  u.  s.  w 

„ Ocfen- Unterhaltung*  - Conti,  für  den  Verbrauch  an  neuen 
Retorten,  Umbauten  und  Reparaturen  der  Oefcn,  Feuerun- 
gen u.  s.  w 


Transport 


- 117,355 

16,728 

„31,973 

1,010 

11 

3,806 

t5 

516 

24 

5,923 

18 

177,314 

13 

1 

5 

1 

9 

4 

4 

7 

7 
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Verluat-Conto. 


Per  Gag-Canti,  für  die  Einnahme: 

a.  vom  Strassengas  .... 

b.  .,  Privatgas  einschliesslich 
Selbstverbrauch  .... 


Thlr.  57,389.  16.  6. 
„ 287,969.  2.  I. 


„ Caaks-Canti , für  den  Ertrag  der 
Coaksauf  den  12  Steinkohlengas- 

Anstalten Thlr.  72,247.  17.  4. 

„ Lemberger  Holzkohlen-Canta,  für 

den  Ertrag  der  Holzkohlen  . . „ 1,2S9.  4.  5. 

„ Tkeer-Coiti,  für  den  Ertrag  vom  Theer 

Ammoniak  - Canto , für  die  Einnahme  einer  Anstalt  aus 

Ammoniakwasser 

„ Magazin-  und  Werkslatts-Csnti , für  die  Einnahme  aus 
dem  VVerkstatlsbetrieb,  Ausführung  von  Privatleitungen, 
Verkauf  von  Fittings  u.  s.  w.,  nach  Abzug  der  Abschreib- 
ungen und  der  Kosten  für  Materialien,  Löhne  u.  s.  w . 
,,  Canti  der  verairtheten  Privat-Einrichtungen,  für  die  Ein- 
nahme von  vermietheten  Gaszählern  u.  s w , nach  Abzug 
von  jährlichen  7*/,  bis  8'/i 0 o Abschreibungen  vom  Ne n- 
werthe 


34  ',4  “'S 

— 

18 

73,536 

21 

11,592 

15 

37 

6 

23,591 

25 

956 

29 

||  454,173 127 1 
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Debet. 


Spezial-Gewinn-  und 


Transport 

An  Reparatur-Conti , für  die  Reparatur  und  Unterhaltung  der 
Gebäude  und  Apparate,  Untersuchung  der  Rohrsysteme, 

Pflaster-  und  Wegereparaturen  u.  s.  w. 

„ Reinigungs-Material-Canti,  Cur  die  Kosten  der  Gasreinigung  : 
a auf  den  12  Steinkohlengas- 

Anstalten  (Laming’sche  Masse)  Thlr.  1,853.  19.  3. 

b.  in  Lemberg  (Kalk)  . . . „ 886.  27.  4. 


Laternenwärter-Lohn-Conli,  für  die  Löhne  der  Lalernen- 

Anzünder  und  Aufseher 

Beleuchtungs-Utensilien-  und  Unkesten-Conli,  für  die.  Ab- 
nutzung der  Beleuchtungs - Utensilien,  Anstrich  und  Repa- 
ratur der  Candelaber  und  Laternen,  Putzzeug  und  sonstige 

Unkosten 

Zinsen-Conti,  für  verausgabte  Pachte,  Zinsen  und  Wechsel- 

zinsen,  nach  Abzug  der  Einnahmen 

Conti  der  öffentlichen  Oel-  (Photogen-)  Beleuchtung,  für 
Verlust  au  der  contractlieh  übernommenen  Oelbeleuchtung 

in  den  Nebenstrassen  verschiedener  Städte 

S&iair-Cooti , 

a.  für  die  Gebälter  und  Tantiemen 

von  12  Anstaltsdirigenten  . Thlr.  12,563.  9.  6. 

b.  für  die  Gehälter  und  Remu- 
nerationen von  1 1 Buchhaltern  ,,  5,319.  22.  6. 

c.  Löhne  der  Unterbeamten  auf 
den  grösseren  Gasanstalten, 

Vergütung  für  Aufnahme  der 

Gaszihlerstände  u.  s.  w.  . „ 2,511.  14.  7. 


h.  für  Feuerversicherung: 

1.  Selbst  versicher- 

ung  . . . . Thlr.  1.130.  6.  4 

2 Bei  F.-V  -Geaell- 
schäften  eto.  . „ 814.  9.  6. 


, General-l'nkosten-Conli  der  13  Autalten: 

a.  (tir  Beleuchtung  der  Buteaux  und 
Beamtenwohnungen  und  sonstige 

unentgeltliche  Gasabgabe  . . . Thlr.  1,756.  15.  4. 

b.  für  Heizung  der  Bureaux  und 

Beamtenwohnungen 1,218.  29.  2. 

c.  für  Bureauunkosten',  Schreibhülfe, 

Reinigung,  Bewachung  etc  . . . „ 665.  17.  4. 

d.  für  Schreib  - und  Zeichnungsmate- 
rialien, Buchbinderarbeiten  etc.  . „ 453.  18.  8. 

e.  für  Drucksachen,  Formulare  und 

Circulare 495.  21.  9. 

f.  für  Insertionen  und  Journale  . . ,.  264.  17.  1. 

g.  „ Steuern  : 

1.  Staatsstouern  Tblr.  3,483.  1.  6. 

2 Commnnalsteuern  „ 1,530.  22.  9. 

3.  Einquartirungs- 

Gelder  eto.  . . - 114.  13.  & 


5,128.  7.  11. 


1,944,  15.  10. 
Transport 


177,314 

8,287 


2,740 

9.576 


1,859 

2,505 

133 


20,394 


222,812 


16 


10 

3 


28)  i 
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Verlust-Conto.  (Fortsetzung.)  Cf‘(‘dit. 


§ 
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Debet. 


Spezial-Gewinn-  und 


1.  Reisekosten : 

1 des  Gen.-Dtreetor»,  Ober- 
Ingenieurs  u.  Botr.-Inspec- 
tors  zur  Control«  der  An- 
stalten . . . Thlr  1,123.  2 1. 

2.  der  Beamten  u.  Arbeiter, 
einsckliessl.  Cm- 

zugskosten  . . Thlr.  924.  5.  I».  ,, 

k Tür  Wechsel-,  Werth-  u.  Quitlungs- 

stempel „ 

I.  „ Erbzinsen 

in  „ Agios  und  kleine  Verluste  . „ 

n.  „ Porti  und  Telegropheugebfihren  „ 

o.  „ Sportel-,  Mandatar-  und  Nola- 

riatsgebühren , 

p.  „ Remunerationen  und  Geschenke  „ 

<].  .,  Diverse  Spesen  , Fuhrkosten, 

Trinkgelder,  Almosen,  Kosten  von 
Anpflanzungen  u.  s.  w.  ...  ,, 
r.  für  Remuneration  des  Warschauer 


Transport  222,912: 


327.  29.  5. 
38.  11».  5. 

217.  7.  7. 

705.  25.  — . 

463.  12.  — . 
212.  25.  — . 


512.  12. 


Agenten,  laut  Cessions-\  ertrag  . „ 2,253.  27.  9. 

18.707 

5 

1 

An  Canti  der  Privat- Leitungen,  für  Verluste  au  ausstehenden 
Forderungen  

IO' 

29 

11 

„ (iolhaer  Pacht-Canto,  für  die  contractlich  zu  zahlende  Pacht- 
Summe 

4,743 

22 

6 

,.  Conti  der  Bnupt-Cass«  in  Dessau,  für  die  Cewinn-Saldi 

208,245 

22 

1 

Summa 

454,615 

il 

_s 
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Debet. 


General -Abschluss  am 

General- 


10.388 

29 

2,185 

14 

17,424 

21 

2,1  92 

25 

545 

22 

20,631 

14 

4,025 

— 

150 

— 

43t 

27 

1,690 

1 

610 

18 

401,391 

7 

532,575 

22 

1,113 

7 

314 

26 

2,320,979 

11 

1 An  Cassa-Conto,  für  den  b.aren  Cassenbestand  . . . Thlr. 

, Rimessen-Conto,  für  vorräthige  Wechsel 

, Iimuobilien-Conto,  für  den  Werth  des  Directorial-Gebäudes 
, Hobilien-Cont« , für  das  Inventarium  des  Central -Bureaus 
, Conto  der  photometrischen  Instrumente,  für  das  Inventa- 
rium der  Photometerkimmer  etc 

, Cento  der  geleisteten  Cautienen,  für  die  von  uns  in  acht 

Slüdten  bestellten  Cautionen 

, Beamten- Camions-Cento , für  bei  uns  deponirte  Cantionen 

von  Cassenbeamten 

, Vorschuss- Conto,  für  diverse  Vorschüsse  

, Bau-l'nkosten-Conto,  für  dergleichen 

„ Zinsen-Conto,  für  diverse  Zinsguthaben 

. Prorisions-Conto,  für  diverse  Provisionsguthaben  . . 

, Actien-Conto  der  Oesterreichischen  Gashelenchtnngs-Actien- 
Gesellschaft , für  im  Portefeuille  befindliche  2307  Stück 
Actien  a PI.  2(52%  Oest.  W.  mit  Dividendenscheinen 

pro  1860  

, Effecten  - Conto , für  Portefeuille-Bestände  an  Actien  der 
Emission  von  1858,  einschliesslich  Dividendenscheinen 

pro  1860 

, Effecien-Cont*  des  Versicherungsfonds,  für  im  Portefeuille 

befindliche  Effecten . 

, General -l'nkssten- Conto,  für  Bestände  an  Formularen, 

Drucksachen  etc.  

, Conti  der  13  Anstalten,  für  deren  Bau-  u.  Betriebs-Capitalien 


Saldi  per  31.  December  1860: 


1.  Frankfurt  a d.  O. 

2.  Mülheim  a d.  R. 

3.  Potsdam  . . 

4.  Dessau  . . . 

5.  Luckenwalde  . 

6.  Gladbach-Rheydt 

7.  Hagen  • . • 

8.  Warschau  . . 

9.  Erfurt  . . . 

10.  Krakau  . . • 

11.  Nordhausen  . . 

12.  Lemberg  . . . 

13.  Gotha  . • • 


Thlr 

a 

a 

a 

a 

a 

a 

a 

a 

a 

a 

a 


194,080.  8.  5. 
101,376.  24.  11. 
183,691.  14.  11. 
80,734.  4.  6. 

94,414.  — . 7. 
113,595.  20.  5. 
74,969.  24.  3. 
571,725.  26.  11 
146,103.  4.  3. 
240,558.  8.  10. 
104,353.  — . 4. 
193,626.  9.  9. 
13,504.  26.  2. 


Thlr.  2,112,733.  19.  3. 

Gewinn-Saldo  nach  den  fipo- 
cial-Abschlüssen  dieser 

Anstalten  . . . . » 208,245.  22.  1. 


5 


Thlr,  ||3,316,651|  8|  7 
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31.  December  1860. 

Bilanz-Conto.  , fr(‘(lit. 


Per  Artien-Capital-Cantn,  für  dos  Stamm-Capital  vod  25,000 

Stück  Actien  ii  100  Thlr 

,,  Actien -Zinsen •Conto,  für  einen  noch  nicht  erhobenen 

Zins-Coupon  pro  1856  

„ Dividenden-Canto  pro  1857 , für  einen  noch  nicht  erho- 
benen Dividendenschein 

,,  Dividenden  - Conto  pro  1858,  für  noch  nicht  erhobene 

15  Stück  Dividenden-Scheine  ä 6 Thlr 

,,  Dividenden  -Conto  pro  1859,  für  noch  nicht  erhobene 

118  Stück  Dividendenscheine  6 6 Thlr 

„ von  Stangen’ sehe*  Fideirotnntiss,  für  die  Hypothek  anf 

dem  Directorial-Geböode  

„ Accept-Conto,  für  unsere  Wechsel- Accepte 

,,  Conto-Corrent-Conto  Lit.  A., 

a.  für  die  Guthaben  von  Ban- 
quiers.  die  Beamten  - Cautio- 

nen  etc Thlr.  63,470.  4.  5 

b.  für  contrahirte  Anlehen  . . „ 325,000  — . — 

,,  Conto-Corrent-Conto  Lit.  B., 

für  Guthaben  von  Lieferanten 

„ Feuerversicherungs-Cento,  Quote 

pro  1861* Thlr.  1,130.  6.  4 

Zinsen  des  Versicherungsfonds  „ 31.  7.  — 


Amortisations-Conti  von  10  Anstalten, 
Bestand  aus  dem  Vorjahr  . Tblr. 
Amortisations-Zinsen  f.  . . „ 

Quote  pro  1860  . . . . „ 

Reservefonds-Cents,  für  den  Bestand 


22,570.  26.  10 
1,128.  16. 
10,002.  3.  8 


„ Gewinn-  und  Verlust-Conto,  für  den  Gewinn  . . . 

Vortbeilnng  de»  Saldo  dosGcwinn  - u.  Verlust-Conto’ 8 

Saldo  laut  Bilanz Thlr.  198,477.  22.  6. 

Hiervon  ab : 

1.  Tantieme  des  Directoriums 
mit  10%  von  Thlr.  198,071. 

21.  9.  = Thlr  19,807.  5.  -. 

2.  Quote  des  Reservefonds  mit 
5%  vom  Ertrage  der  eigenen 
Anstalten  v.  Thlr.  199,256. 

6.  4.  — Thlr.  9,662.  24.  — . 

„ 29,469.  29.  — . 


Thlr.  169,007  . 23.  6. 
Dividende  an  die  Actionaire,  25,000  Stück 

Actien  h 6%  Thlr , 168,750.  — . — . 

Bleibt  Saldo-Vortrag  auf  Gewinn-  und 
• Verlnat-Conto  pr.  1861  Tblr.  . . ■ 257.  23.  6. 


.500,000 

. 

2 

15 

1 

25 

90 

— 

708 

— 

4,300 



16S650 

7 

386,470 

4 

2,324 

14 

1,161 

13 

33,791 

16 

18,673 

9 

198,177 

22 

Thlr  i3, 316,651 
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Debet. 


General-Gewinn- 


An  Immobilieu-Conto. 

Für  V/,%  Abschreibung  vom  Werth  des  Directorial- 

Gebäudes Thlr. 

„ Hebilien-Gonto. 

Für  S%  Abschreibung  vom  Buresu-Inventarium  . . . 

„ Conto  der  phetometrischen  Instrumente. 

Für  10%  Abschreibung  vom  Inventarium 

„ Salair-Conto. 

Für  Gehälter  

„ Zinsen-Conto. 

Für  Bonquier-  und  Wechsel-Zinsen  Thlr.  34,7S4,  14.  1. 
Ab  Dividende  von  den  eigenen  Actien  „ 33,iOS.  26.  6. 

„ Prorisions-Conto. 

Für  Banquier-Provisionen,  Courtagen  etc  . . , . . 

„ Agio-Conto. 

Für  Agio-Verluste  an  fremden  Valuten  und  Devisen  etc. 

„ Amortisations-Zinsen-Conts. 

Für  5%  Zinsen  des  Amortisationsfonds 


„ General-l'nkosten-Conto. 


Für  Reparaturen,  Unterhaltung  der  Ge- 
bäude etc 

Thlr.  148. 

17. 

1. 

Für  Werth-  und  Wechselstempel 

„ 3S1. 

6. 

. 

„ Insertionen  und  Zeitungen  . . 

„ 147. 

4. 

6. 

„ Reisekosten 

» 275. 

18. 

3. 

„ Schreib-  und  Zeichnenmaterialien, 
Buchbinderarbeiten  etc 

„ 119. 

21. 

4. 

Für  NotariatsgebUhren 

» 13- 

9. 

3. 

„ Porti  und  Tclegraphengebühren  . 

„ 219. 

24. 

11. 

„ Beleuchtung  und  Heizung  . • 

366. 

17. 

8. 

„ Remunerationen 

„ 997. 

IS. 

• 

„ Drucksachen 

» 

6. 

„ Steuern  und  diverse  Ausgaben  . 

„ 342. 

14. 

6. 

Thlr.  3,068.  28.  7. 

Ab  die  bereits  den  Anstalten  belaste- 


ten Vorrathe  an  Drucksachen  etc.  „ 314.  26.  6, 


„ Bilanz-Conto,  für  den  Gewinn 


Thlr. 


446 

23 

12s 

28 

60 

19 

8,367 

— 

1,048 

17 

tr. 

00 

cf 

20 

S,322 

9 

1,128 

16 

2,754 

2 

198,477 

22 

219,817 

_8 

5 

6 

1 


7 


1 

6 
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Nene  Gasuhr. 


Neue  Gasuhr  von  Ade.  Siry  Lizars  & Comp. 

. (Mit  Abbildungen  auf  Tafel  IX.) 

Die  Constanthaltung  des  Wasserstandes  ist  bei  diesem  System  von 
der  Function  des  Gasmessers  durchaus  unabhängig.  Der  Gasmesser  besteht 
aus  einem  Gehäuse,  welches  in  zwei  Abtheilungen  getheilt  ist.  Die  hintere 
Abtheilung  umschliesst  die  Messtroramel,  uud  ist  durch  eine  Wand  aus  ver- 
zinntem Blech,  sowie  durch  Wasser  von  der  vorderen  getrennt.  Die  vor- 
dere Abtheilung  enthält  einen  Kasten  G,  der  an  seinem  Boden  und  Sei- 
tenwänden gasdicht  verlöthet  ist  und  folgende  Theile  in  sich  fasst:  den 
Schwimmer,  die  Verbindungsräder,  welche  durch  die  Achse  der  Trommel 
in  Bewegung  gesetzt  werden,  eine  Stange  B,  den  Löffel  D,  dessen  Ver- 
bindungsräder  C,  das  vorräthige  Wasser  und  ein  Kohr  M,  durch  welches 
das  überflüssige  Wasser  abläuft.  Der  an  der  Vorderseite  des  Kastens  be- 
findliche halbrunde  Ausschnitt  L bestimmt  den  Wasserstand  in  dem  mes- 
senden Theile  der  Uhr.  Das  Gas  tritt  durch  den  Hahn  A und  durch  das 
Ventil  K in  die  vordere  Abtheilung  H ein,  gelaugt  durch  das  gebogene 
Kohr  J in  die  Trommel  und  von  da  in  den  Kaum  x,  von  wo  aus  es  durch 
den  Ausgang  entweicht. 

Die  Constanthaltung  des  Wasserstandes  geschieht  vermöge  des  Löf- 
fels in  der  Weise,  dass  dieser  jedesmal,  so  oft  der  Hahn  A zum  Oeffnen 
oder  Schlicssen  in  Bewegung  gesetzt  wird,  Wasser  aus  dem  Reservoir  in 
den  Trommel-Raum  giesst. 

Der  Mechanismus,  der  den  Löffel  in  Bewegung  setzt,  ist  einfach  und 
aus  der  Zeichnung  leicht  zu  verstehen.  Der  Hahn  A zeigt  sich  halb  ge- 
öffnet ; bewegt  man  nun  den  Schlüssel  des  Hahnes , um  zu  öffnen  oder  zu 
schliessen,  so  hebt  sich  die  Staftge  B nach  links  oder  rechts,  wie  die  punc- 
tirten  Linien  andeuten,  das  halbgezahnte  Kad  und  das  Getriebe  werden  in 
Bewegung  gesetzt,  der  Löffel  hebt  sich,  wie  ebenfalls  durch  punctirte  Linien 
angedentet,  nimmt  die  mit  E bezeichnete  Stellung  über  der  horizontalen 
ein,  und  giesst  das  Wasser,  welches  er  aus  dem  Reservoir  (der  Löffel  ist 
auf  der  Zeichnung  senkrecht  in  demselben  stehend  dargestellt)  geschöpft 
hat,  in  das  Reservoir  G,  aus  welchem  das  überflüssige  Wasser  wieder  zu- 
rück in  das  Reservoir  fällt.  Der  Consument  muss  um  Gas  in  sein  Local 
einzulassen,  und  nachher  um  dasselbe  wieder  abzusperren,  den  Hahn  je- 
den Tag  wenigstens  zweimal  bewegen  (öffnen  und  schliessen),  und  der 
Löffel  versieht  selbstverständlich  dann  auch  zweimal  seine  Function. 


Im  Nekrolog,  8.  109  n.  f.  unseres  Aprühcftes  bitten  wir  durchgängig  statt  J.  Georg 
Dr.  Schielt  lesen  nt  wollen:  Johann  Georg  ßemigiui  Schiele. 


Druck  von  Dr.  C.  Wolf  * Sohn  in  München.  Elfenthflmer : R.  Oldenbourg  In  München. 
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Juni  1861. 


Journal  für  Gasbeleuchtung 

und 

verwandte  Beleuchtungsarten. 

Organ  des  Vereins  von  Gasfachmännern  Deutschlands. 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling, 

Direetor  der  Gasbelrachtungi-GenelUfhaft  lo  MBocbeo. 


Verlag  von  Rudolph  Oldenbourg. 


Abonnements. 

Jlhrllcb  4 Rthlr.  20  5er. 

Halbjährlich  2 Rlhlr.  10  Hfr- 
Di«  AbiBoenent  kann  fUttflndrn  bei  allen  Bocb- 
llongeD  uod  Pool!  oi  lern  Dculirhlands  und  des  Auslande«. 


Inserate. 

Der  loieratlensprel«  belrlgt : 
für  elae  ganie  Octavnclte  8 Rthlr.  — Nff. 

„ Jede  achtel  ,,  I „ — „ 

I Kleinen  Bracblhelle  al«  eine  Acbtelsrlte  kiinnen  nicht 
berOcktlchtUet  werden ; bei  Wiederholung  eine«  Inserate« 
. wird  aur  die  Hüfte  berechnet,  för  dieselben  Jedoch  auch 
i die  aebeosleheode  Innere  Belte  des  l'nscblages  benützt. 


DIE  FABRIK  FÜR  GASBELEUCUTÜNGSGEGENSTÄNDE 
von  Sarholz  <fc  Juxberg 

in  Offenbach  a.  Hain 

empfiehlt  alle  einschlägigen  Artikel,  als : Verbindungshahnen  für  Eisenrobr  und  Blei,  Messing- 
und  ! leirohr,  kleinere  Verbindungsthcilc,  Lüstres,  Lampen  Ae.  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantie  der  Dichte  und  Haltbarkeit.  Prci«-Courante  uud  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  an  Diensten 

JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Burg  Str.  28. 

übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Ban  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  und  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seiue  während  des  Baues 
der  Berliner,  Kopenhagencr,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen. Kosten-Anschläge  gratis. 

\ Retorten  und  Steine 

tob  ftuerfeskm  Tkone  ia  allen  Formen  and  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vorteilhaft. 

23 
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Die  Chamott-  Retorten-  und  Stein -Fabrik 

▼on  F.  8.  Oest’ft  Wlttwe  U.  Comp.,  Berlin,  Sch'önhauter- Allee  128, 
erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Chamott-Retorten  aur  Gas*  und  Mineralöl-Berel  tung, 
so  wie  Chamottsteino  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  au  empfehlen.  Von  den  gang- 
barsten Sorten  wird  Lager  gehalten  und  für  solche  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  billigsten  Preise  berechnet.  Aufträge  werden  ohne  Verzug  effektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  bei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  und  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  in  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  reuommirtesten  Gas-Erleuchtungs- 
Anstalten  und  anderen  Etablissements  vorlegen  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorten  haben  bei  zweckmässiger  Behandlung  meist 
2%  bis  3 Jahre  im  Betriebe  beim  stärksten  Feuer  ausgehalten  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  angewendete  eingebrannte  Emaillirung  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlioh  erwiesen,  indem  die  Entfernung  des  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

Steine  und  Formstttcke  nach  allen  Modellen 
Gasretorten  ans  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung*- Patent  für  da«  Formen, 

Ausführung  von  Brennöfen  nnd  Herden  in  Formsteinen,  ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Choisy-Le-Roi  (Barriöre  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  geben ; es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  and 
patentirtes  ßystem  des  Formens  gelungen. 

Die  Gleichmässigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirungen  an  sämmtliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  hat  nicht  nöthig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  angesetzt  hat,  um  dieses 
Resultat  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  Gas-Consum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirter  Fsqoii,  bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  noth wendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  sämmtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constructionen  auch 
▼on  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenhau  nicht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  hersteilen  will. 

Unsere  Thonmasse,  vermischt  mit  Chamotte,  wird  einer  so  hobeu  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zusammenzioben  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann 

Schliesslich  gibt  unsere  Construction,  bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 

JOS.  COWEN  &“C*  ~ 

Blaytltin  Buin 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Cliamotf  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Ilohöfen,  Cokesöfen  SCc.  &c. 

Jos.  Cowen  & 0'.  waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Mednille  fUr 
„Gas-Retorten  and  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 
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FABRIK  FÜR  GASBELEFCHTBGS-GEGE\STÄ\DE. 


Breartne  Medaille  der  Ana* 
itellung  in  Beiancan. 
Silberne  Med*l!le  Paria  185«. 


GOELZER, 


Silberne  Medaille  der 
Aeadenle  nallenale  and 
der  Induitrie-Aeietellang. 
Hü. 


Mitglied  der  Ac&dcmie  für  Ackerbau,  Manufacturen  u.  Handel. 

Rui'  di  Faubarg-Saint-Sariin  113,  ä Paris. 

Artikel  für  Gasbeleuchtung  am  Rronre,  fampailtlan  und  Gmaelaen , Wasscrpumpen 
mit  nicht  exydlrenden  Kalben,  Glftner,  die  gegen  Springen  gesichert  sind; 

alle  Gattungen  von  Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 


Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

▼on 

H.  J.  Yyo’en  & Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verehrlichen  Gas-Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewährter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  zusichernd. 

Zum  Herde  der  Gasöfen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welche  an 
Feuerbcständigkeit  die  berühmtesten  Marken  übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 

J.  R.  GEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Chamottestcln-  und  Thonretorten-Fabrih 

seinen  Herren  Collegen  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  liasfabriken,  Eisenwerke,  Glas-  und  Porcellan • 
Fabriken  etc.  zu  vollkommner  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorr&thig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Construction  von  Feuergewölben  etc.  — grosse  Formstoine  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewähren. 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtclmasse  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  li.  Freteniu » in  Wies- 
baden zählt  mein  Thon  zu  den  besten  der  bekannten  in-  und  aasländischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Leitungsfähigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorrätig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
hei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  zu  erwerben. 

J.  R.  Oeith , Gasfabrikant. 

Ein  compteler  Glockenapparat  zum  Absaugen  von 
Gasen  etc.,  bestehend  aus  6 Stück  Glocken  k circa  20  c'  Inhalt,  nebst 
Wasserkasten , Rohrleitung,  Klappenventilen,  drei  Balanciere,  Balancier- 
Gerüst,  Transmission  etc.,  steht  Verändoruncs  halber  preiswert!» 
zu  verkaufen.  — Gef.  frankirte  Anfragen,  unter  Chiffre  G.  Ii.  1856.,  wird 
Herr  Director  Schilling  in  München  die  Güte  haben , weiter  zu  befördern. 
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Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Grenadlr-Strasse  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lager 

für  Gasmesser,  Gas-Fitting»  und  Gasbeleuchtung»- Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etui»,  Photometer,  specifische 
Gcwichts-Gasomctcr,  Apparate  zur  Analyse  de«  Leuchtgase»,  Experi  men  tlr- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Rcgistrircnde  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Drucke»  etc.  etc. 

Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

(«.  Bower,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  UutUingdonshire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  -vertikaler  Retorte  für  10  bis  100 Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Küblapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  fraDkirte  Anfra- 

§eu  werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
.nstaltcn  geliefert. 

Eiu  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

G.  Bower  ist  fernor  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Thcerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 

Die  Fabrik  fSr  Gasanlagen  von  J.  Plagge  in  Berlin,  Köpnickerstrasse  Nr.  114, 

empfiehlt  sich  auf  Grund  langjähriger  Erfahrungen  zu  billigen  Preisen  zur  Anfertigung 
von  Gasbob  Altern,  sowie  sftmmtlicher  Apparate,  welche  auf  den  Ga«- Anstalten  gebraucht 
werden;  ferner  zu  den  zweckmässigstcn  Gas -Einrichtungen  in  grössten,  resp.  kleinsten 
Theatern  und  zur  Anfertigung  von  schmiedeeisernen  Laternen,  die  ihrer  Dauerhaf- 
tigkeit wegen  bereits  von  den  meisten  deutschen  Gas-Anstalten  seit  mehreren  Jahren  ein- 
geführt sind. 

Ein  GaslechntHer , bereits  6 Jahre  als  solcher  thätig,  wünscht, 
gestützt  auf  die  besten  Zeugnisse,  als  Dirigent  einer  kleineren  oder  auch 
als  Gasmeister  bei  einer  grösseren  Anstalt  placirt  zu  werden. 

Gefällige  Offerten  unter  B.  K.  G.  wird  die  Redaction  d.  Journals 
gütigst  vermitteln. 


Ule  Gasmesser-Fabrik 

von 

C.  Buhmann  & Comp,  io  Heide  (Holstein), 

empfiehlt  don  vcrchrlichcn  Gasanstalten  ihre  aus  dem  besten  Material  gefertigten  und 
solide  gearbeiteten  patentirten  Hanse'scheu  Regulator- Gasmesser 

Preis-Courante  stehen  jeder  Zeit  zu  Diensten. 
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Die  Ghamott-Retorten-  und  Chamott - Stein  - Fabrik 

von 

G-  v.  Eckardstein’s  Erben, 

in  Her  Ult,  Landsberger  Str.  85., 

empfiehlt  ihre  Fabrikate,  als:  Retorten  zur  Gas*  und  Mineralöl-Bereitung,  so  wio  Chamott* 
steine  in  den  verschiedensten  Formen  und  Grössen  zu  billigsten  Preisen. 

Die  schon  seit  längerer  Zeit  von  uns  zusammengesetzte  und  häufig  angewendete 
Masse  zur  leichteren  und  schnelleren  Entfernung  der  Gnphltbildung  in  den  Retorten  hat 
sich  vortheilhaft  erwiesen,  wie  sich  Überhaupt  unsere  Fabrikate  durch  2 bis  3jährigen 
Betrieb  überall,  namentlich  in  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  vorzüglich  bewährt 
haben,  worüber  wir  die  günstigsten  Zeugnisse  vorlegen  können. 

Aufträge  werden  unter  Garantie  ausgeführt  und  auf  unsere  Gefahr  nach  dem  Be- 
stimmungsort geliefert 


Th.  Spielhagen  & Comp.,  Berlin, 

empfehlen  ihre  gediegenen  und  durchaus  gewissenhaft  gearbeiteten  Gasmesser  von  bewährter 
practischer  Constrnction. 

Die  Trommeln  sind  bis  zu  denen  für  100  Flammen  inclus.  von  Composition  (Bri- 
tannia-Metall)  der  besten  Lcgirnng 

Construction  und  Arbeit  sind  von  der  Art,  dass  vermöge  der  3 Jahre  hindurch  zu 
leistenden  Garantie  bis  dahin  (in  ca.  (i  Jahren)  auch  nicht  ein  fehlerhafter  Gasmesser 
retournirt  ist.  . 

(Strosaenlaternen  von  Pontonblech  in  4 - und  Geckiger  Form  bei  solider  Arbeit  zu 
billigen  Preisen.) 

Von  Zeugnissen  aus  verschiedenen  Städten , welche  ohne  Ausnahme  gleich  günstig 
lanten,  nur  folgendes: 

„Auf  VerUngen  bescheinige  ich  der  Wahrheit  gemäss,  dass  die  Herren  Fabrikanten 
Th.  Spieihagcn  & Comp,  seit  fünf  Jahren  zu  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  grosse 
Partbieen  Gasmesser  geliefert  haben  und  solche  in  allen  ihren  Theilen  ausgezeichnet  genau 
und  sorgfältig,  vom  besten  starken  Material  gearbeitet  befunden  worden  sind;  auch  ist 
niemals,  so  lange  die  Gasanstalten  davon  Gebrauch  machen,  gegen  deren  richtige  Messung 
und  leichten  Gang  irgend  etwas  zu  erinnern  gewesen,  endlich  auch  niemals  eine  Reparatur 
daran  vorgekommen,  so  dass  ich  diese  Gasmesser  zu  den  besten  zähle,  welche  bei  den 
hiesigen  Gasanstalten  verwendet  werden. 

Berlin,  den  15.  December  1860. 

L.  8.  Kühneil, 

die  Gasbelencbtnngs-Anstalten  Baumeister  und  technischer  Dirigent 

der  Stadt  Berlin.  der  Berliner  Communal-Gaswerke. 


ROBBET  BEST 

Lampen*  & Fittings -Fabrik  Eiserne  Gasröhren- Fabrik 

Nro.  10  Ludgate  Hill  Greeta  Green 

Birnisghani  Westbromw  ich 

empfiehlt  «eine  Fabriken  für  eile  zur  Gas  - Beleuchtung  gehörigen  Gegenstände.  Eiserne 
Gasr&hren  und  dazu,  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Preis  ans.  i 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  sich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Coutincnt 

Carl  Kugel, 

16  Grosse  Reichenstrasse  in  Hamburg. 
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Schiebventile  • Verkant 

Es  sind  entbehrlich: 

6 Stück  Schiebventile  von  Gusseisen,  6 Zoll  engl.  Lichtweite 

12  „ „ » . >>  8 n » » 

theilweise  noch  ganz  neu,  oder  im  besten  Zustande,  und  werden  solche 
billigst  abgegeben  von 

Ileilbronn,  den  6.  April  1861.  Eil»  Gelll», 

Gasfabrik  Heilbronn. 

Aechte  englische  Gaskohlen 

(Boghead-Cuals) 

Prima  Qualität,  in  jedem  Quantum  und  r.u  den  billigsten  Preisen  stets  tu  beziehen  von 

Baum  & Fischer  in  Mannheim 

Speditionsgeschäft 

Ein  Techniker«, 

dem  mehrjährige  praktische  Erfahrung  in  Holz-,  Torf-  und  Stein  kohle  n-Ga  s- 
Fabrikation  zur  Seite  steht,  und  der  die  besten  Zeugnisse  aufzuweisen  vermag,  sucht 
eine  Stelle  als  Verwalter  oder  Betriebsführer  in  einer  Gasanstalt.  Der  Eintritt  kana 
baldig  geschehen.  Gefällige  Anträge  unter  der  Bezeichnung  tK.  R iu  D.  wird  die  Re- 
daction des  Journals  zu  übermitteln  die  Güte  haben. 


Ein  tüchtiger  Gas-Techniker, 

welcher  mit  der  Construirung  und  mit  dem  Betriebe  von  Holzgas-Berel 
tungs-Anstalten  vollkommen  vertraut  ist,  wird  gesucht. 

Nähere*  wird  die  Expedition  des  Gas-Journals  in  München  raitzu- 
theilen  die  Güte  haben. 


H.  HENTSCHEL  LN  GÖRLITZ 

empfiehlt  die  von  Hm.  Ingenieur  Schwarze  verbessertet!  Ir» 
ffltttlt-»if  rt'tisict*  • durch  welche  eine  Gas- Ersparnis»  von  15— 20  pCt. 
erzielt  wird.  Dieselben  sind  mit  einer  Einrichtung  versehen,  durch  weiche 
der  Flamme  bei  jeder  beliebigen  Grosse  stets  nur  die  zum  vorteilhaftesten 
Brennen  nötige  Luft  zu -je  fuhrt  wird.  Preis  per  St.  I Rchsthlr.  20  Sgr. 


Rundschau. 

Wer  die  diesjährige  Versammlung  der  Gasfachmünner  Deutschlands 
in  Dresden  besucht  hat,  der  muss  die  Ueberzeugung  mit  nach  Hause  ge- 
nommen haben,  dass  der  Verein  nunmehr  vollgültig  eingetreten  ist  in  die 
Reihe  jener  schönen  vaterländischen  Institute,  die  im  Geiste  der  Association 
zur  wissenschaftlichen  und  practischen  Förderung  unseres  industriellen  Lebens 
so  Wesentliches  beitragen.  Waren  auch  die  vorjährigen  Versammlungen 
schon  von  dem  gleichen  Geiste  und  von  derselben  Tendenz  beherrscht,  so 
war  doch  die  Zahl  der  Vereinsmitglieder  bisher  immer  noch  verhältniss- 
mässig  klein  geblieben , namentlich  von  Norddeutschland  aus  hatte  sich 
eine  sehr  geringe  Betbeiligung  gefunden.  In  diesem  Jahre  ist  die  Mitglie- 
derzahl auf  fast  das  Doppelte  des  vorjährigen  Bestandes  gewachsen,  nnd 
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mehrfache  vorläufige  Mittheilungen  lassen  weitere  Beitritte  von  den  ver- 
schiedensten Seiten  her  erwarten,  so  dass  es  heute  keine  sanguinische  Hoff- 
nung mehr  ist,  wenn  man  die  Erwartung  hegt,  dass  in  nicht  gar  langer 
Zeit  keine  Gasanstalt  in  Deutschland  im  Mitglicderverzeichniss  des  Vereins 
mehr  vermisst  werden  wird.  Wir  haben  im  Gebiete  unseres  Faches  eine 
Vereinigung  erreicht,  deren  segensreiche  Folgen  mit  jedem  Jahre  mehr 
und  mehr  hervortreten  werden,  und  um  welche  uns  schon  beute  andere 
Nationen  beneiden. 

Das  erhöhte  objoctive  Interesse,  welches  die  diesjährige  Versammlung 
bot,  war  namentlich  getragen  durch  die  ausserordentliche  Thätigkeit  und 
Hingebung,  mit  welcher  der  Vorstand  sich  seiner  Aufgabe  unterzogen  hatte, 
üeber  die  von  der  vorjährigen  Versammlung  her  auf  der  Tagesordnung 
stehenden  Gegenstände,  ncmlich  Uber  Thonretorten,  Gummidichtungen  und 
Exhaustoren,  hatte  der  Vorstand  nicht  allein  im  Laufe  des  Jahres  eigene 
Erfahrungen  gesammelt,  und  höchst  interessante  Versuche  angcstellt,  son- 
dern auch  mittelst  Fragebogen  die  Ansichten  und  Erfahrungen  anderer 
Fachgenossen  eingeholt.  Auf  diese  Weise  war  er  zu  Ergebnissen  gelangt, 
welche  wirklich  den  Wahren  Ausdruck  unserer  deutschen  Gasindustrie  Wie- 
dergaben, und  hat  den  Beweis  geliefert,  dass  und  in  welcher  Weise  der 
Verein  zur  Centralstelle  unserer  Industrie  werden  kann  und  soll. 

Hiebei  ist  aber  der  Vorstand  nicht  stehen  geblieben.  Die  mitgetheil- 
ten  Berichte  Uber  die  Ermittelung  des  Reibungscoeffizienten  für  die  Be- 
wegung des  Gases  in  Röhrenleitungen,  sowie  Uber  die  angcstellten  chemi- 
schen Untersuchungen  betreffend  die  Natur  des  Gases  und  das  Wesen  der 
Flamme,  haben  gezeigt,  wie  sehr  man  es  verstanden  hat,  auch  in  anregen- 
der Weise  zu  wirken,  und  wir  zweifeln  nicht,  dass  die  Aufforderung  zu 
einer  weiteren  Betheiligung  an  dem  Verlaufe  der  Untersuchungen  so  be- 
reitwillig Gehör  gefunden  haben  werden , als  sich  aus  den  Untersuchungen 
selbst  mit  Grund  wesentliche  und  werthvolle  Resultate  erwarten  lassen. 
Dass  ausserdem  die  von  einigen  Mitgliedern  gehaltenen  Vorträge,  so  wie 
die  Statt  gehabten  Diskussionen  zur  Belebung  der  Versammlung  wesentlich 
beigetragen  haben,  bedarf  kaum  der  Erwähnung.  Mit  einem  W ort,  die 
diesjährige  Versammlung  stand  auf  der  vollständigen  Höhe  ausgebildeter 
und  reifer  Organisation , und  der  Ausdruck  dieser  Ueberzeugung  war  es 
auch,  womit  in  der  letzten  Sitzung  der  einstimmige  Beschluss  gefasst  wurde, 
nunmehr  alle  Gasanstalten  Deutschlands  unter  Mittheilung  der  angenomme- 
nen Statuten  formell  von  der  Constituirung  des  Vereins  in  Kenntniss  zu 
setzen,  und  sie  nochmals  zum  Beitritt  einzuladen. 

Mit  Anerkennung  müssen  wir  der  Bereitwilligkeit  Erwähnung  thun, 
womit  verschiedene  Herren  Fabrikanten  Proben  ihrer  Fabrikate  zur  Aus- 
stellung gebracht  hatten.  Eine  hübsche  Sammlung  von  Thonretorten,  Gum- 
miwaaren,  Asphaltröhren  u.  s.  w.  gab  Zeuguiss  von  dem  gedeihlichen  Zu- 
stande unserer  einheimischen  Industrie,  und  wir  zweifeln  bei  der  Anerken- 
nung, welche  den  Waaren  von  allen  Anwesenden  gezollt  worden  ist,  keinen  Au- 
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genblick,  dass  die  Herren  Aussteller  sich  zum  Ersatz  für  ihre  gebrachten  Opfer 
auch  manche  neue  Absatzqucllen  für  ihre  Producte  erworben  haben  werden. 

Doch  — wie  könnten  wir  schliessen,  ohne  der  geselligen  Seite  des 
Festes  gedacht  zu  haben!  Hatte  sich  doch  Alles  vereinigt,  um  die  Tage 
unvergesslich  zu  machen.  Oder  wer  denkt  nicht  mit  Entzücken  zurück  an 
die  schallenden  Tafeln  auf  der  BrUhl’schen  Terrasse  oder  im  Link'schen 
Bade,  an  die  Ausflüge  in  die  freundliche  Umgebung  Dresdens  nach  dem 
Flauen’schcn  Grund  und  nach  Loschwitz,  an  die  Krone  des  Festes,  die 
Fahrt  nach  der  sächsischen  Schweiz.  Ja,  wer  den  25.  Mai  auf  dem  Eels- 
gipfel  der  Bastei  mit  erlebt  hat,  dem  hat  das  Herz  mit  erhöhten  Pulsen 
geschlagen,  dort  haben  die  alten  grauen  Felsen  Freundschaftsbunde  ent- 
stehen sehen,  die  so  dauernd  sein  werden,  wie  sie  selbst,  und  wer  etwa 
noch  gegen  den  Andern  einen  Schatten  in  seinem  Herzen  mit  hinauf  ge- 
tragen hat,  der  hat  ihn  ganz  gewiss  oben  in  irgend  einer  Felsenritze  ge- 
lassen, und  ist  licht  und  leicht  wieder  hinunter  gestiegen.  Der  Vorstand  des 
Vereines,  namentlich  der  Vorsitzende,  Herr  Blochmann,  hat,  was  das  Arrange- 
ment betrifft,  Unglaubliches  geleistet,  die  Ehre  des  dritten  Tages  gebührt  der 
gütigen,  freundlichen  Stadt  Dresden.  Die  städtischeü  Behörden  hatten  nicht 
allein  für  die  Sitzungen  ihren  Stadtverordnetensaal  eingeräumt,  sondern 
auch  das  herrliche  FeBt  auf  der  Bastei  veranstaltet,  und  den  freundlichen 
Worten,  mit  welchen  der  Stadtverordnete,  Herr  Dr.  Peachel  seinem  Interesse 
für  den  Verein  Ausdruck  gab,  köunen  Wir  nur  mit  dem  Ausruf  begegnen:  Ja, 
die  Stadt  Dresden  hat  eB  bewiesen,  dass  sie  Theil  nimmt  an  dem  Bestehen 
des  Vereins , und  sie  hat  sich  einen  unvergesslichen  Dank  erworben  bei 
Allen,  die  Zeugen  jener  herrlichen  Tage  gewesen  sind.  Als  Organ  des 
Vereine  sprechen  wir  ihr  diesen  Dank  nochmals  aufs  Wärmste  aus,  und 
versichern  sie,  dass  sie  durch  die  so  überaus  gastliche  Aufnahme,  welche 
der  Verein  bei  ihr  gefunden,  zu  dessen  weiterem  Gedeihen  ein  ebenso 
wertbvollcs  als  freundliches  Moment  hiuzugefügt  hat. 

Die  Vorstandschaft  des  Vereins  für  das  nächste  Jahr  ist,  wie  aus 
dem  Protokolle  hervorgeht,  in  den  bewährten  Händen  der  HeiTen  Bloch- 
mann und  Schiele  geblieben,  denen  als  drittes  Mitglied  Herr  Director  Bär- 
wald von  Berlin  boigetreten  ist.  . 

Wir  können  so  in  jeder  Beziehung  mit  Vertrauen  auf  eine  gedeih- 
liche Weiterentwickelung  des  Vereines  rechnen,  und  rufen  aus  vollem  Her- 
zen: Auf  ein  frohes  Wiedersehen  nächstes  Jahr  in  Berlin! 

Das  Journal  bringt  in  seiner  vorliegenden  Nummer  das  Protokoll 
der  Versammlung,  den  Jahresbericht  des  Vorstandes  und  die  Statuten.  Alle 
weiteren  Berichte  und  Mittheilungen  werden  demnächst  im  Julihefte  folgen. 
Das  Journal  hat  von  Anfang  an  im  Prinzip  dieselbe  Richtung  zu  verfolgen 
gesucht,  welche  der  Verein  vertritt,  es  gereicht  uns  daher  zur  Freude,  in 
der  Ernennung  des  Journals  zum  Organ  des  Vereins  eine  Anerkennung 
unseres  Bestrebens  erblicken  zu  dürfen,  und  wir  werden,  was  irgend  in 
unseren  Kräften  steht,  thun,  um  dem  Vertrauen,  was  uns  geschenkt  wird, 
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zu  entsprechen.  Wir  werden  es  als  unsere  Pflicht  erachten,  nicht  allein 
wie  bisher  in  der  Tendenz  des  Journals  mit  dem  Vereine  zu  gehen , son- 
dern auch  in  der  Haltung  und  der  Form  dessen  Bedürfnissen  und  Wün- 
schen möglichst  nachzukommen  suchen.  Wir  vertrauen  auf  den  Vorstand, 
dass  er  uns  mit  Kath  und  That  an  die  Hand  gehen  wird,  wir  vertrauen 
aber  auch  auf  all  einzelnen  Mitglieder,  dass  sie  das  Journal  immer  mehr  und 
mehr  als  eigentliches  Organ  ihres  gegenseitigen  Fach-Verkehrs  benutzen, 
und  uns  Gelegenheit  geben  werden,  wirklich  das  zu  leisten,  was  ein  Ver- 
einsorgan im  besten  Sinne  des  Wortes  leisten  kann  und  soll. 

Wir  haben  schon  öfter,  nnd  namentlich  auch  bei  Gelegenheit  der  Versamm- 
lung in  Dresden  wieder  erfahren,  wie  unendlich  schwer  es  ist,  mit  dem 
besten  Willen  allen  Kticksichten  zu  entsprechen,  welche  die  Behandlung 
mancher  Gegenstände  wünschenswert!)  macht,  wir  geben  aber  die  Versicher- 
ung, dass  wir  jeder  Belehrung  in  diesem  Puncte  mit  Vergnügen  offen  stoben, 
nnd  haben  es  schon  oft  ausgesprochen,  dass  unsere  Absicht  lediglich  und 
allein  darauf  hinaus  geht,  der  Sache  zu  dienen,  dem  Fache  zu  nützen.  In 
diesem  Sinne  bitten  wir,  das  Journal  in  fortgesetzter  und  immer  ausge- 
dehnterer Weise  mit  Vertrauen  zu  benutzen,  und  richten  diese  Bitte  hier 
namentlich  an  alle  verehrlichen  Mitglieder  des  Vereins,  indem  wir  zugleich 
wünschen,  sie  damit  an  sämmtliche  deutsche  Gasanstalten  gerichtet  zu  haben. 


Correspondenz. 

An  die  verehrliche  Redaktion. 

Herr  Generaldirector  Oechelhäuser  hat  in  Nro.  1 und  2 dieses  Jour- 
nals einige  Bemerkungen  Uber  den  Stand  der  englischen  und  französischen 
Gasindustrie  veröffentlicht,  über  welche  ich  mir  einige  Gegenbemerkungen 
zu  machen  erlaube. 

Was  die  von  Herrn  Oechelhäuser  aufgestellten  Zahlenangabcn  betrifft, 
so  bezweifle  ich  im  Allgemeinen  nicht,  dass  dieselben  einzeln  genommen 
richtig  sind,  d.  h.  dass  jedes  Bcsultat  für  sich  erreicht  werden  kann,  aber 
mit  dem  ununterbrochenen,  öconomischen  Betrieb  einer  Gasanstalt  als  Gan- 
zes betrachtet,  halte  ich  sie  nach  meiner  Erfahrung  für  unvereinbar,  ja  für 
unmöglich. 

In  Betreff  der  quantitativen  Ausbeute  sagt  Herr  Oechelhäuser , dass 
man  in  Deutschlandaus  einer  englischen  Tonne  Kohle  immer  10,000  bis  11,000  c' 

Gas  macht,  während  man  in  London  nicht  mehr  als  8500  bis  9500  c'  aus- 
bringt. Beides  mag  richtig  und  gut  sein.  In  Deutschland  zieht  man  es 
vor,  eine  grössere  Quantität  auf  Kosten  der  Qualität  zu  erzielen,  und  die 
Leuchtkraft  vielleicht  durch  einen  Zusatz  von  Boghead  oder  anderen  Can- 
nelsorten  zu  erhöhen,  was  bei  .den  Statt  findenden  Frachtverhältnissen  ra- 
tionell sein  mag;  in  London  sucht  man  aus  den  Kohlen  das  grösstmögliche 
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Gewicht  Gas  darzustellen.  Ich  glaube  nicht,  dass  man  das  englische  Ver- 
fahren tadeln  kann. 

Auch  kanu  ich  mit  Herrn  Oechelhäuser  nicht  Ubereinstimmen,  wenn 
er  die  kleinen  Mulden  tadelt,  welche  in  England  zum  Beschicken  der  Re- 
torten gebraucht  werden.  Nur  bei  einem  zweimaligen  Füllen  kann  man 
erreichen,  dasB  die  Kohlen  gleichförmig  in  der  Retorte  ausgebreitet  werden ; 
mit  einer  grossen  Mulde  lässt  es  sich  bei  weitem  nicht  so  gut  zu  Stande 
bringen.  Die  grosse  Mulde  ist  schwer  für  die  Arbeiter  und  unzweckmässig 
für  einen  öconomischen  Betrieb. 

Herr  Oechelhäuser  sagt,  wo  er  über  die  Dauer  der  thönernen  Retor- 
ten spricht,  Seite  18,  dass  Retortenöfen  Campagnen  von  1'/«  Jahren  haben, 
bevor  die  Feuerungen  reparirt  werden.  Ich  muss  hier  fragen,  ob  das  nicht 
ein  Missverständniss  ist,  denn  von  einer  so  langen  Campage  habe  ich  nie 
gesehen  noch  gehört.  Beim  hiesigen  Gaswerk  müssen  die  Feuerungen  alle 
4 Monate  reparirt  werden,  obgleich  ich  ein  sehr  gutes  feuerfestes  Material 
habe.  Nach  meiner  Meinung  ist  es  ganz  unmöglich,  einen  Ofen  ununter- 
brochen V/t  Jahre  arbeiten  zu  lassen,  ohne  ihn  ganz  zu  ruiniren  und  gegen  die 
Regeln  der  Oeconomie  zu  verstossen. 

Herr  Oechelhäuser  meint  ferner,  dass  der  Cokeverbrauch  in  den  Lon- 
doner Gaswerken,  den  er  auf  23  Pfd.  für  100  Pfd.  Kohlen  annimmt,  sehr 
gross  sei,  und  hält  den  Verbrauch  in  Lyon  für  den  geringsten.  Es  ist  sehr 
schwer,  die  Frage  in  Betreff  der  Londoner  Gasanstalten  zu  beantworten, 
da  man  dort  gewohnt  ist,  den  Abnehmern  von  Coke  ein  enormes  Maass 
zu  geben.  So  weit  ich  weiss,  braucht  man  in  den  Londoner  Gasanstalten 
nicht  so  viel  Coke,  als  Herr  Oechelhäuser  meint;  ich  brauche  hier  keine 
20  Pfd.  für  100  Pfd.  Newcastle-Kohlen. 

Auf  Seite  38  sagt  Herr  Oechelhäuser , dass  eine  vollgestopfte  Retorte 
die  ganze  Quantität  Kohlen  in  3 Stunden  bei  einer  hellorangen  Hitze  ab- 
destilliren  kann  Wenn  es  mit  Newcastle  Kohlen  auch  möglich  sein  würde, 
so  wäre  ein  solches  Verfahren  doch  nicht  zweckmässig,  da  es  Verstopfun- 
gen in  den  Aufsteigeröhren  und  einen  starken  Graphitansatz  zur  Folge 
haben  würde.  Ich  halte  cs  übrigens  bei  der  angegebenen  Hitze  überhaupt 
nicht  für  möglich.  Man  erreicht  es  kaum  in  5 Stunden  bei  fast  weisser 
Hitze,  ich  möchte  es  für  cinon  regelmässigen  Betrieb  nicht  empfehlen. 

Es  ist  eine  Thatsache,  wie  der  Herr  Oechelhäuser  nicht  einverstan- 
den zu  sein  scheint,  dass  die  ideale  Form  einer  Retorte  die  ovale  ist,  und 
dass  dio  beste  Lage  für  die  Kohlen  diejenige  ist,  wenn  sio  Uber  den  ganzen 
Boden  (vorausgesetzt,  dass  die  Hitze  überall  gleich  ist)  glcichmässig  aus- 
gebreitet sind.  Nach  meiner  Meiuung  soll  man  die  Kohlcnschicht  nicht 
über  4 bis  5 Zoll  dick  machen  Die  Kohlenwasserstoffverbindungen,  die 
wahrscheinlich  in  festem  Zustande  in  der  Kohle  enthalten  sind,  werden  bei 
der  Hitze  zersetzt,  geben  etwas  Kohlenstoff  ab,  und  werden  Gasarten, 
theilweise  permanente,  theilweise  condensirbare.  Der  leere  Thcil  der  Re- 
torten, wo  vielleicht  noch  eine  Zersetzung  Statt  findet,  muss  so  gross  sein, 
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dass  das  Gas  sich  nicht  zu  schnell  bewegt,  weil  sonst  eine  grosse  Menge 
der  ausgeschiedenen  Kohlenpartikeln  mitgerissen  werden  und  die  Aufsteige- 
röhren schnell  verstopfen.  Ich  glaube  auch  , dass  es  als  eine  Thatsache 
angesehen  werden  kann , dass  der  Druck  in  den  Retorten  so  niedrig  und 
so  gleichförmig  als  möglich  gehalten  werden  muss.*)  Je  mehr  die  "Werk- 
führer und  Arbeiter  mit  diesen  Ideen  bekannt,  je  mehr  Bie  ihnen,  sozusa- 
gen, einverleibt  sind,  desto  besser  werden  ihre  Resultate  sein,  und  ich  kann 
droist  behaupten , dass  jeder  practische  Gasmann  entweder  aus  einem  ge- 
wissen Instinct , oder  weil  er  darüber  nachgedacbt  hat,  derartige  Regeln 
immer  befolgt,  wenn  er  ein  gutes  Resultat  erzielt,  dass  ein  solcher  niemals 
mit  einer  Mulde  auf  einmal  die  ganze  Retorte  vollstopft,  dann  in  3 Stun- 
den die  Ladung  mit  hclloranger  Hitze  abdestillirt , dabei  10  bis  11,000  c' 
gutes  Gas  aus  1 Ton  Newcastle-Kohlen  zieht  und  50%  mehr  Gas  per  Re- 
torte macht  als  die  Engländer.  Es  ist  natürlich  vorausgesetzt,  dass  es  si ch 
um  Pelton,  Pelaw  oder  ähnliche  Kohlen  handelt,  denn  ausserdem  kann  ja 
überhaupt  von  keinem  Vergleiche  die  Rede  sein. 

Indem  ich  etc. 

Kopenhagen,  den  10.  Mai  1861. 

O.  Howitz. 


Geehrter  Herr  Redakteur! 

In  Ihrem  geschätzten  Journal , was  ich  mit  grossem  Interesse  lese, 
haben  Sie  früher  Notizen  betreffs  der  Verwendung  des  Thcers  als  Heiz- 
material der  Retortenöfen  gegeben,  nach  welchen  der  Theer  durch  ein  Rohr 
seitwärts  in  die  Feuerung  flieset  und  so  zur  Verbrennung  gelangt.  Durch 
gütige  Mittheiluug  des  Herrn  Director  Stoes  in  Lübeck  habe  ich  Kenntniss 
von  einem  andern  Verfahren  erlangt,  was  gar  keine  Schwierigkeiten  dar- 
bietet und  keiue  besondern  Apparate  verlangt,  diess  Verfahren,  welches  ich 
seit  mehren  Monaten  mit  dem  besten  Erfolge  angewandt  habe,  besteht  in 
Folgendem: 

In  einem  gewöhnlichen  flachen  Holzkasten , welchen  man  neben  die 
Feuerung  stellt,  bereitet  man  sich  eine  Mischung  von  Theer  und  Coaks- 
staub  in  einer  breiartigen  Consistenz.  Bei  dem  jedesmaligen  Beschickem 
des  Feuers  werden  erst  2 bis  3 Schaufeln  Coaks  und  darüber  2 Schaufeln 
Theerbrei  aufgeworfen.  Nach  einiger  Zeit,  wenn  sich  der  starke  Rauch 


*)  Bei  den  verschiedenes  Disputen  Ober  Exhaustoren  ist  nie  die  Rede  von  der  Con- 
sistenz des  Theeres  in  der  Vorlage  gewesen , dio  doch  nach  meiner  Meinung  von 
wesentlicher  Bedeutung  ist.  tlebrigens  ist  es  wohl  keinem  Zweifel  mehr  unterwor- 
fen, dass  die  Exbaustoren  nnnmehr  den  Sieg  davon  getragen  haben.  Ich  habe 
Qrund  zu  der  Varmuthung,  dass  die  Schwankung  des  Druokes  in  den  Retorten  (ü 
Zoll  ist  hier  gefunden!  nachtheilig  ist,  aber  meine  Versuche  Ober  diesen  Punct  sind 
noch  nioht  beendigt  loh  werde  Sie  später  davon  unterrichten.  D.  O. 
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verzogen  hat,  öffnet  der  Heizer  die  Ofenthllr  und  stösst  mit  einem  Hacken 
die  entstandene  Kruste  entzwei  , worauf  der  Schornstein  abermals  stark 
raucht  und  dann  das  Feuer,  wie  ein  gewöhnliches  Coaksfeuer  herunter  brennt 

Den  Coaksstaub  erhalte  ich  in  genügender  Menge  dadurch,  dass  der 
Coaks,  nachdem  er  aus  den  Oefen  auf  den  Hof  gefahren  ist,  beim  Abmes- 
son  zum  Verkauf  und  Verbrauch  zerbröckelt. 

Den  Theer  entwässere  ich  vor  seiner  Verwendung  in  der  Weise, 
dass  ich  denselben  aus  der  Cisterne  in  einen  flachen  Bottich  pumpen  lasse. 
Am  Boden  des  Bottichs  befindet  sich  ein  Schlangenrohr  von  gewöhnlichem 
1"  Gasrohr,  welches  mit  dem  Dampfraume  des  Dampfkessels  verbunden  ist 
Beim  Einströmen  des  Dampfes  condensirt  sich  derselbe  durch  Abgabe  seiner 
Wärme  an  den  Theer.  Von  Zeit  zu  Zeit  wird  ein  Hahn,  welcher  sich  am 
Ausgange  des  Schlangenrohres  befindet,  geöffnet,  und  das  gebildete  Wasser 
durch  den  einfachen  Dampfdruck  ausgetrieben.  Der  Theer  wird  auf  diese 
Weise  bis  auf  CO — 70°  R.  erwärmt  und  zwei  Stunden  in  dieser  Temperatur 
gelassen.  Durch  die  Erwärmung  wird  er  so  dünnflüssig,  dass  er  beinahe 
sämmtlichcs  eingescblossene  Wasser  los  lässt,  welches  nach  oben  steigt  und 
von  Zeit  zu  Zeit  abgeschöpft  wird.  Der  Bottich  fasst  8'/«  Tonnen  (ge- 
wöhnliche Häringstonnen  zu  durchschnittlich  106  Quart)  und  liefert  7 Ton- 
nen abgekochten  Theer. 

Bei  Bestimmung  desHeizwerthes  desTheers  ist  der  Coaksstaub  nicht 
zu  rechnen,  da  wohl  nur  in  sehr  seltnen  Fällen  sich  dafür  Verwendung 
finden  dürfte,  für  mich  war  er  früher  werthlos.  Nach  genauer  Berechnung, 
die  ich  hierüber  angestellt  habe,  ersetzt  1 Tonne  Theer  25/«  Tonnen  (ä 
4 Schffl.)  Coaks.  Die  Last  Coaks  wird  hier  zu  Rthlr.  14  . . verkauft, 
das  bringt  auf  2’/.  Tonnen  Rthlr.  2.  4.  2.  Als  Extra-Gratifieation  gebe 
ich  den  Arbeitern  3 Sgr.  per  Tonne,  so  dass  man  also  in  runder  Summe 
den  Heizwerth  von  einer  Tonne  Theer  zu  2 Rthlr.  annehmen  kann.  Man 
spart  noch  bei  dieser  Verwendung  die  Anschaffungs-  und  Unterhaltungs- 
kosten für  die  Fässer,  und  empfiehlt  sich  diese  Methode  daher  überall,  wo 
man  den  Theer  nicht  besser  verkaufen  kann. 

Schliesslich  erlauben  Sie  mir  noch,  Ihnen  die  Mittheilung  zu  machen, 
dass  der  Preis  des  Privatgases  vom  1-  Jan.  an  durch  Beschluss  der  städti- 
schen Behörden  auf  Rthlr.  2.  10.  — pro  1000  c'  pr.  herabgesetzt  ist.  Die 
Gasmesser  werden  von  der  Anstalt  ohne  irgend  welche  Entschädigung,  un- 
entgeldlich  abgegeben. 

Gestatten  Sie  es  mir  etc. 

Stralsund,  den  30.  April  1861. 

Lieget, 

Betriebsdirektor. 
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Sitzungsprotokolle  der  dritten  Versammlung  des  Vereins  von 
Gasfachmännern  Deutschlands  in  Dresden  am 
23.,  24.  und  25.  Mai  1861. 

Als  Mitglieder  waren  anwesend  die  Herren : 


Baumgärtel,  Hof. 

Blochmann.  Dresden. 

Braun , Coburg. 

Bühm,  Stuttgart. 

Bonnet , Augsburg. 

Busch,  Braunschweig. 

Bruns,  Celle. 

Dullo,  Paderborn. 

Elster,  Berlin. 

Elssig,  Crimmitzschau. 

Franke,  Gera. 

Firle,  Breslau. 

Flach,  Wiesbaden. 

Fortmann,  Oldenburg. 

Geith , Coburg. 

Gasanstalt  Frankfurt. 

Gasfabrik  Kitzingen. 

Gretschel,  Prag. 

Höher,  Homburg. 

Heimann,  Döbeln. 

Hansberger,  Smiehow. 

Kleeberger,  Niederau. 

Knoblauch- Diez,  Ascbaffenburg. 
Kirchner,  Liegnitz. 

Kreusser,  Stuttgart. 

Kühne,  Grossenhain. 

Korilzkj/,  Frankenberg. 

Kühneil,  Reichenberg. 

Folgende  Mitglieder  waren 
Die  Herren: 

Bärwald,  Berlin. 

Beylich,  Kaiserslautern. 

Friedleben,  Offenbach. 

Hartmann . Königsberg. 

Klein,  Bingen. 

Körte,  Smiehow. 

Als  Gäste  nahmen  an  der 
Boucher,  Belgien. 

Fischer,  BerÜD. 


Lorenz,  Plauen. 

Meissner,  Dresden. 

Müggenburg,  Zwickau. 

Mörstadt,  Carlsmhe. 

Mohr,  Dessau. 

Oechelhäuser , Dessau. 

Petzsch,  Bautzen. 

Pfitzmann,  Pirna. 

Rudolf,  Cassel. 

Riedinger,  Augsburg,  durch  Win- 
terwerber. 

Schiele,  Crefeld. 

Sippel,  Würzburg. 

Schwarzer,  Görlitz. 

Schnuhr , Berlin. 

Schilling,  München. 

Schmelzer,  Werdau. 

Schädlich,  Glauchau. 

Stolle,  Teplitz. 

Spreng,  Freiburg. 

Spreng . Bruchsal. 

Scharf,  Bamberg. 

Schröder,  Halle. 

Tschucke,  Meissen. 

Thomas,  Zittau. 

Westerholz,  Leipzig. 

Werner,  Wurzen. 

Ziegler,  Hanau. 
erhindert  zu  erscheinen : 

Raupp  & Bölling,  Lahr. 

Pistorius,  Hirschberg. 

Pörtner,  Rostock.  , 

Gasanstalt  Sorau. 

Spreng,  Nürnberg. 

Versammlung  Theil  die  Herren: 

I Geyer,  Dresden. 

I Grahl,  Döhlen. 
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Hartjet »,  Aschaffenburg. 
Jahn,  Dresden. 

Kersten,  Dresden. 
Lehmann,  Dresden. 
Lösch,  Dresden. 

Löwe , Dresden. 


Peschei,  Dresden. 
Plietzsch , Werdau. 
Thieme,  Liegnitz. 
Voigt,  Berlin. 

Voss,  Dresden. 


Erste  Sitzung. 

Donnerstag  den  23.  Hai. 

Der  Vorsitzende,  Herr  Commissionsrath  Blochmann  eröffnet  die  Sitzung 
um  91/,  Uhr  durch  Begrüssung  der  Anwesenden,  und  Mittheilung,  dass  das 
dritte  Vorstandsmitglied,  Herr  Riedinger , sowie  die  Ersatzmänner,  Herren 
Spreng  und  Scholl  verhindert  seien  zu  erscheinen,  sowie  mit  dem  Vorschläge, 
das  Schriftführeramt  den  Herren  Schilling  und  Schnuhr  zu  übertragen. 
Darauf  verliest  Herr  Blochmann  den  in  Anlage  A beiliegenden  Jahres-  und 
Cassenbericht,  und  theilt  zwei  Schreiben  von  der  Dresdener  Stadtverordne- 
ten-Versammlung  und  vom  Stadtrath  daselbst  mit,  worin  diese  Behörden 
die  Freundlichkeit  haben,  dem  Verein  zur  Abhaltung  ihrer  Sitzungen  den 
Stadtverordnetensaal  anzubieten  und  zur  Besichtigung  der  städtischen  Gas- 
anstalt sowie  zu  einer  Vergnügungsfahrt  in  die  sächsische  Schweiz  einzu- 
laden. 

Herr  Schiele  referirt  über  die  eingcgaugenen  Berichte  betreffs  der  Thon- 
retorten, (Anlage  B)  und  kommt  zu  dem  Resultat,  dass  wenn  auch  ein  bestimm- 
tes Urtheil  Uber  die  deutschen  Thonretorten  noch  zur  Zeit  nicht  gefällt  wer- 
den könne,  doch  im  Allgemeinen  so  viel  gewiss  sei,  dass  das  Fabrikat  dem 
Auswärtigen  nicht  nachstehe,  andererseits  aber  die  deutschen  Fabrikanten 
sich  bemühen  müssten,  durch  Sorgsamkeit  ln  der  Herstellung  und  durch 
Billigkeit  der  Preise  zur  Einführung  ihres  Fabrikats  beizutragen. 

Herr  Schnuhr  mneht  Mittheilung  über  die  bei  den  städtischen  Gasan- 
stalten zu  Berlin  angewandte  Methode,  den  Graphit  aus  den  Retorten  da- 
durch zu  entfernen,  dass  die  Luft  vorne  am  Deckel  eintritt  und  durch 
eine  Verbindung  der  Hinterwaud  mit  dem  Schornstein  ein  lebhafter  Luft- 
zug veranlasst  wird,  welcher  das  Abbrennen  des  Graphits  herbeifUhrt 

Herr  Dr.  Jahn  bemerkt,  dass  er  dieselbe  Methode  seit  1855  in  der 
Dresdener  Gasanstalt  ausgeführt  habe,  und  empfiehlt  dieselbe  gleichfalls 
als  die  vorzüglichste,  namentlich  dem  Bespritzen  mit  Wasser  gegenüber. 

Herr  Schilling  bemerkt  betreffs  der  Wolf  sehen  Retorten,  dass  die 
Fabrik  erst  im  Entstehen  begriffen  sei,  aber  bei  der  Güte  des  Materials 
die  Aufmerksamkeit  der  süddeutschen  Gasanstalten  um  so  mehr  verdiene, 
als  sie  fast  zum  halben  Preise  wie  die  belgischen  werde  liefern  können. 

Herr  Schnuhr  führt  an,  dass  F.  Oest  Wwe.  tfc  Comp,  in  Berlin  ihre 
Retorten  auf  eine  neue  Art  verfertige,  innen  glatt  und  mit  feinem  Korn  und 
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aussen  rauh  und  mit  grobem  Gefüge,  über  welches  Verfahren  Versuche 
bald  Resultate  geben  werden. 

Herr  Blochmann  referirt  Namens  der  im  vorigen  Jahre  bestellten 
Commission  über  Gummidichtungen,  und  werden  die  Resultate  der  in  Frank- 
furt a.  M.,  Hanau  und  Crefeld  angestellten  Versuche  über  Verhalten  der 
Gummiringe,  die  an  verschiedenen  Stellen  der  Fabrik  in  die  Verbindungs- 
röhren der  Gasapparate  eingehängt,  und  der  Einwirkung  der  Destillations- 
produkte von  der  Hydraulik  au  bis  hinter  den  Reinigern  und  zwar  boi 
Holzgas,  Holzgas  mit  Boghcadgas,  Stcinkohlcngas  und  Steinkohlengas  mit 
Bogheadgas  ausgesetzt  waren.  Der  Bericht  liegt  in  Anlage  C.  bei 

In  der  um  11'/,  Uhr  eintretenden  halbstündigen  Pause  werden  diese 
Gummiringe  ausgestellt  und  in  Augenschein  genommen. 

Herr  Schiele  zeigt,  dass  der  Zweck  der  Versuche  darin  bestanden 
habe,  zu  sehen,  wie  weit  nach  den  Retorten  zurück  die  Gummiringe  zu 
brauchen  seien,  und  dass  als  Resultat  sich  die  Verwendbarkeit  bis  an  die 
Scrubber  und  Wascher  ergebe.  In  der  Vorlage  sind  einige  Ringe  ganz 
zerflossen,  besonders  bei  Bogheadgas.  Für  Holzgas  hat  sich  zwar  eine 
grössere  Zunahme  an  Gewicht  gezeigt , aber  eine  Minderbrauchbarkeit  sei 
desshalb  nicht  anzunehmen. 

Herr  Oeith  bestätigt,  dass  Bolbst  in  nächster  Nähe  der  Gasan- 
stalten herausgenommene  Ringe  keine  nachtheiligen  Einwirkungen  ge- 
zeigt haben. 

Herr  Westerholz  fabrizirt  Beuzol  und  die  Gummifabriken  beziehen  den- 
selben zur  Auflösung  ihres  Gummi,  und  haben  ihm  erklärt,  dass  sie  das  aus 
Holztheer  dargestelltc  nicht  wohl  gebrauchen  können,  worauf  Ilr.  Elster 
das  Vorkommen  des  Benzols  im  Holztheer  überhaupt  in  Zweifel  stellt. 

Herr  Elssiy.  In  Süddeutscbland  habe  man  allerdings  gute  Resultate 
mit  Gummidichtungen  erzielt,  in  Crimmitzschau  habe  man  schlechte  Er- 
fahrungen gemacht,  woran  allerdings  die  Qualität  dos  Gummis  beigetragen 
habe.  Es  lasse  sich  nicht  läugnen , dass  überhaupt  eine  Einwirkung  des 
Gases  auf  den  Gummi  Statt  habe.  Nicht  minder  seien  das  in  das  Erdreich 
einsickerndo  Tageswasser  und  die  eindringende  Luft  von  nachtheiligem 
Einfluss.  Redner  zeigt  eine  Collection  von  Ringen  in  allen  Stadien  der 
Veränderung,  und  hält  eine  Dichtuug  mit  Theerstricken  und  Blei  für  die 
dauerhafteste. 

Herr  Schiele.  Ein  Mangel  der  angestellten  Versuche  bestehe  darin, 
dass  mit  Gummiringen  in  Strassenrohrlcitungcn  keine  Erhebungen  über 
die  Gewichtszunahme  und  die  Art  dieser  Zunahme  angcstellt  worden  Bcicn. 
Der  Ring  im  Rohr  nehme  jedenfalls  auf  der  eincu  Seite  flüchtige  Bestand- 
theile  auf,  die  er  auf  der  anderen  Seite  wieder  abgebe,  und  cs  finde  eine 
fortwährende  Auswechslung  von  Stoffen  Statt,  nur  sei  nicht  ermittelt,  in 
welchen  Verhältnissen.  Uebrigens  habe  er  einen  nachtheiligen  Einfluss  der 
Erde  und  der  Luft  nioht  bemerkt. 

Herr  Firle  hält  die  Frage  für  wichtig  genug,  um  den  Antrag  zu 
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stellen,  dass  der  Vorstand  die  Sache  fortwährend  im  Auge  behalten,  und 
für  die  nächsten  Jahre  auf  der  Tagesordnung  stehen  lassen  möge. 

Herr  Knoblauch  schliesst  sich  diesem  Anträge  an , und  hält  dafür 
die  Fragebogen  über  diese  Sache  den  Mitgliedern  des  Vereins  wieder  zur 
Berichterstattung  zugehen  zu  lassen. 

Herr  Ziegler  wünscht  einen  längeren  Zeitraum  biefür,  etwa  3 — 4 Jahre, 
und  empfiehlt  den  Anstalten,  Versuche  anzustellen , und  besonders  da,  wo 
Bohrbrüche  vorgekommen  seien,  da  er  in  13  Jahren  gar  keine  Bohrbrüche 
gehabt  habe. 

Herr  Firle  glaubt  das  Interesse  dauernder  zu  erhalten,  wenn  der  Ge- 
genstand alle  Jahre  zur  Besprechung  käme. 

Herr  Elssig  legt  besonderes  Gewicht  darauf,  zu  ermitteln,  wodurch 
die  Güte  der  Gummiringe  sicher  zu  bestimmen  sei.  Man  habe  gar  kein 
bestimmtes  Mittel,  gute  Biuge  von  schlechten  zu  unterscheiden,  und  ein 
Kritcrion  dafür  sei  nothwendig. 

,Der  Antrag  des  Hrn.  Firle  wird  einstimmig  angenommen. 

Herr  Lehmann  hält  hierauf  einen  Vortrag  Uber  die  AenoiVsche  Gas- 
maschine unter  Vorlegung  einer  Zeichnung  aus  den  Armangaud.  Ueberdie 
practische  Verwendbarkeit  dieser  Maschine  theilt  Hr.  Mörstadt  mit,  dass 
eine  von  Hrn.  Spreng  acquirirte  statt  einer  I’ferdekraft  nur  eine  halbe  Manns- 
kraft geleistet  habe.  In  ähnlicher  Weise  äussern  sich  die  Herren  Schnuhr, 
Böhm,  Knoblauch,  Elster  und  Schiele  über  den  äusserst  geringen  Nutzeffect 
der  in  Betrieb  gewesenen  Gasmaschinen. 

Schluss  der  Sitzung  1 Uhr. 

Kwelte  Sitzung. 

Freitag  den  24.  Mai. 

Der  Vorsitzende,  Herr  Blochmann  eröffnet  die  Sitzung  um  8'/»  Uhr. 
Herr  Schnuhr  macht  Mittheilung  Uber  die  asphaltirtcn  Papierröhren  aus  der 
Fabrik  von  Biischer  ifc  Hof  mann  in  Neustadt- Eberswalde,  und  übergibt 
einen  Preiscourant  der  Fabrikanten  (Beilage  D). 

Auch  von  der  Fabrik  von  Seeger  <fe  Müller  wird  ein  Preiscourant 
vorgelegt,  welchem  Herr  Kreusser  einige  Notizen  binzufügt. 

Herr  Schilling  erstattet  Bericht  Uber  die  Thätigkeit  der  vom  Verein 
in  der  vorjährigen  Versammlung  bestellten  Commission  zur  Erstrebung  eines 
regulären  und  billigen  Kohlentrausportes,  und  schliesst  mit  einem'  Anträge, 
auch  für  das  nächste  Jahr  eine  Commission  für  weitere  Verfolgung  dieses 
Gegenstandes  niederzusetzen,  welcher  Antrag  einstimmig  angenommen,  die 
Wahl  der  Commission  aber  für  die  nächste  Sitzung  festgesetzt  wird. 
(Beilage  E). 

Herr  J ustizrath  Braun  berichtet  über  seine  persönliche  Thätigkeit  für 
Erzielung  billigerer  Kohlenfrachten,  und  theilt  seine  in  einer  Denkschrift  nie- 
dergelegten Ansichten  überden  Pfennig-Tarif  mit,  indem  er  zugleich  die  Ver- 
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Sammlung  ersucht,  diese  Ansicht  durch  Genehmigung  der  Denkschrift  als 
die  ihrige  anzuerkennen.  (Beilage  F). 

Auf  Anregung  des  Vorsitzenden  gibt  die  Versammlung  durch  Er- 
hebung von  ihren  Sitzen  dom  Herrn  Justizrath  Braun  filr.  seine  Bemühun- 
gen ihre  Anerkennung  und  Dank,  sowie  Zustimmung  zu  dem  Inhalte  der 
Denkschrift  zu  erkennen. 

Herr  Geith  macht  den  Vorschlag,  zur  Verfügung  über  grössere  Geld- 
mittel für  diesen  Zweck,  der  Vorstand  möge  einen  geeigneten  Modus  finden, 
die  Interessenten  zur  Gewährung  von  Beitragen  zu  veranlassen.  Hr.  Bloch- 
mann wünscht,  dass  dieser  Vorschlag  in  Uebertegung  und  spätere  Berathung 
genommen  werde. 

Herr  Blochmann  hält  einen  Vortrag  Uber  die  Versuche,  welche  er 
zur  Ermittelung  des  Reibungscoeffizienten  für  Bewegung  von  Luft  und 
Gas  in  Röhrenleitungen  angestellt,  erklärt  das  hiebei  eingehaltene  Verfah- 
ren, theilt  die  gefundenen  Resultate  mit,  und  fordert  die  Mitglieder  des 
Vereins  zu  weiteren  Versuchen  über  diesen  Gegenstand  auf.  Er  erwähnt 
hiebei  der  Angabe  von  Barentin  Uber  den  Unterschied  der  Ausströraungs- 
quantitäten , je  nachdem  das  Gas  angezündet  ist  oder  nicht,  und  bemerkt, 
dass  seine  Versuche  abweichende  Resultate  ergeben  haben,  daher  es  wün- 
schenswerth  sei,  dass  auch  andere  Mitglieder  sich  mit  dieser  F rage  beschäf- 
tigen, und  Mittheilungen  darüber  machen. 

Herr  Dr.  Jahn  hält  einen  Vortrag  über  die  geschichtliche  Entwicke- 
lung der  Gasindustrie,  namentlich  Uber  dio  Thätigkeit  von  S.  Clegg , G. 
Schiele,  Fr.  Knoblauch,  R.  Eigner  und  Blochmann  sen.  und  gibt  statistische 
Mittheilungen  Uber  die  gegenwärtigen  Verhältnisse  der  Gasanlagen  in  Lon- 
don, Nordamerika  und  in  Deutschland.  (Beilage  G). 

Herr  Schnuhr  bemerkt,  dass  die  Produktionsverhältnisse  Berlins  die- 
jenigen der  nordamerikanischcn  Städte  übertreffen. 

Nach  einer  halbstündigen  Pause  macht  Herr  Schnuhr  Mittheilungen 
Uber  dio  Entwickelung  der  Gasbeleuchtung  in  Berlin.  (Beilage  II.) 

Herr  Schiele  referirt  über  die  von  den  Mitgliedern  eingegangenen 
Berichte  betreffs  der  Anwendung  der  Exhaustoren,  und  über  einen  auf 
seine  Veranlassung  veranstalteten  directen  Versuch  Uber  den  Kraftverbrauch 
für  den  Betrieb  eines  J5eafschcn  Exhaustors.  (Beilage  J.) 

Herr  Schilling  fügt  Angaben  über  Mehrausbeute  an  Theer  bei  An- 
wendung des  Exhaustors  in  München  hinzu. 

Herr  Blochmann  hält  einen  Vortrag  über  eine  Reihe  von  Versuchen, 
welche  er  zur  Ermittelung  der  Natur  und  Zusammensetzung  des  Gases, 
so  wie  über  das  Wesen  der  Flamme  und  deren  leuchtende  Eigenschaft 
angestellt  hat,  und  fordert  die  Besitzer  der  Gasanstalten  in  deren  eigenem 
Interesse  auf,  die  Fortführung  der  begonnenen  chemischen  Untersuchungen 
zu  unterstützen. 

Herr  Blochmann  berichtet  über  mit  dem  Erdmann’ sehen  Gasprüfer 
angestellte  Versuche.  (Beilage  K.) 
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Herr  Fischer  bemerkt  hiezu,  dass  das  Gas  aus  deutschen  Kohlen  re- 
lativ höhere  Grade  am  Prüfer  gezeigt  habe,  als  das  aus  englischen  Kohlen, 
dass  ferner  bei  Gas  aus  denselben  Kohlen  keihe  Relation  zu  finden  gewe- 
sen sei  zwischen  den  Graden  des  Prüfers  und  den  Lichtstärken,  welche 
diesen  Graden  entsprechen,  dass  endlich  bei  mit  Benzin  carburirtem  Gase  für 
doppelte  Lichtstärke  der  Prüfer  nur  '/,  Grad  mehr  gezeigt  habe,  als  bei 
nicht  carburirtem  Gase. 

Herr  Busch  bestätigt  diese  letzteren  Angaben. 

Herr  Elster  hat  ganz  ähnliche  Resultate  gefunden , hält  das  Princip 
des  Gasprüfers  für  richtig,  aber  die  Ausführung  für  nicht  entsprechend. 
Es  komme  darauf  an,  gonau  zu  bestimmen,  in  welchen  Quantitätsverhält- 
nissen jedesmal  Gas  und  Luft  consumirt  werden,  da  bei  Gasen  von  ver- 
schiedenem Gehalt  und  gleicher  Oeffnung  des  Schlitzes  in  Folge  der  ein- 
tretenden verschiedenen  Geschwindigkeiten  sehr  verschiedene  Mengen  Luft 
zur  Flamme  hinzutreten. 

Herr  Baumgärtel  betont  in  Uebereinstimmung  mit  Hm.  Elster,  dass 
die  Temperatur  der  Verbrennungsproducte,  und  damit  auch  die  entstehen- 
den Geschwindigkeiten  mit  dem  Kohlcnstoffgebalt  des  Gases  wechseln  müssen. 

Herr  Schiele  macht  einige  Mittheilungen  aus  seiner  Praxis  über  Be- 
nützung des  Mikroscops  zur  Untersuchung  von  Einflüssen  des  Gases  auf 
Pflanzen  und  Waaren,  welche  bei  Gelegenheit  einiger  Klagen  seiner  Con- 
sumenten  zur  Sprache  gekommen  waren. 

Schluss  der  Sitzung  IV,  Uhr. 


Dritte  Sitzung 

Samstag  den  25.  Mai. 

Der  Vorsitzende,  Herr  Blochmann,  eröffnet  die  Versammlung  um 
87.  Uhr. 

Herr  Ziegler  erstattet  Bericht  über  die  von  der  im  vorigen  Jahre 
niedergesetzten  betreffenden  Commission  in  Vorschlag  gebrachten  Satzungen 
des  Vereins,  und  werden  auf  Antrag  des  Herren  Tzschuclce  die  Statuten 
en  bloc  angenommen.  (Beilage  L). 

Als  Ort  der  Versammlung  für  nächstes  Jahr  wird  Berlin  gewählt. 
Sodann  werden  folgende  Wahlen  vorgenommen: 

1)  Der  Vorstand  des  Vereins  für  das  nächste  Jahr: 

Herr  S.  Schiele, 

„ Cr.  M.  S ■ Blochmann, 

„ Bärwald. 

2)  Der  Vorsitzende  des  Vorstandes  für  das  nächste  Jahr: 

Herr  G.  M.  8.  Blochmann. 

3)  Die  Commission  zur  Erstrebung  der  billigeren  Kohlenfrachten: 

Herr  Blochmann, 

„ Braun , 
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Herr  Krauser, 

* t t 

„ Schilling, 

„ Ziegler. 

Die  Versammlung  crthcilt  dem  bisherigen  Vorstand  Decharge  über 
das  verflossene  Rechnungsjahr,  mit  dem  Bestände  von  124  Thlrn. 

In  Betreff  während  der  Sitzung  eingegangener  Schreiben  des  Herrn 
Below  und  der  Zeche  Dorstfeld  beschliesst  die  Versammlung,  dieselben  zn 
den  Acten  zu  nehmen. 

Auf  Vorschlag  des  Hrn.  Firle  wird  beschlossen,  die  deutschen  Gas- 
anstalten zu  benachrichtigen,  dass  der  Verein  sich  nunmehr  auf  Grund  der 
angenommenen  Statuten  constituirt  habe,  und  sie  zum  Beitritt  aufzufordern. 

Hiemit  schliesst  der  Vorsitzende,  Herr  Blochmann,  die  Versammlung 
und  wird  das  Protokoll  verlesen  und  unterzeichnet. 

Dresden  den  25.  Mai  1861. 

Als  Vorstand : 

G.  M.  8.  Blochmann,  S.  Schiele. 

Als  Mitglieder: 

Knoblauch -Diez,  Otto  Krauser. 

Als  Schriftführer: 

N.  H.  Schilling,  A.  Schnuhr. 


Beilagen 

zu  den  Sitzungaprotokollen  der  dritten  Versammlung  des  Vereins 
von  Gasfachmännern  Deutschlands  in  Dresden  am  23.,  24.  und 

25.  Mai  1861. 

Beilage  A. 

Jahres-  and  Gassenbericht  des  Torstandes. 

vorgetragen  vom  Vorsitzenden  Herrn  G.  M.  S.  Blochmann. 

Der  Aufruf  einiger  Fachgenossen  vor  drei  Jahren  zu  einer  Zu- 
sammenkunft in  Frankfurt  a.  M. , welche  die  Erzielung  einer  nähern 
persönlichen  Bekanntschaft  unter  den  Vertretern  der  deutschen  Gasanstal- 
ten und  den  mündlichen  Austausch  gemachter  Erfahrungen  zum  Zweck 
hatte,  fand  schon  damals  einen  allgemeinen  Anklang.  Leider  waren,  da 
der  Versammlungstermin  schon  kurze  Zeit  nach  dem  Aufrufe  selbst  ge- 
stellt werden  musste,  viele  verhindert,  schon  im  ersten  Jahre  dem  Rufe 
Folge  zu  leisten. 

Die  erste  Versammlung  beschränkte  sich  daher  darauf,  in  wenigen 
§§.  allgemeine  Gesichtspunkte  fUr  die  Vereinigung  niederzulegen,  und  über- 
liess  es  dem  gewählten  Vorstande,  nach  Maassgabe  der  ausgesprochenen 
Ansichten  ein  specielles  Statut  der  nächsten  Versammlung  zur  Berathung 
und  Beschlussfassung  vorzulegen. 

Ebenso  wurden  aus  den  Unterhaltungen  über  technische  Fragen 
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einige  hervorgehoben  und  der  Vorstand  beauftragt,  in  der  nächsten  Haupt- 
Versammlung  spcciellen  Bericht  zu  erstatten. 

Man  schied  in  der  festen  lleberzeugung,  den  Grundstein  fllr  die  an- 
gestrebte Vereinigung  gelegt  zu  haben. 

Die  zweite  Versammlung  rechtfertigte  dies  auch  durch  das  Wieder- 
erscheinen fast  sämmtlicher  in  Frankfurt  anwesend  Gewesenen,  sowie  durch 
den  Hinzutritt  einer  nicht  unbedeutenden  Zahl  neuer  Mitglieder. 

In  dieser  Versammlung  legte. der  Vorstand  zuvörderst  einen  Ent- 
wurf ftir  die  Statuten  des  Vereins  vor.  Bei  der  allgemeinen  Durchsprech- 
ung  desselben  zeigte  es  sich  jedoch  als  wünschenswerth,  vor  einer  endgil- 
tigen  Feststellung  denselben  nochmals  einer  Special-Revision  zu  unter- 
werfen und  beauftragte  durch  Wahl  die  Herren  Schiele,  Schilling  und  Zieg- 
ler, dies  im  Laufe  des  Vereinsjahrs  zu  bewirken. 

Die  Commission  erledigte  ihre  Aufgabe  rechtzeitig  und  fand  die 
Versendung  an  die  bisherigen  Mitglieder  theils  durch  die  Commission  selbst, 
theils  durch  den  Vorstand  bei  Aussendung  der  Einladungen  zur  diesjähri- 
gen Versammlung  statt.  Auf  die  Abfassung  verwendeter  Fleiss,  Sorgfalt 
und  Umsicht  lässt  uns  hoffen,  dass  die  Berathungen  am  nächsten  Sonn- 
abend eine  endgültige  Annahme  der  Statuten  erzielen  werden. 

Die  dem  vorjährigen  Vorstand  ferner  gestellten  Aufgaben  erledigte 
er  in  den  Sitzungen  in  Nürnberg  durch  Berichterstattungen.  Die  diesem 
folgenden  Discussionfen  erweckten  in  der  Versammlung  den  Wunsch,  einige 
dieser  Fragen  noch  fernerhin  im  Auge  zu  behalten  und  beauftragte  uns, 
der  diesmaligen  Versammlung  über  die  auf  der  heutigen  Tagesordnung 
stehenden  Fragen  von  den  Mitgliedern  Notizen  zu  sammeln  und  Bericht 
zu  erstatten,  welchem  Aufträge  wir  demnächst  nachkommen  werden. 

Ein  Antrag  des  Herrn  Director  Schilling  in  München,  der  Verein 
möge  durch  geeignete  Mittel  exacte  und  billigere  Kohlenfrachten  zu  erzie- 
len suchen,  erregte  die  allgemeinste  Theilnalnne  und  wählte  die  Versamm- 
lung zur  Lösung  dieser  Frage  eine  besondere  Commission. 

Uebcr  das  in  dieser  Angelegenheit  Geleistete  wird  Ihnen  der  Vor- 
sitzende dieser  Commission,  Herr  Director  Schilling  morgen  früh  Vor- 
trag halten. 

An  die  erwähnten  Discussionen  schlossen  sich  in  Nürnberg  einige 
sehr  interessante  Vorträge  und  Mittheilungen. 

Sogcrn  der  Vorstand  in  der  Zwischenzeit  bereit  gewesen  wäre,  ander- 
weitige Mittheilungen  unter  den  Mitgliedern  zu  vermitteln,  so  fehlte  ihm 
hierzu  die  Gelegenheit,  indem  die  Mitglieder  sich  des  Vereinsvorstandes 
zur  Verbreitung  ihrer  Mittheilungen  zu  bedienen  noch  nicht  geneigt  schienen. 

Dagegen  müssen  wir  den  Eifer  und  die  grosse  Bereitwilligkeit  in  den 
von  uns  gestellten  Umfragen  Behufs  der  Berichterstattung  Uber  die  uns 
gestellten  Aufgaben  um  so  mehr  anerkennen , da  er  uns  gestattet,  Ihnen 
über  den  Stand  dieser  Angelegenheit  innerhalb  der  meisten  deutschen  Gas- 
Anstalten  ein  ausführliches  und  treues  Bild  zu  geben. 
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Durch  Entgegenkommen  mehrerer  Fabrikanten  sind  wir  auch  in  den 
Stand  gesetzt,  deutsche  Fabrikate  Ihnen  vorzustellen. 

Die  uns  zugesendeten  Betörten  und  Chamottsteine  haben  wir  in  dem 
Hofe  des  Hötel  de  Pologne  ausgestellt  und  empfehlen  wir  eine  recht  ein- 
gehende Besichtigung  derselben  aufs  Angelegenste. 

In  Betreff  der  Gummidichtungen  können  wir  Ihnen  ebenfalls  Proben 
mehrerer  Fabriken  vorlegen.  Sodann  aber  auch  durch  Gute  der  Mitglieder 
eine  Partie  in  Gebrauch  gewesener  Ringe.  Diese  Sachen  liegen  hier  vor 
uns  aus. 

Nach  diesem  allgemeinen  und  kurzen  Umriss  von  der  Thätigkeit  des 
Vereins  bis  heute  gestatten  Sie  mir  noch  über  die  Vermögens-  und  Cassen- 
verbältnisse  des  Vereins  einen  Bericht  zu  erstatten. 

Im  ersten  Jahre  zahlten  28  Mitglieder  die  Beiträge  mit  140  fl.  15  kr. 

Verausgabt  wurden  für  Porti’s,  Drucksachen  etc.  . . 27  fl.  23  kr. 

Im  zweiten  Jahre  entrichteten  36  Mitglieder  ....  180  fl.  — kr; 
und  betrugen  die  Ausgaben  für  Annoncen,  Druckkosten 
und  Porti’s 42  fl.  42  kr. 

Die  Kosten  für  die  Versammlung,  Stenographen  etc.  33  fl.  6 kr. 

so  dass  ein  Cassenbestand  von  217  fl.  4 kr. 
oder  Bthlr.  124.  von  Herrn  E.  Spreng  übersandt  wurde. 

Zu  diesem  kommen  im  Laufo  des  Jahres  noch  von  4 Mitgliedern 
die  Beiträge  in  Höhe  von  Rthlr.  13.  10  Ngr. 

Behufs  der  Abhaltung  der  diesjährigen  Vorsammluug  haben  wir  die 
Einladungen  nicht  allein  an  die  bisherigen  Mitglieder,  sondern  nochmals 
an  sämmtliche  uns  bekannte  Direktionen  deutscher  Gasanstalten  und  zwar 
an  159  versandt. 

Ausserdem  hat  das  Journal  für  Gasbeleuchtung  dieEinladung  hierzu 
im  April  und  Maihefte  enthalten  und  den  Besuch  befürwortet,  so  dass  wir 
diesmal  von  einer  Publication  durch  öffentliche  Blätter  abgesehen  haben, 
zumal  die  Statuten  hierzu  Zeitungen  nicht  namhaft  gemacht  haben  und 
uns  die  richtige  Wahl  eine  sehr  schwierige  ersebion. 

In  Folge  unserer  Einladungen  sehen  wir  heute  unter  uns  38  Gasan- 
stalten vertreten,  11  Anstalten  erwarten  wir  noch  zufolge  bestimmter  Zu- 
sage eintreten  zu  sehen,  8 haben  ihren  Beitritt  positiv  erklärt  und  bedauert, 
durch  dringende  Geschäfte  verhindert  zu  sein,  so  dass  der  Verein  gegen- 
wärtig 57  Anstalten  unter  sich  vertreten  Bieht,  6 andere  haben  sich  sehr  bil- 
ligend geäussert  und  ebenfalls  bedauert,  diesmal  verhindert  zu  sein. 

Hierdurch  freuen  wir  uns  in  den  Stand  gesetzt  zu  sein,  bereits  näch- 
sten Sonnabend  ein  Mitglieder- Verzeichniss  des  Vereins  einhändigen  zu 
können. 

Aus  den  uns  bereitwilligst  gegebenen  Notizen  ersehen  wir,  dass  der 
Verein  bereits  zur  Führung  seines  Titels  berechtigt  ist,  denn  die  Mitglieder 
des  Vereins  vertreten  Werke,  deren  Anlage- Capital  der  Summe  von 

9,260,000  Rthlr. 
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entspricht , welche  jährlich  1,095,080,000  c'  Gas  fabriciren  und  dazu 
2,175,000  Ctr.  Steinkohle  consumiren. 

Lassen  Sie  uns  daher  durch  dieses  Bewusstsein  gekräftigt  zu  unserer 
Aufgabe  schreiten,  und  durch  gemeinsames  und  einiges  Wirken  die  Zwecke 
des  Vereins  fördern. 

Ich  kann  nicht  schliessen,  ohne  die  verehrte  Versammlung  zu  unter- 
richten, dass  ich  bei  dpr  Vorbereitung  zu  unserer  dicssmaligcn  Versammlung 
von  den  verehrten  städt.  Behördon  und  ganz  besonders  vom  Vorstande  des 
städt.  ßeleuchtungswescns  nicht  allein  auf  das  Zuvorkommendste  unterstützt 
worden  bin,  sondern  Letzterer  in  Begleitung  mehrerer  Mitglieder  der  Be- 
leuchtungsdeputation die  Güte  hat  unserer  Versammlung  beizuwohnen. 

Von  zwei  von  den  geehrten  Behörden  an  den  Verein  ergangenen 
Schreiben  erlaube  ich  mir  der  Versammlung  Kenntniss  zu  geben. 

Ich  glaube,  meine  Herren,  in  Ihrem  Sinne  zu  handeln,  wenn  ich  Sie 
auffordere,  dem  Danke,  welchen  der  Vorstand  den  geehrten  Behörden  im 
Namen  der  Versammlung  darbringen  wird,  hier  durch  ein  Erheben  von 
Ihren  Sitzen  Ausdruck  zu  geben. 

Beilage  L. 

Satzungen  des  Vereins  von  Gasfachmännern  Deutschlands. 

Zweck  des  Vereins. 

§.  1.  Der  Verein  bezweckt  dio  Hebung  und  Förderung  dos  Gas- 
Faches  in  allen  seinen  Zweigen. 

Als  die  wesentlichsten  Mitteln  dazu  betrachtet  derselbe  die  Verhand- 
lungen auf  den  Jahresversammlungen,  die  Anordnung  von  Versuchen  Uber 
wichtige  Fachfragen,  die  Mittheilung  von  Betriebs  Ergebnissen  und  statis- 
tischen Aufzeichnungen,  sowie  etwa  auch  die  Stellung  von  Preisaufgabcu. 
Uebrigens  ist  auch  eine  anderweitige  Thätigkeit  des  Vereins,  soweit  sie 
obcugcdachtem  Sinne  entspricht,  nicht  ausgcsclilossen. 

Mitgliedschaft  dos  Vereins. 

§.  2.  Mitglied  des  Vereins  kann  ein  Jeder  werden,  welcher  bei 
einem  in  Deutschland  bestehenden  Gaswerk  als  Eigenthüraer,  Theilhaber 
oder  Pächter  botheiligt,  oder  als  Angestellter  mit  der  technischen  oder 
kaufmännischen  Leitung  eines  solchen  betraut  ist,  sowie  Techniker  und 
Unternehmer,  welche  sich  mit  Anlegung  von  Gasfabriken  beschäftigen  und 
ihren  Wohnsitz  in  Deutschland  haben. 

Auch  eine  Gasanstalt  als  solche  kann  die  Mitgliedschaft  des  Vereins 
erwerben  und  ist  alsdann  berechtigt,  sich  durch  einen  Bevollmächtigten 
bei  den  Versammlungen  des  Vereins  vertreten  zu  lassen. 

Es  gibt  ordentliche  Mitglieder  und  Ehrenmitglieder. 

§.  3.  Die  Aufnahme  in  den  Verein  erfolgt  nach  geschehener  schrift- 
licher Anmeldung  bei  dem  Vorsitzenden  durch  die  nächste  Jahresversammlung. 

Die  erfolgte  Aufnahme  wird  dem  Betreffenden  durch  Zustellung  einer 
Mitgliederkarte  und  eines  Abdruckes  der  Vereins-Satzungen  bekannt  gemacht. 
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Dem  Vorstände  des  Vereins  stellt  das  Recht  zu,  bedeutende  Männer 
verwandter  Fächer,  oder  hervorragende  Fachmänner  des  Auslandes  der 
Jahresversammlung  als  Ehren-Mitglieder  vorzuschlagcn. 

Die  Jahresversammlung  beschlicsst  über  die  Aufnahme,  welche  dem 
Ernannten  in  geeigneter  Form  durch  den  Vorsitzenden  mitzutheilen  ist. 

§.  4.  Der  Austritt  ans  dem  Verein  erfolgt: 

1)  durch  einfache  schriftliche  Anzeige  bei  dem  Vorsitzenden; 

2)  durch  Beschluss  der  Jahresversammlung  auf  Antrag  des  Vorstandes. 

Vorstand  des  Vereins. 

§.  5.  Die  Angelegenheiten  des  Vereins  werden  durch  einen  aus  drei 
ordentlichen  Mitgliedern  bestehenden  Vorstand  geleitet  und  verwaltet,  wel- 
cher dem  Verein  für  seine  Handlungen  verantwortlich  ist. 

Derselbe  wird  durch  die  Jahresversammlung  mit  einfacher  Stimmen- 
mehrheit gewählt,  und  in  der  Weise  erneuert,  dass  alljährlich  ein  Mitglied 
des  Vorstandes  — und  zwar  in  der  Regel  das  älteste,  bei  gleichem  Dienst- 
alter aber  durch  das  Loos  zu  bestimmendes  — ausscheidet,  und  durch 
Neuwahl  ergänzt  wird. 

Die  Ausgeschiedenen  sind  wieder  wählbar. 

§ 6.  Der  Vorsitzende  wird  durch  die  Jahresversammlung  aus  der 
Zahl  der  Vorstandsmitglieder  alljährlich  neu  ernannt. 

Er  vertritt  den  Verein  nach  Innen  und  Aussen,  führt  den  Vorsitz  in 
den  Hauptversammlungen  und  lässt  sich  in  Abhaltungsfällen  durch  ein  an- 
deres Mitglied  des  Vorstandes  vertreten. 

An  den  Vorsitzenden  sind  alle  Mittheilungen,  Anträge  u.  dergl.  zu 
richten.  Er  ist  Verwahrer  des  Archives  und  der  Kasse. 

Alle  Ubrigcu  Geschäfte  des  Vorstandes,  wie  die  Führung  der  Bü- 
cher und  Rechnungen,  die  Leitung  der  vom  Vereine  anzustellenden  oder 
von  einzelnen  Mitgliedern  beantragten  Versuche,  die  Redaction  der  losen 
Blätter,  die  Veröffentlichung  von  Mittheilungen  nach  §§.  13  und  15  u.  s.  w., 
vertheilt  der  Vorstand  unter  seine  Mitglieder.  Jedoch  kann  derselbe  für 
einzelne  ihm  obliegende  Arbeiten,  insoweit  nicht  besondere  von  der  Jahres- 
versammlung ernannte  Ausschüsse  bereits  bestehen,  auch  andere  Mitglieder 
des  Vereins,  sowie  in  geeigneten  Fällen  Nichtmitglieder  zu  seiner  Unter- 
stützung heranziehen. 

Versuche  und  Arbeiten,  welche  nicht  von  der  Hauptversammlung 
beschlossen,  sondern  von  einzelnen  Mitgliedern  beantragt  wurden,  könuen 
mit  Genehmigung  des  Vorstandes  nur  insoweit  ausgcführt  werden,  als  sie 
nicht  die  vorhandenen,  verfügbaren  Mittel  der  Verciuskasse  überschreiten. 

Die  Beschlüsse  des  Vorstandes  werden  durch  Stimmenmehrheit 
gefasst. 

Sämintliche  Schriftstücke,  welche  Beschlüsse  des  Vorstandes  oder 
der  Jahresversammlung  zurKenntniss  bringen,  siud  vom  Vorsitzenden  und 
wenigstens  einem  Mitgliede  des  Vorstandes  zu  unterzeichnen. 
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§.  7.  Alljährlich,  wo  möglich  in  der  zweiten  Hälfte  des  Monats  Mai 
soll  die  regelmässige  Jahresversammlung  nach  vorhergegangener  Berathung 
mit  dem  Vorstande  durch  den  Vorsitzenden  zusammenberufen  werden. 

Sie  wählt  jedesmal  zwei  Schriftführer  zur  Führung  der  Protokolle, 
und  zur  Abfassung  eines  zu  veröffentlichenden  Sitzungsberichtes,  sowie 
zwei  Revisoren  zur  Prüfung  der  Kasse  und  der  Jahresrechnung. 

Die  Jahresversammlung  beschäftigt  sich  mit: 

1)  Entgegennahme  des  Jahresberichtes  über  das  laufende  Vereinsjahr; 
dasselbe  endigt  jedesmal  mit  dem  Schlüsse  der  Jahresversammlung; 

2)  Entgegennahme  des  Berichts  der  Kassenrevisoren  über  das  abgelaufene 
Rechnungsjahr  und  Entlastung  des  Vorstandes  bei  Richtigfinden  der 
Kasse; 

3)  Feststellung  des  nach  dem  Vorschläge  des  Vorstandes  etwa  nach- 
träglich aufzuerlegenden  Bcitragantheils  der  Mitglieder  an  etwa  er- 
wachsenen Mehrkosten  des  abgclaufcnen  Jahres; 

4)  Verhandlung  und  Besprechung  Uber  alle  beim  Vorstande  angemel- 
deten und  durch  die  Tagesordnung  angekündigten  Gegenstände,  so- 
weit die  Zeit  dieses  zulässt; 

5)  Entgegennahme  von  Berichten  und  Mittheitungcn  Uber  in  das  Gas- 
fach einschlagcnde  odor  damit  verwandte  Gegenstände  und  Vorfälle; 

6)  Besichtigung  zum  Fache  gehöriger  oder  ihm  verwandter  Fabrik- 
Anlagen  ; 

7)  Wahl  eines  Vorstandsmitgliedes  und  Ernennung  des  Vorsitzenden 
für  das  nächste  Vereinsjahr.  Bei  der  Wahl  des  Vorstandsmitglieds 
gilt  derjenige , welcher  nach  dem  Erwählten  die  meisten  Stimmen 
hatte,  als  Ersatzmann ; 

8)  Festsetzung  des  Ortes  für  die  nächste  Jahresversammlung; 

9)  Wahl  von  Ausschüssen  für  einzelne  Gegenstände; 

10)  Stellung  von  Preisaufgabeu  über  wichtige,  noch  ungelöste  Fachfra- 
gen von  allgemeinem  Interesse.  Festsetzung  der  nähern  Bestim- 
mungen Uber  die  Lösung  derselben.  Wahl  der  Preisrichter. 

Anträge  Uber  Gegenstände,  welche  nicht  auf  der  Tagesordnung 
stehen,  können  nur  dann  in  den  Jahresversammlungen  zur  Berathung  ge- 
langen, wenn  mindestens  drei  Viertheile  der  anwesenden  Mitglieder  deren 
Dringlichkeit  anerkennen.  (Vergl.  jedoch  §.  9). 

§.  8.  Abstimmungen  und  Wahlen  finden,  insoweit  nicht  anders  dar- 
über bestimmt  ist,  durch  einfache  Stimmenmehrheit  dor  Anwesenden  statt. 
Tritt  Stimmengleichheit  ein,  so  hat  bei  gewöhnlichen  Abstimmungen  der 
Vorsitzende,  bei  Wahlen  dagegen  das  Loos  zu  entscheiden. 

§.  9.  Ueber  Anträge  auf  Acnderung  der  Satzungen  des  Vereins 
kann  die  Jahresversammlung  nur  dann  und  zwar  mit  einem  Mehr  von  we- 
nigstens drei  Viertheilen  der  anwesenden  ordentlichen  Mitglieder  Beschluss 
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fassen,  wenn  solche  mindestens  drei  Wochen  vor  derselben  den  Mitgliedern 
schriftlich  mitgcthcilt  wurden. 

§.  10.  Vor  Aufhebung  der  Sitzungen  ist  das  Protokoll  derselben 
zu  verlesen  und  von  der  Versammlung  zu  genehmigen. 

Rechte  und  Pflichten  der  Mitglieder. 

§.  11.  Jedes  Mitglied  hat  das  Recht 

1)  der  Antragstellung  an  den  Vorstand  und  an  die  Jahresversammlung. 
Anträge  an  Letztere  müssen  mindestens  vier  Wochen  vor  derselben 
dem  Vorsitzenden  schriftlich  angezeigt  werden; 

2)  der  Wort-  und  StimmfUhrung  in  der  Jahresversammlung; 

3)  der  Aufragestellung  an  den  Vorstand  in  Fachangelegenheitcn  und 
des  Anspruches  an  eine  Beantwortung  der  Frage.  Der  Vorsitzende 
hat  die  Erledigung  der  Fragen  in  der  Reihenfolge  anzuordnen,  in 
welcher  sie  eingclaufen  sind; 

4)  der  Wählbarkeit  zu  jedem  Vereinsamte;  • 

5)  des  Anspruches  an  die  in  unregelmässigen  Zeitabschnitten  vom  Vor- 
stande auszugebenden  losen  Blätter,  welche  portofrei  zugestellt  werden ; 
Die  Ehrenmitglieder  haben  alle  Rechte  der  ordentlichen  Mitglieder, 

ohne  an  die  Pflichten  derselben  gebunden  zu  sein. 

§.  12.  Die  Pflichten  der  Mitglieder  bestehen : 

1)  in  der  Unterwerfung  unter  die  Bestimmungen  der  Vereinssatzungen; 

2)  in  der  Zahlung  eines  Eintrittsgeldes  von  vier  Vcreinsthalern; 

3)  in  der  Zahlung  eines  festen  Jahresbeitrags  von  Thlr.  Vier,  und  der 

von  der  Jahresversammlung  bewilligten  Nachzahlung,  welche  indess 
den  Betrag  von  Thlr.  Drei  nicht  übersteigen  soll.  — Die  Beiträge 
sind  in  Vorausbezahlung  an  den  Vorsitzenden  portofrei  einzusenden, 
welcher  dagegen  statt  Empfangsbescheinigung  die  alljährlich  zu  er- 
neuernde Mitgliederkarte  zusendet;  N 

4)  in  der  Förderung  der  Vereins-Angelegenheiten  durch  Mittheilungen 
über  Erfahrungen,  Ergebnisse  und  Neuerungen  im  Fache , sowie 
durch  eine  rege  Betheiligung  au  den  Verhandlungen  der  Jahres- 
versammlungen; 

5)  in  der  Berichterstattung,  Auskunftertheilung  oder  Beurtheilung  von 
Angelegenheiten  und  Sachen,  welche  ihnen  durch  den  Vorstand  zu- 
gewiesen werden,  soferne  dies  nicht  Gegenstände  eines  beabsichtigten 
oder  genommenen  Patentes  betrifft; 

6)  in  der  Gestattung  des  Besuchs  und  der  Besichtigung  des  Gaswerks, 
welcheuf  sie  angehören,  Seitens  der  Mitglieder  des  Vereins; 

7)  in  der  Förderung  der  Heranbildung  tüchtiger  Werkmeister  und 
Röhrenleger  für  Strassen  und  Häuser  aus  geeigneten  Leuten,  und  in 
der  Empfehlung  derselben  bei  dem  Vorsitzenden  für  den  Fall  von 
Nachfragen; 

8)  in  der  Zusendung  von  wenigstens  einem  Exemplar  der  Jahresberichte 
oder  sonstigen  fachlichen  Abhandlungen  und  Schriften  kleineren 
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Umfangs,  welche  das  Mitglied  oder  die  von  ihm  vertretene  Anstalt 

durch  den  Druck  veröffentlicht,  an  den  Vorsitzenden  zur  Hinter- 
legung in  das  Vereins- Archiv. 

§.  13.  Alle  dem  Vorstande  übergebene  Mittbeilungen,  Zeichnungen, 
Abhandlungen  u.  s.  w.  sind  Eigenthum  des  Vereins,  Gemeingut  aller  seiner 
Mitglieder,  und  sollen,  wenn  sie  ursprüngliche,  nicht  bereits  anderweitig 
veröffentlichte,  sind,  wenn  ferner  ihr  Inhalt  dem  Zwecke  des  Vereins  ent- 
spricht und  die  Herstellung  ihrer  Vervielfältigung  die  Mittel  des  Vereins 
nicht  übersteigt,  entweder  den  Mitgliedern  in  Form  von  losen  Blättern  zu- 
gänglich gemacht  und  portofrei  zugestellt,  oder  durch  das  Organ  des  Ver- 
eins (§.  15)  veröffentlicht  werden. 

Die  Veröffentlichung  des  Inhalts  der  losen  Blätter  bleibt  ausgeschlossen. 

Sitz  des  Vereins. 

§.  14.  Der  Verein  hat  keinen  bestimmten  Sitz.  Der  Wohnort  des 
Vorsitzenden  stellt  diesen  für  das  laufende  Vereinsjahr  vor. 

Organ  des  Vereins. 

§.  15.  Der  Verein  benützt  für  seine  Veröffentlichungen  das  in  Mün- 
chen erscheinende  Journal  für  Gasbeleuchtung.  Durch  dieses  Journal  wer- 
den alle  Mittheilungen  veröffentlicht,  welche  nicht  abseiteu  der  Einsender 
ausdrücklich  davon  ausgenommen  werden , oder  deren  Veröffentlichung 
ausserhalb  der  Grenzen  des  Vereins  dem  Zwecke  des  Vereins  widerspricht. 
Die  Entscheidung  über  Fälle  der  letzteren  Art  ist  Sache  des  Vorstandes. 

Das  Verzeichniss  der  Mitglieder  und  der  Beamten,  sowie  das  Pro- 
tokoll der  Sitzungen  des  Vereins  werden  alsbald  nach  der  Jahresversamm- 
lung veröffentlicht. 

Auflösung  des  Vereins. 

§.  16.  Die  Auflösung  des  Vereins  kann  nur  in  einer  besonders  zu 
diesem  Zweck  zusammenberufenen  Jahresversammlung  durch  ein  Mehr  von 
zwei  Drittheilen  der  anwesenden  ordentlichen  Mitglieder  beschlossen  wer- 
den. Die  Abwickelung  der  noch  unerledigten  Sachen  erfolgt  durch  den 
letzten  Vorstand. 

Vorübergehende  Bestimmungen. 

§.  17.  Alle  Diejenigen,  welche  schon  vor  der  endgiltigen  Feststel- 
lung dieser  Satzungen  ihren  Beitritt  zu  dem  Vereine  erklärt  haben,  werden 
als  ordentliche  Mitglieder  im  Sinne  derselben  angesehen,  und  sind  von  der 
Entrichtung  des  in  §.  12,  2 festgesetzten  Eintrittsgeldes  entbunden. 

(Weitere  Beilagen  im  nächsten  Heft). 


lieber  Reinigung  des  Steinkohlen  - Gases. 

Da  die  Reinigung  des  Steinkohlen  - Gases  in  letzterer  Zeit  mehrfach 
Gegenstand  der  Besprechung  im  Gas -Journal  gewesen  ist  und  besonders 
Uber  den  Gehalt  des  Gases  an  Kohlensäure  und  deren zwcckmässigsteEnt- 
fernuug  verschiedene  Ansichten  sich  gezeigt  haben,  so  will  ich  nicht  unter- 
lassen, eine  Arbeit  zu  veröffentlichen,  welche  ich  im  verflossenen  Herbste 
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unternahm,  um  mir  selbst  Gewissheit  über  die  rationellste  Methode  der 
Reinigung  zu  verschaffen. 

Es  sind  wesentlich  drei  Puncte,  auf  welche  der  Gas-Ingenieur  bei  ' 
der  Reinigung  des  Gases  sein  Augenmerk  zu  richten  hat.  Dieselbe  soll: 

1)  ein  reines  Gas  liefern,  das  heisst  ein  Gas,  welches  frei  ist  von 
allen  schädlichen  Bestandthciien,  als:  Sch wefel Wasserstoff,  schweflige  Säure, 
Cyan,  Schwefelcyan  und  Ammoniak; 

2)  ein  möglichst  leuchtendes  Gas  liefern  und  habeich  mich  durch 
die  angestellten  Versuche  überzeugt,  von  wie  grosser  Wichtigkeit  in  dieser 
Beziehung  die  richtige  Wahl  und  gute  Beschaffenheit  des  Reinigungs- 
Materiales  ist;  dieselbe  soll 

3)  diese  Zwecke  mit  dem  geringsten  Aufwand  von  Arbeit  und  Geld 
zu  erreichen  streben. 

So  viel  mir  bekannt,  werden  von  den  Gas-Ingenieuren  gegenwärtig 
drei  verschiedene  Wege  zur  Erreichung  dieses  Zieles  befolgt.  Die  Einen 
halten  fest  an  der  älteren  Methode  der  Reinigung  mit  Kalkhydrat  in  der 
Ueberzeugung,  dass  die  bedeutenden  Kosten  reichlich  durch  die  vorzügliche 
Leuchtkraft  und  Reinheit  des  erhaltenen  Gases  ausgeglichen  würden.  Die 
Anderen  behaupten  dagegen,  ein  mindestens  eben  so  reines  und  leuchten-  ' 
des  Gas  bei  Anwendung  von  Laming' scher  Masse  und  mit  bedeutend  ge- 
ringeren Kosten  zu  erzielen;  und  die  dritte  wohl  zahlreichste  Klasse  sucht 
das  Gute  beider  Methoden  dadurch  zu  vereinigen,  dass  sie  das  Gas  erst 
durch  Laming' sehe  Masse,  dann  durch  Kalkhydrat  streichen  lässt. 

Darüber  kann  nun  wohl  kein  Zweifel  sein,  dass  die  Laming1  sehe 
Masse,  was  vollkommene,  bequeme  und  billige  Entfernung  der  im  rohen 
Gase  enthaltenen  schädlichen  Stoffe  anbetrifft,  das  Kalkhydrat  an  Wirk- 
samkeit weit  hinter  Bich  lässt.  Es  sollte  vielmehr  nur  Gegenstand  meiner 
Versuche  sein,  festzustellen,  ob  es  in  Bezug  auf  die  Leuchtkraft  des  Gases 
zweckmässig  sei , die  coinbinirte  Reinigung  oder  einfache  Kalkreinigung 
anzuwenden.  Ich  bemerke,  dass  jeder  einzelne  Versuch  in  mehrfacher 
Zahl  angestellt  wurde  und  die  Messungen  der  Leuchtkraft  stets  genügend 
controlirt  worden  sind.  Ich  kann  desshalb  auch  das  Ergebniss  meiner  Un- 
tersuchungen mit  vollkommener  Ueberzeugung  als  wahr  und  richtig  hin- 
stellen. Die  Lichtmessungen  in  einer  schwarz  gestrichenen  Kammer  mit 
einem  Rurtaen’schen  Photometer,  9 Fuss  lang,  die  Kerze  feststehend,  nur 
der  Papierschirm  mit  den  Spiegeln  verschiebbar,  vorgenommen;  als  Licht- 
einheit  diente  eine  Wachskerze,  6 auf  das  Pfund,  welche  bei  der  normalen 
Flammenhöhe  von  1*/»  Zoll  pr.  in  der  Stunde  120  Gran  Wachs  verzehrt. 

Um  die  richtige  Reihenfolge  inne  zu  halten,  führe  ich  an,  dass  mein 
erster  Versuch  darin  bestand  , dicht  vor  der  Experimental-Uhr  im  Photo- 
meter-Zimmer einen  kleinen  Blech- Cy linder,  in  welchem  sich  auf  6 Horden 
Kalkhydrat  befand,  anzubringen.  Durch  diesen  musste  das  Gas  streichen 
und  wurde  auf  diese  Weise,  wie  die  Analyse  ergab , vollkommen  kohlen- 
säurefrei  erhalten,  während  es  vorher  1'/,  pCt  Kohlensäure  enthielt.  Die 
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Lichtprüfung  ergab,  das»  das  durch  Kalkhydrat  geleitete  Gas  nicht  an 
Leuchtkraft  zugenomracn  hatte,  es  zeigten  nämlich  übereinstimmend  beide 
Gase  im  Schnittbrenncr  verbrannt  eine  Lichtstärke  von  11  Kerzen  bei  4,5 
c‘  engl.  Consum.  Um  beide  Gase  noch  genauer  mit  einander  verglei- 
chen zu  können,  brachte  ich  an  die  Stelle  der  Kerze  die  Flamme  des  koh- 
lensäurehaltigen Gases  und  stellte  beide  Flammen  genau  auf  4,5  c'  Consum 
ein.  Hierbei  zeigte  sich  nun  das  überraschende  Resultat,  dass  das  durch 
Kalk  geleitete  Gas  um  ein  Weniges  schwächer  leuchtete,  als  das  1’/»  pCt. 
Kohlensäure  enthaltende.  Es  musste  also  das  Leiten  durch  Kalk  einerseits 
mehr  geschadet  haben,  als  die  Entfernung  der  Kohlensäure  andererseits 
genutzt  hatte.  Gründe  für  diese  Erscheinung  waren  zwei  möglich:  Er- 
stens wird  beim  Binden  der  Kohlensäure  durch  Kalkhydrat  eben  so  viel 
Wasserdampf  frei , als  Kohlensäure  an  den  Kalk  tritt  und  das  Gas  hatte 
vermuthlich  nicht  Zeit  und  Gelegenheit,  diesen  Wasserdampf  verdichtet 
abzusetzen.  Zweitens  hat  der  Kalk  als  starke  Base  die  Fähigkeit,  einige 
die  Leuchtkraft  des  Gases  mitbedingende  Stoffe  chemisch  zu  binden,  ab- 
gesehen von  der  ebenfalls  bedeutenden  Absorptionsfähigkeit  desselben  für 
alle  condcnsirbarcn  Bestand  theile  des  Leuchtgases.  Es  konnte  diese  letztere 
Eigenschaft  des  Kalkes,  welche  sich  in  der  Folge  bewahrheitet  hat,  beson- 
ders dcsshalb  so  nachtheilig  gewirkt  haben,  weil  ein  im  Verhältniss  zum 
durcbgcleitctcn  Gase  bedeutender  Ueberschuss  von  Kalk  vorhanden  war. 
Andererseits  war  aus  diesem  Grunde  auch  die  Möglichkeit  vorhanden,  dass 
innerhalb  des  Fabrikbetriebes  diese  nachtheiligen  Wirkungen  sich  nicht 
zeigen  würden  und  wurden  dcsshalb  folgende  Versuche  angcstcllt. 

I.  Von  den  sechs  kleinen  Beinigungskisten,  welche  in  unserer  An- 
stalt nach  älterem  englischen  System  in  zwei  Reihen  aufgestellt  sind,  wurde 
die  eine  Hälfte  mit  Kalkhydrat,  — fein  gesiebt  und  zur  Auflockerung  mit 
ein  Viertbeil  Sägespähnen  vermengt  — gefüllt;  die  andere  Hälfte  erhielt 
Laminij’schc  Masse.  Da  die  Anstalt  auch  zwei  Gasometer  besitzt,  so  war 
es  möglich,  das  unter  denselben  Bedingungen  bereitete  Gas  auf  die  zwei 
verschiedenen  Arten  zu  reinigen  und  getrennt  aufzufangen.  Dos  Ergebnis» 
der  Versuche  war  folgendes: 

A.  Zur  Vergasung  kamen  New  Pelton  Kohlen,  2 Jahre  auf  Lager, 
ziemlich  trocken  erhalten,  gegenwärtig  ganz  trocken.  Das  mit  Laminrf scher 
Masse  gereinigto  Gas  enthielt  drei  Viertel  Procent  Kohlensäure  und  hatte 
pro  Schnittbrenner  von  5 c'  engl.  Consum  11',  Kerzen  Leuchtkraft.  Das 
mit  Kalk  gereinigte  Gas  enthielt  nicht  unbeträchtliche  Mengen  Ammoniak 
und  hatte  eine  Leuchtkraft  von  11  Kerzen,  war  also  um  4'/,  Procent  licht- 
ärmer. Von  allen  sonstigen  Verunreinigungen  waren  beide  Gase  frei. 

B.  Zur  Vergasung  kamen  New  Pelton,  welche  vor  zwei  Jahren  sehr 
nass  erhalten  waren  und  beim  Laden  noch  3 Prozent  Feuchtigkeit  enthiel- 
ten. Die  Ausbeute  au  Gas  war  beträchtlich  geringer  und  enthielt  das  mit 
La»u»</'schcr  Masse  gereinigte,  nahe  1'/,  Procent  Kohlensäure  und  batte 
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eine  Leuchtkraft  von  10'/,  Kerzen.  Das  mit  Kalk  gereinigte  Gas  war  mit 
der  doppelten  Menge  Wasser  gewaschen,  enthielt  aber  noch  immer  etwas 
Ammoniak  und  war  dessen  Leuchtkraft  ebenfalls  10'/*  Kerzen.  Also  selbst 
in  diesem  Falle  war  das  mit  Kalk  gereinigte  Gas  durchaus  nicht  besser, 
sondern  wegen  des  geringen  Ammoniakgebaltes  nicht  tadelfrei. 

C.  Es  wurden  vorgast  9 Theile  New-Pelton  wie  bei  A und  1 Theil 
Theer.  In  Betreff  des  letzteren  bemerke  ich,  dass  zur  Vergasung  der  sich 
zuletzt  condensirende , leichte  und  dilune  Theer  nach  einem  besonderen 
Verfahren  verwendet  wurde.  Das  mit  Laming' acher  Masse  gereinigte  Gas 
hatte  eine  Leuchtkraft  von  13  Kerzen;  dos  mit  Kalk  gereinigte  dagegen 
von  nur  11'/,  Kerzen.  Bei  diesem  Versuche  zeigte  sich  also  deutlich  die 
für  die  Leuchtkraft  des  Gases  nachtheilige  Verwandtschaft  des  Aetzkalkes 
zu  einigen  Bestaudthcilen  des  Leuchtgases  und  namentlich  den  schwereren  Theer- 
ölen.  Wenn  man  die  Flammen  der  beiden  Gase  neben  einander  verbrannte, 
bemerkte  man  deutlich  die  Verschiedenheit,  dass  ersteres  einen  mehr  gelb- 
lichen, letzteres  einen  mehr  bläulichen  Ton  hatte. 

D.  Es  wurden  dieselben  New-Pelton  Kohlen  mit  Zusatz  von  5Proe. 
Boghead  Cannel  vergast.  Die  Leuchtkraft  des  mit  Kalk  gereinigten  Gases 
war  3 Proc.  geringer;  im  Uebrigen  waren  die  Resultate  dieselben  wie  bei 
Versuch  A. 

II.  Sämmtliche  in  dem  Vorhergehenden  beschriebenen  4 Versuche 
wurden  nun  in  der  Weise  wiederholt,  dass  das  mit  Laming’achor  Masse 
gereinigte  Gas  einerseits  noch  nachträglich  durch  eine  Kiste  mit  Kalkhy- 
drat geleitet  und  in  dem  ersten  Kessel  aufgefangeu  wurde,  andererseits  aber 
direct  in  den  zweiten  Kessel  strömte.  Das  Ergebuiss  war  dem  der  ersten 
Versuche  ähnlich.  Es  zeigten  bei  Versuch  A und  D beide  Gase  gleiche 
Leuchtkraft,  bei  B zeigte  das  nachträglich  durch  Kalk  geleitete  eine  um 
etwa  4 Proc.  grössere,  bei  C das  nur  mit  Masse  gereinigte  eine  um  8 Proc. 
grössere  Leuchtkraft. 

Aus  allen  diesen  Versuchen  geht  also  hervor,  dass  bei  Benutzung  • 
von  New-Pelton  Kohlen  (und  analog  wohl  bei  allen  Newcastle  calcing  coals), 
wenn  dieselben  nur  einigermassen  trocken  zu  Lager  gekommen  und  trocken 
vergast  werden  — sowie  von  Boghead  Cannel  und  Theer  — 

1)  die  Kalkreinigung  ein  weniger  leuchtendes  Gas  gibt,  als  die  Rei- 
nigung mit  Laming’scher  Masse  und  dass  die  vollständige  Entfernung 
des  Ammoniak  nur  mit  Aufbietung  enormer  Wassermeugen , oder  bei  An- 
wendung von  angesäuertem  Wasser  gelingt;  also  bei  dem  doch  mindestens 
viermal  höheren  Preise  die  Kalkreinigung  gegenwärtig  keine  Berechtigung 
mehr  hat,  angewendet  zu  werden; 

und  2)  durch  die  nachträgliche  Reinigung  mit  Kalk  die  Leuchtkraft 
des  Gases  nicht  erhöht  wird,  da  es  bei  Anwendung  von  gut  bereiteter  und 
gut  gehandhabter  Masse  stets  gelingt,  den  Kohlensäure-Gebalt  des  Gases 
unter  1 Proc.  zu  halten.  Ich  habe  mich  mehrfach  Überzeugt,  dass  eine 
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richtige  Beschaffenheit  der  Laming  sehen  Masse  wesentlich  nöthig  ist,  wenn 
man  ein  Gas  von  so  geringem  Kohlensäure  - Gehalte  erzielen  will.  Ich 
reinigte  nämlich  kleine  Quantitäten  des  Gases  absichtlich  nur  mit  alter, 
durch  Anhäufung  von  Schwefel  versauerter  Masse  und  stieg  dann  sofort 
der  Kohlensäure-Gehalt  auf  2 bis  2 V,  Proc. ; nichtsdestoweniger  war  diese 
Masse  zur  Entfernung  der  anderen  schädlichen  Beimengungen  noch  ganz 
tauglich.  Aus  diesem  Grunde  ist  es  durchaus  nöthig,  immer  rechtzeitig  für 
Entfernung  der  sich  ansammelnden  Cyan-,  Schwefel-  und  schwefligsauren 
Verbindungen  zu  sorgen  und  die  Masse  in  ihrer  normalen  Zusammensetz- 
ung: Eisenoxydhydrat,  schwefelsaurer  Kalk  und  etwas  überschüssiger  koh- 
lensaurer Kalk  zu  erhalten.  Die  chemische  Wirkung  dieser  Stoffe  ist 
folgende;  Im  Gase  sind  enthalten  Schwefelwasserstoff,  Schwefelammonium, 
Cyanammonium,  Schwefelcyan- Ammonium,  schwefligsaures  Ammoniak, 
kohlensaures  Ammoniak  und  Kohlensäure.  Die  fünf  ersten  Stoffe 
werden  durch  das  Eisenoxydhydrat  zersetzt,  indem  die  entsprechen 
den  Säuren  mit  dem  Eisenoxyd  sich  verbinden  und  Ammoniak  frei 
wird.  Dieses  verbindet  sich  mit  der  freien  Kohlensäure,  und  wird 
gleichzeitig  mit  dem  schon  vorhandenen  kohlensaureu  Ammoniak  durch 
den  schwefelsauren  Kalk  zerlegt.  Auf  diese  Weise  erklärt  es  sich, 
dass  die  Laming'acUe  Masse  im  Stande  ist,  eine  den  vorhandenen  Ammoniak- 
salzen entsprechende  Mungo  freier  Kohlensäure  chemisch  zu  binden.  Der 
kohlensaure  Kalk  nimmt  keinen  Theil  an  der  Reinigung , sondern  ist  nur 
vorhanden,  um  die  gebildeten  Eisensalze  bei  der  Regeneration  in  Kalksalze 
umzuwandcln  und  wieder  Eisenoxydhydrat  zu  bilden. 

Veranlasst  durch  die  von  Herrn  Director  Firle  in  Breslau  mitge- 
theilten  Gas-Analysen,  bin  ich  gegenwärtig  beschäftigt,  eine  chemische  Un- 
tersuchung des  Gases,  in  den  verschiedenen  Stadien  der  Condensation  und 
Reinigung  vorzunehmen,  und  werde  das  Ergebniss  derselben  seiner  Zeit 
veröffentlichen.  Nur  soviel  kann  ich  schon  heute  berichten,  dass  sich  im 
rohen  New-Pelton-G&se  ein  Ammoniakgehalt  von  2 Proc.  ergeben  hat,  wäh- 
rend die  von  Herrn  Firle  mitgetheilte  Analyse  des  dortigen  Gases  denselben 
zu  1 Proc.  angibt. 

. J.  Reichmann , 

Dirigent  der  Gasanstalt  in  Güstrow. 


Statistische  und  finanzielle  Mittheilungen. 

Kopenhagen:  Der  Director  der  dortigen  Anstalt,  Herr  0.  Huwitz,  hat 
die  Güte  gehabt,  uns  folgende  Mittheilungen  zugehen  zu  lassen: 

Kopenhagen  ward  erst  Ende  1857  mit  Gas  versorgt.  Die  Gebäude 
der  Anstalt  bestehen  aus  einem  Rctortenhause  420  Fuss  lang  und  56  Fubb 
breit  mit  29  doppelten  und  12  einzelnen  Oefen , zwei  Kohlenhäuser,  die 
etwa  10,000  Tons  Kohlen  fassen,  ferner  aus  einem  Gebäude  von  200  Fuss 
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Länge  und  50  F uss  Breite,  welches  die  Reiniger,  2 Dampfkessel  und  Dampf- 
maschinen , zwei  Exhaustoren , Schmiedewerkstelle  u.  s.  w.  umfasst.  Vier 
Gasbehälter  haben  zusammen  einen  Inhalt  von  620,000  c'  engl.,  nemlich 
2 kleinere  zusammen  220,000  c',  ein  Tclescop-Gasbehälter  170,000  c'  und 
ein  grösserer  einzelner  230,000  c'.  Zwei  Stationsgasmesscr  stehen  in  sepa- 
raten Häusern,  und  schlicssen  sich  diesen  noch  verschiedene  andere  kleinere 
Gebäude  an. 

Ursprünglich  war  das  Retortephaus  für  200  einzelne  Retorten  einge- 
richtet, wovon  nur  die  Hälfte  eingesetzt  war.  G egenwärtig  hat  es  die  dop- 
pelte Grösse  mit  der  oben  angegebenen  Zahl  Oefen , die  im  Ganzen  414 
Mundstücke  repräsentiren.  Man  braucht  fast  nur  Thonretorten  aus  der 
Fabrik  von  Aug.  Niemann  in  Flensburg.  Die  meisten  Oefen  haben  6 Re- 
torten. Characteristisch  für  die  Anstalt  ist  folgende  Einrichtung.  Mau  hat 
die  Haupt-Zugcanäle  unter  den  Oefen,  und  dabei  auch  Luftcanäle,  die  da- 
zu dienen,  von  der  Hitze  in  den  Hauptcanälen  einen  Theil  wegzunehmen, 
und  die  so  erwärmte  Luft  der  Feuerung  zuzuführen.  Die  gewöhnlichen 
eisernen  Roststäbe  fallen  ganz  weg,  und  die  Feuerung  ist  ganz  aus  feuer- 
festem Material  gebaut.  Ein  paar  Oefen  sind  auch  nach  Herrn  Thurstons 
Methode  mit  Theerfeuerung  eingerichtet.  Als  Gaskohlen  werden  Newcastle- 
Kohlen  gebraucht,  Veiten,  Felaw  und  Fellingmain.  Auch  wird  etwas  Bog- 
head  und  Lesmahago  verwandt,  da  die  Lichtstärke  für  5 c'  Consum  per 
Stunde  mit  Argandbrenner  wenigstens  12  Spermacetikerzen  betragen  soll, 
in  Wirklichkeit  aber  13  bis  14  solche  Kerzen  beträgt.  Der  Condensator 
ist  ringförmig  nach  Herrn  A.  W rights  Prinzip  , wird  aber  nie  gebraucht, 
da  man  das  Gas  so  warm  als  möglich  in  die  Gasbehälter  gehen  lässt.  Ein 
■ßea&’scher  Exhaustor  liefert  das  Gas  aus  den  Retorten  nach  der  Reinigung. 
Zwei  Systeme  von  Reinigern  enthalten  jedes  4 Stück;  die  grössten  sind 
lO’/i  Fuss  breit  und  21  Fuss  lang  mit  %wei  hölzernen  Rosten  für  das  Ma- 
terial. Als  Reinigungsmaterial  wird  natürliches  Eisenoxydhydrat  verwendet, 
welches  an  mehreren  Orten  in  Dänemark  gefunden  wird.  Es  wird  pulvcri- 
sirt,  und  mit  Sägespähncn  oder  gebrauchter  Eichenriude  vermischt  in  La- 
gen von  15  Zoll  Höhe  angewendet  Sobald  es  schmutzig  ist,  und  der  Rei- 
niger ausgeschaltct  wird,  leert  man  denselben  nicht  allemal,  sondern  treibt 
in  der  Regel  nur  atmosphärische  Luft  mittelst  eines  kleinen  Gebläses  durch, 
wobei  das  Schwefelcisen  sich  oxydirt,  und  das  Material  ohne  Weiteres  wie- 
der brauchbar  wird.  Hiebei  entwickelt  sich  eine  ziemlich  bedeutende 
Wärme,  da  sich  das  Naphthalin  und  insbesondere  das  im  Reinigungsma- 
terial abgesetzte  kohlensaure  Ammoniak  verflüchtigt.  Letzteres  wird  in 
eine  Auflösung  von  schwefelsaurem  Zink  geleitet,  wodurch  sich  schwefel- 
saures  Ammoniak  und  Zinkoxyd  bildet  Erst  wenn  das  Reinigungsmaterial 
sehr  tlieerig  geworden  ist,  wird  es  herausgenommen,  abgedunstet  — wobei 
man  eine  beträchtliche  Menge  kohlensaures  Ammoniak  gewinnt,  und  dann, 
nachdem  es  einige  Wochen  auf  einem  offenen  Platz  gelegen  hat,  wieder 
gebraucht 
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Diese  Reinigungsmethode  ist  ausserordentlich  wohlfeil  und  befreit 
das  Gas  vollständig  von  Schwefelwasserstoffverbindungen.  Kohlensäure 
nimmt  es  aber  nicht  weg,  und  bleibt  davon  noch  IV,  Prozent  im  gereinig- 
ten Gase  zurück. 

Die  Canalisation  der  Stadt  hat  eine  Länge  von  ungefähr  50  engl. 
Meilen.  2200  öffentliche  Flammen  brennen  jede  2800  Stunden  per  Jahr. 
An  Privat-Consumenten  sind  5000  vorhanden.  Die  Einnahme  für  die  öffent- 
liche Beleuchtung  beträgt  etwas  mehr  als  3000  Thlr.  pr.  Private  zahlen 
27,  Thlr.  pr.  für  1000  c'  engl.  Im  Jahre  1860  betrug  die  Production  160 
Millionen  c'  und  der  grösste  Verbrauch  in  24  Stunden  beinahe  1 Million  c'. 

Kitzingen.  Wie  cs  heisst,  ist  die  Herstellung  einer  Gasbeleuchtungs- 
Anlage  für  den  bayerischen  Marktflecken  Kitzingcn  dem  Herrn  Knoblauch 
übertragen  worden. 

Suest.  Die  Anlage  einer  Gasbeleuchtung  steht  auch  in  unserer  Stadt 
in  naher  Aussicht.  Ein  Comitd  ist  zusammen  getreten,  um  die  Möglich- 
keit, resp.  Ertragsfähigkeit  einer  Gasanstalt  zu  prüfen. 

Lippstadt.  Hier  geht  man  mit  dem  Plane  um,  eine  städtische  Gasan- 
stalt zu  errichten,  und  ist  die  Sache  bereits  in  der  Stadtvcrordneten-Ver- 
sammlung  zu  Sprache  gekommen. 

Deutsche  Continental -Gas -Gesellschaft  in  Dessau. 

Betriebs-Resultate  des  I.  Quartals  1861. 


Lauf. 

Nr. 


Gas-Anstalten. 


Gas-  Flammenzahl 

Production.  ‘ j 1 

Cubikf.  engl.  I “m  V J‘n'  jam31.MSnr  Zunahme. 


Frankfurt  a.,0.  . 
Mühlheim  a./B. 
Potsdam  . . 

Dessau  . . , 

Luckenwalde  . 
Gladbach-Khcydt 
Hagen  . . . 

Warschau  . . 
Erfurt  . . . 

Krakau 
Nordhausen 
Lemberg  . 
Gotha  . . 


5,702,337 
:5,:s21,:jitii 
G, 478, 800 
1.921,  G30 

1.858.900 
4,809,700 
2,7GG,4(I0 

14,367,400 
3,729,500 
4,01 1,000 
1,515,514 

3.897.900 
2,537,523 


54459 


Surimi.,  56,967,904 

ln  der  gleichen  Periode  des  Vorjahrs  51,561,966 

, . I Zahl  ""j  5,405,938 

Zunahme  ( I ’1n;Q 


Dessau,  den  19.  April  1861. 


Das  Directerium  der  Deutschei  Continenl&l-G&s-Gesellschaft. 
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B i 1 a n c 6 

der  Einnahmen  und  Ausgaben  des  Jahres  1860. 


Die  Einnahmen  haben  betragen 
Die  Ausgaben 


Bleibt  Ertrag  am  Schlüsse  des  Jahres  1860  Thlr. 
Davon  werden  gezahlt: 

Zur  statutenmAssigcn  Abschreibung 

auf  den  Anlage-Conlen  exd.  des  Conto  für  ver- 
schiedene Baulichkeiten  1 '/»  °/o  von  dem  bis  ult. 
Dezemb.  lSbö  in  die  Anlage  verwendeten  Betrage 
in  Hohe  vonThl.  048677.2b.  l,Thl.9730.  5.  — 
25  Procent  auf  dem  Conto 
für  verschiedene  Baulich- 
keiten in  Höhe  von  Thl. 2500.22,  8.  Thl.  6?5. 5. 8 
auf  dem  Anlage-Conto  der  Anstalt 
Tür  Werth vertnfndorung  durch  den 

Umbau  des  Hetorten-Geboudes  I. Tbl . 2000. 

auf  dem  Magazin  -Conto 

für  Werthvcrminderung  . . Thl  *-00: 

5 Procenl  Zinsen  von  dem  Stamm-  und  PriuritSts- 
Slainm-Aclicrt-Capital  per  650000  Thl. 

8 Procenl  Dividende,  wovon 

2 Procent  an  den  ursprünglichen  Unternehmer 

mit Thl.  13000. 

und  6 Pruc.  an  die  Actiontire  mit  39000. 

Gewinn-Uehcrtrag  auf  das  Jahr  1861  . . . 


Zusammen  wie  oben  Thl. 


13155 


32500 


»2000 

95 


10 


90727!  H 
92976  22 


97750,16 


5 4 


— | — |!  97750  16 


I 
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Die  Kosten  der  Anlage 

vom  1.  Januar  bis  31.  December  1860  betragen: 


I Anlage  der  Gasbereitungs-Anstalt. 

1. 

Apparate : 

Retorten-Oefen 

— 



— 

1009 

15 

7 

2. 

Gebäude : 

Beendigung  des  Umbaues  des  Retorten-Gebäudes  I. 

— 



— 

420 

G 

1 

3. 

Allgemeine  Inkosten  der  Anlage 

— 

— 

— 

317 

23 

— 

1747 

14 

g 

Hierzu  der  bis  ult.  December  1859  verwendete  Be- 

trag  mit 

4Ü4969 

23 

5 

abzüglich  der  von  der  Anlage  auf  das  Magazin  ver- 

buchten  diversen  Röhren,  Dampfkessel,  Apparate 

u.  s.  w.  in  Höhe  von 

1711 

— 

10 

463258 

22 

7 

Thl.  ||  . . 

• 

• 

j465006 

7 

3 

n.  Anlage  der  Stadtbeleuchtung. 

1. 

Das  Rihrensvstem 

315  Fuss  2 zöllige  Röhren, 

2044  „!’/>„ 

2359  Fuss  diverse  Röhren  incl.  aller  Nebenarbeiten 

— 

— 

— 

947 

16 

8 

2. 

Kandelaber  und  Laternen : 

11  gusseiserne  Kandelaber  mit  6 eckigen  Laternen 

— 

— 

— 

4 4 eckige  Laternen  an  den  Häusern  .... 

— 

— 

413 

18 

1 

1361 

4 

9 

Hierzu  der  bis  ult.  Decbr.  1859  verwendete  Betrag  mit 

— 

— 

184811 

6 

9 

Thl. 

• . 

• 

186172 

11 

6 

Recapitulation. 

1.  Anlage  der  Gasbereitnngs-Anstalt  . . 

46500R 

7 

3 

2.  Anlage  der  Sladtbeleuchtung  . . . 

186172 

lt 

6 

651178 

18 

9 

Der  Preis  des  Gases  beträgt 

pro  tOOO  Kubikruss  rheinl.  3 Thlr.  5 Sgr. 

worauf  den  Abnehmern  nach  Verhäitniss  Rabatts  bewilligt  werden,  und  zwar  bei  einem 
jährlichen  Consum 

von  100  Thlr.  bis  200  Thlr.  3 V»  Procent 


Uber  200 

400 

4 

„ 400 

5? 

TT 

600 

TT 

6 

„ 600 

TJ 

TT 

800 

TT 

8 

„ 800 

15 

TT 

1000 

TT 

10 

„ lOOfl 

>* 

1500 

TT 

15 

„ 1500 

2000 

20 

„ 2000 

TJ 

2500 

TT 

25 

„ 2500 

• • 

. . . 

30 

Die  Gaspreise  stellen  sich  demnach  bei  einem  jährlichen  Verbrauch 


von 

100 

Thlr. 

bis 

200  Thlr. 

auf  3 

Thlr.  1 

Sgr. 

10  PfgJ 

über 

200 

TT 

TJ 

400 

TJ 

„ 3 

JT 

6 

T»  1 

^ aur  1000 

JT 

400 

JT 

TT 

600 

JT 

„ 2 

„ 29 

TT 

3 

TJ  j 

TT 

TT 

600 

800 

JT 

TT 

TT 

JT 

800 

1000 

TJ 

TT 

„ 2 
„ 2 

„ 27 
„ 25 

TT 

4 

6 

TJ  j 

^ Kubikfuss 

TT 

1000 

T' 

1500 

TT 

„ 2 

„ 20 

9 

rheinl. 

TT 

1500 

TT 

TT 

2000 

TT 

„ 2 

„ 16 

TT 

— 

TT  1 

2000 

TT 

TT 

2500 

TJ 

„ 2 

„ 11 

3 

TT' 

TT 

2500 

TT 

TT 

„ 2 

„ 6 

TT 

6 

TT  ' 

Dr»ek  ton  Dr.  C.  W • 1 f dt  Sohn  In  Manchen. 


Elgenthflmer : 1.  01 


hfMflnchen. 
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Juli  186L 


Journal  für  Gasbeleuchtung 

und 

verwandte  Beleuchtungsarten. 

Organ  des  Vereins  von  Gasfachmiinnern  Deutschlands. 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling, 

DirtcUr  der  G«*beleuchtBB|»-6e»ell*ehori  In  München. 


Verlag  von  Rudolph  Oldenbourg. 


Inserate. 


Abonnements. 

Jlhrllrh.  « R t hl  r.  >•  Sir. 

Hlittjahrllch  I ltklr.  IO  Sfr. 

Da*  Abonnement  kann  itattünden  bei  allen  Bach- 
handlaafen  und  Pcntim lern  DeuUehland*  und  de*  Auslande*. 


Der  ImeratioDiprei*  betritt: 
flr  eine  gante  Uctavielte  8 Rthlr.  — hgr. 

„ Jede  achtel  „ I „ — „ 

Kleinere  Brachtheile  als  eine  AehleUelte  kttnnrn  nicht 
berflckdchtlgpt  werden;  bei  Wlederhelang  eine»  Imerate* 
wird  nur  die  Bilde  berechnet , (Kr  dJeielben  Jedech  auch 
die  nebenitehende  innere  Seite  de*  Um»<hlaget  benüdt. 


DIE  FABRIK  FÜR  GASBELEUCIITUNGSGEGENSTÄNDE 
von  Sarholz  <fc  Juxberg 

in  Ofenbach  a.  Main  • 

empfiehlt  alle  einschlägigen  Artikel,  als:  Verbindungshahnen  für  Eisenrobr  und  Blei, Messing* 
und  Bleirohr,  kleinere  Verbiudungstheile,  Lüstres,  Lampen  &c.  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantie  der  Dichte  und  Haltbarkeit  Preis-Courante  uud  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  zu  Diensten 


Retorten  und  Steine 

tob  feuerfestem  Thone  in  alle*  Formen  and  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  rolle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welohe  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vorteilhaft. 

JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Burg  Sir.  28. 

übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  und  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Baues 
der  Berliner,  Kopenhagener,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen . Kosten-Anschläge  gratis. 

28 
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Ein  Ingenieur, 

der  seine  theoretische  Ausbildung  auf  der  polytechnischen  Schule  zu  Berlin  erhalten  und 
als  ausführender  Techniker  im  Maschinenbau  und  bei  Gasanlagen  arbeitete,  gegenwärtig 
als  Volontair  eine  der  renomirtesten  Gasanstalten  besucht,  wünscht  eine  passende  Stellung. 
Gef.  Offerten  und  Anfragen  mit  D.  27.  nimmt  Herr  Director  N.  IT.  Schilling  entgegen. 

Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Grenadlr-Strasae  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lager 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtung»-  Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  specifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Expcrimentir- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Rcgistrirende  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 

Gas-Apparate  and  Cannel-Kohlen. 

(«.  Bower,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  Huntingdonslnre,  England. 

liefert  Gasapparate  in  'jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  für  10  bis  100 Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  uud  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  2G5  ,£  franco  London. 

G.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Tbeerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Contraete  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 

Die  Fabrik  für  Gasanlagen  von  J.  Plagge  in  Berlin,  Köpnickerstrasse  Nr.  114, 

ompfiehlt  sich  auf  Grund  langjähriger  Erfahrungen  zn  billigen  Preisen  znr  Anfertigung 
von  Gasbehältern,  sowie  sätnmtlicher  Apparate,  welcho  auf  den  Gas-Anstalten  gebraucht 
werden;  ferner  zu  den  zweck  massigsten  Gas- Einrichtungen  in  grössten,  rosp.  kleinsten 
Theatern  und  zur  Anfertigung  von  schmiedeeisernen  Laternen,  die  ihrer  Dauerhaf- 
tigkeit wegen  bereits  von  den  meisten  deutschen  Gas-Anstalten  seit  mehreren  Jahren  ein- 
geführt sind. 


Die  Gasmesser-Fabrik 

von 

C.  Buhmann  & Comp,  in  Heide  (Holstein), 

empfiehlt  den  verehrlichen  Gasanstalten  ihre  aus  dem  besten  Material  gefertigten  und 
solide  gearbeiteten  patentirten  Hanse’sclicn  Regulator- Gasmesser 

Preis-Courante  stehen  jeder  Zeit  zu  Diensten. 
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Broormt  Medaille  der  Am- 
»tellung  z«  Bettofon. 
Silberne  Medaille  Pari»  1556. 


FH.  GOELZER, 


Silberne  Medaille  der 
Academle  nationale  an  1 
der  Inda«lrle>A«aotellaof. 
DIJen. 


Mitglied  der  Acadetuie  für  Ackerbau,  Manufacturen  n Handel. 


Rur  du  Faiibarg.Saigt-Martin  113,  a Pari«. 

Artllel  für  Gaabeleurhtung  an«  Rronrr  , Compoalllon  und  Guaarlien,  tVauerpampcn 


anlt  nicht  •ijdlrendcn  Kolben,  Glttaer,  die  gegen  Springen  genlchert  «Ind; 

alle  Gattungen  von  Latnpen  und  Lüstern  aus  Coinposition. 


Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

von 

H.  «X.  Vygen  <fe  Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verehrlichou  Gas- Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewährter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  zusichemd. 

Zum  Herde  der  Gasöfen  stellt  sic  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welche  an 
Feuerbestfindigkeil  die  berühmtesten  Marken  übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 


J.  R.  GEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Chamottestcin-  und  Tliourctortcn- Fabrik 

seinen  Herren  Collegcn  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  Gasfabrikcn,  Eisenwerke,  Glas- und  Porcollan  - 
Fabriken  etc.  zu  vollkomnincr  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halto  ich  stets  vorrfithig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an  Besonders  zn  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Constmction  von  Fouergowölbcn  etc.  — grosse  Formsteine  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewfihrcn 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtelmasse  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  R.  Fresenius  in  Wies- 
baden zählt  mein  Thon  zu  den  besten  der  bekannten  in  - und  ausländischen  feuerfesten 
Thone  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Lcitnngsfähigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorrfithig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  zn  erwerben. 

J.  R.  Oeiih , Gasfabrikant 

Stelle-Gesuch. 

Ein  wissenschaftlich  gebildeter,  und  seit  16  Jahren  in  ausgedehntester 
Weise  im  Gasfach  practisch  arbeitender  Gastechniker  sucht  eine  Stellung 
an  einer  Gasanstalt  im  In-  oder  Auslande.  Nähere  Auskunft  ertheilt  die 
Kedaction  dieses  Journals. 

28* 
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Die  Ghamott-  Retorten-  und  Stein -Fabrik 

▼on  F.  S.  Oest’a  Wlttwe  U.  Comp.,  Berlin,  Schönhauser- Allee  128 , 
erlaubt  sich  ihre  Fabrikate,  als  Chamott-Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Boreitung, 
so  wie  Chamottateine  in  jeder  beliebigen  Form  und  Grösse  zu  empfehlen.  Von  den  gang- 
barsten Sorten  wird  Lager  gehalten  und  für  solche  sowohl  als  für  etwa  bestellte  Gegen- 
stände die  billigsten  Preise  berechnet.  Aufträge  werden  ohne  Verzug  effektuirt. 

Die  empfohlenen  Fabrikate  haben  sich  überall,  so  auch  bei  den  hiesigen  städtischen 
Gasanstalten  als  vorzüglich  gut  und  feuerbeständig  bewährt  und  kann  die  Fabrik  in  dieser 
Beziehung  die  günstigsten  Zeugnisse  von  mehreren  der  renommirtesten  Gas-Erleuchtungs- 
Anstalten  und  anderen  Etablissements  vorlegen  (beibringen.) 

Die  von  uns  gefertigten  Gasretorten  haben  bei  zweckmässiger  Behandlung  meist 
2’/4  bis  3 Jahre  im  Betriebe  beim  stärksten  Feuer  ausgehalten  und  die  von  uns  seit  län- 
gerer Zeit  angewendete  eingebrannte  Emaillimng  der  Retorten  im  Innern  hat  sich  höchst 
nützlich  erwiesen,  indem  'die  Entfernung  des  Graphits  bedeutend  erleichtert  wird. 

Steine  und  Formstücke  nach  allen  Modellen 
Gasretorten  ans  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung*- Patent  für  das  Formen. 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Formsteinen,  ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

. ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Choisy-Le-Roi  (Barriere  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  geben;  es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  Gleichmässigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirungen  an  sämmtliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  hat  nicht  nöthig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkrusto  angesetzt  hat,  um  dieses 
Resultat  zu  erlangen ; auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen . wenn  es 
durch  den  verminderten  Gas-Consum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirter  Facon , bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  nothwendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  sämmtlich  numorirt  sind,  so  können  die  Constructionen  anch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenban  nicht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  herstellen  will. 

Unsere  Thonmasse,  vermischt  mit  Chamotte,  wird  einer  so  hohen  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zusammenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann. 

Schliesslich  gibt  unsere  Construction , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 

JOS.  CO  WEN  & C,K  ~ 

Itlnydon  Kinn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Clituiiott  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  uud  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Hohüfen.  Cokesofen  SCc.  SCc. 

Jos.  Cowen  tf-  f>  . waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  für 
,, Gas-Retorten  und  andere  feuerfeste  Gegenstände**  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  ( irossbritannien. 
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Die  Chamott-Retorten-  nnd  Chamott- Stein -Fabrik 

von 

G-  v.  Eckardstein’s  Erben, 

in  Her  UH*  Landsberger  Str  85., 

empfiehlt  ihre  Fabrikate,  als:  Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl- Bereitung,  so  wie  Chamott* 
steine  in  den  verschiedensten  Formen  und  Grössen  au  billigsten  Preisen. 

Die  schon  seit  längerer  Zeit  von  uns  zusammengesetzte  und  häufig  angewendete 
Hasse  zur  leichteren  und  schnelleren  Entfernung  der  Graphitbildung  in  deu  Retorten  hat 
sich  vorteilhaft  erwiesen,  wie  sich  Überhaupt  unsere  Fabrikate  durch  2 bis  3jährigen 
Betrieb  überall,  namentlich  in  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  vorzüglich  bewährt 
haben,  worüber  wir  die  günstigsten  Zeugnisse  verlegen  können. 

Aufträge  werden  unter  Garantie  ausgeführt  und  auf  unsere  Gefahr  nach  dem  Be- 
stimmungsort geliefert  * 


ROBERT  BEST 

Lampen-  & Fittings -Fabrik  Eiserne  Gasröhren-Fabrik 

Nro.  10  Ludgate  IXill  Greets  Green 

Biratiagham  Westhrenwich 

empfiehlt  seine  Fabriken  für  alle  zur  Gas- Beleuchtung  gehörigen  Gegenstände.  1 Eiserne 
Gasröhren  und  dazu  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Preis  aus. 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  sich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Continent 

Carl  Kuttel , 

16  Grosse  Reichenstrasse  in  Hamburg. 

Aechte  englische  Gaskohlen 

(Bogheatl-Ciials) 

Prima  Qualität,  in  jedem  Quantum  und  zu  den  billigsten  Preisen  stets  zu  beziehen  von 

Banm  & Fischer  in  Mannheim 

Speditionsgeschäft. 


Ein  tüchtiger  Gas-Techniker, 

welcher  mit  der  Construirung  und  mit  dem  Betriebe  von  Hoizgas-Berei- 
tungs-Anstaiten  vollkommen  vertraut  ist,  wird  gesucht. 

Näheres  wird  die  Expedition  des  Gas-Journals  in  München  raitzu- 
theilen  die  Güte  haben. 


H.  HENTSCHEL  IN  GÖRLITZ 

empfiehlt  die  von  Hrn.  Ingenieur  Schwarze  vei'heMSCrtt-ii  Ar« 
gaild-Hrenner , durch  welche  eine  Gas-Ersparnis«  von  15— -20  pCt. 
erzielt  wird.  Dieselben  sind  mit  einer  Einrichtung  versehen,  durch  welche 
der  Flamme  bei  jeder  beliebigen  Grösse  stets  nur  die  zum  vortheilhaftesten 
Brennen  nötliige  Luft  zugeführt  wird.  Preis  per  St.  1 Rchsthlr,  20  Sgr. 
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Das  vorliegende  Heft  dieses  Journals  enthält  sämmtliche  weiteren  Beilagen 
zu  den  DresdenerSitzungsprotoknllen  bis  auf  drei.  Der  Bericht  dos  Vorstands- 
mitgliedes, Herrn  S.  Schiele,  über  Thonretorten  (Beilage  B)  konnte  theils 
wegen  Mangel  an  Kaum , theils  auch  deswegen  nicht  mehr  aufgenommen 
werden,  weil  die  Herstellung  einiger  Zeichnungsbeilagen  zu  viel  Zeit  er- 
forderte; wir  werden  denselben,  sowie  auch  den  Vortrag  des  Herrn  Com- 
missionsrathes  Dr.  Jahn  (Beilage  G)  nnd  die  Mittheilungen  des  Herrn 
Baumeisters  Schnuhr  über  die  Berliner  Gasanstalt  (Beilage  H)  in  unserm 
nächsten  Hefte  zu  bringen  das  Vergnügen  haben. 

* Herr  Gencraldirector  Oechelhäuser  hat  in  seinen  „Bemerkungen  über 
den  Stand  der  englischen  und  französischen  Gasiudustrio“  eines  von  dem 
englischen  Gasingenieur  King  construirten  Scrubbers  erwähnt  (Februarheft 
Seite  45).  Ein  solcher  Scrubber  ist  im  vorigen  Winter  auf  der,  der  deut- 
schen Continental  - Gas  - Gesellschaft  gehörigen  Gasanstalt  zu  Frankfurt 
a.  d.  0.  versuchsweise  zur  Anwendung  gebracht  worden,  und  wie  uns 
Herr  Oechelhäuser  neuerdings  mitzuthcilen  die  Güte  hat,  so  hat  sich 
derselbe  so  bewährt , dass  alle  Anstalten  seiner  Gesellschaft  jetzt 
mit  diesen  Scrubbcrn  versehen  werden  sollen.  Uebcrhaupt,  meint  Herr 
Oechelhäuser , seien  bis  jetzt  die  Scrubber  in  Deutschland  bei  Weitem  nicht 
genug  ausgebeutet  worden ; es  lasse  sich  eine  grosse  Wirkung  damit 
erzielen. 

In  einer  der  letzten  Versammlungen  der  „Institution  of  Engineers  of 
Scotland“  wurde  von  dem  Ingenieur  D.  Laiillaw  ein  Vortrag  über  Gasbe- 
leuchtung gehalten,  worin  derselbe  einige  interessante  Notizen  aus  seiner 
jüngsten  Praxis  bei  der  Ausführung  der  neuen  Gasanstalt  in  St.  Petersburg 
gibt.  Der  Lieferungs-  Contract  umfasst  600  Retorten  mit  allen  erforder- 
lichen Rcinigungsapparaten  und  Dampfmaschinen,  4 Telescop-Gasbehälter 
von  jo  100  Fuss  Durchmesser  und  40  Fuss  Höhe,  nebst  zwei  anderen  von 
60  Fuss  Durchmesser  und  40  Fuss  Höhe,  etwa  10,000  Tons  Hauptröhren 
von  3 bis  36  Zoll  im  Durchmesser,  Laternc'npfosteu  u.  s.  w.  Im  September 
vorigen  Jahres  wurden  50  Meilen  Röhrenleitung  versuchsweise  mit  Gas 
versehen.  Der  Newafluss  und  drei  Kanäle  werden  an  zahlreichen  Punkten 
gekreuzt,  die  Röhren  liegen  unter  Wasser.  Die  klimatische  Beschaffenheit 
von  Petersburg  verlangt,  dass  alle  Apparate,  inclusive  der  Gasbehälter,  un- 
ter Dach  aufgestellt,  und  mit  Heizvorrichtungen  versehen  werden  müssen. 
Die  Röhren  liegen  5 Fuss  unter  dem  Pflaster;  bei  4 Fuss  kommt  man  mei- 
stens schon  auf  Wasser.  Die  grössten  Schwierigkeiten,  berichtet  Herr 
Jjuidlaw,  machen  die  theoretischen  Bedenken  der  Russischen  Militär-Inge- 
nieure, die  Langsamkeit  des  Geschäftsganges,  und  die  unzähligen  Hinder- 
nisse von  denjenigen,  deren  Pflicht  und  Interesse  es  gerade  sein  sollte,  die 
Expedition  zu  beschleunigen,  endlich  auch  die  kurze  Zeit  des  Jahres  (5  Mo- 
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nate),  während  welcher  man  überhaupt  im  Stande  ist,  dort  zu  bauen.  Moskau 
wird  gegenwärtig  noch  durch  portatives  Gas  (Oel-  und  Harzgas)  beleuchtet. 

Nach  einer  Mittheilung  von  E.  Fremy  in  der  Akademie  der  Wissenschaften 
zu  Paris  soll  dem  Leuchtgase  eine  weitere  interessante  Anwendung  in  Aussicht 
stehen,  nemlich  beim  Prozesse  der  Stahlbildnng.  Fremy  glaubt  nachgewie- 
sen  zu  haben,  dass  im  Stahl  das  Eisen  nicht  bloss  mit  Kohlenstoff  verbunden, 
sondern  dass  derselbe  ein  Kohlenstickstoff-Eisen  ist.  So  leitete  er  über  ein 
zum  Rothglühen  erhitztes  Stabeisen  ein  Gemisch  von  Ammoniak  und  Leucht- 
gas, erstcrcs  zur  Abgabe  des  Stickstoffs,  letzteres  zur  Kohlung  des  Eisens, 
und  erhielt  einen  Stahl,  in  welchem  der  Prozess  der  Stahlbildung  vollkommen 
dem  Verhältnisse  entsprach,  in  welchem  die  beiden  Gasarten  relativ  gemischt 
waren.  Lässt  man  das  Ammoniak  weg,  und  wendet  bloss  Leuchtgas  an,  so 
verwandelt  sich  das  Stabeisen  in  graues,  graphithaltiges,  sehr  weiches  Roh- 
eisen, welches  sehr  leichtflüssig  und  daher  zu  den  zartesten  Güssen  geeignet 
ist;  bei  dieser  Iieaction  des  Leuchtgases  auf  das  Stabeisen  entsteht  kein  Stahl. 
Dumas  bemerkt  hierüber,  dass  diese  Thatsachc  zu  grossen  practischen  Gon- 
sequenzen' führen  dürfe.  Wenn  es  Bich  z.  B.  darum  handle,  bloss  die  Ober- 
fläche oder  die  Schneide  gewisser  Instrumente  oder  Werkzeuge  aus  Schmie- 
deeisen zu  härten,  so  werde  man  sie,  nachdem  sic  im  Zustande  von  Stabeisen 
durch  Schmieden  und  Feilen  in  die  erforderliche  Gestalt  gebracht  worden 
seien,  in  einem  Strome  von  Ammoniak  und  Leuchtgas  mehr  oder  weniger 
tief  verstählen.  Die  Tiefe  der  Stahlschicht  lasse  sich  durch  die  Dauer  dieses 
Ccmentircns  in  Gasen  mit  einer  Sicherheit  reguliren,  welche  mau  durch  An- 
wendung des  Cemcntirpulvers  oder  des  Horns  und  der  thierischen  Stoffe 
beim  sogenannten  Einsetzen  niemals  erzielen  könne.  Der  Ober-Bergingenieur 
Grüner  in  St.  Etienne  will  die  Behauptung  nicht  gelten  lassen,  dass  bei  der 
Stahlbildung  der  Stickstoff  eine  Rolle  spiele,  es  sei  derselbe  nur  dadurch  im 
Stahl  vorhanden,  dass  er  sich  auch  im  Roheisen  befinde,  es  lasse  sich  durch 
Einwirkung  des  Leuchtgases  allein  (ohne  Beimischung  einer  anderen  Sub- 
stanz) nach  Belieben  Stahl  oder  Roheisen  erhalten,  je  nach  der  angewandten 
Zeit  oder  Temperatur.  Macintosh  in  Glasgow  habe  übrigens  schon  vor  mehr  als 
25  Jahren  mehrere  Tonnen  Cementstahl  fabricirt,  indem  er  zum  Dunkclroth- 
glühen  erhitztes  Stabeisen  18  bis  20  Stunden  lang  der  Einwirkung  des 
Leuchtgases  unterzog. 

Herr  Professor  Dr.  Heeren  in  Hannover,  der  sich  bekanntlich  mit  pho- 
tometrischen Arbeiten  viel  und  gründlich  beschäftigt,  empfiehlt  als  ein  gutes 
Normallichtmass  für  technische  Zwecke  eine  unter  der  Bezeichnung  Nr.  5 von 
den  Lampenfabricanten  Beckmann  vmäüewecke  in  Hannover  zu  beziehende  kleine 
Moderateurlampe,  deren  Glascylinder  in  geringer  Entfernung  (12  Mm.)  über  dem 
Dochtende  eine  starke  Einschnürung  oder  Verengerung  besitzt,  und  die  sich 
durch  eine  pfriemformig  in  die  Länge  gezogene  sehr  constante  weisse  Flamme 
auszeichnet,  deren  oberes  Ende  in  eine  nadelfcine  Spitze  ausläuft.  Am  Glase 
ist  eine  Marke  angebracht,  auf  welche  die  Spitze  der  Flamme  eingestellt 
wird.  Die  Fabrikanten  liefern  solche  Lampen,  deren  Glascylinder  unter  der 
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Aufsicht  des  Herrn  Prof.  Dr.  Heeren  auf  drei  Normalkerzen  justirt  sind,  sowie 
auch  einen  Rescrvevorrath  an  justirten  Cylindern  und  Dochten.  Als  Nor- 
malkerzen sind  die  englischen  Normalspermacctikcrzen  zu  Grunde  gelegt, 
mit  einem  mittleren  Durchmesser  von  ca.  21  Millim.,  einem  Docht  von 
1,571  Grm.  Gewicht  auf  1 Meter  Länge,  einer  Flammenhöhe  von  1%  Zoll 
engl,  oder  41,3  Millim.  und  einem  Consum  von  7,2  Grm.  (122  Grains)  per 
Stunde.  Mit  dieser  Kerze  stimmt  auch  bei  gleicher  Flamraenhöhe  in  der 
Leuchtkraft  eine  Paraffinkerze  überein,  die  bei  ea.  21,4  Millim.  unterem 
Durchmesser  einen  Docht  (immer  in  der  Spannung  gemessen,  wie  ihn  die 
Kerze  enthält)  von  0,450  Grm.  Gewicht  pro  Meter  Länge  hat,  und  G, 12  Grm. 
Paraffin  pro  Stunde  consumirt.  Den  Docht  der  Kerzen  richtet  Herr  Prof. 
Heeren  gerade  aufwärts,  und  beschneidet  ihn  dann  vorsichtig  mit  fester  Hand 
mittelst  einer  feinen  spitzen  Scheerc  so,  dass  die  Flamme  die  bestimmte 
normale  Höhe  besitzt. 


Die  Schwankungen  in  der  Leuchtkraft  bei  verschiedenen  Kerzen 
fand  Herr  Prof.  Heeren  annähernd,  wie  1:1’/,.  Sie  betrugen 
bei  einer  ungestört  fortbrenneudeu  Wallrathkerze  zwischen  100  und  134 
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11 

100  „ 

130. 

Die  Bestimmung  des  (Joimuns  derKerzen  wurde  auf  folgende  Weise 
ausgeführt.  Es  wurden  zwei  gleiche  Kerzen  an  den  oberen  Tragkreuzen 
der  Waagschalen  so  in  vertikaler  Lage  befestigt,  dass  die  brennenden  En- 
den weit  über  den  Waagbalken  hervorstanden.  Beide  wurden,  nachdem  sie 
eine  Zeit  lang  gebrannt,  durch  Abschneiden  der  Dochte  auf  die  normale 
Flammenhöhe  gebracht,  und  nun  die  Waage  ins  Gleichgewicht  gebracht, 
was  wegen  der  an  beiden  Seiten  gleichmässig  fortschreitenden  Gewichts- 
abnahme keine  Schwierigkeit  machte.  Nachdem  nun  nochmals  eine  der 
Flammen  möglichst  genau  auf  die  richtige  Höhe  justirt  war,  wurde  die 
andere  ausgeblasen,  die  erstere  aber  genau  5 Minuten  brennen  gelassen 
und  dann  ebenfalls  ausgeblascn.  Wenn  nun  während  dieser  5 Minuten 
sich  die  Flammenhöhe  nicht  merklich  geändert  hatte,  so  wurde  der  inner- 
halb der  5 Minuten  entstandene  Gewichtsverlust  bestimmt,  und  durch  Mul- 
tiplication mit  12  auf  den  stündlichen  Consum  berechnet.  War  dagegen 
während  der  Brennzeit  eine  merkliche  Aenderung  der  Flamme  eingetreten, 
so  wurde  der  Versuch  als  unbrauchbar  nicht  berücksichtigt. 
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Correspondenz. 

London. 

Chemlc*l  Theatre, 

St.  Bartholomews  Hospital,  E.  C. 
d.  18.  Mai  1861. 

Werther  Herr.  *) 

Meine  Vorlesung  in  der  Royal  Institution  war  natürlich  nur  ein 
kurzes  Besinne  meiner  Experimente,  wie  ich  sie  über  die  Verbrennung  in 
verdünnter  Luft  angestellt  habe,  und  der  Bericht  über  die  Vorlesung  musste 
manche  Fragen  wach  rufen,  wie  es  auch  bei  Ihnen  der  Fall  gewesen  ist. 

Ihre  scharfsinnigen  Bemerkungen  würden  die  Schlüsse,  welche  ich 
aus  meinen  Experimenten  ziehe,  völlig  entkräftigen,  wenn  die  Grundbe- 
dingungen genau  so  wären,  wie  Sie  dieselben  sich  denken.  Aber  in  allen 
meinen  Versuchen  mit  Gas  war  der  Druck  an  der  Brenneröffnung,  wo  nicht 
völlig  gleich,  so  doch  nicht  um  mehr  als  0,2  Millimeter  Wasser  verschieden. 
Der  Zufluss  des  Gases  zum  Brenner  wurde  stets  ausserhalb  des  Reciplenten 
regulirt,  und  der  angewaudte  Brenner  hatte  eine  so  weite  Oeffnung  (1,5  Milli- 
meter) dass  nicht  mehr  als  ein  Minimum  von  Druck  auf  das  Gas  im  Rohr 
ausgeübt  werden  konnte.  Dies  um  so  mehr,  als  der  Gonsum  bei  allen  Ver- 
suchen nur  0,6  c'  pro  Stunde  betrug.  Der  Luftstrom  wurde  so  regulirt, 
dass  sich  für  jeden  Versuch  das  Maximum  der  Leuchtkraft  ergeben  musste, 
denn  die  Flamme  wurde  jedesmal  bis  eben  unterhalb  den  Punct  gebracht, 
wo  sie  zu  russen  anfing.  So  glaube  ich,  werden  die  Resultate  der  Ver- 
suche für  das  von  mir  gebrauchte  Gas  (12  Kerzen  Gas)  wohl  zu  vergleichen 
sein.  Eine  wesentliche  weitere  Frage  entsteht  zwar,  ob  nemlich  dieselbe 
Lichtabnahme  bei  Gasen  von  verschiedener  Qualität  Statt  findet.  Ich  habe 
den  Eindruck,  dass  reichere  Gase  eine  langsamere  Abnahme  zeigen  werden, 
und  umgekehrt,  aber  ich  bin  gerade  augenblicklich  mit  Versuchen  über 
diesen  Punct  beschäftigt.  Wenn  meine  Arbeiten  vollendet  sein  werden,  so 
werden  sie  in  den  Transactions  der  Royal  Society  gedruckt,  uud  soll  es  mir 
ein  Vergnügen  sein,  Ihnen  eine  Copie  derselben  zuzuschicken. 

Mit  der  Versicherung  etc. 

E.  Frankland. 


Euer  Wohlgeboren 

Erlaube  ich  mir  die  Zeichnung  eines  von  mir  construirten  Wasch- 
apparates zuzusenden,  mit  dem  freundlichen  Ersuchen,  selbige  in  Ihr  Jour- 
nal aufnehmen  zu  wollen,  falls  Ihnen  derselbe  als  zweckmässig  erscheint 

•)  Auf  unsere  Bemerkungen  zu  dem  Vortrsg  des  Hm.  Prof.  Ür.  Frankland  über  Ver- 
brennungs-Brscheinnngeu  in  verdünnter  Luft  — vergl  Maiheft,  S'  160.  — wurden 
wir  vom  Verfasser  durch  obiges  Schreiben  beehrt.  Wir  glauben  es  unseren  Lesern 
um  so  weniger  rorenthalten  au  dürfen , als  dasselbe  verschiedene  Angaben  enthält, 
die  aus  dem  Vorträge  nicht  au  entnehmen  waren,  und  als  es  einen  weiteren  Auf- 
satz über  denselben  interessanten  Gegenstand  in  Aussicht  stellt.  D.  K. 
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und  *o  einen  Widerspruch)  den  derselbe  nach  meiner  Ansicht  ungerecht- 
fertigt] erhalten,  zu  beseitigen. 

Es  hat  mich  beim 
Entwürfe  dieser 
Apparate  das  Prin- 
eip  geleitet,  bei 
möglichst  gerin- 
gem Drucke  eine 
gute  Waschung  zu 
erhalten.  Zu  die- 
sem Zwecke  führe 
ich  das  Gas  durch 
das  kurze  Rohr  A. 
so  tief  unter  Was- 
ser als  ich  eben 
. j)ruck  für  diesen 
Apparat  erlaube. 
Durch  die  an  die- 
ses Hohr  anschlies- 
sende breite  Blech- 
kappe , die  unter 
geringem  Winkel 
nach  oben  steht, 
wird  das  Gas,  wel- 
ches durch  die  Git- 
ter oder  Verzah- 
nungen in  kleine 
Bläschen  zertheilt 
wird , auf  lange 
Strecken  durch 
das  Wasser  ge- 
leitet , ohne  da- 
durch mehr  Druck 
hervorzurufen,  in- 
dem dasselbe 
selbstredend , sobald  es  den  Rand  des 
Rohres  A überschritten,  an  der  geneigten 
Ebene  vermöge  seiner  specifiscben  Leich- 
tigkeit durch  das  Wasser  emporgleitet.  — 
Wie  man,  wie  es  jetzt  mehrfach  in  Berlin 
ausgeführt,  die  Biechkappe  amgekehrt  an- 
setzen kann,  ist  mir  unbegreiflich,  um  so 
mehr  als  man  diese  Blechkappe  in  con- 
centrischen  Kreisen  durchlöchert,  wodurch  natürlich  daB  zuerst  durchstrei- 
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chende  Gas  (und  wenn  wenig  Gas  erzeugt  wird  alles)  durch  die  obersten 
Löcher  entweicht,  also  nur  '/,  der  erlaubten  WasserDruckhöhe  durchstreift, 
während  man  wie  oben  gesagt,  das  10  und  beliebig  mehrfache  erhalten  kann. 
Achtungsvoll 

Gleiwitz,  den  15.  Mai  1861. 

. E.  Schulze,  Ingenieur. 

Gas-Anstalt  zu  Gleiwitz  in  Oberschlesien. 


Beilagen 

zu  den  Sitzungsprotokollen  der  dritten  Versammlung  des  Vereins 
von  Gasfachmännem  Deutschlands  in  Dresden  am  23.,  24.  und 

25.  Mai  1861. 

(Fortaetznng.) 

Beilage  C.  % 

Bericht  Aber  die  Verdichtung  von  Gasrohren  mittelst  Gummiringen. 

Erstattet  vom  Vorsitzenden,  Herrn  O.  M,  8 ■ Blochmann. 

Von  den,  die  Röhrendichtungen  mit  Gummiringen  betreffenden  ausge- 
sandten Fragebogen  erhielt  der  Vorstand  aus  11  Anstalten  Antworten  zuge- 
fertigt, über  welche  ich  mir  jetzt  zu  berichten  erlaube. 

In  Deutschland  wurde  diese  Methode,  die  gusseisernen  Hauptrohrleit- 
ungen zu  verdichten,  zuerst  in  Hanau  in  Anwendung  gebracht,  und  zwar 
auf  solche  Weise  ein  Röhrensystem  von  circa  40000  Fuss  Länge  hergestellt. 

Hierauf  folgte  die  Frankfurter  Anstalt,  welche  seit  dem  Jahre  1854 
ihre  sämmtUchcn  Erweiterungen  im  Röhrensystem  in  einer  Gesammtausdeh- 
nung  von  100,000  Fuss  so  ausführte. 

Gleichzeitig  wurde  das  Röhrensystem  in  Coburg  in  einer  Länge  von 
34000  Fuss  mit  Gummiringen  gedichtet. 

Im  Jahre  1855  verlegte  Herr  Smyers  WilliquH  25000  Fuss  Röhren 
mit  Gummidichtung  in  Crimmitzschau. 

1857  folgte  KayserBlauteru  mit  einem  Rohrsystem  von  32000  Fuss. 

1858  Aschaffenburg  mit  30000  Fuss, 

Lahr  mit  22750  Fuss,  und 

1860  Schaffhausen. 

In  dem  letzteren  Jahre  legten  auch  die  Anstalten  in  Augsburg  und 
Stuttgart  kleine  Strecken  von  900  und  400  Fuss  als  Probe. 

Stelle  ich  also  die  Einführung  diesor  Verdichtungsmethode  nach  den 
Jahren  und  nach  Ausdehnung  der  verlegten  Strecken  zusammen,  so  liegen 
in  Deutschland  seit 

1851  40000  Fuss  1',  Meilen 

1854  84000  „ 3%  „ 

1855  119000  „ 5 „ 

1856  135000  „ 5',  „ 

1857  183000  „ 7*  , „ 

1858  251750  „ 10'/,  „ 

1859  267750  „ 11’/,  „ 

1860  3100110  „ , also  etwas  über  13  deutsche  Meilen, 
Mit  Ausnahme  von  Crimmitzschau  war  allerorts  die  Muffendichtung  in 

29* 


Digitized  by  Google 


224 


Beilagen  m den  SiUungaprotocollen  der  Versammlung  etc. 


Anwendung  gebracht,  und  was  die  Form  betrifft,  so  besiehe  ich  mich  auf 
den  Bericht  in  der  ersten  Hauptversammlung. 

Im  Durchschnitt  gab  man  den  Gummiringen  eine  grössere  Dicke,  als 
der  Zwischenraum  in  der  Muffe  betrug,  und  zwar  je  nach  der  Rohrdimension 
von  '/,  bis  '/  Zoll  Mehrstärke.  Gleichzeitig  nahm  man  den  inneren  Durch- 
messer etwas  kleiner,  und  zwar  im  Umkreis  den  King  V»  bis  1 Zoll  kürzer. 

InCrimmitZ8ckau,wo  man  die  Röhren  durch  Flauschen  verband,  waren 
die  Gummiringe  nicht  einzeln  besonders  hcrgestellt,  sondern  von  starken 
Röhren  abgeschnitten,  und  zwar  von  der  Stärke  eines  halben  Zolles. 

Die  ersten  Gummiringe  stammten  aus  der  Fabrik  des  Herrn  Mackin- 
tosh, die  späteren  waren  säuimtlich  aus  inländischen  Fabriken  bezogen,  und 
zwar  aus  aen  Fabriken  der  Herren  Voigt  tSe  Winde,  Bolle  <b  Comp.,  Behrend 
ifc  Sache  und  Fonrohert  in  Berlin,  Uartjen  in  Aschaffenburg  und  Wallach 
in  Cassel.  Vorzüglich  wird  von  allen  das  Streben  des  Herrn  Uartjen,  auf 
Grund  gemachter  Erfahrungen  verbessertes  und  sorgfältig  ausgesuchtes  Fa- 
brikat zu  liefern,  anerkannt. 

Was  die  Einwirkung  der  Gasarten  anbetrifft,  so  scheint  es  den  Be- 
richten zufolge,  als  ob  das  Holzgas  sich  weniger  eigne,  da  von  den  beiden 
Gasanstalten,  welche  bei  Holzgasfabrikation  sich  der  Gummiringe  für  die 
Rohrleitungen  bedient  haben , die  eine  Anstalt  berichtet , dass  sie  sich  ge- 
nöthigt  gesehen  habe,  die  Leitungen  von  Neuem  mit  Blei  und  Stricken  zu 
verdichten^  die  andere  auf  Grund  ihrer  Erfahrung  die  für  eine  solche  Unter- 
nehmung erforderliche  Dauer  in  Zweifel  zieht. 

Dagegen  rühmen  diese  Methode  sämmtliche  übrige  Anstalten,  welche 
sic  als  Mumlichtungen  in  Anwendung  gebracht  haben,  und  welche  theils 
reines  Steinkohlengas,  theils  Holzgas  mit  Zusatz  von  Boghead  zur  Beleuch- 
tung verwenden. 

Was  die  äusserlichen  Merkmale  über  den  Einfluss  des  Gases,  sowie 
dor  Erdfeuchtigkeit  betrifft,  so  sprechen  sich  Alle  dahin  aus,  «lass  sich  von 
Innen  nur  eine  unmerkliche  Einwirkung  zeige,  welche  sich  theils  in  einer 
dünnen  Kruste,  theils  als  Anschwellung  durch  Erweichen  des  Gummi  äus- 
sere; und  dass  von  Aussen  her  sich  eine  Verhärtung  kundgebe,  ähnlich  dem 
vulkanisirten  Gummi , der  längere  Zeit  in  feuchter  Luft  gelegen. 

Zur  Vermeidung  dieses  Uebelstandes  schlägt  mau  auf  Grund  der  ge- 
machten zweijährigen  Erfahrungen  einen  Anstrich  mit  Steinkohlcnthecr  vor. 

Viel  entschiedener  documentirte  sich  eine  Zerstörung  des  Gummi  iuCrim- 
mitzschau;  erstlich  wahrscheinlich  vorzüglich  desshalb,  weil  die  Schnittflächen 
welche  durch  das  Abschneiden  vom  Gummirohr  entstanden,  direct  an  den  Eisen- 
fiächen  zu  liegen  kamen,  und  zweitens,  weil  bei  der  angewandten  Construc- 
tion  die  Wirkung  der  Ausdehnung  der  Röhren  durch  die  Wärme  sich  immer 
als  Pressung  des  Gummis  äussern  musste,  welchem  Umstande  es  wohl  zu- 
zuschreiben ist,  dass  man  im  Sommer  immer  geringere  Gasverluste  bemerkte, 
als  in  kälteren  Jahreszeiten. 

Hier  hatte  man  auch  die  meiste  Gelegenheit,  die  allmählige  Zerstörung  des 
Gummis  zu  beobachten.  Dieselbe  gab  sich  durch  ein  Gelb-  und  Braunwerden 
der  äusseren  Flächen  zuerst  kund,  gleichzeitig  wurde  der  Gummi  weich,  ja 
mitunter  klebrig  wie  Vogelleim. 

Diese  Ringe  waren  aus  der  Fabrik  von  Herrn  Wallach  in  Cassel  be- 
zogen worden.  Spätere  Versuche  mit  Ringen  aus  der  Fabrik  dor  Herren 
Voigt  und  Winde  gaben  augenscheinlich  günstigere  Resultate,  so  dass  die 
dortige  Direction,  abgesehen  von  der  mangelhaften  Construetion  des  Röhren- 
systems au  und  für  sich,  die  Hauptschuld  der  schnellen  Zerstörung  der  ur- 
sprünglich schlechten  Beschaffenheit  des  Fabrikates  zuschreiben  zu  müssen 
glaubt. 

Die  von  den  verschiedenen  Anstalten  angegebenen  Gasverluste  betru- 
gen auf  1000  Fuss  Rohrleitung  roduzirt  pro  Tag  20  bis  27  c',  bei  Crimmitz- 
schau  64  c‘  mehr.  Die  ersten  Beträge  sind  derart,  dass  sie  die  Verluste  in 
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anderen  Städten,  wo  man  Strick-  und  Blcidichtungen  angewandt  hat,  nicht 
Ubertreffen. 

Hiebei  sei  allerdings  gesagt,  dass  die  als  jährlicher  Verlust  angegebene 
Gasquantitfit,  die  Bich  in  den  Rechnungsabschlüssen  als  unbezahltes  Gas 
herausstellt,  viele  anderweitige  Factoren  besitzt,  unter  denen  ich  nur  die 
Contraction  durch  die  Kälte,  da  das  fabrizirtc  Gasquantum  besonders  im  Winter 
wärmer  gemessen  wird,  als  der  Verbrauch  in  den  Häusern  der  Privaten,  und 
ganz  besonders  den  Mehrverbrauch  der  öffentlichen  Beleuchtung  anftlhre. 

Nach  diesen  Resultaten  waren  allerdings  Diejenigen,  welche  die  Dich- 
tung mit  Gummiringen  in  Muffröhren  angeweudet  haben,  vollkommen  be- 
rechtigt, sie  zu  empfehlen,  besonders  da  in  Betreff  der  Verdichtungskosten 
sich  ein  Avance  von  durchschnittlich  88%  herausgestellt  hat,  und  bei  dieser 
Art  der  Dichtung,  welche  mehr  Beweglichkeit  gestattet,  viel  weniger  leicht 
Rohrbrüche  Vorkommen. 

Ich  selbst  habe  mich  an  den  Versuchen  derartig  betheiligt,  dass  ich 
unmittelbar  nach  der  Rückkehr  von  der  vorigen  Versammlung  Ringe  in  eine 
Glasflasche  brachte,  nachdem  zuvor  ihr  Gewicht  bestimmt  war.  Durch  diese 
Flasche  leitete  ich  das  Gas  nach  einer  täglich  benutzten  Gasflamme.  Nach- 
dem ich  dieselben  vor  Kurzem  hcrausgenommen,  und  wieder  gewogen,  ergab 
sich  auf  104,1  Gramm  eine  Gewichtszunahme  von  8,62  Gramm,  oder  von 
• 8,28  Vo- 

Ferner  nahmen  andere  zerschnittene  Ringe  im  Gewicht  von  33'/ 
Gramm  beim  Durchleiten  vön  9,5  e'  Gas  in  zwei  Stunden  um  0,53  Gramm 
an  Gewicht  zu.  Bei  fortgesetztem  Durclileitcn  erhöhte  sich  das  ursprüngliche 
Gewicht  von  33,3  auf  37,2  Gramm.  Die  Masse  war  etwas  weicher  geworden, 
ohne  dass  sich  ihre  Elastizität  verringert  hätte;  nur  ihre  .Cohäsion  war  ge- 
ringer geworden,  indem  sich  die  Ringe  bei  nicht  zu  grosser  Kraftanstrengung 
zerreissen  Hessen,  was  bei  neuen  Ringen  unmöglich  ist.  Die  Durchschnitts 
fläche  erschien  dabei  schwärzer. 

Ferner  habe  ich  Gummiringe  gesammelt,  die  in  feuchter  Luft  gelegen 
haben.  Sie  sind  hart  geworden,  und  zeigen  bei  kleinen  Bewegungen  mehr 
oder  weniger  tief  gehende  Risse. 

Nach  allem  Diesem  lässt  sich  eine  Veränderung  des  ursprünglichen 
Materials  nicht  hinwegläugnon , und  ist  es  nur  die  Frage,  wie  schreitet  eine 
solche  vor. 

Die  grössere  Billigkeit  der  Verlegungskosten,  dio  zu  einer  Gasanlage 
im  Total  nur  einen  sehr  kleinen  ßruchtncil  betragen,  kann  das  bedeutende 
Risico  nicht  übertragen , und  wird  desshalb  die  neue  Methode  die  alte  be- 
währte nicht  eher  verdrängen  können,  als  bis  die  Zeit  erstere  vollkommen 
erprobt  hat. 

Wünschenswerth  ist  aber,  dass  dio  vielfachsten  Versuche  an  den  ver- 
schiedensten Orten  gemacht  werden,  und  dass  unser  Verein  nach  einigen 
Jahren  durch  eine  ähnliche  Umfrage  erweiterte  Erfahrungen  sammle.  Solche 
Versuche  sind  auch  schon  um  desswillcn  erforderlich  , um  die  Güte  der  ver- 
schiedenen Fabrikate  kennen  zu  lernen. 

Folgendes  sind  noch  einige  Versuche  Uber  Gewichtszunahme  von 
Gummiringen,  welche  in  Frankfurt  a.  M.,  Hanau  und  Crefeld  bei  verschie- 
denen Gasarten  an  verschiedenen Puncten  der  Fabrikations-Apparate  in  diese 
eingehängt  worden  sind. 

Versuch  mit  Gummiringen  in  Frankfurt  a.  M. 

Anfang:  19.  November  1860.  Ende:  6.  Mai  1861. 

1.  Voigt  d>  H'iude  in  Berlin.  ' 

2.  Bolle  »t  Comp,  in  Berlin. 

3.  üaiijen  in  Ascbaffenburg. 
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A.  Holzgas. 


I.  Hinter  der  Vorlage. 


Gewicht  der  Ringe 
▼or  dem  Versuch. 


Gewicht  der  Ringe 
nach  dem  Versuch. 


Gewich  t «Zunahme 


1. 

2*'/..  Uh. 

u'7„  Lth. 

8‘7„ 

Lth. 

2. 

2’1/..  „ 

10  „ 

7‘7.. 

*1 

3. 

2"/.,  „ 

aufgelöst 

II.  Hinter  der  Kühlung. 

1. 

2'7,4  Lth. 

11*7«  Lth. 

9’7.. 

Lth. 

t 

2”/..  . 

. 177.4  , 

14*7« 

tt 

3. 

1*7.4  » 

77*  „ 

111.  Hinter  dem  Wascher. 

&7.4 

W 

1. 

2’V.»  Lth.  . 

8#/m  Lth. 

Lth. 

2. 

2*7.4  - 

37*4  tt 

4*  / 
/•* 

»1 

3. 

2SV.«  n 

3M/.4  t,  % 

IV.  Hinter  der  Reinigung. 

**  / 

• M 

H 

1. 

'2'7,4  Lth. 

2s7m  Lth. 

41  / 
/«« 

Lth. 

2. 

2'7m  . 

2*7*4  » 

14  / 

. /•  4 

n 

3. 

2”/.4  » 

2*7.4  t, 

41  / 

n 

B.  Bogheadgas, 

I.  Hinter  der  Vorlage. 


l. 

2*'/« 

Lth. 

aufgelöst 

— 

2. 

2"/.4 

tt 

aufgelöst 

— 

8. 

27.4 

n 

aufgelöst 

„ — 

11.  Hinter  der  Kühlung 

1. 

2*7.4 

Lth. 

15  Lth. 

12*7.4 

Lth. 

2. 

2*7« 

n 

10*7,4  .. 

8"/« 

» 

3. 

1*7.4 

n 

16*7.4 

14*7« 

n 

III.  Hinter  dem  Wascher. 

1. 

2'*/« 

Lth. 

12M  M Lth. 

10*7« 

Lth. 

2. 

2”/„ 

tt 

127«  " 

9*7.4 

tt 

& 

2 

tt 

aufgelöst 

— 

IV.  Hinter  der  Reinigung. 

1. 

27« 

Lth. 

4*7«  Lth. 

2*7« 

Lth. 

2. 

2*7, 

n 

47«  . 

1*7.4 

tt 

3. 

27« 

tt 

4 p. 

1“/« 

tt 

• C. 

Gemischtes  und  gereinigtes  Boghead- 

und  Holzgas. 

1. 

27.4 

Lth. 

2*7m  Lth. 

31  / 

/ 64 

Lth. 

2. 

2**/« 

tt 

2*7«  .. 

30  / 
/«* 

tt 

3. 

1*7« 

»' 

2”/„  „ 

Jt  / 

/ *4 

tt 

Während  der  Dauer  des  Verenche  gingen  durch  das  Rdhrensystem  der  Fabrik  : 
A an  Holigas  ....  6,214200  Cubikfuss  engl. 

B.  an  Bogheadgas  . . . 6,931800  „ „ 

C.  an  gemischtem  Gas  . 13,146000  „ „ 


Versuch  mit  Gummiringen  in  Hanau 


wahrend  131  Tagen,  in  den  Monaten  December  bis  Mai  1861,  in  welchem  Zeitraum 
3,254,680  Kubikfuss  Gas  den  Stations-Gasmesser  passirten  (V«  Steinkohlen,  */4  Bogheadgas). 
Oberer  Ring:  Voigt  & Winde  in  Berlin. 

Mittlerer  Ring:  Bolle  & Comp,  in  Berlin. 

Unterer  Ring:  ffartjen  in  Aschaffenhurg. 
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Vorher 
0,1070  Ko. 


Gewicht  der  Singe: 
Nachher  Zunahme 


1.  Am  Ende  der  Vorlage  . . 0,1070 

KB.  Die  Ringe  oben  und 
unten  waren  aerdoaaen,  nur  der 
mittlere  noch  vorhanden. 

2.  Am  Ende  des  Kühler»  . . 0,1006  „ 0,4337  Ko.  0,3271  Ko.  = 307% 

3.  Hinter  dem  Scrubber  . . 0,1071  „ 0,2350  „ 0,1479  „ = 138% 

4.  Hinter  den  Reinigongskaateu  0,1045  „ 0,137t  „ 0,0326  „ — 31% 

5.  Im  Regulator 0,1040  „ 0,1406  „ 0,0426  „ = 41% 

Hau  an  den  15.  Mai  1861. 

11.  Ziegler. 

Versuch  mit  Gummiringen  in  Crefeld. 

Die  Ringe  hingen  vom  15.  November  bis  1.  Mai  ein,  also  167  Tage,  wahrend  deren 
14,367,130  Kubikfus»  Stei n koh I en gaa  durch  die  Gasuhr  geieigt  wurden. 

Oberer  Ring:  Voigt  <£•  Winde,  mittlerer:  Bolle  <6  Comp , unterster:  Hartjen. 

, Gewicht  der  Ringe. 

Vorher  Nachher  Zunahme  in  % Bemerkungen. 

il)er  unterste  Ring 
fehlte  ganz,  der  mittlere 
tt.  obere  waren  ganz  zu* 
sammengcpappl , am 
, . AufhAngepuukte  dünn 

i und  am  unteren  Ende 
I dick  mit  d.  Aussehen  v. 
' vullgesog.  Blutegeln. 

ISeiir  stark  gequollen 
u.  gross  geword.  Der 
mittl.  am  wenigsten. 

INoch  starker  goquoll. 
als  bei  4,  auch  noch 
grosser  und  wieder  von 
Bolk  <6  Comp,  am 
wenigsten. 

IEtwa«  weicher,  aoiut 
gänzlich  unver- 
ändert.' 

5.  Vor  dem  Regulator  6,35  Ltb.  8,20  Lth.  1,85  Lth  = 29*/«  Wie  bei  4. 


0,4337  Ko. 
0,2550  „ 
0,1371  „ 
0,1466  , 


1.  Unmittelbar  hinter  6,45  Lth.  15,0  Lth. 
der  Vorlage.  (3  Ringe)  (2  Ringe) 


2.  Am  Ende  d.  Kühlen  6,30  Lth.  24,8  Lth.  18,5  Lth.  = 294% 


4.  Hinter  d.  Reinigern  6,15  Ltb.  8,0  Lth. 

5.  Vor  dem  Regulator  6,35  Lth.  8,20  Lth. 

Crefeld  den  16.  Mai  1861. 


1,85  Lth.  = 30% 


1,85  Lth  = 


Der  Director  der  Gasfabrik : 
Simon  Schiele. 


1.  hinter  der  Vorlage 

2,  hinter  dem  Kühler  ■ 


3.  hinter  dem  Scrubber 

4.  hinter  dem  Beiniger 
&.  am  Regulator 


Zusammenstelluug  der  procentischen  Zunahme. 

Holzgas.  Boghead.  % Steinkohlen  Steinkohlen. 
& '/« Boghead. 

ir  Vorlage  394%  (?)  (?)  249*/. 

m Kühler  • 418°/,  5ö0%  307%  294»/. 

m Scrubber  55%  478%  138%  347"/. 

m Beiniger  3Ü%  98%  31"/.  30% 

dator  25%  41%  29"/. 


Beilage  D. 

Asphalt  - Bohre 

zu  Gaaleitungen,  Waaserleitungen  u.  a.  w,  von  B&atcher  dt  Hoff  mann  zu 
Neustadt-Eberswalde,  mitgetheilt  von  Herrn  Baumeister  Schnuhr. 

Wir  fertigen  «eit  etwa  12  Jahren  künstliche  Steinröhren,  die  aus  ei- 
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nein  schmelzbaren  Asphaltmörtel  gegossen,  als  Wasserdurchlässe  hei  Eisen- 
bahn - und  Chausseebauteu  eine  ausgedehnte  Verwendung  gefunden  haben. 

Neuerdings  sind  wir  durch  unsere  Steinpappfabrikation  und  durch 
gleichzeitige  ähnliche  Bestrebungen  in  I’aris  veranlasst,  auch  Röhren  ans 
Papier  und  Asphalt  herzustellen,  welche  neben  der  Unoxydirbarkeit  jener 
früheren  Röhren,  noch  den  Vortheil  einer  grösseren  Dichtigkeit  und  Leichtig- 
keit besitzen. 

Die  Röhren  werden  von  asphaltirtcm  Papier  zuBaminengerollt,  welches 
zu  einer  homogenen  Masse  verbunden,  mehr  oder  weniger  oft  Ubereinander- 
liegt, der  Art,  dass  die  Röhren  an  und  für  sich  vollständig  luft-  und  wasser- 
dicht sind.  Sie  sind  gegen  5 Fuss  lang,  und  können  je  nach  Aufgabe  und 
Zweck  mit  verschiedenen  Wandstärken  und  mit  Muffen  aus  demselben  Stoffe 
hergestellt  werden.  Die  Verbindung  und  Dichtung  beim  Legen  geschieht  in 
sehr  einfacher  Weise  dadurch,  dass  das  Mußenende  inwendig  mittelst  eines 
heissen  Eisens  angewärmt,  das  einzuschicbcude  Rohrende  dagegen  in  ge- 
schmolzenem Asphalt  eingetaueht  oder  bestrichen  und  demnächst  in  die 
Muffe  eingeschoben  wird.  Die  Muffen  werden  übergeschoben.  Abzweigun- 
gen, Krümmungen  und  Kniee  werden  in  ähnlicher  Weise  aus  gleichen  Stof- 
fen gefertigt.  Aus  den  Materialien  , aus  denen  unsere  Röhren  bestehen,  so 
wie  aus  der  Art  und  Weise  ihrer  Herstellung,  erwachsen  nün  folgende  cha- 
racteristische  Eigenschaften,  welche  sie  vor  anderen  zu  baulichen  Zweckeu 
zu  verwendenden  Röhren  von  Metall  oder  gebrannter  Erde  theils  vortheilhaft, 
theils  aber  unvortheihaft  auszcichnen. 

I.  Der  Haupt-Bestandtheil  der  Röhren,  der  Asphalt,  ist  seit  Jahr- 
hunderten, ja  seit  Jahrtausenden  als  ein  Material  bekannt,  welches  voll- 
ständig wasserdicht,  und  feuchtigkeitswidrig  nicht  allein  selbst 
der  Zerstörung  und  der  Vergänglichkeit  widersteht,  sondern  auch 
leiohtvergänglichc,  animalische  und  vegetabilische  Stoffe,  denen  er  als 
Hülle  dient,  vor  Verwesung  schützt.  (Acgyptische  Mumien). 

Diese  Unvergänglichkeit  des  Asphalts  darf  wenigstens  üherall  da  als 
feststehend  angesehen  werden,  wo  dies  Material  dem  unmittelbaren  Einflüsse 
des  Sonnenlichtes  entzogen  ist,  also  vorzugsweise  unter  der  Erde,  weshalb 
in  dieser  Beziehung  unseren  Röhren  bei  ihrer  Verwendung  unter  der  Erde 
eine  unbegrenzte  Dauer  und  Unvergänglichkeit  vindicirt  werden  kann. 

Es  ist  hinlänglich  bekauut,  wie  schnellen  Zerstörungen  gusseiserne 
oder  andere  Metallröhren  von  Aussen  her  unterliegen,  wenn  sie  mit  einem 
Erdreich  umgeben  sind , das  mit  oxydirenden  uud  zersetzenden  Materien 
geschwängert  ist,  oder  wie  oft  tropfbare  oder  gasförmige  Flüssigkeiten, 
denen  solche  Röhren  zu  Leitungen  dienen,  einen  solchen  Zersetzungsprozess 
von  Innen  erzeugen,  eine  Zersetzung,  die  sehr  häufig  eine  gleichzeitige 
schädliche  Einwirkung  auf  jene  hindurchströmenden  Flüssigkeiten  ausübt. 
(Blei-Oxyde,  Kohlensäure,  Blei-Salze  u.  s.  w.  in  den  Bleiröhren  der  Was- 
serleitungen etc.) 

II.  Daraus,  dass  endloses  Papier,  welches  durch  eine  vollständige 
Sättigung  und  Tränkung  mit  Asphalt  absolut  wasscr-  und  luftdicht  ge- 
macht ist,  in  mehreren  und  vielfachen  Lagen  zu  einem  hohlen  Cylinaer 
von  homogener  Wandung  zusammengelcgt  ist,  resultirt  eine  zweite  Eigen- 
schaft unserer  Röhren,  iFire  absolute  Dichtigkeit,  wichtig  namentlich 
ftlr  alle  Gasleitungs-Zwecke,  weil  Gase  auch  bekanntlich  bei  einer  geringe- 
ren Pressung  in  Jen  Rohrleitungen,  aus  den  feinsten  Oeffnungen  zu  ent- 
weichen vermögen. 

III.  Aus  eben  dieser  Fabrikations  weise  resultirt . die  grosseStärke 
unserer  Röhren,  die  willkürlich  gesteigert  werden  kann,  und  bei  den  Cali- 
bern, welche  wir  gewöhnlich  anfertigen,  für  15  Atmosphären  Press- 
ungen (circa  450  Fuss  Wassersäule)  vollständige  Sicherheit  gewährt. 

IV.  Eigenthümlich  ist  ferner  das  schlechte  Wärme  und  Eie c- 
tricitäts- Leitungs- Vermögen  der  Asphaltröhren,  Eigenschaften, 


GO  Dy 


Beilagen  m den  Sitznngsprotocollen  der  Versammlung  et«. 


229 


welche  Asphalt  sowohl,  als  auch  Papier,  beide  in  hohem  Grade  besitzen. 
Diese  Eigenschaft  ist  gleichwichtig  für  Wasser  als  auch  für  Gasleitungen; 
denn  das  Wasser  wird  sich  im  Winter  schwerer  abkilhlen,  im  Sommer 
schwerer  erwärmen,  und  bei  Gasleitungen  wird  im  Winter  jenes  schädliche 
Ausscheiden  von  Eis-Naphtalin-  und  anderen  Crystallen,  welches  in  strengen 
Wintern  so  leicht  Veranlassung  zu  Verengungen  und  Verstopfungen  me- 
tallener Gasröhren  gibt,  sehr  viel  weniger  Störungen  verursachen,  wenn  es 
nicht  etwa  durch  den  gänzlichen  Mangel  galvanischer  Strömungen,  die  in 
Metallröhren  so  wirksam  sind,  und  welche  bekanntlich  bei  allen  Crystalli- 
sationsprozessen , einen  wesentlichen  Factor  bilden,  überhaupt. vermieden 
werden  wird. 

V.  Demnächst  haben  wir  noch  des  geringen  specifischen  Ge- 
wichtes also  der  Leichtigkeit  unserer  Röhren  zu  erwähnen,  wel- 
ches sowohl  beim  Transport,  als  auch  beim  Verlegen  derselben  nicht  un- 
erhebliche Ersparungen  herbeiföhreii  wird.  Bei  der  Arbeit  des  Vcrlegens 
ist  es  von  grosser  Wichtigkeit,  ob  die  Rohre  durch  einen  oder  durch  zwei 
Arbeiter  oaor  durch  mehrere  oder  durch  wie  viele  gehoben,  von  der  Stelle 
bewegt  und  gerückt  werden  können  , und  wir  müssen  es  daher  dem  Ur- 
theile  der  competenten  Fachmänner  überlassen,  zu  bestimmen,  welche  Er- 
sparnisse in  dieser  Beziehung  durch  die  Verwendnng  unserer  Röhren  er- 
zielt werden  können.  Jedenfalls  wird  es  erreichbar  sein,  die  einzelnen 
Rohre  auf  ziemlich  bedeutende  Längen  schon  vor  ihrer  Verlegung  in  dem 
dazu  aufzuwerfenden  Graben,  auf  ebener  Erde  zu  einem  Stücke  zu  ver- 
binden und  so  in  grösseren  Längen  mit  einem  Male  zu  verlegen.  Der 
Umstand,  dass  unsere  Rohre  der  Elasticität  nicht  entbehren,  wird  dies  Ver- 
fahren noch  practicablcr  machen. 

Wo  Röhren  in  lockerem  oder  wasserhaltigem  Terrain  verlegt  wer- 
den, in  welchem  die  Gräben  nicht  lange  offen  gehalten  werden  können,  ohne 
zusammenzu stürzen,  ist  diese  schnelle  Arbeitsförderung  wichtig,  und  scliliesst 
sich  die  weitere  Ersparung  daran,  dass  zur  Dichtung  der  Stösse  in  den 
Muffenverhindungen  weder  Cement,  noch  Blei,  noch  Gummi,  noch  gc- 
theerter  Hanf,  sondern  nur  ein  wenig  geschmolzener  Asphalt  gebraucht 
wird,  der  in  einfachster  und  wenig  kostspieligster  Weise  die  Dichtung 
schnell  und  dauerhaft  bewerkstelligt. 

VI.  In  Bezug  auf  Widerstandsfähigkeit  gegen  äusseren  Druck,  also 
gegen  Erddruck  sind  die  Asphaltröhren  ebenfalls  geprüft  und  als  hinläng- 
lich stark  befunden,  um  jeglichen  in  der  Praxis  vorkommenden  derartigen 
Belastungen  mit  voller  Sicherheit  widerstehen  zu  können. 

Lassen  nach  alle  dem  die  Asphaltröhren  eine  ausgedehnte  und  für 
viele  Zwecke  durch  andere  Röhren  nicht  erreichbare  vortheilhafte  Anwend- 
ung zu,  so  haben  sie  doch  zwei  wesentliche  Schwächen,  deren  wir  hier  er- 
wähnen, damit  daraus  die  Fälle  bestimmt  werden  können , in  welchen,  sie 
entweder  ganz  unbrauchbar  oder  doch  zur  Anwendung  nicht  zu  empfehlen  sind. 

Zunächst  bedarf  es  wohl  kaum  der  Erinnerung,  dass  Asphaltröhren 
zur  Aufnahme  von  Flüssigkeiten,  die  stark  erhitzt  sind,  oder  von  derartigen 
Gasen  untauglich  sind,  weil  der  Asphalt  leicht  erweicht  und  schmilzt. 
Demnächst  würde  es  aber  auch  nicht  zweckmässig  sein,  diese  Rohre  zu 
Leitungen  von  festen  oder  flüchtigen  Oelen  zu  benutzen,  weil  solche  mit 
dem  Asphalt  Verbindungen  cingehen  und  durch  denselben  verunreinigt 
werden  würden.  • 

Ausser  diesen  Substanzen  sind  uns  keine  bekannt,  welche  zersetzend 
auf  das  Rohrmaterial  einzuwirken  vermöchten. 


Massgebend  für  die  Verwendung  im  Grossen  wird  in  den  allermeisten 
Fällen  der  Preis  der  Asphaltröhren  bleiben. 
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Die  Preise  stellen  sich  zur  Zeit  wie  folgt:  . 


Lichte  Weite  der  | Preis  pro  laufenden 
Rohre  in  Zollen.  Fugs  incl.  Muffen. 


2 Zoll 

41/,  Sgr. 

2'/,  Pfd. 

3 „ 

7 „ 

4’/,  „ 

4 „ 

10  „ 

5 „ 

14  „ 

8 „ 

6 „ 

18V,  „ 

10’/,  „ 

^ ,, 

23V,  „ 

13  „ 

8 „ 

28  „ 

16V,  „ 

9 » 

33  „ 

20’/,  „ 

10  „ 

38  „ 

25  „ 

11  » 

43’,  „ 

30 

12  „ 

50  „ 

36  „ 

Diese  Preise  können  für  einzelne  Zwecke,  bei  welchen  eine  geringere 
Festigkeit,  also  eine  Material  - Ersparnis*  zulässig  ist,  rodneirt  werden  und 
dürften  in  den  allermeisten  Fällen  erhebliche  Ersparnisse  gegen  Metallrohre, 
ja  selbst  gegen  irdene  Rohre  herbeiführen. 

Daher  sind  denn  auch  überall,  wo  wir  unsere  Rohre  den  betreffenden 
Technikern  vorgezeigt  haben,  dieselben  mit  dem  lebhaftesten  Interesse  und 
der  anfmunterndsten  Anerkennung  aufgonommen,  und  ist  von  denselben 
ihre  Verwendbarkeit  ausgesprochen: 

a)  zu  Gasleitungen,  denen  sie  vorzugsweise  Dichtigkeit  gewähren 
und  bei  denen  sie  die  Gelahr  vermindern,  mittelst  Eis  und  anderer  Crystalle 
verengt  oder  verstopft  zu  werden;  (die  Verluste  der  Gas-Anstalten,  welche 
durch  Undichtigkeiten  gusseiserner  Rohrleitungen  verursacht  werden,  er- 
reichen oft  die  Höhe  von  25°/o  und  darüber.) 

b)  zu  Wasserleitungen,  in  welchen  reines  Wasser  keinerlei  Bei- 
geschmack, keinerlei  schädliche  Beimischung  durch  Oxyde  und  metallische 
Salze  erhält,  und  in  welchen  ätzende  Bestandtheile  des  Wassers,  wie  sie 
bei  Gruben- Wassern  in  Bergwerken  häufig  eine  schnelle  Zerstörung  der 
Eisenrohro  herbeiführen,  ohne  Einfluss  bleiben. 

c)  zu  Leitungen  unreiner  Flüssigkeiten,  wie  Jauche, 
Cloak  etc.  welche  gusseiserne  Rohre  ebenfalls  in  sehr  kurzer  Zeit  zer- 
stören, und  für  welche  irdene  Röhren  wegen  ihrer  grossen  Zerbrechlichkeit 
und  der  Schwierigkeit,  resp.  Kostspieligkeit  einer  guten  Dichtung  der  Muf- 
fenverbindungen,  ausgeschlossen  bleiben  müssen. 

d)  zu  Wind-  und  Wett  erleitnnge  n in  Bergwerken,  in  wel- 
chen hölzerne  Röhren  ihrer  Undichtigkeit  wegen  grosse  Verluste,  und  ihrer 
Vergänglichkeit  wegen  oftmaligen  Ersatz  herbeiführen;  endlich 

e)  zu  Leitungen  eiuer  Menge  von  c h cm isch  en  Flüssigkei  tc n 
und  Gase,  die  bisher  aus  Rohren  von  anderen  kostspieligen  Substanzen 
hergestellt  werden  mussten. 

Wir  haben  bereits  Eingangs  erwähnt,  dass  die  Asphaltröhren  auch 
in  Paris,  woselbst  Herr  Jalourtau,  Unternehmer  der  französischen  Regierung 
für  Asphaltarbeitcn,  durch  eine  zufällige  Beobachtung  auf  ihre  Erfindung 
hingcleitct  wurde,  seit  einigen  Jahren  in  Gebrauch  sind.  Die  Rohre  sind 
diesem  Erfinder  in  Frankreich  und  in  England  patentirt,  und  sind  uns  die 
anerkennendsten  Urtheile  von  Technikern  mitgetheilt,  welche  diese  Rohre 
sowohl  in  Paris  als  auch  in  London  geprüft  haben. 

Neustadt  Eberswalde  und  Gladbach  im  Mai  1861. 

Dünscher  tfc  Hoff  mann. 


Ungefähres  Gewicht 
pro  laufenden  Fuss 
in  Zoll  Pfd. 
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„The  Artiian.1'  Ingenieur-Journal,  1.  Februar  1860. 

I 

Am  19.  Januar  wurden  einige  Proben  unter  dem  Great  Clock  Tower 
zu  Westmünster  zu  dem  Zwecke  angestellt,  um  die  Festigkeit  einer  neuen 
Art  Röhren,  die  aus  asphaltirtcm  Papier  gefertigt  werden,  mittelst  des 
hydraulischen  Druckes  zu  prüfen. 

Diese  Röhren  sind  von  Herrn  Jaloureau  zu  Paris  erfunden.  In  Fol- 
gendem geben  wir  einen  Auszug  aus  dem  Bericht,  welchen  Herr  Samuel 
Hughes  darüber  abgestattet  hat. 

„Die  der  Prüfung  unterworfenen  Röhren  hatten  beziehungsweise  4, 
5 und  6 Zoll  lichte  Weite,  der  Druck,  welchem  diese  Röhren  in  meiner 
Gegenwart  ausgesetzt  wurden  , variirte  von  150  bis  250  Pfd.  (die  nachfol- 
genden Maasse  und  Gewichte  sind  englisch),  auf  den  Quadratzoll.  Die 
6zölligen  Rohre , von  denen  zwei  Längen  zusammen  zu  einer  Röhre  ver- 
bunden waren , wurden  mit  150  Pfd.  gepresst.  Die  Röhren  widerstanden 
diesem  Druck,  der  gleich  einer  Wassersäule  von  345  Fuss  ist,  ohne  das 
geringste  Zeichen  eines  irgendwo  sich  zeigenden  Lecks.  Darauf  wurde  ein 
einzelnes  tizölliges  Rohr  mit  250  Pfd.  auf  aen  n Zoll,  also  mit  einem  einer 
Wassersäule  von  575  Fuss  gleichkommenden  Drucke  geprüft;  bei  diesem 
Drucke  zeigte  sich  ein  ganz  feiner  unbedeutender  Leck  an  der  Muffe  des 
Rohres,  während  dieses  selbst  vollkommen  gesund  blieb.“ 

„Die  5zölligen  und  4zölligen  Rohre  wurden  eins  nach  dem  andern 
mit  einem  Drucke  von  220  Pfd.  auf  den  £]  Zoll  = 506  Fuss  Wassersäule  = 
gepresst,  ohne  dass  sich  das  geringste  Zeichen  eines  Lecks  zeigte.“ 

„Die  Röhren  wurden  auch  einer  Pressung  von  Aussen  unterworfen 
und  zeigten  sich  bis  zu  einem  solchen  Grade  als  vollkommen  widerstands- 
fähig, aass  sie  den  grössesten  in  der  Praxis  nur  irgend  vorkommenden 
Erdaruck  und  den  unregelmässigsten  Druck  auszuhalten  vermögen.“ 

„Ich  halte  die  Röhren  vorzüglich  geeignet  für  Gasleitungen  und 
Strassen- Abzuchten  und  ebenso  für  die  Wasserleitungen,  in  denen  die  Ma- 
ximaihöhe 400  Fuss  nicht  übersteigt“ 

„Die  Asphaltrohre  haben  vor  allen  anderen  Vorzüge,  in  Betreff  ihrer 
Zähigkeit , Leichtigkeit  und  geringen  Zerbrechlichkeit , bei  eintretenden 
Stüsscn  oder  Erschütterungen.  Die  Röhren  wurden  dem  stärksten  Drucke, 
welchem  Gusseisenrohre  sollen  widerstehen  können,  nicht  ausgesetzt.  Im 
Uebrigen  ist  cs  wohlbekannt,  dass  man  bei  Gusseisenrohren  sich  nie  der 
Grenze  deB  Maximaldruckes,  der  nach  Versuchen  und  nach  Rechnung 
etwa  zulässig  wä%),  nähern  darf,  ohne  sich  der  Gefahr  von  Brüchen  oder 
Undichtigkeiten  auszusetzen.“ 

„Auf  der  anderen  Seite  ist  die  Anfertigung  der  Asphaltröhren  so 
wesentlich  eine  in  der  Hand  des  Arbeiters  liegende,  und  jedeUmwickelung 
des  Papiers  ist  so  vollkommen  auf  die  andern  gedrückt , dass  die  wirkliche 
Festigkeit  den  Röhren,  wie  sie  für  die  Praxis  nothwendig,  sich  viel  mehr 
der  Grenze  der  durch  Experimente  gefundenen  nähert,  und  viel  gleichför- 
miger ist,  als  dies  bei  Gusseisenröhren  der  Fall  ist.  Deshalb  ist  es  wahr- 
scheinlich, dass  für  den  practischen  Gebrauch  die  Asphaltröhren  den  Guss- 
eissenroh ren  an  Festigkeit  vollkommen  gleich  gesetzt  werden  können. 

gez.  Samuel  Hughes. 

14.  Park  Street.  Westmünster,  25.  Januar  1860. 
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Beilage  E. 

Bericht  der  Commission  zur  Erstrebuug  eines  regelmässigen  und 
billigen  Kohlentransportes. 

Erstattet  vom  Commissionsmitglied,  Herrn  N.  II.  Schilling. 

Die  Resultate,  welche  die  „Commission  zur  Erstrebuug  eines  regu- 
lären und  billigen  Kohlenbezuges  in  Deutschland“  erzielt  hat,  dürfen  nur 
unter  entsprechender  Würdigung  der  Schwierigkeiten  beurtheilt  werden, 
welche  die  gestellte  Aufgabe  der  Natur  der  Sache  nach  darbietet.  Wir 
siud  noch  weit  vom  Ziele  entfernt,  aber  auf  dem  richtigen  Wege,  und  diese 
letztere  Ueberzeugung  lässt  die  Commission  hoffen , dass  auch  die  verehr- 
liehe Versammlung  des  Vereins  die  bisherigen,  nicht  ganz  mühelosen,  Be- 
strebungen und  Schritte  der  Commission  nicht  ganz  ohne  Resultat  finden  werde. 
Es  handelt  sich  um  die  Herbeiführung  einer  gemeinsamen  Maassregcl  für 
Deutschland;  nicht  nur  um  die  Ueberwindung  der  gegenseitigen  irrigen 
Ansicht,  dass  die  Rentabilität  der  Verkehrsanstalten  gefährdet  oder  minde- 
stens beeinträchtigt  werde , sondern  um  die  Beseitigung  jener  Legionen 
von  Bedenken,  die  in  unserer  politisch-nationalen  Zerstückelung  ihren  Grund 
haben.  Was  in  England  aus  der  freien  Concurrenz,  aus  einem  unbehin- 
derten Geschäftsgänge  von  selbst  hervorgeht,  was  in  Frankreich  von  der 
centralen  Verwaltung  in  einem  einzigen  Decrct  diktirt  wird , das  will  in 
Deutschland  aus  den  wohlorganisirteu  Aetenstösscn  von  so  und  so  viel 
nachbarschaftlich  freundlichen  Regierungsbehörden  geboren  werden,  und 
bei  diesen  Geburten  die  Hebamme  machen  zu  helfen,  das  ist  eine  Aufgabe, 
welche  eine  der  geprüftesten ^Eigenschaften  unseres  nationalen  Characters  in 
Anspruch  nimmt,  nemlich  die  Geduld. 

Ueber  die  bisherige  Thätigkeit  der  Commission  sind  Sie,  meine 
Herren,  im  Wesentlichen  durch  aas  Journal  für  Gasbeleuchtung  bereits 
unterrichtet,  und  ich  kann  wohl  darauf  verzichten,  Ihnen  Bekanntes  hier 
zu  wiederholen.  Die  Commission  hat  zuvörderst  ihre  Aufgabe  darin  ge- 
sehen, dom  Interesse  an  der  Angelegenheit  einen  allgemeinen  Ausdruck 
zu  verleihen,  und  durch  die  bestimmte  Bezeichnung  des  Gegenstandes,  um 
welchen  es  sich  handelt,  den  Impuls  zu  weiteren  positiven  Bestrebungen 
zu  geben.  Daher  das  Ihnen  bekannte  Circulär,  welches  zuerst  au  alle 
deutsche  Gasanstalten  versandt  wurde,  und  von  da  aus  bald  auch  Eingang 
in  weitere  industrielle  Kreise  erlangte.  Die  zahlreichen  Unterschriften, 
welche  das  Circular  gefunden  hat,  und  noch  immer  findet,  beweisen,  dass 
die  Commission  den  Nagel  auf  den  Kopf  getroffen  hat.  Für  die  Ver- 
öffentlichung der  Unterschriften  wurde  dadurch  Sorge  getragen , dass  sie 
als  Beilagen  zum  Journal  für  Gasbeleuchtung  gedruckt  wurden.  Zwei 
Beilagen  — zum  März-  und  Aprilheft  — siud  bereits  ausgegeben,  weitere 
sind  vorbereitet  und  noch  zu  erwarten. 

In  Bayern,  wo  33  Städte  mit  ihren  Magistraten,  Handels-,  Fabrik- 
und  Gewerberäthcn  an  der  Spitze  unterschrieben  haben,  gelang  es  sehr 
rasch,  die  Kammer  der  Landtags- Abgeordneten  für  die  Angelegenheit  zu 
interessiren,  und  die  Einbringung  eines  Antrags  zu  veranlassen,  der  ge- 
genwärtig einem  betreffenden  Ausschüsse  zur  Begutachtung  vorliegt,  und 
demnächst  bei  Berathung  des  Einnahme-Budgets  zur  Diskussion  gelangen 
wird.  Auch  in  Sachsen  sind  bereits  wegen  Einführung  des  Pfennig-Tanfes 
mehrseitig  offizielle  Schritte  geschehen , und  werden  noch  mehr  derartige 
Anregungen  zu  erwarten  sein,  um  so  mehr,  da  auch  die  Zwickauer  Herren 
Kohlengrubenbcsitzer  einzusehen  anfaugen,  wie  sehr  sie  bei  der  Frage  in- 
teressirt  sind.  In  Württemberg  ist  eine  Petition  an  das  Finanz-Ministerium 
im  Gange. 

So  regt  und  rührt  es  sich  an  allen  Ecken  und  Enden,  und  unser 
Verein  hat  die  Genugtuung,  die  ihm  auch  an  verschiedenen  Orten  öffent- 
lich ausgesprochen  worden  ist,  dass  der  Tropfen,  den  er  durch  seine  Com- 
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mission  hat  ins  Meer  fallen  lassen,  einen  Wogensehlag  hervorgerufen  hat, 
der  sich  in  immer  weiteren  Kreisen  über  Deutschland  verbreitet,  und  von 
dem  man  es  nicht  wohl  für  möglich  halten  kann,  dass  er  ohne  Resultat  bleibt. 

Was  nun  die  weitere  Slitwirkung  des  Vereins  betrifft,  so  muss  ich 
zunächst  einen  höchst  prosaischen  Punct  berühren.  Der  Verlauf  dor  Agi- 
tation kostet  Geld,  und  dieses  Geld  übersteigt  die  Mittel,  welche  dem 
Verein  als  solchem  zur  Disposition  stehen.  Wir  wären  in  Bayern  noch 
nicht  so  weit,  als  wir  sind,  wenn  nicht  glücklicherweise  unser  verehrtes 
Commissionsmitglied,  Herr  Justizrath  Braun,  auf  Grundlage  der  ihm  von 
einer  Anzahl  betbeiligter  Industrieller  gegebenen  Ermächtigung  sich  ver- 
anlasst gefunden  hätte,  die  Angelegenheit  zugleich  auch  zu  seiner  Privat- 
sache zu  machen,  ohne  die  Gasse  unseres  Vereines  in  Anspruch  zu  nehmen. 
Auch  in  Sachsen  wird  die  Sache  in  ganz  ähnlicher  Weise  von  Herrn  Ju- 
stizrath Braun  verfolgt.  Der  Verein  trägt  bis  jetzt  nur  die  betreffenden 
Druck-  und  Portokosten,  die  nach  einer  von  der  Commission  vorgelegten 
und  von  dem  verehrlichen  Ausschuss  der  Gesellschaft  acccptirten  Rechnung 
ff.  83.  59.  betragen. 

Ich  glaube,  der  Vorgang  in  Bayern  zeigt  uns  den  richtigen  Weg, 
sowohl,  wie  die  Angelegenheit  selbst  weiter  gedeihen  kann,  als  auch  wie 
sich  der  Verein  zur  Agitation  zu  verhalten  bat.  Nachdem  einmal  die  ge- 
sammte  Industrie  erklärt  hat,  zu  dem  gemeinschaftlichen  Zweck  Zusammen- 
wirken zu  wollen,  muss  sich  der  Verein  in  diese  Industrie  einschliesscn, 
er  darf  den  betreffenden  Kammern  und  Behörden  nicht  für  sich  abgeson- 
dert gegenüber  treten.  Die  bedeutenderen  Industriellen  eines  jeden  Landes, 
und  davon  bilden  die  Vertreter  der  Gasanstalten  einen  integrireuden,  wo 
nöthig,  auch  anregenden,  Theil,  — diese  bedeutenderen  Industriellen  schies- 
seu  einen,  für  ihre  Verhältnisse  unbedeutenden,  Fond  zusammen,  und  be- 
auftragen eine  geeignete  Persönlichkeit,  welche  nicht  allein  die  erforderli- 
chen Eigenschaften.  Kenntnisse  und  namentlich  den  nöthigen  Einfluss  be- 
sitzt, sondern  auch  die  erforderliche  Zeit  auf  Reisen,  Confercnzen  und 
Correspondenzen  verwenden  kann , in  ihrem  Namen  bei  den  betreffenden 
Kammern  oder  Behörden  die  nächsten  positiven  Schritte  zu  thun.  So  ist 
in  Bayeni  im  Verlauf  weniger  Tage  das  Ziel  erreicht  worden,  und  so  wird 
es  auch  in  anderen  Staaten  erreicht  werden  können  und  müssen. 

Dem  Verein  als  solchem  aber  bleibt  die  Aufgabe,  olle  weiteren  Vor- 
gänge im  Interesse  der  Gasiudustrie  uuter  Augen  zu  behalten,  und  wo  es 
ihm  nöthig  scheint,  weitere  Anregungen  zu  geben.  Von  diesem  Gesichts- 
punct  aus  schliesst  die  Commission  ihren  Bericht  mit  dem  Anträge: 

„Die  verehrliche  Versammlung  des  Vereins  wolle  auch  für  das  nächste 
Jahr  wieder  eine  Commission  bestellen,  welche  im  bisherigen  und  oben 
motivirten  Sinne  für  die  Kohlenfraekt-Angelegenlieit  raitwirke,  und  wolle 
diese  Commission  ermächtigen,  dafür  auch  die  Mittel  des  Vereins  in  ähn- 
licher Weise,  wie  bisher,  in  Anspruch  zu  nehmen. 


Beilage  F. 

Denkschrift 

des  Herrn  Justizraths  Dr.  Ph.  Braun  über  den  Ein-Pfennig-Tarif, 
angenommen  von  der  Versammlung  am  24.  Mai  1861. 

Die  Pfonnig-Tarif-Sache  ist  an  sich  eine  einfache,  nur  durch 
die  Verhältnisse  schwierig  gewordene.  Frage.  Pro  Meilen  - Centner  den 
Transport - Satz  für  Steinkohlen  zu  bestimmen,  war  von  vornherein  wohl 
das  natürlichste  Verfahren.  Den  bestehenden  Tarifirungen  aber  gegenüber 
nunmehr  einen  gleichmässigen  Satz  zu  erzielen  ? ist  nicht  ohne  grosse 
Schwierigkeiten,  namentlich  wenn  es  gilt,  als  Tarifsatz  einen  Pfennig  pro 
Centner  und  Meile  zu  erringen. 
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Ob  dieser  Pfennig  aber  wirklich  ohne  finanzielle  Verluste  filr  die 
Eisenbahnen  durchführbar  ist,  kann  nur  die  Erfahrung  lehren  Solange 
die  Sache  nicht  practisch  zur  Ausführung  gekommen  ist,  wird  diese  Frage 
immer  ein  Gegenstand  der  Discussion  bleiben,  welcher  für  die  Eisenbahn- 
Betriebs-Männcr  bloss  Stoff  zu  verschiedenen,  oft  weit  auseinander  gehen- 
den Berechnungs-Resultaten  abgeben  dürfte.  Allen  Berechnungen  gegen- 
über bleibt  aber  die  Thatsache  unbestreitbar,  dass  die  Eisenbahnen,  welche 
einen  grossen,  regelmässigen  Kohlen -Transport  haben,  gerade  diejenigen 
sind,  welche  sich  zur  höchsten  Rentabilität  emporzuschwingen  im 
Stande  sind. 

Für  die  Süddeutsche  Industrie  ist  der  Pfennig-Satz  ein  Erforder- 
niss, von  welchem  sie  unmöglich  abgehen  kann.  Suddcutschland  kann  mit 
anderen  Ländern  in  der  Fabrikation  nicht  concurriren,  so  lange  ihm  nicht 
wenigstens  annäherungsweise  derselbe  Transport-Satz  für  Steinkohlen,  wie 
er  in  Norddeutschland  eingeführt  ist,  gewährt  wird.  War  die  Süddeutsche 
Industrie  früher  schon  rticksichtlich  des  Kohlen-Bezugs  ungünstig  gestellt, 
so  ist  diess  Missverhältnis  jetzt  ungleich  grösser  und  in  der  That  uner- 
träglich geworden  , wie  für  einzelne  Zweige  der  Fabrikation  bereits  sehr 
fühlbar  zu  Tage  tritt. 

In  volkswirtschaftlicher  Hinsicht  ist  aber  die  Forderung  des 
Pfennig -Tarifes  noch  bei  Weitem  wichtiger.  Wird  die  Steinkohle  nach 
allen  Gegenden  Deutschlands  zugänglich  gemacht,  so  kann  es  nicht  aus- 
bleibcn,  dass  namentlich  die  städtischen  Bevölkerungen  sich  überall  ihrer 
zur  Heizung  bedienen  werden.  Diese  Absicht  liegt  auch  vorzugsweise  den 
Erklärungen  der  Magistrate  in  Bayern  zu  Grunde,  die  mit  Rücksicht  auf 
die  Feuerungs  • Bedürfnisse  ihrer  Bevölkerungen  das  bekannte  Circulaire 
unterfertigt  haben.  Von  den  bayerischen  Behörden  ist  die  Angelegenheit 
in  ihrer  uational-öconomischen  Bedeutung  vollständig  gewürdigt  worden. 

Aber  auch  in  politischer  Beziehung  hat  die  Frage  ihre  hohe 
Wichtigkeit.  Die  Selbstständigkeit  Deutschlands  fusst  nicht  etwa  blos  auf 
seiner  militärischen  Machtstellung;  sie  beruht  hauptsächlich  mit  auf  seiner 
industriellen  Entwickelung,  welche  es  mehr  und  mehr  von  anderen  Ländern 
unabhängig  macht.  Dass  der  englischen  Industrie  mit  Erfolg  Concurrenz 
gemacht  werden  kann , zeigt  in  einem  Punct  schon  der  Aufschwung  der 
deutschen  Baumwollen-Industrie,  namentlich  in  Bayern.  Und  dass  es  auch 
gelingen  werde,  die  fremde  Kohle  mehr  und  mehr  aus  Deutschland  zu 
verdrängen,  — dafür  liegen  ebenfalls  Beweise  vor,  indem  theilweise  schon 
jetzt  die  englische  Kohle  nicht  mehr,  wie  früher,  concurriren  kann,  wie  es 
auch  keinem  Zweifel  unterliegt,  dass  die  französische  Kohle,  welche  am 
Bodensee  noch  Eingang  in  Deutschland  findet,  dort  aus  dem  Felde  ge- 
schlagen werden  kann.  Wie  Süddcutschland  durch  den  Pfennig-Tarif  mit 
Norddeutschland  zu  concurriren  strebt,  so  ist  es  für  das  gesammte  Deutsch- 
land die  Aufgabe,  durch  eben  dasselbe  Mittel  Eng lana  und  Frankreich 
Concurrenz  zu  bieten  in  allen  Zweigen  der  Industrie. 

Was  nun  Sachsen  uud  Bayern,  welche  in  Beziehung  auf  die 
K oh  1 e n-Frach  t zunächst  berührt  sind,  speciell  betrifft,  so  ist  der  erstere 
Staat  besonders  für  seine  Kohlen-Indu  stri  c bei  dor  Sache  betheiligt. 
Mit  dem  Pfennig-Satz  kann  die  Zwickauer  Kohle  Magdeburg  wieaer 
gewinnen  und  nördlich  Berlin,  südlich  Lindau  sich  zugänglich  machen. 
Allein  auch  die  sonstige  Industrie  Sachsens  verlangt  nach  dem  Pfennig- 
Satz  im  wohlverstandenen  Interesse  ihrer  selbst  und  der  gesummten  deut- 
schen Industrie,  ferne  von  aller  Missgunst  gegen  die  Süddeutsche  Fabrik- 
Welt,  welcher  vorzugsweise  der  erstrebte  Tarif  Nutzen  bringen  könnte. 

Noch  mehr  ist  aber  Bayern  für  seine  Industrie  und  seine  städtische 
Bevölkerung  bei  der  Einführung  des  Pfennig-Tarifs  interessirt,  dies  Land, 
welches,  während  dos  Betriebes  seiner  Eisenbahnen,  einen  so  raschen  Auf- 
schwung im  Fabrik- Wesen  genommen,  wie  nicht  wohl  ein  zweites,  steht 
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gleichwohl  in  der  Benutzung  der  Dampf- Kraft  hinter  manchem  anderen 
deutschen  Staate  noch  zurück.  Dass  Sachsen  und  Preussen  und  in  letzte- 
rem Laude  namentlich  die  Rheinprovinz  eine  verhältnissmässig  viel  grössere 
Zahl  von  Dampf  - Maschinen  für  Fabriken  aufzuweisen  vermögen,  beruht 
hauptsächlich  auf  dem  bedeutend  billigeren  Bezug  der  Steinkonle,  sowohl 
was  Graben-Preis,  als  auch  Transport-Kosten  betrifft.  Nachweisbar  ist  es, 
dass  manche  Fabrik  in  Bayern  die  Steinkohle  2 — 3mal  theuerer  bezieht  als 
gleichartige  Etablissements  in  Sachsen  und  in  der  prcussischen  Rheinpro- 
vinz. So  lebhaft  daher  auch  das  industrielle  Aufstreben  in  Bayern  ist,  so 
wenig  ist  zur  Zeit  noch  die  Aussicht  dazu  vorhanden,  dass  sich  die  bayerische 
Industrie,  nach  Verhältnis  aller  ihr  sonst  zustchenden  Hülfsmittel,  in  ihrem 
vollen  Umfange  werde  entwickeln  können. 

In  Bayern  und  in  Sachsen,  in  welcheu  Ländern  die  Ermässigung  der 
Kohlen-Fracfit  so  angelegentlich  erstrebt  wird,  waltet  glcichmässig  die  na- 
türliche Ansicht,  dass  die  Kohle  und  nicht  das  Holz  zur  Feuerung  be- 
stimmt ist  und  dass  derPfennig,  so  gering  er  auchklingt, doch  imStande 
ist,  die  deutsche  Industrie  gross  zu  machen  und  damit  Deutsch- 
land selbst  in  seiner  belangreichsten  Entwickelung  zu  fördern 
und  eraporzuhehen.  Und  welcho  unermesslichen  Kohlenmassen  sind  es, 
die  die  Ruhr-,  Saar  , Zwickauer  und  Schlesischen  Werke  zur  Disposition 
stellen  können,  welche  grossartigen  Hülfsmittel  sind  vorhanden,  um  der 
Industrie  und  allenClassen  der  Bevölkerung,  denStaaten  selbst 
in  ihren  gewichtigsten  Interessen  nützlich  zn  werden!  In  welchem  Um- 
fang kann  das  Absatz-Gebiet  für  die  deutschen  Kohlen- Werke  er- 
weitert und  in  welcher  Ausdehnung  kann  das  Tran  sp  ort- G ebic  t für  die 
deutschen  Eisenbahneu  erstreckt  und  benutzt  werden,  wenn,  durch  die 
Herabsetzung  des  Frachtsatzes  für  die  Steinkohlen  auf  das  niedrigste  Maas, 
der  Bezug  der  Kohlon  auch  den  entferntesten  Orten  möglich  gemacht  wird ! 

Fragt  man  nun,  warum  unter  solchen  Verhältnissen  die  allseitig  ge- 
wünschte Maasregel  nicht  auf  das  Rascheste  in’s  Leben  geführt  wird,  so 
liegt  es  nicht  etwa  an  einer  Abneigung  gegen  die  Angelegenheit  Seitens 
der  Regierungen,  welche  ihr  Wohlwollen  für  die  Industrie  ja  so  häufig 
schon  bekundet  haben;  noch  auch  stösst  es  sich  wohl  an  dem  Kosten- 
Pünct,  welcher  für  Staaten,  wie  die  genannten  Königreiche  sind,  von  kei- 
nem solchen  Belang  ist , dass  er  ein  Ilinderniss  abgeben  möchte , den  in 
seiner  hohen  vaterländischen  Bedeutung  näher  ausgeführten  Zweck  errei- 
chen zu  lassen.  Vielmehr  ist  der  Grund  lediglich  in  den  Schwierig- 
keiten zu  suchen,  mit  welchen  grosse  Fragen  stets  zu  kämpfen  haben, 
in  den  zahlreichen  Vorurthe  i 1 c n , welche  hie  und  da  gegen  die  Maass- 
regel aufkommen  und  in  den  theils  wirklichen,  theils  vermeintlichen,  theils 
offenen,  theils  versteckten  Interessen,  welche  mit  der  Sache  in  demviel- 
seitigsten  Zusammenhang  stehen.  Indess  bleibt  so  viel  gewiss,  dass  die 
Bayerische,  wie  die  Sächsische  Staats  - Regierung  alle  Hindernisse  und 
Schwierigkeiten  überwinden  und  es  eiuzurienten  wissen  werden,  dass  sie, 
Btatt  Schaden  aus  der  Sache  zu  gewärtigen,  nur  Vortheil  daraus  ziehen 
werden,  wenn  sic  einen  regelmässigen,  wohlfeilen  Kohlen-Transport  ein- 
führen , dessen  Stetigkeit  und  immer  mehr  wachsende  Ausdehnung  nicht 
nur  für  die  Industrie,  sondern  auch  für  die  Eisenbahnen  selbst  von 
grösstem  Interesse  und  Nutzen  sein  werden.  An  dem  Glauben  wird  man 
daher  festhalten  dürfen:  die  hohen  Staats-Regierungen  von  Sach- 
sen undBayern  werden  vor  allen  Anderen  den  entscheidenden 
Schritt  in  der  an  ge  regten  Angolegenh  ei  t thun  urrd  die  Wünsche 
inErfüllung  bringen,  deren  Endziel  die  gedeihliche  Entwicke- 
lung Deutschlands  auf  dom  Gebiete  ist,  auf  welchem  unbe- 
streitbar noch  die  grössten  Erfolge  zu  erringen  sind,  wenn 
die  Regierungen  sich  das  Verdienst  erhalten  wollen,  die 
Schöpferinnen  der  Volkswohlfahrt  in  Ihren  Staaten  zu  sein 
und  zu  bleiben.  
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Beilage  J. 

Bericht  über  Exhaustoren. 


Erstattet  vom  Vorstandsmitgliedc,  Herrn  Simon  Schiele. 


Auch  Uber  Exhaustor en  ist  mir  der  Auftrag  geworden  als  Mitglied  Ihrer 
Commission  zu  berichten  und  gebe  ich  Ihnen,  meine  Herren,  auch  hier  eine 
blos  statistische  Uebersicht  als  Resultat  aus  den  Antworten,  welche  auf  die 
betreffenden  Fragebogen  eingelaufen  sind.  ' 

Im  Ganzen  haben  dreizehn  Anstalten,  welche  Exhaustorenbetrieb  ha- 
ben, sich  über  denselben  geäussert  und  sind  ausserdem  noch  von  vielen  An- 
stalten Antworten  cingelaufen,  welche  alle  erklärten,  dass  bei  ihnen  jener 
Betrieb  noch  nicht  eingcfUhrt  sei. 

Die  Namen  der  Städte,  deren  Anstalten  ihre  Erklärungen  über  den 
Gegenstand  hergaben,  sind  folgende: 

1.  Augsburg,  9.  Nürnberg, 

2.  Benin,  10.  Prag, 

2.  Breslau,  11.  Stuttgart, 

4.  Coburg,  12.  Würzburg  und 

5.  Dresden,  13.  Zittau. 

6.  Grossenhain, 

7.  Liegnitz, 

8.  München, 

Von  den  Anstalten  gebrauchten  8 den  Beeile' sehen  Exhaustor,  3 die 
doppeltwirkenden  Kolben-Exhaustoren,  1 die  archimedische  Schraube  und  1 
den  Glocken-Exhaustor,  welcher  später  ausser  Thätigkcit  gesetzt  wurde  und 
dessen  darum  keine  weitere  Erwähnung  geschieht. 

Von  den  -öm/eschen  Exhaustoren  wurden  nur  zwei  von  dem  Erfinder 
selbst  aus  England  bezogen,  während  6 von  Sigmar  Elster  in  Berlin  her- 
rtlhrtcn.  Zwei  doppeltwirkende  Anderson  sehe  Kolben-Exhaustoren  mit  Sicher- 
heitsklappe wurden  von  O.  Kuhn  in  Berg  bei  Stuttgart  entnommen  und  von 
zwei  anderen  ein  und  derselbigen  Anstalt  der  eine  von  F.  A.  Egells  in  Ber- 
lin und  der  andere  von  C Hoppe  in  Berlin. 

Die  archimedische  Schraube  hatte  die  Fabrik  von  Klett  et  Comp,  in 
Nürnberg  geliefert. 

Die  Grössenverhältnisse  der  verschiedenen  Exhaustoren  richten  sieh 
stets  nach  der  Grösse  des  stärksten  Betriebes  und  müssen  dieselbe  desshalb 
sehr  verschieden  ausfallcn. 

Von  den  Bealc  sehen  haben 


2 

1 

1 

1 

1 

1 


Anstalten  solche  von  24"  Durchmesser  auf  24"  Länge, 
Anstalt  „ „ 20"  „ „ 22"  „ 

„ „ „ 16"  „ „ 16"  „ 


„ 14" 
„ 12" 
„ 12" 


» 12'/," 

„ 14" 

„ 12" 


Von  den  doppeltwirkenden  Kolben-Exhaustoren  hatte  von  zweien  einer 
7",  der  andere  8"  Aus-  und  Einströmungsrohre  und  der  von  Eaells  bezogene 
einen  Kolben-Durchmesser  von  20"  und  einen  Hub  von  30",  der  von  Hoppe 
bezogene  einen  solchen  von  24"  und  einen  Hub  von  24"  bei  30  Hüben  pro 
Minute. 


Die  archimedische  Schraube  ist  6'/,'  lang  und  hat  2'7"  Höhe  und 
gleiche  Breite. 

Die  Umdrehungszahlen  der  Exhaustoren  müssen  wieder  sehr  verschie- 
den ausfallen,  da  sie  in  den  verschiedenen  Jahreszeiten  sich  ganz  nach  der 
Grösse  der  Gaserzeugung  zu  richten  haben  und  hat  sich  hierbei  herausge- 
stellt,  dass  die  Umdrehungen  pro  Minute  bei  den  verschiedenen  Anstalten 
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zwischen  30  und  150  liegen.  Von  den  Kolbeu-Exhaustoren  von  Kuhn  werden  , 
10  bis  42,  bei  denen  von  Eyells  18  bis  24  und  bei  denen  von  Hoppe  30  Hübe 
in  der  Minute  gemacht. 

Die  Leistungen  der  verschiedenen  Exhaustoren  müssen  natürlich  von 
der  grösseren  oder  kleineren  Geschwindigkeit  des  Maschiuenganges  abhäugen 
und  liegen  dieselben  für  die  angezogenen  Anstalten  und  für  Beale' sehe  Ex- 
haustoren zwischen  1500  und  30,000  c*  in  der  Stunde:  für  die  Kolben-Exhaus- 
toren von  Kuhn  zwischen  8 und  17,000,  von  Egelln  bei  18,000  und  von  Hoppe 
bei  14,000  c'  pro  Stunde.  Die  archimedische  Schraube  förderte  nur  4 bis 
5000  c'  in  gleicher  Zeit 

Zur  Verhinderung  einer  Saugung  der  Maschine  unter  0 Druck  verwen- 
den 6 Anstalten  den  Glockenregulator  mit  Kugclventil,  3 den  Regulator  von 
Clegg  und  2 Sicherheitsklappen,  andere  sprechen  Näheres  darüber  nicht  aus, 
wie  denn  überhaupt  die  Angaben  einer  der  Anstalten  und  zwar  gerade  der- 
jenigen, welche  die  Veröffentlichung  ihrer  Mittheilungen  nur  auf  den  Verein 
beschränkt  zu  sehen  wünscht,  im  Höchsten  Grade  unbestimmt  und  gänzlich 
mangelhaft  sind. 

An  Pferdekräften  liegt  der  Bedarf  für  den  Betrieb  der  Exhaustoren 
zwischen  '/,„  und  1'/,  bei  den  verschiedenen  Grössen  und  Arten  von  Exhan- 
storen.  In  den  wenigsten  Fällen  konnten,  weil  mehrere  andere  Maschinen 
gleichzeitig  augehängt  waren , Angaben  darüber  gemacht  werden , nur  geht 
aus  allen  ertlieilten  hervor , dass  besonders  bei  den  Beale'  achtm  Exhaustoren 
der  Kr&ftbedarf  und  zwar  bei  den  grösstverwendeten  ein  äusserst  geringer  ist. 

Aus  gleieheu  Gründen,  wie  bei  dem  Kraftbedarf,  konnten  auch  in 
Bezug  auf  Brennmaterialbedurf  die  wenigsten  Anstalten  Angaben  machen; 
da  wo  sie  gegeben  wurden,  lag  der  Verbraueh  pro  1000  c'  Gas  zwi&ken 
0,01 15  Pfd.  und  0,20  Pfd  Steinkohlen,  andere  Anstalten  benützen  ihr  sonst  werth- 
loses  Coakskleiu  zur  Unterfeuerung  der  zugehörigen  Dampfkessel  oder  die 
aus  den  Aschenfallen  ausgewaschenen  Coaksstückclien.  Aus  Allem  lässt  sich 
indess  erkennen,  dass  der  mennmaterialaufwand  bei  vollem  Gange  der  Exhaus- 
toren ein  verschwindend  kleiner  ist. 

Die  auf  1000  c'  fallenden  Kosten  für  Arbeitslohn  sind  überall,  wo  sie 
überhaupt  berechnet  werden  können,  ausserordentlich  klein  und  betragen  z.  B. 
in  einem  Falle,  wo  ein  besonderer  Mann  zu  der  Wartung  der  Exhaustoren 
verwendet  wird,  noch  nicht  ganz  Pfennig;  die  meisten  Anstalten  benützen 
die  Arbeiter  benachbart  liegender  anderer  Apparatthcile  zu  deren  Ueberwach-  - 
ung  und  Bedienung  und  eine  Anstalt  hat  sogar  bei  Exhaustorenbetrieb  mit 
Thonretorten  gegen  Betrieb  ohne  Exhaustore  u und  mit  Eisenretorten  noch 
einen  Mann  per  Tag  erspart. 

Die  Mehrausbeute  an  Gas  aus  der  Kohle  wird  sehr  verschieden  für 
Betrieb  mit  Exhaustor  gegen  Betrieb  ohne  solche  aufgegebeu  und  schwankt 
zwischen  3 % und  20 " 0 ; die  meisten  Anstalten  geben  5 bis  10  % an  und 
einige  konnten  gar  keine  Angaben  machen,  weil  sie  von  Anfang  an  Exhau- 
storen hatten  und  nie  ohne  dieselben  arbeiteten.  — Eine  Anstalt  hat  aber 
spezielle  Proben  angestellt  uud  dabei  15%  Gasausbeute- Vermehrung  gefunden. 

In  Bezug  auf  Veränderung-  der  Leuchtkraft  und  des  specifischen  Ge- 
wichtes des  Gases  bei  Einführung  des  Exhaustoren-Betriebes  hat  die  grösste 
Zahl  der  Anstalten  im  Durchschnitte  gar  keinen  Unterschied  gefunden ; eine 
dagegen  berichtet  Uber  eine  Verminderung  an  Leuchtkraft  und  specifisches 
Gewicht  von  6 bis  9%>  während  eine  andere  im  geraden  Gegensatz  sogar 
eine  Zunahme  au  Leuchtkraft  und  zwar  von  15  bis  17  will  wahrgenom- 
men haben.  Die  Theerausbeute  soll  nach  einer  Gasfabrik  sich  bei  Exhau- 
storen  Verwendung  um  12  % vermehrt  haben. 

6 Anstalten  lassen  den  Exhaustoren  auf  0 Zoll  Druck  in  der  Vorlage 
gegen  5 bis  12  Zoll  Druck  der  Kcinigungsapparate  arbeiten  und  nur  bei  einer 
alten  Anstalt  hat  sich  letzterer  Druck  bis  auf  21  Zoll  gesteigert 
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4 andere  Anstalten  lassen  '/,  bis  1 Druck  noch  in  der  Vorlage  und 
arbeitet  bei  ihnen  der  Exhaustor  gegen  3 bis  5'/,  Zoll  Druck  der  lleinigungs- 
Apparate. 

In  Bezug  auf  den  Graphitansatz,  in  den  Thonretorten  beim  Exhaustor- 
Betriebe  waren  6 Anstalten  der  Ansicht,  dass  er  sich  gemindert  habe  und  3, 
dass  es  für  beide  Fälle  völlig  gleich  geblieben  sei.  Andere  Anstalten  hatten 
keine  Erfahrung  darin  gesammelt,  weil  sie  ohne  Exhaustoren  arbeiteten. 

Geradezu  gctheilt  ist  die  Ansicht  darüber,  ob  die  gebildeten  Ansätze 
sich  bei  Exhaustorenbetrieb  auch  leichter  lösen,  oder  ob  deren  Entfernung 
ebenso  schwer  sei,  als  sonst.  Die  Hülfto  neigte  sich  der  ersten,  die  andere 
Hälfte  der  zweiten  Ansicht  zu  und  mag  es  hierbei  wesentlich  auf  die  Be- 
schaffenheit der  innern  Retortenfläche  aukonunen. 

Auch  die  in  den  Retorten  entstehenden  Risse  sollen  durch  die  Ver- 
schmierungen weit  rascher  vollständiger  und  leichter  gedichtet  werden  können, 
wenn  ein  Exhaustor  geht,  als  wenn  derselbe  fehlt,  dahin  sprechen  sich  über- 
einstimmend alle  Anstalten  aus. 

Mit  dem  Beale  sehen  Systeme  sind  alle  Anstalten,  die  es  anwandten, 
sehr  zufrieden  und  können  sie  von  daran  vorgekommenen  Mängeln  oder 
von  Unterbrechungen  im  Betriebe  nichts  erwähnen. 

Anders  ist  es  mit  der  archimedischen  Schraube,  die  in  ihren  Wirkun- 
gen — sie  kann  nur  2"  Druckverminderung  in  der  betreffenden  Anstalt  er- 
zeugen — höchst  ungenügend  sein  soll. 

Ueber  die  KoTbun-Exhaustoren  sprechen  sich  zwei  Anstalten  sehr 
zufrieden  aus,  während  eine  dritte  mit  dem  A'uÄn’schcn  geradezu  nicht  zufrie- 
den ist,  weil  mehr  davon  wäre  zu  erwarten  gewesen  und  fortwährende  Re- 
paraturen an  demselben  Vorkommen,  auch  sei  das  System  nicht  einfach  genug. 

Eür  die  Anwendung  von  Exhaustoren  im  Allgemeinen  sind  folgende 
Punkte  geltend  gemacht  worden. 

Sie  tragen  zur  Mehrproduktion  an  Gas  wesentlich  bei,  weil  das  Gas, 
welches  sonst  durch  die  Risse  und  Porositäten  der  Thonretorteu  in  den  Ofen- 
raum  entweicht,  gewonnen  wird,  sie  gestatten  eine  raschere  und  leichtere  F a- 
brikation  des  Gases,  aber  auch  eine  bessere  Reinigung  desselben,  weil  der 
Druck  und  zwar  besonders  in  den  Waschern  auf  die  vortheilhafteste  Weise 
gestellt  werden  kann,  ohne  dass  man  eine  Rückwirkung  auf  die  Retorten  zu 
erwarten  hat  und  erleichtern  sie  den  Deckelverschluss  der  Retorten. 

Zu  Gunsten  der  Rea/c’schen  wird  angeführt,  dass  sie  ihrer  Einfachheit 
wegen  am  meisten  empfohlen  werden  könnten;  Auslaufen,  Abnützen  und  Re- 
paraturen seien  bei  denselben  äusserst  gering  und  ihre  Saugung  sei  eine  voll- 
kommen regelmässige. 

Für  die  Kolbcu-Exhaustoren  wird  nur  das  angeführt,  was  in  voriger 
Jahresversammlung  des  Vereines  darüber  von  Herrn  Kreusser  vorgetragen 
wurde,  gegen  dieselben  erklärt  eine  Anstalt,  dass  sie  zu  viele  Klappen,  Ven- 
tile und  bewegte  Theile  habe,  die  im  Betriebe  häufige  Stockungen  nervorge- 
bracht  haben  und  warnt  direct  vor  deren  Anschaffung. 

Von  einer  und  zwar  der  grössten  Anstalt  wird  die  Ansicht  geäussert, 
dass  für  kleine  Gaswerke  die  ifea/e’schen,  für  grosse  die  Kolbeu-Exhaustoren 
sich  am  meisten  empfehlen  dürften,  während  eine  andere  Anstalt  der  Meinung 
ist,  dass  diese  Frage  eine  offene  sei. 

Zum  Schlüsse  gebe  ich  noch  die  wörtliche  Abschrift  einer  beachtens- 
werthen  Meinungsäusserung  wegen  Anwendung  der  Exhausioren  bei  der  Holz- 
gasfabrikation. 

Sie  lautet: 

„Ein  Hindemiss  für  Anwendung  der  Exhaustoren  bei  Holzgas  ist 
„auch  die  in  den  ersten  15  Minuten  sehr  rasche  bis  25  c'  engl,  pro 
„Minute  und  pro  1 Ctr.  Holz  steigende  Gascntwickeltmg,  die  schon 
„nach  40  Minuten  auf  1 ü 2 c'  pro  Minute  fällt.  Um  aus  diesem 
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„Umstand  entstehende  Missstände  zu  beseitigen,  müssten  Einrichtun- 
gen getroffen  werden,  die  so  complicirt  und  kostspielig  wären,  dass 
„sie  meines  Erachtens  bei  kleinen  Fabriken  nie  rentiren.  Bei  einer 
„Production  von  Uber  50,000  c'  pro  24  Stunden,  wobei  4 15  Retor- 
„ten  in  Gang  sein  können,  und  ein  ziemlich  glciehmässiger  Strom 
„vou  circa  40  c'  pro  Minute  leicht  erzielt  werden  kann,  wird  ein  Ex- 
„haustor  nur  vortheilhaft  sein.“ 

Nach  dieser  übersichtlichen  Zusammenstellung  aus  den  Antworten, 
welche  auf  die  Fragebogen  gesetzt  worden  sind,  gestatten  Sie  mir  noch,  meine 
Herren,  Ihnen  einige  Mittheilungen  über  Ergebnisse  des  Kraftbedarfes  beim 
Betriebe  von  Exhaustoren  zu  machen. 

Sie  sind  aus  Versuchen  mit  einem  -Bea/e’scheu  Exhaustor  hervorgegan- 

fen,  welche  Herr  Civilingenieur  J.  Völkern  in  Neustadt-Magdeburg,  ein  in 
erlei  Arbeiten  geübter  und  dadurch  bekannter  Mann  auf  mein  Ersuchen  die 
Freundlichkeit  hatte  anzustellcn,  als  ich  den  Gedanken  fasste,  auch  im  Crefelder 
Gaswerke  einen  Exhaustor  aufzustellen  und  als  es  galt  die  Kraft  zu  ermitteln, 
welche  ich  der  Betriebsmaschine,  und  dazu  hatte  ich  die  Calorische  im  Auge, 
zu  geben  hätte. 

Die  Gasanstalt,  welche  ihre  Maschinen  dem  Versuche  bereitwilligst  lieh, 
liegt  unmittelbar  beim  Wohnorte  des  Herrn  VWcer»  und  benütze  ich  gerne 
diese  Stelle,  um  ihr  für  diese  Freundlichkeit  meinen  und  des  Faches  Dank 
auszusprechen,  da  es  mir  dazu  anderweitig  noch  an  Gelegenheit  gefehlt  hat. 

Der  Versuchs-Exhaustor  hatte  24"  Durchmesser  und  24''  Länge  und 
einen  wirkenden  (nutzbaren)  Rauminhalt  von  3,0532  c‘-  Er  macht  bei  regel- 
mässigem Betriebe  80  Umgänge  in  der  Minute  und  genügt  dann  für  eine 
stündliche  Gesammtproduktion  von  circa  20,000  c.'. 

Die  den  Exhaustor  treibende  Dampfmaschine  hat  8"  Kolbcndurchmesser. 
IV."  Kolbcnstangendicke  und  12"  Hub.  Die  Uebcrsetzung  auf  den  Exhau- 
stor ist  1 : 0,(5. 

Der  Exhaustor  arbeitete  bei  den  Versuchen  bei  0,3  Zoll  bis — 0,75  Zoll 
im  Saugrohr  gegen  4-  5,G  Zoll  Druck  im  Druckrohre  und  da  der  Betrieb 
gerade  nicht  in  vollem  Gange  war  nur  mit  27  bis  32,,  Umgängen  in  der  Mi- 
nute. Der  nutzbare  Dampfdruck  auf  den  Dampfkolben  war  c.  5,15  bis  5,74  Pfd. 
wenn  der  Exhaustor  iin  Gange  war  und  nur  1,01,  wenn  die  Maschine  allein 
ohne  angehängten  Exhaustor  lief. 

Im  lezten  Falle  zeigte  sich,  dass  die  Dampfmaschine  für  ihren  eigenen 
Gang  eine  Kraft  von  0,183  Pferdestärken  gebrauchte.  Wurden  Exhaustor  und 
Kalkreiniger  (Rührer)  daran  gehängt  oder  weggelassen,  so  ergab  sich  durch 
die  Rechnung  nach  den  Indikatordiagrammen  folgende  Tabelle: 


1.  Exhaustor  und  Kalkr. 

2.  Rea/e’scher  Exhaustor 

3.  derselbe 

4.  Kalkr.  allein 
Nr.  3 wurde  dadurch  erzielt,  dass  der  Regulator,  w< 
rohr  verbindet,  festgestellt,  also  ausser  Wirksamkeit 


UmgHngc  des 
Exhaustors 

31,5 

31,5 

31,5 


Gasdruck 
im  Saugrohr  Druckrohr 

— 0,7(5"  -f-  5,0" 

— 0,75"  -f-  5,(5" 

— 3,0"  + 5,G" 


Nutzleistung  der 
Dampfmaschine 

0,753  Pfdest. 
0,060  „ 
0,722  „ 

0,093  „ 

welcher  Saug-  und  Druck- 
gesetzt wurde. 


Für  jeden  Umgang  des  Exhaustors  wird  sein  nutzbarer  Inhalt  2 >.3,0532, 
also:  6,1064  e'  werden,  oder,  da  das  Gas  unter  5,6"  Wasserdruck  austritt, 
rund  6 c'.  Bei  80  Umdrehungen  pro  Minute  und  70  % Effekt  für  den  Ex- 
haustor ergiebt  sich  die  quantitative  Leistung  zu  0,7  x (5  x 80  **  (50  = 20,1(30 c' 
pro  Stunde,  wie  dies  schon  zu  Anfang  annähernd  angegeben  ist. 

Berechnet  man  aus  dem  Arbeitsweg  einer  Schaufel  = 2,967',  dem 
mittleren  Querschnitt  einer  Schaufel  = 148  □"  und  dem  Druckunterschiede 
6,30" , resp.  8,6"  Wassersäule  oder  0,1344  resp.  = 0,3074  Pfd.  pro  LI"  die 
theoretische  Arbeitsstärke,  so  ergibt  sich  bei  31,5  Umgängen  im  ersten 
Falle  = 0,218  Pferdestärken  und  im  letzten  Falle  — 0,294  Pferdestärken. 
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Verglichen  mit  obiger  Tabelle  ergibt  die»  Unterschiede  von  0,442  resp. 
0,428  Pferdestärken,  welche  offenbar  durch  Reibung  absorbirt  werden. 

Hiernach  lässt  sich  schliessen,  dass  unter  Voraussetzung  gleicher  Gas- 
druckverhältnisso'  der  Exhaustor  bei  80  Umgängen  pro  Minute  und  circa 
20,000  c'  Gasförderung  per  Stunde 'eine  Leistung  von  1,676  Pferdestärken  er- 
fordern wird. 

Da  aber  ein  mehr  oder  weniger  guter  Zustand  des  Exhaustors , sowie 
die  Anordnung  der  Transmission  wesentlich  auf  die  Reibung  einwirken,  so 
sind  aus  vorstehenden  Versuchen  auch  nur  annähernde  Schlüsse  auf  den  Kraft- 
bedarf für  andere  Exhaustoren  zu  ziehen. 

Nach  diesem  Ergebniss-Auszuge  aus  den  Versuchen,  welche  zu  Ver- 
gleichungen weiter  fortgesetzt  werden  sollen,  gestatten  Sie  mir  in  Bezug  auf 
Bremsversuche  an  calorischen  Maschinen  noch  zu  bemerken,  dass  eine  solche 
von  24"  Kolbcndurchmesser  bei  225’  R.  der  Luft  im  Ausgangsrohre  1,84 
Pferdestärke  zeigte.  (Sie  wird  als  2 Pferdekräftige  verkauft ) Im  gegenwär- 
tigen Betriebe  darf  die  Luft  aber  mit  nicht  mehr  als  160 — 170°  R.  aus  dem 
Austrittsrohre  kommen  und  die  Maschine  leistet  dann  circa  1 Pferdekraft. 

Eine  gekuppelte  Maschine  mit  32"  Kolbendurchmesser  und  8 */,  Hub 

fab  bei  184°  R.  gebremst  nur  2,59  Pferdestärken.  Die  Spannung  im  Cylin- 
er  war  nach  dem  Indikatordiagrammc  dabei  5,2  Pfd.  pro  □"  l’eberdruek 
und  die  daraus  berechnete  Totallcistung  = 4,74  Pferdestärken,  so  dass  die 
Maschine  einen  Nutzeffekt  von  54,7  " . 0 zeigte. 

Es  wäre  recht  sehr  zu  wünschen,  das  recht  viele  derartige  Versuche 
angestellt  würden,  um  zu  einer  sicheren  Grundlage  zur  Berechnung  des  Kraft- 
beaarfes,  also  auch  der  Kosten  des  Exhaustorbetriebes  zu  gelangen. 


Beilage  K. 

Versuche  mit  dem  Gasprüfer  des  Professor  Erdmann. 

Mitgetheilt  vom  Vorsitzenden,  Hm.  O.  M.  S.  Blochmann. 

A Vergleichende  Versuche  mit  dem  Wim.wi’schen  Photometer, 

Dresden,  am  16.  August  1860. 

Die  den  Messungen  zu  Grunde  gelegte  Stearinkerze  war  eine  sogenannte  Appollo- 
kerze,  wovon  4 Stuck  ein  Pfund  wiegen. 

33°  des  firdmann’schcn  Gasprüfers  entsprachen  der  Lichtstärke  von 
17,42  Kerzen 

34’/» 0 des  Entmann’ sehen  Gasprüfers  entsprachen  der  Lichtstärke 
von  18,9?  Kerzen 

31"  des  Erdmann’schen  Gasprüfers  entsprachen  der  Lichtstärke  von 
14,825  Kerzen 

Die  Stearinkerze  verzehrte  stündlich  1 1 Gramm  Stearin. 

Dresden,  am  3.  September  IMiO 

3 verschiedene  Strassenhrenner  ergaben  als  Durchschnitt  bei  einem  Gasconsum 
von  5 Cubikf.  englisch  16.21  Kerzen. 

Die  Kerze  verzehrte  stündlich  10  Gramm  Stearin. 

Der  Erdmannschc  Gasprüfer  zeigte  34°. 

Dresden,  am  18.  September  1860. 

Die  drei  am  16.  August  angewandten  Brenner  wurden  wieder  benützt. 

35’/»“  des  Erdmann' sehen  Gasprüfers  entsprachen  18,78  Kerzen  bei  einem  Gas- 
Cnnsum  von  5 Cubikf.  engl. 

Bin  Argandbrenner  mit  32  Löchern  gab  bei  4,5  Cubikf.  sächs.  16  Lichtstärken. 

4,9  „ „ 20 

Meiningen,  am  7.  September  1860. 

31°  am  Gasprüfer  entsprachen  einem  Brenner,  welcher  4,5  Cubikf.  engl,  ver- 


bei  einem  Gasconsum 
von  5 Cubikf.  engl. 
= 5,25  Cubikf.sächs. 
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lehrte  mit  14, 5 Kerzen  Lichtstärke.  Oie  Kerze  war  eine  'Stearinkerze , wovon  6 anf 
ein  Pfund  gehen 

Reichenbach  im  Voigllande , am  8.  October  t SCO. 

Ein  Brenner  mit  engem  Schnitte  ergab  bei  einem  Gasverbraurhe  von  5 Cubikf. 
engl.  I %05  Appollokerzen  obiger  Gattung  und  entsprach  40°  des  Gasprüfers. 

Ein  Brenner  mit  weitem  Schnitte  ergab  bei  demselben  Gasconsum  20,23  Appollo- 
kerzen, und  wenn  der  Gasprüfer  42"  zeigte. 

Glauchau,  am  9.  October  18ti0 

Ein  Argandbrennner  mit  32  Löchern  ergab  bei  einem  Gasconsnm  von  3 Cubikf. 
engt  17,71  Appollokerzen.  und  entsprach  37°  des  Gasprüfers. 

B.  Vergleichende  Versuche  mit  dem  specifischen  Gewichte  des  Gases  bestimmt  durch  die 
Ausflussgeschwindigkeiten. 

Dresden,  16.  August  1861  und  folgenden  Tagen. 

33°  des  Krrimann'sc hen  Gasprüfers  entsprachen  einem  spec.  Gewicht  von  0,473. 

31°  0,433. 

33°  0,524. 

Reichenbach,  am  8.  October  1860. 

32°  am /frdmonn'schen  Gasprüfer  entsprachen  einem  spec.  Gewicht  von  0,300. 

39°  - 0,460. 

44°  • 0,623. 

C.  Vergleichende  Versuche  des  Gases  auf  verschiedenen  Beobachtungspuncten. 

Die  Versuche  wurden  theils  gleichzeitig*  theils  unmittelbar  aufeinander  folgend 
angestellt. 


Ort. 

Datum. 

Auf  der 
Anstalt. 

In  Entfernung  von  der  Anstalt. 

2000  Fass 

4000  Fuss 

600d  Fuss 

8000  Fuss 

11000  F. 

Dresden  . . . 

16.  Aug. 

_ 

34,25 

35 

34,5 

— 

35 

34,75 

— 

36 

35,5 

— 

35,5 

36,25 

— 

36 

Glauchau  . . 

16.  Aug. 

33° 

— 

35° 



— 

— 

Reichenbach 

20.  Aug. 

—r 

— 

37° 

— 

_ 

— 

Görlita 



34° 

— 



30° 

— 

Meiningen  . 

7.  Sept. 

31° 

32,25 

32,25 

— 

33 

34,25 

Leisnig  . . 

10.  Sept. 

37° 

37,5 

38° 

— 

— 

— 

Bautzen  . . . 

— 

35° 

— 

36° 

— 

— 

— 

Meiningen  . 

28.  Sept. 

— 

34° 

— 

— 

— 

Reichenbach 

8,  Octbr. 

38° 

— 

40° 

— 

41,5 

Glauchau  . . 

0.  Octbr. 

37° 

“ 

40° 

* 

D Vergleichende  Messungen  im  Betriebe. 
Meiningen,  7.  September  1760. 


Das  Gas  direct  aus  den  Retorten  ergab  22° 
,,  „ „ nach  dem  Wäscher  „ 24° 

„ „ „ nach  der  Reinigung  „ 25° 

„ „ „ aus  dem  Gasometer  ,,  31° 


des  Gasprüfers. 

»» 


Leimig,  am  11.  September  1660. 

Das  Gas  wurde  gemessen  unmittelbar  vor  dem  Eintritt  in  den  Gasometer  : 

Die  Beobachtungen  wurden  in  Zwischenzeiten  von  10  zu  10  Minuten  während 
einer  ganzen  Campagne  gemacht. 
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25”,  30«.  41",  44",  45°,  45,5,  45,5,  44,  43.  4),  40,  40”,  39°,  39”,  37”.  37“,  36”, 
36”,  36°,  36",  36“,  35”,  33“,  30".  29",  25". 


E.  Gasprilfungen  des  Dresdner  Gases  zu  verschiedenen  Zeiten 


20. 

Juli  1860. 

35'/,” 

9. 

August 

32“ 

11. 

Octobcr. 

32” 

)22.  Novemb. 

32 

21. 

„ 

37 

10. 

i» 

34“ 

13. 

it 

32'/, 

23. 

II 

32’,, 

22. 

n 

35 

11 

ii 

34 

15. 

34’., 

26. 

II 

33 

23. 

n 

86 

12. 

i» 

30'/, 

18. 

ii 

34'/, 

27. 

” 

32 

24. 

• „ 

35 

13. 

ii 

30'/, 

20. 

ii 

34 

28. 

II 

33 

26. 

„ 

37” 

14. 

ii 

30'/, 

25. 

n 

33'/, 

29. 

II 

32'/, 

27. 

ii 

38° 

16 

33 

10 

Novemb. 

34'/, 

30. 

33 

28. 

ii 

38'/, 

17. 

i» 

34 

12. 

ii 

29 

1.  Decemb. 

32'/, 

29. 

n 

39  7. 

18.  ßeptemb 

31'/, 

13. 

n 

33'/, 

3. 

«1 

32 

30. 

n 

34 

14. 

n 

32 

14. 

ii 

35 

4. 

n 

33 

1.  August. 

34'/, 

15. 

n 

34 

15. 

ii 

33’/, 

5. 

n 

32'  , 

2. 

w 

34 

17. 

„ 

34 

16. 

ii 

32 

6. 

II 

32'/, 

3. 

n 

32 

18. 

ii 

35 

17. 

ri 

32 

7. 

II 

32 

6. 

ti 

32 

19. 

n 

35 

19. 

ii 

33 

8. 

II 

34 

6. 

tt 

31 V. 

25 

ti 

36 

20 

32. 

10. 

II 

32'/, 

7. 

II 

32 

8. 

October. 

32'/, 

21. 

ii 

32'/, 

11. 

n 

37'/, 

(Schluss  der  Beilagen  im  nächsten  Helle.) 


Gasuhr 

von  Chr.  P.  Hansen  in  Heide. 

t (HU  Abbildungea  auf  Tafel  11  bii  13.) 

Auf  der  Zeichnung  ist  die  Gasuhr  unter  Zugrundelegung  einer 
Grösse  für  5 Flammen  oder  eines  Verbrauches  von  30  c'  per  Stunde,  so 
genau  als  möglich  darzustellen  versucht;  die  einzelnen  Figuren  der  Zeich- 
nung stellen  dar: 

Fig.  I.  Ansicht  der  Vorderfronte. 

Fig.  II.  Ansicht  von  oben  nebst  Grundriss  des  eigentlichen  Uhrwerkes. 

Fig.  III.  Vertical- Durchschnitt  nach  der  Linie  A B in  Fig.  II. 

Fig.  IV.  Horizontal -Durchschnitt  nach  der  Linie  C D in  Fig.  III. 

Fig.  V.  Innere  Ansicht  einer  von  der  hinteren  Fronte  offenen  Uhr. 

Fig.  VI.  Innere  Ansicht  einer  Uhr  mit  abgenommenem  Obertheil. 

Die  Uhr  enthält  zwei  Hauptthcilc,  einen  Ober-  und  einen  Untertheil 
auf  Fig.  I.  mit  A und  B bezeichnet.  Der  Untertheil  enthält  2 Glocken 
des  Gasometers  und  des  Regulators  und  einen  5 Linien  weiten  Zwischen- 
raum, welcher  durch  die  Aussenwand  und  den  inneren  Kern,  nämlich  2 
Cylinder  gebildet  wird,  die,  beide  senkrecht  auf  den  Boden  festgelöthet, 
den  Glocken  als  Bassin  dienen,  endlich  Ventile  mit  den  dazu  gehörigen 
Röhren  und  zweien  zum  Verschliessen  und  Oeffnen  der  Ventile  dienenden 
Quecksilbercylindern.  In  den  Obertheil,  welcher  mit  einem  '/»zölligen  Rand 
oder  Hals  in  den  Untertheil  hineinreicht,  steigen  die  Glocken  des  Gasome- 
raeters  und  Regulators  in  die  Höhe,  weshalb  in  demselben  zwei  Lcitschie- 
nen  für  jede  Glocke  angebracht  sind.  Auf  dem  Deckel  dieses  Obertheils 
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ist  das  eigentliche  Uhrwerk  unter  einer  Blechhülle  mit  Vorderfronte  von 
Glas  angebracht.  , 

Die  änssere  Hülle,  sowie  die  Glocken  sind  von  starkem  Weissblech 
verfertigt,  .die  Röhren  und  Verschraubungen  von  Messing,  die  Ventile  von 
Brittania- Metall  und  vulcauisirtem  Kautschuk  und  die  beiden  Cylinder, 
welche  das  Quecksilber  enthalten,  von  Eisen. 

Die  Verschraubung  C dient  zur  Verbindung  der  Uhr  mit  dem  Zu- 
leitungsrohre oder  dem  Haupthahne,  die  Verschraubung  D zur  Verbindung 
'mit  der  Hauptleitung.  Die  beiden  Glocken  des  Gasometers  und  Regula- 
tors tauchen  in  eine  in  den  gedachten  Bassins  enthaltene  Flüssigkeit  ein, 
von  der  zu  einer  Uhr  von  der  hier  angenommenen  Grösse  nur  ein  Quan- 
tum von  3 Flaschen  erforderlich  ist.  Um  das  Rosten  der  Bleche  durch 
Wasser  zu  vermeiden,  ist  ein  Mineral  Schmieröl  als  Flüssigkeit  verwendet; 
jedoch  können  auch  andere  Arten  Oel,  welche  in  der  Kälte  nicht  erstarren 
und  nicht  flüchtig  sind,  genommen  werden.  Die  verwendete  Oelart  hat 
aber  den  Vorzug,  dass  es  dicBleche  zugleich  gut  conservirt,  weil  es  keinen 
Sauerstoff  enthält.  (Diese  Oelart  wird  in  der  Photogen-Fabrik  zur  Hölle 
hier  bei  Heide  gewonnen,  und  ist  äusserst  billig(pr.  Pfd.  4 Schill.  Courant  = 

3 Silbergroseben).  Wenn  nun  auch  das  vorhandene  Maass  der  Flüssigkeit 
auf  das  richtige  Messen  der  Uhr  keinen  Einfluss  hat,  wie  bei  anderen  Gas- 
uhren der  Fall  ist,  so  ist  des  Gasdruckes  wegen  doch  nothwendig,  dass 
immer  das  gehörige  Quantum  vorhanden  ist ; zur  grösseren  Sicherheit  ist 
indessen  die  Uhr  dahin  construirt,  dass  der  Oelstand  in  derselben  um  l’/t  Zoll 
schwinden  kann , ehe  ein  Entweichen  von  Gas  möglich  würde,  weil  die 
Glocken,  wenn  sie  ganz  gefüllt  sind,  noch  in  das  Oel  hineintauchen  und 
durch  ihre  Schwere  nur  einen  Druck  von  1 '/•  Zoll  auf  die  Flüssigkeit  aus- 
Uben.  Damit  der  Bestand  dieser  Flüssigkeit,  Oelstand,  den  Consumenten 
und  auch  den  Nachsichtsbeamten  sogleich  sichtbar  sei , ist  vorne  an  der 
Uhr  hinter  dem  Verbindungsbleche  der  beiden  auswendigen  Cylinder,  ein 
Glasrohr  befestigt,  welches  mit  der  innerhalb  befindlichen  Flüssigkeit  ver- 
mittelst der  beiden  Löcher  X Fig.  IV  im  Boden  in  Verbindung  steht  und 
durch  die  Oeffnung  in  dem  genannten  Bleche  sichtbar  ist.  Die  Linie  in 
Fig.  I Oelstand  bezeichnet,  giebt  auch  bei  der  Füllung  der  Uhr  die  rich- 
tige Höhe  an.  Um  das  Oel  in  die  Uhr  hineinzugicssen  wird  die  Schraube, 
auf  Fig-  H mit  E bezeichnet,  herausgenommen  und  das  Oel  durch  einen 
Trichter  hineingegossen,  bis  die  Höhe  des  Oelstandes  erreicht  wird.  Die 
Schraube  F unten  an  der  Uhr  dient  zum  Abzapfen  des  Oeles. 

Der  Gasometer  in  sämmtlichen  Figuren  der  Zeichnung  mit  G be- 
zeichnet, hat  den  Zweck  stets  ein  gewisses  Quantum  Gas,  bei  der  vorlie-  • 
genden  Uhr  ’/,  c',  in  sich  aufzunehmen  und  solches  dem  Regulator  H durch 
das  Rohr  U zuzuführen , damit  dieser  dasselbe  vermittelst  der  Schwere 
seiner  Glocke  den  verschiedenen  Brennern  Zuströmen  lasseu  kann  und  zwar 
unter  einem  gleichmässigen  Drucke.  Der  Druck  richtet  sich  natürlich  nach 
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der  Schwere  der  Regulatorglocke  und  kann  desshalb  ganz  nach  Wunsch 
gemacht  werden.  Sobald  nun  die  Ubr  aufgestellt,  vermittelst  der  Ver- 
schraubungen C und  D mit  der  Zu-  und  Hausleitung  verbunden  und  mit 
Oel  gefüllt  ist,  strömt  das  Gas,  nachdem  der  Haupthahn  geöffnet,  durch 
das  Rohr  I Fig.  III  und  das  oben  an  demselben  befindliche  Ventil  K in 
den  Gasometer  hinein,  in  Folge  dessen  dieser  rasch  in  die  Höhe  steigt. 
An  der  Decke  desselben  hängt  eine  Angel  O und  muss  dieser  Angel,  da 
er  mit  dem  Steigen  des  Gasometers  mit  in  die  Höhe  gezogen  wird,  mit 
seinem  unteren  Ende  den  Zapfen  Q (Fig.  IV)  am  unteren,  zwischen  einer 
Gabel  V auf  einen  Zapfen  schwebenden  Cylinder  R (Fig.  III  und  V)  fas- 
sen, so  dass  das  Ende  dieses  Cylinders  mit  in  die  Höhe  gehoben  wird. 
Sobald  nun  dieser  die  wagerechte  Stellung  überschritten  hat,  flieset  das  in 
demselben  enthaltene  Quecksilber  (an  Gewicht  3'/,  Loth)  nach  dem  anderen 
Ende,  welches  beschwert  abwärts  sinkt,  so  dass  das  leichte  Ende  rasch  ge- 
gen den  oberen,  nur  mit  2 Loth  Quecksilber  gefüllten  Cylinder  S schlägt, 
wodurch  dieses  Ende  des  Cylinders  gleichfalls  in  die  Höhe  gehoben  wird, 
so  dass  das  darin  enthaltene  Quecksilber  jetzt  auch  nach  dem  entgegen- 
gesetzten Ende  fliesst.  Da  dieses  Ende  nun  mit  dem  Zuleitungsventil  K 
in  Verbindung  steht,  so  wird  solches  dadurch  schnell  und  fest  geschlossen, 
dahingegen  das  mit  dem  entgegengesetzten  Ende,  des  Cylinders  in  Ver- 
bindung stehende  Ventil  T nach  dem  Regulator  hin  eben  so  schnell  und  in 
dem  nämlichen  Augenblick  geöffnet,  da  sich  jenes  schloss,  und  der  Gaso- 
meter gerade  mit  '/.  c'  Gas  ungefüllt  war.  (Zur  Regulirung  dessen  beim 
Probiren  der  IJhr,  ist  am  unteron  Ende  der  Angel  eine  Schraube  L 
angebracht,  vermittelst  dessen  man  dem  Gasometer  mehr  oder  weniger 
Steigung  geben  kann).  Sobald  nun  das  Ventil  T geöffnet  ist  drückt 
die  etwas  schwerere  Glocke  des  Gasometers  das  Gas  in  die  Glocke 
des  Regulators  hinein ,,  welcher  rasch  steigt,  während  der  Gasometer 
sinkt.  Durch  diesen  Vorgang  wird  dann  der  Cylinder  Ii  durch  das  obere, 
dichte  Ende  des  Angcls  O,  welcher  den  Zapfen  Q ergreift,  wieder  her- 
unter gedrückt  und  zwar  dergestalt,  dass  sich  in  dem  Augenblicke, 
wo  der  Gasometer  wieder  von  dem  aufgenommenen  Gase  '/,  c',  entleert 
ist,  das  Ventil  T schliesst  und  K öffnet.  Während  nun  der  Gasometer 
durch  das  Zuleitungsrohr  wieder  gefüllt  wird,  gibt  der  Regulator  von  sei- 
nem Inhalt  an  die  Brenner  ab.  Die  Füllung  des  Gasometers  jedoch  ge- 
schieht selbst  bei  einem  gelinden  Drucke  von  nur  1 ’/,  Zoll  am  Zuleitungs- 
rohre so  rasch,  dass  die  Glocke  des  Regulators  während  der  Zeit  nur  um 
2 Zoll  heruntersinkt,  wenn  6 Gasflammen  ä 5 c'  per  Stunde  brennen.  Das 
Fallen  und  Steigen  beider  Glocken  findet  sobald  Flammen  brennen  unauf- 
hörlich statt ; desshalb  sind  an  den  Glocken  Leitrollen  P angebracht,  welche 
auf  gewöhnliche  Art  hohl  ausgedreht,  die  Leitschienen  M halb  umspannen. 

Da  das  Steigen  der  Glocken  eine  Pressung  der  Luft  in  dem  Ober- 
theil  der  Uhr  verursachen  würde,  sind  daselbst  Oeffuungen  Z nach  der 
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Mitte  der  Uhr  zu  angebracht,  welche  ein  freies  Ans-  und  Einströmen  der 
Luft  zulassen. 

Der  Regulator,  wie  aus  der  Zeichnung  ersichtlich,  ist  nach  gewöhn- 
licher Construction  geformt  und  hat  den  Zweck  die  Hausleitung  mit  Gas 
zu  versorgen , während  der  Gasometer  sich  wieder  damit  füllt,  zugleich 
aber  auch  einen  fortwährend  gleichmässigen  Druck  an  den  Brennern  zu 
bewerkstelligen.  Die  Ventile  und  Gabel  mit  den  beiden  Quecksilbercylin- 
dcrn  sind  in  einer  Eisenplatte  W befestigt,  damit  dieselben  vorher  regulirt 
und  probirt  werden  können,  ehe  sie  in  dem  Gehäuse  der  Uhr  festgelöthet 
werden. 

Um  einen  durchaus  sicheren  Verschluss  der  Ventile  herzustellen,  ist 
unter  der  etwas  hohl  ausgebohrten  Deckplatte  E aus  Brittania  Metall,  eine 
dünne,  vulcanisirte  Kautschukplatte  (G)  untergelegt.  Wenn  nun  das  halb-  ' 
kugelförmig  gestaltete  Ventil  F vermittelst  des  Cylinders  S in  die  Höhe 
gehoben  und  durch  die  Schwere  des  in  dem  Cylinder  enthaltenen  Queck- 
silbers in  die  Oeffnung  der  kugelförmig  ausgebohrten  Deckplatte  E fest 
hineingedruckt  wird,  vermeidet  die  dazwischen  befindliche  Kautschukplatte 
G den  harten  Stoss  des  Ventils  und  schmiegt  sich  zugleich  an  beide  Theile 
fest  an,  wodurch  ein  unter  allen  Umständen  sicherer  Verschluss  des  Ven- 
tils bewerkstelligt  wird,  der  selbst  durch  Oxydation  der  Metalle  nicht  be- 
einträchtigt werden  kann. 

Das  Steigen  des  Gasometers  setzt  zugleich  das  Getriebe  der  ei- 
gentlichen Uhr  in  Bewegung.  Dieses  geschieht  auf  folgende  Weise: 
auf  der  oberen  Deckplatte  (vgl.  Fig.  V)  ist  an  der  Rückseite  des  Uhrwerks 
ein  Rad  a mit  80  Zähnen  sichtbar,  in  welches  ein  Sperrhaken  b mit  seinem 
beweglichen  Ende  c greift;  das  bedeutend  schwerere  Ende  des  Sperrha- 
kens e ist  durch  ein  Loch  in  der  Deckplatte  Uber  dem  Gasometer  zu  be- 
merken. Beim  jedesmaligen  Steigen  des  Gasometers  wird  dieses  Ende  e 
des  Sperrhakens  in  die  Höhe  gedrückt,  wodurch  das  entgegengesetzte  Ende 
desselben  gezwungen  wird,  das  Rad  a um  einen  Zahn  weiter  fortzuschieben, 
da  nun  an  dem  Rade  80  Zähne  sind  und  der  Gasometer  beimjedesmaligen 
Steigen  '/,  c'  Gas  in  sich  aufnimmt,  so  muss  der  grosse  Zeiger  am  Zifferblatt  der 
Uhr  Fig.  I,  der  an  der  Welle  k des  Rades  a befestigt  ist,  bei  einer  ganzen  Um- 
drehung 10  c'  Gas  als  verbraucht  angeben.  An  der  Welle  k ist  wie  auch  an 
den  anderen  Wellen  des  Uhrwerks  ein  Getriebe  mit  6 Zähnen,  welches  in 
das  Rad  mit  60  Zähnen  an  der  Welle  g greift,  an  welchem  der  kleine  Zeiger 
des  Zifferblatts  rechts  sitzt  und  dadurch  für  eine  ganze  Umdrehung  lOmal 
so  viel  wie  der  grosse  Zeiger,  also  100  c'  verbrauchten  Gases  angibt.  Die 
folgenden  Räder  und  Getriebe  stehen  im  nämlichen  Verhältniss  zu  einander, 
wie  das  auch  för  gewöhnlich  bei  Gasuhren  gebräuchlich  ist ; wenn  demnach 
der  Zeiger  für  eine  ganze  Umdrehung  an  dem  Zifferblatt  rechts  100  an- 
gibt, muss  der  folgende  1000,  der  dritte  10,000  und  der  vierte  100,000  o' 
Gas  als  verbraucht  angeben.  Auf  der  Rückseite  des  Platins  Fig.  V ist 
endlich  noch  eine  Feder  sichtbar,  welche  mit  in  das  Rad  a eingreift,  um 
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zu  verhindern,  dass  selbiges  nicht  von  dem  Sperrhaken  wieder  mit  retour 
genommen  werden  kann. 

Die  von  dem  Erfinder  nach  der  vorstehenden  Beschreibung  construirtcn 
Uhren  enthielten  bis  zu  einem  Consum  von  18  c'  per  Stunde  einen  Gaso- 
meter von  '/,,,  bis  25  von  bis  50  von  '/>,  bis  100  von  V,  c'  Rauminhalt 
u.  s.  w.  Nach  dem  angegebenen  Verhältnisse  müssen  natürlich  die  zu  ver- 
wendenden Bleche  in  entsprechender  Weise  dicker  genommen  werden. 


Statistische  und  finanzielle  Mittheilung. 

Berlin.  Der  im  Maihefte  dieses  Journals  Seite  IG  kurz  mitgetheilte  Be- 
schluss der  hiesigen  Stadtverordneten  lautet  dem  Communalblatt,  Seite  105, 
gemäss  wörtlich  wie  folgt: 

Die  Versammlung  beschlicsst: 

a)  Sie  tritt  der  Ansicht  des  Magistrats  und  der  gemischten  Deputation  ' 
dahin  bei,  dass  cs  nicht  räthlich  ist,  nach  dem  Anträge  des  Geheimen- 
Raths  Esse  eine  Ermägsigung  der  Preise  fUr  Privat-Gasflammen  ein- 
treten  zu  lassen.  Hierdurch  sind  auch  die  bei  der  heutigen  Berathung 
zu  dieser  Frage  gestellten  besondern  Anträge,  über  welche  nach 
Beschluss  der  Versammlung  eine  weitere  Abstimmung  nicht  stattge- 
funden hat,  beseitigt  worden. 

b)  Die  für  Abnutzung  der  Gas-Anstalten  abzuschrcibende  Summe  wird 
nunmehr  auf  100,000  Thlr.  jährlich  festgesetzt,  und  zwar  mit  der 
Maasgabe,  dass  die  Vertheilung  dieses  Betrages  auf  die  Special- 
Conten  des  Utensilien-Conto's  dem  Curatorio  überlassen  bleibt,  und 
die  abgeschriebenen  Summen  au  die  Stadt-Ilaupt-Casse  einzugehen 
sind,  wo  sie  angesammelt,  einen  Erneuerungs-Fond  abgeben,  aus 
welchem  die  Kosten  für  genehmigte  Verbesserungen  und  Erwei- 
terungen der  Gas-Anlagen  zu  entnehmen  sind. 

c)  Die  Versammlung  beschliesst  eine  Verbesserung  des  Gases  nach  dem 
Vorschläge  des  Baumeisters  Kühneil  zur  Erzielung  einer  grösseren 
Leuchtkraft. 

d)  Die  Versammlung  hält  es  ebenfalls  für  zweckmässig,  eine  Prüfungs- 
stelle für  die  Leuchtkraft  des  Gases  einrichten  zu  lassen  und  Bchliesst 
sich  darin  dem  Anträge  der  Stadtverordneten  Elster  und  Halske  an. 
Sie  will  dem  Curatorio  überlassen,  ob  eine  Prüfungsstelle  genügt, 
oder  ob  mehrere  dergleichen  herzustellen  sein  möchten. 

Den  obigen  Beschlüssen  war  ein  Bericht  des  Curatoriums  für  das 
städtische  Beleuchtungswesen  wie  ein  stadtrechtliches  Gutachten  vorherge- 
gegangen,  denen  wir  Folgendes  entnehmen.  Die  Beibehaltung  hoher  Gaa- 


Digitized  by  Google 


Btatutische  und  finanzielle  Mittheilung. 


247 


preise  sei , wie  angeführt  wurde,  ans  dem  Gesichtspunkte  einer  bequemen 
Besteuerung  jedenfalls  ungerechtfertigt,  weil  diese  Art  der  Steuer  doch 
nur  von  den  Gas-Abnehmern,  also  grösstentheils  grade  von  den  gewerb- 
treibenden  Klassen,  zu  Gunsten  des  Publikums  getragen  werden  würde. 
Gewiss  ist  diese  Auffassung  des  Sach  Verhältnisses  die  allein  richtige,  da 
jede  gemeindliche  Anstalt  und  Einrichtung,  welche  als  eine  Einkommens- 
quelle benutzt  wird,  den  Charakter  einer  öffentlichen  verliert  und  die 
Gemeinde  zum  niedrigen  Speculanten  einem  Theile  ihrer  Mitglieder 
gegenüber  machen  würde.  Ganz  etwas  Anderes  ist  es  mit  dem  blossen 
Ertragsvermögen;  für  dieses  gilt  allerdings  und  ohne  weitere  Rück- 
sichten der  wirtschaftliche  Grundsatz,  mit  möglichst  wenigen  Mitteln 
gleichzeitig  auch  das  höchste  Einkommen  zu  erzielen. 

Dem  Anträge  auf  Herabsetzung  der  gegenwärtigen  Gaspreise  war  aber 
das  Curatorium  entgegengetreten,  weil  unter  Zusammentreffen  ungünstiger 
Umstände  bei  billigerem  Gase  die  Gasanstalt  ihre  Rentabilität  verlieren 
könne  und  jedenfalls  Preise  beibehalten  werden  müssten,  welche  auch  bei 
sehr  ungünstigen  Conjuncturen  Kosten,  Zinsen,  Tilgung  und  Abschreibung 
reichlich  deckten.  Die  bisherigen  Erfahrungen  hätten  bewiesen,  dass  grade 
diejenigen  Ausgaben  und  Einnahmen,  welche  den  grössten  Einfluss  auf  die 
Rentabilität  des  Geschäftes  haben,  so  bedeutenden  Schwankungen  in  den 
Preisen  unterworfen  sind,  so  dass  es  schwierig  sei,  einen  festen  Anhalts- 
punkt zu  finden,  um  eine  bestimmte  Ansicht  aussprechen  zu  können.  In- 
nerhalb der  letzten  10  Jahre  hätten  die  jährlichen  Durchschnittspreise  der 
Kohlen  zwischen  27  Thlr.  26  Sgr.  8 Pf.  und  19  Thlr.  20  Sgr.  3 Pf.  die 
Last  geschwankt,  und  hingegen  die  Einnahmen  für  Nebenproducte,  wozu 
hauptsächlich  Coaks  und  Theer  gehören,  auf  eine  Last  der  vergaseten 
Kohlen  berechnet,  zwischen  23  Thlr.  11  Sgr.  7 Pf.  und  16  Thlr.  27  Sgr 
11  Pf.,  während  die  übrigen  Ausgaben  durch  den  gesteigerten  Betrieb,  so 
wie  durch  die  im  Laufe  der  Jahre  angebrachten  Verbesserungen  sich  nach 
und  nach  vermindert  hätten.  Unter  Annahme  der  Fabrikation  von  775,000,000 
Cubikfuss  Gas,  welche  die  gegenwärtige  Erzeugung  annähernd  erreicht, 
habe  sich  für  die  letzten  10  Jahre  ergeben:  ' 

1)  unter  den  günstigsten  Bedingungen  zur  Tilgung, 

Zahlung  der  Zinsen  und  als  Ueberschuss  . . . 478,547  Thlr. 

2)  unter  den  ungünstigsten  Bedingungen  ....  18,703  „ 

497,250  Thlr. 

mithin  als  Durchschnittszahl  248,625  Thlr. 

Zur  Tilgung,  Deckung  der  Zinsen  uud  der  Abschreibung  seien  aber 
im  Jahre  18“/4,  147,716  Thlr.  erforderlich  gewesen. 

Aus  der  Verschiedenheit  der  Ergebnisse  dieser  Berechnung  zeige  sich 
die  Schwierigkeit  der  Bcurtheilung  der  künftigen  Rentabilität  der  Gas- 
werke um  so  mehr,  als  Fälle  cintrcten  können,  welche  auf  die  Hauptaus- 
gaben und  Einnahmen  noch  nachtheiligeren  Einfluss  ausüben.  Die  zur 
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Gasbereitung  erforderlichen  Kohlen  würden  bisher  aus  England  bezogen : 
Krieg,  Ausdehnung  des  Handels  im  Allgemeinen,  wodurch  Schiffe  knapp 
und  Frachten  hoch  werden,  geringe  It Uckfrackten  von  Deutschland,  in  Folge 
schlechter  deutscher  Ernten  in  England  und  andern  Ländern,  Lohn-Erhöh- 
ungen in  England,  zunehmende  Untauglichkeit  der  Flussstrassen  und  damit 
verbundene  Erhöhung  der  Flussfrachten,  könnten  möglicher  Weise  den 
Preis  der  Kohlen  ungewöhnlich  hoch  treiben.  Zwar  würde  man  Bich  aus 
Schlesien  und  Westphalen  in  solchen  Fällen  wohl  einen  billigeren  Ersatz 
schaffen  können,  allein  die  aus  deutschen  Kohlen  gewonnenen  Coaks  fielen 
nach  den  bisherigen  Erfahrungen  viel  geringer  in  Menge  und  Beschaffen- 
heit aus,  was  auf  die  Einnahmen  des  Coaks,  dessen  Absatz  überdies  durch 
den  Mitbewerb  der  Preise  des  anderweitigen  Brennmaterials  bedingt  werde, 
von  höchst  nachtheiligem  Einfluss  sei.  In  Betreff  des  Theers,  welcher  ge- 
genwärtig zur  Anfertigung  von  Dachpappen  und  in  neuerer  Zeit  zur  Ein- 
saugung der  Eisenbahnschwellen  hinreichenden  Absatz  finde,  sei  gleichfalls  zu 
beachten,  dass  andere  Erfindungen  ihn  verdrängen  und  er,  wie  schon  da- 
gewesen, die  ganze  Tonne  nicht  zu  15  Sgr.  verwerthet  werden  könnte. 

Ehe  die  Stadt  durch  ihre  jetzige  Anlage  mit  der  bestehenden  engli- 
schen Gasanstalt  in  Mitbewerb  trat,  mussten  in  Berlin  1000  c'  Gas  mit 
3 Thlr.  10  Sgr.  bezahlt  werden.  Die  englische  Gesellschaft  wollte  sich, 
während  der  Unterhandlungen  mit  derselben  im  Jahre  1843  und  1844,  nur 
dazu  verstehen , den  Preis  auf  3 Thlr.  5 Sgr.  zu  ermässigen  , wenn  die 
Zahl  der  Privatflammen  auf  15,000  Stück,  und  auf  3 Thlr.,  wenn  sie  auf 
20,000  Stück  gestiegen  sein  würde*  Hätte  die  englische  Gesellschaft  sich 
zu  jener  Zeit  bereit  erklärt,  die  1000  c'  Gas  für  2’/,  Thlr.  abzulassen  und 
in  anderen  streitigen  Punkten  sich  willfähriger  bewiesen,  so  würde  ihr,  bei 
der  damaligen  völligen  Unkenntuiss  der  Rentabilität  der  Gaswerke  und  der 
herrschenden  Ansicht,  dass  solche  Werke  durch  eine  Gemeinde  nur  höchst 
nachtheilig  oder  gar  unmöglich  verwaltet  werden  könnten,  die  alleinige 
Gasversorgung  der  Stadt  auf  fernere  30  Jahre  Uberlasseu  sein,  uud  die 
Gasabuehmer  würden  jetzt  statt  1 Thlr.  20  Sgr.  für  1000  c'  englisch, 
2 Thlr.  25  Sgr.,  oder  1 Thlr.  5 Sgr.  mehr  zu  zahlen  haben. 

Noch  bevor  die  städtischen  Gasanstalten  nach  dem  Beschlüsse  der 
städtischen  Behörden  auf  Errichtung  eigener  Gaswerke  in  Betrieb  gesetzt 
waren,  habe  sich  die  englische  Gesellschaft  veranlasst  gefunden , die  Gas- 
preise von  3 Thlr.  10  Sgr.  die  1000  c'  auf  1 Thlr.  20  Sgr.  also  auf  die 
Hälfte  hcrabzusetzen,  wenn  der  Gasabnehmer  sich  auf  14Jahre  verpflich- 
tete. Dieser  Entschluss  habe  ein  Schlag  gegen  das  Aufkommen  der  städti- 
schen Unternehmung  sein  sollen  und  in  der  That  seien  dadurch  alle  auf 
die  bestehenden  Preise  gegründeten  Berechnungen  Uber  den  Haufen  ge- 
worfen worden.  Die  kühnste  Erwartung  wäre  damals  dahin  gegangen, 
neben  Ermässigung  der  Kosten  für  die  Strassenbeleuehtung  dermaleinst 
dem  Publikum  1000  c'  für  2 ’/,  Thlr.  zu  liefern.  Die  englische  Gesellschaft 
selbst  hätte  in  der  frühem  Unterhandlung  einen  Mindestpreis  vou  3 Thlr. 
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fllr  1000  in  Aussicht  gestellt.  Da  die  Stadt  mit  derselben  habe  Preis 
halten  müssen,  so  beziehe  die  Berliner  Einwohnerschaft  seit  der  Inbetrieb- 
setzung der  städtischen  Gaswerke  das  Gas  für  1*/»  Thlr.  die  1000  c',  na- 
türlich unbekümmert,  welche  erhebliche  Opfer,  namentlich  in  den  ersten 
Jahren , die  Gemeinde  zu  diesem  Behufe  habe  bringen  müssen.  Nehme 
man  nun  an,  dass  die  Englische  Gesellschaft,  wenn  kein  Mitbewerb  ein- 
trat, den  bei  den  letzten  Unterhandlungen  mit  ihr  in  Aussicht  gestell- 
ten niedrigsten  Preis  von  3 Thlr.  die  1000  c'  hätte  eintreten  lassen,  so 
wäre  für  den  gegenwärtigen  Privat-Bedarf  von  mindestens  500  Mill.  c' 
ein  Betrag  von  1,500,000  Thlr.  aufzuwenden  gewesen.  Bei  dem  jetzigen 
Preise  würden  aber  für  dieselbe  Gasmenge  nur  833,333  Thlr.  10  Sgr.  aus- 
gegeben, und  bleibe  also  die  bedeutende  Summe  von  666,666  Thlr.  20  Sgr. 
jährlich  in  den  Taschen  der  Abnehmer.  Der  Berliner  Gaspreis  von 
IV,  Thlr.  die  1000  c'  sei  der  geringste  auf  dem  europäischen  Festlande, 
derselbe  sei  selbst  in  Belgien,  wo  die  Kohlen  zur  Hand  und  billig  sind,  er- 
heblich höher  als  in  Berlin.  Es  werden  1000  Cubikfuss  Gas  bezahlt 


in  Dresden  • 

. mit  2 Thlr.  20  Sgr. 

— Pf. 

in  Hamburg  . 

. mit  2 „ 

26  „ 

6 » 

in  Leipzig 

. mit  3 „ 

3 „ 

4 » 

in  Breslau 

. mit  3 „ 

5 „ 

17 

in  Prag  . . 

. mit  3 „ 

10  „ 

. ft 

in  Wien  . . 

. mit  5 ,, 

7 „ 

6 „ 

in  Paris  . . 

. mit  3 „ 

13  „ 

2„ 

wogegen  den  betreffenden  Gemeinden  für  die  öffentliche  Strassenbeleuch- 
tung  bedeutend  geringere  Preise  berechnet  und  auch  noch  sonstige  Erleich- 
terung gewährt  würde.  Selbst  der  gegenwärtige  Gaspreis  sei,  wenn  auch 
augenblicklich  eine  Ermässigung  angemessen  erscheine , noch  keineswegs 
für  immer  als  mindesfer  zu  betrachten. 

Sollten  dessenungeachtet  die  jetzigen  Gaspreise  für  wesentlich  höher 
als  nöthig  erachtet  werden,  so  könnte  entweder  der  Preis  desselben  herab- 
gesetzt oder  der  Gewinnst  des  Geschäfts  überhaupt  vermindert  werden, 

1)  durch  Herabsetzung  des  Preises  bei  Beibehaltung  der  jetzigen  Be- 
schaffenheit, wobei  zu  erwägen,  ob  die  14jährigon  Verträge  mit  den 
Abnehmern  beizubehalten ; 

2)  durch  Beibehaltung  des  jetzigen  Preises  und  Verbesserung  der  Be- 
schaffenheit des  Gases; 

3)  durch  Erlassung  der  Gaszähler-Micthe ; 

4)  durch  Berechnung  des  Gases  für  die  öffentlichen  Flammen  zum 
Selbstkostenpreise. 

Ein  billigerer  Gaspreis  durch  Herabsetzung  des  Preises  oder  Ver- 
besserung der  Beschaffenheit  würde  eine  wesentliche  Steigerung  der  Ab- 
nahme zur  Folge  haben,  eine  Auswechselung  und  Vergrösserung  der  jetzi- 
gen Haupt-  und  Zweigröhren  nach  sich  ziehen  und  überhaupt  wesentliche 
Erweiterungen  der  Gaswerke,  ja  die  Errichtung  einer  vierten  Gasbereituugs- 
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anstatt  in  Aussicht  stellen.  Dies  sei  augenblicklich  vom  finanziellen  Ge- 
sichtspunkte aus  bedenklich,  weil  mit  der  Weichbild  Erweiterung  die  Be- 
dürfnisse der  öffentlichen  Beleuchtung  sich  steigern  und  sodann  die  zu  Ver- 
besserungen und  Erweiterungen  erforderlichen  Kapitalien  nicht  mehr  so 
sicher  wie  bisher  aus  den  UeberschUssen  der  Gaswerke  entnommen  wer- 
dou  könnten.  Eine  Preisherabsetzung  durch  Beschaffenheit  des  Gases 
würde  sich  freilich  schwer  umgehen  lassen  und  sowohl  das  allgemeine  Ver- 
langen als  der  Mitbewerb  dazu  nöthigen.  Eine  solche  Verbesserung  würde 
nach  Auslassung  des  Baumeisters  Kühnell  am  geeignetsten  und  billigsten 
durch  einen  vermehrten  Zusatz  von  Candle-Kohlen  auszuführen  sein,  und 
empfehle  derselbe  in  dieser  Hinsicht  die  Lichtstärke  von  12  auf  15  Kerzen 
durch  Zusatz  von  etwa  6%  Boghead-Candle-Kohlcn  zu  erhöhen,  da  für  ein 
Gas  von  15  Kerzen  Lichtstärko  die  jetzt  bestehenden  Brenner  noch  als 
geeignet  erscheinen.  Es  würde  eine  solche  Verbesserung  des  Gases  gegen- 
wärtig etwa  30,000  Thlr.  Mehrausgabe  herbeiführen. 

Die  dritte  Art,  durch  Erlassung  der  Gaszählermiethe  den  Prois  mit- 
telbar zu  ermässigen  und  dadurch  den  Gewinnst  zu  vermindern,  würde  nur 
eine  Mindereinnahme  von  etwa  14,000  Thlr.  verursachen , iudess  dabei  in 
Betracht  zu  nehmen  sein,  dass  bereits  viele  Gasabnehmer  die  Gaszähler  als 
ihr  Eigenthum  angekauft  und  dadurch  in  Nachtheil  gegen  diejenigen  kom- 
men würden,  die  bisher  Miethe  gezahlt  haben. 

Die  vierte  Art  der  Verminderung  des  Gcwinnstes  durch  Berechnung 
des  Gases  für  die  öffentlichen  Flammen  zum  Selbstkostenpreise,  wodurch 
eine  Mindereinnahme  von  etwa  30,000  Thlr.  jährlich  sich  ergebe,  habe  je- 
denfalls das  für  sich,  dass,  während  der  Gewinnst  der  Gasanstalt  sich  ver- 
mindert, dadurch  eine  Minderausgabe  auf  einem  andern  städtischen  Conto 
hervorgerufen  würde,  dass  unter  keinen  Umständen  ein  Wagniss  vorliege, 
oder  irgend  wie  ein  wirkliches  Opfer  zu  leisten  sei,  und  es  jeder  Zeit  in 
den  Händen  der  Gemeinde-Verwaltung  liege,  hierin  sofort  wieder  eine  Aeu- 
derung  eintreten  zu  lassen.  Diese  Art  der  Rechnung  erscheine  nebenher 
auch  sehr  zweckmässig  und  empfehlenswerth,  sei  in  Leipzig  durch  Beschluss 
der  dortigen  Gemeindebehörde  angenommen  und  in  der  dortigon  Stadtver- 
ordneten-Versammlung  ein  Gewinnst,  welcher  durch  einen  über  die  Erzeug- 
ungskosten hinausgehenden  Ansatz  für  öffentliche  Flammen  vergrössert 
worden , als  ein  künstlich  gemachter  in  der  Beschlussnahme  bezeichnet 
worden.  Eine  Verringerung  des  Gcwinnstes  durch  eine  über  die  gesetz- 
liche hinausgehende  Tilgung  des  ursprünglichen  Anlagekapitals  der  1,500,000 
Thlr.  sei  nicht  zu  empfehlen,  da  nach  dem  Wortlaute  der  Kgl.  Kabinets- 
Ordre  vom  25.  August  1844,  das  ausschliessliche  Recht,  Privatpersonen  und 
öffentliche  Gebäude  mit  Gas  zu  versorgen,  um  so  früher  erlöschen  würde, 
als  man  die  Tilgung  früher  beendete. 
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Abrechnung  der  Cas-Compagnie  in  Hamburg  ultimo  März  1861. 

(Siebzehntes  Rechnungs-Jahr.) 

Vorgelegt  in  der  General-Versammlung  vom  20.  Jnni  1861. 


Betrieba-Hechnung. 

Eiunahmr  : 

Der  Verkauf  von  Gas  betrug  vom  1.  April  1860 
bis  zum  31.  März  1861:  327,149,763/,  c'  ge- 
gen 303,578,7067»  c1  im  vorigen  Jahre  . . Bco.Mk. 

Eingenommen  sind  für  Coke,  Theer  und  an- 
dere Gegenstände ,, 

Zinsgewinn  unter  Abzug  der  Interessen  der  An- 
leihe von  1854  und  derjenigen  des  Reserve- 
fonds   ,, 


Bco.Mk. 


Ausgabe : 

Für  die  Fabrikation  des  Gases  un- 
ter Abzug  des  Vorraths  von  Gas 
und  Coke  am  1.  April,  für  Arbei- 
ten wegen  Conservirnng  der  Ge- 
bäude, der  Fabrik-  und  Rühren-An- 
lagen, für  dasErleuchtungswesen, 
für  Zulcitungsrühren  zur  Versor- 
gung neuer  Kunden,  für  diverse 
sonstige  Betriebskosten  uud  für 
noch  erforderliche  Aufwendungen, 
welche  zufolge  8.  9 der  Statuten 

auszusetzen  sind Bo.M.  563,341. 

„ Bureau-  und  Administrationskosten 
„ Verlüstc  an  schlechten  Schuldnern 
An  den  Ueberuehnier  des  Kämmeroi- 
Contracts  laut  §.  22  der  Statuten  . 

Zufolge  §.  10  der  Statuten  ist,  nach- 
dem die  Actien  6 pCt.  erhalten 
haben,  ein  Vierteides  Ueberscbus- 
ses  zur  Vermehrung  des  Reserve- 
fonds zu  verwenden 


166,666.  11 


Bco.Mk. 

Es  verbleiben  danach  zur  Vertheilung  ....,, 
und  ergeben  Uber  deu  Actien- Bestand  von  Bco.Mk. 
2,500,000.  — für  Verzinsung  und  Amortisation  des  Capitals 
eine  Dividende  von  26  Proceftt, 
welche  gegen  Einlieferung  der  Dividenden-Coupons  mit 
schriftlicher  Bank- Aufgabe  von  morgen  bis  zum  31.  Au- 
gust dieses  Jahres  bezahlt  wird. 


15V, 


113 

1157, 


3v, 
39,889.  5 
882.  15 

28,368.  13 


1157, 


650,0001  — 


Hamburg,  den  20.  Juni  1861. 
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Abrechnung  der  Gas-Compagnie  in  Hamburg. 


Bilanz  am  1.  April  186L 


Debitoren. 


Anlage-Conto : 

die  Anlaye  kostet  bis 

jetzt  ....  Bco.Mk.  3,232,033.  13 

eom  Reserve  - Fond 


sind  daiu  renrendet  „ 790,000.  — 

Bco.Mk.  2,442,033.  13 

Anlage-Lager-Conto „ 10,718.  13 

Gasuhren-Conto ' . „ 2,365.  7 

Conto  für  vermiethete  Gasuhren  ....  „ 1,011.  — 

General-Gas-Conto „ 100. 

Produkten-Conto „ 2,800.  — 

Kohlen-Conto „ 25,000.  — 

Schiflfsbedarf-Conto „ 3,977.  14 

Dampfschiff-Conto „ 5,128.  3 

Conto  für  Staatspapiere „ 68,000.  — 

Wechsel-Conto  in  Mark  Banco „ 822,279.  3 

Banco-Conto „ 12,999.  3 

Cassa-Conto „ 3,658.  10 

♦ Die  Finanz-Deputation,  für  Gas  ....  „ 37,019.  — 

Diverse  Debitoren-Conto „ 158,520.  6 


Bco.Mk.  3,595,611.  8 

Creilitoren. 


Actien-Conto,  Actien-Bestand Bco.Mk.  2,500,000.  — 

Anleihe-Conto  von  1854  „ 50,000.  — 

Reserve-Fond-Conto „ 137,561.  10 

Reparaturen-Conto „ 166,809.  13 

Remunerations-Conto „ 28,368.  13 

Bureau-Personals-Antheil-Conto  ....  „ , 4,687.  3 

Diverse  Creditoren-Conto  „ 27,188.  5 

Malams  Crosskill  & Co „ 2,442.  — 

W.  J.  Hutchinson  in  Newcastle  ....  „ 3,017.  14 

John  Russell  & Co.  in  London  ....  „ 616.  14 

Newton  Chambers  & Co.  in  Thorncliffe  . „ 21,688.  — 

W.  Smith  in  London „ 3,231.  — 

Dividenden-Conto : 

Zur  Austheilung , für  Verzinsung  und  Amor- 
tisation des  Capitols „ 650,000.  — 


Bco.Mk.  3,595,611.  8 

Duck  na  Dr.  C.  Wjlf  * Sohn  ln  nach».  SlteaUlBtr : R.  OKiaksari  liIlKba. 
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August  186L 


Journal  für  Gasbeleuchtung. 

und 

verwandte  Beleuchtungsarten. 

Organ  des  Vereins  von  Gasfacbmännern  Deutschlands. 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling, 

DirecUr  der  baibcleucMunii-Geiellichaft  In  Hflncben. 


Verlag  von  Rudolph  Oldenbourg 


Abonnements. 

Jährlich  4 Itblr.  JO  IfgT. 

Htlbjihrlirb  1 Ethlr.  10  Efr. 

Du  Abonnement  kaaa  suttflnden  bei  allen  Burh- 
haudluncen  «adPooUmlcrDDealsckludiind  dei  Ausländer. 


I nierate. 

Der  Inserat leniprc  f«  betriet : 
för  eine  eanie  Octavieite  8 Bthlr.  — Bgr. 

„ Jede  arlitel  „ 1 „ — „ 

' Kleinere  Bruchthdle  als  eise  Acbtelselte  können  nicht 
bertckeicbUf«t  «erden;  bei  Wiederholung  eines  Inserates 
wird  nur  die  Killte  berechnet . für  dieselben  Jedoch  auch 
I die  nebenstehende  Innere  Seite  des  l’nschlages  benfltxt. 


Geschäfts-Anzeige. 

Nachdem  der  Nachlass  meines,  am  9.  Januar  d.  J.  verstorbenen  Man- 
nes, des  Ingenieur  R.  IV.  Elsner,  jetzt  vollständig  regulirt  ist  und  ich  in 
den  alleinigen  Besitz  des,  von  demselben  seit  zehn  Jahren  betriebenen'  Fa- 
brik-Geschäfts für: 

Gas-  und  Wasserleitung^- Gegenstände  und  Apparate 

getreten  bin,  so  halte  ich  es  für  meine  Pflicht,  den  vielseitigen  Gönnern 
meines  seligen  Mannes,  wie  überhaupt  den  werthen  Kunden  und  dem  ge- 
ehrten Publikum,  die  ergebene  Anzeige  zu  machen,  dass  ich  dieses  Ge- 
schäft mit  hinreichenden  Mitteln  und  den  mir  zur  Seite  stehenden  Persön- 
lichkeiten, welche  letzteren,  grösstentheils  schon  seit  der  Gründung  dieses 
Geschäfts  meinen  seligen  Mann  bei  den  Ausführungen  seiner  Unternehm- 
ungen unterstützt  hahen,  unter  der  Firma: 

A.  »F.  Mlisner, 

fortführen  werde. 

Mein  Hauptbestreben  wird  sein,  nur  durch  reelle  und  prompte  Bedie- 
nung, wie  möglichst  billige  Preis-Notirungen,  mir  das  der  Firma  bisher 
erwiesene  Vertrauen  zu  erhalten  und  zu  erwerben,  und  stelle  ich  die  höf- 
liche Bitte:  mich  bei  Bedarf,  er  mögo  gross  oder  klein  sein,  mit  gütigen 
Aufträgen  zu  erfreuen  und  überzeugt  zu  sein,  dass  ich  allen  Anforderungen 
auf  das  Pünktlichste  nachkommen  werde. 

Berlin  im  Juli  1861. 

Ergebenst 

Antonia  Elsner,  geh.  Kridl. 

Zimmerstrasse  Nr.  78. 
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ME  FABRIK  FÜR  GASBELEUCHTUNGSGEGENSTÄNDE 
von  Sarholz  <fc  Juxberg 

in  Offenbach  a.  Main 

empfiehlt  alle  einschlägigen  Artikel,  als:  Verbindungshahnen  für  Eisenrohr  und  Blei,  Mcssing- 
und  Bleirohr,  kleinere  Verbindungstheile,  Lüstres,  Lampen  &c.  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantie  der  Dichte  und  Haltbarkeit«  Preis-Courante  uud  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  zu  Diensten. 

Retorten  und  Steine 

tou  feuerfestem  Thone  in  allen  Formen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gufunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vortheilhaft. 

JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Burg  Str.  28. 

übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  und  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Baues 
dor  Berliner,  Kopenhagener,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen. Kosten-Anschläge  gratis. 

Von  grossem  Interesse  für  die  Gas-Industrie  ist  die  in  allen  Buchhand- 
lungen vorräthige : v 

Amtlirbe  FlStzkarte  des  Westfälischen  Steiukoblcn-Gebirgrs,  in  vier  grossen  Blättern, 
schwarz  4'/,  Thlr.  — colorirt  in  Mappe  6 Thlr. 

Erläuternder  Text  dazu  unter  dem  Titel: 

Das  Westphälische  Strinkohlen-Grbirge  von  F.  H.  Lottn er  (Bergrath’  in  Berlin). 
Geh.  k 1 Thlr. 

Das  Rnhrthal  von  Hohensyburg  bis  Werden.  Eine  Special-Karte  der  Ber- 
gisch-märkischen  und  St  e eie- Vohwink ler  Eisen  bah n,  enthal- 
tend die  sämmtlichen  Steinkohlen* Gruben  und  9 Ansichten;  in  Carton 
ä 20  Sgr. 

Fr.  Harkort,  Beleuchtung  der  Eisenzoll-Frage  und  des  gegenwärtigen  Standes 
der  eiuheimischen  Eisen-Industrie.  Geh.  ä 5 Sgr. 

J.  Häfleker  in  Iserlohn. 

Loy  6 Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Iugenieure.  • 

Berlin,  Grenadlr-Straaae  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lagei* 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtungs-Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  specifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experimentir- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Kegistrireude  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 

Ein  Gas-Fachmann, 

seit  1856  au  einer  deutschen  Gasanstalt  mittlerer  Grösse  in  verschiedenen 
Branchen  des  Betriebes  thätig,  sucht  eine  Stelle  als  Dirigent  einer  kleineren, 
oder  als  Buchhalter  an  einer  grossen  Anstalt.  Nähere  Auskunft  ertheilt  die 
Expedition  dieses  Journals. 
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Th.  Spielhagen  & Comp.,  Berlin, 

empfehlen  ihre  gediegenen  und  durchaus  gewissenhaft  gearbeiteten  Gasmesser  von  bewährter 
practischer  Construction. 

Die  Trommeln  sind  bis  zu  denen  für  100  Flammen  inclus  von  Composition  (Bri- 
tannia-Metall)  der  besten  Legirung. 

Construction  und  Arbeit  sind  von  der  Art,  dass  vermöge  der  3 Jahre  hindurch  zu 
leistenden  Garantie  bis  dahin  (in  ca.  6 Jahren)  auch  nicht  ein  fehlerhafter  Gasmesser 
retonrnirt  ist. 

(Straßenlaternen  von  Pontonblech  in  4 - und  6cckiger  Form  bei  solider  Arbeit  zu 
billigen  Preisen.) 

Von  Zeugnissen  aus  verschiedenen  8tädtcn , welche  ohne  Ausnahme  gloich  günstig 
lanten,  nur  folgendes: 

• „Auf  Verlangen  bescheinige  ich  der  Wahrheit  gemäss,  dass  die  Herren  Fabrikanten 
Th,  Spielhagen  <£  Comp,  seit  fünf  Jahren  zu  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  grosse 
I’arthieen  Gasmesser  geliefert  haben  und  solche  in  allen  ihren  Theilen  ausgezeichnet  genau 
und  sorgfältig,  vom  besten  starken  Material  gearbeitet  befunden  worden  sind;  auch  ist 
niemals,  so  lange  die  Gasanstalten  davon  Gebrauch  machen,  gegen  deren  richtige  Messung 
und  leichten  Gang  irgend  etwas  zu  erinnern  gewesen,  endlich  auch  niemals  eine  Reparatur 
daran  vorgekommen,  so  dass  ich  diese  Gasmesser  zu  den  besten  zähle,  welche  bei  den 
hiesigen  Gasanstalten  verwendet  werden. 

Berlin,  den  15.  December  1860. 

L S.  Kühnell, 

die  Gasbeleuchtungs-Anstalten  Baumeister  und  technischer  Dirigent 

der  Stadt  Berlin.  der  Berliner  Coramunal-Gaswerke. 


H.  HENTSCHEL  IN  GÖRLITZ 

empfiehlt  die  von  Hm.  Ingenieur  Schwarzer  verbesserten  Ar« 
Kttntl- Kremier  • durch  welche  eine  Gas-Ersparniss  von  15 — 20  pCt. 
erzielt  wird.  Dieselben  sind  mit  einer  Einrichtung  versehen,  durch  welche 
der  Flamme  bei  jeder  beliebigen  Grösse  stets  nur  die  zum  vortheilhaftosten 
Brennen  nöthige  Luft  zugefiihrt  wird.  Preis  per  St.  1 Rchsthlr.  20  Sgr. 

Gas-Apparate  and  Gannel-Kohlen. 

G.  Boiler,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

8t.  Neots,  Huntingdonshire,  England. 

liefert  Gaaapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  fllr  10  bis  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
• einigt  die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  Bich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

O.  ßower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 
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Brooeene  Medaille  der  Ani- 
•trllune  io  BrianfOO. 
Silbern?  Medaille  Pari*  1 SSt. 


PH.  GOELZER, 


Silberne  Medaille  der 
Acadenle  aatleaale  and 
der  Indaitrle*Aoietelles|. 
DUea- 


Mitglied  der  Aeademic  für  Ackerban,  Manufactnren  u Handel. 

Rue  du  Faubirg-Saint-Martio  113,  ä Paria. 


Artikel  für  Gasbeleuchtung  an  Brence , Cempealtlen  und  Guaeeleen,  Waaeerpunpen 


mit  nicht  eiydlrenden  Kalben,  Gläaer,  die  gegen  Springen  gealehert  alndi 

alle  Gattungen  von  Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 


Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

von 

11.  J.  A^ygen  & Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verehrlichon  Gas-Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , ans  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewährter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  zusichernd. 

Zum  Ilcrdo  der  Gasofen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welche  an 
Feuorheständigkeit  die  berühmtesten  Marken  übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 

. J.  R.  GEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Clmmottestciii-  und  Tlionretorten-Fabrik 

seinen  Herren  Collegen  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  Gasfabriken,  Eisenwerke,  Glas-  and  Poreellan 
Fabriken  etc.  zu  vollkommner  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen.  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorräthig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Construction  von  Feuergewölben  etc.  — grosse  Formstoine  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewähren 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mürtelmasee  and  des- 
gleichen Thon  in  Palverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  R.  Freteniu • in  Wies- 
baden zählt  mein  Thon  zu  den  besten  der  bekannten  in  - und  ausländischen  feuerfesten 
Thone  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Leitungsfähigkeit  ganz  beson-  # 
ders  zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorräthig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  zn  erwerben. 

J.  R.  Geilh,  Gasfabrikant. 


Stelle-Gesuch. 

Ein  wissenschaftlich  gebildeter,  und  seit  16  Jahren  in  ausgedehntester 
Weise  im  Gasfach  practisch  arbeitender  Gastechniker  sucht  eine  Stellung 
an  einer  Gasanstalt  im  ln-  oder  Auslande.  Nähere  Auskunft  erthoilt  die 
Redaction  dieses  Journals. 
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Steine  und  Formattcke  nach  allen  Modellen 
Gasretortra  an«  feuerfestem  Material  mit  schwaches  Wandungen 

▼od  allen  Formen  und  Dimensionen. 

Erfindung»- Patent  für  da*  Formen. 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Formsteinen,  Ähnlich  wie  die  Construction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

* 19,  Route  de  Choisy-Le-Roi  (Barrifere  Fontainebleau)  — Paria. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  und 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  geben ; es  waren  nur  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  Qleichmässigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirungen  an  sämtntliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Man  hat  nicht  nöthig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  angesetzt  hat,  um  dieses 
ResulUt  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  Gas-Consum  erforderlich  _wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirter  Fatjon,  bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  Wegfällen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  nothwendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  sUmmtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constructionen  auch 
von  Arbeitern  ausgefübrt  werden , die  in  dem  Ofenbau  nicht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  hersteilen  will. 

Unsere  Thonmasse,  vermischt  mit  Chamotte,  wird  einer  so  hohen  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zusammenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
ändern kann 

Schliesslich  gibt  unsere  Construction , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  Überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 

JOS.  CO  WEN  & C* 

lilaydon  Iturn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Clinmolt- Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  and  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Hohüfen,  Cokesofen  Sic.  &c. 

Jos.  Cowen  <Ss  C>  . waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  ira  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  für 
..Gas-Reterten  and  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 

ROBERT  BEST 

Lampen-  & Fittings -Fabrik  Eiserne  Gasr  Öhren-  Fabrik 

Nro.  10  Ludgate  Hill  Greets  Green 

Birmingham  Westbr«n  w teil 

empÜehlt  seine  Fabriken  für  alle  zur  Gas  - Beleuchtung  gehörigen  Gegenstände.  Eiserne 
Gasröhren  und  dazu  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Preis  ans. 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  sich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Continent 

Cari  Kuseii 

16  Grosse  lleichenstrasse  in  Hamburg. 
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Die  Chamott- Retorten-  and  Chamo tt  - Stein  - Fabrik 

von 

G.  v.  Eckardstein’s  Erben, 

io  MMeritH)  Landsberger  Str.  85., 

empfiehlt  ihre  Fabrikate,  als:  Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung,  so  wie  Chamott- 
steine  in  den  verschiedensten  Formen  und  Grössen  zu  billigsten  Preisen 

Die  schon  seit  längerer  Zeit  von  uns  zusammengesetzte  und  häufig  angewendete 
Masse  zur  leichteren  und  schnelleren  Entfernung  der  Graphitbildung  in  den  Retorten  hat 

sich  vorteilhaft  erwiesen,  wie  sich  überhaupt  unsere  Fabrikate  durch  2 bis  3jährigen 
Betrieb  überall,  namentlich  in  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  vorzüglich  bewährt 
haben,  worüber  wir  die  günstigsten  Zeugnisse  vorlcgcn  können. 

Anfträge  werden  unter  Garantie  ausgeführt  und  auf  unsero  Gefahr  nach  dem  Be- 
stimmungsort geliefert. 

Ein  Ingenieur, 

der  seine  theoretische  Ausbildung  auf  der  polytechnischen  Schule  zu  Berlin  erhalten  und 
als  ausführender  Techniker  im  Maschinenbau  und  bei  Gasanlagen  arbeitete,  gegenwärtig 
als  Volontair  eine  der  renomirtesten  Gasanstalten  besucht,  wünscht  eine  passende  Stellung. 
Gef.  Offerten  und  Anfragen  mit  D.  27.  nimmt  Herr  Director  N.  H.  Schilling  entgegen. 

Iin  Verlage  des  Unterzeichneten  erschien  soeben  und  ist  durch  jede 
Buchhandlung  zu  beziehen: 

HANDBUCH 

für 

STEINKOHLENGAS-BELEUCHTUNG 

von 

N.  H.  Schilling, 

Ingenieur  und  Director  der  Gasbeleuchtungs  - Gesellschaft  in  München. 

Hit  eiter  Geschichte  der  Gasbeleuchtung  von  Professor  Dr.  Fr.  Knapp. 

Ein  starker  Quartband  mit  42  lithographirten  Tafeln  und  vielen  Holzschnitten 
Preis  cartonnirt:  fl.  14.  24  oder  Rthlr.  8.  12  ngr. 


Vor  nahezu  40  Jahren,  als  in  Deutschland  kaum  die  ersten  Anfänge 
einer  practischen  Anwendung  der  Gasbeleuchtung  vorhanden  waren,  erschien 
(von  Tabor)  das  erste  „Handbuch  der  Gasbeleuchtung1- , welches  bei  den  damals 
so  schnellen  Fortschritten  in  dieser  ganz  neuen  Fabrikation  natürlich  sehr  bald 
veraltete.  Seit  jener  Zeit  ist  das  obige  Handbuch,  welches  soeben  ausgegeben 
wird,  das  erste  in  Deutschland  erscheinende  practische  Werk  über  Gasbeleuch- 
tung. Es  darf  wohl  als  eine  Wunderlichkeit  unserer  sonst  so  reichen  und  viel- 
seitigen technischen  Literatur  bezeichnet  werden,  dass  der  Industriezweig, 
welcher  jetzt  in  jeder  Stadt  mittlerer  Grösse  eine  wichtige  Rolle  spielt  und 
sich  nach  und  nach  auch  in  kleine  Orte,  ja  selbst  in  einzelne  Etablissements 
verpflanzt  hat,  während  er  in  grossen  Städten  colossalc  Dimensionen  angenom- 
men hat;  dass  eine  Technik,  welche  durch  ihren  Einfluss  auf  die  Gesittung 
dieses  Jahrhunderts  von  keiner  andern  übertroffen  wird,  während  der  ganzen 
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Zeit  ihrer  Verbreitung  nicht  eine  den  Gegenstand  erschöpfende  literarische  Ar- 
beit in  Deutschland  hervorgerufen  hat. 

Der  Ingenieur,  welcher  sich  dem  Gasfache  widmen  wollte,  fand  bisher 
keinen  Wegweiser  fflr  seine  Bildung  in  unserer  Literatur;  die  städtische  Be- 
hörde, welche  Anstalten  für  Gasbeleuchtung  anzulegen  oder  zu  beaufsichtigen 
hatte,  sie  suchte  vergeblich  nach  einem  literarischen  Rath;  England  hatte  seit 
Jahrzehnten,  seinen  „Clegg“,  Frankreich  seinen  „d’Hurcourt“  und  „Peclet“,  nur 
in  Deutschland  fehlte  es  an  einem  Werke,  in  welchem  das  eigentliche  technische 
Capital  der  Gasindustrie  auch  mit  Rücksicht  auf  die  Verhältnisse  des  Conti- 
nentes  übersichtlich  niedergelegt  war. 

Das  obige  Buch  soll  diese  wirkliche  Lücke  ausfüllen.  Jahrelanges  Sam- 
meln und  Erfahren  in  allen  einzelnen  Zweigen  der  Gasbeleuchtung , verbunden 
mit  gewissenhafter,  wissenschaftlicher  und  practischer  Sichtung  de?  Gewonnenen 
gingen  voraus  um  den  Verfasser  zu  befähigen,  sich  jene  Aufgabe  nicht  nur  zu 
stellen,  sondern  auch,  wie  wir  hoffen,  sie  zu  lösen.  Der  Raum  gestattet  uns 
nur  hier  eine  kurze  Uebersicht  des  Inhaltes  des  einzelnen  Capitel  des  Werkes 
zu  geben;  die  Sorgfalt  und  Ausführlichkeit  des  Verfassers  verbreitet  sich  aber 
gleichmässig  über  alle  Zweige  seines  Faches,  und  wir  dürfen  hoffen,  dass  für 
alle  wichtigen  Fragen  der  Gasindustrie  Rath  und  Belehrung  in  dem  Buche  ge- 
funden werden  wird. 

Neben  die  literarische  Aufgabe  trat  hier  überdiess  die  des  Zeichners. 
Die  zahlreichen  bildlichen  Darstellungen,  welche  das  Buch  enthält,  wurden 
von  dem  Verfasser  mit  besonderer  Sorgfalt  entworfen,  und  von  der  Verlags- 
handlung wurden  keine  Kosten  gescheut,  um  sie  auf  das  Vollendetste  wiederzu- 
geben. Alle  constructiven  Zeichnungen  sind  genau  nach  den  beigegebenen 
Massstäben  durchgeführt ; die  grössere  Zahl  der  Holzschnitte  musste  nach  Zeich- 
nungen gemacht  werden,  welche  erst  nach  der  Natur  auf  genommen  wurden,  da 
hier  selbst  in  engüschen  Werken  sehr  wenig  vorgearbeitet  war.  So  dürfen  wir 
annehmen,  dass  kaum  irgend  eine  technische  Monographie  mit  einer  solchen 
Fülle  graphischer  Darstellungen  meist  nach  neuen  Original-Zeichnungen  in  vol- 
lendeter Ausführung  ausgestattet  wurde. 

Inhalt  des  Werkes 

Erste«  Capitel.  nie  Steinkohlen  als  Material  für  die  Oa sbereitung. 

Zweites  Capitel.  Dia  Bereitnng  und  Eeinignng  des  Oaeee. 

Drittes  Capitel.  Die  Anwendung  dee  Oaeee. 

Viertes  Capitel.  Die  Nebenproducte  der  Oaefabrikaüon. 

Fünftes  Capital.  Die  Betortenöfen  mit  der  Vorlage. 

Sechstes  Capitel.  Dae  Retortenhane. 

Siebentes  Capitel.  Der  Sohornetein. 

Achtes  Capitel.  Der  Xohlenechnppen. 

Neuntes  Capitel  Die  Condeneatoren  und  Waeohapparate. 

Zehntes  Capitel.  Der  Exhauetor. 

Ellftea  Capitel.  Die  Eeinigunge-Apparate  und  dae  Eeinigungehaua. 

Zwölftes  Capitel.  Die  Fabrikations-Gasuhr. 

Dreizehntes  Capitel.  Die  Gaebehtlter. 

Vierzehntes  Capitel.  Regulator  und  Druckmeeeer. 

Fünfzehntes  Capitel.  Die  Leitungsröhren. 

Sechszehntes  Capitel.  Die  Gasuhren. 

München.  November  1860. 

Rudolf  Oldenbonrg. 
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Rundschau* 


Rundschau. 

Der  Vorstand  des  Vereines  der  Gasfachmäuner  Deutschlands  hat 
kürzlich  ein  Circulär  erlassen,  worin  behufs  eines  bequemeren  und  wirksa- 
meren Verkehrs  und  Austausches  unter  den  Mitgliedern  im  Laufe  des 
Jahres  der  Vorschlag  zur  Bildung  von  Kreisvereinen  gemacht  wird,  und 
worin  zugleich  folgende  sieben  Orte  als  Vereinigungspuncte  empfohlen  werden. 

Berlin,  Breslau,  Cöln,  Dresden,  Frankfurt  a./M.,  München,  Stuttgart. 

Wir  halten  die  Idee  der  Kreisvereine  fUr  eine  äusserst  zweckmässige, 
und  hoffen,  dass  namentlich  die  Aufgabe  des  Vereins,  zur  Lösung  bestimm- 
ter Fachffagen  zusammenzutreten,  dadurch  wesentlich  gefördert  werden 
wird.  Nach  dem  gegenwärtigen  Bestände  des  Vereines  würden  sich  fol- 
gende Gruppen  ergeben : , 

1.  Gruppe  Berlin : 

Berlin,  Celle,  Dessau,  Halle  a./S.,  Königsberg,  Oldenburg,  Rostock. 

2.  Gruppe  Breslau: 

Breslau,  Görlitz,  Hirschberg,  Liegnitz,  Sorau. 

3.  Gruppe  Cöln: 

Barmen,  Crcfeld,  Paderborn,  Stollberg. 

4.  Gruppe  Dresden: 

Bautzen,  Crimmitschau,  Döbeln,  Dresden,  Frankenberg,  Gera, 
Grossenhain,  Leipzig,  Leisnig,  Meissen,  Pirna,  Planen,  Prag, 
Reichenberg,  Smichow,  Töplitz,  Werdau,  Wurzen,  Zittau, 
Zwickau. 

5.  Gruppe  Frankfurt  a./M.: 

Aschaifenburg,  Bingen,  Cassel,  Frankfurt  a./M.,  Giessen,  Hanau, 
Heidelberg.  Homburg,  Kaiserslautern,  Kitzingen,  Lahr,  Mainz, 
Offenbach,  Saarbrücken,  Wiesbaden. 

6.  Gruppe  München: 

Augsburg,  Bamberg,  Bayreuth,  Coburg,  Erlangen,  Hof,  Meiningen, 
München,  Nürnberg,  Würzburg. 

7.  Gruppe  Stuttgart: 

Bruchsal,  Cannstadt,  Carlsruhe,  Constanz,  Freiburg,  Heilbronn, 
Stuttgart. 

Bei  weiterer  Ausdehnung  des  Vereins  würde  sich  die  Gruppe  Berlin 
auf  70,  Breslau  auf  15,  Cöln  auf  41,  Dresden  auf  34,  Frankfurt  a./M.  auf 
24,  München  auf  23  und  Stuttgart  auf  17  Anstalten  erweitern  können,  und 
würde  dann  etwa  der  Bezirk  Berlin  zu  spalten,  und  noch  eine  OstseeBtadt 
zu  wählen  sein. 

Die  Gruppirung  ist  derart  gewählt,  dass,  wie  das  Circulär  ganz  rich- 
tig bemerkt,  die  Lage  der  Orte  nicht  allein  den  anliegenden  Anstalten  ei- 
nen leichten  Verkehr  gestattet,  sondern  es  wird  auch  jeder  Punct  immer 
nur  ein  oder  höchstens  einige  Kohlengattungen  als  Rohmaterial  repräsen- 
tiren,  so: 
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Berlin  vorzüglich  die  englische  Kohle, 

Breslau  die  schlesische, 

Cöln  die  Ruhr-  und  Wurmrevierkolile,  ' 

Dresden  die  plauenschen  Grund-  und  Zwickauerkohle, 

Frankfurt  und  Stuttgart  die  Ruhr-  und  Saarbrückerkohle, 

München  das  Holz,  die  Zwickauer  und  böhmische  Kohle. 

Die  weitere  Organisation  bleibt  jedem  Kreisvereine  überlassen,  und 
wird  sich  ganz  von  selbst  ergeben,  sobald  einmal  die  speciellen  Aufgaben 
gestellt  sein  werden.  Angesichts  der  vielen  interessanten  Fragen  aber, 
deren  Beantwortung  unserem  Fache  von  Nutzen  sein  wird,  dürfte  es  nur 
eines  Anstosses  bedürfen,  um  eine  rege  Betheiligung  sämmtlicher  Vereins- 
mitglieder, sowie  auch  die  Ilerbeischafi'ung  der  für  die  Versuche  und  Ar- 
beiten erforderlichen  verhttltnissmässig  geringen  Mittel  zu  veranlassen,  und 
wir  sind  gewiss,  dass  jedes  der  an  den  Vereinigungspuncten  wohnenden 
Mitglieder  mit  Vergnügen  die  Gelegenheit  ergreifen,  und  zur  Verwirklich- 
ung des  vom  Vereinsvorstande  angeregten  Planes  die  erforderlichen  Ein- 
leitungen treffen  wird.  Es  ist  Gelegenheit  geboten,  dem  Zwecke  des  Verei- 
nes, der  Hebung  und  Förderung  unseres  Faches,  um  ein  gutes  Stück  näher 
zu  treten,  und  wir  können  der  nächsten  Jahresversammlung  in  Berlin  eine 
Sammlung  von  Resultaten  vorlegen,  die  einen  Schatz  fllr  unser  ganzes 
Fach  bilden  werden. 

Von  den  noch  fehlenden  Beilagen  zu  den  Dresdener  Sitzungsproto- 
collen  folgen  2 weitere  in  vorliegendem  Heft.  Der  Vortrag  des  Herrn 
Commissionsrathes  Dr.  Jahn  (Beilage  E),  hat  wegen  Mangel  an  l(aum  nicht 
mehr  aufgenommen  werden  können,  und  wird  im  nächsten  Hefte  erscheinen. 

Das  bekannte  Circulaire,  in  Betreff  der  Steinkohlen -Fracht  zu  1 
Pfennig  pro  Centner  und  Meile,  erhielt  auch  in  Sachsen  zahlreiche 
Unterschriften.  Ein  wortgetreuer  Anschluss  an  das  aufgestellte  Programm 
fand  in  einer,  an  die  Sächs.  Kammern  gerichteten,  Petition  industriel- 
ler Firmen  in  Budissin,  Löbau  und  Zittau  — Grimm  und  von  Otto 
& Consorten  — Statt,  indem  diese  Petenten  um  „Herbeiführung  eines  Ei- 
senbahn-Frachtsatzes von  1 Pfennig  pro  Centner  und  Meile  für  dasjenige 
Materiale  baten,  auf  welchem  die  ganze  Grosso  der  heutigen  Industrie  und 
folgeweise  der  Haupt-Güterverkehr  der  Eisenbahnen  beruht.“  In  Folge 
dieser  Petition  unterzog  sich  die  II.  Deputation  der  Sächs.  zweiten 
Kammer  durch  ihren  Referenten,  Herrn  Abgeordn  eten,  Staats  mini- 
st er  a.  D.  Georgi,  in  gründlichster  Weise  der  Aufgabe,  die  Pfennigtarif- 
Frage  in  ihrer  speciellen  Bedeutung  für  Sachsen,  sowie  in  ihren  Bezieh- 
ungen zur  Industrie  und  zu  den  Eisenbahnen  zur  allseitigen  Erörter- 
ung zu  bringen.  Es  constatirte  die  Deputation  in  ihrem  Bericht,  dass,  nach 
einer  für  die  Cöln-Mindeuer  Bahn  aufgestellten  Berechnung,  die  Selbstko- 
sten höchstens  0,«,  Spf.  pro  Centner  und  Meile  betragen,  dass  in  Sachsen 
der  Frachtsatz  auf  1,»  Sächs.  Pf.  = V/,  Prcuss.  Pf.,  neben  einer  Lade- 
Gebühr  von  10  Ngr.  pro  Wagen-Ladung,  bestehe,  während  im  norddeut- 

34 


Digitized  by  Google 


262 


sehen  Eisenbahn- Verband  der  Frachtsatz  auf  1 Spf.,  neben  einer  Expedi- 
tions-Gebühr zu  2 Tbir.  pro  Low ry,  herabgesetzt  sei  und  dass,  mit  Hülfe 
dieser  Fracht-Ermässigung,  grosse  Quantitäten  westphälischer 
Kohlen  nach  Magdeburg,  Berlin,  Thüringen  und  vielfach  nach 
Orten  und  Gegenden  gingen,  die  bisher  ihren  Bedarf  aus  den  Sachs. 
Kohlen  - H e viere  li  bezogen  hätten.  Sowohl  in  Hinsicht  auf  die  Sachs. 
Kohlen-Werke,  als  auch  in  Würdiguug  der  Verhältnisse  derlndustrie 
überhaupt  und  der  Eisenbahnen  befürwortete  die  Deputation  die  Frage 
Uber  die  Herabsetzung  der  Kohle  u-Frachten  zur  sorgfältigsten 
Berücksichtigung,  indem  sie  bemerkte,  dass  gerade  bei  dem  Product, 
um  das  es  sich  hier  handele,  jede  zulässige  Ermässiguug  nach  ande- 
ren industriellen  Richtungen,  für  welche  wohlfeile  Kohlen  eine  Grund- 
bedingung des  Bestehens  bildeten,  zugleich  mit  förderlich  sei,  und  dass 
aus  Allem,  was  der  Deputation  Uber  die  Angelegenheit  vorliege,  so  viel 
hervorgebe,  dass  für  kürzere  Entfernungen  kein  AuIssb  zur  Klage  rück- 
sichtlich  der  Höhe  der  Sächs.  Kohleu-F rächten  bestehe,  dass  aber  für  wei- 
tere Entfernungen  die  Nothwendigkeit  einer  Ermässiguug 
durch  die  Concurrenz-Vcrhältnisse  wohl  geboten  ersoheine. 
Mit  folgenden,  für  sämmtliche  bei'  der  Frage  betheiligten  Interessenten  er- 
freulichen, Bemerkungen  schloss  die  Deputation  ihren  Bericht  über  die 
Kohlentarif-Frage:  „Die  hohe  Staats- Regierung  hat,  nach  den  der  Deputa- 
tion gewordenen  Mittheilungen,  neuerlich  die  ganze  Angelegenheit  den  ein- 
gehendsten Erörterungen  und  Berechnungen  unterworfen  und  ist  hierbei  an 
dem  Schlussergebniss  gelangt,  dass  für  die  Kohlen-Frachten,  im 
Interesse  der  Kohlen-Ind  ustrie  sowohl, als  der  Eisenbahnen'selbst, 
noch  Etwas  geschehen  müsse,  unbedenklich  aber  auch  geschehen  könne. 
Freilich  aber  muss  dabei  von  der  bestimmten  Voraussetzung  ausgegangen 
werden,  dass  es  gelinge,  durch  Uebereinkommen  auch  auf  den  an- 
schliessenden Bahnen  eine  entsprechende  Ermässigung  der 
Kohlen-Frachten  hergestellt  zu  sehen;  — um  so  mehr  ist  diess  erfor- 
derlich, als  aus  den  obigen  Nach  Weisungen  hervorgehen  möchte,  dass  für 
den,  den  Kohlen  näher  gelegenen,  Verbrauch  das  Bedürfnis  einer  Aenderung 
nicht  oder  doch  nur  in  viel  minderem  Grade  besteht.  Die  Herren  Re- 
gierungs-Commissare  theilten  der  Deputation  mit,  dass  rücksichtlich 
der  vorliegenden  Angelegenheit  gegenwärtig  Verhandlungen  mit  den 
anschliessenden  Bahnen  eingeleitet  seien,  deren  günstiges  Ei* 
gebuiss  gehofft  werden  dürfe.“ 

In  der  Rundschau  unseres  Aprilheftes,  Seite  113,  haben  wir  einet 
neuen  Reinigungsverfahrens  von  W.  R.  Bowditch  Erwähnung  gethan,  zu- 
gleich aber  auch  bemerkt,  dass  es  uns  nicht  gelungen  sei,  mit  dem  als  Ma- 
terial in  Vorschlag  gebrachten  „Thon“  eine  Reaction  zu  bekommen.  Wir 
erhalten  jetzt  vou  competenter  Seite  die  Bestätigung,  dass  mehrere  Ver- 
suche mit  den  verschiedenartigsten  Thonen  (von  der  reinen  Thonerde  an 
bis  zum  gemeinen  Lehm)  bei  Anwendung  eines  gewöhnlichen  Steinkohlen- 
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gases  keinerlei  Färbung  des  Bleipapieres,  also  gleichfalls  nur  negative  Re- 
sultate ergeben  haben.  Zugleich  wurde  auch  noch  das  weitere  von  Herrn 
Bowditch  angegebene  Verfahren  mit  erhitztem  Kalk  einer  Prüfung  unter- 
worfen und  hier  hat  sich  denn  allerdings  eine  Einwirkung  in  fol- 
gender Weise  herausgestellt.  Gebrannter  Kalk  wurde  mit  Wasser  gelöscht, 
das  überschüssige  Wasser  durch  Erhitzen  entfernt,  und  das  feinere  Pulver 
abgesiebt.  In  ein  spiralförmig  gewundenes  Glasrohr  wurden  darauf  die 
Kalkstückchen  gebracht,  einer  Temperatur  von  140 — 160°  C.  im  Luftbade 
ansgesetzt  und  ein  langsamer  Strom  von  Steinkohiengas  darüber  geleitet, 
welches  zur  Entfernung  jeder  möglichen  Verunreinigung  durch  Schwefel-  , 
Wasserstoff  zuvor  mit  Aetzkalilauge  behandelt  worden  war.  Der  Schwefel- 
kohlenstoff zersetzte  sich  auf  Kosten  des  Wassers  irp  Kalkhydrate  zu  Schwe- 
felwasserstoff, und  schon  nach  Durchleitung  von  2 c'  Gas  zeigte  das  vor- 
gelegte Bleipapier  eine  deutliche  Schwärzung.  Der  Kalk  war  durch  die 
in  der  Hitze  ausgeschiedene  Kohle  und  Theer  schwärzlich  gefärbt.  Herr 
Botcditck  nimmt  an,  der  hiebei  entstehende  Theer  sei  schon  im  Gase  fertig 
gebildet  enthalten,  aber  nach  dem,  was  man  aus  den  Versuchen  von  Magnus 
über  das  Verhalten  der  schweren  Kohlenwasserstoffe  bei  höherer  Tempera- 
tur weise,  ist  es  gerathener,  anzunehmen,  dass  er  sich  bei  der  Temperatur 
des  Luftbades  erst  bilde.  Der  grösste  Theil  der  Kohlenwasserstoffe  ist  je- 
doch unzersetzt  geblieben,  da  die  Flamme  des  über  den  Kalk  gegangenen 
Gases  noch  eine  beträchtliche  Leuchtkraft  hatte.  Das  Verhalten  des  Kalk- 
hydrates wurde  zur  quantitativen  Bestimmung  des  Schwefelkohlenstoffs  be- 
nutzt, indem  23,76  Liter  = 0,956  c'  bayerisch  (auf  0°  C und  760“*  Baro- 
meterstand reduzirt)  über  schwefelsäurefreies  glühendes  Kalkhydrat  geleitet 
wurden.  Der  gebildete  Schwefelwasserstoff  wurde  durch  eine  Bleilösnng 
absorbirt  und  als  schwefelsaures  Bleioxyd  gewogen.  Dieses  betrug  0,0025 
Grm.,  welchen  0,000314  Schwefelkohlenstoff  entsprechen.  Ein  anderer 
Theil  des  Schwefelkohlenstoffs  zersetzte  sich  mit  dem  Kalkhydrat  zu  Schwe- 
felcalium.  Dieses  wurde  mit  Salzsäure  zersetzt  und  der  entweichende 
Schwefelwasserstoff  ebenso  als  schwefelsaures  Bleioxyd  bestimmt.  Dieses 
betrug  in  diesem  Falle  0,020  Grm.,  welchem  0,00251  Grm.  Schwefelkohlen- 
stoff entsprechen.  In  Summa  waren  also  in  23,76  Liter  des  untersuchten 
Steinkohlengases  0,002824  Grm.  Schwefelkohlenstoff  enthalten.  Das  spec. 
Gewicht  des  Gases  wurde  mittelst  des  Apparates  von  Schilling  be- 
stimmt und  als  0,473  festgesetzt.  Mithin  wiegen  23,76  Liter  Gas  14,53 
Grm.,  und  der  Prozent- Gehalt  an  Schwefelkohlenstoff  betrug  0,020  %. 
Soweit  der  uns  vorliegende  Bericht.  Ob  nun  dieses  Reinigungsverfahren 
mit  erhitztem  Kalk  irgend  practischen  Werth  hat  oder  erlangen  wird,  ist 
natürlich  weder  bestimmt  zu  bejahen  noch  zu  verneinen.  Wenn  der  Schwefelkoh- 
lenstoffgehalt eines  Gases  nicht  grösser  ist,  als  in  dem  untersuchten  Fall, 
so  lässt  es  sich  wohl  kaum  denken,  dass  dessen  Entfernung  überhaupt  je- 
mals Bedürfniss  sein  möchte-  Der  gefundene  Schwefelgehalt  beträgt,  wenn 
wir  richtig  gerechnet  haben,  auf  100  c'  Gas  4,37  Grains  Schwefel,  etwa 
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die  Hälfte  dessen,  den  die  Herren  Professoren  Faraday , Hof  mann  und 
Tyndall  im  Londoner  Gas  gefunden  und  unschädlich  erklärt  haben  (vergl. 
Jahrgang  1860,  S.  398)  und  kaum  V,  desjenigen  Schwefelgehaltes,  der  laut 
Pos.  XXVI  der  sogenannten  Metropolis  Gas  Regulation  Bill  vom  vorigen 
Jahre  abseiten  des  englischen  Parlamentes  offiziell  zulässig  erklärt  worden 
ist  *)  Aber  auch  abgesehen  von  diesem  Umstand,  dass  der  Zweck  des 
Verfahrens  von  keiner  practischcn  Bedeutung  zu  sein  scheint,  dürfte 
auch  das  Verfahren  selbst  seine  grossen  Bedenken  haben,  denn  ganz  ohne 
nachtheiligen  Einfluss  auf  die  Leuchtkraft  des  Gases  wird  die  Hitze  nicht 
sein,  die  Erscheinung  der  Theerabsonderung  deutet  wenigstens  auf  eine 
Zersetzung  hin,  die  kein  Fachmann  geneigt  sein  möchte,  in  der  Weise  zu 
erklären,  wie  c«  Herr  Bowditch  zu  thun  versucht. 

Der  französische  Chemiker,  Herr  Sainte-Claire  Deville  hat  nach  Mit- 
theilung der  Comptes  rendus  Versuche  angeBtellt,  aus  denen  hervorgeht, 
dass  unglasirte  irdene  Gelasse,  wie  man  sie  vielfach  in  Laboratorien  be- 
nutzt, um  darin  Substanzen  zu  destilliren  oder  Gase  bei  hoher  Temperatur 
auf  einander  einwirken  zu  lassen,  für  manche  derartige  Zwecke  ungenü- 
gend sind,  indem  sie  gewisse  Gase  in  ziemlich  hohem  Grade  durchlassen. 
Von  diesen  Versuchen  gelangt  der  Autor  auch  zu  der  Bemerkung,  dass  das 
in  Thonretorten  erzeugte  Leuchtgas  welches  eben  sowie  Wasserstoffgas  die 
umgebende  Athmosphäre  einsaugt,  trotz  des  Gegendruckes,  welcher  durch 
Vorlage,  Reiniger  und  Gasometer  entsteht,  vermuthlich  eine  Beimischung 
aus  den  Gasen  des  Feuorheerdes  erhalte,  und  dass  in  Folge  dieser  Bei- 
mischung (von  Stickstoff,  Kohlenoxyd  und  Wasserstoff)  seine  Leuchtkraft 
beeinträchtigt  werde.  Seien  seine  Voraussetzungen  richtig,  so  müssen  in 
diesen  und  vielen  ähnlichen  Fällen  durch  Aufträgen  einer  dünnen  Schicht 
schmelzbaren  Uebcrzuges  auf  den  Thon,  diese  schädlichen  Wirkungen  auf- 
gehoben werden  können. 

Das  „Journal  of  Gas-Lighting“  berichtet  folgenden  Vorfall,  der 
von  allgemeinerem  Interesse  sein  dürfte.  Ein  Herr  Morley  in  der 

Woodstreet  in  London,  der  seither  sein  Gas  von  der  Chartored 
Gas  Company  bezogen  hatte  , wollte  im  Februar  letzten  Jahres  zur 
Great  Central  Company  übergehen,  und  ein  Röhrenleger  der  letzteren  Ge- 
sellschaft mit  seinem  Gehülfen  ging  eines  Morgens  daran,  das  erforder- 


*)  Der  betreffende  §.  dieser  Bill  heisst: 

Die  Qn&lität  des  von  irgend  einer  Gascotnpagnie  gelieferten  Gases  soll,  innerhalb 
einer  Entfernung  von  1000  Yards  von  der  Anstalt  gemessen,  derart  sein,  dass  5 c * 
Gas  per  Stunde  in  einem  Argandbrenner  von  15  Löchern  und  mit  7zölligcm  Glas- 
cylinder  so  viel  Leuchtkraft  geben,  als  12  Spermacetikeraen , 6 anf  ein  Pfund, 
deren  jede  120  Grains  pr.  Stunde  verzehrt.  Ferner  soll  die  Reinheit  des  Gases 
derart  sein,  dass  100  c'  desselben  nicht  mehr  als  5 Grains  Ammoniak,  und  nicht 
mehr  als  20  Grains  Schwefel  in  irgend  einer  Form  enthalten,  wobei  das  Gas  an 
irgend  einem  beliebigen  Punct  des  Röhiennetses  geprüft  worden  kann. 
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liehe  Einleitongsro.hr  von  der  Strasse  aus  herzustellen.  Im  Keller,  wo  die 
Gasuhr  zu  stehen  kommen  sollte,  brannten  2 Flammen,  die  derEigenthtlmer 
nicht  löschen  lassen  wollte,  weil  er  behauptete,  sie  nicht  entbehren  zu  kön* 
nen,  diese  blieben  daher  während  der  Arbeit  brennend.  Das  3zöllige  Haupt- 
rohr,  welobes  unter  dom  Trottoir  etwa  3 Fuss  vom  Hause  entfernt  lag, 
wurde  freigelegt,  ein  Graben  von  dort  bis  ans  Haus  hergestellt,  und  das 
Loch  durch  die  Frontmauer  des  Hauses  durchgebrochen.  Zugleich  wurde 
ein  1’/»  zölliges  Loch  mittelst  eines  Meisseis  in  das  Hauptrohr  hine'inge- 
schlagen;  während  die  Leute  beschäftigt  waren,  dieses  Loch  mittelst  Auf- 
räumers rund  zu  machen  und  ein  Gewinde  einzuschneiden,  5 bis  6 Minu- 
ten, nachdem  das  Loch  gemacht  war  und  das  Gas  aus  demselben  ausströmte, 
entstand  im  Kellerraum  eine  furchtbare  Explosion.  Die  Decke  wurde  in 
die  Höhe  geworfen,  das  Haus  in  Brand  gesetzt,  in  kurzer  Zeit  war  es  voll- 
kommen zerstört,  und  die  beiden  Nachbarhäuser  hatten  arge  Beschädigun- 
gen erlitten  In  der  ersten  Gerichtsverhandlung  die  der  Fall  nach  sich 
zog,  schien  es,  als  ob  ausser  dem  Loch  in  der  Mauer  nur  noch  ein  offenes 
Fenster,  welches  unter  dem  Niveau  des  Trottoirs  lag,  die  einzige  weitere 
Oeffnung  gewesen  wäre , durch  die  das  Gas  ins  Haus  gelangen  konnte. 
Die  Arbeiter  der  Gesellschaft  erklärten,  sie  haben  die  Oeffnung  in  der 
Mauer,  bevor  sie  das  Gewindo  geschnitten,  mit  getheertem  Garn  zuge- 
stopft gehabt,  und  die  Compagnie  wurde  froigesprochen.  Die  Klage  wurde 
indesa  erneuert,  und  durch  Zeugen  weiter  constatirt,  dass  auch  noch  ein  ande- 
res Fenster  offen  gestanden  habe,  durch  welches  das  Gas  inB  Haus  cindringen 
konnte.  Ausserdem  gaben  die  wissenschaftlichen  Sachverständigen,  und  unter 
ihnen  die  ersten  chemischen  Notabilitäten  Londons  übereinstimmend  ihre 
Erklärung  dabin  ab,  dass  die  Quantität  Gas,  welche  unter  den  vorhandenen 
Umständen  in  den  Kellerraum  eiudringen  musste,  ausreichend  war  um  die 
Explosion  zu  veranlassen.  Die  Versuche,  auf  welche  diese  Erklärung  ge- 
gründet war,  sind  sehr  umfassend  und  interessant.  Zunächst  wurde  erwie- 
sen, dass  eine  Mischung  von  10  bis  12  Theilen  Luft  mit  1 Theil  Gas  die 
stärkste  Explosion  erzeugt.  Die  Explosibilität  überhaupt  tritt  ein  bei  1 Theil 
Gas  auf  13  bis  16  Theile  Luft  und  hört  auf  hei  1 Theil  Gas  auf  4 Theile 
Luft.  Stärkere  Gasbeimischung  brennt  ruhig  ab.  Eine  Beimischung  von 
'/,  Prozent  verbreitet  schon  einen  starken  Gasgeruch.  Sodann  wurde  ferner 
constatirt,  dass  durch  die  vorhandenen  Oeffnungen  ein  starker  Luftzug  von 
Aussen  in  den  Keller  herein  Statt  fand.  Weiter  Hess  man  unter  ganz  glei- 
chen Verhältnissen  auf  der  Strasse  Gas  ausströmen,  und  fand  dass  bei  ei- 
nem Strom  von  55  bis  60  c'  per  Minute  nach  6 Minuten  12%  Gas  im 
Kellerraum  waren.  Nachdem  man  die  Maueröffnung  fest  mit  getheertem 
Hanf  zugestopft  hatte,  ging  doch  noch  soviel  durch,  dass  nach  2 Minuten 
eine  Explosion  erfolgte.  Genug,  nach  längeren  Verhandlungen  erklärte 
sich  die  Great  Central  Company  bereit,  die  Kosten  des  Prozesses  und 
£ 25,000  Entschädigung  zu  bezahlen  — sage  £ 25,000,  den  Nettogewinn 
ihres  ganzen  Geschäftes  von  wenigstens  2 vollen  Jahren. 
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Corrapondsnz. 


Wir  bringen  als  Beilage  zu  diesem  Ilefto  eine  Zeichnung  von  einem 
Gas-Luster  aus  dem  „Gasapparat-  und  Guss-Werk  Mainz“,  dem  früher  un- 
ter der  Firma  H.  Krausse  bekannten  Gasapparat -Geschäfte,  und  benutzen 
gerne  diese  Gelegenheit,  alle  jene  Herren  Fabrikanten,  deren  Artikel  in 
unser  Fach  einschlagen,  einzuladen  sich  unseres  Journals  in  ähnlicher 
Weise  zu  bedienen.  Bei  dem  Leserkreise,  dessen  sich  das  Journal  zu  er- 
freuen hat,  ist  es  gewiss  für  beide  Theile  ein  bequemer  Weg,  von  neuen 
Sachen  Kenntniss  zu  geben  und  zu  nehmen. 


Correspondenz. 


An  die  verehrliche  Redaction. 

Im  Junihefte  Ihres  Journals,  Seite  185,  veröffentlicht  Herr  Howitz 
in  Kopenhagen  einige  Gegenbemerkungen  zu  dem  im  Januar-  und  Fe- 
bruarhefte erschienenen  Bericht  des  Herrn  Generaldirectors  Oechelhätuer 
Uber  den  Stand  der  englischen  und  französischen  Gasindustrie.  Es  findet 
sich  in  diesen  Gegenbemerkungen  unter  Anderem  die  merkwürdige  Be- 
hauptung, man  ziehe  es  in  Deutschland  vor,  eine  grössere  Quantität  Gas 
auf  Kosten  der  Qualität  zu  erzielen,  während  man  in  Londou  aus  den  Koh- 
len das  grösstmögliche  Gewicht  Gas  darzustcllen  suche.  Wenn  Herr  Ho- 
witz wirklich  mit  dem  Stande  der  Gasindustrie  in  Deutschland  bekannt 
wäre,  so  würde  er  ohne  Zweifel  Uber  diese  Behauptung  selbst  lächeln, 
der  Herr  Verfasser  scheint  jedoch  vom  Betriebe  deutscher  Gasan- 
stalten nicht  viel  gesehen  zu  haben,  denn  in  seinem  ganzen  Schreiben  fin- 
det sich  nicht  eine  einzige  positive  Angabe,  die  darauf  schliessen  liesse. 
Im  Gegentheil  bewegen  sich  die  Bemerkungen,  ausser  dem  vorhin  ange- 
führten Satz,  lediglich  innerhalb  Meinungen  und  solcher  Erfahrungen,  die 
sich  auf  Kopenhagen  oder  London  beziehen.  Wenn  Herr  Howitz  in  Ko- 
penhagen, wie  in  demselben  Journalheft,  Seite  206  u.  f.,  mitgetheilt 
wird,  zur  Maximalproduction  von  beinahe  1 Million  c'  Gas  in  24  Stunden 
sein  Retortenhaus  mit  414  Retorten  belegt,  wenn  derselbe  seine  Feuerun- 
gen alle  4 Monate  erneuert,  oder  seine  Retorten  mit  kleinen  Mulden  be- 
schickt u.  s.  w.,  so  ist  das  seine  Sache ; wenn  derselbe  die  von  Herrn 
Oechdhäuser  aufgestellten  Resultate  nach  seinen  Erfahrungen  für  unmög- 
lich hält,  so  ist  das  eben  ein  Zeichen,  dass  sein  Standpunkt  ein  ganz  ande- 
rer ist,  als  derjenige  des  Herrn  Oechelhäuser.  Wenn  es  aber  die  Absicht 
des  Herrn  Howitz  war,  bei  einem  Urtbeile  Uber  den  Stand  der  deatsrhn 
Gasindustrie  ein  Gewicht  in  die  Wagschale  zu  legen,  so  hätte  er  besser 
gethan,  zuvor  den  Gegenstand  eines  näheren  Studiums  zu  würdigen,  und 
die  Resultate,  die  Herr  Oechelhäuser  anführt,  an  Ort  und  Stelle  zu  prüfen.  X. 
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Beilagen 

zu  den  Sitzungsprotokollen  der  dritten  Versammlung  dtja  Vereins 
von  Gasfachmännern  Deutschlands  in  Dresden  am  23.,  24.  und 

25.  Mai  1861. 

(Fortsetzung.) 

Beilage  B. 

Bericht  über  Thonretorten. 

Erstattet  vom  Vorstandsmitglieds,  Herrn  Simon  Schiele. 

(Mit  AbblUimi»  tuf  Tifel  U.) 


Meine  Herren ! 

Sie  haben  in  Ihrer  vorjährigen  Hauptversammlung  Ihren  Ausschuss 
damit  beauftragt  nähere  Angaben  über  das  Verhalten  der  Thonretorten  und 
zwar  besonders  der  aus  deutschen  Thonwaarenfabrikeu  bei  den  Mitgliedern 
des  Vereines  einzuziehen  und  darüber  diesmal  zu  berichten. 

Mit  der  Erstattung  dieses  Berichtes  Uber  die  eingegangenen  Notizen 
bin  ich  durch  Ihren  Ausschuss  betraut  worden.  Derselbe  hat  es  ftlr  am 
geeignetsten  erachtet,  durch  bestimmt  gestellte  Fragen  auch  möglichst 
bestimmte  Antworten  zu  erzielen  und  ist  dabei  nicht  nur  bei  den  Mitglie- 
dern unseres  Vereines  stehen  geblieben,  sondern  hat  im  Interesse  der  deut- 
schen Fabrikate  und  einer  erweiterten  Uebersicht  wegen  sich  auch  an  die 
inländischen , ihm  bekannt  gewordenen  Retortenfabrikanten  mit  dem  Er- 
suchen gewandt,  ihm  die  Resultate  derjenigen  Anstalten  durch  Beantwor- 
tung der  aufgeworfenen  Fragen  beschaffen  zu  wollen,  welche  dem  Vereine 
noch  nicht  angehören  und  doch  deutsches  Fabrikat  verwenden.  Ihr  Aus- 
schuss hatte  sich  dabei  der  bereitwilligsten  Unterstützung  mehrerer  jener 
Fabrikanten  zu  erfreuen  und  spricht  denselben  gerne  vor  dieser  Versamm- 
lung seinen  Dank  dafür  aus. 

Das  Hereinziehen  fremder  Fabrikate  zum  Vergleiche  konnte  nicht 
umgangen  werden,  wollte  man  ein  möglichst  vollkommenes  Bild  über  Thon- 
retorten und  deren  Leistungen  erlangen. 

Bei  der  nachfolgenden  Zusammenstellung  der  eingelaufenen  Antworten 
ist  ein  rein  statistisches  Verfahren,  ein  ganz  objektives  Auftassen  des  zu  be- 
handelnden Gegenstandes  eingehaltcn  worden,  sie  enthält  nur  die  Resultate 
der  einzelnen,  betheiligten  Gas-Anstalten  in  übersichtlicher  Anordnung  und 
meistentheils  ohne  Anführung  des  Namens  der  Anstalten  oder  deren  Leiter, 
weil  für  einige  Notizen  die  Unterlassung  einer  weiteren  Verbreitung  ge- 
wünscht wurde  und  es  der  Unpartheilichkeit  wegen  f\lr  geeigneter  erschien. 

Eingegangen  sind  im  Ganzen: 

37  Fragebogen  über  Thonretorten  aus  deutschen  Gasfabriken,  und 
zwar  haben  in  alphabetischer  Ordnung  die  Gaswerke  folgender  Städte  Ant- 
worten eingeschickt: 


Altzittau, 

Crefeld, 

Hanau, 

Aschaffenburg, 

Danzig, 

Hof, 

Augsburg, 

Dresden, 

Iserlohn, 

Bautzen, 

Duisburg, 

Kaiserslautern, 

Baireuth, 

Freiburg, 

Königsberg, 

Berlin, 

Gera, 

Lahr, 

Bingen, 

Giessen, 

Liegnitz, 

Breslau, 

GreifBwalde, 

Meissen, 

Brünn, 

Grossenhaiu,  * 

Mühlheim, 
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München,  Sraichow,  Styrum, 

Naumburg,  ' Sorau,  Viersen. 

Nürnberg,  Stuttgart, 

Prag,  Stralsund, 

9 von  solchen  Anstalten,  welche  dem  Vereine  nicht  angehören. 

Die  deutschen  Fabrikanten,  welche  der  Commission  bekannt  gewor- 
den sind,  heissen: 

1.  F.  Didier  in  Podejuch  bei  Stettin, 

2.  G von  Eckhardsteins  Erben  in  Berlin, 

3.  Gesellschaft  Eintracht  für  feuerfeste  Producte  in  Oberhausen, 

4.  P.  C.  Forsbach  in  Mülheim  a.  Rhein, 

5.  J.  R.  Geith  in  Coburg, 

G.  Königl.  Gesundheits-Geschirrmanufaktur  in  Berlin, 

7.  March  in  Charlottenburg, 

8.  Marqarethenhiitte  bei  Bautzen  in  Sachsen, 

9.  F.  S-  Oest’s  Wittwe  d Comp,  in  Berlin, 

10.  Fürstl.  Oe«in</e»’schc  Kunstziegelei  zu  Königsaal, 

11.  H.  J.  Vygen  (fc  Comp,  in  Duisburg. 

12.  Wolf  in  ’Schnaittach  bei  Nürnberg, 

und  haben  die  1)  2)  6)  7)  9)  10)  und  11)  Mittheilungen  über  ihre  Anstal- 
ten gemacht  oder  beantwortete  Fragebogen  eingesandt,  welche  sämmtlich 
zu  den  Akten  kommen. 

Unter  den  auswärtigen  Thonwaarenfabriken  waren  nach  den  Ant- 
worten Retorten  bezogen  worden,  von: 

13.  Th.  Boucher  in  St.  Ghislain  (Belgiquc), 

14.  Bosquet  d Comp,  in  Lyon  (France), 

15.  Jos.  Cowen  d Comp,  in  Newcastle  upon  Tyne  (England), 

16.  A.  Keller  in  Gent  (Belgiquc), 

17.  Pastor , Bertrand  & Comp,  in  Andenne  (Belgique), 

18.  Stephenson  & Comp,  in  Newcastle. 

Die  Bezüge  aus  den  vorstehend  verzeichneten  Fabriken  nehmen  nach 
den  eingelaufenen  Antworten  folgende  Reihenfolge  ein: 

1.  von  Keller  in  Gent  entnahmen  ....  16  Fabriken, 

2.  ,,  Oest’s  Wittwe  d Comp,  in  Berlin  . . 13  „ 

3.  „ Boucher  in  St-  Ghislain  .... 

4.  „ Cowen  d Comp,  in  Newcastle  . . 

5.  „ Forsbach  in  Mülheim 

6.  „ Didier  in  Podejuch 

7.  „ Vygen  d Comp,  in  Duisburg  . . . 

8. '  ,,  der  Gesundheitsgeschirr-Manufaktur  in 

Berlin . 

der  Fürstl.  Oettingeri  schon  Kunstziegele 

in  Königsaal  

der  Gesellschaft  AVntrac/it  in  Oberhausen 

11.  „ Stephenson  & Comp,  in  Newcastle  . . 

12.  „ Pastor,  Bertrand  d Comp,  in  Andenne 

„ March  in  Charlottenburg 

„ Eckhardstein  in  Berlin 1 „ 

„ der  Margarethenhütte  bei  Bautzen  , . 1 „ 

„ Bosquet  d Comp,  in  Lyon  ....  1 „ 

,,  J.  R.  Geith  in  Coburg’  hat  jetzt  dio  ersten  Versuche  gemacht. 

und  eine  Fabrik  fertigte  nach  dem  Beispiele  der  englischen  Continental 
Gasgesellschaft  eine  Zeit  lang  ihre  Retorten  selbst  an. 

Kann  auch  das  Vorstehende  keine  vollkommene  Uebersicht  Uber  den 
Absatz  an  Retorten  geben,  so  gibt  es  doch  annähernd  einen  Ueberblick; 
so  z.  B.  hat  Herr  Didier  in  Podejuch  noch  an  11  Fabriken  von  seinenRe- 


9. 

10 


13. 

14. 

15. 

16. 
17. 


6 

6 

6 

4 

4 


3 

3 

3 

2 

2 

1 

1 
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torten  geliefert,  Uber  welche  er  jedoch  weder  von  der  allgemeinen  Gas- 
Aktien-Gesellscbaft  zu  Magdeburg,  noch  von  dem  Herrn  Kornhardt  in  Stettin, 
welche  mehrere  Werke  vertreten,  eine  Beantwortung  der  Fragebogen  er- 
langen konnte.  Auch  die  genannten  auswärtigen,  älteren  englischen,  wie 
belgischen  Fabriken  haben  noch  an  andere,  als  die  namhaft  gemachten  Fa- 
briken von  ihren  Retorten  Lieferung  gemacht 

Die  Anzahl  der  Retorten,  welche  Uber  einem  gemeinsamen  Herde 
liegen  beträgt  von  1 bis  zu  7 Stück  und  zwar  werden  Oefen 
zu  1 Retorte  von  3 Anstalten, 

„ 2 „ 


und 


„ 3 
„ 4 
» 5 
„ « 
7 


4 

ig  ;; 

2 » 

14  „ 

1 Anstalt 
9 Anstalten 


angegeben,  wonach  die  dreier,  fünfer  und  siebener  Oefen  die  vorherrschen- 
den sind. 

Die  Maximal-Retortenzahl,  welche  die  Werko  in  den  stärksten  Win- 
termonaten  im  Betriebe  hatten,  betrug 


bei  einer  Anstalt  490 
„ dreien  „ 84 

einer  „ 76 

einer  „ 63 

zweien  „ 56 

einer  „ 48 

einer  „ 35 

einer  „ 28 

eiuer  „ 21 

einer  „ 16 


bei  einer  Anstalt 
„ vieren 
„ dreien 
„ einer 
„ einer 
„ sieben 
„ zweien 
„ dreien 


und  „ 


einer 

zweien 


15 

13 

12 

11 

9 

8 

6 

5 

4 

3 


woraus  zu  entnehmen  ist,  dass  viele  Urtheile  von  Anstalten  abgegeben 
sind,  welche  durch  ihre  Grösse  schon  bei  derartigen  Fragen  in  die 
Wageschale  fallen. 

In  Bezug  auf  die  Form  der  Retorten,  erklärten  sich  19  Anstalten 
zu  Gunsten  der  ovalen  und  15  Anstalten  zu  Gunsten  der  Q förmigen  und 
5 Anstalten  hielten  dafür,  dass  jede  Sorte  ihre  Vorzüge  habe  und  verwen- 
den Oefen  in  denen  beide  Formen  vertreten  sind. 

Zum  Vortheile  der  ovalen  Retorten  wird  angeführt: 

1.  dass  sie  in  einen  kleinen  Raum  unterzu bringen  seien, 

2.  „ sie  eine  abgerundetere  Leitung  für’s  heuer  geben, 

3.  „ sich  die  Coaks  aus  ihnen  leichter  ziehen  lassen, 

4.  „ sie  durch  ihre  Form  eine  grössere  Dauer  haben, 

5.  ,,  sie  sich,  weil  näher  aneinander,  auch  leichter  heizen  lassen, 

6.  „ sie  das  Umdrehen  der  Füllmulde  erleichtern, 

7.  „ sie  eine  bessere  Verspannung  für  Fälle  eintretenden  Zerreis- 
sens  zulassen, 

„ sie  keine  Unterzugplatten  als*  Schutz  gegen  das  Feuer  ge- 
brauchten, 

„ sie  weniger  Graphit  ansetzten, 

,,  in  ihnen  das  Entfernen  des  Graphites  leichter  von  statten 
gehe,  als  bei  den  d förmigen  und  besonders  als  bei  den  runden  (kreis- 
förmigen), welche  bei  Entfernung  des  Ansatzes  stark  Notli  litten. 

Die  grösseren  Anstalten  haben  meistentheils  ovale,  nur  einige  O und 
einige  beide  Formen  in  ihren  Oefen  liegen. 

Zum  Vortheile  der  Q Retorten  neben  die  betreffenden  Anstalten 
hervor;  dass : 

1.  die  Destillation  sich  darin  rascher  bewerkstellige  als  bei  den  ovalen, 

2.  dass  sie  eine  gleichmässigere  Lagerung  der  Kohlen  gestatten, 
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3.  dass  sie  sich  bequemer  und  gut  unterstützen  und  festlegen  lassen, 

4.  „ „ eine  grössere  Heizfläche  darbieten  und 

5.  „ „ den  Eindrücken  der  überlagernden  und  auf  sie  gestützten  Re- 

torten, weil  ihre  Decke  halbkreisförmig  gewölbt  sei,  mehr  Festigkeit  ent- 
gegensetzen. 

Gegen  dieselben  wird  eingewandt,  dass  ihr  Boden  leichter  defekt 
werde,  als  bei  den  ovalen  und  schwerer  nuszubessern  sei,  als  bei  diesen, 
auch  lege  sich  in  ihnen  der  Coak  zu  fest  auf  den  Boden. 

Die  Anhänger  gemischter  Verwendung  beider  Systeme  glauben  bei 
der  Erwägung  der  Vortheile  jeder  Sorte  am  besten  den  Ofenraum  benutzen 
zu  können,  wenn  sie  beide  Formern  zur  Anwendung  bringen. 

Eine  ganz  merkwürdige  Erscheinung  bieten  die  Angaben  der  Grös- 
senverhältnisse der  Retorten  und  zeigen  diese  den  Weiten  nach  geordnet, 
folgende  Ansicht: 


2 

Anstalten 

- 25" 

weit, 

15" 

hoch,  8/,'  lang  und  21/," 

dick 

1 

Anstalt 

= 23" 

14" 

1 

» 

= 22%" 

77 

18" 

77 

87,' 

77 

2-2  /," 

77 

1 

= 22" 

77 

16" 

77 

97,' 

2-2  ," 

77 

1 

= 22" 

15" 

17 

8/.' 

27." 

1 

77 

= 21 '/,« 

13" 

77 

9/,' 

77 

77 

2" 

77 

1 

77 

= 21" 

17" 

77 

77 

77 

2" 

77 

1 

= 21" 

14" 

77 

9 7t' 

2 

Anstalten 

- 20'/," 

127." 

87.' 

2" 

1 

Anstalt 

= 20" 

127," 

77 

8' 

3" 

77 

1 

»> 

= 19" 

16" 

77 

8' 

77 

77 

21. .-  2’/,' 

77 

1 

77 

= 19" 

13' ," 

77 

8%' 

2" 

77 

1 

77 

= 19" 

12" 

77 

8' 

77 

77 

2/." 

77 

1 

= 18" 

15" 

8V,' 

27." 

2 

Austal  ten 

= 18" 

15" 

8V,' 

27,-3" 

2 

= 18" 

14" 

8' 

27," 

77 

1 

Anstalt 

= 18" 

14" 

9' 

2-2'/, 

1 

= 18" 

13" 

8' 

27," 

1 

= 18" 

12" 

77 

27," 

2 

Anstalten 

= 17  V," 

14" 

8/,' 

2',.— 27. 

1 

Anstalt 

= 17/," 

13/," 

8/,' 

77 

77 

27,-3" 

1 

= 17V," 

Durchmesser 

\8’/,' 

27." 

2 

Anstalten 

= 17" 

weit 

12V," 

8/,' 

2-37." 

1 

Anstalt 

= 17„ 

117." 

87,' 

2"  - 

1 

77 

= 167," 

14" 

81/ 4 

° /* 

77 

77 

27," 

97 

1 

= 167," 

7f 

13/," 

8' 

77 

7t 

27," 

77 

1 

- 15%" 

77 

13" 

87,' 

77 

77 

2'/,-  3" 

77 

1 

= 15" 

12" 

97,' 

77 

77 

27," 

77 

1 

= 15" 

12" 

V 

77 

77 

2" 

77 

1 

77 

= 15" 

Durchmesser 

. . . 

• 

77 

2-  27, 

77 

Es  sind  demnach  nur  6 Retortenformen  da,  welche  gleichzeitig  in 
zwei  Fabriken  gebraucht  werden  und  erhellt  daraus  doch  wohl,  um  einen 
raschen  Bezug  machen  zu  können,  die  Nothwendigkeit , dass  man  sich  sei- 
tens des  Vereines  und  überhaupt  der  Gasanstalten  über  einige  Formen 
einige , welche  das  Mittel  aus  gewissen  Gruppen  sind  und  deshalb  gewiss 
für  alle  vorhandenen  Oefen  gebraucht  werden  können.  Plötzlich  lässt  sich 
das  wohl  nicht  erreichen  Bondern  nur  allmählich  bei  Beseitigung  abgehen- 
der Mundstücke  u.  dgl.  in. 

Eine  Form,  die  in  ihrem  Untertheile,  dem  Boden  einer  Ellipse,  im 
oberen,  der  Wölbung  aber  einem  Halbkreise  entspricht  und  deren  runde 
Uebergänge  die  Kanten  der  Retorten  bilden,  dürfte  sich,  alles  zusammen- 
gefasst, wohl  als  das  zweckmäßigste  empfehlen. 
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Was  das  äussere  und  innere  Ansehen  der  Betörten  betrifft,  so  er- 
hielten das  Prädikat: 

sehr  glatt:  Th.  Boucher  2 Mal,  //.  J.  Vygen  & Comp.  2 Mal  und  A.  Kel- 
ler 1 Mal. 

gut  gebrannt,  innen  und  aussen  glatt:  A.'  Keller  3 Mal,  Th.  Boucher  2 Mal, 
fürstl.  Oetting’ sehe  Kunstziegelei  2 Mal,  Oeat's  Wittwe  d:  Comp. 

2 Mal,  P.  C.  Forsbach  2 Mal  und  Pastor,  Bertrand  tfc  Comp., 

F.  Didier,  Margarethenhütte,  Gesellschaft  Eintracht  und  Sie- 
phenaon  ds  Comp  jeder  1 Mal. 

Innen  glatt,  aussen  ziemlich:  A.  Keller  4 Mal,  und  H.  J.  Vygen  <k  Comp., 

P.  C.  Forsbach,  Oes(  s Wittwe  cfc  Comp,  und  Jos.  Cowen  de  Comp ^ 
jeder  1 Mal; 

Innen  ziemlich  glatt:  Oesls  Wittwe  ds  Comp.  2 Mal  und  Gesellschaft  Ein- 
tracht. P.  C.  Forsbach,  H.  J Vygen  ds  Comp,  und  F.  Didier 
jeder  1 Mal; 

Aussen  glatt,  innen  rauh:  Jos.  Cowen  & Comp.,  F.  Didier  und  G.  von  Eck- 
hardsteins Erben  jeder  1 Mal,  bei  letzteren  ausserdem  die  Be- 
zeichnung nicht  sehr  scharf  gebrannt; 

Innen  rauh:  Oest's  Wittwe  d:  Comp.  3 Mal,  Gesundheits-Geschirr-Manufactur , 

P.  C.  Forsbach , Gesellschaft  Eintracht,  Jos.  Cowen  ds  Comp. 
und  Pastor,  Bertrand  de  Comp,  jeder  1 Mal; 

Innen  glatt  nnd  mit  Graphit -Anstrich:  G.  von  Eckhard  stein' s Erben  und 
Bosquei  & Comp,  jeder  1 Mal. 

Hiernach  bestätigt  sich  aas  in  vorjähriger  Versammlung  gefällte  Ur- 
theil  doch  allgemein  dahin , dass  die  so  wichtige  glatte  Beschaffenheit  der 
Thonretorten  im  Innern  und  aussen,  doch  den  Belgiern,  Keller  und  Boucher 
am  meisten  eigen  ist  und  die  englischen  und  deutschen  Fabrikate  darin 
noch  zurtlck  stehen,  also  ein  Hauptaugenmerk  auf  diesen  Punkt  zu  richten 
haben. 

Die  Zahl  der  Stutzen,  welche  den  Betörten  ausser  vorderem  und 
hinterem  Auflager  gegeben  werden, 

ist  bei  10  Anstalten  = 5 i und  in  4 Anstalten  liegen  die  Betörten , mit 
„5  „ = 3 I Ausnahme  der  untersten  Retorten,  welche  fast 

„4  „ :=  4 f Überall  der  ganzen  Länge  nach  aufgelagert 

„4  „ —2t  sind,  frei  im  Ofen  d.  h.  sie  sind  nnr  hinten 

„4  „ = 1 | und  vorn  aufliegend. 

H 1 ff  “ < I ... 

Gegen  letztes  Verfahren  wird  eingewendet,  dass  sich  die  freiliegen- 
den weniger  haltbar  zeigten  und' von  einer  Anstalt  wird  bemerkt,  dass 
belgische  Retorten,  zum  Versuche  auf  Stützen  gelegt,  sich  sogar  mit  der 
Zeit  von  diesen  abgehoben  haben. 

Hieraus  ergibt  sich,  dass  die  gestützten  im  Ganzen  gegen  freiliegende 
in  überwiegender  Melirzanl  zur  Verwendung  kommen. 

Gegen  die  Rückwand  des  Ofens  legen  17  Anstalten  ihre  Retorten 
an,  um  aas  Durchstossen  der  Böden  bei  Ausziehen  der  Coaks  und  Ent- 
fernen der  Ansätze  zu  vermeiden,  zwei  lassen  dieselbe  3",  zwei  1'/,",  eine 
1"  und  eine  von  der  Bückenwand  abstehen,  um  dem  Feuer  das  Um- 
spielen des  Bodens  und  der  Retorte  selbst  eine  Längenausdehnung  zu 
gestatten. 

Eine  Anstalt  giesst  den  frei  gelassenen  Zwischenraum  zwischen  Bo- 
den und  Rückwand  mit  feuerfestem  Mörtel  aus. 

Die  Flanscben-Verbindung  des  Mundstückes  wird  von  28  Gasanstal- 
ten für  die  beste  gehalten,  während  nur  2 Anstalten  die  Muffenverbindung 
eingeführt  haben,  weil  ihnen  die  eingelegten  Schraubenbolzen  zu  oft  durch- 
gebrannt sind.  Gegen  diese  Muffenverbindung  sind  von  solchen  Anstalten, 
welche  sie  früher  bcsassen  folgende  Gründe  geltend  gemacht  worden: 

Sie  verbrannten  leicht  an  der  dem  Feuer  zugekehrten  Stelle.  Es 
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brächen  die  Retorten  längs  deren  inneren  Kante  leicht  ringsum  ab,  die  Un- 
dichtigkeiten beim  Aufkitten  seien  kaum  zu  vermeiden,  senecht  aufzufinden 
und  schwer,  fast  gar  nicht  während  des  Betriebes  zu  verbessern.  Sic  wür- 
den nebenbei  mit  der  Zeit  Behr  leicht  Iobo  und  litte  darunter  Mundstück, 
wie  aufsteigendes  Rohr  Notb. 

Als  Zugmittel  werden  überall  Mutterschrauben  verwendet,  die  theils 
Muttern,  theils  einseitige  Haken , theils  T förmige  Ansätze  an  dem  in  der 
Retorte  liegenden  Rücktheilc  haben.  Es  wird  kein  so  bestimmtes  Urtheil 
Uber  die  Arten  der  Construktion  der  Bolzenendcn  abgegeben,  dass  darnach 
eine  Sorte  bestimmt  als  die  beste  könnte  bezeichnet  werden. 

Ein  recht  buntes  Ansehen  gewähren  wieder  die  zur  Dichtung  der 
Mundstücke  gegen  die  Retortenköpfe  verwendeten  Kitte  und  sollen  diesel- 
ben hier  alle  folgen.  Sie  zerfallen  in  zwei  grosse  Gruppen,  in  solche  mit 
und  in  solche  ohne  Eisenfeilzusätze. 


10  Fabriken  wenden  gewöhnlichen  Ebenkitt  mit  etwas  feuerfestem  Thon- 
zusatze  an  und  feuchten  dies  mit  Essig  oder  Urin; 

3 Fabriken  nehmen  Eisenfeile  mit  viel  Salmiakzusatz,  und  befeuchten 
mit  Wasser ; 

2 nehmen  1—4  Gewichtstheile  Feilspäne, 

1--2  Thcile  Thon  (oder  Lehm), 
und  1 Theil  feuerfesten  Thon, 
und  rühren  dies  mit  Kochsalz  oder  Ammoniaklösung  an; 


und  mengen  cs  mit  Essig, 
Salmiaklösung  oder  Gas- 
wasser zu  einem  dicken 
Breie  an; 


2 Anstalten  brauchen  10  Pfd.  Feilspänne, 

5 Loth  Salmiak, 

2 Pfd.  Cement, 

3 Loth  Schwefel, 

5 Pfd.  Thon. 

2 Anstalten  gebrauchen  Eisenbohrspäne  und 

’/i  Gyps  und  feuchten  mit  starker  Salmiak- 
lösung; 

und  je  eine  Gasanstalt  benützt: 

1 Gew.-Theil  weissen  Thon,  < was  Alles  fein  gepulvert , tro- 


gestossene  Chamottc,  / 
gewöhnlichen  Lehm, 
engl.  Feuerlehm,  i 

Eisenbohrspäne.  J 


cken  gemischt  und  wenig  mit 
Salmiaklösung  angefeuchtet  wer- 
den soll.  Er  halte  ausgezeichnet. 


Eisenspäne,  Gyps,  Cement,  Salmiak,  Schwefelblüthe  und  Lehm  mit 
Essig  angemacht. 


2 Theile  Eisenstein, 

2 „ Eisenfeilspäne, 

’/t  Theil  Salmiak , 

7,  ,,  Schwefelblume, 


3 Theile  Eiscufeilspäne, 
3 „ Kreide, 

1 Theil  Bleiweiss, 


mit  Gaswasser  begossen. 


mit  Branntwein  angefeuchtet. 


1 Pfd.  Eisenfeilspäne, 

1 Lth.  Schwefel, 

1 „ Salmiak  und 
10  „ Thon,  ] 

10  Theile  Eiseubohrspäne, 

1 Theil  Schwefel, 

10 — 15  Theile  feuerfesten  Thon, 


mit  Wasser  angefeuchtet. 


mit  Salmiaklösung  angemengt. 


Ousseiscnspäne,  Salpeter  und  Chamottemörtcl  mit  Wasser  angemacht. 
Zur  zweiten  Gruppe  gehören  und  zwar  von  2 Anstalton  verwendet: 
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blos  Chamottemörtel  mit  Wasser, 

dagegen  von  nur  je  einer: 

Portlandcemcnt  und  Chamottemehl; 

Cliainotte,  Thon  und  Gyps; 

Chamotte,  Lehm  und  Malzkeime; 
und  4 Raumtheile  Chamotte,  j 

1  Theil  Pfeiffenthon  und  { mit  Wasser  angemengt. 

1 „ Lehm,  | 

Es  sind  dies  17  verschiedene  Kittvorschriften. 

Die  Retorten  der  verschiedenen  Fabrikanten  zeigen  in  Bezug  auf 
vorkommende  Risse  nahezu  diesclbigen  Eigenschaften  und  wird  nur  von 
Oest! sehen  und  ATe/fer’sclion  Retorten  von  drei  Anstalten  gesagt,  dass  sie 
weder  beim  Anfeuern,  noch  beim  Erkaltenlasscn  Risse  gezeigt  hätten. 

Dagegen  sagen  15  Anstalten,  dass  die  Retorten  gleich  bei  dem  oder 
kurz  nach  dem  Anfeuern  gesprungen  seien,  12  haben  dies  erst  beim  Erkal- 
tenlassen bemerkt,  2 nach  dem  ersten  Ansatzentfernen,  2 erst  beim  zweiten 
Anheizen,  1 erst  nach  längerem  Betriebe. 

21  Anstalten  waren  der  ITcberzeugung,  dass  die  Risse  meist  in  der 
vorderen  Retortenhälfte  liegen,  21,  dass  es  meist  Querrisse  seien  und  8, 
dass  auch  Längenrisse,  besonders  im  Boden  Vorkommen,  2 Anstalten  gaben 
ein  spinneunetzartiges,  rechtwinkliches  Heissen  der  Retorten  an  und  X end- 
lich erklären,  dass  die  Zeit,  die  Stelle  und  die  Richtung  für  die  Risse  ganz 
und  gar  unregelmässig  seien. 

Das  Verschmieren  der  entstandenen  Risse  erfolgt  stets  in  den  heis- 
sen Retorten  und  wurden  die  folgenden  Mischungen  theils  auf  eisernen 
kleinen  Schippchen,  die  selbst  zuvor  glühend  gemacht  worden,  theils  mit 
Wischern  aus  Filz  oder  Wolllanpen,  theils  mit  Wurzelbürsten  oder  Pinseln 
und  je  nach  der  Grösse  der  Risse  mit  dicker  oder  dünner  angemengtem 
Kitte  gedichtet. 

8 Anstalten  wenden  nur  feuerfesten  Thon  an, 

8 ,,  mischen  zu  diesem  noch  Chamottemehl, 

5 „ nehmen  feuerfeste  Erde,  Glas  und  Salz, 

2 „ gebrauchen  Chamotte,  Lehm  und  Glas, 

2 ,,  verwenden  feuerfeste  Erde,  Ziegelmehl  und  Kochsalz  oder 

Borax , 

3 „ nehmen  mit  Kochsalzlösung  geschlemmten  gewöhnlichen 

Lehm 

und  je  eine  Anstalt  verwendet: 

2 Gcwichts-Theile  engl.  Feucrlchm, 

2 „ „ fetten  Thon, 

1 „ Theil  gewöhnlichen  Lehm. 

Chamotte  und  Thon  mit  kieseis.  Natron  getränkt; 

Gestossenes  Glas,  Borax  und  feuerfesten  Thon; 

Thon  und  Eisenfeile; 

1 Theil  Tbon,  4 Theile  Chamotte  und  etwas  Glas,  Borax,  Chamotte’ 

Thonerde  und  Steinsalz, 
und  endlich : 

1 Theil  Glas, 

1 „ feuerfesten  Thon,  \ welche  mit  Gaswasser  angcfcuchtct 

1 „ zerstossene  Schlacke , / werden, 

und  1 „ Lehm,  J 

Beim  Ilcrausnehmen  der  abgenutzten  Retorten  fanden  24  Gasanstal- 
ten nur  Risse  und  Brüche  an  denselben,  6 einen  Anfang  von  Schmelzen 
besonders  an  den  Böden,  6 ein  starkes  Abachmolzcn  derselben,  bis  zur 
Hälfte  der  Dicke,  1 blasenartige  Anschwellungen,  dio  von  schlechtem  Trock- 
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nen  herzurübren  schienen  und  alle  erklärten  übereinstimmend,  dass  die 
Risse  bis  zu  einer  beträchtlichen  Tiefe  mit  Kohle  (Graphit)  durchzogen 
waren.  Bei  einigen  war  die  Schmelzung  gerade  an  und  in  den  Sprüngen 
am  stärksten  gefunden  worden. 

In  einem  Punkte  gehen  die  Ansichten  aller  Anstalten  ganz  überein- 
stimmend, cs  ist  dies  in  dem  Urtheilc  über  das  Lagern  der  Retorten,  das 
unbeschadet  ihrer  Güte  lange  Zeit  geschehen  kann,  wenn  es  im  Trocknen, 
unter  gehöriger  Bedachung  und  wie  eine  Anstalt  meint,  ohne  FroBt  ge- 
schieht. Ein  Zerklüften  und  Abspringen  von  Stückchen  an  Retorten  ist 
bei  auf  trockenem  Lager  ruhenden  Retorten  in  2 Anstalten  torgekommen 
und  scheint  der  Grund  in  dem  schlechten  Brennen  der  betreffenden  Retor- 
ten und  in  dem  Gefrieren  der  hygroscopisch  aus  der  Luft  angesaugten 
Feuchtigkeit  gesucht  werden  zu  müsset).  Nur  1 Anstalt  hielt  ein  sofortiges 
Einlegen  der  Retorten  nach  deren  Ankunft  für  zweckmässig. 

lieber  nassgewordene  Retorten  und  deren  Brauchbarkeit  haben  nur 
wenige  Gasanstalten  Erfahrungen,  5 sind  der  Ansicht,  dass  sie  ohne  Nach- 
theil nass  werden  können,  2,  dass  es  nachtheilig  sei ; 2,  dass  nass  gewordene 
leicht  reissen,  1,  dass  Stücke  aus  derselben  beim  Anfeuern  springen  und 
ein»,  dass  sie  etwas  spröde  würden,  dm  Ganzen  kommen  die  Retorten  ge- 
deckt an  uud  das  Nasswerdeu  ist  selten. 

Bei  dem  Anheizen  der  Retorten  werden  von  17, Anstalten  die  Retor- 
ten (in  deren  Kopfe)  nicht  zugemauert  und  verschmiert  — 12  dagegen 
legen  eine  Mauer  in  das  Mundstück , um  eine  stillstehende  Luftschicht  in 
der  Retorte  zu  erhalten,  5 Anstalten  hängen  beim  Anfeuern  die  verschmier- 
ten Deckel,  2 dagegen  diese  lose  vor,  2 füllen  die  Retorte  dabei  mit  Kohle, 
1 mit  Asche,  1 mit  Coaksklein  und  1 mit  Coaksklein  und  Theer;  so,  dass 
die  Mehrzahl  doch  dafür  sorgt,  dass  keine  kalte  Luft  in  die  frisch  anzu- 
feuernde Retorte  dringen  kann. 

Beim  Erkaltenlassen  von  Oefen,  die  wieder  sollen  in  Gebrauch  ge- 
nommen werden,  halten  es  die  meisten  Gasanstalten  (und  zwar  22)  Air  un- 
nöthig  irgend  eine  Verbindung  des  aufsteigenden  Rohres  zu  lösen.  Nur  8 
geben  diese  Methode  als  günstig  an.  2 Anstalten  aber  heben  und  senken 
ihre  Vorlage  durch  Keile  oder  Schrauben  beim  Erkaltenlassen  und  Anfeuern 
etwas  und  1 hat  Bleirohr  an  das  Tauchrohr  eingeschaltet,  welches  den  Be- 
wegungen von  selbst  nachgibt. 

Die  Zeit  für  das  allmählige  Abgehenlassen  des  Feuers  beim  Still- 
steilen  des  Ofenbetriebes  wird  von  1 bis  zu  8 Tagen  angegeben  und  stim- 
men die  meisten  in  der  Behandlung  de3  ausser  Betrieb  zu  setzenden  Ofens 
darin  überein,  dass  sie  die  letzte  Füllung  in  der  Retorte  lassen , die  Zug- 
schiebcr  schliessen,  die  Ascheufälle  hoch  mit  Asche  bedecken  und  alle  übri- 
gen Oeffnungen  mit  Lehm  verschmieren,  um  einen  Luftwechsel  im  Ofen 
möglichst  zu  verhüten.  — Alle  empfehlen  dabei  ein  langsames  Abküblen. 

Ganz  ausserordentlich  weit  weichen  die  Ansichten  der  Anstalten  über 
die  Zeit  von  einander  ab,  welche  nötliig  sei , um  einen  ausgetrockneten  Re- 
tortenofen auf  die  nöthige  Betriebshitze  zu  bringen.  Im  Allgemeinen  sind 
die  Meisten  der  Ansicht,  dass  cs  beim  ersten  Anfeuern  einer  besondern 
Vorsicht  bedürfe,  dass  dasselbe  in  möglichst  langen  Fristen  und  durch  sehr 
allmähliches  Anwärmen  geschehen  müsse.  Ebenso  neigt  auch  die  über- 
wiegende Mehrzahl  dahin,  dass  ein  zweites Anfeuorn  desselbigen  Ofens  weit 
geringerer  Behutsamkeit  bedürfe,  dass  es  ungemein  rasch  und  kräftig  betrie- 
ben werden  könne.  Die  Mehrzahl  (15)  schwankt  zwischen  48  und'.ltiStun- 
den,  andere  (5)  gehen  bis  zu  120  Stunden  und  wieder  andere  (1)  verlangen 
dafür  150  Stunden  während  im  Gegensätze  zu  diesen  andere  (7)  nur  12 
bis  24  Stunden  dafür  verlangen  und  noch  andere  (7)  glauben  nicht  unter 
25  - 36  Stunden  gehen  zu  Bollen. 

Für  das  zweite  Anfeuera  bewegen  sich  alle  Angaben  zwischen  16 
und  30  Stunden,  also  innerhalb  verhältnissmässig  enger  Grenzen. 
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Dabei  laden  einige  die  Betörten  kalt  mit  Kohlen,  andere  werfen 
kalten,  andere  heissen  Coak  auch  in  die  Retorten  und  soll  nur  eine  Me- 
thode, die  eine  Eigenthümlichkeit  hat,  hier  wörtlich  aufgeführt  werden  : 

„Die  Anheizung  soll  ausschliesslich  mit  Giskohle  geschehen , wenn 
„man  die  Retorten  beschickt.  Man  schliesst  die  Register  des  Ofens  bis 
„auf  den  Grund,  so  dass,  wenn  mau  die  Gucklöcher  öffnet,  der  Rauch  mit 
„Macht  hcrausdringt.  Man  erzeugt  auf  diese  Weise  dicken  Russ , welcher 
„sich  auf  die  Retorten  setzt  und  sie  vor  Einwirkungen  des  Feuers  schützt. 
„Nach  48  Stunden  geht  man  von  dieser  unrichtigen  Feucrungsart  ab,  in- 
„dern  man  von  6 zu  6 Stunden  die  Register  ein  wenig  öffnet,  so,  dass  nach 
„24  Stunden  der  Rauch  nicht  mehr  aus  den  Gucklöchern  dringt,  wenn  inan 
„sie  öffnet.  Nach  72  Stunden  vom  Anfang  der  Anbeizung  an  gerechnet, 
„steigert  man  die  Feuerung  ein  wenig  und  erreicht  nach  24  Stunden  das 
„normale  Feuer,  wozu  mau  also  im  Danzen  4 Tage  gebraucht  bat.  Die 
„Retorten  müssen  alsdann  kirschroth  sein.“ 

Ausserordentlich  verschieden  sind  die  mittleren  Tageszablen  während 
welcher  die  Retorten  wirklich  im  Betrieb  waren.  Sie  schwanken  bei  un- 
unterbrochenem Betriebe  zwischen  156  und  1825  Tagen 
und  bei  unterbrochenem  zwischen  300  „ 1350  „ 

Die  Mehrzahl  der  übereinstimmenden  Zahlen  und  die  welche  wohl 
auch  als  richtiges  Mittel  dürfte  angenommen  werden,  liegt  zwischeu  364 
und  730  Tagen. 

Es  liegen  dann  etwa  eben  soviel  vereinzelte  darüber  als  darunter. 
Um  eine  Reihenfolge  für  die  Dauerhaftigkeit  der  Retorten  verschiedener 
Fabrikanten  feststeifen  zu  können,  sind  die  Angaben  indess  nicht  gesondert 
genug  gehalten,  doch  sind  diejenigen  Retorten,  welche  als  die  dauerhaftesten 
bezeichnet  sind,  aus  den  Fabriken  der  Herren  Didier,  Boucher  und  Keller 
hervorgegangen . 

In  Bezug  auf  die  mögliche  Zahl  der  Unterbrechungen  des  Ganges 
der  Retorten  sind,  ziemlich  beträchtliche  Schwankungen  vorhanden.  Einer 
Anstalt  ist  es  nie  gelungen  einen  Ofen  zum  zweiten  Male  atizufeuern,  an- 
dere Hessen  ihn  sogar5  Mal  erkalten  und  wieder  in  Gang  setzen.  Die  Mehrzahl 
der  Anstalten  (18)  konnte  ein  2 bis  3maliges  Erkalten  eintreten  lassen,  ehe 
der  Ofen  unbrauchbar  wurde  und  einzelne  Anstalten  nahmen  vom  Feuer 
entfernte  Retorten  aus  dem  mehrmals  erkalteten  Ofen  wieder  heraus  und 
legten  dieselben  mit  neuen  Retorten  zusammeu  wieder  in  denselben  Ofen 
hinein. 

Im  Ganzeu  spricht  man  sich  dahin  aus,  dass  die  Dauer  der  ununter- 
brochen im  Gange  bleibenden  Retorten  eine  vorteilhaftere  sei,  als  die  bei 
* unterbrochenem  Gange 

Die  Menge  der  in  24  Stunden  abgetriebenen  Kohlen,  wird,  wie  das 
die  Verschiedenheit  in  der  Grösse  der  Retorten  schon  bedingt,  auch  ausser- 
ordentlich verschieden  angegeben,  sie  schwankt 
dem  Gewichte  nach  zwischen  5 und  15  Centnern  und 
„ Masse  nach  „ 4'/,  „ 15  Scheffeln  (prensB.) 

Im  Durchschnitte  dürfte  sie  nach  den  Mittelzablen  aus  den  verschie- 
denen Berichten: 

dem  Gewichte  nach  mit  10  bis  12  Centnern  und 
„ Masse  (J  „ 10  „ 12'/,  Scheffel  angenommen  werden. 

Viele  Anstalten  geben  mittlere  Zahlen  an , andere  nahmen  nur  Maximal- 
zahlen und  läuft  dies  durch  fast  all«  Angaben  hindurch. 

Für  Holzgas  werden  von  einer  Anstalt  24  Centner  Kiefernholz 
für  die  24stündige  Leistung  einer  Retorte  angegeben. 

Weit  grössere  Schwankungen  finden  «ich  in  den  Angaben  über 
Brennmaterial-  Verbrauch  per  24  Stunden  und  Feuer.  Für  den  7r  Ofen 
schwanken  die  Zahlen  zwischen  6 — 14  Centner  (nach  dem  Gewichte) 

und  14—40  Scheffel  (nach  dem  Maasse) 
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und  ergeben  sich  als  Mittel  10—12  Ccntner  Coaks 
oder  20 — 25  Scheffel  „ 

Die  Angaben  über  die  Oefen  mit  geringerer  Retortenzahl  laufen 
ausserordentlich  weit  aufeinander,  so  dass  sie  schwer  in  eine  klare  Ueber- 
sicht  zu  bringen  sind.  Für  Steinkohlenfeuerung  gibt  eine  Anstalt  8 Cent- 
ner  Fettschrot  per  24  Stunden  und  Feuer  an,  für  Theerfeuerung  eine  andere 
3 Centner  Thecr  +•  6 Scheffel  Coaks. 

Bei  den  Notizen  über  das  Entstehen  und  Wachsen  der  Graphit-An- 
sätze in  den  Retorten  haben  sich  in  spezieller  Zeit-Angabe  2 für:  nach 
3 — 6 Wochen,  1 für  nach  2 Monaten,  1 nach  10  Wochen,  4 für  3 Monate 
und  1 für  C Monate  bestimmt  ausgesprochen,  während  11  Anstalten  sich 
mit  dem  Prädikate  sehr  langsam  una  10  mit  gleich  Anfangs  odersehr 
bald  begnügten. 

Als  Ort,  wo  die  Ansätze  sich  zuerst  bilden,  geben 

19  Anstalten  die  Rückwand  und  deren  Umgebung, 

12  „ das  übertheil  der  Retorte, 

„ 4 ,,  die  Stellen,  wo  die  Retorten  Risse  erhalten  hatte, 

3 „ die  abgerundeten  Kanten  bei  a Retorten, 

3 „ die  heissesten  Theile  der  vorderen  Hälfte  der  Retorte, 

2 „ die  Seiten  bei  ovalen  Retorten  an 

und  1 Anstalt  einen  gleicbmässigen  Beginn  in  der  ganzen  Retorte. 

Viel  Uebereinatimmung  ist  in  den  Thatsachen,  dass  sich  der  Ansatz 
in  rauhen  Retorten  früher,  leichter  und  rascher  ansetzt  als  in  glatten,  dass, 
wenn  Beine  Bildung  einmal  begonuen  hat,  sie  auch  rasch  zunimmt,  und  dass 
bei  neuen  Retorten  es  viel  länger  dauert  bis  sich  ein  Ansatz  bildet,  als 
wenn  dieselben  schon  einmal  vom  Graphite  gereinigt  waren  oder  zum 
zweiten  Male  in  Gang  kommen. 

Nur  eine  Anstalt  machte  die  Bemerkung,  dass  dünnwandige  Retor- 
ten rascher  Ansätze  bekämen  als  dickwandige  und  eine,  dass  die  im  Vor- 
dertheil  der  Retorte  gebildeten  Ansätze  ein  loseres  Gefüge  und  geringere 
Haftbarkeit  an  den  Wandungen  der  Retorte  besessen,  als  die  im  hinteren 
Theile  entstehenden. 

Bei  Holzgas  soll  nach  einer  Anstalt  ein  kaum  merklicher  Ansatz 
entstehen. 

Ueber  die  Lösbarkeit  der  Ansätze  erklären  8 Anstalten,  dass  er 
schwer  lösbar  sei  und  sind  dies  immer  solche,  welche  Retorten  mit  dem 
Prädikate^rau  h verwendet  haben,  wie  dies  sogar  von  einigen  dabei  bemerkt 
wurde;  leichter  entfernbar,  so  dass  er  sogar  von  selbst  abfiel,  ist  der  An- 
satz in  den  glatten  Retorten  und  wie  einige  bemerken,  wenn  die  Retor- 
ten recht  heiss  sind  und  der  Ansatz  sich  nur  in  dünneren  Schichten  findet. 
Nur  eine  einzige  Anstalt  glaubt  die  Ansätze  dann  am  leichtesten  entfernen 
zu  können,  wenn  sie  am  dicksten  geworden  siud.  Dass  die  Ansätze  beim 
ersten  Entfernen  leichter  hcrausgenen  als  bei  späterem  Herausmachen,  be- 
merken mehrere  Anstalten  und  ebenso,  dass  die  Ansätze  im  vorderen  Re- 
tortentheile  leichter  und  am  schwersten  die  an  der  Rückwand  zu  beseitigen 
seien.  Von  dem  bekannten  Leichtentfernen  der  Ansätze  beim  Wiederan- 
feuern  des  Ofens,  spricht  nur  eine  Anstalt. 

Zum  Entfernen  der  Ansätze  aus  den  Retorten  bedienen  sich  23  Gas- 
Anstalten  der  Methode  des  Ausbrenucns  durch  Luftzug.  Die  Hälfte  der- 
selben legt  dazu  ein  Rohr  durch  den  Deckel,  die  andere  Hälfte  lässt  nur 
den  Deckel  etwas  offen  stehen  und  al^p  heben  das  Deckelchen  des  aufstei- 
genden Rohres  ab,  um  die  Verbrcunungsproducte  entweichen  zu  lassen. 
Die  dabei  verwendeten  Röhren  sind  thcils  thönerne  , thcils  eiserne,  einzeln 
oder  zwei  nebeneinander.  Alle  stossen  nach  12  bis  36  Stunden,  je  nach 
dem  Festsitzen  der  Ansätze  mit  meisseltormig  zugespitzten  Eisen  die  lose 
gewordenen  Ansätze  ab.  Wenige  Anstalten  thuu  dies  nur  ohne  vorherge- 
gaugenes  Lockern  durch  Abk üblen  und  Ausbreuuen.  Ein  Losstossen  bei 
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sehr  rauhen  Retorten  ist  ohne  Verletzung  der  Retorten  nicht  möglich  (wie 
dies  ein  vorgezeigtes  Muster  bewies)  bei  ihnen  muss  alles  bis  auf s letzte 
Anhängende  ausgebrannt  werden,  was  oft  5 bis  6 Tage  lang  dauert.  Der 
Entfernung  der  Ansätze  durch  Dampf,  der  auf  einer  Ooakslage  in  der  Re- 
torte selbst  erzeugt  wird,  durch  Einspritzen  von  Wasser,  bedienen  sich 
nur  3 Anstalten  und  eine  andere  kühlt  und  löst  den  Ansatz  durch  Bestrei- 
chen desselben  mit  nassen  Lappen.  Eine  andere  will  das  Lufteinblasen  mit 
Ventilator  gut  gefunden  haben  und  wieder  eine  andere  gibt  an,  damit 
schlechte  Resultate  erzielt  zu  haben.  Nur  3 Anstalten  geben  das  Ausbren- 
nen der  Retorten  durch  tj"  □ Löcher  in  deren  Rückwand  als  praktisch 
an , von  denen  zwei  die  aufsteigenden  Röhren  als  Schornstein  benutzen, 
eine  dagegen  die  Luft  im  Retortendeckel  einströmen  lässt  und  jene  Rück- 
wandöffnung  für  die  Zeit  des  Ausbrennens  mit  dem  Ofenschornstein  inVer- 
bindung  setzt. 

Zwei  Anstalten  endlich  tnaueru  Canäle,  thcils  aus  feuerfesten  Ziegeln 
gewöhnlicher  Form,  theils  aus  Hohlziegeln  in  die  Retorte  vom  durchlöcher- 
ten Mundstück  bis  nahe  der  Rückwand  und  lassen  die  Verbrennungspro- 
dukte durch  das  aufsteigende  Rohr  sich  entferuen. 

Fast  einstimmig  (23)  haben  die  Einsender  sich  dahin  ausgesprochen, 
dass  ein  Erneuern  der  Verschmierungen  der  Retortenrisse  nach  einem  jeden 
Reinigen  der  Retorten  vou  Ansätzen  nöthig  wird,  nur  5 Anstalten  sprachen 
von  tbeilweiser  Erneuerung,  4 dagegen  von  gar  keiner  Erneuerung  und 
eine  Anstalt  glaubt  bemerkt  zu  haben  , dass  besonders  die  Querrissc  einer 
Erneuerung  bedürfen,  die  Längs-  und  Diagonalrisse  dagegen  keine  nöthig 
haben.  Einige  Anstalten  tbun  nach  dem  Reinigen  der  Retorten  etwas 
Theer  in  die  ersten  Kohlenladungen,  andere  unter  das  Brennmaterial,  um 
ein  leichteres  Zurussen  'zu  erwirken. 

Die  besten  Empfehlungen  für  die  Retorten  aus  verschiedenen  Fabri- 
ken nehmen  folgende  Ordnung  ein: 

, a.  Für  die  Deutschen: 


F.  S.  Oest's  Wittwe  <f:  Comj).  in  Berlin  ....  von  6 Anstalten 

F.  Didier  in  Podejuch  bei  Stettin „4  „ 

Fiirstl.  Oettingcnacbc  Kunstziegelei  zu  Königsaal 

in  Böhmen  • „ 3 „ 

Gesellschaft  Eintracht  in  Oberhausen »»3  „ 

March  in  Charlottenburg  »2  „ 

H.  J.  Vygen  & Comp,  in  Duisburg «1  Anstalt  und 

Wolff  in  Schnaittach  bei  Nürnberg  „1  „ 

b.  Für  die  Auswärtigen: 

Alb.  Kelter  in  Gent  von  11  Anstalten 

Th.  Boucher  in  St.  Ghislain  * „ 3 „ 

Jos.  Coiceti  & Comp,  in  Newcastel  upon  Tyne  . „ 2 „ 

bosquet  ifc  Comp,  in  Lyon  „ 1 Anstalt 

Bastor,  Bertrand  &.  Comp,  in  Andenne  . . . . „ 1 „ 

Diese  Reihenfolge  würde  wohl  eine  etwas  abgeänderte  geworden 
sein , wenn  gerade  diejenigen  Gag- Anstalten , welche  vermöge  ihrer  Lage 
am  meisten  auf  deutsches  Fabrikat  angewiesen  sind,  sich  an  der  Beant- 
wortung der  Fragen  etwas  reger  betheiligt  hätten  und  wenn  nicht  gerade 
die  meisten  deutschen  Retorten-Fabriken  jüngeren  Ursprunges  wären  und 
entscheidende  Resultate  über  ihre  Fabrikate  noch  fehlten. 


In  Bezug  auf  die  besonders  hervorgehobenen  Eigenschaften,  welche 
die  Retorten  aus  den  verschiedenen  Thonwaarenfabriken  zeigen,  gibt  fol- 
gende Zusammenstellung  eine  Uebersicht : 

Von  Oest's  Retorten  wird  gesagt:  sie  hätten  grosse  Haltbarkeit,  seien 
ohne  Exhaustoren  zu  gebrauchen,  seien  sehr  feuerbeständig,  sehr  accurat 
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in  der  Ausführung,  hätten  sehr  gleichförmige  Masse,  geringe  Wandstärke 
und  neigten  nur  wenig  zu  Graphitbildung. 

Didier  s Retorten  sollen  lang  halten,  nur  immer  an  einer  bestimmten 
Stelle  rcissen  und  seien  an  dieser  leicht  wieder  zu  dichten. 

Die  fürstl.  Dettingen  sehen  Retorten  besessen  grosso  Dauerhaftigkeit, 
seien  leicht  vom  Ansätze  zu  reinigen  und  könnten  mit  österreichischen 
Banknoten  bezahlt  werden. 

An  den  Retorten  von  Eintracht  wird  gute  Bearbeitung,  innere  Festig- 
keit und  Glätte  gelobt  und  deren  besondere  Billigkeit  hervorgehoben. 

Marchs  Retorten  sollen  wenig  zerspringen,  Hessen  sieh  haltbar  wie- 
der verschmieren  und  hielten  länger  als  andere. 

Wolf  s Retorten  hätten  äusserlich  zwar  ein  unvollkonfmenes  Ansehen, 
hielten  aber  ausgezeichnet. 

Compakte  Arbeit,  gute  Masse,  innere  und  äussere  Glätte,  grosse 
Dichtheit  der  Masse  werden  an  Keller  s Retorten  übereinstimmend  geprie- 
sen, sie  sollen  am  Wenigsten  roissen,  sollen  grosse  Dauerhaftigkeit  besitzen 
und  sehr  regelmässig  in  ihrerQualität  sein.  An  ihnen  wird  nur  der  theure 
PreU  von  Sichren  getadelt. 

Die  Glätte,  geringe  Schwere  und  Dünne  von  Bouchers  Retorten,  die 
Leichtigkeit  der  Entfernung  von  Ansatz  und  Flugasche  bei  denselben,  ihre 
' gleichmässige  Form,  besonders  an  den  Köpfen  wird  geltend  gemacht  und 
bei  ihnen  noch  bemerkt,  dass  daB  Ausziehen  der  Coak  aus  denselben  sehr 
leicht  von  statten  gehe. 

Cowen's  Retorten  werden  als  von  besserer  Masse  als  andere  gefer- 
tigt geschildert,  sie  seien  ausgezeichnet  gebrannt  und  glätter  als  andere, 
widerständen  dem  Feuer  am  besten  und  seien  wenig  porös. 

Die  Retorten  Bosquet  s seien  ohne  Exhaustoren  zu  gebrauchen,  wür- 
den in  zwei  Tagen  dicht  und  blieben  es  dann  auch , hielten  sehr  lange, 
seien  aber  dabei  sehr  theuer. 

Pastor.  BerXrand  & Comjt.’s  Retorten  bekämen  wenig  Risse,  zeigten 
keine  Verwerfungen  und  Hessen  ein  leichtes  Entfernen  des  Ansatzes  zu. 

Rei  den  Retorten  der  Manjarethenhätte  wird  ausgesetzt,  dass  es  der 
Masse  derselben  an  guter  Zusammenarbeitung  fehle , besonders  an  den 
Stellen  der  Kastenzusammensetzung,  und  dass  Bie  zu  dick  seien. 

Stellt  man  die  Haupteigenschaflen  zusammen,  welche  von  guten  Re- 
torten allgemein  verlangt  werden,  so  bestehen  sie  in  Gleichmässigkcit  nicht 
zu  grosser  Feinheit  und  Feuerbeständigkeit  der  Masse,  in  Regelmässigkeit 
und  Genauigkeit  der  Form,  in  geringer  Porosität  und  innerer  und  äusserer 
Glätte  der  Wände,  in  leichter  Durchneizburkeit  und  geringer  Neigung  zum 
Rcissen  und  Springen. 

Werden  diese  Eigenschaften  durch  ein  solides  Unterbauen  der  Re- 
torten, durch  ein,  wie  die  meisten  meinen,  unumgänglich  nöthiges  Unter- 
stützen der  eingelegten  Retorten  an  mehreren  Punkten,  also  durch  sorg- 
fältigstes Behandeln  beim  Einlegen  derselben  in  die  Oefen  noch  gehoben 
und  dabei  die  Retorten  gogen  direktes  Feuer  geschützt,  so  wird  die  Dauer- 
haftigkeit der  Thonretorten  nichts  zu  wünschen  übrig  lassen. 

Ganz  besonders  werden  die  doppellangen  (18 — -20fUssigen)  Retorten 
empfohlen  und  zwar,  weil  der  Retortenraum  gerade  in  der  Witte  derselben 
am  meisten  uutzbar,  und  am  wenigsten  der  Abkühlung  unterworfen  sei, 
weil  bei  Aufwand  gleicher  Mengen  Brennmaterial  viel  grössere  Mengen 
Kohlen  abgetrieben  werden  könnten,  weil  die  Beschickung  von  zwei  Seiten 
leichter  und  besser  zu  bewerkstelligen  und  der  Graphit- Ansatz  leicht  zu 
entfernen  sei,  wenn  man  die  Deckel  an  beiden  Seiten  der  Retorten  löse 
und  die  Luft  zur  Verbrennung  der  Länge  nach  hindurch  streichen  lasse 

Nach  allem  Vorgetragenen  und  ehe  sämmtliche  oder  doch  die  mei- 
sten Gasanstalten  sich  zu  einem  wahren  und  unverholenen  Bekanntgebcu 
ihrer  hier  cinsehlagendcn  Erfahrungen  entschlossen  haben  , lässt  sich  eine 
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feste  Ansicht  über  unsere  deutschen  Retortenfabrikate  noch  nicht  bilden. 
Die  Preise  derselben  und  Frachten  und  Gefälle,  welche  auf  denselben 
ruhen , werden  neben  deren  Güte  bestimmend  auf  die  Wahl  der  Bezugs- 
quellen für  die  einzelnen  Gasfabriken  ein  wirken. 

Wie  aber,  meine  Herren,  die  deutschen  Thon-Retorten-Fabrikanten 
aus  der  vorstehenden  Zusammenstellung  erkennen  mögen , was  wir  von 
ihren  Erzeugnissen  verlangen  und  verlangen  müssen,  wie  sie  es  uns  durch 
Güte  und  Preiswürdigkeit  der  Retorten  möglich  machen  müssen,  sie  mehr 
und  mehr  zur  Verwendung  zu  bringen,  so  ist  es,  meine  Herren  auch  unsere 
Pflicht,  sie  durch  Rath  und  That  in  ihrem  Vorwärtsstreben  zu  unterstützen 
und  unser  vaterländisches  Fabrikat  zu  derjenigen  Geltung  zu  bringen,  zu 
der  es  die  Güte  der  in  Deutschland  gewonnenen  feuerfesten  Thone  voll- 
kommen berechtigt. 


Herr  Th.  Boucher  aus  St.  Ghislain  in  Belgien,  welcher  der  Versamm- 
lung in  Dresden  als  Gast  beiwohnte,  übergab  folgende  in  französischer 
Sprache  abgefasste  Zusammenstellung  Uber  die  verschiedenen 
Formen  der  Thonretorten,  welche  in  Europa  Verwendung  fin- 
den, dem  Vereine.  Sie  lautet  in  deutscher  Uebersetzung  folgendermassen: 

Belgien. 

Nur  diec2  Form  und  die  ovale  Form  findet  man  in  allen  Gas-Anstalten 
des  Landes  und  verwenden  die  Einen  solche  von  kleineren  Dimensionen,  die 
hier  Zweitgrosse  (wie  Fig.  1 und  2 , Tafel  14)  genannt  werden  sollen,  die 
Anderen  dagegen  solche  mit  grösseren  Dimensionen  (wie  Nr.  3 und  4), 
welche  mit  „Grosse"  bezeichnet  werden  sollen.  Die  Iraperial-Continental- 
Gas- Association  wendet  ausser  diesen  beiden  Formen,  doch  nur  in  geringer 
Zahl,  Retorten  von  viereckter  Gestalt  (wie  Nr.  7)  an. 

Die  lütticher  Gas  - Gesellschaft , welche  nach  der  Vorstehenden  den 
ersten  Rang  einnimmt  verwendet  ausschliesslich  grosse  q förmige  Retor- 
ten (Nr.  3).  Die  übrigen  Anstalten  benutzen  die  eine  oder  die  andere 
Grösse  und  findet  mau  auch  beide  gleichzeitig  in  ein  und  demselbigcn  Ofen 
vereinigt. 

Die  allgemein  verbreitete  Länge  für  die  Retorten  schwankt  in  Bel- 
gien zwischen  2"  ,40  bis  2«  ,55  (—  7‘  10'/,"  bis  8'  4'//‘  englisch). 

Frankreich. 

Wie  in  Belgien,  so  werden  auch  hier  nur  zwei  Formen  und  Grössen 
von  Retorten  und  zwar  dieselbigen  zur  Verwendung  gebracht.  Einige 
weniger  bedeutende  Gas- Anstalten  verwenden  indesg  ausschliesslich  zweit- 
grosse Retorten  (wie  1 und  2).  — Sonst  nimmt  man  überall  grosse. 
Die  meistverbreitete  ist  die  grosse  O Form  (Nr.  3).  In  einigen  Anstal- 
ten findet  man  grosse  ovale  Retorten  (Nr.  4)  und  zwar  liegen  sie  bei  den 
siebenretortigen  oder  siebner  Oefen  bald  ganz  unten  zu  beiden  Seiten  des 
Feuerherdes  oder  aber,  in  fünfer  und  Biebner  Oefen  ganz  oben  zunächst 
dem  Ofengewölbe. 

Die  meist  verwendete  Länge  schwankt  wie  in  Belgien  zwischen 
2“  ,40  und  2", 55  (7'  81',"  bis  8'  41/,"  engl.)  Einige  Anstalten  sind  bis  zu 
2"  ,80  (9*  2''  engl.)  damit  gegangen,  kamen  aber  auf  2"  ,65  (8' 10'/,"  engl.) 
zurück.  Warum  diese  Längenverhältnisse  keinen  Vortheil  bieten,  soll  wei- 
ter unten  erörtert  werden. 

Seit  einigen  Jahren  wurde  (und  zwar  ging  darin  Paris  voran)  eine 
abgeänderte  grosse  O Form  eingefUhrt.  Man  hat  die  Retorte  nämlich  in 
der  inneren  Höhenrichtung  bedeutend  verkleinert,  und  zwar  bis  zu  0“  ,32 
(12V,"  engl.)  (wie  Nr.  5)  und  gewann  dadurch,  ohne  an  Länge  etwas  zu- 
zusetzen, doch  verhältnissmässig  an  Weite.  Die  pariser  Gasgesellschaft, 
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welche  die  weitesten  Retorten  verwendet,  hat  so  eben  für  ihre  Doppelöfen 
ein  Retortenmodcll  angenommen,  welches  die  ovale  Form  und  die  O Form 
zu  vereinigen  strebt  (wie  Nr.  6 zeigt).  Die  Retorten  werden  im  Ofen  der 
Länge  nach  aus  drei  Stücken  zusammengesetzt.  Ein  solcher  doppelter 
siebner  Ofen  hat  5”, 30  (17'  4'/i"  engl.)  Länge  und  treibt  in  24  Stunden 
1700  bis  2000  Kilogr.  (3400  bis  4000  Zoll-Pfd.)  oder  40  bis  40  preuss. 
Scheffel  Steinkohlen  ab.  Bei  der  stärkeren  Ladung  der  Retorten  muss 
aber  eine  besondere  Aufmerksamkeit  auf  deren  Heizung  verwendet  werden. 

Deutschland. 

Unter  diesem  Namen  sind  alle  Werke  des  deutschen  Bundes  ver- 
standen. Nirgends  aber  herrschen  mehr  Unterschiede  in  den  Retortenfor- 
men, als  gerade  hier. 

Die  Cj  und  ovalen  Formen  sind  zwar  am  meisten  verbreitet,  aber 
auch  eine  dritte  von  oben  nach  unten  etwas  gedrückt  runde  Form  findet 
sich  hie  und  da  vor.  Die  Längen-,  Weite-  und  Höhe-Verhältnisse  schwan- 
ken unendlich  und  man  kann  wohl  sagen  mit  jeder  Anstalt 

Wir  wollen  indess  versuchen  die  Retortenformen , welche  man  in 
Deutschland  braucht,  in  Gruppen  zu  bringen. 

Rheiupreusscn  und  Westphalcn  halten  sich  an  die  zweitgrossen 
2 und  ovalen  Retorten  (1  und  2)  In  cinigon  kleineren  Anstalten  Iser- 
lohn, Solingen  und  Lüdenschcidt  z.  B.  trifft  man  die  kleinen  viereckten 
Retorten  von  2”,  (=  6‘  7"  engl.)  Länge,  welche  eine  Ladung  von  75  bis 
80  K.  (150 bis  160  Pfd. —circa  2 SehfB.)  Steinkohlen  fassen.  Wieder  andere 
Anstalten  nehmen  ausschliesslich  grosse  ovale  Retorten  (wie  Nr.  4)  und 
die  plattrunde  Form  (Nr.  8)  findet  sich  in  den  Anstalten  von  Magdeburg, 
Leipzig,  Dresden,  Kiel,  Dessau,  Gotha  und  Hamburg,  (wie  iu  Gotbenburg 
in  Schweden). 

Prag’s  Anstalt  verwendet  eine  andere  Form,  ähnlich  der.  welche  in 
Paris  cingcfUhrt  wurde , nur  ist  sie  nicht  ganz  so  breit  und  glauben  wir 
sogar  zu  der  Annahme  berechtigt  zu  sein,  dass  die  Hamburger  Form  der 
Pariser  Gesellschaft  zum  Muster  gedient  habe.  Alle  übrigen  deutschen  Gas- 
werke verwenden  bald  ausschliesslich  bald  zur  Hälfte  O oder  ovale  Formen 
und  zwar  grosse,  wie  zweitgrosse,  wobei  aber,  wie  schon  erwähnt, 
jede  Anstalt  auch  an  ihren  eigenthümlichen  Weiteverhältnissen  fest  hält. 

Die  allgemein  übliche  Länge  für  die  Retorten  ist  2"  ,40  (=  T 10' 
engl  ) Man  trifft  aber  auch  kürzere  und  läugere,  letztere  sogar  bis  zu 
2“  ,80  (9'  2"  engl.).  Die  Zahl  der  Letztgenannten,  Uber  deren  A'achtheile 
unten  gesprochen  werden  soll,  ist  aber  nur  sehr  klein.  Einige  Anstalten 
(z.  B.  Hamburg  und  Mainz)  setzen  ihre  langen  Retorten  aus  mehreren  Stü- 
cken zusammen. 

Holland. 

Von  den  holländischen  Gesellschaften  in  Amsterdam  und  Rotterdam 
verwendet  die  erstere  grosse  ovale  Retorten  und  die  letzte  grosse  2 Re- 
torten, bei  denen  aber  die  Verdickung  des  Kopfes  nach  Innen  geht,  (wie 
es  Fig.  9 und  10  zeigen).  In  den  übrigen  Anstalten  hat  man  meistens  2 
und  ovale  grosse  Retorten  und  zwar  theils  ausschliesslich  2,  theils  halb 
2 und  halb  ovale  über  ein  und  demselben  Feuer.  — Die  gewöhnlichste 
Länge  für  die  Retorten  ist  2“  ,35  bis  2°  ,40  (=  T 7"  bis  7'  10%"  engl.). 

Italien,  Schweiz  und  Spanien. 

Diese  drei  Länder  richten  sich  nach  dem  französischen  System  und 
verwenden  nur  die  zwei  2 und  ovalen  Formen  wie  sie  in  Frankreich  üb- 
lich sind. 

Russland. 

Russlands  Gasanstalten  sind  noch  in  zu  kleiner  Anzahl  vorhanden, 
als  dass  sie  massgebend  sein  könnten.  In  St.  Petersburg  wird  indess  die 
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grosse  O Form  (Nr.  3)  angewendet.  Zur  Erzeugung  des  Portatif- Gases  in 
Moscau  gebraucht  man  eine  ganz  eigenthümliche  Retortenform,  sie  ist  sehr 
platt,  hat  1",6Ü  bis  1"  ,80  (—  4'  11"  bis  5'  11"  engl.)  Lange,  auf  0“  ,80 
{=  31L,"  engl.)  Breite  mit  einem  innern  Hohlraura  von  O“  ,12  bis 
0-  ,15  (=  4 ’/•"  bis  6"  engl.)  Höhe,  der  entweder  der  ganzen  Breite  nach 
durchgeht,  oder  aber  in  zwei  nebeneinander  liegende  Kammern  getheilt  ist, 
wie  Fig.  11  zeigt. 

England. 

Die  Anstalten  Englands  sind  für  Fremde  nicht  leicht  zugänglich  und 
da  mir  alle  Beziehungen  fehlen,  so  kann  ich  auch  keinen  genauen  Bericht 
Uber  die  dort  verwendeten  llctortenformen  erstatten.  Da  aber  eine  grosse 
Anzahl  und  zwar  besonders  die  ältesten  auf  dem  Coutincnte  von  Englän- 
dern oder  doch  wenigstens  nach  englischem  Systeme  eingerichtet  sind,  so 
lässt  sich  daraus  schlicssen,  dass  O und  ovale  Retorten  und  hier  besonders 
die  zweitgrossen,  weil  sie  in  diesen  Werken  überall  in  gleicher  Grösse  Vor- 
kommen, auch  iu  einer  grossen  Anzahl  von  Gas-Anstalten  Englands  ihre 
Verwendung  finden. 

Schluss. 

Aus  Vorstehendem  ist  zu  ersehen  wie  viel  probirt  worden  ist,  ehe 
man  zu  einer  angemessenen  Retortenform  kam.  Man  muss  aber  anerken- 
nen, dass  fast  allgemein  die  Anstalten  die  zwei  anfänglichen  Grundformen, 
— ’s  und  ovale,  beibehalten  haben.  Es  wäre  hiernach  ganz  folgerichtig, 
wenn  man,  weil  sich  in  so  langer  Zeit  nichts  besseres  gefunden  hat,  eine 
bestimmte,  einheitliche  Form  überall  annähme,  die  von  beiden  Formen 
etwas  enthielte  und  hierzu  eignete  sich  das  Pariser  und  Hamburger  Modell 
am  besten.  Man  könnte  dies  in  zwei  Weiten,  so  dass  es  für  Anstalten  jeder 
Grösse  zu  brauchen  wäre  und  in  einer,  jeder  Weite  angemessenen  Länge 
machen.  Dasselbe  Modell  könnte  dann  auch  für  die  aus  mehren  Längen- 
stücken  zusammengesetzte  Retorten  für  die  Doppelöfen  dienen.  — Die  An- 
nahme dieses  Systemes  und  dieser  einheitlichen  Form  würde  die  Annehm- 
lichkeit bieten,  dass  die  Retortenfabrikanten  dadurch  in  den  Stand  gesetzt 
wären  das  ganze  Jahr  hindurch  gleichmässig  zu  fabrieiren,  dass  sie  auf  La- 
gerarbeiten, mehr  Sorgfalt  auf  die  Fabrikation  verwenden  und  so  zu  wei- 
teren Fortschritten  gelangen  könnten. 

Die  Abnehmer  hätten  davon  ihrerseits  erstens  den  Vortheil  ihren  Be- 
darf zu  jeder  ihnen  bequemen  Zeit  beziehet!  zu  können  und  dann  noch 
den  grösseren  ganz  ausgezeichnete  Retorten  zu  empfangen,  weil  ein  lang- 
sames Bearbeiten  Hauptbedingung  einer  guten  Fabrikationsweise  ist. 

Da  man  bei  einer  2“  ,50  (=  8'  1"  engl  ) überschreitenden  Länge 
der  Retorten  die  Erfahrung  gemacht  hat,  dass  die  Coaks  nicht  vollkommen 
ausgezogen  werden  oder  dass  die  Kohle  nicht  bis  zur  Rückwand  der  Re- 
torte eingeworfen  wird,  wie  weiter,  dass  sich  besonders  der  Graphit  viel 
leichter  an  der  Rückwand  einer  langen  Retorte  als  einer  kurzen  ansetzt 
und  dass  die  Gaserzeugung  bei  sehr  langen  Retorten  nicht  beträchtlicher 
ist  als  bei  kürzeren,  weil  verhältnissmässig  mehr  Kosten  und  Brennmaterial 
aufgewendet  werden  müssen,  so  sollte  man  vom  Gebrauche  langer  Retorten 
absehen  und  auf  die  mittlere  Länge  derselben  von  2“  ,50  (=  8'  t"  engl.) 
zurückgehen.  Hierüber  würden,  wie  oben  gesagt,  Alle  gut  fahren,  weil 
die  Fabrikanten  immerwährend  und  gleichmässiger  arbeiten  könnten. 

Gehören  auch  die  Oefen  nicht  gerade  zu  diesem  Zweige  der  Gasfa- 
brikation, so  soll  doch  hier  ein  Wort  darüber  seine  Stelle  finden.  Alle 
jetzt  allgemein  gebräuchlichen  Oefen  sind  sicbener  oder  fUnfer.  Ihre  Ab- 
zukanäle  liegen  unter  den  zwei  untersten  Retorten  rechts  und  links  vom 
Feuer.  Man  könnte  aber  auch  ebenso  gut,  und  das  besteht  schon  bei  meh- 
ren Anstalten,  nur  einen  gemeinsamen  /ug  unter  die  mittelste  Retorte  le- 
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een,  damit  die  Hitze  sich  gleichförmiger  nach  beiden  Seiten,  als  bei  einem 
doppelten  Abzüge  vertheile,  der  immer  Unregelmässigkeiten  mit  sich  fuhrt 
Auf  diese  Abänderung  ist  indess  kein  besonders  hoher  Werth  zu  le- 
gen und  wo  gute  Retortenöfen  mit  zwei  Abzugkanälen  unter  den  untersten 
Hetorten  bestehen,  sollte  man  keine  Veränderung  vornehmen. 


Auch  Herr  Albert  Keller  in  Gent 

hat  dem  Vereine  eine  deutsche  Abhandlung  eingeschickt,  und  zwar  eine 

Anleitung? 

zur  zweckmässigen  Behandlung  der  Thon-Retorten. 

I.  Ansetzen  der  Retortenköpfe. 

Es  ist  dieses  eine  Arbeit,  welche  mit  der  grössten  Sorgfalt  ausge- 
fübrt  werden  muss.  Gewöhnlich  wurden  die  Bolzen  in  die  Retorten  mit 
Gyps  eingcgossen  , welches  Verfahren  aber  den  Uebelstand  hat , dass  die 
Ausdehnung  des  Eisens  der  Vorlage  häutig  Risse  am  Halse  der  Retorte 
verursachte,  welche  sich  zwar  durch  den  Graphitansatz  bald  wieder  stopfen, 
wodurch  aber  dennoch  anfänglich  eine  gewisse  Gasentweichung  unvermeid- 
lich war.  In  neuerer  Zeit  hat  inan  daher  in  einigen  Anstalten  die  Bolzen 
durch  Holzkeile  iu  dem  Bolzenloche  festgesetzt,  und  dabei  gute  Resultate  er- 
zielt; die  Holzkeiie  verbrennen  zwar,  aber  wenn  der  Kopf  des  Bolzens  ge- 
hörig in  die  Retorte  eingreift,  ist  dieses  Verbrennen  ohne  Nachtheil. 

Was  den  Kitt  betrifft , so  hat  sich  nach  vielfältigen  Versuchen  eine 
Mischung  von  Eisenspänen  und  Salmiak  als  am  vortheilhaftesten  herausge- 
stellt, und  musg  man  nicht  befürchten,  die  Retorte  durch  das  gute  Antrei- 
ber) dieses  Kittes  zu  beschädigen.  Es  ist  übrigens  immer  rathsam,  einen 
vorsichtigen  und  tüchtigen  Arbeiter  mit  dieser  Operation  zu  betrauen. 

II.  Einlegen  der  Retorten  in  die  Oofcn. 

Es  ist  gut  die  Retorten  auf  4 bis  5 Stellen  zu  unterstützen,  d.  h 
dass  der  Kopf  auf  der  Frontroaucr  ruht  und  das  Hintertheil  und  die  3 an- 
deren Punkte  auf  Pfeilern , die  gewöhnlich  einen  Stein  □ Stärke  haben. 
Die  Retorte,  welche  unmittelbar  über  dem  Feuer  liegt,  wird  gewöhnlich 
durch  Mzöllige  Schwellen  von  feuerfestem  Stein  , welche  ihr  unterlegt  sind, 
vor  dem  zu  raschen  Temperatur  Uebcrgangc  der  ersten  Anfeuerung  ge- 
schlitzt; doch  werden  in  vielen  Anstalten  diese  Schwellen  durch  ein  Ge- 
wölbe von  '/i  Stein  Dicke  ersetzt. 

III.  Anfeuern  des  Ofens. 

Das  erste  Anfeuern  geschieht  gewöhnlich  vermittelst  kleinen  unge- 
siebten  Coak  , und  um  das  erste  Feuer  ganz  gering  erhalten  zu  können, 
pflegt  man  den  Rost  mit  Backsteinen  halb  zuzulegen,  so  dass  Bich  das 
Feuer  nur  auf  der  hinteren  Hälfte  des  Rost  entwickeln  kann.  Nach  den 
ersten  12  Stunden  werden  die  Backsteine  entfernt  und  das  Feuer  über  den 
ganzen  Rost  ausgebreitet,  während  man  fortwährend  die  nächsten  12 
Stunden  noch  mit  ungesiebtem  Coak  fortheizt.  Dann  heizt  man  in  folgen- 
der Weise  weiter:  die  folgenden 

12  Stunden  halb  gesiebten,  halb  nngesiebten  kleinen  Coak 
24  Stunden  gesiebten  kleinen  Coak 
24  Stunden  gesiebten  halb  kleinen,  halb  groben  Coak 
24  Stunden  gesiebten  groben  Coak,  u.  s.  w. , so  dass  nach  4’/,  bis 
O Tagen  die  Retorten  ihren  Hitzegrad  erreicht  haben,  und  regelmässig  be- 
schickt werden  können.  Während  der  ersten  Anheizung  ist  es  gut,  die 
Dämpfer  so  wenig,  wie  möglich  offen  zu  lassen;  auch  befindet  mau  sich 
gut  dabei,  vor  dem  Anheizen  jeder  Retorte  circa  die  Hälfte  ihrer  Ladung 
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Kohlen  zu  geben,  oder  mit  Theer  vermischte  Coakasche,  wodurch  die  Po- 
ren der  Retorte  sich  mit  Kohle  füllen  und  so  die  Gasentweichung  vermin- 
dern, welche  bei  jeder  Thonretorte  in  den  ersten  Tagen  unvermeidlich  ist, 
besonders  auf  Anstalten,  wo  noch  ohne  Exhaustor  gearbeitet  wird. 

IV.  Ausbrennen  des  Graphitansatzes 
Nach  ein  paar  Monaten  Arbeit  stellt  sich  im  Innern  der  Retorten 
ein  Graphitansatz  dar,  zu  dessen  Entfernung  inan  den  oberen  Deckel  des 
aufsteigenden  Rohres  (ascension  pipe)  abnehme  und  den  Deckel  der  Re- 
torte circa  V.  Zoll  von  dem  Mundstücke  abschiebe,  wodurch  ein  Luftzug 
erzielt  wird  und  der  Graphit  theils  ausbrennt,  theils  sich  ablöst  und  durch 
vorsichtige  NachhUlfo  vermittelst  eines  leichten  Brecheisens  von  der  Retorte 
getrennt  werden  kann.  Die  Dauer  dieser  Operation  variirt  je  nach  den 
angewandten  Kohlen  von  2 bis  zu  4 Tagen. 

V.  Erlöschen  des  Ofens. 

Um  einen  Ofen  ausser  Thätigkeit  zu  setzen,  gebe  man  den  Retorten 
eine  letzte  Ladung  Kohlen,  feuere  noch  gut  an,  verschliesse  die  Dämpfer 
und  streiche  in  der  äusseren  Fronte  mit  gewöhnlichem  Thon  - Mörtel  jede 
Ritze  oder  Ocffnung,  welche  Luft  Zufuhren  könnte,  aus,  so  dass  der  Ofen 
allmälig  erkaltet. 


Beilage  H. 

Mittheilungen  über  die  Gasanstalt  in  Berlin 

von  Herrn  Baumeister  Schnuhr.  • 

Auf  Grund  eines  im  Jahre  1826  von  Seiten  des  Königl.  Polizei-Prä- 
sidiums ohne  Zuziehung  der  städtischen  Behörden  mit  der  Imperial-Continen- 
tal-Gas- Association  auf  21  Jahre  abgeschlossenen  Vertrages  wurde  Berlin 
1826  zuerst  mit  1789  Gas-  und  930  Oellateruen  von  dieser  Gesellschaft  er- 
leuchtet, die  Gaslaternen  brannten  1300  Stunden  jährlich.  Diese  Brennzeit 
wurde  spater  vergrössert,  so  dass  1846  dieselbe  2000  Stunden  betrug,  öffent- 
liche Gaslaternen  brannten  1846 — 17  1863  Stück  (daneben  noch  1067  Üel- 
laternen);  an  Privatflammen  waren  in  diesem  Jahre  9772.  — Schon  1836 
wurde  von  Seiten  der  städtischen  Behörden  der  Wunsch  nach  einer  Aender- 
ung  in  dem  Erleuchtungs- Wesen  anerkannt  und.  nachdem  seit  1841  bis  zum 
14.  Oktober  1844  mit  der  Englischen  Gesellschaft  vergeblich  hierüber  un- 
terhandelt war,  auch  die  Stadt  durch  Kabinets-Ordre  ein  Privilegium  auf 
50  Jahre  erhalten  hatte,  so  wurde  der  Commissionsrath  Blochmann  in  Dres- 
den mit  der  Aufstellung  eines  Projektes  für  eine  „Gasfabrik“  beauftragt 
und  dasselbe  von  seinem  Sohne  1845—47  ausgeführt,  so  dass  am  1.  Januar 
1847  die  städtische!!  Gas- Anstalten  2019  öffentliche  Gaslaterneu  (neben  1029 
Oellateruen^  und  823  Privatflammen  mit  Gas  versorgen  konnten. 

Bereit»  1850  war  die  Zahl  der  öffentlichen  Gaslaternen  auf  3350,  mit 
je  2500  Stunden  jährlicher  Brennzeit  und  der  Privatflammen  auf  15114  ge- 
stiegen. Interessant  ist  der  Vergleich  der  Verhältnisse  1850—51  und  1860, 
welche  ich  nachstehend  gegeoübergestellt  habe 


1850/51.  1860. 

Oeffentliche  Gaslaterneu  3356  4146 

Brennzeit  im  Jahre 2500  Stunden  3600  Stund. 

Privatflammen  exclns.  2000 

der  in  den  königl.  Theatern  ....  17,048  St.  100,486  St 

Gasproduktion 158,058,000  c'  458,357,000  c' 

Kohlen- Verbrauch  .........  5478  Last  14,344  Last 
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1850/51. 

Maximum deÄ Consums eines  Wintertages  816,700  c' 

Länge  der  Rohrleitangen 241/«  Meile 

Zahl  der  Retorten 400  eiserne 

Maximum  der  Retorten  im  Betriebe  . 284  „ 

Gasbehälter  Raum 430,000  c'  in  7 

Gasbehältern, 

Stationsgasmesser Keiner, 

Exhaustoren Keine, 

(Schluss  der  Beilagen  im  nächsten  Heft.) 


1860. 

2.250.000  c' 

38/t  Meile. 

616  thönerne. 
490 

1.212.000  c'  in  10 
Gasbehältern. 

5StUckfUr  zusam- 
men 160,000  c' 
per  Stunde. 

9 Stück. 


Die  Kohlenförderung  in  Zwickau. 

Die  kürzlich  erschienene  „Beschreibung  der  Anlage  und  des  Betrie- 
bes der  Zwickaner  Kohleneisenbahnen  von  C.  Sorge,  kiin'ml.  säehs.  Ober- 
Ingenieur  mit  1 Uebersichtskarte  und  1 Längenprofil,  Zwickau  1861"  gibt 
einen  interessanten  Ueberbliek  über  die  Kohlenförderung  Zwickaus. 

Es  liefern  Karren*)  Es  könnten  fördern 
Kohlen  jährlich.  Karren  Kohlen  jährl. 

Die  Bürgergewerkschaft: 

150,000 


Btirgerschacht 
Hülfe-Gottesachacht 

llimmelsftlrst 

Sarfertsschacht  . . . . 
Erzgebirgischer  Steinkoh- 
lenbau-Verein: 
Hoflhungsschacht  . . 

Vertrauensschacht  . . 

Segengottesschacht 
Zwickauer  Steinkohlenbau- 
Vcrein : 

Auroraschacht  . . . 
Vercinsglückschacht  . 
GlUckaufschacht  . . 

Forst 

Schadcr  Steinkohlenbau- 
Verein  : 

Augu  atu  «schacht 
llerrmannschacht 
Wiihelmschacht 
Bescheert  Glück 
Stölzels  Schacht 
Frischglück 
Freisteinschacht 
Carl  Kästner 
Vereinigt  Feld 
Johannes  Grube 
Ferd.  Ebrler  . 

Wittwe  Winter 
Gottlieb  Winter 
Dr.  Rau  . . . 

Rau  & Comp.  . 

Div.  Haspclschächtc 


42.000 

40.000 


285,000 


106,899 

93,098 

60,000 


36,000 


24.000 

21.000 

72.000 

36.000 

36.000 

48.000 

24.000 

33.000 

24.000 
24,000 

24.000 

42.000 

50.000 


200,000 

96,000 

56,500 


365,000 


130.000 

100.000 
180,000 
118,000 


75.000 

85.000 

85.000 

25.000 

28.000 

72.000 
45,000, 

36.000 

48.0001 

24.000 
30, (MX) 

30.000 
30,000 

30. 000 

51.000 

50.000 


Oberhohndorf. 


*)  1 Orubenkarren  wieg!  9 bis  10  Zoll-Centner ; 1 Lowry  oder  Wagenladung  9 bis 
10  Karren  oder  90  ZoU-C«otDor. 
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Planitzer  Steinkohle0' 
W erke : 

Alexanderschacht  . . 
Himmclfahrtschacht 
Kunstschacht  . . 
Bockwaer  Communal- 

schacht  

Kraft  und  Lücke: 

Victorschacht  . . 
Theodorschacht  incl 
div.  Haspelschächte 
Pfarrlehn  in  Bockwa  . 

C.  G.  Falk  .... 

J.  G.  Ebert  .... 

J.  D.  Ilerrschel  . . . 

F.  Würker  & Comp.  . 

H.  F.  Sarfcrts  Erben  . 
Thost  und  Friedrich 
Michael  Drescher  . . 
List’s  Erben  .... 

C.  G.  Reinhold  . . . 

C.  G.  Müller  .... 

J G.  Sarfert  .... 

C.  G.  Sarfert  .... 

C.  F.  Kästners  Erben  . 
Herine:  & Comp.  . . 

J.  G.  Falks  Erben  . . 

C G Kästner  . . . 

A.  Falk 

Thümmlcr 

D.  Klötzer 

J.  F.  Franke  .... 
Oberhohndorfer  Coinmun 
Lehnfeldgrube  . . . 

Martin 

Fünfnachbargrube  . . 
Ferd.  Ehrler  .... 

Klötzer  sen 

Bockwaer  Haspelschächte 

14  St.  ....  . 
Brückenbergschacht 


205,336 


90.000 

I 100,000 

1,700 

16.000 

48.000 

15.000 

15.000 

25.000 

10.000 
2,900 

30,000 

3.000 
3,300 
5,200 

5.000 

30.000 
28,600 

45.000 
10,40t) 

5,000 

5,000 

20.000 
3,500 

30.000 

60.000 

30.000 

18.000 

15.000 
15,000 

64.000 
2,236,633 


400.000 


110,000 

150.000 

6.000 

33.000 

60.000 

33,000 

33.000 

60.000 

50,000  \ Bockwa 
3,000/ 

50.000 

1 5.0001 

li’oool 

40.0001 
70.fKX)l 

50.0001 

10,000 

7,500  | 

5,400 

33.000 
5,400 

40.000 
75,000, 

47,500  i 

22,500jt1  . „ , ..  . . 

die  frhtitf-  f ^chächtCj  die  keinen 
n.n  An,..  Anschluss  an  Bäh- 
ten .in«  i nen  haben. 


360,000' 

3,432,400  Karren  jährlich. 


Gegenwärtig  gehen  durchschnittlich  täglich  538  Wagenladungen 
Kohlen  Uber  den  Zwickauer  Bahnhof,  in  Zukunft  kann  sich  diese  Zahl  auf 
833  Wagenladungen  steigern  Die  Staatskohlenbahn,  welche  die  Haupt- 
ader des  Bahnnetzes  bildet,  hat  nur  0,543  Meilen  Länge,  nimmt  aber  18 
Zweigbahnen  auf,  und  das  ganze  Netz  enthält  11,3  Meilen  Schienengleis. 
Auf  dem  Bahnhöfe  Zwickau  stehen  und  bewegen  sich  ununterbrochen  1000 
bis  1200  Wagen.  Eine  der  Bahnhotsweichen  wird  täglich  400mal  von  Lo- 
comotiven  befahren. 
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Statistische  und  finanzielle  Mittheilungen. 

Wien.  Der  Director  der  Wiener  Gasanstalten,  Herr  J.  Bengough 
macht  uns  darauf  aufmerksam,  dass  in  dem,  im  Julihefte  dieses  Journals 
auszugsweise  mitgetheilten,  Bericht  der  betreffenden  Berliner  Stadtbehör- 
den bezüglich  des  Gaspreiscs  in  Wien  ein  Irrthum  vorhanden  sei  (Seite 
249),  indem  nach  dem  letzten  Circulare  vom  April  1857  dort  1000  c' 
fl  4.  55  kr.,  d.  i.  al  pari  Rthlr.  3'/,  und  bei  den  jetzigen  Coursverhältnissen 
gar  nur  Rthlr.  2.  6.  7 dl.  kosten.  Wir  lassen  zur  näheren  Orientirung  den 
Wortlaut  dss  an  gezogenen  Circulare,  von  dem  ein  Exemplar  beigelegt  war, 
hier  folgen: 

Kais.  kOnigl.  privilegirte  Gas-Beleuchiungs-Ansialt. 

Es  gereicht  der  ergebenst  gefertigten  Agentschaft  der  Imp.  Cont.  Gas-Asso- 
cintion  zum  besondere  Vergnügen,  den  P T.  Gss-Consumenten  eine  von  ihrer  Direc- 
tion  beschlossene  abermalige  Herabsetzung  des  Preises  des  Leuchtgases  mittheilen  zu 
können,  weil  daraus  die  Ueberzeugung  gewonnen  werden  kann,  dass  der  von  der  Imp. 
Cont.  Gas-Asaociation  als  Rege]  ihres  Geschiltswirkens  aufgestellte  Grundsatz,  den 
allgemeinen  Gebrauch  des  Leuchtgases,  mit  Verzichtleistung  auf  einen  grösseren  Gewinn 
für  sie,  zu  fördern  and  zu  erleichtern,  eine  Wahrheit  ist,  und  von  ihr  stets  eingehalten  wird. 

Es  wird  nämlich  der  Preis  des  Leuchtgases  für  alle  Consumenten  ohne  Unter- 
schied für  je  100  englische  c'  consumirten  Gases  von  30  kr.  auf  76  kr.  herabgesetzt, 
und  dieser  neu  ermässigte  tfreis  mit  dem  1.  Hai  ISS?  in  das  Leben  treten,  welcher 
nicht  allein  für  die  nach  diesem  Zeitpunkte  neu  zuwachsenden  Gas-Consumenten,  sondern 
auch  für  alle  bisher  mit  der  Gasanstalt  in  Verbindung  stehenden  Abnehmer,  ungeachtet 
der  von  denselben  mit  der  Gasanstalt  eingegangenen  und  noch  fortdauernden  Vertrüge 
und  der  darin  stipulirlen  höheren  Preise,  vom  1.  Mai  185?  gelten  soll. 

Weiters  hat  die  Direction  der  Imp.  Cont.  Gas-Association  den  grösseren 
Consumenten,  und  zwar: 

I.  Denen,  welche  jährlich  mehr  als  200,000  c'  Gas  verbrauchen,  einen  Nachlass  von  2°  „ 

II.  denen,  welche  jährlich  mehr  als  500,000  c'  Gas  verbrauchen,  einen  Nachlass  von  3 "/i, 

III.  denen,  welche  jährlich  mehr  als  eine  Million  c' Gas  verbrauchen,  einen  Nachlass  von  4%, 
und  .endlich 

IV.  denen,  welche  jährlich  mehr  als  zwei  Millionen  c'  Gas  verbrauchen,  einen  Nachlass  von  5”/. 
von  dem  für  das  im  Jahre  consumirte  Gas  entfallenden  Kostenbeträge  zugestanden. 

Es  muss  zugegeben  werden,  dass  diese  Preis-Ermässigung  eine  ausgiebige  ist, 
und  um  so  bedeutender  erscheint,  als  sie  der  früheren  Preisherabsetzung  von  35  kr.  auf 
30  kr.  für  je  ICO  c'  Gas  schon  in  dem  kurzen  Zeiträume  von  drei  Jahren  nachgefolgt 
ist,  und  zwar  in  einer  Zeit,  die  noch  keine  Anzeichen  zur  bessern  Gestaltung  des  Ge- 
schäftsverkehrs enthält.  Allein  durchdrungen  von  dem  Wunsche,  dem  Leuchtgase  allgc-s 
meinen  Eingang  zu  verschaffen,  glaubte  die  Direction  der  Imp.  Cont.  Gas-Associa- 
tion den  Augenblick,  wo  durch  die  öffentliche  Beleuchtung  der  k.  k Haupt-  und  Resi- 
denzstadt Wien  die  Gasleilungsröhren  einen  Umkreis  durch  die  entferntesten  Bezirke  neh- 
men. benützen  zu  müssen,  um  dem  Leuchtgase,  nebst  dem  Vorzüge  der  ausgezeichneten 
Schönheit  und  Reinheit  des  Lichtes,  durch  eine  abermalige  Herabsetzung  des  Preises  such 
noch  den  einer  besonderen  Wohlfeilheit,  mit  welcher  keine  der  übrigen  Releuchtungsar- 
ten,  wie  untenstehende  Tabelle  zeigt,  einen  Vergleich  aushält,  zu  geben,  und  dadurch 
dasselbe  allen  Parteien  zugänglich  zu  machen. 

Wien,  am  20.  April  1857. 

Die  Ajcrntschaft 

der  k.  k priv. 

Ga  »Beleuchtung  «-Anstalt 

Dr.  F.  Teltscher.  J.  Bengeagh. 
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Vergleich  der  Kosten  des  Gases  mit  jenen  von  Kerzen  und  Del. 


Kosten 

eines 

Pfundes 

Kosten  des  Gases , welches  eben  so  viel  Licht 
gibt,  als  1 Pfund  der  nebenstehenden  Brennstoffe 

. ! 26  kr.  für 
C 100  c* 

1 

für  grossere 

Consumenten 

mit  2 "/„  mit  3%|init  4% 
Rabatt  j Rabatt  Rabatt 

mit  5 % 

Rabatt 

loschlillkerzen,  getunkte 
dto.  gegossene 

Millykerzen  .... 
Wachskerzen  .... 
RaGTinirtes  Brenuül  , . 

25  kr. 
21  „ 
45  „ 
lfl.48  „ 
21 

* 1 « 

21 1 lytöjkr. 

2 1 Ö(4fi6,,  „ 

25  „ 

25  o i oVi  „ 

26  „ 

1 HKi  kr.i5|'nfi  kr 

„Mt « 

6 uy7„  ,,  «tVo  » 
6 Vau  „ 6,'Vfi  * 
6 Ami  ii  6 /hu  „ 

^ 2 4 i _ 
jTimi  Kr" 

„ 

6 |V(7  w 
6iV<t  ii 
6,%  „ 

'S  U*  kr 
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Aus  dieser  Vergleichung« -Tabelle  ergibt  sich,  dass  die  Beleuchlungskosten  mit 
Gas  weniger  als  ein  Driltheil  dir  Oel-  und  nur  ein  Siebentel  der  Millykerzen-Beleuch- 
lung  betragen. 


Laidai  (Rheinpfalz).  Der  Bau  unserer  Gasanstalt  ist  von  Seiten  der 
Actiengesellschaft  den  Herren  Schiffer  <S:  Walcker  in  Berlin  übertragen 
worden,  und  haben  sich  dieselben  contractlich  verpflichtet,  die  Anstalt  bis 
zum  15.  Nov.  d.  Js.  dem  Betriebe  zu  übergeben. 

Cttfltns.  Wir  hoffen,  demnächst  auch  in  die  Reihe  der  mit  Gas  be- 
leuchteten Städte  cinzutreten , und  zwar  wird  unsere  Anstalt  durch  den 
Director  der  Gaswerke  in  Breslau,  Herrn  R.  Firle.  hergestellt. 

Kslkerg.  Die  Errichtung  einer  Gasanstalt  an  hiesigem  Orte  ist  dem 
Director  der  Gasanstalt  in  Stettin,  Herrn  W.  Kornhardt  übertragen  worden. 

Memel.  Der  Director  der  Gasanstalt  in  Königsberg,  Herr  Hartiaunn, 
richtet  bei  uns  gegenwärtig  die  Gasbeleuchtung  ein. 

Charlettenbsrg.  Hier  ist  der  Bau  einer  Gasanstalt  durch  den  techni- 
schen Dirigenten  der  Berliner  Comraunalwerke,  Herrn  Baumeister  Kilhnell 
im  Werke,  und  wird  auch  in 

Klslia  die  Gasbeleuchtung  von  demselben  Techniker  ausgeführt. 
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Uebersicht  der  auf  Beleuchtung  Bezug  habenden  englischen 

Patente  vom  Jahre  1860.  - 

* 

Nro.  21.  Brenner  von  O Davies.  Jan.  4.  Die  Verbesserung  be- 
steht darin,  dass  in  dem  unteren  blauen  Theil  der  Flamme  ein  Docht  oder 
Draht  angebracht  wird,  wodurch  sich  die  Leuchtkraft  erhöhen  soll.  Es  ist 
dieselbe  Vorrichtung,  welche  nach  Angabe  von  Prof.  Rühlmann  in  den 
„Mittheilungen  des  hannoverschen  Gewerbevereins“  1860  S.  176  von  Prem- 
ier und  Diekmann  in  Osnabrück  geliefert  wird  , und  in  einem  Platindraht 
besteht,  welcher  filr  Fledermaus-  oder  Fischschwanzbrenner  so  gebogen 
ist,  dass  er  in  die  Flammenebene  fällt,  und  dessen  Höhe  durch  eine  elastische 
Hülse  , woran  er  befestigt  und  auf  dem  Halse  des  Brenners  verschiebbar 
ist,  entsprechend  angeoranet  werden  kann.  Der  englische  Patentinhaber 
meint,  der  Draht  diene  dazu,  eine  innigere  Vermischung  des  Gases  mit  der 
athmosphärischen  Luft  zu  bewerkstelligen,  und  dadurch  die  Leuchtkraft 
(nach  seiner  Angabe  natürlich  um  20  bis  50  %)  zu  erhöhen. 

Nro.  21.  Gasuhr  mit  constantem  Wasserstand  von  F.  Hudson,  Jan.  3. 

37* 
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Das  Ueberfllllen  des  Wassers  aus  dem  Reservoir  in^deu  eigentlichen  Trom- 
melraum der  Uhr  geschieht  durch  ein  System  von  zickzacktörraig  über- 
einander angebrachten  Löffeln,  die  durch  die  Welle  der  Trommel  derartig 
in  Bewegung  gesetzt  werden,  dass  jeder  Löffel  seinen  Inhalt  in  den  un- 
mittelbar darüber  sitzenden  Löffel,  und  der  oberste  das  Wasser  in  den 
Trommelraum  ausgiesst.  Was  eigentlich  diese  Anordnung  vor  der  gewöhn- 
lichen einfachen  Löffelvorrichtung  für  einen  Vorzug  haben  soll,  lässt  sich 
aus  der  überhaupt  unklaren  Spccitication  nicht  austinden. 

N ro.  92.  Gasuhr  mit  constantem  Wasserstand  von  E.  Harrinon  und 
J.  Scott,  Jan.  13.  Diese  Uhr  hat  einen  einfachen  Löffel,  an  dessen  Achse 
ein  aufrecht  stehender  Hebelarm  befestigt  ist.  Auf  den  Hebelarm  wirkt 
ein  exceutrischcs  Rad,  welches  auf  der  vertikalen  Spindel  aufsitzt , die  die 
Bewegung  der  Trommel  auf  das  Zählwerk  überträgt.  Liegt  das  Rad  mit 
seinem  kürzesten  Radius  gegen  den  Hebelarm,  so  hat  der  Löffel  seiuen 
tiefsten  Stand  erreicht,  und  nimmt  Wasser  aus  dum  Reservoir  auf;  hat  es 
sich  um  180"  gedreht,  und  liegt  mit  seinem  längsten  Radius  gegen  den 
Hebelarm,  so  hat  der  Löffel  die  wagerechte  Linie  überschritten,  und  giesst 
aus  seinem  hinteren,  kurzen  Ende  nas  aufgenommene  Wasser  in  den ’l  rom- 
melraum der  Uhr  aus. 

Nro.  124.  Gasuhr  mit  constantem  Wasserstaude  von  J.  Goulson. 


Jan.  17.  Nebenstehende  Figu- 
ren stellen  das  Nähere  dieser 
Construction  dar.  a ist  das 
7)Trommelgehäuse  mit  der  Trom- 
mel b,  a'  der  viereckige  Vorder- 
kasten, der  aber  von  dem  Trom- 
melraum durch  keine  Scheide- 
wand getrennt  ist,  c das  darun- 
ter befindliche  Wasserreservoir. 
h'iq.X  Das  Gaseiuströmungsrohr  d 
” mündet  in  die  Ventilkammer  e 
ein.  Durch  das  Veutil  e'  ge- 
"1  fl  laug*  das  Gas  in  den  Raum 
I 1 des  Kastens  c.  Von  hier  aus 

ßcs  durch  das  gebogene 
f in  die  Messtrommel,  und 
vou  dieser  durch  die  Ausgangs- 
öffnung <j  weiter  aus  der  Uhr. 
Das  V entil  e'  ist  mit  dem  um  « 
drehbaren  Hebel  h verbunden 
und  durch  ein  Gegengewicht  j 
halancirt.  Bei  k sitzt  an  die- 
sem Hebel  eine  nach  dem  dberen  Kasten  durch  die  Hülse  ui  hineinreichende 
Stange  l,  welche  durch  den  Schwimmer  o hindurchreicht,  und  oberhalb 
desselben  durch  die  Mutter  n gehalten  und  adjustirt  wird.  Unterhalb  des 
Hebels,  und  lose  mit  ihm  verbunden,  ist  die  Kugel  p , welche  das  spcc. 
Gewicht  des  Wassers  hat,  und  so  lange  sie  ganz  eintaucht,  auf  das  Ventil 
nicht  wirkt.  Sobald  sie  aber  vom  Wasser  entblösst  zu  werden  anfangt, 
wirkt  sie  auf  den  Schwimmer,  und  ehe  das  Wasser  so  tief  gesunkeu  ist, 
dass  die  noch  zu  beschreibendePumnenvorrichtung  ausser  Thätigkeit  kommt, 
zieht  sie  den  Schwimmer  herab  una  schliesst  das  Ventil. 

g ist  der  Cy linder  der  Pumpe,  welche  den  Zweck  hat,  Wasser  in 
den  Trommelraum  der  Uhr  zu  heben  Dieser  Cylinder  ist,  wie  Fig.  2 
zeigt,  in  der  Mitte  seines  Bodens  mit  einer  durch  ein  Ventil  r verschltess- 
baren  Oeffnung  versehen.  Die  Spindel  des  Ventils  steckt  in  dem  Kolben 
s und  hat  einen  Knopf  r',  mit  dessen  Hülfe  der  Kolben  , wenn  er  an  das 
obere  Ende  seines  Hubes  gelangt,  das  Ventil  ein  wenig  von  seinem  Sitze 
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bebt,  uui  Wasser  in  den  Pumpencylinder  Messen  zu  lassen.  Das  an  dem 
unteren  Ende  der  Ventilspindel  angebrachte  Knöpfchen  r'  setzt  der  Heb- 
ung des  Ventils  eine  Grenze.  Der  Kolben  « hängt  mittelst  eines  Gelen- 
kes frei  an  dem  Ende  des  Hebels  t,  welcher  sich  um  die  Achse  t‘  dreht, 
und  andererseits  mit  einem  Gegengewicht  t’  versehen  ist.  /wischendem 
Kolben  und  der  Achse  f befindet  sich  ein  nach  unten  gerichtetes  armförmiges 
Stück  u ist  eine  an  der  Spindel  des  Zeigerwerks  angebrachte  Spirale, 
welche  sich  mit  jener  heruiudreht;  diese  hebt  mit  Hülfe  des  Armes 
t1  den  Hebel  t und  mit  ihm  den  Pumpenkolben  , bis  er  an  dem  obersten 
Puncte  der  Spirale  ankommt,  worauf  der  Kolben  plötzlich  herabfällt,  das 
Ventil  scbliesst  und  das  Wasser  Uber  den  Rand  des  Cylinders  hinweg  in 
den  Trommelraum  hinaufdrüekt.  Der  Kolben  hat  in  dem  Cylinder  den  er- 
forderlichen Spielraum,  so  dass  keine  Reibung  entsteht,  und  das  Wasser 
ungehindert  in  die  Höhe  steigen  kann,  r ist  die  Röhre,  durch  welche  der 
Apparat  mit  Wasser  gefüllt  wird;  w ist  eine  Röhre,  durch  welche  es  aus 
der  zur  Aufnahme  des  gemessenen  Gases  dienenden  Abtheilung  in  den 
Wasserbehälter  überfliesst. 

Fig.  3 stellt  eine  andere  Methode  zur  Hebung  des  Hebels  dar.  Die- 
ses geschieht  nemlich  mit  Hülfe  eines  an  der  Spindel  des  Zeigerwerks  be- 
findlichen conischen  Rades  1,  welches  in  das  conische  Rad  2 bingreift.  Die 
Achse  des  letzteren  geht  durch  ein  Lager  3 und  trägt  an  ihrem  Eude  ein 
Excentricum,  welches  den  Kolben  abwechselnd  hebt  und  frei  lässt. 

Nro.  302.  Carburatcur  vou  Ch.  Th.  Launay  und  A M.  A.  de  Ver- 
nez.  F ebr.  4. 

Nro.  401.  Gasuhr  mit  eonstantem  Wasserstand  von  W.  llunler. 
Febr.  14.  D ie  Zuführung  des  Wassers  wird  auf  bekannte  Weise  mittelst 
einer  pneumatischen  Röhre  bewirkt,  und  das  Eigentümliche  der  Erfindung 
besteht  nur  in  der  Anordnung  eines  Schwimmers  und  Ventils  zur  Absper- 
rung des  Gaszufliisscs  für  den  Fall,  dass  das  Füllrcservoir  leer  ist  Der 
Schwimmer  liegt  im  Füllrescrvoir,  und  ist  auf  irgend  eine  geeignete  Weise 
mit  dem  Eingangsventil  verbunden.  An  der  Stelle,  wo  die  Verbindungs- 
vorrichtung (Stange)  durch  die  Scheidewand  hindurehgeht,  welche  das  Füll- 
reservoir  von  dem  Raum  trennt,  in  welchem  das  Ventil  liegt,  ist  ein  aus 
Leder  oder  Kautschuk  bestehendes  Stück  eingelegt,  welches  aufwärts  und 
abwärts  soweit  nachgibt,  als  es  die  Beweguug  des  Schwimmers  erfordert, 
und  auf  diese  Weise  die  Stelle  einer  Stopfbüchse  vertritt. 

Nro.  426.  Destillationsapparat  von  W.  Clark-  Febr.  16.  (Eine 
Communication).  Dieser  Apparat  ist  für  gemischtes  Gas  berechnet,  d.  h. 
für  Gas  aus  zwei  verschiedenen  Materialien  , von  denen  das  eine  ein  rei- 
ches, das  andere  ein  armes  Gas  gibt  Der  Apparat  für  das  rcicheMaterial 
besteht  aus  einem  eisernen  oder  thönernen  Gelass,  mit  einem  mit  Löchern 
versehenen  Deckel,  der  sich  durch  eine  massive  Scheibe  mehr  oder  weni- 
ger schliesscn  lässt,  so  dass  man  den  Gang  dieses  Theiles  der  Destillation 
nach  Belieben  verzögern  kann.  Das  arme  Material  wird  in  einer  Anzahl 
Retorten  vergast,  aus  denen  die  Destillationsproducte  in  eine  mittlere  ellip- 
tische Retorte  gelangen,  wo  sie  das  aus  dem  ersten  Apparat  entwickelte 
reiche  Gas  treffen,  und  sich  mit  diesem  mischen.  Die  mittlere  Retorte  er- 
hält die  grösste  Hitze  und  die  Mischung  ist  hier  weit  vollständiger,  als  wenn 
sie  erst  hinterher,  wie  es  gewöhnlich  geschieht,  in  den  Gasbehältern  vor- 
genommen wird. 

Nro.  549.  Gasuhr  von  M.  Mason.  Febr.  28.  Damit  die  Uhr  bei 
jedem  Wasserstand  richtig  geht,  ist  eine  mechanische  Vorrichtung  ange- 
bracht, welche  den  Gang  des  Zeigerwerks  in  demselben  Maasse  beschleu 
nigt  oder  verzögert,  in  welchem  durch  Fallen  oder  Steigen  des  Wassers 
in  der  Trommel  der  maassgebende  Raum  vergrössert  oder  verkleinert  wird. 
Der  Gang  der  vertikalen  Spindel  ist  von  der  Stellung  eines  Schwimmers 
abhängig  gemacht,  und  dieser  Schwimmer  liegt  in  dem  hinteren  Raum 
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der  Gasuhr,  welcher  die  Trommel  enthält.  Uebrigens  sind  die  Details  der 
Anordnung  aus  der  Specification  ohne  Abbildungen  nicht, wohl  verständlich. 
Nro.  619.  Gasofen  vou  O.  Walcott.  März  7.  A ist  der  Heizraum 


mit  Rostbalken  von  feuerfestem  Thon;  aa  sind  Canäle,  durch  welche  dem 
Feuer  erwärmte  Luft  zugeführt  wird.  Der  Aschenraum  B ist  vollständig 
geschlossen  mittelst  einer  eisernen  Klappe,  die  nur  beim  Herausuehmen  der 
Asche  geöffnet  wird.  Hinter  der  Feuerthür  liegt  eine  geneigte  Platte, 
welche  die  Behandlung  des  Feuers  erleichtert,  und  den  ThUrrahmen  schützt. 
Die  Retorten  CCC  können  von  beliebiger  Form  sein.  Die  ZUge  D sind 
durch  Pfeile  augedeutet ; sie  sind  so  construirt,  dass  man  den  ganzen  Feuer- 
raum ausbrechen  und  repariren  kann,  ohne  sie  zu  berühren,  ff  sind  Röh- 
ren zum  Ausbrennen  der  Retorten  von  Graphit. 

Nro.  635.  Gasuhr  von  Q.Shearman.  März  8.  Der  Schwimmer  liegt 
in  einer  besondorn  Abtheilung  des  Vorderkastens,  und  ist  mit  zwei  Venti- 
len verbunden,  von  denen  das  eine  das  Einlassrohr  abschliesst , sobald  das 
Wasser  zu  tief  sinkt,  das  zweite  bei  Ubergrossem  Druck  den  in  die  Trom- 
mel eintretenden  Gasstrom  regulirt.  Auch  liegt  die  Trommel  derart  lose 
in  ihren  Lageru , dass  wenn  die  Gasuhr  vorübergeneigt  wird,  auch  die 
Trommel  vorüberfällt,  und  dadurch  den  Gasdurchatrom  absperrt. 

Nro.  730.  Oelgas-Apparat  von  ./.  J.  Taylor.  März  21. 

Nro.  760.  Gaserzeugung  vou  IV.  L . Lewü.  März  23.  Patentinha- 
ber erzeugt  Wasserdampf  und  Kohlenwasserstoffdäinpfe  (wie  Theerdämpfe) 
in  getrennten  Gelassen , und  lässt  beide  zusammen  durch  eine  mit  roth- 
glühender  Coke  gefüllte  Retorte  streichen. 

Nro.  821.  Destillationsvorrichtung  von  . ff’.  Richardson.  März  30. 
Dieselbe  bestellt  im  Wesentlichen  aus  ciuem System  von  vertikalen  Retorten. 

Nro.  1242.  Dcstillationsverfiihren  von  ./.  Copcutt.  Mai  21.  Der  Er- 
finder bezweckt,  durch  Destillation  von  Oel,  Harz,  Kohle,  Theer  oder  Bonst 
kohlenstoffreichcn  Körpern  zugleich  Gas  und  Russ  zu  gewinnen,  indem  er 
die  Substanzen  in  einer  eigens  construirten  Retorte  destillirt  und  die  Destil- 
lationsproducte  oftmals  hin  und  her  leitet.  Bei  der  Zersetzung  der  sich 
entwickelnden  Dämpfe  soll  sich  daraus  Kohle  in  Form  von  Russ  abschei- 
den, der  sich  leicht  aus  der  Retorte  entfernen  und  zu  Farben,  Drucker- 
schwärze u.  s w.  gebrauchen  lässt. 

Nro.  1337.  Reinigungsverfahren  von  11'.  R.  Bowditch,  Mai  31.  Der- 
selbe breitet  auf  der  untersten  Horde  eines  gewöhnlichen  Kalkreinigers  so- 
viel gepulverten  feuchten  Thon  aus,  als  darauf  Platz  hat;  die  übrigen  Hor- 
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den  werden  mit  gelöschtem  Kalk  oder  Eisenoxydhydrat  beschickt.  Das 
Gas  streicht  in  gewöhnlicher  Weise  durch  den  Apparat.  Wird  der  Reini- 
ger geleert,  so  Breitet  man  den  theilweise  ausgeniltzten  Thon  so  aus,  dass 
die  Luft  auf  ihn  einwirken  kann.  Nachdem  dies  geschehen  ist.  benutzt 
man  ihn  wieder* auf  gleiche  Weise,  und  zwar  am  besten,  wie  folgt:  Zwi- 
schen dem'Condensator  und  den  eigentlichen  Reinigungaapparatcn  bringt 
man  einen  Vorreiniger  an  Derselbe  enthält  4 Rostlagen,  von  welchen  die 
zwei  ersten  mit  Thon  beschickt  werden,  wie  er  in  den  eigentlichen  Reini- 
gern angewandt,  und  hernach  der  Luft  ausgesetzt  worden  ist ; die  dritte 
Rostlage  erhält  angesäuerte  oder  mit  einem  zur  Absorption  von  Ammoniak 
geeigneten  Metallsalz  gesättigte  Sägespähne,  die  vierte  wieder  Thon,  wie 
die  ersten  beiden.  Das  Gas  geht  darauf  nach  den  gewöhnlichen  Reinigern^ 
deren  jeder,  wie  schon  erwähnt,  eine  ' Rostlage  mit  frischem  Thon  erhält, 
während  die  übrigen  Rostlagen  Kalkhydrat  oder  Eisenoxydhydrat  erhalten. 
Durch  Anwendung  von  Thon  in  dieser  Weise  soll  das  Gas  besser  von  den 
(ausser  Schweffelwasserstoff)  darin  enthaltenen  Schwefelverbindungen  ge- 
reinigt werden , als  dies  bei  den  bisherigen  Reinigungsverfahren  möglich 
war.  Der  ausgenUtzte  Thon  bildet  einen  schätzbaren  Dünger,  und  die  aus 
den  Reinigungsapparatcn  genommenen  Sägespähne  benutzt  man  zur  Ge- 
winnung von  Ammoniaksalzen. 

Ein  zweites  Reinigungsverfahren  besteht  darin,  das  Gas  zuerst  durch 
gepulverten  Thon,  Eisenoxydhydrat  oder  vorzugsweise  Kalkhydrat;  welche  un- 
ter der  Rothgltlhhitze  erwärmt  sind,  zu  leiten,  und  es  hernach  durch  die  gewöhn- 
lichen kalten  Reinigungsmaterialien  gehen  zu  lassen.  Um  den  Thon,  das  Eisen- 
oxydhydrat oder  den  gelöschten  Kalk  zu  präpariren,  wird  das  feine  Pulver,  wel- 
ches durch  ein  Drahtsieb  von  49  Maschen  pro  Quadratzoll  geht, abgesiebt.  Die 
Materialien  müssen  Stücke  von  bis  ’/•  Zoll  Durchmesser  bilden,  um 
keinen  wesentlichen  Gegendruck  zu  veranlassen.  Den  Kalk  kann  man  am 
besten  künstlich  trocknen;  das  natürliche  Eisenoxyd  und  den  Thon  zer- 
stösst  man.  gefülltes  Eisenoxyd  und  feines  Pulver  von  natürlichem  Eisen- 
oxyd befeuchtet  man  so  atark,  dass  man  daraus  zusammenhängende  Stücke 
bilden  kann,  und  trocknet  sie  dann  künstlich.  Die  Materialien  werden  anf 
die  geeignete  Temperatur  erhitzt,  bevor  man  sie  zur  Reinigung  anwendet, 
denn  das  Wasser  muss  aus  denselben  ausgetrieben  werden,  wenn  sie  ihre 
reinigende  Wirkung  ausüben  sollen.  Die  betreffende  Temperatur  ist  cini- 
germRSsen  verschieden  je  nach  der  zur  Gasbereitung  verwandten  Kohle 
und  der  Destillationstemperatur.  Für  Gas,  welches  bei  der  gewöhnlichen 
Temperatur  dargcstellt  wurde,  ist  die  geeignete  Hitze  für  die  Reinigungs- 
materialien 138  bis  150'  C;  bei  Gas,  welches  bei  höherer  Destillations- 
temperatur erzeugt  ist,  wird  man  über  150"  erhitzen  müssen.  Eine  noch 
höhere  Erhitzung  kann  erforderlich  werden,  wenn  die  Entfernung  der  letz- 
ten Spuren  von  Schwefel  wichtiger  ist,  als  ein  Verlust  an  Leuchtkraft. 
Die  Temperatur  darf  jedoch  nicht  zu  hoch  gesteigert  werden,  weil  vom 
Schmelzpuncte  des  Bleies  aufwärts  eine  bedeutende  Ablagerung  lichtgeben- 
der Substanz  auf  dem  heissen  Material  Statt  findet.  Erreicht  sie  die  Roth- 

fltthhitze,  so  verliert  das  Gas  seine  Leuchtkraft  fast  ganz  Als  Regel  gilt, 
as  Material  bei  der  niedrigsten  Temperatur  anzuwenden,  die  sich  mit 
seiner  Wirksamkeit  verträgt.  Die  Grenzen  liegen  zwischen  115  und 215°  G, 
Die  besten  Behälter  zur  Anwendung  des  heissen  Materials  sind  gusseiserne 
Cylinder  mit  einer  Thür  an  jedem  Ende.  Jeder  solche  Cvlinucr  ist,  um 
das  Material  mittelst  Dampf  auf  die  richtige  Temperatur  erhitzen  zu  kön- 
nen , mit  einem  eisernen  dampfdichten  Mantel  versehen.  Man  stellt  die 
Reiniger  vertikal;  sie  haben  eine  Länge  von  nur  3 bis  4 Fuss,  ihre  Weite 
dagegen  ist  so  bedeutend,  dass  man  das  Maximum  des  in  einem  Tage  er- 
zeugten Gases  leicht  durch  gehen  lassen  kann.  Als  Anhaltspnnct  für  das 
nöthige  Quantum  von  heissem  Material  dient,  dass  zur  Zersetzung  der  im 
Gase  in  der  Regel  enthaltenen  Schwefelverbindungen  und  um  deren  Schwe- 
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fei  in  Form  von  Schwefelwasserstoff  frei  zu  machen , das  Gas  durch  eine 
beiläufig  drei  Fugs  dicke  Schicht  von  heissem  Rcinigungsmaterial  welches 
auf'oben  angegebene  Weise  zubercitet  ist,  geleitet  werden  muss.  Um  die 
Reiniger  zu  beschicken,  wird  die  Thür  am  unteren  Ende  fest  zugemacht, 
und  das  Reinigungsmaterial  durch  das  obere  Ende  eingeschüttet,  bis  der 
Apparat  gänzlich  angefüllt  ist.  so  dass  das  hindurch  geleitete  Gas  mit  dem 
heissen  Material  in  Berührung  kommt  Um  zu  ermitteln,  ob  das  Material 
erneuert  werden  muss,  benutzt  man  ßleipapier;  wenn  das  Gas  bei  seinem 
Austritt  aus  dem  Reiniger  das  Papier  stark  und  schnell  schwärzt,  so  ist 
das  Material  gut,  sonst  muss  cs  erneuert  werden.  Nachdem  das  Gas  die 
Reiniger  passirt  bat  (durch  deren  nicht  bis  zum  Rothglühen  erhitztes  Ma- 
terial der  im  Gase  enthaltene  Schwefelkohlenstoff  und  die  übrigen  Schwe- 
felverbindungen mit  den  Elementen  des  Wassers  in  Schwefelwasserstoff  und 
Kohlensäure  umgesetzt  und  frei  gemacht  werden),  muss  es  in  gewöhnlicher 
Weise  abgckülilt  und  hernach  durch  die  gewöhnlichen  kalten  Reiniger  ge- 
leitet werden.  Es  ist  zu  empfehlen,  den  gewöhnlichen  Keiniguugsproccsa 
auch  schon  vor  der  heissen  Reinigung  anzu wenden,  damit  das  heisse  Ma- 
terial nicht  durch  Theer  verstopft  una  durch  Wasser  abgekühlt  werde. 

Die  Erfindung  kann  auch  von  den  Consumentcu  angewandt  werden, 
in  welchem  Falle  man  das  Gas,  nachdem  cs  die  Gasuhr  verlässt,  durch 
einen  kleinen  Reiniger  leitet,  der  mit  heissem  gelöschtem  Kalk  beschickt 
ist,  UDd  dann  durch  einen  Reiniger,  welcher  Schichten  von  gewöhnlichen 
kalten  Reinigungsmaterialien  enthält. 

Nro.  1380.  Gasapparate  von  0.  Bower.  Juni  5.  Der  Apparat  zur 
Erzeugung  von  Gas  in  kleinem  Maassstabe  ist  eiue  Verbesserung  des  Pa- 
tentes vom  9 Februar  1859  Nro.  3(58.  (Siche  Jahrgang  18(50,  Seite  399.) 
Auf  einem  starken  eisernen  Gestell  mit  rundem  Rost  steht  ein  cylindri- 
scher  oder  massig  conischcr  Feuerraum,  inwendig  mit  feuerfesten  Steinen 
ausgesetzt  und  mit  zwei  Thören  an  einander  gegenüber  stehenden  Seiten. 
Die  obere  Thür  ist  die  HeitzthUr,  die  untere  zur  Reinigung  des  Rostes. 
In  der  Mitte  des  Feuerraums,  und  sowohl  nach  oben  als  nach  unten  et- 
was vorragend  stellt  eine  cylindrische  gusseiserne  Retorte,  deren  unteres 
Ende  mittelst  einer  llebelvorriehtung  geschlossen  werden  kann.  Am  oberen 
Ende  der  Retorte  befindet -sieh  das  Rohr,  welches  das  Gas  zum  Reinigungs- 
apparat führt.  • 

Ausserdem  erstreckt  sich  das  Patent  auf  einen  Regulator,  dessen 
Unterschied  von  einem  gewöhnlichen,  mit  Gegengewicht  balancirten,  Re- 
gulator nur  darin  zu  bestehen  scheint,  das  der  Aufhängepunkt  des  Balan- 
ciers  verstellbar  ist. 

Nro.  1407.  Regulator  von  G.  J.  Cootoon.  Juni  7.  (Eine  Com- 
munication). 

Nro.  1412.  Reinigungsverfahren  von  A.  A.  Croll.  Juni  8.  Derselbo 
wendet  Thonsehiefer  oder  anderen  Thon  an , verbunden  und  gesättigt  mit 
Schwefelsäure.  Der  Schiefer  wird  geröstet,  wie  bei  der  Alaunfabrifc&tion 
und  dann  zu  gleichen  Theilen  mit  Schwefelsäure  gemischt,  indem  man  die 
Masse,  so  lange  rührt,  bis  die  Säure  kalt,  geworden  ist.  ln  Stücken  von 
Eiergrösse  bringt  man  das  Material  in  gewöhnliche  trockene  Reiniger,  und 
lässt  es  so  lange  darin  bis  es  unwirksam  geworden  ist.  Zur  Prüfung  be- 
dient man  sich  des  Curcumae,  oder  des  gerütheten  Lacmus-Papiers. 

I Fortsetzung  folgt) 

Kr rleltÜK'JHK.  Im  Junihefte  dieses  Journals  Tafel  10  haben  wir  einen  Re- 
torten-Verschluss  Ton  Mr.  Moore  gebracht  Wir  wurden  unterrichtet,  da«»  die  von  una  ge- 
brauchte Bezeichnung : Oberingenieur  der  Wasserwerke  in  Berlin,  die  wir  einer  vor  una 
liegenden  Karte  des  Hrn  Moore  entnommen,  au»  jener  frühem  Zeit  herrührt,  wo  Herr 
Moore  für  die  Unternehmer  J/e**rj  Fox  und  CrampUm,  den  Bau  der  Berliner  Wasserwerke 
leitete,  dass  aber  mit  deren  Vollendung  Herr  Henry  UiU  als  Ingenieur  der  1856  in  den 
Besitz  eingetretenen  Gesellschaft  fungirt. 


Druck  TOB  Dr.  C.  Wolf  d Sohn  la  Manchen. 
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Die  Chamott-Retorten-  und  Chamott- Stein -Fabrik 

von 

G-  v.  Eekardstein’s  Erben, 

in  Herltn . Landsberger  Str.  85., 

empfiehlt  ihre  Fabrikate,  als:  Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung,  so  wie  Chamott- 
steine  in  den  verschiedensten  Formen  und  Grössen  zu  billigsten  Preisen. 

Die  schon  seit  längerer  Zeit  von  uns  zusammengesetzte  und  häufig  angewendete 
Masse  zur  leichteren  und  schnelleren  Eutferuung  der  Graphitbildung  in  den  Retorten  hat 
sich  vorteilhaft  erwiesen,  wie  sich  Überhaupt  unsere  Fabrikate  durch  2 bis  3jUhrigen 
Betrieb  überall,  namentlich  in  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  vorzüglich  bewährt 
haben,  worüber  wir  die  günstigsten  Zeugnisse  vorlegen  können. 

Aufträge  werden  unter  Garantie  ausgeführt  und  auf  unsere  Gefahr  nach  dem  Be- 
stimmungsort geliefert. 

Ein  (jras-Faclimann, 

»eit  1856  an  einer  deutschen  Gasanstalt  mittlerer  Grösse  in  verschiedenen 
Branchen  des  Betriebes  thätig,  sucht  eine  Stelle  als  Dirigent  einer  kleineren, 
oder  als  Buchhalter  au  einer  grossen  Anstalt.  Nähere  Auskunft  ertheilt  die 
Expedition  dieses  Journals. 

JOHN  AIRD, 

Unternehmer  and  Erbauer  von  Wasser-  und  (Jas- Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Burg  Str.  28. 

fibernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  und  Gasleitungen,  sowie  Kan&ten  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  wahrend  des  Baues 
der  Berliner,  Kopenhagencr,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen. Kosten-Anschläge  gratis. 
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FABRIK  FÜR  GASBELEUÜHTÜNGS-GEGEMWE. 


Broormc  Medaille  der  Ani- 
■iellaaK  in  Betaocan. 
Silberne  Medaille  Parle  185«. 


PH.  GOELZER, 


Silberne  MedaUle  der 
Aeadenle  nationale  and 
der  lnduftrle-Aueetellanf. 
DUea. 


Mitglied  der  Academie  für  Ackerbau,  Manufacturen  u.  Handel. 

Rne  da  Paulmrg-Saiot-Marti»  113,  a Paris. 

Artikel  ffir  Gaibeleuehtuni  aas  Rrenrr,  ('•mpaillltn  und  Gusseisen , Wuier|ia«p«a 
mit  nicht  oxrdlrendcn  Reiben,  GIXaer,  die  gegen  Springen  gesichert  sind; 

alle  Gattungen  von  Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 


Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 


▼on 

II.  «J.  Vygen  & Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verehrlichen  Gas- Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt,  aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewährter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  zusichernd. 

Zorn  Herde  der  Gasöfen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welche  an 
Feuerbeständigkcil  die  berühmtesten  Marken  übertrifll  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 


J.  R.  GEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Chamottestein-  and  Thonretorten-Fabrik 

seinen  Herren  Collegen  bestens« 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  Gasfabriken,  Eisenwerke,  Glas- und  PorceUan- 
Fabriken  etc.  zu  vollkoramner  Zufriedenheit  verwendet,  worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen.  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorrätig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Construction  von  Feuorgewölben  etc.  — grosse  Formsteine  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachteiligen  Fugen 
sich  sehr  bewähren. 

Schieber  au»  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtelmasse  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  B.  Fresenius  in  Wies- 
baden zählt  mein  Thon  zu  den  besten  der  bekannten  ivß  und  ausländischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Leitungsfähigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorrätig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  zu  erwerben. 

» J.  B.  Oeühy  Gasfabrikant. 

Stelle-Gesuch. 

Ein  wissenschaftlich  gebildeter,  und  seit  16  Jahren  in  ausgedehntester 
Weise  im  Gasfach  practiscn  arbeitender  Gastechniker  sucht  eine  Stellung 
an  einer  Gasanstalt  im  In-  oder  Auslande.  Nähere  Auskunft  ertheilt  die 
Redaction  dieses  Journals. 
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Th.  Spielhagen  & Comp.,  Berlin, 

empfehlen  ihre  gediegenen  und  durchaus  gewissenhaft  gearbeiteten  Gasmesser  ran  bewährter 
practiseher  Conetrnction. 

Die  Trommeln  sind  bis  zu  denen  für  100  Flammen  inclus.  Ton  Co  1*1  position  (Bri- 
tannia- Metall)  der  besten  Legirung. 

Construction  und  Arbeit  sind  von  der  Art,  dass  vermöge  der  3 Jahre  hindurch  zu 
leistenden  Garantie  bis  dahin  (in  ca.  6 Jahren)  auch  nicht  ein  fehlerhafter  Gasmesser 
rctonrnirt  ist. 

(Strassenlaternen  von  Pontonblech  in  i - und  Geckiger  Form  bei  solider  Arbeit  zu 
billigen  Preisen.) 

Von  Zeugnissen  aus  rerzcbiedenen  Städten , welche  ohne  Ausnahme  gleich  günstig 
lauten,  nur  folgendes: 

„Auf  Verlangen  bescheinige  ich  der  Wahrheit  gemäss,  dass  die  Herren  Fabrikanten 
Th.  SpUthagen  t£  Comp,  seit  fünf  Jahren  zu  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  grosse 
Parthieen  Gasmesser  geliefert  haben  und  solche  in  allen  ihren  Theilen  ausgezeichnet  genau 
und  sorgfältig,  vom  besten  Btarkcn  Material  gearbeitet  befunden  worden  sind;  auch  ist 
niemals,  so  lange  die  Gasanstalten  davon  Gebrauch  machen,  gegen  deren  richtige  Messung 
und  leichten  Gang  irgend  etwas  zu  erinnern  gewesen,  endlich  auch  niemals  eine  Reparatur 
daran  vorgekommen , so  dass  ich  diese  Gasmesser  zu  den  besten  zähle,  welche  bei  den 
hiesigen  Gasanstalten  verwendet  werdon. 

Berlin,  den  15.  Decembcr  1860. 

1..  8.  Kahneil, 

die  Gasbeleuchtnngs-Anstalten  Baumeister  und  technischer  Dirigent 

der  Stadt  Berlin.  der  Berliner  Commnnal-Gaswerke. 


H.  HENTSCHEL  IN  GÖRLITZ 

empfiehlt  die  von  Hm-  Ingenieur  Schwarzer  verbesserten  'Jk r« 
gmid- Brenner , durch  welche  eine  Gas-Ersparniss  von  15 — 20  pCi 
erzielt  wird.  Dieselben  sind  mit  einer  Einrichtung  versehen,  durch  welche 
der  Flamme  bei  jeder  beliebigen  Grösse  stets  nur  die  zum  vorteilhaftesten 
Brennen  nöthige  Luft  zugeführt  wird.  Preis  per  St.  1 Rchsthlr.  20  Sgr. 

Gas-Apparate  and  Cannel-Kohlen. 

Q.  Bower,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neats,  Uuntingdonshire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Betörte  für  10  bis  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abmytzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  _ zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frank irte  Anfra- 

En  werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
istalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

O.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungcn  Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 
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Steine  and  Formstttcke  nneh  allen  Modelten 

Gasretorten  ans  feuerfestem  Material  mit  schwachen  Wandungen 

von  allen  Formen  nnd  Dimensionen. 

Erfindung»- Patent  für  das  Formen. 

Ausführung  von  Brennöfen  und  Herden  in  Formsteinen,  Ähnlich  wie  die  Constrnction  mit 

Werkstücken. 

ERNEST  BEUDON  & DALIFOL, 

19,  Route  de  Choisy-Le-Roi  (Barribre  Fontainebleau)  — Paris. 

Die  Erfahrung  hat  gelehrt,  dass  die  dünnen  Retorten  eine  bessere  Destillation  and 
eine  Ersparung  in  der  Heizung  geben;  es  waren  nnr  die  Unannehmlichkeiten  zu  beseitigen, 
die  durch  die  Porosität  der  Masse  veranlasst  wurden,  und  dies  ist  uns  durch  ein  neues  und 
patentirtes  System  des  Formens  gelungen. 

Die  GleichmAssigkeit,  welche  wir  unserer  Masse  zu  geben  im  Stande  sind,  gestat- 
tet, dass  man  gleich  von  den  ersten  Chargirungen  an  sAmmtliches  Gas  gewinnen  kann, 
was  aus  den  der  Destillation  unterworfenen  Kohlen  gebildet  wird. 

Mau  hat  nicht  nöthig  zu  warten,  bis  sich  erst  eine  Graphitkruste  angesetzt  hat,  nm  dieses 
Resultat  zu  erlangen;  auch  darf  man  die  Retorten  ohne  Gefahr  abkühlen  lassen,  wenn  es 
durch  den  verminderten  Gas-Consum  erforderlich  wird. 

Man  findet  in  unserem  Etablissement  feuerfeste  Steine  von  combinirter  Fa<;on , bei 
denen  die  vielfachen  Fugen  wegfallen,  die  bei  den  gewöhnlichen  Steinen  nothwendig  sind. 
Und  da  die  einzelnen  Stücke  sümmtlich  numerirt  sind,  so  können  die  Constructionen  auch 
von  Arbeitern  ausgeführt  werden , die  in  dem  Ofenbau  nioht  genau  bewandert  sind.  Es 
genügt  eine  Skizze  des  Ofens,  Herdes  oder  einer  anderen  Anlage,  die  man  berstellen  will. 

Unsere  Thonmasse,  vermischt  mit  Chamotte,  wird  einer  so  hohen  Temperatur  un- 
terworfen, dass  sie  sich  weder  durch  Zusainmenziehen  noch  durch  Ausdehnung  mehr  ver- 
Andern  kann. 

Schliesslich  gibt  unsere  Constrnction , bei  einer  grossen  Dauerhaftigkeit  eine  we- 
sentliche Ersparung  in  der  Feuerung,  und  kann  für  jeden  Industriezweig  angewendet  werden. 

Wir  ersuchen,  uns  mit  einem  Besuch  zu  beehren,  und  sind  überzeugt,  dass  man  die 
Vorzüge  anerkennen  werde,  welche  unser  Fabrikationsverfahren  darbietet. 

JOS.  COWEN  & C,K 

Blaydon  Bunt 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Cliuniolt  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Hohöfen,  Cokesöfen  Sc c.  &c. 

Jo«.  Coxeen  & C1'.  waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  für 
„Gas-Retorten  und  andere  fenerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. ^ 

ROBERT  BEST 

Lampen-  & Fittings -Fabrik  Eiserne  Gasröhren- Fabrik 

Nro.  10  Ludgate  Hill  Greets  Green 

Birmingham  Westbromw  ich 

empfiehlt  seine  Fabriken  für  alle  zur  Gas -Beleuchtung  gehörigen  (legenstünde.  Eiserne 
Gasröhren  und  dazu  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Treis  ans. 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  eich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Contincnt 

Carl  Kusel , 

16  Grosse  Reichenatrassc  in  Hamburg. 


Digitized  by  Google 


297 


DIE  FABRIK  FÜR  GASBELEUCflTUNCSGEGENSTÄNDE 
von  Sarholz  & Juxberg 

in  Offenbach  a.  Main 

empfiehlt  alle  einschlägigen  Artikel,  als:  Verbindungsbahnen  für  Eisenrohr  und  Blei,  Mess  in  g- 
und  Bleirohr,  kleinere  Verbiudungstheilc,  Lüstres,  Lampen  &c,  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantie  der  Dichte  and  Haltbarkeit.  Preis-Courante  und  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  zu  Diensten 

Retorten  und  Steine 

tob  leaerfeslem  Thoie  ia  allen  Formen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  wordon,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vortheilhaft. 

Loy  6 Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Grenadir-Strasse  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lager 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtung»- Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photoraetor,  specifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experimentir- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrircnde  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 

Ein  Ingenieur, 

der  seine  theoretische  Ausbildung  auf  der  polytechnischen  Schale  zu  Berlin  erhalten  und 
als  ausführender  Techniker  im  Maschinenbau  und  bei  Gasanlagen  arbeitete,  gegenwärtig 
als  Volontair  eine  der  renomirtesten  Gasanstalten  besucht,  wünscht  eine  passende  Stellung. 
Oef.  Offerten  und  Anfragen  mit  D.  27.  nimmt  Herr  Director  Ar.  II.  Schilling  entgegen. 

Die  Gasmesser-Fabrik 

von 

C.  Buhmann  & Comp,  in  Beide  (Holstein), 

empfiehlt  den  rerehrlichen  Gasanstalten  ihre  ans  dem  besten  Material  gefertigten  und 
solide  gearbeiteten  patentirten  HaDse'achcn  Regulator-Gasmesser 

Preis-Courante  stehen  jeder  Zeit  zu  Diensten. 

JT  K<.  Ralimimyer  in  Esslingen  am  Neckar  empfiehlt  zu  den 
billigsten  Preisen 

Patentirte  neueste  Gasröhren. 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen,  welche  allen  metallenen  und  andern  Rühren,  die  unter  den 
Boden  gelegt  werden,  bei  noch  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  zur  Hälfte  billigerem  Preise 
wie  Gusseiserne  vorzuziehen  sind,  Ober  deren  Anwendung  gerne  nähere  Auskunft  ortheilt  wird. 

Schmideeiserae  Röhren  & Verbindungen 

für  Locomotiv-  und  Dampfschiffkessel,  Manometer,  Pressen  und  Warmwasserheizungen,  zu 
Luft-  und  Dampfheizungen,  Gas-,  Dampf-,  Wasser-  und  Telegraphendraht-Leitungcn,  ferner 
Patentröhren  — kalt  und  warm  leicht  biegsam. 

Blei-,  Guss- , Kupfer-,  Messing-Röhren 

IQ  Goss  and-  Wasserleitungen  und  andern  Zwecken. 

NB.  Heber  s&mmtiiche  Röhren  stehen  detaillirte  Preislisten  au  Diensten. 
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Feuerfeste  Prodocte,  die  nicht  dem  Sehwinden  unterworfen  sind. 


Th.  Boucher,  Fabrikant  und  Patentinhaber  zu  St.  Ghislain, 
früher  zu  Baudour  (Belgien). 

Th.  Boucher  ist  der  einzige  Fabrikant,  welcher  feuerfeste  Producte 
dieser  Art  herstcllt,  und  Inhaber  der  Medaillen  von  der  allgemeinen  Indu- 
strie-Ausstellung in  London  (1851),  in  Paris  (1855),  sowie  auch  der  Ebren- 
Medaille  I.  Classe  der  „Academie  nationale“  zu  Paris  (1856).  Seine  Anstalt 
ist  die  älteste  auf  dem  Continent. 


NB.  Dm  Preisgericht  der  Londoner  Ausstellung  drückt  sich  in  seinem  Bericht  fol- 
gendermassen  aus:  „Das  Preisgericht  bat  Herrn  Th.  Boucher , welcher  sehr  gut  vorfertigte 
Retorten  ausgestellt  hat.  eine  Preismedaille  zuerkannt,  da  selbe  Retorten  von  ausser- 
ordentlicher Dünne,  regelmäßiger  Form,  und  auf  ihrer  Oberfläche  frei  von  allen  Flecken 
und  Rissen  waren.“  Es  heisit  weiter:  „Die  Medaille  ist  diesem  Aussteller  in  Anerkennung 
der  unzweifelhaften  Vorzüge  seiner  Retorten  vor  allen  anderen  derartigen  Fabrikaten 
des  Continents  ertheilt  worden. “ 


Fabrik  & Lager 

schmiedeeiserner  Verbindungsstücke 

ZU 

Gas-  & Wasserldlungs-  Röhren 

von 

PfnfF  <fc  Korn  , 

Berlin, 

Spittelbrücke  Nr.  18. 

Allen  verehrt.  Gas-Anstalten  und  Fabriken  für  Gas-Anlagen  empfehlen  wir  unsere 
Fabrikate  angelegentlichst,  indem  wir  dieselben  bei  bester  gleichmütiger  Arbeit  zu  billi- 
geren Preisen  als  das  Ausland  oüeriren  können. 

Pfaff  k Korn, 

Berlin. 


Rundschau. 

Eine  4pferdige  Patent-Gaskraftmaschine  von  Koch  & Comp,  in  Leip- 
zig wurde  nach  dem  Bericht  deB  Leipziger  Journals  vom  6.  Juli  auf  der 
Centralhalle  daselbst,  im  Beisein  vieler  Fachmänner  und  Industriellen,  pro* 
birt : „Sie  machte,  heisst  es,  mit  Prony’schem  Zaum  auf  ihre  Kraft  geprüft, 
ohne  Bremsung  per  Minute  140  Touren,  mit  Bremsung  70  bei  voller  Kraft- 
ausftbung,  entwickelte  volle  4 Pferdekräfte  und  consumirte  nach  den  An- 
gaben glaubwürdiger  Sachverständiger,  je  nachdem  sie  mit  voller  oder  we- 
niger Kraft  arbeitete,  per  Stunde  115  bis  140  c'  Gas.“  Auch  legt  die  Fa- 
brik ein  Zeugniss  vor,  nach  welchem  in  der  Spritzen-,  Pumpen-  und  Mes- 
siugwaaren  - Fabrik  von  Voigt  et  GuÜimann  in  Chemnitz  eine  solche  4 pfer- 
dige  Gasmaschine  zur  vollsten  Zufriedenheit  der  Auftraggeber  arbeitet,  und 
5 Drehbänke,  1 Shaping-,  1 Bohrmaschine  nnd  1 Schleifstein  bei  mäsaigem 
Gasconsum  treibt.  Diesen  günstigen  Erklärungen  gegenüber  steht  freilich 
eine  anders  lautende  Veröffentlichung  von  dem  Maschinenfabrikanten  Herrn 
G.  Kuhn  in  Stuttgart-Berg,  in  welcher  sich  dieser  nach  % Jahr  langen  Ver- 
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suchen  höchst  ungünstig  Uber  die  von  ihm  erreichten  Resultate  ausspricht. 
In  dem  betr.  Artikel  der  „Schwäbischen  Kronik“  heisst  es:  „Nach  Ueber- 
windung  vieler  Schwierigkeiten,  vorzugsweise  hinsichtlich  der  stets  sicheren 
Erzeugung  der  Entz&ndungsfunken,  sowie  der  richtigen,  genügenden  Luft- 
zufUhrung,  wurde  die  Gaskraftmaschine  während  14  Tagen  einer  täglichen 
dreistündigen  Bremsprobe  mit  genauer  Beobachtung  des  Gaaconsums  unter- 
worfen, wobei  sich  fast  gleichmässig  bei  der  1 pferdigen  Maschine  ein  Be- 
darf von  100  c'  Leuchtgas  in  der  Stunde  herausstellte.  Man  könnte  nun 
allerdings  hierauf  erwidern,  dass  dies  Ergebniss  eine  Folge  der  Abführung 
grösserer  Quantitäten  unverbrannten  Gases  sein  könnte,  die  nutzlos  das  Ab- 
gangsrohr passirten;  häufige  Beobachtungen  des  letzteren  liessen  hievon 
keine  Spur  entdecken,  während  sich  die  angestrengte  Thätigkeit  des  Oel- 
giessers  durch  den  infernalischen  Geruch  des  halbverbrannten,  herabströ- 
menden Oeldampfes  sehr  bemerklich  machte.  Was  nun  endlich  die  so  laut 
gepriesene  leichte  Handhabung  der  Maschine  anbelangt,  so  möchte  der  Un- 
terzeichnete nur  noch  daran  erinnern,  dass  zur  Beaufsichtigung  der  Ma- 
schine nicht  allein  die  Drehung  des  Gashahns  gehört,  sondern  auch  stets 
für  so  grosse  Quantitäten  von  Kühl wasaer  gesorgt  werden  muss,  dass  mit 
diesem  Wasser  eine  Dampfmaschine  von  gleicher  Stärke  betrieben  werden 
könnte.“ 

Ueber  die  Anwendung  der  creosothaltigen  Steinkohlentheer-Oele  zum 
Imprägniren  von  Hölzern  in  England  findet  sich  ein  sehr  interessanter  Auf- 
satz von  Herrn  Vogt  in  Bromborg  in  der  Berliner  „Zeitschrift  für  Bauwesen“, 
Jahrg.  XI.  Heft  VII  bis  X,  Seite  427  u.  f.  Die  Oele  bilden  den  Theil  der 
Destillationsproducte,  welcher  übergeht,  nachdem  die  Temperatur  180°  C. 
überschritten  hat.  Einige  treiben  die  Hitze  bei  der  Destillation  so  weit, 
dass  alle  öligen  und  fettigen  Bestandtbeile  des  Theers  entfernt  werden,  dass 
ein  völlig  coaksartiger  Körper  als  Residuum  in  den  Destillationsblasen  bleibt, 
während  Andere  die  Gewinnung  eines  noch  ziemlich  ölreichen  Pechs  erzie- 
len. Cannelkohlen  geben  ein  creosotreicheres  Oel,  als  die  gewöhnlichen 
Steinkohlen,  wesshalb  namentlich  das  Liverpoolcr  Oel  dem  Londoner  vorge- 
zogen wird;  auch  ist  dasjenige  Oel,  neben  welchem  noch  Pech  gewonnen  wird, 
besser,  als  dasjenige,  wo  bei  der  Destillation  nur  mehr  die  Coake  übrig 
bleibt.  Die  Wirkung  ist  eine  doppelte.  Das  Creosot  coagulirt  den  vege- 
tabilischen Ei weissstoff  und  verhindert  dadurch  dessen  Fäuluiss,  während 
die  bituminösen  Oele  die  Capillargefässe  des  Holzes  vollständig  durchdrin- 
gen, die  Holzfaser  mit  einer  schützenden  Decke  umgeben  und  die  Poren 
gegen  den  Zutritt  von  Wasser  und  Luft  völlig  verscbliessen.  Die  seitheri- 
gen Erfolge  sind  so  günstig,  dass  fast  alle  übrigen  Imprägnirungs-Metho- 
den  gegenwärtig  verlassen  worden,  und  fast  alle  englischen  Eisenbahnen 
mit  creosotirten  Schwellen  versehen  sind.  In  vielen  Seehäfen  sind  auch  die 
hölzernen  Uferwerke,  die  Piers  und  alle  der  Atmosphäre,  dem  Wechsel 
von  Ebbe  und  Fluth  und  namentlich  alle  den  Angriffen  der  Seewllrmer 
ausgesetzten  aus  Holz  bestehenden  Theile  der  Seebauwerke  aus  creosotir- 
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ten  Hölzern  ausgefübrt,  und  hat  auch  in  Bergwerken  das  Creosotiren  der 
Hölzer  ausgedehnte  Anwendung  gefunden.  Ausser  der  sehr  allgemeinen 
Einführung  des  in  Rede  stehenden  Verfahrens,  nicht  allein  in  England,  son- 
dern auch  in  Belgien,  Holland,  Frankreich,  Amerika,  Ostindien  u.  s.  w.  spre- 
chen viele  Zeugnisse  bedeutender  Ingenieure  sehr  entschieden  den  günsti- 
gen Erfolg  auB  und  hat  sich  der  Verfasser  des  Aufsatzes  auch  durch  eigene 
Anschauung  und  specielle  Untersuchungen  auf  verschiedenen  Puncten  Eng- 
lands die  Ueberzeugung  von  der  Richtigkeit  solcher  Zeugnisse  verschafft. 
Eisenbahnschwellen,  welche  vor  etwa  20  Jahren  mit  Creosotöl  imprägnirt 
sind  und  fortdauernd  in  der  Bahn  gelegen  haben,  befinden  sich  gegenwär- 
tig noch  in  völlig  gesundem  Zustande.  In  neuerer  Zeit  hat  man  die  Creo- 
sotirung  auch  auf  Telcgraphenstangen,  Barriörcständer,  Einfriedigungshölzer 
u.  s.  w.  angewendet.  Der  Verfasser  erwartet,  dass  das  Verfahren  auch  in 
Deutschland  an  die  Stelle  der  üblichen  Imprägnirungsmethoden  treten  wird. 
Die  Direction  der  preussischen  Ostbahn  hat  nach  dem  Vorgänge  der  Cöln- 
Mindener,  der  Aachen-Düsseldorfer  u.  s.  w.  Bahnverwaltung  die  Errichtung 
einer  derartigen  Tränkungs-Anstalt  auf  dem  Bahnhof  Bromberg  begonnen. 
Das  Oel  dafür  wird  freilich  vorläufig  aus  England  bezogen,  und  stellt  sich 
franco  Bahnhof  Danzig  per  Zollcentncr  auf  1 Thlr.  26  Sgr.  bis  2 Thlr.  3 Sgr. 

Eine  Broschüre  von  Professor  Griffithx,  betitelt  „The  purcst  Light“, 
scheint  bestimmt  -zu  sein,  das  bereits  verschollene  „Kalklicht“  (vergl.  Jahrg. 
1860,  Seite  76  und  237)  dem  Publikum  wieder  in  Erinnerung  zu  bringen. 
Das  Wasserstoffgas  soll  durch  Zersetzung  des  Wassers  Uber  glühender  Coake 
oder  Eisenspähnen  zum  Preise  vom  1 Sh.  bis  8 Sch.  per  1000  c'  herge- 
stellt  werden.  Für  die  Bereitung  des  Sauerstoffgascs  wird  Natronsalpeter 
als  das  billigste  Material  empfohlen.  Der  Salpeter  kostet  1 '/*  dl.  per  Pfd., 
die  rückständig  bleibende  Soda- Asche  soll  zu  2 dl.  per  Pfd.  verkauft  wer- 
den , dann  stellen  sich  1000  c'  Sauerstoffgas  auf  1 1 Sh.  Hiebei  ist  ange- 
nommen, dass  1 Ton  (20  Ctr.)  Salpeter  11,200  c'  Gas  geben.  Die  Rech- 
nungen des  Verfassers  scheinen  sehr  geschraubt;  übrigens  gibt  die  Broschüre 
doch  ausdrücklich  zu , dass  sich  das  Licht  nur  für  besonders  intensive  Be- 
leuchtung, nicht  aber  für  häusliche  Zwecke  eigne. 

Die  Literatur  über  die  Steinkohlen , resp.  Uber  die  mineralischen 
Brennstoffe  Deutschlands  ist  in  der  neuesten  Zeit  durch  ein  gutes  Buch 
vermehrt  worden,  welches  unter  dem  Titel  „Die  Forstverwaltung  Bayerns“ 
von  dem  königlich  bayerischen  Ministcrial-Forstbureau  herausgegeben  wor- 
den ist.  Bayern  besitzt  dermalen  nur  in  der  Pfalz  ein  grösseres  Steinkoh- 
lenrevier, einen  Theil  der  grossen  pfälzisch -Saarbrücker  Kohlenmulde  mit 
11 ’/,  Quadratmeilen  Fläche,  den  Aerarialgruben  zu  St.  Ingbert  und  Bex- 
bach und  15  bauwürdige  Flötzen  in  den  nördlichen  kohlenarmen  Districten, 
ferner  das  kleine  Kohlenfeld  bei  Stockheim  in  Oberfranken  und  ein  drittes 
bei  Erbendorf,  welches  eben  aufgeschlossen  wird,  und  noch  keine  grösseren 
Kohlenmengen  fllr  den  Verkauf  liefert.  Reicher  ist  das  Land  an  Braun- 
kohlen, und  zwar  scheiden  sich  diese  in  zwei  Classen,  in  die  der  Steinkohle 
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ähnliche  Pechkohle  Sudbayerns,  und  in  die  erdige  Braunkohle  und  Lignit, 
welche  zerstreut  durch  das  ganze  Königreich  in  kleinen  Parthieen  auftritt. 
Zu  der  ersteren  Classe  gehören  der  ärarialische  District  am  Hohenpcissen- 
berg,  dann  die  gewerkschaftlichen  am  Penzberg,  bei  Tölz  und  in  Au  bei 
Miesbach.  An  diese  schliesseu  sich  die  Kohlenflötze  von  Irrsee  bei  Kauf- 
beuern in  Schwaben,  dann  die  eigentlichen  Braunkohlen  zu  Sauforst  bei 
Burglengenfeld  in  der  Oberpfalz,  an  der  Kumpfmühle  bei  Regensburg,  bei 
Abbacb,  bei  Kelheim  u.  a.  m.  Von  grosser  Bedeutung  für  Bayern  sind  seine 
grossen  Torfmoore,  die  im  Ganzen  einen  Flächeninhalt  von  183,739  Tagw. 
einnehmen.  Für  die  Gasfabrikation  sind  zur  Zeit  die  bayerischen  Kohlen,  mit 
Ausnahme  eiuiger  Pfälzer,  fast  ganz  ohne  Bedeutung.  Die  Stockheimer  Kohle 
ist  keine  eigentliche  Gaskohle,  sio  gibt  sowohl  in  quantativer  als  qualitati- 
ver Beziehung  eine  untergeordnete  Ausbeute,  an  Coaks  zwar  ein  reichliches 
£rträgniss  (etwa  70  Gcwichtsprocente) , aber  die  Coake  gibt  beim  Feuern 
viel  Schlacken  und  ist  desshalb  in  den  Gasöfen  nur  mit  Vorsicht  zu  ver- 
wenden. Die  Braunkohlen,  selbst  die  sogenannten  Pechkohlen  Südbayerns 
sind  gar  nicht  zu  gebrauchen,  sie  geben  wenig  Gas,  gar  keine  brauchbare 
Coake  und  enthalten  ausserordentlich  viel  Schwefel.  Im  Brennwerthe  wird 
eine  Klafter  harten  Holzes  durchschnittlich  ersetzt  von  etwa  10  Ctr.  eigent- 
licher Steinkohle,  18  Ctr.  Braunkohlen  und  1 Klafter  Fichtenholz  durch 
etwa  20  Ctr.  gut  getrockneten  Torf.  Die  bayerischen  Gasanstalten  beziehen 
ihre  Kohlen  zumeist  aus  Zwickau,  zum  kleinern  Theil  aus  Saarbrücken  und 
Wcstphalen;  die  Stockheimer  Kohle  wird  hie  und  als  Zusatz  verwandt.  Mit 
der  demnächst  bevorstehenden  Eröffnung  der  böhmischen  Westbabn  wird 
auch  das  Pilsener  Kohlenbecken  für  Bayern  aufgeschlossen , und  dürften 
auch  von  da  Gaskohlen  eingefUhrt  werden,  wenn  anders  die  Preise  nicht 
unnatürlich  hoch  gehalten  werden,  und  die  Bahn  zu  einem  billigen  Tarif 
die  Beförderung  zu  übernehmen  sich  cntschliesst,  wie  das  wohl  sehr  in 
ihrem  Interesse  liegen  dürfte. 

Ein  in  anderer  Richtung  interessantes  neues  Buch  von  Dr.  Düllo  ist 
unter  dem  Titel  „Torf- Verwerthungen  in  Europa“  bei  O.  Bosselmann  in 
Berlin  erschienen.  Es  ist  der  Separat-Abdruck  eines  dem  proussischen  Mi- 
nisterium für  Landwirthschaft  eingereichten  Reiseberichtes  nebst  Zusätzen, 
der  eine  Menge  neuer  Beobachtungen  und  Darstellungen  enthält.  Wir  lassen 
einen  Abschnitt  des  Buches  „über  die  Darstellung  von  Leuchtstoffen  aus 
Torf“  im  Abdruck  in  gegenwärtigem  Hefte  dieses  Journals  folgen,  an  dem 
wir  nur  die  eine  Ausstellung  zu  machen  haben,  dass  er  in  Betreff  der 
Verwendung  des  Torfs  für  die  Gasfabrikation  zu  sanguinisch  ist.  Bis 
jetzt  kommt  man  von  der  Torfgasfabrikation,  wo  man  sie  versucht  hat, 
wieder  zurück,  und  bei  der  Aussicht,  dass  der  Bezug  der  Steinkohlen,  des 
unbedingt  besten  Materials,  fort  uud  fort  leichter  und  wohlfeiler  werden 
wird,  ist  nicht  wohl  anzunehmen,  dass  die  Verwendung  von  Torf  im  All- 
gemeinen wesentliche  Fortschritte  machen  wird. 

Schliesslich  möge  hier  noch  eines  dritten  Buches  Erwähnung  gc- 
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Beheben,  der  „Geognostischen  Skizze  des  Westphälischen  Steinkohlen -Ge- 
birges“ von  F.  H.  Lottner,  bei  Bädeker  in  Iserlohn,  welches  einerseits  be- 
stimmt ist,  der  amtlichen  Flötzkarte  über  dasselbe  Gebirge  zur  Erläuterung 
zu  dienen,  andererseits,  die  bildlich  nicht  darstellbaren  Thatsachen  aus  dem 
Bereiche  der  Karte,  insbesondere  aus  dem  productiven  Steinkohlengebirge, 
zusammen  zu  tragen. 

Correspondenz. 

Geehrtester  Herr  Redakteur! 

In  der  Absicht,  eine  Beobachtung,  die  ich  bei  der  Holzgasfabrication 
gemacht  habe,  und  die  wie  ich  glaube  auf  richtiger  Anschauung  der  Ver- 
hältnisse beruht,  durch  Ihr  geschätztes  Journal  auch  andern  Anstalten  zur 
Prüfung  mitzutheilen,  erlaube  ich  mir  Ihnen  folgende  Notiz  zu  überreichen. 

Bei  der  Bereitung  von  Holzgas  wurde  meines  Erachtens  bis  jetzt  der 
Umstand  noch  nicht  genugsam  berücksichtigt,  dass,  bei  der  überaus  raschen 
Entwicklung  desselben,  mit  Ladungen  von  100  Pfd.  und  darüber,  man  nicht 
wohl  im  Stande  ist,  sämmtlicbes  darin  enthaltene  Gas  auszubringen,  weil 
die  verschiedenen  Kohlenwasserstoff-Verbindungen  sowie  Theerdämpfe  nicht 
Zeit  genug  finden,  sich  zu  zerlegen.  Der  weitere  Umstand,  dass  100  Pfd. 
Holz  c.  80  Pfd.  flüchtige  Substanzen  enthalten , die  stets  eine  proportionale 
Wärmemenge  dem  Ofen  entführen,  könnte  allein  schon  als  Fingerzeig  die- 
nen, dass  bezüglich  der  Ladungen  in  einer  bestimmten  Zeit,  eine  gewisse 
Grösse  derselben  nicht  überschritten  werden  darf,  ohne  die  Gasausbeute 
wesentlich  zu  vermindern. 

Um  hiefür  nun  Anhaltspunkte  zu  gewinnen,  darf  man  nur  die  Stein- 
kohlengasfabrication  zu  Rathe  ziehen,  deren  Verfahren  durch  eine  lange 
Erfahrung  als  wesentlich  ausgebildet  angenommen  werden  darf,  und  man 
findet,  dass  Ladungen  von  160 — 180  Pfd.  Kohlenr  bei  vierstündiger  Destil- 
lationsdauer bei  ihr  ziemlich  zur  Regel  geworden  sind. 

Nimmt  man  nun  ferner  an,  dass  Kohlen  durchschnittlich  60  •/•  Coaks 
geben,  daher  40  % gasförmige  Substanzen  enthalten ; Holz  aber  nur  20% 
Rückstand  lässt,  dagegen  80  Pfd.  flüchtige  Substanzen  enthält,  so  Hesse 
sich  mit  Zugrundelegung  dieser  Werthe  mittelst  einer  Gleichung  finden, 
wie  viel  Holz  in  einer  Stunde  abgetrieben  werden  darf,  wenn  man  nicht 
unter  ungünstigeren  Verhältnissen  arbeiten  will,  wie  mit  Kohlen. 

Es  wäre  somit  160—60  = x — 20  (j— woraus  x— 20  Pfd. 

4 1 

Die  Praxis  bestätigt  dies  auch  vollständig,  denn  man  gewinnt  in  der 
That  bei  Ladungen  von  20 — 25  Pfd.  9 — 10  c'  sehr  schönes  Gas  aus  jedem 
Pfd.  Holz,  das  bei  0,569  specif.  Gewicht  immer  noch  eine  Lichtstärke  von 
18 — 19  Stearinkerzen  besitzt. 

Hochachtungsvoll  zeichnet 

Giessen  den  2.  August  1861. 

H.  Brehm. 
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Beilagen 

zu  den  Sitzungsprotokollen  der  dritten  Versammlung  des  Vereins 
von  Gasfachmännem  Deutschlands  in  Dresden  am  23.,  24.  und 

25.  Mai  1861. 

(Schluu.) 

Beilage  E. 

¥ ortrsg 

des  Herrn  Gommissionsrathes  Dr.  C.  F.  A.  Jahn.*) 

Zu  allen  Zeiten  bat  es  für  die  edelsten  und  höchsten  Bestrebungen 
des  Menschengeschlechtes  drei  grosse  Anknüpfungspuncte  gegeben,  in  denen 
sich  alle  Beziehungen  des  innern  und  äussern  Lebens  zusammenfassen  las- 
sen. Diese  drei  grossen  Anknüpfungspuncte  sind:  Vergangenheit,  Ge- 
genwart und  Zukunft. 

Die  Vergangenheit  leitet  unsern  Geist  hin  zudem  was  war,  die  Ge- 
schichte steht  uns  als  Führerin  zur  Seite.  Die  Gegenwart  lenkt  unsern 
Blick  hin  auf  Das,  was  ist;  wir  betrachten  und  beurtheilen  es,  gestutzt 
auf  Wissenschaft,  Wissen  und  Erfahrung.  Die  Zukunft  weist  das  Gemüth 
auf  Das  an,  was  sein  wird,  aber  nur  Ahnungen,  Hoffnungen  und  Wün- 
sche erfüllen  uns,  da  wir  nicht  vermögen,  und  wohl  uns,  dass  es  so  ist  — 
den  dichten  Schleier  von  der  Pforte  der  Zukunft  zu  heben.  Die  Gegen- 
wart aber,  das  volle  und  ungeschmälerte  Eigenthnm  der  Lebenden,  ist  der 
Scheitelpunct,  von  dem  wir  rückwärts  in  das  Reich  der  Väter  und  vorwärts 
und  um  uns  auf  das  Erbe  der  Söhne  schauend,  aus  der  Vergangenheit  un- 
sere Zuversicht  schöpfen,  der  Zukunft  unsere  Hoffnung  befehlen  können. 
Und  ein  freundlicher  Genius  zündet  uns  gern  seine  Fackel  an  und  sie 
hoch  haltend  auf  der  Zinne  der  Zeit  leuchtet  sie  uns,  wenn  wir  die  Geleise 
der  Vergangenheit  betreten,  um  uns  im  Anblick  des  Geschaffenen  aufzu- 
richten und  uns  zu  erstarken  in  Hinblick  auf  das  Erreichte  gegenüber  dem 
noch  zu  Erreichenden. 

Lassen  Sie  auch  uns  zunächst  auf  einige  Augenblicke  iene  stillen 
Geleise  der  Vergangenheit  betreten,  um  uns  umzusehen  im  Reiche  der 
Väter! 

Wie  überall  grossen  Dingen  kleine  Anfänge  zu  Grunde  liegen,  so 


•)  Der  Redscteur  des  Journal'«  für  Gasbeleuchtung,  Herr  Director  Schilling  in  Mün- 
ehen,  ersuchte  mich,  den  in  der  Versammlung  deutscher  Gasfachm&nner  in  Dresden 
am  24.  Mai  d.  J.  von  mir  gehaltenen  Vortrag  zur  Vervollständigung  der  Relationen 
Aber  dieselbe,  zum  Drucke  im  gedachten  Journal  gelangen  zu  lassen  Obwohl  ich 
mir  zu  diesem  Vortrage  eine  Anzahl  Notizen,  namentlich  Zahlenwerthe  betreffend, 
gemacht  batte,  so  war  er  doch  zumeist  ein  freier.  Ich  habe  versucht,  unter  Ilin- 
weglassung  der  auf  ausländische  Gasanstalten  sieh  beziehenden  statistischen  Noti- 
zen, rodglichst  getreu  das  in  jener  Versammlung  Gesprochene  wiedorzugelien  und 
füge  hinzu,  dass  es  vorzugsweise  in  meiner  Absicht  lag,  den  Manen  Clegg't,  Schiele't 
und  EUner't  ein  Wort  der  Erinnerung,  der  Anerkennung  und  des  Dankes  auch  in 
der  Versammlung  deutscher  Fachgenoseen  zu  zoüen,  um  damit  vielleicht  eine  für 
die  Zukunft  beizubehaltende  Sitte  anzubahnen.  Was  über  dieses  Ziel  hinausgeht; 
dürfte  hüchstens  dazu  geeignet  sein,  in  gewisser  Beziehung  einige  weitere  Anregung 
zu  bewirken  und  wünsche  ich,  es  auch  mir  von  diesem  Gesichtspuncte  beurtheüt 
zu  zehen. 

Dresden  im  Jnli  1861. 

0.  F.  A.  Jahn, 

Königl.  Bichs.  Commissionsrath. 
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ist  es  auch  in  Bezug  auf  das  Gasbeleuchtungsfach  der  Fall.  Mit  Recht  sagt 
Knapp  von  ihr,  „dass  sio  sich  von  einem  engen  Begriff  stufenweise  zu 
„einem  grossen  Gedanken  emporgeschwungen  habe." 

Es  war  in  der  That  ein  kleiner  Anfang,  als  Dr.  Clayton  im  Jahre  1739 
das  durch  einen  Brunnenschacht  bei  Wigan  in  Lancashire  entströmende 
brennbare  Gas  mit  dem  Vorhandensein  von  Steinkohlen  in  Verbindung  brachte 
und  nachmals  durch  Versuche  constatirte,  dass  sich  bei  der  Destillation 
der  Steinkohlen  ein  brennbares  und  leuchtendes  Gas  entwickele.  Es  war 
ein  kleiner  Anfang,  dass,  nachdem  Lord  Dundonald  1786  die  seinen  Coaks- 
öfen  entströmenden  Gase  behufs  der  Condensation  von  Theer  sammelte, 
dessen  Arbeiter  die  abgeschiedenen,  einer  engen  Röhre  entströmenden  Gase 
anzündeteu^  um  sich  Licht  bei  ihrer  Arbeit  zu  verschaffen.  Es  war  ein 
kleiner  Anfang  zur  ersten  Beleuchtung  mit  Gas,  aber  das  Princip  war 
begründet  und  mit  ihm  war  die  Zeit  gekommen,  es  auch  practisch  ins  Le- 
ben einzufilhren. 

Gegenüber  den  versammelten  Fachmännern  muss  es  Überflüssig  er- 
scheinen , die  verschiedenen  Phasen  der  practisch-technischen  Entwicklung 
der  Gasbeleuchtung  hier  specieller  zu  berühren.  Es  ist  ja  zur  Genüge  be- 
kannt, dass  auf  Englands  Boden  die  Wiege  der  Gasbeleuchtung  stand  und 
dass,  abgesehen  von  der  ephemerem  Erscheinung  der  le  italischen  Ther- 
molampe,  es  Murdoch  war,  welcher  im  Jahre  1792  die  erste,  wenn  auch 
noch  so  unvollkommene  Gasanstalt  zur  Beleuchtung  seines  Wohnhauses  zu 
Stande  brachte  und  im  regelmässig  laufenden  Betriebe  zu  erhalten  verstand. 
Es  sind  zur  Genüge  die  abenteuerlichen  Streifzüge  des  deutschen  Hofrathes 
P.  A.  Winzler  aus  Znaim  in  Mähren  und  die  mit  seltener  Ausdauer  ver- 
folgten Bemühungen  bekannt,  welche  er  anwandte,  um  dem  Leuchtgase 
zur  Beleuchtung  ganzer  Stadttheile  Einführung  zu  verschaffen;  es  ist  be- 
kannt, dass  die  von  ihm  im  Jahre  180b  zu  London  begründete  erste  Gas- 
Compagnie  schon  nach  wenigen  Jahren  durch  die  Unkenntniss  dieses  Winz- 
ler (oder  wie  er  sich  in  London  nannte:  Winsor)  und  nachdem  die  einge- 
zahlten Summen  nutzlos  vergeudet  waren,  sich  wieder  auflöste,  um  erst 
& Jahre  später  nach  mancherlei  gepflogenen  Verhandlungen  und  mitunter 
lächerlichen  Zwischenfällen  sich  als  Chartered  Gas-Compagnie  zu  reconsti- 
tuiren  und  sich  unter  die  gemeinschaftliche  Leitung  von  Wüuor , Accum 
efc  Ilargravcs  zu  stellen.  Es  ist  zur  Genüge  hekannt,  dass  die  neue  Com- 
pagnie uach  mehrjährigem  ziemlich  erfolglosen  Wirken  erst  dann  zu  pro- 
speriren  anfing , als  sie  den  Ingonieur  Samuel  Olegg  für  sich  gewonnen 
hatte,  denselben  Mann,  welcher  Murdoch  bei  seinen  ersten  Versuchen  unter- 
stützte und  dem  Gasbelcuchtungsfaehe  durch  die  Einführung  der  Reinigung 
des  Gases  mit  Kalkmilch  schon  1808  einen  Behr  wesentlichen  Dienst  lei- 
stete, denselben  Mann,  dessen  rastlosen  Bemühungen  es  gelang,  das  Gaa- 
bcleuchtungsfach  soweit  technisch  zu  entwickeln,  dass  1814  das  von  Winsor 
mit  Aufwand  aller  möglichen  Mittel  angestrebte  Ziel  endlich  erreicht  und 
ein  ganzer  Stadttheil  Londons,  die  Pfarrei  St  Margareth  in  Westminster, 
mit  Gas  erleuchtet  werden  konnte.  Und  dieser  Samuel  Cleyg,  der  berühmte 
Lehrling  von  Soho,  der  Altmeister  der  Gasindustrie,  wurde  am  7.  Januar 
d.  J.  zu  höherem  Lichte  berufen. 

Wohl  dürfte  cs  sich  ziemen,  auch  in  der  heutigen  Versammlung  des 
Lebens  und  Wirkens  Samuel  Clegg’e  mit  einigen  Worten  zu  gedenken  und 
wäre  es  nur,  um  ihm  den  Tribut  des  Dankes  und  der  Anerkennung  zu 
zollen.  Leider  war  Clegcfs  Wirksamkeit  zur  Entwickelung  und  Förderung 
der  Gasindustrie  nur  eine  kurze ; aber  sie  war  nichts  destoweniger  eine 
bedeutungsvolle  und  entscheidende.  Wir  besitzen  bis  heuto  nur 
wenig  spezielle  Notizen  über  sein  vielbewegtes  Leben,  aber  das,  was  wir 
über  Ctegg  wissen,  begründet  in  uns  eine  hohe  Achtung  vor  seinem  Cha- 
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racter  and  von  «einen  ehrlicben  Bestrebungen  auf  dem  Gebiete  des  prac- 
tisch-technischen  Lebens.  *) 

Samuel  Ülegg  wurde  am  2.  März  1781  zn  Manchester  geboren.  Nach 
Vollendung  seiner  Schulzeit  trat  er  in  das  berühmte  Geschäft  von  Boulton 
& Watt  in  Soho  als  Lehrling  ein.  Er  assistirte  Murdach,  nachdem  dessen 
bekannte  Uebersiedluug  nach  Soho  erfolgt  war,  bei  seinen  ersten  daselbst 
angestellten  Versuchen  und  leistete  ihm  durch  sein  practisches  Talent  und 
•einen  Scharfsinn,  nicht  minder  durch  eine  glückliche  wissenschaftliche  Be- 
gabung die  ausgezeichnetsten  Dienste.  Im  Jahre  1812  trat  Clegg  selbststän- 
dig auf,  indem  er  einen  Gasbeleuchtungsapparat  bei  dem  Buchhändler  Acker- 
mann in  London  zur  Ausführung  brachte,  dem  bald  andere  immer  mehr 
und  wesentlich  verbesserte  Anlagen  folgten,  so  dass  es  nicht  wundern  konnte, 
Clegg  sehr  bald  als  gewichtige  Autorität  im  practischen  Theile  des  Gasbe- 
leuchtungsfaches betrachtet  zu  sehen.  Seine  mit  glücklichen  Erfolgen  be- 
lohnten Bestrebungen  fanden  unter  Andern  auch  dadurch  Anerkennung, 
dass  er  im  Jahre  1813  in  die  Dienste  der  schon  erwähnten  Chartered-Gas- 
Compagnie  berufen  wurde  und  diesem  ehrenvollen  Rufe  auch  folgte.  Die 
Thatsache,  dass  lediglich  durch  Clegg  die  der  Auflösung  zum  zweiten  Male 
nahegebrachte  Gascoropagnie  bald  gekräftigt  und  hinsichtlich  ihrer  Ge- 
schäfte einer  gedeihlichen  Entwicklung  entgegen  geführt  wurde,  kennzeich- 
net Clegg « ebenso  intelligente  als  energische  Wirksamkeit  und  zu  beklagen 
war  es,  dass  Missverständnisse,  bittre  Erfahrungen  mancherlei  Art  und  son- 
stige Wechselfälle  des  Geschicks  Clegg  veranlassten,  schon  nach  5 Jahren 
die  Dienste  der  Gesellschaft  zu  verlassen,  um  sieb,  vollständig  degoutirt, 
zugleich  dem  Gaafacbe  gänzlich  abzuwenden.  Als  ehrende  Denksteine  seiner 
Thätigkeit  sind  aber  zu  nennen:  die  durch  ihn  eingefUhrte  Kalkreinigung, 
die  Vorlage,  der  Wechselbahn,  vor  Allem  aber  sein  bis  jetzt  im  Princip 
noch  nidit  Ubertroffener  Gaszähler.  Clegg’ e ferneres  Leben  war  ein  vielfach 
bewegtes;  seine  Thätigkeit  war  eine  ^deit  dem  Auslande  (Portugal)  gewid- 
met, später  aber  seinem  Vatcrlande  wieder  zugewendet.  Im  Jahre  1847 
sollte  Clegg,  nachdem  er  29  Jahre  der  practischen  Thätigkeit  im  Gasfache 
entsagt  hatte,  demselben  in  gewisser  Beziehung  wieder  als  activer  Förderer 
zugefübrt  worden,  indem  die  Grossbritannischc  Regierung  ihn  anstellte,  um 
die  bei  Verleihung  von  Gasprivilegien  erforderlichen  Erhebungen  zu  leiten. 
In  den  letzten  Jahren  seines  Lebens  beschäftigte  er  sich  noch  mit  der  Con- 
struction  einer  neuen  Gasuhr  mit  wesentlich  veränderter  Trommelconstruc- 
tion,  bis  er,  wie  schon  erwähnt,  am  7.  Januar  d.  J.  im  Alter  von  79  Jah- 
ren von  dem  Schauplatze  seiner  irdischen  Thätigkeit  abgerufen  wurde. 

War  Clegg' s Thätigkeit  im  Gasfache  der  Zeit  nach  eine  kurze,  so 
war  sie  doch,  ich  wiederhole  es  nochmals,  eine  entscheidende.  Denn  ohne 
ihn  und  sein  eben  noch  rechtzeitiges  Eingreifen  in  die  Verhältnisse  der 
Chartered-Gascompagnie  wäre  diese  ihrer  raschen  Auflösung  unter  ihren 
unbefähigten  Leitern  entgegen  gegangen  und  wer  weiss,  welche  Zeit  dar- 
über vergangen  wäre,  ehe  wieder  ein  solch  geistiges  Licht,  wie  es  in  Clegg 
leuchtete,  aufgegangen  wäre,  um  das  physische  Licht  zu  vervollkommnen, 
das  jetzt  seine  Strahlen  über  die  ganze  ’civilisirte  Welt  sendet.  Wenn  in 
ferner  Zeit  die  nach  uns  Kommenden  sinnend  an  den  Marken  verwehter 
Jahrzehnte  und  Jahrhunderte  weilen  und  sich  aus  den  Werksteinen  ver- 
gangener Generationen  di«  Fundamente  zu  ihrer  eigenen  Grösse  bauen,  so 
wird  der  von  Clegg  bearbeitete  Werkstein  zu  einem  Eckstein  erhoben,  und 
wie  jetzt  von  uns,  so  auch  für  alle  Zeit  sein  Name  mit  Ehren  genannt 
werden- 

Verweilen  wir  noch  länger  in  den  stillen  Geleisen  der  Vergangen- 


•)  Im  Uebrigen  «ei  auf  Samuel  Clegg' e Nekrolog  im  Journ.  für  Gasbeleuchtung  IV.  Jahrg. 
Nr.  2,  Februar  1861  verwiesen 
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heit,  uns  weiter  umschauend  im  Reiche  der  Väter,  und  richten  wir  den  Blick 
auf  Das,  was  bezüglich  der  Gasbeleuchtung  in  unserm  gemeinsamen  Vater- 
land geschah,  so  war  es  natürlich,  dass  eine  so  wichtige  Sache,  wie  die 
Gasbeleuchtung,  nicht  lange  unbeachtet  bleiben  konnte.  In  der  Tbat  er- 
regte sie  bald  das  Interesse  von  vier  Männern,  welche  ihr  sofort  die  grösste 
Aufmerksamkeit  zuwendeten.  Der  eine,  Professor  Lami>adius  in  Freiberg, 
suchte  ihr  mehr  die  rein  wissenschaftliche  Beite  abzugewinnen,  während  die 
andern,  Rudolph  Blochmann  in  Dresden  und  Georg  Schiele  in  Frankfurt  a./M. 
im  Verein  mit  seinem  Freunde  und  Mitarbeiter  F.  Knoblauch,  den  practi- 
schen  Gesichtspunct  scharf  ins  Auge  fassten.  Der  eine  cultivirte  mit  bekann- 
tem glücklichen  Erfolg  die  Steinkohlengasbeleuchtung,  während  Knoblauch 
und  Schiele  im  Fache  der  Oel-  und  Harzgasbeleuchtung  arbeiteten. 

Auch  unser  Schiele  ist  in  diesem  Jahre  und  zwar  am  15.  Februar 
zur  ewigen  Ruhe  eingegangen.  Auch  ihm  mögen  einige  Worte  der  Erin- 
nerung gewidmet  sein , die  nebenher  eine  gedrängte  Ergänzung  seines  im 
4.  Jahrgang  des  Münchener  Journals  für  Gasbeleuchtung,  April  1861  Nr.  4, 
enthaltenen  Nekrologes  sein  mögen. 

./.  Georg  R.  Schiele  war  Theilhabcr  der  im  Jahre  1827  begründeten 
Firma:  J.  F.  Knoblauch  & Schiele  in  Frankfurt  a-/M.  Sein  Socias,  Johann 
Friedrich  Knoblauch  war  zugleich  sein  spezieller  Freund  und  intelligenter 
treuer  Mitarbeiter  und  mit  ihm  in  ziemlich  gleichem  Alter.  Beide,  geoorne 
Frankfurter,  machten  auf  Anregung  des  alten  bekannten  Tabor  in  dem  in 
der  Nähe  Frankfurts  gelegenen  ruederrad  mehrere  Jahre  (1825 — 1827)  Ver- 
suche im  Kleinen  zur  Erzeugung  eines  brauchbaren  Oelgases,  wofcd  erken- 
nend, dass  zur  Anlage  einer  Oelgasfabrik  ein  geringeres  Anlagekapital  er- 
forderlich sei,  als  zur  Erbauung  eines  Steinkohlengaswerks,  für  welches 
ohnehin  zu  jener  Zeit  und  bei  den  damaligen  unvollkommenen  Transport- 
mitteln die  Beschaffung  der  nöthigen  Steinkohlen  sehr  erschwert  war. 

Nach  Beendigung  der  Versuche  wurde  die  erste  deutsche  Oelgasan- 
stalt  unter  Mithilfo  einiger  stillen  Theilhaber  1828  in  Frankfurt  ins  Leben 
gerufen.  Das  Röhrensystem  war  aus  3 Fuss  langen,  sehr  dünnwandigen 
gusseisernen  Röhren  hergestellt,  und  deren  luftdichte  Verbindung  mit  Holz- 
keilen und  Pechausguss  bewirkt.  Diese  Methode  der  Verdichtung  bewährte 
sich  jedoch  auf  die  Dauer  nicht,  indem  schon  im  Jahre  1840  das  Pech  durch 
die  aus  dem  schweren  Oel-  und  Harzgase  sich  partiell  ausscheidenden  flüs- 
sigen Hydrocarbüre  aufgelöst  war  und  eine  neue  bessere  Verdichtung  sich 
nothwendig  machte. 

Die  Einführung  des  neuen  Leuchtstoffes  bot  den  beiden  unterneh- 
menden Männern  viele  Schwierigkeiten  dar,  denn  nur  zu  sehr  hatten  sie 
gegen  die  Aengstlichkeit  und  daB  Vorurtheil  des  Publicums  zu  kämpfen. 
Gelang  es  ihnen  auch,  ein  schönes  helllcucbtcndes  Gas  in  kurzen  cylindri- 
schen,  mit  Ziegclstücken  gefüllten  Retorten  herzustellen,  so  fehlte  doch  der 
Absatz,  ja  es  gelang  nicht  einmal,  trotz  einer  für  längere  Zeit  gratis  ge- 
brannten Strassen]  aterne  die  Behörden  der  Stadt  Frankfurt  zur  Einführung 
der  Strassenbcleuchtung  mit  Gas  zu  bewegen. 

Die  geringe  Betheiligung  des  Publikums  an  dem  neuen  Unternehmen 
einestheiL,  sowie  der  mangelnde  Absatz  der  Nebenproducte  andcrntheils 
führten  alltnählig  eine  Erschöpfung  der  Geldmittel  der  Unternehmer  her- 
bei, es  kam  dahin,  dass  schon  nach  zweijährigem  Bestehen  der  Betrieb  der 
jungen  Anstalt  für  einige  Zeit  sistirt  worden  musste.  Glücklicherweise  nahm 
sich  ein  einsichtsvoller  grösserer  Capitalist  der  Sache  an,  aber  es  stellte  sich 
heraus,  dass  die  Verwendung  von  Oel  als  Rohstoff  zu  kostspielig  war,  da 
der  in  ziemlichen  Massen  gewonnene  Theer  unverwendbar  erschien,  auch 
nicht  zu  verkaufen  war.  Es  musste  daher  ein  anderer  Stoff  gewählt  wer- 
den, und  man  verwendete  fernerhin  das  amerikanische  Harz,  für  welches 
damals  — Anfangs  der  dreissiger  Jahre  — sehr  günstige  Conjuncturen 
vorhanden  waren.  Um  jedoch  vollkommen  sicher  zu  gehen,  Hessen  sieb 
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Knoblauch  und  Schiele  mit  einem  Engländer  in  Unterhandlungen  ein,  der 
damals  im  Besitze  eines  Patentes  auf  einen  Harzgasapparat  war.  Derselbe 
schickte  die  erforderlichen  Oefen  von  England  herüber,  Hess  sie  aufstellen 
und  auch  deu  Betrieb  durch  einen  sachkundigen  Arbeiter  überwachen.  War 
auch  die  neue  Methode  der  Darstellung  des  Gases  aus  Harz,  welches  letz- 
tere entfernt  vom  Retortenhause  mit  Oel  zusammengeschmolzcn  wurde,  um 
es  flüssig  und  zum  Eintröpfeln  in  die  Retorten  geschickt  zu  machen,  um- 
ständlich, ja  wegen  der  häufigen  Selbstentzündung  der  Destillationsrück- 
stände sogar  nicht  ungefährlich,  so  erschien  doch  die  neue  Bereitungsweise  billi- 
ger und  es  hätte  selbst  ein  gutes  Geschäft  in  Aussicht  gestanden,  wenn 
der  auch  hier  als  Nebenproduet  unvermeidlich  entfallende  Theer  zu  einem 
entsprechenden  Preise  hätte  abgesetzt  werden  können.  Da  solches  nicht  der 
Fall  war,  so  sammelten  sich  Massen  dieses  Stoffes  an,  in  welchen  der  Haupt- 
gewinn am  Geschäft  begraben  lag. 

Da  der  englische  Ingenieur,  von  welchem  der  Harzgasapparat  bezo- 
gen war,  keine  Verwendung  für  den  Theer  wusste,  so  wurde  es  für  Knob- 
'auch  und  Schiele  eine  Lebensfrage,  sich  selber  Rath  zu  schaffen.  Sie  ka- 
men auf  den  glücklichen  Gedanken  , den  gewonnenen  Theer  an  Stelle  des 
Oels  als  Auflösungsmittel  für  das  Harz  zu  benutzen.  Aber  auch  hier  stell- 
ten sich  wieder  Hindernisse  entgegen , indem  die  dem  Theer  adhärirende 
Essigsäure  ein  Schäumen  und  Ucbergehen,  ja  nicht  selten  Entzünden  des 
Inhaltes  des  Schmelzkessels  bewirkte,  bis  man  endlich  auf  die  Idee  kam, 
den  Theer  mit  Kalkhydrat  zu  mengen,  um  die  Essigsäure  zu  binden.  Hier- 
mit war  nun  die  Hauptschwierigkeit  überwunden,  man  producirte  von  nun 
an  billiger  und  sicher  und  das  Geschäft  hob  sich  von  Tag  zu  Tage.  Leider 
sollte  der  treue  Mitarbeiter  Schiele’»,  J.  F.  Knoblauch , nicht  lange  die 
Früchte  seiner  Mühen,  seines  Fleisscs  und  seiner  aufopfernden  Thätigkeit 
gemessen,  denn  schon  im  Jahre  18313  wurde  er  von  seinem  irdischen  Tag- 
werk abgerufen. 

Bis  zu  seinem  Tode  lebte  er  in  den  inuigsten  Beziehungen  zu  seinem 
Freund  Schiele.  Obgleich  es  zwei  Männer  waren,  die  sich  einem  schweren 
Tagwerke  gemeinschaftlich  unterzogen  hatten,  so  schien  es  doch,  als  wenn 
nur  Ein  Geist  waltete  und  nur  Eine  Hand  das  Ganze  leitete,  so  innig 
verwoben  waren  die  Interessen  beider  gleich  ehrenwerther  Männer,  so  wenig 
vermochten  die  gewöhnlichen  Schwächen  der  Menschen  sie  von  einander  zu 
entfernen.  Es  möchte  schwer  werden,  den  Antheil  zu  sondern  und  zu  be- 
stimmen, welchen  Jeder  von  Beiden  an  der  Vervollkommnung  des  Werkes 
gehabt  hat. 

Nach  Knoblauchs  Tode  lag  die  Leitung  des  Unternehmens  nunmehr 
allein  dem  überlebenden  Schiele  ob. 

Die  glücklichen  Erfolge  verfehlten  ihre  Wirkung  auf  das  Publikum 
nicht;  es  verlor  sich  mehr  und  mehr  jene  ängstliche  Befangenheit  und  das 
Vorurtheil  gegen  das  Leuchtgas,  und  bald  machten  sich  grössere  Dimensio- 
nen für  das  Werk  nothweuaig,  um  dem  gesteigerten  Bedürfnisse  nach  Gas 
zu  entsprechen.  In  Folge  dessen  übergab  Schiele  im  Winter  18”/,.  das 
Werk  einer  Actiengesellschaft,  welche  es  unter  der  technischen  Leitung 
des  Genannten  erweiterte  und  ausbeutete. 

Die  Erweiterung  selbst,  namentlich  die  Umlegung  des  Röhrensystems 
war  jetzt  mit  geringem  Schwierigkeiten  verbunden , da  die  städtischen  Be- 
hörden endlich  sich  geneigt  zeigten  die  Strassencanäle  vorsichtig  durchste- 
chen zu  lassen,  um  ein  regelmässiges  Röhrensystem  zu  erhalten,  was  früher 
nicht  der  Fall  war,  indem  vorschriftsmässig  die  Anfangs  gelegten  Röhren 
entweder  unter  der  Sohle  der  Strassencanälo  hindurchgcfllhrt,  oder  Uber  die 
Gewölbe  derselben  gelegt  werden  mussten.  Nach  der  erfolgten  Erweiterung 
der  Anstalt  nahm  dieselbe  einen  blühenden  Fortgang,  der  jedoch  in  der 
Mitte  der  vierziger  Jahre  einem  Rückgänge  des  Geschäfts  Platz  machen 
sollte,  indem  sich  durch  Ertheilung  einer  Concession  an  eine  neue  Gesell- 
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schaft  für  Steinkohlengaserzeugung  eine  bedeutsame  Concurrenz  bot.  Den- 
noch führte  jener  Rückschritt  nicht  zum  Untergange  des  mühsam  gepfleg- 
ten Werkes,  sondern  es  gab  derselbe  unter  allerdings  fühlbaren  Verlusten 
nur  den  Impuls  zu  weitern  technischen  Speculationen.  Dieselben  bezogen 
sich  zunächst  auf  die  Verwendung  von  Lederabfällen,  bituminösem  Schiefer, 
Braunkohle  u.  d.  m.  zur  Gaserzeugung,  mussten  jedoch  wegen  eingelegten 
Protestes  der  Concurrenz-Gesellschaft  wieder  autgegeben  werden.  Schiele. 
fUhrtc  daher  in  der  ehemaligen  Oelgasanstalt  zu  Antang  der  fünfziger  Jahre 
einen  gemischten  Betrieb  von  Holzgas  und  Boghcadschiefergas  ein,  welcher 
noch  heute  besteht  und  auch  ferner  in  der  demnächst  neu  und  in  grösserem 
MaassBtab  anzulegenden  Gasanstalt,  der  auf  eine  lange  Reihe  von  Jahren 
concessionirten  frankfurter  Gasbereitungs-Gesellschaft,  beibehalten  wer- 
den soll. 

Schiele’»  Leben  war  ein  vielfach  bewegtes,  mit  Widerwärtigkeiten  der 
mannigfalstigsten  Art  vermischt.  Nichts  konnte  jedoch  die  Kran  erlahmen 
und  Nichts  den  Eifer  mindern,  mit  welchem  er  sich  der  immer  gewissen- 
haften Ausübung  seines  Berufes  unterzog.  Bescheidenheit  und  Pflichttreue 
und  ein  ehrenfester  Character  zeichneten  ihn  gleich  seinem  Freunde  Knob- 
lauch aus  und  die  Namen  beider  Männer  werden  stets  mit  Ehren  nicht  nur 
von  ihren  Mitbürgern,  sondern  auch  von  den  Fachgenossen  genannt,  und 
ihnen  ein  ehrendes  Gedächtniss  bewahrt  werden. 

Aber  nicht  genug  an  dem  Verluste  zweier  Männer,  deren  Wirken 
ich  in  gedrängtestem  Abriss  zu  schildern  versuchte , sollte  unter  der  Hand 
des  Todes  noch  ein  drittes  Lehen  fallen!  Am  9.  Januar  1861  starb  uner- 
wartet schnell  zu  Berlin  R.  W.  Ebner,  bekannt  durch  seine  Gas-  Koch- 
und  Heizapparate.  Mit  Geschick  wusste  er  eine  Idee  Blochmann  s sen.,  sei- 
nes früheren  Lehrers,  practisch  in’s  Leben  einzuführen  und  hoffte  er,  nach 
manchen  Wechseltällen  des  LebcnB  sich  durch  die  fabrikmässige  Herstel- 
lung der  genannten  Apparate  eine  sichere  Existenz  zu  verschaffen,  so  sollte 
ihm  dies  doch  nicht  in  erwünschter  Weise  gelingen.  Auch  sein  Leben  war 
ein  unruhiges  und  mannigfach  schmerzlich  getrübtes.  Aber  allgemein  wird 
die  Ehrenhaftigkeit  seiner  Gesinnung  anerkannt  und  sein  Gedächtniss  auch 
unter  uns  bleiben. 

Treten  wir,  nachdem  ich  den  Gefühlen  dankbarer  Pietät  gegen  die 
Heimgegangenen  Ausdruck  zu  geben  versuchte,  aus  dem  Reiche  der  Väter 
zurück  in  die  Gegenwart,  so  legt  sich  wohl  zunächst  die  Frage  nahe:  Was 
ist  aus  dem  Erbe  der  Söhne  im  Laufe  derZeit  geworden?  Am  umfassend- 
sten würden  wir  diese  Frage  beantworten  können,  wenn  uns  in  genauen 
statistischen  Notizen  über  die  deutschen  Gasanstalten  ein  Stück  der  Ge- 
schichte derselben  zur  Hand  wäre.  Leider  ist  dies  trotz  mannigfacher  Be- 
mühungen, derartige  Notizen  zu  sammeln,  nur  in  unvollkommenem  Maasse 
der  Fall.  Denn  selbst  die  grössere  Arbeit,  welche  wir  in  fraglicher  Bezie- 
hung durch  die  vielfachen  und  dankenswerthen  Bemühungen  des  Herrn 
Oechelhäuser,  Generaldircctor  der  deutschen  Continental  Gasgesellschaft,  be- 
sitzen. leidet  an  mancherlei  nicht  zu  beseitigen  gewesenen  Mängeln.  Bei 
ruhiger  Betrachtung  muss  ein  solches  Resultat  auffällig  erscheinen,  da  offene 
Mittneilungen  über  rein  technische  Betriebsresultate  den  einzelnen  Gasan- 
stalten unmöglich  schaden  können.  Denn  es  fällt  ja  bei  denselben  die  ge- 
wöhnliche Concurrenz  des  industriellen  Lebens  weg,  da  jedeg  Werk  nur 
für  den  eigenen  Platz  arbeitet. 

Wollen  wir  aber  dennoch  auf  jene  Frage  eine  Antwort  haben,  so 
kann  es  zuvörderst  nur  eine  allgemeine  sein.  Sie  wird  aber  genügen , um 
wenigstens  eine  annähernde  Vorstellung  von  der  Grösse  des  Tagewerks  zu 
erhalten,  welches  die  Gegenwart  uns  zeigt.  Von  diesem  Gesichtspuncte  aus 
mögen  die  nachfolgenden  Notizen  zunächst  aufgefasst  werden.  Sie  können 
daher  weniger  Anspruch  auf  das  Epitheton  ,, statistisch“  machen;  sie  sind 
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vielleicht  nur  geeignet,  das  Interesse  in  Etwas  anzuregen  und  der  Statistik 
der  deutschen  Gasanstalten  förderlich  zu  werden. 

In  Deutschland  sind  meiner  Zählung  nach  zur  Zeit  221  Orte,  einge- 
rechnet die  deutsche  Schweiz  und  die  Herzogthllmer  Schleswig  und  Hol- 
stein, mit  Gas  erleuchtet.  Von  120  Gasanstalten  ist  mir  mit  einiger  Sicher- 
heit das  Anlage-  resp.  Actiencapital  bekannt  geworden  und  beträgt  das- 
selbe etwa 

17  Millionen  Thaler. 

Es  zählen  hierzu  die  grössere  Städte  Berlin,  Hamburg,  Bremen, 
Breslau,  Dresden,  Magdeburg  etc.  Von  80  Städten  ist  die  Anzahl  der  öffent- 
lichen und  der  Privatflammen,  getrennt  berechnet,  bekannt.  Es  haben  diese 
80  Städte  etwa 

45,000  öffentliche  und  gegen 

700,000  Privatgasflammen. 

Ausserdem  sind  an  13  Orten  die  Anzahl  der  öffentlichen  und  Privat- 
Gasflaminen  summarisch  angegeben  und  beläuft  sich  die  Zahl  derselben  auf 
c.  30,740  Flammen.  Hierunter  gehören  u.  A.  Crefeld,  Freiburg  in  Baden, 
Gratz,  Lennep,  Nordhausen,  Smichow,  Wiesbaden. 

93  Orte  haben  demnach  zusammen  775.746  öffentl.  und  Privatflammen. 

Von  77  Gasanstalten  ist  die  jährliche  Production  an  Gas  bekannt  ge- 
worden. Diese  77  Städte  haben  im  Durchschnitt  der  letzten  3 Jahre  etwa 
1,742,563,800  c Gas  pr.  Jahr  producirt  oderim  Durschnitt  1800  Millionen  c' 
englisch  per  Jahr. 

Rechnet  man  den  Cubikfuss  engl,  atmosphärische  Luft  = 0,0736  Pfd. 
Zollgewicht,  so  würde  jenes  Quantum  von  1800  Millionen  c' 

Gas 

bei  0,45  spec  Gew.  d.  Gases 596,160  Ctnr. 

„ 0,40  „ „ „ ,,  529,920  ,, 

Zollgewicht  haben 

Von  manchen  Gasanstalten  ist  der  Rohlenverbrauch  angegeben;  es 
sind  jedoch  nur  gegen  40  und  können  die  Angaben  nicht  zu  einem  Schlüsse 
führen.  .... 

Will  man  sich  aber  eine  Vorstellung  von  dem  Quantum  Kohlen  ma- 
chen, welches  uur  in  jenen  Gasanstalten  zur  Erzeugung  von  1800  Millionen  c' 
Gas  verbraucht  wird,  so  ist  es  möglich,  wenn  man  ein  Durchschnittsproduc- 
tions-Quantum  per  Tonne  Kohlen  zu  Grunde  legt. 

Bekanntlich  spielen  im  nördlichen  Deutschland  die  englischen  Koh- 
len eine  grosse  Rolle.  Die  Gasausbeute  derselben  ist  bekannt.  Die  Ruhr- 
kohlen geben  490  bis  500  c'  englisch  per  Zollcentner;  die  Saarbrückner 
Kohlen,  namentlich  die  Heinitzkohle  liefert  eine  Ausbeute  von  470  —480  c' 
engl,  per  Zollcentner.  Die  Zwickauer  Kohlen  geben  435 — 445  c'  engl,  per 
Zollcentner.  Man  wird  daher  nicht  wesentlich  irren,  wenn  man  das  Durch- 
schnittsproductions-Quantum  per  Tonne  Kohle  auf  1600  c'  engl,  per  Tonne 
annimmt.  Hiernach  würden  zur  Erzeugung  von  1800  Millionen  c'  Gas 

1,125,000  Tonnen 

oder  4,050.000  Centner  Kohlen  verwendet  werden. 

Rechnet  man  durchschnittlich  per  Gasretorte  eine  Beschickung  von 
V,  Tonne  Kohlen  — c.  180  Pfd.,  so  bedürfte  es  einer  Anzahl  von  2,250,000 
Retortonbcschickungen , um  diese  Kohle  in  jenen  77  Gasanstalten  zu  ver- 
arbeiten. Um  eine  Uebersicht  über  ein  solches  Arbeitsmoment  zu  bekom- 
men, nehme  ich  an,  dass  das  Jahresconsum  an  Kohlen  in  jenen  77  Gas- 
anstalten nämlich  1,125,000  Tonnen  Kohle  successive  in  einer  einzigen  Re- 
torte von  V,  Tonne  Beschickungs-Inhalt  bei  täglich  4 Chargen  verarbeitet 
werden  solle  Es  würde  unter  solchen  Umständen  einer  Zeit  von  562,500 
Tagen  oder  1541  Jahre  bedürfen. 

Nimmt  man  die  durchschnittliche  Ausbeute  an  Coaks  auf  125  Ton- 
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neu  per  100  Tonnen  Kohle  an,  so  haben  jene  1,125,000  Tonnen  Kohle 
1,406,250  Tonnen  Coaks  ergeben.  Erhöht  man  die  Ausbeute  an  letzterem 
auf  130  Tonnen  per  100  Tonnen  Kohle,  so  steigt  das  Productionsquantum 
an  Coaks  auf  1,496,250  Tonnen. 

Was  den  Verbrauch  an  Kalk  zur  Reinigung  anbetrifft,  so  variireu 
die  Angaben  hierüber  mannigfaltig.  Der  Verbrauch  hat  in  neuerer  Zeit 
überhaupt  durch  Einführung  der  Laming  sehen  Reinigungsmethode  sehr  ab- 

Senommen.  Sieht  man  von  letzterer  ab,  d.  h.  würde  überall  noch  das  ältere 
.einigungsverfahren  mit  Kalkhydrat  benutzt,  so  würde  man  durchschnitt- 
lich 5 Pfd.  ungelöschten  Kalk  auf  1000  c'  engl.  Gas  zu  rechnen  haben. 
Jene  1800  Millionen  c‘  Gas  würden  daher  zu  ihrer  Reinigung 

90,000  Ctnr  Kalk 

erfordert  haben. 

Was  den  Brennmaterial  verbrauch  anbelangt,  so  ist  derselbe  in  neue- 
rer Zeit  mannigfach  Gegenstand  literarischer  Discussionen  gewesen.  Man 
bemerkt  nicht  selten  das  Bestreben,  diesen  Brennmaterialverbrauch  so  nie- 
drig als  möglich  zu  berechnen.  Nach  den  neuesten  Abschlüssen  der  Des- 
sauer Continental-Gasgesellschaft  variirt  derselbe  in  den  derselben  gehöri- 
gen Anstalten  zwischen  25,41  und  32,14  “ „ des  Gewichts  der  Gaskohlen. 
Andere  Gasanstalten  gehen  bis  auf  21 — 22  % und  noch  weniger  herunter. 
Rechnet  man  durchschnittlich  25%  des  Gewichts  der  Gaskohlen,  so  wür- 
den zur  Destillation  von  1,125,000  Tonnen  Kohle 

1,012,500  Centner 

Coaks  als  Brennmaterial  erforderlich  gewesen  sein. 

Die  Angabe  über  Theerausbeute  liegen  zwischen  4 — 6 % des  Ge- 
wichts der  Gaskohlen  Nimmt  man  nur  5 % an,  so  würden  jene  1,125,090 
Tonnen  Gaskohle  202,500  Ctnr.  Theer  oder  zwischen  75 — 80,000 (Härings-) 
Tonnen  Theer  ergeben  haben. 

Wenn  jene  77  Gasanstalten  per  Jahr  1800  Millionen  c'  engl.  Gas 
produciren,  so  kommt  auf  die  längste  Winternacht 

1800000000  0-  ,„,00  787  , 

2,u  = 12,328, 1 67  c' 

365 

oder  wenn  man  nur  an  den  zweifachen  Verbrauch  des  arithmetischen  täg- 
lichen Mittels  aus  dem  Jahresconsum  annimmt: 

1800000000  2 _ 9 863  013  c- 

365  _ 

Nimmt  man  aus  beiden  das  Mittel,  also  11,095,890  c',  so  würde  bei 
der  regelmässigsten  Arbeit  die  Hälfte  dieses  Quanti  als  Gasometer-Inhalt 
da  sein  müssen,  mithin  5,547,945  c'  engl,  oder  in  runder  Summe  5,600,000  c'. 
Wollte  inan  dieses  enorme  Gasquantum  in  einem  einzigen  Gasometer  auf- 
fangen, so  würde  derselbe  bei  25'  Höhe  einen  Durchmesser  von  534'  er- 
halten müssen.  Und  dennoch  ist  jenes  grosse  Quantum  von  1800  Mill.  c‘ 
Gas  eine  so  unendlich  kleine  Menge  selbst  nur  gegen  den  Rauminhalt  einer 
Cubikmeile  verglichen.  Rechnet  mau  die  Meile  zu  24,000*  preusa.  oder 
24,712'  engl.,  so  repräsentiren  jene  1800  Millionen  c'  Gas  nur  0,000118  Cu- 
bikmeileu. 

Was  speziell  die  sächsische  Gasindustrie  anbelangt,  so  sei  des  allge- 
meinen Interesses  wegen  erwähnt,  dass  bis  jetzt  21  Städte  Sachsens  mit 
Gas  beleuchtet  sind.  Die  folgende  Tabelle  giebt  ein  Bild  der  Grösse  des 
sächsischen  Gasbetriebs. 
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Kohlenverbrauch  und  Meilen  - Centner  der  Eisenbahnfrachten 
bei  den  Gasanstalten  Sachsens. 


18**/,, 

18'*  * 
10  /so 

Meilen 

Meilen  Ctr. 

Dresden  . . . 

111000 

Schl. 

125000 

Schl. 

V, 

112500 

Leipzig  . . . 

126426 

128618 

8 

1852100 

Freibarg  . . . 

5492 

6463 

8 

34900 

Zwickau  . • . 

12183 

11070 

_ 

— 

Plauen  . . . 

80 00 

7218 

4 

51970 

Crimmitzschan  . 

6320 

6378 

1% 

17220 

Werdau  . . 

4000 

8938 

1/ 

3544 

Glauchau  . 

10386 

6463 

1 

16643 

Grossenhain  . . 

9850 

8150 

4 

58680 

Meissen  . . . 

4210 

4693 

'/, 

2346 

Zittau  .... 

9328 

8946 

14 

223650 

Loebau  . . 

3204 

3131 

10 

56858 

Chemnitz  . 

30000 

30000 

5 

270000 

Bautzen 

Gö  ,0 

6815 

8 

98136 

Wurtxen  . 

2400 

3768 

12 

81388 

Frankortberg  . . 

2500 

» 

3885 

*» 

6 

41958 

Reichenbach  . 

— 

3000 

2 

10800 

Pirn»  . 

— 

3000 

2 

1Ö800 

Leisnig 

— 

n 

2S00 

n 

7 

85280 

Merane 

7000 

7500 

1 

13500 

Doebcln  . 

3200 

r 

3370 

n 

8 

48528  ] 

364094  Sehl.  1 

384206  Sohl  1 

3035301  Meilen-Ct.  k 1 dl. 

= 

655369 

Ctr. 

691571 

Ctr. 

= 

10117  Thl.  20  ngr.  1 dl. 

Nach  dieser  flüchtigen  Skizze  erkennt  man,  dass  es  ein  schon  sehr 
beachtenswerthes  Tagewerk  ist,  welches  zum  bei  Weitem  grössten  Theile 
durch  deutschen  Fleisa  vollbracht  wurde.  Wir  können  auf  dasselbe  mit  Zu- 
friedenheit blicken  und  zwar  um  so  mehr,  als  wir  nebenbei  sagen  dürfen, 
dass  sich  Deutschland  bezüglich  seiner  Gasindustrie  völlig  unabhängig  vom 
Auslände  gemacht  hat.  Deutsche  Etablissements  liefern  uns  Alles,  was  zur 
Herstellung  der  Gasanstalten  im  weitesten  Umfange  erforderlich  ist.  Deut- 
scher Fleiss  hat  sich  mit  zum  Theil  grossen  Erfolgen  die  wissenschaftliche 
Begründung  des  Gasbeleuchtungstaches  in  seinen  verschiedenen  Theilen  an- 
gelegen sein  lassen.  Ein  deutsches  Gasjournal  vermittelt  den  geistigen  Ver- 
kehr zwischen  Fachmännern  und  der  Wissenschaft,  ein  Verein  deut- 
scher Gasfachmänner  bezweckt  die  Hebung  und  Förderung  des  Gasfaches 
in  allen  seinen  Zweigen,  ein  deutsches  Handbuch  der  Steinkohlen-Gasbe- 
leuchtung  stellt  würdig  den  Werken  eines  Clegg  und  Tlurcourt  zur  Seite 
und  das  alte  deutsche  stets  bewährte  Streben  bürgt  uns  dafür,  dass  auf  der 
betretenen  Bahn  auch  rüstig  weiter  geschritten  werden  wird. 

Und  darum  muss  denn  auch  der  Blick  in  die  Zukun ft  der  deutschen 
Gasindustrie  ein  beruhigender  sein,  denn  es  steht,  von  der  Vergangenheit 
und  Gegenwart  auf  dieselbe  schliessend,  zu  erwarten,  das  alle  die  guten 
Wünsche  und  Hoffnungen  in  Erfüllung  gehen  werden,  welche  wir  für  das 
fernere  Gedeihen  und  die  weitere  wissenschaftliche  und  technische  Entwick- 
lung unseres  Gasbeleuchtungsfaches  hegen. 

Wie  jeder  einzelne  Mensch  seine  Kindheit  gehabt  hat,  so  haben  sie 
auch  Nationen,  hat  sie  die  ganze  Menschheit  durchleben  müssen.  Wie  sich 
aus  der  starren  Empyrie  unter  der  überwältigenden  Macht  des  Geistes  all- 
mälig  die  Wissenschaften  in  ihrem  vollen  Glanze  entwickelten,  so  hat  auch 
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jeder  Zweig  des  industriellen  Lebens  eine  Zeit  der  Kindheit  gehabt.  Auch 
das  Fach  der  Gasbeleuchtung  lag  einst  in  den  Fesseln  der  Unvollkommen- 
heit. Aber  kräftige  Hände  nahmen  sich  des  schwachen  Kindes  an  und  gän- 
gelten es,  bis  es  auf  eignen  Füssen  stehen  konnte  Hat  es  sich  nun  zwar 
im  Laufe  derZeit  crkräftigt,  so  bleibt  immerhin  noch  Vieles  zu  thun  übrig! 
Wir  geben  uns  der  Hoffnung  hin,  dass  es  vollendet  werde  und  genügt  hier- 
zu die  Kraft  des  Einzelnen  nicht,  so  ist  cs  derjenigen  von  Vielen  nicht  unmög- 
lich, sollte  os  auch  nur  mit  Mühe  und  Aufopferung  erreicht  werden  können. 

Darum  sei  auch  unser  Wablspruch:  Viribus  unitis! 


Darstellung  von  Leuchtstoffen  aus  Torf. 

(Aua  der  Broachiire  „Torfverwerthungen  in  Europa“  von  Dr.  Düllo.) 

Die  fabrikmäsBige  Gewinnung  von  Photogen  und  Paraffin  ist  noch 
jung,  und  hatte  ihren  Anfang  in  den  letztverfloBsenen  10  bis  12  Jahren,  in 
denen  cs  leicht  war,  für  industrielle  Unternehmungen  Kapitalien  zu  erhal- 
ten. Besonders  wandten  sioh  diese  der  Fabrikation  von  Paraffin  zu , weil 
Jeder  glaubte,  diese  Fabrikation  wäre  eine  Goldgrube.  Es  wurden  grosse 
Summen  Geldes  in  die  Hände  von  Leuten  gelegt,  die  diese  Leuchtstoffe 
machen  sollten,  vielleicht  auch  den  besten  Willen  hatten,  es  zu  thun,  aber 
wegen  der  Jugend  der  ganzen  Fabrikation,  wegen  noch  ungenügender  Er- 
fahrungen die  Fabrikation  erst  lernen  mussten. 

Wennschon  in  jeder  neuon  Branche  der  Industrie  im’AnfangeUeber- 
stürzungen  Vorkommen  mögen  und  auch  zu  verzeihen  sind,  so  hat  doch  die  Pa- 
raffinfabrikation deren  sehr  zahlreiche  erlebt.  Es  wurden  eine  grosse  Anzahl 
Etablissements  gegründet , ohne  System  angelegt  und  ohne  System  darin 
gearbeitet-,  wenn  durch  Zufall  etwas  GuteB  geleistet  wurde,  war  es  gut, 
wenn  der  glückliche  Zufall  dieses  nicht  wollte,  blieben  die  Fabriken  stehen, 
wie  sie  heute  noch  als  warnende  Exempel,  als  ephemere  Erscheinungen 
einer  aufgeregten  Zeit  dastehen  und  einen  deprimirenden,  unungenehmen  Ein- 
druck auf  jeden  Besucher  machen.  Man  wollte  aus  allem,  was  Kohle  heisst, 
Paraffin  machen  und  verliess  sich  auf  die  Proben,  die  der  eine  oder  der 
andere  Chemiker  mit  den  Rohstoffen  in  seinem  Laboratorium  angestellt  hatte. 

Auf  Grund  dieser  Versuche  rechnete  man  ungeheuere  Revenüen  her- 
aus, und  wunderte  sich  sehr,  wenn  die  im  Grossen  erhaltenen  Resultate 
nicht  mit  denen  des  Chemikers  übereinstimmten , sondern  sehr  zum  Nach- 
theil der  Fabrik  ausfielen.  Man  vergass  dabei,  dass  der  Chemiker  mit  einer 
beinahe  pedantischen  Genauigkeit  eine  kleine  Menge  Rohstoff  wohl  so  ver- 
arbeiten kann,  dass  er  weder  durch  zu  hohe  Temperatur,  noch  durch  Ver- 
lust condensirbarer  Theerdämpfe,  noch  durch  andere  Umstände  Verlust 
haben  kann,  dass  dieses  aber  der  Fabrikant,  namentlich  bei  Paraffin  und 
Photogen  nicht  kann. 

Nachdem  uun  so  viele  Paraffin-Fabriken  aufgehört  haben  zu  arbeiten, 
blieben  verhältnissmässig  nur  wenige  übrig,  die  jetzt  schon  auf  einem  be- 
deutend vorgerückten  Standpunkt  stehen. 


Digitized  by  Google 


Darstellung  von  Leuchtstoffen  aut  Torf. 


313 


Ich  habe  mehrere  derselben  besucht,  die  mir  von  den  Besitzern,  resp. 
Dirigenten,  mit  dankenswerter  Liberalität  gezeigt  wurden,  und  muss  mich 
Uber  die  in  diesen  Fabriken  erzielten  Fabrikate  in  hohem  Grade  günstig 
aussprechen.  Das  Publikum,  das  sich  durch  die  Unbrauchbarkeit  der  früher 
im  Handel  gewesenen  Leuchtstoffe  hatte  abschrecken  lassen , gewinnt  das 
Vertrauen  nur  schwer  wieder,  nichtsdestoweniger  sollen,  wie  mir  als  zuver- 
lässig mitgetheilt  wurde,  einige  Fabriken  schon  mit  nicht  unbedeutendem 
Vortheil  arbeiten. 

Die  Rohstoffe,  aus  denen  diese  Leuchtstoffe  dargestellt  werden,  sind 
folgende: 

1)  Boghead-Kohle. 

2)  Cannel-Kohle. 

3)  Feltonmain-Kohle. 

4)  Grove-Kohlo. 

5)  Bituminöser-Schiefcr. 

6)  Braunkohle. 

7)  Torf. 

Die  ersten  vier  dieser  angeführten  Rohstoffe  gehören  in  die  Ka- 
tegorie der  Schieferkohlen  uod  geben  als  Destillationsproductc  Photogen 
und  Paraffin,  während  die  wirklichen  Steinkohlen  als  Destillationsprodukto 
Benzin  und  Naphtalin  geben.  Aus  diesen  Schieferkohlen  wird  in  den  Fa- 
briken in  London,  Manchester,  Glasgow  und  Bremen  das  Beleuchtungsma- 
terial  dargestellt. 

Ausser  diesen  Schieferkohlen  hat  man  bei  Bentheim  in  Ostfriesland, 
an  der  holländischen  Grenze,  ein  Lager  Schieferkohle  angebohrt,  das  zwar 
nicht  sehr  mächtig,  aber  insofern  einen  grossen  Werth  hat,  als  diese  Kohle 
eine  sehr  grosse  Ausbeute  an  Thecr  gibt.  Ferner  hat  man  in  Australien 
eine  weisse  Kohle  aufgefunden,  die  sich  als  der  Pollen  von  Coniferen  er- 
wiesen hat,  die  ganz  ausserordentlich  reich  an  diesen  Leuchtmaterialien 
sein  soll. 

Mit  bituminösen  Schiefern  arbeitet  eine  Fabrik  in  Harburg,  eine  in 
Beuel  bei  Bonn,  eine  bei  Innsbruck  und  Anlagen  werden  dafür  gemacht  in 
Galizien  und  auf  der  Halbinsel  Baku. 

Mit  reinen  Braunkohlen  arbeiten  die  Fabriken  in  Thüringen  und  am 
Harz,  nämlich  die  bei  Oscherslebcu , Aschcrsleben , Bitterfeld,  Gerste witz, 
Weissenfels,  Köpzen,  Zeitz  und  vielleicht  noch  einige  andere  von  weniger 
Bedeutung. 

Mit  Torf  habe  ich  nur  eine  Fabrik  mit  Erfolg  arbeiten  sehen,  näm- 
lich bei  Aurich  in  Ostfriesland.  Aufgegeben  waren  drei,  nämlich  in  Rosslau 
an  der  Elbe,  in  Ludwigshafen  am  Rhein  und  auf  dem  Ruyterfehn  in  Ost- 
friesland. In  Vorbereitung  habe  ich  drei  gesehen:  auf  der  Insel  Skye  und 
Lewis,  zu  den  Hebriden  gehörig,  auf  dem  Festlande  von  Schottland  eine 
bei  Athy  in  Irland. 

Das  grösste  und  wichtigste  Geheimniss  der  Fabrikation  der  Leucht- 


Digitized  by  Google 


314 


Darstellung  ron  Leuchtstoffen  aus  Torf. 


Stoffe  und  die  Bedingung,  unter  der  allein  eine  Rentabilität  erzielt  werden 
kann,  liegt  darin,  ein  Rohmaterial  zu  linden,  das  nicht  allein  eine  mög- 
lichst grosse  Ausbeute  an  Theer  gibt,  sondern  dass  auch  bei  der  späteren 
Destillation  des  Thecrs  möglichst  viel  leichte  Destillations-Producte  gewon- 
nen werden,  die  der  Reinigung  nicht  zu  grosse  Schwierigkeiten  entgegen- 
stellen. Hat  man  ein  solches  Rohmaterial  nicht  zur  Hand,  dann  ist  es 
besser,  die  Sache  gar  nicht  anzufangen. 

• Man  hat  in  den  letzten  Jahren  diesen  Boleuchtungsstoffen  allen  Werth 
abgesprochen,  indem  der  eine  das  Photogen  tadelt,  weil  es  zu  feuergefährlich 
ist,  der  andere  tadelt  das  Solaröl,  weil  es  zu  unangemehn  riecht,  der  dritte 
endlich  das  Paraffin,  weil  die  Kerzen  nicht  hart  genug  sind,  und  sich  beim 
Brennen  biegen. 

Alle  diese  Urtheile  waren  bis  vor  einigen  Jahren  richtig,  heute  sind 
sie  es  nicht  mehr,  denn  durch  die  anerkennenswerthen  Bemühungen  der 
Fabrikanten  und  Chemiker  sind  die  Beleuchtungsstoffe  von  diesen  Uebeln 
befreit,  und  es  ist  daher  kein  Grund  abzusehen,  warum  dieselben,  wenn 
auch  nicht  das  RUböl  verdrängen,  so  doch  neben  demselben  in  grossen  Men- 
gen zum  Consum  gelangen  sollten , da  sie  doch  immer  etwas  billiger  als 
Rüböl  sind. 

Die  Feuergefährlichkeit  des  leichten,  ziemlich  flüchtigen  Photogen, 
das  ein  spec.  Gewicht  von  hat,  umgeht  man  am  besten,  dass  man,  wie 
es  jetzt  auch  schon  von  mehreren  Fabriken  geschieht,  nicht  mehr  Photogen 
und  Solaröl,  welches  letzere  ein  spec.  Gewicht  von  0,„o  hat,  und  als  weni- 
ger flüchtig  auch  nicht  feuergefährlich  ist,  getrennt  in  den  Handel  bringt, 
sondern  beide  gemischt,  so  dass  das  Gemisch  ein  spec.  Gewicht  von  0,„, 
hat.  Die  Fabriken,  die  ich  wegen  der  Vortrefflichkeit  ihrer  Producte  für 
besonders  empfeblcnswerth  halte,  selbstverständlich  nur  von  denen,  die  ich 
gesehen  habe,  sind  Aschersleben,  Bitterfeld,  besonders  aber  Bremen  und 
die  vom  Direktor  Hübner  bei  Weissenfels  errichtete.  Diese  liefern  das 
Photogen  und  Solaröl,  entweder  getrennt  oder  gemischt,  in  so  vortrefflicher 
Qualität,  von  nicht  unangenehmem , sondern  im  Gegentheil  angenehmem 
Geruch,  die  in  den  geeigneten  Lampen  gebrannt  nicht  russen,  und  deren 
Leuchtkraft  grösser  ist  als  die  des  Rüböls. 

Was  das  jetzt  dargestellte  Paraffin  betrifft,  so  gehört  ein  Weichwer- 
den der  Kerzen  wohl  zu  den  überwundenen  Standpunkten.  Wenngleich 
der  Schmelzpunkt  des  Paraffin  ein  niedrigerer  ist,  als  der  des  Stearin  , so 
können  doch  die  guten  Paraffinkerzen,  was  ihre  Härte  bei  Zimmertempera- 
tur betrifft,  sich  mit  guten  Stearinkerzen  vollkommen  messen.  Abgesehen 
hiervon,  ist  das  Paraffin  als  das  brillanteste  Kerzenmaterial  unbestritten  zu 
betrachten,  und  es  ist  die  Leuchtkraft  der  Kerzen,  wie  sie  von  den  guten 
Fabriken  jetzt  geliefert  werden,  gegen  die  Leuchtkraft  gleich  dicker  Stea- 
rinkerzen eher  grösser  als  geringer. 

Was  nun  speciell  diese  Fabrikation  aus  Torf  betrifft,  so  ist  es  nicht 
unmöglich,  dass  sie  unter  gewissen  Verhältnissen  noch  Vortheile  gewähren 
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kann,  wenn  man  ein  grosses  Moor  billig  acquiriren  kaun  und  man  sich  auf 
das  Zuverlässigste  von  der  Ausbeute,  die  man  erwarten  darf,  überzeugt  hat. 
Im  Allgemeinen  hat  man  die  Erfahrung  gemacht,  das  der  alte,  schwarze 
Torf,  in  dem  die  Pflanzenfaser  beinahe  ganz  verändert  ist,  mehr  Theer 
gibt,  als  der  jüngere,  faserreiche,  dass  aber  wieder  der  Theer  aus  altem 
Torf  mehr  kohlenstoffreiche,  also  schwerere  Destillationsproduktc  gibt,  wäh- 
rend man  aus  dem  Theer  von  jüngerem  Torf  mehr  wasseratoffreiche , also 
leichtere  Producte  erhält.  Es  hat  sich  ferner  gezeigt,  dasB  wenn  auch  die 
Destillationsproducte  aus  Torf  sehr  schlecht  riechen,  ja  viel  schlechter,  als 
die  aus  irgend  einem  andern  Rohstoff  gewonnenen,  sie  doch  verhält- 
nissmässig  leicht  zu  reinigen  sind.  Man  kann  im  Allgemeinen  sagen , dass 
je  älter  der  Rohstoff  war,  desto  schwieriger  und  kostspieliger  ist  die  Rei- 
nigung des  Photogen  und  Paraffin  von  den  anhaftenden  übelriechenden 
Kohlenwasserstoffen,  besonders  ist  dies  der  Fall  bei  Boghead  und  Cannel- 
Kohic. 

Man  hat  indessen  allen  Grund,  mit  grosser  Vorsicht  zu  verfahren, 
ehe  man  sich  zur  Anlage  einer  solchen  Fabrik  aus  Torf  entschliesst,  und 
es  mögen  die  nachstehenden  Durchschnittszahlen  dafür  Beweise  sein. 

Die  Fabrik  in  Bernuthsfelde  bei  Aurich,  die  ausschliesslich  mit  Torf 
arbeitet,  erhält  aus  dem  dortigen  recht  guten  Torf  6— -8  “/«  Theer  und  aus  dem 
Theer  20  •/•  Solaröl  vom  spec.  Gew.  0,,  ,0  und  */• 0 1 Paraffin.  Aehnliche  Aus- 
beuten hatte  man  nach  Mr.  Krane  in  Athy  in  Irland  erhalten,  es  gibt  also 
1 Ton  = 20  Ctr.  lufttrockener  Torf:  28  l’fd.  Solaröl  und  1 Pfd.  Paraffin. 

Bei  den  hellen  Braunkohlen,  die  besonders  für  die  Fabrication  der 
Leuchtstoffe  geeignet  sind,  die  so  fett  sind,  dass  sie  an  eine  Lichtflamme 
gehalten,  wie  Harz  schmelzen,  die  von  der  Wirschen- Weissenfelser  Aktien- 
Gesellschaft  in  ihrer  Fabrik  bei  Weissenfcls  verwandt  werden,  stellt  sich 
ein  bei  weitem  günstigeres  Verhältniss  heraus.  Eine  Tonne  dieser  Kohlen 
= 180  Pfd.  gibt  30 — 35  Pfd.  Theer  und  100  Pfd,  Theer  geben  8 — 10  Pfd. 
hartes  Paraffin  für  Kerzenguss,  8 — 10  Pfd.  weiches  Paraffin,  das  an  Stearin- 
kerzen fabriken  zur  Verdünnung  des  Stearin  verkauft  wird,  20  Pfd.  Photo- 
gen und  23  Pfd.  Solaröl,  während  40  Pfd.  Verlust  sind;  es  gibt  also  1 Ton 
= 20  Ctr.  dieser  Kohlen  folgende  Ausbeute:  31 ,,  Pfd.  hartes  Paraffin,  31, , 
Pfd.  weiches  Paraffin,  70  Pfd.  Photogon  und  80  Pfd.  Solaröl.  Aus  der  Ver- 
gleichung beiderseitiger  Zahlen  ist  es  klar  ersichtlich,  dass  wenn  einer  Fa- 
brik, die  aus  Torf  arbeitet,  das  Rohmaterial  selbst  nichts  kostet,  sie  gegen 
diese  mit  Braunkohlen  arbeitenden  Fabriken  nicht  concurrircn  kann,  da  sie, 
wa3  die  technische  Darstellung  der  Leuchtstoffe  betrifft,  nicht  wesentlich 
billiger  arbeiten  kann,  als  letztere. 

Aus  der  Cannel-Kohle  erhält  man  durchschnittlich  20  0 Theer , im 
Kleinen  auch  bis  30  %.  Aus  der  Boghead-Kohle  mehr,  aus  einzelnen  sehr 
reichen  bituminösen  Schiefern  oder  sogenannten  Asphalten  47 — 50  • / „. 

Den  Paraffin-Fabriken,  die  in  Schottland  für  Torf  angelegt  werden, 
ist  aus  diesen  Gründen  auch  keine  besondere  Zukunft  vorauszusagen.  Ab- 
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gesehen  hievon,  sind  diese  Belcuchtungsstoffe  in  England  noch  ganz  unbe- 
kannt und  auch  anbeliebt.  Das  crstere  schloss  ich  daraus,  dass  ich  bei 
meinen  mehrmaligen  Besuchen  der  land wirtschaftlichen  Ausstellung  in  Can- 
terbury  bemerkte,  wie  die  ausgestellten  Photogen-  und  Solaröllampen  als 
etwas  ganz  Neues  die  Aufmerksamkeit  des  Publikums,  besonders  der  Damen 
erregten,  während  in  Deutschland  Jedermann  diese  Lampen  schon  seit  10  Jah- 
ren kennt;  das  Letztere  wurde  mir  von  Mr  .Krane  mitgetheilt,  dem  es  sehr 
schwer  wird,  seine  Products  abzusetzen , dann  aber  auch  vom  Dirigenten 
der  bekannten  „Mr.  Price'it  Patent  CandU  Company“  in  London.  Da  der 
Engländer  sehr  dicke  Kerzen  liebt,  das  Paraffin  aber  kein  sich  eignendes 
Material  ist,  um  so  dicke  Kerzen  daraus  zu  giessen,  so  finden  sie  wenig 
Absatz,  obgleich  die  Paraffinkerzen  von  Mr.  Price  von  der  vorzüglichsten 
Beschaffenheit  sind.  So  interessant  es  mir  gewesen  wäre,  diese  grosse  Fabrik, 
wohl  das  grösste  Kerzen-Etablissement  Europas,  kennen  zu  lernen,  so  lehnte 
doch  der  Dirigent  meinen  dahin  zielenden  Wink , zwar  sehr  höflich  und 
bescheiden,  aber  mit  der  Bemerkung:  it  is  not  use  in  this  country  ab.  Der 
Grund,  wesshalb  manche  englischen  Fabrikanten,  besonders  in  London, 
sehr  zurückhaltend  mit  dem  Behenlassen  ihrer  Fabriken  sind,  liegt  weniger 
darin,  etwaige  Geheimnisse  zu  wahren,  sondern  im  Mangel  an  Zeit.  Im 
Innern  des  Landes  ist  time  nicht  so  sehr  money,  und  die  liebenswürdige  Ge- 
fälligkeit und  Zuvorkommenheit  documentirt  sich  anch  in  der  Liberalität  des 
Engländers  mit  der  die  Besichtigung  seiner  Fabrik  bis  in  alle  Details  nicht  nur 
gestattet,  sondern,  wenn  ihm  der  Besucher  convenirt,  auch  Vergnügen  darin 
findet,  zu  zeigen.  Jeder,  dem  es  gelungen  ist,  viele  Etablissements  in  Eng- 
land und  Deutschland  zu  sehen , wird  dann  wohl  zu  der  Ueberzeugung 
kommen,  dass  wieviel  der  Engländer  auch  in  der  Quantität  mehr  fabricirt, 
er  doch  in  der  Art  und  Weise  der  Fabrikation  und  in  der  Qualität  des 
Fabricirten  den  deutschen  Fabriken  oft  nachsteht,  dass,  ebenso  wio  in 
Deutschland,  wo  wissenschaftliche  Grundsätze  die  Fabrikation  leiten,  gnt 
gearbeitet  wird,  wo  sie  fehlen,  weniger  gut  und  mit  weniger  Vortheil.  Jeder, 
der  nach  England  geht,  um  Fabriken  zu  sehen,  wird  nichtsdestoweniger  viel 
lernen  können,  nur  mag  er  sich  mit  Empfehlungen  an  Engländer  versehen,  nicht 
aber  an  Deutsche,  die  dort  leben,  denn  im  letztem  Falle  würde  er  meist  finden, 
das  ihm  die  Empfehlungen  nichts  nutzen.  Nicht  als  ob  die  Deutschen  ihm 
dort  nicht  nutzen  könnten,  denn  es  sind  mehrere  Chemiker  im  Gegentheil 
sehr  einflussreich,  aber  weil  sie  nicht  wollen.  Es  ist  mir  auch  leider  mehre- 
male  die  schon  oft  erzählte  Geschichte  „der  Deutschen  im  Auslande"  in 
der  Wahrheit  entgegeogetreten,  die  ich  hier  wohl  nicht  weiter  auszuführen 
brauche. 

Nach  dieser  kleinen  Abschweifung  komme  ich  auf  die  eigentliche 
Darstellung  der  Leuchtstoffe  zurück.  Da  die  Darstellung  derselben,  aus 
welchem  Rohstoff  es  immer  sei,  sich  gleichbleibt,  so  will  ich  das  Etablisse- 
ment beschreiben,  das  wohl  nicht  allein  als  das  eleganteste,  sondern  auch 
am  praktischsten  eingerichtete  angesehen  werden  muss,  das  noch  neu  und 
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deshalb  schon  nach  einem  erprobten  System  angelegt  ist,  und  das  nicht 
mehr  in  dem  Grade,  wie  oft  bei  anderen,  den  Eindruck  des  Unfertigen 
macht,  nämlich  die  Fabtik  bei  Weissenfels,  für  deren  genaue  Besichtigung 
ich  mich  verpflichtet  fühle,  sowohl  dem  Herrn  Direktor  Hübner  wie  Herrn 
Direktor  Mahler  meinen  verbindlichsten  Dank  abzustatten. 

Die  Destillation  des  Theera  geschieht  in  gusseisernen,  liegenden 
Retorten,  die  etwa  6 bis  7 Fuss  lang,  2 Fubs  breit  und  1 Fuss  hoch  sind. 
Die  aufrechtstehenden  Schwelöfen  haben  sich  nicht  bewährt,  weil  die 
Theer-Destillation  bei  möglichst  niedriger  Temperatur  vor  sich  gehen  muss; 
damit  nicht  die  leichten,  werthvollen  Destillationsproducte  verbrennen.  Bei 
aufrechtstehenden  Oefen  muss  man  aber  hohe  Temperatur  geben,  um  aus 
den  obersten  Schichten  des  Rohstoffs  die  Theerdämpfe  auszutreiben.  Bei 
Athy  in  Irland  wurden  auch  aufrechstehende  Oefen  (Schachtöfen)  angewandt, 
bei  denen  zuletzt  so  hohe  Temperatur  angewandt  wurde,  dass  Mr.  Krane 
in  dem  Ofen  während  der  Theer-Destillation  Gusseisen  schmolz.  Natürlich 
wurden  dabei  auch  so  schlechte  Ausbeuten  erzielt 

Die  Retorten  brennen  zwar  leicht  durch,  indessen  halten  sie  doch  1 
bis  l'/(Jahr  und  werden,  wenn  der  Boden  anfängt  schlecht  zu  werden,  ura- 
gelegt.  Die- Retorten  werden  bis  zu  ’/i  mit  dem  Rohstoff  gefüllt , wozu 
man  von  Braunkohlen'  180  bis  210  Pfd.  brauebt,  von  schwerem  Torf  un- 
gefähr ebensoviel.  Je  zwei  bis  drei  Retorten  werden  durch  eine  Feuerung 
geheizt  und  zwar  so,  dass  das  Feuer  die  beiden  unteren  direkt  umspUlt 
und  die  obere,  zwischen  den  beidon  unteren  liegende,  von  der  heissen  Luft 
getroffen  wird.  In  den  untern  Retorten  dauert  die  Destillation  6 Stunden, 
in  der  obern  etwas  länger.  Mehr  als  drei  Retorten  durch  eine  Feuerung 
zu  heizen,  hat  sich  nicht  bewährt. 

Die  Retorten,  die  nun  der  Länge  des  Hauses  nach  in  einen  Ofen 
eingemauert  sind,  münden  vermittelst  eines  Eisenrohrs  in  einen  allen  Retorten 
gemeinschaftlichen  eisernen  Cylinder  von  Dampfkesselform,  von  2‘  Durch- 
messer, der  im  Freien  liegt,  der  Länge  des  ganzen  Hauses  nach.  In  die- 
sem Cylinder  findet  die  Condensation  der  Theerdämpfe  statt  und  um  diese 
zu  erleichtern,  fliesst  auf  denselben  fortwährend  kaltes  Wasser.  Der  con- 
densirte  Theer  wird  von  Zeit  zu  Zeit  durch,  einen  Hahn  an  dem  untern 
Ende  des  Cylinders  in  die  grossen  Theerbassins  abgezapft.  Die  nicht  con- 
densirbaren  Gase  entweichen  aus  dem  Cylinder  durch  einen  hohen,  schma- 
len Schornstein  von  Eisenblech,  der  zugleich  einen  solchen  Zug  hervor- 
bringt, dass  Exhaustoren  für  die  Retorten  hier  als  Überflüssig  betrachtet 
werden.  Sollte  man  finden,  dass  nicht  eine  genügende  Condensation  statt- 
findet,., d.  h.  dass  aus  dem  Schornstein  noch  Gase  entweichen,  die  bei  ge- 
wöhnlicher Temperatur  condensirbar  sind,  so  kann  man  die  Dämpfe,  bevor 
sie  in  den  Schornstein  treten,  noch  durch  ein  System  von  Fässern  oder 
Kästen  gehen  lassen  und  dann  erst  in  den  Schornstein  münden. 

Ans  den  Theerbassins  wird  nun  vermittelst  Pumpen  der  etwas  er- 
wärmte Theer  in  die  Entwässerungsapparate  gepumpt,  die  aus  grossen  Ka- 
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sten  von  Keaaelblech  bestehen  und  in  einem  Abstande  von  drei  Zoll  von 
gleichen  Mänteln  umgeben  sind.  In  dem  Zwischenraum  befindet  sich  Wasser, 
das  durch  Dampf  10  Stunden  lang  auf  einer  Temperatur  von  60°  Wärme 
gehalten  wird.  Nach  dieser  Zeit  hat  sich  das  Wasser,  das  ungefähr  , des 
ganzen  Rohtheers  ausmachte,  vom  Theer  fast  vollständig  geschieden.  Die 
geringe  Quantität  Wasser,  die  hiernach  dem  Theer  noch  geblieben  ist,  übt 
auf  die  nachherige  Destillation  keinen  nachtheiligen  Einfluss  mehr  aus.  Alle 
Mittel,  die  man  früher  vorgeschlagen  hat,  um  die  Entwässerung  schneller 
und  vollständiger  auszuführen,  wie  Kochsalz  oder  Chlorkalcium,  haben  sich 
entweder  als  zu  kostspielig  oder  überflüssig  nicht  bewährt.  Das  Einfachste 
ist  auch  hierbei  das  Beste,  und  es  hat  sich  in  dieser  ganzen  Fabrikation 
gezeigt,  dass  alle  die  complicirtpn , oft  sehr  hübsch  construirten  Apparate 
der  verschiedensten  Art,  die  man  noch  vor  wenigen  Jahren  häufig  sah, 
nicht  mit  Vortheil  angewendet  werden  können. 

Der  so  entwässerte  Theer  wird  nun  in  die  Destillationsblasen  gefüllt, 
die  gewöhnlich  20  Ctr  fassen.  Dieselben  sind  meist  von  Gusseisen,  nur 
selten  findet  man  solche  von  Schmiedeeisen.  Die  ersteren  verdienen  der 
grösseren  Billigkeit  halber  den  Vorzug,  da  der  Boden  der  letzteren  eben- 
falls bald  durchbrennt  Vor  dem  sehr  schnellen  Durchbrennen  kann  man 
sich  auf  die  Weise  schützen,  dass  man  durch  einen,  zwischen  dem  Feuer- 
raum und  dem  Boden  der  Blase  aus  feuerfesten  Steinen  gemauerten  Bogen 
die  Spitzflamme  verhindert,  den  Boden  der  Blase  zu  treffen.  Ausserdem 
wendet  man  vortheilbaft  eine  aus  zwei  Theilcn  bestehende  Blase  an,  und 
zwar  so,  dass  der  untere,  den  Boden  bildende  Thcil  an  dem  obern  fest  an- 
geschroben  und  die  Verbindungsstelle  mit  feuerfestem  Thon  verschmiert 
wird.  Brennt  hier  auch  der  Boden  durch,  so  braucht  nur  der  untere  Theil 
der  Blase  erneuert  zu  werden. 

Zwischen  den  Blasen  und  den  Condensationsgefässcn  ist  eine  massive 
Wand  gezogen,  durch  welche  die  Helme  der  Blasen  hindurchgehen.  Man 
trifft  in  den  neuern  Fabriken  nicht  nur  alles  massive  und  gewölbte  Räume, 
sondern  auch  alle  erdenklichen  Vorsichtsmaasregeln  gegen  Feuersgefahr, 
weil  im  andern  Falle  die  Prämien  ftlr  Feuerversicherungen  zu  hoch  sind. 

(Schluss  folgt  ) 


Beschreibung  einer  Druckverminderungs -Vorrichtung. 

Von  A.  Thiem, 

Inspector  der  Gasanstalt  in  LiegniU.  * 

(Mit  Abbildungen  auf  Taf.  16.) 

Die  im  Nachstehenden  beschriebene  Vorrichtung  hat  den  Zweck, 
die  während  der  Dcstillationsdauer  durch  den  hydraulischen  Verschluss  der 
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Eintauchröhre  in  der  Vorlage  hervorgerufene  Druck erhöhung  in  den  Re- 
torten zu  beseitigen  und  während  der  Dauer  des  Ladens  der  Retorten  den 
Verschluss  mit  leichter  Milhe  wieder  herzustellen. 

Fig.  1 zeigt  einen  Längsschnitt, 

Fig.  2 einen  Querschnitt  der  Vorlage. 

a b ist  ein  am  zweckmässigBten  aus  zusammengeschraubten  hölzer- 
nen Bohlen  herzustellender  Körper,  in  dessen  beide  Stirnflächen  eiserne 
Zapfen  eingelassen  sind,  die  in  den  Schlitzen  der  Hebel  c d gleiten  kön- 
nen; diese  Hebel  sind  auf  eine  Welle  m gekeilt,  die  sich  an  einem  Ende 
durch  eine  Stopfbuchse  noch  nach  ausserhalb  der  Vorlage  fortsetzt  und 
■ deren  anderes  Ende  sich  in  einer,  in  der  Schlussplatte  der  Vorlage  befind- 
lichen, ausgebUchsten  Vertiefung  drehen  kann. 

Auf  dem  aus  der  Vorlage  hcraustretenden  Ende  dieser  Welle  ist 
nach  der  durch  die  Zeichnung  ersichtlichen  Anordnung  ein  Hebel  gekeilt, 
der  ein  verschiebbares  Gegengewicht  g tragend,  zur  Aufnahme  der  Zug- 
stange n o dient.  Letztere  verlängert  sich  nach  unten  so  weit , dass  die 
durch  punktirte  Linien  angedeutete  Drehung  der  Welle  vomFussboden  des 
Retortenhauses  ans  ohne  Umstände  von  den  Arbeitern  bewirkt!  werden  kann. 

Die  Verticalstangen  e und  f dienen  als  FUhrungssäulen  für  die  Be- 
wegung des  Körpers  a b,  der  dadurch  und  duroh  die  im  Durschschnitt  sicht- 
baren Rollen  gezwungen  wird,  sich  vertical  auf-  und  nieder  zu  bewegen, 
ohne  der  theilweise  auf  Seitenschub  wirkenden  Kraft  der  Hebel  c und  d 
Folge  zu  geben. 

Die  Wirkungsweise  des  Apparats  ist  einfach  folgende:  Angenommen, 
die  Flüssigkeit  habe  in  der  Vorlage  das  normale  Niveau,  d.  h.  gleiche 
Höhe  mit  der  der  untern  Mündungskante  des  Abflussrohres,  bo  wird  durch 
, das  Heben  der  Stange  n o der  Körper  o b die  durch  punktirte  Linien  an- 
gedeutetc  Lage  annehmen  und  so  viel  Flüssigkeit  aus  der  Vorlage  durch 
das  Abflussrohr  verdrängen,  als  sein  Volumen  beträgt.  — Das  Niveau  der 
Sperrflüssigkeit  ist  dasselbe  geblieben , die  Röhren  tauchen  nach  wie  vor 
ein  und  wenn  das  Herunterlassen  des  Körpers  a b ein  langsames  war,*  so 
dass  der  zu  verdrängenden  Flüssigkeit  Zeit  zum  Fortfliessen  blieb,  wird 
auch  während  der  Dauer  des  Hcrablassens  keine  wesentliche  Druckerhöhung 
in  den  Retorten  stattfinden. 

Diess  ist  dio  Lage  des  Hebels  während  der  Chargirung.  — Sind  die 
Retorten  geladen  und  die  Deckel  derselben  geschlossen,  so  wird  die  Stange 
n o heruntergezogen  und  der  Körper  o b nimmt  seine  erste  Lage  wieder 
ein.  — Soweit  die  vorhandene  Flüssigkeit  reicht,  wird  der  Raum,  den  er 
in  seiner  untern  Lage  einnahm,  von  derselben  erfüllt  und  die  Mündung  der 
Eintauchröhren  dadurch  frei  gemacht.  ‘ 

Es  ist  selbstredend,  dass  das  Volumen  von  a b grösser  sein  muss, 
alB  das  der  sich  während  der  Destillationsdaucr  in  der  Vorlage  ansammcln- 
den  flüssigen  Producte,  weil  sonst  die  Rohrmllndung  erreicht  und  der  alte 
Zustand  hergestellt  wird. 
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Nach  den  auf  hiesiger  Anstalt  bei  Anwendung  von  ziemlich  trockner 
Kohle  aus  dem  Waldenburger  Revier  gemachten  Beobachtungen  betragen 
bei  einem  Ofen  von  3 Retorten  während  der  ersten  4 Stunden  der  Destil- 
lation die  Producte  45  Quart  Preussisch  (10  c'  = 27  Quart). 

Nach  dieser  Massgabe  ist  das  Volumen  des  Körpers  so  zu  bestim- 
men, dass  es  noch  um  so  viel  grösser  zu  machen  ist,  als  der  Inhalt  der 
Flilssigkeitsschicht  beträgt,  in  welche  die  Röhren  eintauchen. 

Länge  und  Breite  sind  durch  die  Dimensionen  der  Hydraulik  gege- 
ben, man  kann  also  nur  durch  die  Grösse  der  Höhe  die  Bedingung  er- 
füllen. 

Bei  nasser  Kohle  wird  es  nöthig  soin  nach  Verlauf  der  Hälfte  der 
Destillationsdauer  den  Hebel  n m einmal  zu  heben  und  einmal  zu  senken. 

Das  Gegengewicht  g stellt  nur  so  lange  Gleichgewicht  her,  als  sich 
a h Uber  dem  FlUssigkeitspiegel  befindet,  mit  dem  relativen,  durch  Ein- 
tauchen provocirten  Gewichtsverluste  von  a b ist  seine  Wirkung  eine  über- 
wiegende, bo  dass  bei  der  tiefsten  Lage  von  a b die  Stange  n o unterstützt 
werden  muss. 

In  dieser  Stellung  muss  sich  auch  die  obere  Begrenzungsebene  a b 
unter  der  MUndung  der  cintaucbenden  Röhren  befinden,  weil  sonst  bei  ge- 
öffnetem Retortendeckel  ein  Durchschlagen  des  Gases  stattfinden  würde. 

Bei  seinem  beschränkten  Wirkungskreise  ist  es  dem  Verfasser  nicht 
möglich  gewesen,  die  Brauchbarkeit  seiner  Anordnung  practisch  zu  prüfen, 
cs  lässt  sich  jedoch  Nichts  voraussehen,  was  der  Anwendung  der  Idee  hin- 
derlich sein  könnte,  hinsichtlich  des  Mechanismus  wird  es  jedenfalls  zweck- 
entsprechend sein,  für  fünfer  oder  siebener  Oefen  die  Hebelvorrichtung 
durch  Schraubspiudeln,  die  direct  auf  den  Körper  wirken,  zu  ersetzen,  in- 
dem dann  das  Gewicht  des  letzeren  so  erheblich  vergrössert  würde , dass 
eine  zu  grosse  Kraftanstrengung  bei  Anwendung  von  Hebeln  erforderlich 
wäre,  um  die  Bewegung  hervorzubringen. 


Gutachten  tlber  die  Steinkohlen-Gasfabrik  in  Schaffhausen. 

Der  Löbliche  Stadtrath  in  Schaffhausen  und  die  Herren  Unternehmer 
der  dortigen  Gasbeleuchtung,  Firma  Ravpp,  Doelling  & Comp.,  stellten  an 
Unterzeichnete  das  Gesuch,  die  Prüfung  der  neuen  Gasfabrik  daselbst,  ent- 
sprechend dem  §.  27  des  städtischen  Gasvertrages,  vorzunehmen.  Uebcr 
das  Resultat  dieser  Prüfung  haben  die  Unterzeichneten  die  Ehre,  E.  Löbl. 
Stadtrath  in  Nachstehendem  zu  berichten. 

Der  hieher  gehörige  Theil  des  §.  27  des  Vertrags  lautet: 

. „Untersuchung  und  Anerkennung  der  ersten  Anlage.“ 

„Nach  Herstellung  der  Fabrik  und  Eröffnung  der  Gasbeleuchtung 
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„bestellt  der  Stadtrath  zwei  Sachkundige  und  ebenso  Raapp,  Doelling  <fe  C. 
„zwei  andere,  bei  ihrem  Unternehmen  unbetheiligte  Personen,  denen  der  Stadt- 
„rath  das  leitende  Mitglied  aus  seiner  Mitte  beiordnet,  zur  Untersuchung 
„der  vertragsgemässen  Ausführung  der  bedungenen  Constructionen.“ 

„Diese  prüfen  das  ganze  Werk,  sowie  den  technischen  Betrieb  in 
„Bezug  auf  Sicherheit  der  Personen  und  des  Eigenthums  in  allen  seinen 
„Theilen  genau  und  bringen  die  Ergebnisse  zu  Protokoll,  wovon  ein  Exem- 
plar der  Stadtbehörde  und  ein  zweites  den  Unternehmern  zngestellt  wird.“ 

Herr  Präsident  Han*  von  Ziegler,  der  als  leitendes  Stadtrathsmitglied 
der  Commission  beigeordnet  war,  sprach  in  deren  erster  Sitzung  noch  den 
Wunsch  des  Stadtrathes  aus:  die  Commission  möge  ausserdem  noch  in 
ihrem  Bericht  ihre  Ansicht  über  die  gesammte  Anlage  des  Unternehmens 
mit  besonderer  Berücksichtigung  der  für  die  Stadt  und  das  Publikum  dar- 
aus zu  erwartenden  Vortheile  niedcrlegen. 

Die  Commission  hat  sich  bemüht,  den  beiden  an  sie  gestellten  Auf- 
gaben in  Nachstellendem  nachzukommen. 

1.  Beschreibung  der  Anlage. 

Die  zunächst  vorgenommene  Besichtigung  der  Fabrik  ergab  Fol- 
gendes: 

a.  Die  Gebäude. 

Die  zur  Bereitung  von  Steinkohlengas  neuerbaute  Fabrik  liegt  vor 
dem  schwarzen  Thor  am  nahezu  niedersten  Theile  der  Stadt  und  ist  auf  einem 
Grundstück,  das  im  Ganzen  mehr  als  60,000  Quadrat-Fass  umfasst,  erbaut 

Sie  besteht  aus  folgenden  Gebäuden: 

Einem  Retortenhaus  von  40Fuss  Länge,  30Fuss  Breite  und  22  Fuss 
Höhe  im  Lichten,  mit  eisernem  Dachstuhl  mit  gewelltem  Eisenblech 
abgedeckt, 

einem  Reinigu ngsgebäud e von  29'/,  Fuss  Länge,  22Fuss  Breite  und 

12  Fuss  Höhe  im  Lichten, 

einem  Kohlenraum  von  gleichen  Dimensioneu  wie  letzteres, 

einem  Regulator  und  einem  Coake-Raum,  jeder  von  22  Fuss  Länge, 

13  Fuss  Breite  und  12  Ftiss  Höhe, 
einem  Schornstein  von  80  Fuss  Höhe  und 

zwei  Gasbehältern,  jeder  von  36  Fuss  Durchmesser  und  12  Fuss  Höhe. 

Die  Gebäude  sind  neu  und  massiv  in  Stein  gebaut  und  solid  und 
gefällig  ausgefübrt.  Zu  ihnen  kommen  ausser  einer  Werkstätte  von  25 
Fuss  Länge  und  15  Fuss  Breite  und  einem  Kalkmagazin  von  40  Fuss 
Länge  und  13  Fuss  Breite  noch  die  zu  dem  angekauften  Grundstück  ge- 
hörenden swei  Wohnhäuser,  von  denen  eines  zur  Direktor- Wohnung, 
das  andere  zu  Bureau,  Arbeiter- Wohnungen  und  dergleichen  eingerichtet 
werden  soll. 

b.  Die  Apparate. 

In  den  Fabrikgebäuden  befinden  sich  nachfolgende  Apparate: 
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Im  Retortenhaus:  4 Oefen,  zwei  von  5,  zwei  von  3 Thonretorten,  mit 
zwei  getrennten  gusseisern  en  Vorlagen  auf  den  Oefen  liegend 
und  2 Theer-  und  Gasabflussröhren,  jede  mit  einem  Schieberventil 
versehen ; 

im  Reinigungsgebäude:  ein  gusseiserner  vertikaler  Röhren-Condensa- 
tor  von  sechzehn  je  12  Fuss  langen  Röhren  von  5 Zoll  innerem  Durch- 
messer (denselben  Durchmesser  haben  alle  Verbindungsröhren  auf  der 
Fabrik); 

ein  Wascher  von  Gusseisen  mit  schmiedeisernem  Deckel  von  12  Fuss 
Länge,  4 Fuss  Breite  und  8'/«  Fuss  Höhe,  mit  fortwährendem  Zufluss 
von  frischem  Wasser;  zur  Beseitigung  der  nach  dem  Condensator  noch 
im  Gas  vorhandenen  verdichtbaren  Theer-  und  Wasserdämpfe,  des  Am- 
moniaks und  Schwefelwasserstoffs  dienend; 
zwei  Trockenka  lk- Reini  ger  von  Gusseisen  mit  Bchmiedeisernen  De- 
ckeln , jeder  von  12  Fuss  Länge,  4 Fuss  Breite  und  3'/,  Fuss  Höhe, 
die  zur  vollständigen  Absorption  von  dem  noch  im  Gas  befindlichen 
Ammoniak  und  Schwefelwassserstoff,  sowie  besonders  der  sämmtlicben 
noch  darin  enthaltenen  Kohlensäure  mittelst  Aetzkalk  dienen;  • 
ein  Stations-Messer  für  60,000  Kubikfuss; 
ein  Druck -Regulator  und 

ein  sehr  vollständiger  Apparat  zur  Prüfung  des  Gases  und  der 
Gasuhren. 

Alle  diese  Apparate  sind  zweckmässig  construirt  und  solid  und  sauber 
ausgefübrt;  auch  waren  an  keinem  derselben  Undichtheiten  wahrzunehmen, 
so  dass  durch  die  Construction  sowohl,  als  durch  die  Ausführung,  sowie 
auch  durch  die  ausschliessliche  Verwendung  von  Schieberventilen  und  einem 
Umgangsventil  für  jeden  Apparat  allen  denkbaren  Gefahren  nach  Kräften 
vorgebeugt  ist. 

Aus  dem  Vorstehenden  ist  ersichtlich,  dass  die  ProductionsfÜhigkeit 
der  Fabrik  nicht  allein  genügend  für  die  gegenwärtige  Ausdehnung  Schaff- 
hausens ist,  sondern  bedeutende  Vergrösserungcn  der  Stadt  zulässt,  ehe 
irgendwelche  Erweiterung  derselben  nöthig  wird. 

Die  Reinigungsapparate  sind  proportional  der  ProductionsfÜhigkeit 
der  Fabrik  angelegt;  ebenso  die  Verbindungsröhren  auf  der  Fabrik,  was 
Beides  der  jetzigen  Fabrikation  und  der  Güte  des  erzeugten  Gases  sehr  zu 
Statten  kommt. 

Der  Gasbehälterraum  ist  wohl  für  Schaffhausen  in  seiner  gegenwär- 
tigen Ausdehnung  ganz  genügend,  jedoch  nicht  in  Proportion  der  Produk- 
tionsfähigkeit der  Fabrik,  doch  ist  sowohl  an  erforderlichem  Areal,  als  in 
Anlage  der  Verbindungsröhren,  Vorsorge  für  einen  dritten  Gasbehälter  ge- 
troffen. 

c.  Die  Röhrenleitung. 

Die  Hauptleitung  von  Gusseisen  hat  eine  Ausdehnung  von  20,812  Fuss, 
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wozu  bis  jetzt  circa  5000  Fuss  Zweigleitungen  kommen;  sie  geht  von  der 
Fabrik  aus  bis  auf  eine  Entfernung  von  3187  Fuss  mit  Röhren  von  6 Zoll 
innerem  Durchmesser,  von  wo  aus  ihr  Durchmesser  nach  und  nach  entspre- 
chend abnimmt.  Die  Dichtungen  sind  abweichend  von  den  sonst  üblichen 
Bleiverstemmungen  hierbei  mit  Kautschuck-Ringen  gemacht,  die  die  HH. 
Raupp  & Doelling  nach  ihrer  Aussage  auch  anderwärts,  wie  in  Saarbrücken 
und  Lahr  mit  Yortheil  angewendet  haben. 

Zur  Ermittlung  des  Gasverlustes  wurden  möglichst  genaue  Versuche 
angestellt  und  ergaben  im  Durchschnitt  einen  solchen  von  c.  50  Kubikfuss 
in  der  Stunde.  Trotz  der  grüsstmöglichen  Genauigkeit  in  den  Beobachtun- 
gen unterliegen  dieselben  jedoch  natürlich  all  den  hierbei  unvermeidlichen 
Unsicherheiten,  unter  denen  besonders  die  zu  erwähnen  ist , dass  nie  con- 
statirt  werden  kann,  ob  alle  Privatleitungen  während  der  Beobachtung  wirk- 
lich geschlossen  sind.  Doch  auch  angenommen,  es  sei  diess  der  Fall  ge- 
wesen, und  50  Kubikfuss  per  Stunde  der  wirkliche  Verlust,  so  erscheint 
derselbe  jedenfalls  als  gering. 

Um  sich  ein  Urtheil  über  die  Anlage  der  Hauptleitung  zu  bilden, 
untersuchten  zwei  Mitglieder  der  Commission  den  Gasdruck  in  derselben 
während  der  stärksten  Consumtionszeit  an  den  äussersten  Punkten  wie  an 
den  stärksten  Niveaudiffereazen  der  Leitung  und  fanden  dort  den  Druck, 
während  derselbe  auf  der  Fabrik  14  Linien  war,  von  13  bis  15  Linien  va- 
riirend,  so  dass  das  Röhrennetz  hinsichtlich  der  Stärke  der  Röhrenstränge 
als  vollkommen  gelungen  bezeichnet  werden  muss. 

d.  Leuchtkraft  und  Reinheit  des  Gases. 

Schliesslich  wurden  zur  Vollständigkeit  des  Ganzen  auch  Versuche 
über  die  Leuchtkraft  und  Reinheit  des  Gases  vorgenoramen,  obwohl  man 
sich  darüber  vollkommen  klar  war,  dass  auf  das  Resultat  solcher  Versuche 
von  einer  Experten-Commission  am  Prüfuugstage  nicht  viel  zu  geben  ist, 
da  wohl  jede  Fabrik  an  solchen  Tagen  ihr  Gas  gut  und  nicht  schlecht  ma- 
chen wird;  und  es  vielmehr  Aufgabe  einer  Prüfungs-Commission  ist,  zu  con- 
statiren,  ob  die  zu  untersuchende  Fabrik  überhaupt  im  Stande  ist,  Gas  in 
der  im  Vertrag  bedungenen  Menge  und  zugleich  von  der  vorgesebriebenen 
Reinheit  darzustellen.  Die  Resultate  dieser  Versuche  waren  in  Kurzem 
folgende : 

Das  Gas  zeigte  keine  Spuren  von  Schwefelwasserstoff  und  Ammoniak 
und  im  Mittel  einiger  Versuche  gegen  1°,  0 Kohlensäure.  Seine  Leuchtkraft 
bei  4'/,  Kubikfuss  Consum  per  Stunde  unter  einem  Druck  am  Brenner  von 
7 Linien  und  mit  einem  Bunsen' sehen  Photometer  neuester  Construction, 
wie  einem  solchen  älterer,  gemessen,  variirte  von  15  bis  20  Kerzen,  wobei 
die  Kerze  4,585  Gramm  Stearin  in  30  Minuten  mit  einer  Flammenhöhe  von 
"/„  engl.  Zoll  verbrannte.  Die  Differenz  in  der  Lichtstärke  war  theils 
durch  verschiedene  Brenner,  theils  durch  verschiedene  Stellung  des  Photo- 
meters und  somit  veränderten  Reflex  verursacht. 
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e.  Die  Gasuhren. 

Zur  Untersuchung  der  Gasuhren  ward  ein  sehr  vollständiger  Apparat 
angewandt  und  ergab  sich  dabei  folgendes: 

Die  verwendeten  Uhren  tragen  den  Stempel  der  bayer.  Aichbehörde. 
Der  Wasserstand  in  der  Uhr  ist,  der  gewählten  Construction  halber,  nicht 
vollständig  constant.  — Aus  den  im  Magazin  vorräthigen  Exemplaren  wurde 
nach  Willkühr  eine  für  3 und  eine  für  5 Flammen  bestimmte  Gasuhr  ge- 
wählt. Das  durchgeleitetc  Gas  wurde  vor  dem  Eintritt  mit  dem  Aichapparat, 
nach  dem  Durchgang  mit  der  Normaluhr  gemessen  und  mit  den  Angaben 
der  Uhren  verglichen.  Bei  keinem  der  angestellten  Versuche,  wobei  der 
Wasserstand  innerhalb  der  möglichen  Gränzen  verändert  wurde,  erreichten 
die  Abweichungen  das  Allerwärts  gesetzlich  bestimmte  Maximum  von  2% 
des  gemessenen  Quantums. 

Die  Beleuchtung  der  Strassen  und  öffentlichen  Plätze  ist  ohne  un- 
nöthige  Verschwendung,  jedoch  sehr  befriedigend  durchgeführt. 

2.  Beurthe  ilung  der  Anlage. 

Zur  Erledigung  der  vom  Herrn  Präsidenten  gestellten  zweiten  Auf- 
gabe: „Ob  das  Unternehmen  für  die  Stadt  Schalfhausen  und  dessen  Be- 
wohner ein  vortheilhaftes  zu  nennen  sei,“  stellte  sich  die  Commission  die 
Frage: 

„Ist  die  gesamrate  Anlage  und  Ausführung,  das  zuverwendende  Roh- 
material, das  aufgewendete  Anlage  Kapital  und  die  Direction  der  Gasbe- 
leuchtung von  Schaffhausen  der  Art,  dass  ein  helles  und  reines  Leuchtgas 
zu  möglichst  niederem  Preise,  stets  in  erforderlicher  Menge,  mit  grösster 
Regelmässigkeit  ohne  jegliche  Gefahr  für  Gesundheit  und  Eigenthum  der 
Einwohner  von  denselben  gebrannt  werden  kann?" 

Denn  nur  wenn  alle  diese  Factoren  günstig  Zusammenwirken,  ist 
etwas  Gedeihliches  für  die  Stadt  und  Unternehmer  zu  hoffen,  besonders  in 
einer  Stadt  von  dem  Umfange  Schaffliausens,  während  im  andern  Falle  das 
Unternehmen  entweder  fllr  die  Stadt,  oder  für  die  Unternehmer,  oder  für 
beide  unbefriedigend  sein  muss,  selbst  wenn  die  Stadt  viel  günstigere 
Chancen,  durch  zu  erwartendes  Cousum  u.  dergl.  bietet,  als  im  vorliegen- 
den Falle;  wie  man  ja  nur  zu  viel  Gelegenheit  hat  an  andern  Städten  der 
Schweiz  und  Süddeutschlands  zu  beobachten. 

Ueber  Anlage  und  Ausführung  haben  wir  bereits  das  Nöthige  ge- 
sagt undsjeder  Sachverständige  wird  mit  uns  die  Ansicht  theilen,  dass  von 
ihnen  nur  Günstiges  zu  erwarten  ist. 

Als  Rohmaterial  werden  wie  ebenfalls  schon  angeführt  hier  Stein- 
kohlen verwendet.  Sic  bilden  im  Allgemeinen  und  so  auch  für  den  grössten 
Theil  der  Schweiz  das  naturgemässcste  Rohmaterial  für  Gasbeleuchtung, 
weil  sie  stets  in  der  nöthigen  Quantität  und  andern  Rohmaterialien,  wie 
Holz,  Oel  und  Boghead  etc.  gegenüber  zum  billigsten  Preise  zu  haben 
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aind,  ihre  Verarbeitung  zu  Leuchtgas  die  einfachste  und  rationellste,  und 
das  aus  ihnen  erzeugte  Gas  das  zur  Beleuchtung  geeignetste  und  unschäd- 
lichste ist. 

Das  aufgewendete  Anlagekapital  ist  bei  Berücksichtigung  des  Gelie- 
ferten ausserordentlich  massig,  und  ist  diess  nur  durch  eine  sehr  umsich- 
tige Leitung  des  Baues  möglich  geworden. 

Es  ist  diess  aber  zugleich  nur  dadurch  ermöglicht  worden,  dass  die 
Erbauer  hauptsächlich  die  Unternehmer  und  Betreiber  der  Fabrik  selbt  sind. 

Wie  ausserordentlich  nachtheilig  aber  ein  überlastetes  Anlagekapital 
auf  das  Gedeihen  solcher  Geschäfte  wirkt,  hat  man  ebenfalls  hier  zu  Lande 
vollauf  Gelegenheit  zu  beobachten. 

Die  Direction  endlich  wird  von  einem  Theilhaber  des  Geschäfts  und 
Einwohner  der  Stadt  selbst  besorgt,  der  durch  wissenschaftliche  Bildung 
und  gesellschaftliche  Stellung  erwarten  lässt,  dass  sie  aufs  Beste  geleitet 
werde. 

Die  Commission  kann  nach  Erwägung  all  dieser  Punkte  ihre  Ansicht 
nicht  anders  als  dahin  aussprechen: 

Dass  sowohl  von  Seiten  der  vorstehenden  Behörde,  als  von  Seiten 
der  Unternehmer  Alles  gethan  ist,  um  allen  gerechten  Anforderungen,  die 
man  an  eine  für  die  "vorliegenden  Verhältnisse  neu  eingerichtete  Gasbe- 
leuchtung stellen  kann,  zu  entsprechen,  und  dass  sich  mit  Sicherheit  erwar 
ten  lässt,  dass  dieses  Unternehmen  zum  Wohl  der  Stadt,  wie  der  Unter- 
nehmer gedeihe  und  wirke. 


Der  Abgeordnete  des  Stadtrathes: 
Hans  von  Ziegler, 

Stadtratbspräsident. 

Schaffhausen,  den  1.  März  1861. 


H.  Grüner,  Civil-Ingenieur 
in  Basel. 

Dr.  Chr.  Müller,  Apotheker 
in  Bern. 

J.  Amsler-Laff’on. 

Prof.  Dr.  F.  Merklein. 


Die  Gasbeleuchtung  in  Kiel. 

(Geschäftsbericht  der  städtischen  Gasanstalt  über  die  Betriebszeit 
vom  1.  April  1860  bis  dahin  1861.) 

Bevor  auf  die  Specialitäten  des  Betriebes  näher  eingegangen  wird,  ist  zu  bemer- 
ken, dass  der  bisherige  Inspector  unserer  Gasanstalt  Th.  Heesch , einem  Rufe  zom  tech- 
nischen Direetor  der  neueren  Gaswerke  in  St.  Petersburg  folgend,  am  7.  December  1f60 
die  Anstalt  verlassen  hat,  und  da  der  zum  Inspector  der  Gasanstalt  erwählte  Ingenieur 
H.  Speck  erst  am  I.  April  11-61  sein  Amt  antrat,  der  Werkführer  in  Gemeinschaft  mit 
dem  Unterzeichneten  mit  der  Leitung  des  technischen  Betriebes  während  der  erwähnten 
Vacanz,  sowie  der  Unterzeichnete  speciell  mit  der  Erstattung  des  Geschäftsberichtes  be- 
auftragt wurden. 

Was  die  erzielten  Betriebsresultate  betrifft,  so  ist  rücksichtlich  der  Gasproduction 
zn  erwähnen,  dass  zum  grossen  Theil  New  - Pelton  - Kohlen  vergast  wurden  Ein  im 
Jahre  18*%,  mit  der  Old-Pelton-Kohle  angestellter  Versuch  hatte  nicht  den  erwarteten 
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Erfolg,  da  diese  Kohlensorte,,  abgesehen  von  dem  um  1 Pf.  Sterl.  per  Ton  theureren 
Preise,  mit  Rücksicht  auf  die  Gas-  und  Coaksproduclion  sich  nicht  vortheilhafter  geigte, 
als  die  New-Pelton-Kohle. 

Die  Gflte  des  Gases  anlangend,  muss  bemerkt  werden,  dass  von  Seiten  der  Pri- 
vatconsumenten  bis  Schluss  des  Jahres  1860,  hin  und  wieder  Klagen  über  die  Qualität 
desselben  laut  wurden , welcher  Umstand  r.u  einem  Zusatz  bester  Cannel-Kohle  veran- 
lasste.  Nach  diesem  Verfahren  ist  jedoch  völlige  Zufriedenheit  hergestellt  worden. 

Der  Gasverbrauch  der  Privatconsumenlen  lieferte  im  verflossenen  Rechnungsjahre 
kein  günstiges  Resultat,  da  derselbe  bei  einer  Plammenzahl  von  3828  nur  9,117,100  C', 
mithin  nach  Verhüliniss  der  Flammen  009,000  C'  geringer  war,  als  im  Jahr  vorher, 
ein  Umstand,  welcher  seihen  Grund  in  der  wesentlichen  Verbesserung  des  Gases  wäh- 
rend der  Hauptconsumzeit  finden  dürfte. 

Die  öffentlichen  Laternen  mussten,  trotzdem  bei  uns  die  Mondscheinsperioden  be- 
rücksichtigt werden,  585,941  Stunden,  mithin  28,061  Stunden  länger  als  im  vorigen 
Jahre  brennen.  Nach  dem  Normalbrennkalender  des  Herrn  Senator  Klot j sind  ohne  Be- 
rücksichtigung des  Mondscheins  nur  656,047  Brennstunden  festgesetzt.  Allein  ein  Jahr 
mit  so  wenig  hellen  Tagen  wie  das  verflossene,  dürfte  wohl  selten  wiederkehren.  Nach 
den  Beobachtungen  des  physikalischen  Instituts  waren  im  Jahre  1860  nur  58  helle  Tage, 
während  man  sonst  durchschnittlich  100  Tage  mehr  zählen  kann. 

Der  Gasverlust  war  ebenfalls  grösser,  als  der  des  vorigen  Jahres.  Derselbe  be- 
trug im  Jahr  18‘7«. 481,942  Q.'  = 3,717«  — 

und  im  Jahr  18"/ 574,862  „ = 4,28° /«  — 

mithin  mehr  = 92,920  C = 0,57V«. 

Der  in  mehreren  Monaten  stattgefundene  ungewöhnlich  hohe  Gasverlust  hatte  Un- 
tersuchungen zur  Folge.  Der  leider  noch  immer,  namentlich  nach  hohem  Wasserstand 
in  der  Nähe  des  Durchlasses  sich  senkende  Eisenbahndamm  hatte  denselben  io  den  Zu- 
leitungsröhren zu  drei  Laternen  daselbst  grösstentheils  veranlasst,  wesshalb  die  eisernen 
Röhren  gegen  starke,  in  hölzernen  Kasten  eingcschlossene  Kaulschukröhren  vertauscht 
wurden.  Diese  Veränderung  hat  sich  bis  jetzt  gut  bewährt 

Wenn  wir  nun  hiernach  die  Resultate  im  BetrefT  der  Gasabgabe  als  ungünstig 
zu  bezeichnen  leicht  geneigt  sein  können , so  steht  dem  doch  entgegen  ein  Vergleich 
mit  anderen  unter  anerkannt  lüchtiger  Verwaltung  befindlichen  Gasanstalten.  Der  Durch- 
schnittsconsum  von  13  Anstalten  der  deutschen  Continental  - Gasgesellschaft  war  im 


Jahr  1860: 

1)  Slrassenbeleuchtung  . . , , . * 22,68  °/« 

2)  Privatconsum 70,14  „ 

3)  Selbstverbrauch 1,68  ,, 

4)  Verlust 5,50  „ 

= 100% 

Bei  nns  war  derselbe  im  verflossenen  Rechnungsjahr: 

1)  Slrassenbeleuchtung  . . . , 24,55  % 

2)  Privatconsum  ......  67,95  „ 

3)  Selbstverbrauch 3,22  „ 

4)  Verlust 4,28 

= ibo“vT 


Die  Coaksproduclion  betreffend,  lieferten  300  Pfd.  (metr.  Gewicht)  der  entgasten 
New-Pelton-Main-Koble  durchschnittlich  204  Pfd.  Coaks,  welche  nach  Maass  ergaben 
1,69  Tonn.  Verkauft  wurden  5679  Tonnen,  Iheils  in  ganzen,  theils  in  zerschlagenen 
Stücken.  Der  Verlust  bei  dem  Zerschlagen  und  Messen  io  '/,tel  und  '/,«tel  Tonnen 
war  um  etwas  geringer  als  im  vorigen  Jahr.  Hiebei  kann  nicht  unerwähnt  bleiben,  dass 
im  Laufe  des  Winters  an  die  ärmere  Classe  ca.  sechs  Tausend  einzelner  Spinte  (Via 
Tonnen)  und  eine  fast  gleiche  Anzahl  einzelner  Scheffel  ('/,  Tonnen)  verkauft  wurden. 
Ist  gleichwohl  diesem  Umstande  ein  grosser  Theil  des  oben  bemerkten  Coaka-Veriustes 
beizumessen,  so  spricht  doch  von  anderer  Seite  der  Vortheil,  welcher  der  unbemit- 
telteren Classe  hiedurch  gewährt  wird,  namentlich  von  dem  Standpunkte  eines  Commu- 
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nal-lnstituts  ans  betrachtet,  für  die  Fortsetzung  dieses  Verfahrens.  Leider  konnte  die 
Anstalt  nicht  alle  Consumenlen  befriedigen.  Der  früh  eingetretene  Winter,  welcher 
eine  grosse  Anzahl  beladener  Kohlenschiffe  zurückhielt,  der  für  das  Backen  und  Stechen 
des  Torfes  ungünstige  nasse  Sommer  und  die  unerwartete  strenge  Kilte  im  Januar  d.  J. 
hatten  das  in  der  Umgegend  Kiels  vorhandene  Feuerungsmaterial  sehr  im  Preise  gestei- 
gert und  es  leidet  keinen  Zweifel,  dass  io  diesem  Jahre  unsere  Coaks,  selbst  bei  er- 
höhten Preisen,  gleich  schnellen  Absatz  gefunden  hätten. 

Der  Theer  wurde  in  diesem  Jahre  nicht,  wie  das  in  dem  Jahre  l8l,/,„  geschah, 
zum  Feuern  der  Oefen  verbraucht  Es  hatte  sich  heraosgesteilt , dass  die  Oefen  ganz 
besonders  darunter  litten.  Es  wird  freilich  noch  auf  manchen  Anstalten  Theer  verfeuert, 
hier  jedoch  hat  sich  diese  Art  der  Verwerthnng  desselben  nicht  bewährt. 

Das  Ammoniakwasser  wird  auf  unserer  Gasanstalt  nicht  zur  Gewinnung  von  Kry- 
stallcn  benutzt:  dasselbe  wird,  insofern  es  nicht  frei  abfliesst,  einem  Landmann  zum  Ge- 
brauch unentgeltlich  überlassen. 

Die  Oefen  haben,  wie  aus  der  Abrechnung  nachgewiesen  ist,  in  diesem  Jahr 
keine  wesentliche  Kosten  verursacht,  da  dieselben  im  Jahr  vorher  gründlich  reparirt  und 
zum  grossen  Theil  mit  neuen  Retorten  versehen  worden  sind.  Fortgesetzte  Veränderun- 
gen und  Verbesserungen  in  der  Construclion  der  Oefen  haben  wiederum  ein  .Ersparnis« 
in  dem  Verbrauch  des  Feuerungsmaterials  welcher  allerdings  26,5  Vo  auf  100  Pfd.  der 
entgasten  Kohlen  betrug,  zur  Folge  gehabt,  und  es  steht  zu  erwarten,  dass  auch  in  Be- 
zug hierauf  das  erwünschte  befriedigende  Resultat  erreicht  werden  wird. 

Von  den  Retorten  haben  sich  diejenigen  aus  der  Fabrik  von  Th.  Boucher  in  St. 
Ghislain  am  besten  bewährt;  dieselben  zeichnen  sich,  wie  bereits  in  dem  vorjährigen 
Geschäftsbericht  bemerkt,  durch  geringrn  Graphitansatz  und  durch  leichtes  Lösen  dessel- 
ben vor  allen  anderen  aus,  welcher  Umstand  ihrer  feineren  Masse  zuzuschreiben  ist. 
Der  nächste  Bedarf  ist  dieser  Fabrik  bereits  wieder  aufgegeben  worden.  Alle  übrigen 
Apparate  haben  unverändert  ihre  Dienste  verrichtet. 

In  der  Reinigungsmethode  ist  ebenfalls  keine  Veränderung  vorgenommen  worden. 
Dieselbe  geschah,  wie  bisher,  mittelst  Laming’scher  Masse. 

Die  Flammenzunahme  der  Privat  - Consumentcn  betrug  in  dem  letzten  Jahre  271. 
Die  Anzahl  der  öffentlichen  Laternen  musste  in  dem  abgewichenen  Rechnungsjahr  um  7 
vermehrt,  so  wie  das  Röhrennetz  erweitert  werden. 

Die  Kosten  der  Einrichtung  derselben  incl.  der  Verlängerung  des  Strassenrohres 
betragen  1069  Rthlr.  94  Schill.*) 


Die  gesummte  Flammrnzahl  betrug 

am  Schluss  des  Rechnungsjahres: 

Oeffenlliche  Strassenflammen 

...  . .329 

Privatstrassenflammen 

16 

Privatflammen 

3828 

Kochapparate 

110 

in  Summa  4283 

am  1.  April  1860  4000 

Zunahme  283 
oder  7,07  %. 

Die  Gasproduc tion  betrug: 

vom  1.  April  1860  bis  dahin  1861  . . 13,420,910  C' 

vom  1.  April  1859  bis  dahin  1860  . . 13,000,000  C' 

Zunahme  42  0,9 1 0 C' 
oder  3,24  */«• 

Die  Gasabgabe  an  die  Privatconsumenten  betrug  : 

vom  1.  April  1860  bis  dahin  1861  . . 9,117,100  C‘ 

vom  1.  April  1859  bis  dahin  1860  . . 9,037,500  C' 

also  Zunahme  79,600  C' 
oder  0,88  %. 

*)  1 »Wr.  jn  96  Shilling  = 22  6gr.  6 ¥f.  - 1 fl.  19  fr. 

42* 
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Debet. 


Abrechnung. 


Spcciahmmme  |j  Hauptsuin 

me 

Rthl.  |(?.| 

RtbL 

B. 

1 

An  Cassa-Behalt  am  Schluss  des  vorigen  Rechnungs- 

jahres  



— 

1220 

58 

2 

„ Vergütung  für  die  öffentliche  Erleuchtung  — 

3294598  c‘  Gas  . . 

— 

4000 

— 

3 

„ Gas  von  den  Privatconsu  menten  9117100  c' 

— 

— 

24312 

58 

4 

„ Coaks.  5679  Tonnen  2 Spint. 

5184 

— 

■ 5 

„ Asche,  247  Tonnen 

20 

56 

6 

„ Theer,  76  Tonnen  und  33177  Pfd.  . . . 

541 

63 

7 

„ Coakstransport  . . 

58 

— 

8 

„ diverse  Betriebsproducte 

67 

59 

5871 

62 

9 

„ Gaszählermiethe 

847 

1 

ln 

,,  verkauRe  Gaszähler 

320 

— 

il 

„ neue  Gaslichteinrichtungen 

885  39 

12 

,,  Verlängerungen,  Reparaturen  etc.  der  vorhan- 

denen  Einrichtungen 

468  34 

13 

„ verkaufte  Fittingssachen 

970  67 

3491 

44 

14 

„ zufällige  Einnahmen  (hierunter  Versicherungs- 

1 

summe  für  eine  verloren  gegangene  Ladung 

Kohlen) 

— 

j 

672 

52 

15 

„ vorjährige  Ausständc 

— 

— 

167  »5 

16 

„ zurückbezahlte  Capitalien 

— 

4000i — 

Rthl  . 

— 

— 

43736 

11 

Credit 

1 

A.  Ausgaben  für  den  Betrieb. 

1 

Per  Kohlen  (8241  Tonnen  a 300  Pfd.)  . . . 

8348 

65 

2 

.,  Reinigungsmasse 

93  32 

3 

„ Arbeitslohn  im  Werke  ....... 

3611  23 

4 

1 .,  I.aternenwärterlohn 

1100 

?> 

Oel,  Dochte  und  Zündhölzer 

43  73 

6 

„ Diverse  Ausgaben  (Lehm , Sand,  Theertonncn) 

220  92 

13417 

93 

B.  Ausgaben  für  Unterhaltung  des  Werks. 

- 

1 

„ Retorten 

282 

32 

2 

| „ Herstellung  der  Oefen 

277 

32 

3 

„ Reparatur  der  Geräthe  

2'2 

90 

4 

„ Reparatur  der  öffentlichen  Laternen  .... 

357 

10 

5 

„ Reparatur  der  Apparate . 

156 

67 

6 

„ Reparatur  der  Gebäude 

186 

52 

7 

„ Diverse  Ausgaben 

6 

38 

1519 

39 

Transport  . 

■ — 

14937 

36 

i 
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Credit 


Transport 

C.  Generalunkosten. 

Per  Gehalte .... 

„ Abgaben,  Feuerversicherung 

„■  Drucksachen.  Schreibmaterialien 

„ Briefporto,  Reisekosten 

„ Zinsen  

„ Capitalabtrag  

„ Diverse  Ausgaben ’.  . . 


Specialsumme  ]|  Haupuumme 


Ausgaben  für  Priratgasleitungen  nebst  Werkstatl- 
und  Hagazinunkosten. 

„ Arbeitslohn  fur  neue  Gaslichteinrichtungen 
n n » Reparaturen  etc.  ... 

„ Fittingsgegenstunde 

„ Diverse  Ausgaben 


E.  Ausgaben  für  Neubauten. 

Betrag  einer  alten  Baurechnung  aus  der  ersten 

Bauzeit 

Erweiterung  des  Strassenrohrs 

neue  Laterneneinrichtung 

(excl.  <67  Rthl.  65  ß.  für  dem  Loger  ent- 
nommenes Material) 


F.  Belegte  Capitalien. 

,,  für  den  Reservefond  belegtes  Capital 
„ temporär  belegt  ...... 


„ ausstehende  Forderungen  . . . 

„ zum  Abgang  beorderte  Restanten 
„ Cassa-Behalt  am  1.  April  1861 


Bthl. 


1935 

2(>f> 

242 

137 

5376 

2">50 

133 


*>2 


176  24 
58  20 
643  21 
88  14 


25 

146 

155 


50011 

6700 


— 


1007  17 
6 1 3 P 
3951 1 — 

L 

Rthl. 


Rthl 

14937 


10641 


1165 


36 


55 


79 


26744  74 


327  61 


11700 


4964  52 
43736  91 
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General -Bilanz 

am  31.  März  1861. 
Activa. 


t 


2 

.1 

4 

ft 

6 

7 

8 
9 


■ 

TT 

An  Werth  der  Anstalt  nsch  vorjähriger 

Rechnung 149,047  Rthl.  90V,  ß. 

Dazu  für  Erweiterung  den  Stras- 
senrohrs,  Vermehrung  der  Laternen 
etc.  und  Betrag  einer  allen  Bau- 
rechnung   l,09ft  „ 30  „ 

150,143  Rthl.  24'/,  ß. 

Davon  für  Entwertung  der  Ge- 
bäude etc 2,000  „ — „ 

148143 

24% 

„ Betriebsproducten  laut  Inventar 

635 

„ Kohlenvorrath  „ „ . ". 

1412 

50 

„ Waarenlager  „ „ 

10852 

33 

„ auastehenden  Forderungen , 

1007 

17 

,,  Reserve-  und  Erneuerungsfond  (auf  Zinses-Zinsen  belegt) 

15«>00 

— 

,,  Zinses-Zinsen  desselben  bis  ult.  März  1861  .... 

575 

60 

„ temporär  belegten  Capitalien 

6700 

„ Cassa-Conto  bis  ult.  Märe  1861 

3951 

— 

. Rthl. 

188276188V, 

Passiva. 


11  1 ■ ■ 1 1 

Rthl. 

Angeliehenes  Capital 

Capitalubtrag  bis  zum  1.  April  1860  6800  Rthl. 

Capitalabtrag  pro  IS*0/,,  . . . 2550  „ 

170000 

93'0 

— 

Per  Forderung  der  Stadtkasse  am  1.  April  1861 
„ Gewinn  der  Anstalt  bis  nlt.  März  1858 

1731 

36'/, 

160650 

— 

n « 

von  ult.  Märe  bis  dahin 
1859  incl.  4250  Rthl. 
Amortisation  . . . 

7098 

49 

w n.  » 

»J 

von  nlt.  Märe  1859  bis 
dahin  1860  incl.  2550 
Rthl.  Amortisation 

8610 

44 

n i*  n 

*7 

von  ult.  März  1860  bis 
dahin  1861  incl.  2550 
Rthl.  Amortisation 

101S6 

55 

27626  88% 

nthi. 


18827ti| 


Anm.  Der  Bmtto-Ertrag  war  mithin  in  dem  ab* 
gewichenen  Rechnungsjahr : 

a)  Zinsen  fttrdas 

Anlagecapital  5376 Thl.  — ß.  oder3lg  % 

b)  Capitalabtrag  2550  „ — „ „ 1,M  •/„ 

c)  Mehrkosten  der 

öffentl.Erleuch- 

tung  . . . 1640  „ 9 „ „ 0»,  Vo 

d)  Reingewinn  7636,.  55  „ „ 4,,,% 


l|'| 

a.05 


Zusammen  17202  ThL  64  ß.  od.  10„t  °/° 


c 

< ~ 

3 a 

o 

•T3  ► 


681/, 
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Selbstkosten 

des  fabricirte»  Qases. 


8 

9 

10 


Es  wurden  zur  Production  von  13420910  c'  verwendet: 
286 1 Tonnen  Mewkasllekohlen  ä I Rthl.  20  ß.  34  60  Rthl.  6 1 ß. 


521 6, t „ 

91 

i 

1 „ 

18  „ 

6194  „ 

57  „ 

75  „ 

beste  Schott. 
Cannel  do. 

i 

3 „ 

'2  n 

261  „ 

24 

85  „ 

gewöbnl.  do.  do. 

i 

1 „ 

70  „ 

14«  „ 

94,. 

10083  Rthl.  47 /J. 

Hievon  «b  die  Einnahme  für  Producte  und  swar 


1) 

für  Cokes  .... 

5242  Rthl.  -ß. 

2) 

„ Tbeer  .... 

541  „ 63  „ 

3) 

„ Asche  .... 

20  „ 56  „ 

4) 

„ diverse  Betriebs- 

producte  , . 

67  „ 59  „ 

Hiezu  die  Differenz  des 

5871  Rthl.  82  ß. 

grösseren  Vorraths  an 
Fabricateu  am  1.  April 
1861  als  am  1.  April  1860 


528 


40  . 


6400 


26  „ 


Selbstkosten  in  Bezug  auf 

Kohlen 3683  Rthl.  21  ß. 

oder  per  1000  & Gas 

93*/,  Rthl.  -ß.  „ „ „ „ „ 


Reinigungsmaterial 


Arbeitslohn  . . . 

3611  „ 

23 

Unterhaltung  der  Oe- 
fen  und  Retorten  . 
Unterhaltung  der  Ap- 

559 „ 

64 

parate,  Gerithe  und 
Gebiude  . . . . 

596  „ 

17 

Unterhaltung  der  öf- 

fentlichen Laternen 

und  Bedienung  der- 
selben .... 

1500  „ 

89 

Verwaltung,  Bureau- 

kasten etc.  . . . 

2315  „ 

37 

Abgaben  .... 

266  „ 

32 

Zinsen  .... 

5376  „ 

1 

Diverse  Ausgaben  , 

361  „ 

20, 

>9  9»  »9  9» 


V 

Jf 


99  99  99  99 


99  99  99  99 


99  99  91  99 


Selbstkosten  für  1000  C Gas  = Rthl. 


Rthl. 


26, 

0«? 

2'«. 


10,„ 

»6„. 

1». 

38,„ 

2,1, 


35, 
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Ermittelung 


der  Selbstkoten  der  öffentlichen  Erleuchtung. 


EM 

ß- 

Nach  Abzug  der  für  die  Unterhaltung  und  Bedienung  der 
öffentlichen  Laternen  auf  1000  c'  Gas  berechneten  Selbst- 
kosten von  I0„,  ß.  betragen  dieselben  i ' 000  c'  . . . 

i 

Die  öffentlichen  Laternen  haben  nun  in  dem  verflossenen 

Rechnungsjahr consumirt  3294598  c'  ä tRthl  24„,  ß pro 
mille 

4139 

16 

Latemenwarterlohn  

1100 

— 

Oel,  Dochte  und  Zündhölzer 

43 

73 

Reparatur  der  Laternen  u.  w.  d.  a 

357 

16 

Selbstkosten  der  öffentlichen  Erleuchtung 

5640 

9 

Die  Vergütung  für  dieselbe  betrug  

4000 

— 

Mehrkosten  . 

1640 

9 

oder  0,96  % des  Anlagecapilals. 

* 

Kid,  den  27.  Mai  1861. 

Joaejahy. 

Deutsche  Continental -Gas -Gesellschaft  in  Dessau. 


Betriebs-Resultate  des  11.  Quartals  1X61. 


Lauf. 

Nr. 

Gas- 

Flanunenzahl 

Gas-Anstalten. 

Production. 

Cubikf.  engl. 

am  1.  April 

am  30.  Juni 

Zunahme. 

l. 

Frankfurt  a./O 

1,894,450 

6225 

6315  ' 

90 

2 

Mühlheim  av  R.  ...... 

1,323,200 

2,562,500 

3938 

3963 

25 

3. 

Potsdam 

6574 

6692 

118 

4. 

Dessau 

632,220 

3184 

3199 

15 

5. 

Luckenwalde 

801,300 

2124 

2130 

6 

6. 

Gladbach-Rheydt  

1,477,000 

4674 

4726 

52 

7. 

Hagen 

1,|82,800 

2837 

2853 

16 

8. 

Warschau 

5,922,000 

8683 

8836 

153 

9. 

Erfurt 

1,449,300 

4532 

4569 

37 

10. 

Krakau  

2,308,700 

3314 

3349 

35 

11. 

Nordhausen 

562,543 

2299 

2435 

136 

12. 

Lemberg 

2,318,700 

3094 

3212 

118 

13. 

Gotha  . 

1,109,143 

3641, 

3700 

59 

Summa 

23,043,856 

55,119 

55,979 

860 

In  der  gleichen  Periode  des  Vorjahrs 

20,362,170 

50,070 

Zunahme  j 

2,681,686 

13,17 

5,909 
1 11,8 

Das  Directoriuui  der  Deutschen  Continental-Gas-Gesellschaft. 


Bnck  tm  »r.  C.S|||  * Saba  ta  SUdu.  IllMlbSur:  I.  Olleabairf  ta  BIhM. 
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Oktober  1861. 


Journal  für  Gasbeleuchtung 

und 

verwandle  Beleuchtungsarten. 

Organ  dos  Vereins  von  Gasfachmännern  Deutschlands. 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling, 

Dlrector  Oer  Gn  b deucht  unp-G<ti*ll»rhafl  Io  München. 


Verlag  von  Rudolph  Oldenbourg. 


Abonnements. 

Jährlich  4 Rtblr.  2t  RfT- 
Bnlbjlhrlicb  2 Rthlr.  10  Sfr. 

Dm  Abonnement  kann  «UtiAndeo  bol  «Uen  Buch- 
bindluDfen  ond  Poitim  lern  Deuticklindi  und  de«  Auilandet. 


Ihm  rat«. 

Der  In»er«tloB*preU  betritt : 
für  «Ine  ftnxe  Octo  vielte  8 Rthlr.  — 5|r. 

„ Jede  nchtel  „ 1 — .. 

Kleinere  Brnchthdl*  all  eine  Acbtelielte  Kinnen  nicht 
brrflckdchtlgcl  werden,-  bet  Wiederholuor  efnei  Inieratei 
. wird  nor  die  Hüfte  berechnet,  für  dieielben  Jedoch  »nch 
' die  nebenetehende  Innere  Seite  dea  Cnichlifei  benütiL 


Die  Chamott* Retorten-  und  Chamott- Stein -Fabrik 

von 

G.  v.  Eekardstein’s  Erben, 

iu  tterUn,  Landsberger  Str.  85., 

empfiehlt  ihre  Fabrikate,  als:  Retorten  zur  Gas-  und  Mineralöl-Bereitung,  so  wie  Chamott- 
steine  in  den  verschiedensten  Formen  und  Grössen  au  billigsten  Preisen. 

Die  schon  seit  längerer  Zeit  von  uns  zusammengesetzte  und  häufig  angewendete 
Masse  zur  leichteren  und  schnelleren  Entfernung  der  Graphitbildung  in  den  Retorten  hat 
sich  vortheilhaft  erwiesen,  wie  sieh  überhaupt  unsere  Fabrikate  durch  2 bis  3jährigen 
Betrieb  überall,  namentlich  in  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  vorzüglich  bewährt 
haben,  worüber  wir  die  günstigsten  Zeugnisse  vorlegen  können. 

Aufträge  werden  unter  Garantie  ausgeführt  und  auf  unsere  Gefahr  nach  dem  Be- 
stimmungsort geliefert. 

JÖS.  COWEN  & C1? 

lHajtlon  liurn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Chamott  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas-Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  flohofen,  Cokesöfen  &c.  &c. 

Jos.  Cowen  & C1* . waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  dor 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Hedaille  für 
, ,6a«. Retorten  nnd  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden:  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 

43 
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Th.  Spielhagen  & Comp.,  Berlin, 

empfehlen  ihre  gediegenen  und  durchaus  gewissenhaft  gearbeiteten  Gasmesser  von  bewahrter 
practiacher  Construction. 

Die  Trommeln  sind  bis  zu  denen  für  100  Flammen  inolus  von  Composition  (Bri- 
tannia-Metall)  der  besten  Legirung. 

Construction  und  Arbeit  sind  von  der  Art,  dass  vermöge  der  3 Jahre  hindurch  zu 
leistenden  Garantie  bis  dahin  (in  ca.  G Jahren)  auch  nicht  ein  fehlerhafter  Gasmesser 
retournirt  ist. 

(Strassenlaternen  von  Pontonblech  in  4 - und  6eckiger  Form  bei  solider  Arbeit  zu 
billigen  Preisen.) 

Von  Zeugnissen  aus  verschiedenen  Städten,  welche  ohne  Ausnahme  gleich  günstig 
lauten,  nur  folgendes: 

„Auf  Verlangen  bescheinige  ich  der  Wahrheit  gem&ss,  dass  die  Herren  Fabrikanten 
Th.  Spitlhagen  <£  Comp,  seit  fünf  Jahreu  zu  den  hiesigen  städtischen  Gasanstalten  grosse 
Parthieen  Gasmesser  geliefert  haben  und  solche  in  allen  ihren  Theilen  ausgezeichnet  genau 
und  sorgfältig,  vom  besten  starken  Material  gearbeitet  befunden  worden  sind;  auch  ist 
niemals,  so  lange  die  Gasanstalten  davon  Gebrauch  machen,  gegen  deren  richtige  Messung 
und  leichten  Gang  irgend  etwas  zu  erinnern  gewesen,  endlich  auch  niemals  eine  Reparatur 
daran  vorgekommen,  so  dass  ich  diese  Gasmesser  zu  den  besten  zähle,  welche  bei  den 
hiesigen  Gasanstalten  verwendet  werden 

Berlin,  den  1&.  December  1860. 

L.  8.  Kühneil, 

die  Gasbeleuchtungs-Anstalten  Baumeister  und  technischer  Dirigent 

der  Stadt  Berlin.  der  Berliner  Communal-Gaawerke. 


H.  HENTSCHEL  IN  GÖRLITZ 

empfiehlt  die  von  Hrn-  Ingenieur  Schwarzer  verbesserten  Ar» 
gniid-ICrniiter , durch  welche  eine  Gas-Ersparniss  von  15 — 20  pCt. 
erzielt  wird.  Dieselben  sind  mit  einer  Einrichtung  versehen,  durch  welche 
der  Flamme  bei  jeder  beliebigen  Grösse  stets  nur  die  zum  vortheilhaftesten 
Brennen  nöthige  Luft  zugeführt  wird.  Preis  per  St.  1 Rchsthlr.  20  Sgr. 

Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

CS.  Bo  wer,  Ingenieur,  Fabrikant  uud  Unternehmer, 

8t.  Neots,  Hu ntingdo nsh ire,  England. 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  pateutirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  für  10  bis  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirtcr  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  50Q  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 
gen werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
Anstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

O.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdcstillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Bogheadkoblc,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungcn  Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 
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FABRIK  FÜR  GASBELEl!CHT[!\GS-GEGE\STA\DE. 


Broorrne  Medaille  der  Aai- 
itellung  io  BeMDfon. 
Silberne  Medaille  Paria  115«. 


FH.  GOELZER, 


Silberne  Medaille  der 
Acadenle  nationale  und 
der  Indaitrie-Atuatellanr. 
DIJoo. 


Mitglied  der  Academie  für  Ackerbau,  Manufacturen  u.  Handel. 

Rne  lo  Faubnrg-SaiBt-Martin  113,  a Pari«. 

Artikel  für  Caibeleuehlonf  >ai  Brenee,  Cempealllen  und  (Sauelaen , Warierpumpcn 
mH  nicht  eirdlrcnden  Kalben,  Gllier,  die  ce«en  Aprlncen  (Micher*  dnd| 

alle  GattUDgen  von  Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 


Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 


von 

H.  «T.  Yygen  & Comp. 

in  , 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  verehrlieben  Qaa-Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  beetem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewahrter  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  xusichernd. 

Zum  Herde  der  Gasüfen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  welohe  an 
Feuerbestlndigkeit  die  berühmtesten  Marken  übertriflt  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 

J.  R.  GEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Produote  seiner 

Cliamottesiciu-  and  Tlionretorten-Fabrik 

seinen  Herren  Collegen  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Glasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  Gasfabriken,  Eisenwerke,  Glas-  und  Porcellan- 
Fabriken  etc.  zu  vollkoramner  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen.  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorrÄthig  und  fertige 
anf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  zur  Construction  von  Feuergewölben  etc.  — grosse  Fonnsteine  nach  jeder 
beliebigen  Zefchnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewähren 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtelmasso  und  des- 
gleichen Thon  in  Palverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrsth  Prof.  Dr.  R.  Fresenius  in  Wies- 
baden zählt  mein  Thoft  zu  den  besten  der  bekannten  in  - und  ausländischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  LeitungsfUhigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorrftthig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  zu  erwerben. 

J.  R.  Oeith,  Gasfabrikant. 


JOHN  AIRD, 

Unternehmer  und  Erbauer  von  Wasser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauten. 

Berlin,  Burg  Str.  28. 

übernimmt  unter  Znsichernng  praktischer  und  gediegener  Ausführung  den  Bau  und  die 
Einrichtung  von  Wasser-  and  Gasleitungen,  sowie  Kanälen  in  Städten,  Häusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stützt  sich  auf  seine  während  des  Bauea 
der  Berliner,  Kopenhagener,  Amsterdamer  und  vieler  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen. Kosten-Anschläge  gratis. 
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DIE  FABRIK  FÜR  GASBELEUCHTÜXGSGEGENSTÄNDE 
von  Sarholz  <fc  Juxberg 

in  Offenbach  a.  Hain 

empfiehlt  «Ile  einschlägigen  Artikel,  »1«:  Verbiiidnng«h»lmen  fBr  Eieenrohr  und  Blei.Messing- 
und  Bleirohr,  kleinere  Verbindungstbeile,  Lüstres,  Lampen  &e,  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantie  der  l’ichte  und  Haltbarkeit,  Preis-Courante  und  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  an  Diensten 

Retorten  und  Steine 

Ton  feuerfestem  Thsne  in  allen  Formen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  ailcu  Gaswerken,  wo  sio  benutzt  worden,  rolle  Aner- 
kennung gcfuuden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vortheilhaft.  

Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

Berlin,  Grenadlr-Strasse  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lager 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtungs-GegeiistÄndc,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  specifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experiment- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrirende  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 


ROBERT  BEST 

Lampen-  & Fittings -Fabrik  Eiserne  Gasröhren- Fabrik 

Nro.  10  Ludgate  Hill  Greets  Green 

Birmingham  Yeatbrorawirh 

empfiehlt  seine  Fabriken  für  alle  znr  Gas  - Beleuchtung  gehörigen  Gegenstände.  Eiserne 
Gasrohren  und  dazu  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Preis  aus. 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  sich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Contincnt 

Cart  Huset . 

» 

16  Grosse  Reichenstrasse  in  Hamburg. 

Patentirte  neueste  Asplialtröhren 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen  etc.,  welche  allen  metalleneu  und  andern  Röhren,  die  unter 
den  Boden  gelegt  werden,  vorzuziehen  sind,  bei  weit  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  bedeu- 
tend billigerem  Preise  wie  gusseiserne,  sowie  weil  sie  keiner  Oxydation  unterworfen  und 
»ich  weder  durch  Salzlösungen  noch  Säuren  irgendwie  verändern  und  dcsshalb  besonders 
auch  für  Säuerlinge  und  Salzsoolen  geeignet  sind;  ebenso  kann  Temperaturwechsel  und 
Frost  auf  dieselben  nicht  nachteilig  wirken  wegen  ihrer  gewissen  Elastizität;  ferner 

Schmiedeeiserne  Röhren  & Verbindungen 

HJei-,  Guss-,  Kupfer-,  Messing-,  Gummi-  und  andere  Röhren  zu  deu  verschiedensten  Zwecken 
und  stehen  über  sämmtlicho  Röhren  detaillirto  Preislisten  zu  Diensten, 

J.  L.  Bahnmayrr,  in  Esslingen  am  Neckar. 
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Feuerfeste  Producte,  die  Dicht  dem  Schwinden  unterworfen  sind. 


Th.  Boucher,  Fabrikant  und  Patentinhaber  zu  St.  Ghis- 
lain,  früher  zu  Baudour  (Belgien). 

Th.  Boucher  ist  der  einzige  Fabrikant,  welcher  feuerfeste  Producte 
dieser  Art  herstellt,  und  Inhaber  der  Medaillen  von  der  allgemeinen  Indu- 
strie-Ausstellung in  London  (1851),  in  Paris  (1855),  Bowie  auch  der  Ebren- 
Medaille  I.  Classe  der  „Academie  nationale"  zu  Paris  (1856).  Seine  Anstalt 
ist  die  älteste  auf  dein  Continent. 


NB.  Das  Preisgericht  der  Londoner  Ausstellung  drückt  sich  iu  seinem  Bericht  fol- 
genderinassen  aus:  „Das  Preisgericht  hat  Herrn  Th.  Boucher,  welcher  sehr  gut  verfertigte 
Retorten  ausgestellt  hat,  eine  Preismedaille  zuerkannt,  da  selbe  Retorten  von  ausser- 
ordentlicher Dünne,  regelmässiger  Form,  und  auf  ihrer  Oberfläche  frei  von  allen  Flecken 
und  Rissen  waren.“  Es  heisst  weiter;  „Die  Medaille  ist  diesem  Aussteller  in  Anerkennung 
der  unzweifelhaften  Vorzüge  seiner  Retorten  vor  allen  anderen  derartigen  Fabrikaten 
des  Continent«  crtheilt  worden.“ 


Anerbieten  an  Gasanstalten  oder  sonstige  grössere  Etablissements,  die 
sich  der  Coaks-  oder  Steinkohlenfeuernng  bedienen,  die  Verwerthnng 
ihrer  Rostabfälle  betreffend. 

Ich  erlaube  mir  den  verehrlichen  Gasanstalten,  sowie  auch  andern  Etablissements, 
die  grosse  Coaks-  oder  Steinkohlenfeuerungen  haben,  mein  schon  vielseitig  angewandtes 
Verfahren  die  Abfälle  der  Rostfeuerungen,  welche  bisher  nutzlos  bei  Seite  geworfen 
wurden,  vollständig  ln  ihre  drei  Beßtandtheile : Schlacken,  Asche  und  noch 
brauchbare  CoaksstÜckchen  zu  zerlegen,  anzubieteu. 

1.  Anlagekosten:  einige  Gulden, 

2.  Aufbereitungskosten:  6 Kreuzer  pr.  Ctr.  in  Accordarbeit, 

3.  Heizkraft  resp.  Werth  des  gewonnenen  Brennmaterials:  75  Procent  von  guten 
Steinkohlen, 

4.  Ausbeute:  4 Procent  des  verbrauchten  Brennmaterials, 

5.  Nebenproducte ; völlig  reine  Schlacken  und  ebenso  reine  Asche,  welche  sich, 
erstere  als  Weg-  und  Ausftillungsmaterial  für  Stubenböden,  letztere  als  Beimi- 
schnngsmittel  zu  Mörtel  und  schwere  Gartenerde  sehr  gut  verwerthen  lassen, 

6.  Honorar  nach  bestandener  Probe  und  Acceptirnng  meines  Verfahrens:  die  Hälfte 
des  reinen  Ertrages  eines  Jahres,  den  zu  bestimmen  ich  der  Discrotion  der  be- 

• treffenden  Gasanstalt  überlasse. 

Auf  gefällige  Aufforderung  werde  ich  die  nöthigen  Zeichnungen  und  Angaben  mit- 
theilen nnd  über  die  Einübung  einetf  Arbeiters  weitere  Verabredung  treffen. 

Zeugnisse  und  nähere  Angaben  werden  die  Gasanstalten  München,  Augsburg,  Cassel, 
Mannheim  und  Heidelberg,  wo  mein  Verfahren  schon  längere  Zeit  mit  dem  besten  Erfolge 
im  Gange  ist,  gerne  ertheilen ; auch  bemerke  ich,  dass  die  durch  mein  Verfahren  gewonnenen 
Coaksstückchcn  in  letzter  Zeit  sehr  vorteilhaft  statt  des  Kalkes  zum  Reinigen  des 
Gases  verwandt  werden.“ 


Heidelberg,  den  5.  December  1859. 


HoAttffcA, 

Werkmeister  bei  4er  Mai  Q->fckar- Eisenbahn. 


WM.  STEPHENSON  & SONS, 

Throcbley  Worbs,  Newcastle  on  Tyne,  England, 

empfehlen  ihre  Fabrik  von  Thon-Retorten,  feuerfestem  Steinen,  feuerfesten  Thon  in  Fässern 
unter  Zusicherung  reeller  und  billiger  Bedienung  an  Gas-  und  andere  Fabriken. 

Alleiniger  Agent  auf  dem  t'ontinente:  % 

E 6.  Feist,  35  Rae  d’Haateville,  Paris. 
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Rnodaohta. 


Fabrik  & Lag-er 

schmiedeeiserner  Verbindungsstücke 

ZU 

Gas-  & Wasserleilungs-  Röhren 

von 

Pfaff  * Horn, 

Berlin, 

Bpittelbrficke  Nr.  18. 

Allen  verehrl.  Gas-Anslalleu  und  Fabriken  für  Gas-Anlagen  empfehlen  wir  unsere 
Fabrikate  angelegentlichst,  indem  wir  dieselben  bei  bester  gleichmassiger  Arbeit  tu  billi- 
geren Preisen  als  das  Ausland  offeriren  können. 

Praff  k Kan, 

Berlin. 

Aechte  englische  Gaskohlen 

(Bogheail-Ciials) 

Prima  Qualität,  in  jedem  Quantum  und  zu  den  billigsten  Preisen  stets  zu  beziehen  von 

Baum  & Fischer  in  Mannheim 

Speditionsgeschäft 

Rundschau. 

Der  Verein  von  Gasfachmännern  Deutschlands  scheint  an  Mitglieder- 
zahl in  erfreulicher  Weise  zuzunehmen.  Erst  kürzlich  traten  demselben  bei: 

Die  Direction  dor  Gasanstalt  zu  Aussig, 
die  Direction  der  Gasanstalt  zu  Freiberg  i./S. 

Herr  Heilemayer,  Director  und  Besitzer  der  Gasanstalt  zu  Glogau, 

„ Kämmerling,  Inspector  der  Gasanstalt  zn  Greifswalde, 

„ Pietorius,  Director  der  Gasanstalt  zu  Hirschberg, 

„ Speck,  Inspector  der  Gasanstalt  zu  Kiel, 

„ Partner,  Director  der  Gasanstalt  zu  Rostock, 

„ Pingk,  Director  der  Gasanstalt  zu  Schaffhausen,  * 

Die  Direction  der  Gasanstalt  zu  Reichenbach  i.  V. 

Wir  hoffen  bald,  nachdem  von  allen  zum  Beitritt  Eiugeladenen  eine 
Erklärung  an  den  Vereins-Vorstand  abgegeben  sein  wird,  im  Stande  zu  sein, 
ein  vollständiges  Mitgliederverzeichniss  in  diesen  Blättern  veröffentlichen  zu 
können. 

Das  Prinzip  der  billigen  Kohlenfrachten  hat  sich  soweit  Bahn  gebro- 
chen, dass  jetzt  täglich  ExtrazUge  mit  8000  Ctrn.  Kohlen  zum  Einpfeu- 
nigtarif  von  Westphahlen  nach  Braunschweig,  Magdeburg  u.  s.  w.  gehen, 
und  dass  die  Einfuhr  englischer  Kohlen  für  Magdeburg  und  Umgegend  ge- 
gen das  Vorjahr  bedeutend  — vielleicht  gegen  50" /0  — abgenommen  bat. 

Es  ist  dies  Resultat  unter  den  bestehenden  Verhältnissen  gewiss  ein  er- 
freuliches, und  bietet  eine  Aufmunterung  für  Alle,  die  sich  trotz  unsägli- 
cher Mühe  und  Arbeit  bis  jetzt  noch  keiner  positiven  Resultate  ihrer  gleich- 
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artigen  Bestrebungen  zu  erfreuen  haben.  Wie  tief  übrigens  die  Agitation 
in  der  Kohlenangelegenheit  in  der  deutschen  industriellen  Welt  Wurzel  ge- 
schlagen hat,  davon  tauchen  täglich  neue  Beweise  auf.  So  gebt  man  jetzt 
mit  dem  Plane  um,  einen  Verein  der  deutschen  Kohlenwerke  zu  gründen, 
der  — wie  sich  die  Sächs.  Industrie- Ztg.  in  einem  Aufsatze  „die  nationale 
.Richtung  der  deutschen  Industrie“  ausdrückt  — die  Idee,  Deutschland  auf 
dem  volkswirthschaftlichen  Gebiete  durch  das  Hilfsmittel  der  Steinkohle  zur 
vollen  Selbstständigkeit  erheben,  und  den  Kohlenabsatz  in  Deutschland  för- 
dern helfen  soll.  Man  denkt  diesen  Zweck  zu  erreichen  durch  Mitwirkung 
der  Presse,  durch  Aufstellung  von  Agenten,  durch  Erlass  populärer  Schrif- 
ten über  Steinkohlenfeuerung,  durch  Bekanntmachung  der  probatesten 
Feuerungs  - Einrichtungen  , durch  Errichtung  von  Kohleumagazinen,  sowie 
durch  statistische  Mittheilungen  über  den  Fortgang  der  Sache.  Der  Koh- 
lenbedarf der  Gasindustrie  ist  ganz  besonders  ins  Auge  gefasst.  Man  geht 
von  der  Annahme  aus,  dass  erst  etwa  '/>  der  Städte  Deutschlands,  welche 
sich  für  Gasbeleuchtung  überhaupt  eignen,  wirklich  mit  derselben  versehen 
sind,  und  hofft  auch  namentlich  hier  durch  die  vorstehend  angedeuteten 
Mittel  ganz  wesentlich  zu  einer  Vermehrung  des  Kohlenabsatzes  beitragen 
zu  können.  

• 

Heber  die  Bewegung  des  Gases  in  Röhrenleitungen 

▼on 

G.  M.  8.  Blochmann  jun. 

(Hit  Abbildungen  Fig.  7 und  8 Tif.  17.) 

Bei  Abgabe  des  Gases  aus  der  Fabrik  an  die  Consumenten  nimmt 
die  Veränderung  des  Druckes  oder  der  Spannung  der  Gaso  im  Röhren- 
system vorzüglich  unsere  Aufmerksamkeit  in  Anspruch. 

Das  Gas  in  grossen  Behältern  aufbewahrt,  wird  durch  die  Röhren  den 
Beleuchtungspunkten  zugefUhrt.  Sind  die  sämmtlichen  Ausmündungen 
vorschlossen,  die  Verbindung  zwischen  dem  Behälter  und  der  Röhrenleitung 
offen,  so  wird  bei  einer  horizontalen  Leitung  die  durch  das  Gewicht  des 
Gasometers  verursachte  Spannung  des  Gases  an  allen  Puncten  dieselbe  sein. 

Werden  aber  nach  und  nach  die  Brenner  geöffnet,  so  beginnt  das  Gas 
aus  dem  Behälter  durch  die  Röhren  zu  strömen,  und  sehen  wir  in  Folge 
dessen  die  Druckverhältnisse  sich  ändern. 

Betrachten  wir  jetzt  zuvörderst  nur  horizontale  Leitungen,  so  wird 
sich  der  Druck  um  so  mehr  verringern,  mit  je  grösserer  Geschwindigkeit 
das  Gas  strömt,  d.  i.  je  grösser  der  Gasverbrauch  in  gleicher  Zeit  ist,  und 
je  weiter  wir  den  Beobachtungspunkt  von  dem  Gasbehälter  entfernt  wählen. 
Die  Widerstände,  welche  diese  Druckveränderungen  verursachen,  sind  folgende: 

1)  Der  Widerstand  beim  Eintritt  des  Gases  in  die  Röhren , im  Aus- 
gangarohre  aus  dem  Gasbehälter  (der  Einströmuugs-Coefficient.) 

2)  Der  Widerstand  in  den  Röhrenleitungen  selbst,  verursacht  durch  die 
Reibung  des  Gases  an  den  Wänden  derselben.  (Reibungscoefficient) 
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3)  Der  Widerstand  beim  Eintritt  in  Erweiterungen  des  Rohrsystems, 
Wassertöpfen , Hahngehäusen  und  Sckleussen,  sowie  bei  starken 
Krümmungen  und  Abzweigungen. 

Hierbei  sei  ein  fernerer  Widerstand  noch  erwähnt,  welchen  das  Gas 
beim  Ausströmen  aus  der  ßrennermündung,  also  schon  eigentlich  aus  dem 
Bereich  der  Röhrenleitung,  zu  überwinden  hat  (Der  Ausströmungscoeffi- 
cient).  Die  durch  den  zuerst  erwähnten  Widerstand  verursachte  Druck- 
verminderung ist  um  desshalb  für  die  Praxis  von  keiner  Bedeutung,  weil 
einestbeils  die  Gasometer  durch  ihre  Schwere  meist  schon  einen  grossem 
Druck  bieten,  als  man  anzuwenden  gewöhnt  ist;  und  den  man,  wenn  je 
erforderlich,  auch  durch  Auflegen  von  Gewichten,  noch  erhöhen  kann;  und 
weil  ferner  jede  Gasanstalt  das  Gas  durch  Regulirungsvorrichtungen  in  die  Gas- 
Röhren  treten  lässt,  durch  welche  ein  ziemlich  coustanter  Druck  an  dieser 
Stelle  erzielt  werden  kann. 

Dagegen  hat  die  Bestimmung  des  in  zweiter  Stelle  aufgeführten  Wi- 
derstandes, die  Reibung  im  Röhrensystem  selbst  betreffend,  schon  mehrere 
Gastechniker  beschäftigt. 

Nenne  ich  v die  mittlere  Geschwindigkeit  des  Gasstromes,  in 
einem  Rohre,  welches  durchweg  denselben  Durchmesser  hat,  so  wächst 
dieser  Widerstand  mit  der  Länge  der  Leitung  und  dem  Umfange  des 
Rohres,  also  mit  seinem  Durchmesser.  Zugleich  wird  er  aber  im  umge- 
kehrten Verhältnisse  seines  Querschnitts,  oder  dem  Quadrate  seines  Durch- 
messers stehen,  denn  je  grösser  der  Querschnitt  ist,  und  auf  eine  je  grös- 
sere Zahl  von  Lufttheilchen  sich  der  Widerstand  erstreckt,  wird  sich  der 
Einfluss  der  Reibung  am  Umfange  der  Röhren  auf  jedes  dieser  Theilchen 
und  daher  auf  die  ganze  Masse  mindern. 

Endlich  wächst  derselbe  proportional  einem  Producte  aus  dem  Quadrate 
der  Geschwindigkeit,  mit  welchem  das  Gas  strömt,  und  einer  Erfahrungs- 
grösse n. 

Der  Widerstand  wird  also  in  folgender  Formel 


Ausdruck  finden,  wo  n,  die  durch  die  Erfahrung  zu  bestimmende  Grösse, 
den  Reibungscoefficienten,  bedeutet. 

Bestimme  ich  nun  die  mittlere  Geschwindigkeit  durch  die  durchströ- 
mende Gasmenge,  so  ist 


der  Werth  des  Widerstandes 

16  LQ' 

“ Ds 

Die  Grösse  dieses  Widerstandes  kann  ich  aber  durch  die  Differenz  der 
beiden  Wassersäulen  messen,  welche  zwei  Piezometer  (auch  Manometer 
oder  Druckmesser  genannt),  angeben,  welche  an  den  beiden  Beobachtungs- 
puncten  angebracht  sind. 


Digitized  by  Google 


Ueber  die  Bewegung  dea  Qseee  in  Röhrenleitangen. 


341 


Nenne  ich  daher  die  beiden  Höhen  der  Wassersäulen  h und  h\  so  wird 
die,  durch  die  Schwerkraft  erzeugte,  Wirkung 


= (h 


y' 


h’)  7 2 g 


betragen,  wo  — das  Verhältnis«  der  Dichtigkeit  der  Füllung  des  Mano- 
meters zur  Dichtigkeit  der  ausströmenden  Flüssigkeit  bedeutet,  oder  berechne 
ich  jenen  Druckunterschied,  so  ist 

h_h,  _ i6y  n lq- 

h h “ 2gy’  n D> 

Hieraus  erhalte  ich  mit  Leichtigkeit  den  Werth,  um  aus  einer  Beihe 
von  Versuchen,  Uber  die  Druckdifferenzen,  bei  bekannten,  durch  das  System 
strömenden  Gasquantitäten  den  Beibungscoefficienten  zu  bestimmen. 

leb  habe  im  Laufe  des  verflossenen  Winters  in  besonders  horizontal 
verlegten  Böbrensträngen  hierzu  Uber  200  Beobachtungen  angestellt. 

Hierbei  bediente  ich  mich  zur  Bestimmung  der  durch  die  Böhren  strö- 
menden Volumina  von  Luft  oder  Gas,  der  grossem  Glocke  des  Aichappa- 
rates  zur  Cubicirung  der  Gaszähler,  von  25  c'  sächs.  Inhalt  und  zur  Be- 
stimmung dos  Druckes  zweier  Manometer,  welche  ich  in  Abbildung  (Taf.  17 
Fig.  7.  und  8.)  beifüge. 

Ein  solcher  Manometer  besteht  aus  einem  gusseisernen  Fuss  a,  welcher 
durch  drei  Schrauben,  nach  einer  dosenförmigen  Wasserwage  b,  die  im 
Gentrum  des  Fusses  angebracht  ist,  mit  Leichtigkeit  jederzeit  richtig  hori- 
zontal gestellt  werden  kann.  Auf  diesem  Fusse  erheben  sich  senkrecht  die 
beiden  Glasrohre  c und  c'  von  12  *Mlm.  Durchmesser , und  communiciren 
dieselben  durch  einen  eben  so  weiten  Canal  im  Fusse  unter  sich. 

Das  Obertheil  d,  welches  mittelst  der  beiden  Schraubenbolzen,  f und  f 
fest  auf  die  Böhren  gedichtet  wird,  enthält  für  die  eine  Glasröhre  einen 
kleinen  Böhrenansatz  e,  um  mittelst  GummiBchlauch  die  Communication 
mit  der  Bohrleitung  herzustellen,  während  die  andere  Glasröhre  direct  mit 
der  Luft  communicirt.  Ausserdem  gehen  von  oben  herab,  zwei  unten  fein 
zugespitzte  Drähte  g,g‘  in  die  Glasröhren  und  zwar  in  die  erste  durch 
eine  dicht  schliessende  Stopfbüchse. 

* Beide  Drähte  sind  mittels  Zahnstange  und  Trieb  genau  bis  auf  die 
innere  Fläche  des  Meniscus  einzustellen,  und  gestattet  eine  Theilung  auf  jeder 
Zahnstange,  das  genaue  Ablesen  der  Differenz  der  Wasserstände  in  beiden 
Glasröhren.  Die  angewandten  Leitungen  waren  aus  gezogenen  schmiede- 
eisernen Böhren  hergestellt,  hatten  16,,  und  26  Millimeter  inneren  Durch- 
messer und  waren  in  gerader  Bichtung  genau  horizontal  gelegt  Am  Ende 
strömte  die  Luft  oder  das  Gas,  letzteres  theils  frei,  theils  angezündet,  durch 
Düsen  von  1,3,  5,  7, 10, 15, 20  und  25  Mm.  oder  aus  der  ganzen  Bohröffnung. 

Sämmtliche  Beobachtungen  wurden  auf  den  Barometerstand  von  0,,(0 
Meter  und  die  mittlere  Temperatur  von  10°  Celsius  reducirt  Der  Coeffi- 
cient  n der  Formel  erhielt  nun  um  so  grössere  Werthe,  je  geringer  die 
Geschwindigkeit  wurde,  203  Beobachtungen  ergaben  den  Mittelwerth  von 

n =0,  06256.  44 
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Dieae  Geschwindigkeiten  schwankten  von  0,,„ — 4,,0«  Meter  in  dgr  Sceunde. 
Diese  Abweichung  des  Mittelwertbes  von  dem  d’Auboisson’schen  sowie 


die  Abweichungen  der  Beobachtungen  unter  sich  veranlassten  mich  nach 
der  vom  Professor  Dr.  Weisslach  aufgcstellten  Formel 

h,-h',  = a + 4-  -if- 

V u d2g. 

mit  Hilfe  der  Methode  der  kleinsten  Quadrate,  die  Werthe  für  a und  ß 
zu  bestimmen,  und  fand  ich  aus  obiger  Beobachtung: 

a = 0,009113. 
ß = 0,06379. 


Unter  Zugrundelegung  dieser  Werthe  ergab  sich  nachstehende  Tabelle. 


0,0 

0,1 

0,2 

0,3 

0,4 

0 

0,15176 

0,12558 

1 

0,07291 

0,06965 

0,06735 

2 

0,05422 

0,05313 

0,05118 

0,05029 

3 

0,04594 

0,04535 

0,04477 

4 

0,04101 

0,04062 

KWfV'ip 

0,03938 

0,03957 

5 

0,03764 

■Hill 

0,03682 

. 0,03656 

0,5 

0,6 

0,7 

0,8 

0,9 

0 

ummm 

0,09337 

■UgSftTiM 

0,07605 

1 

0,06120 

0,05954 

0,05804 

0,05666 

0,05541 

2 

0,04946 

0,04867 

0,04793 

0,04724 

0,04657 

3 

0,04321 

0,04273 

0,04227 

0,04187 

0,04145 

4 

0,03918 

0,03886 

0,03854 

0,03823 

0 03793 

5 

0,03631 

0,03607 

0,03583 

0,03560 

0,03593 

Man  findet  in  dieser  Tabelle  den  einer  gewissen  Geschwindigkeit  ent- 
sprechenden Werlh  für  n,  in  den  Grenzen,  wie  die  Geschwindigkeiten  bei 
Gasleitungen  Vorkommen,  wenn  man  die  ganzen  Meter  in  der  ersten  Ver- 
tical- , die  Zehntel  in  der  ersten  Horizontalreihe  aufsucht , von  der  ersten 
Zahl  horizontal,  von  der  letzten  vertical  fortgeht,  an  der  Kreuzung  beider  Reihen. 

Gehe  ich  nun  auf  die  ursprüngliche  Formel  zurück,  wonach: 


h— h'  .=  *'•  n- 

2 g y* 


und  nenne:  £ = 


16  Q 
2g 


LQ1 

D‘ 

y 

y1 


indem  ich  mit  5 das  specifische  Gewicht  des  Gases,  die  atmosphärische 
Luft  = 1 setzend,  bezeichne,  so  erhalte  ich  die  Formel 

LQ'.S 

h-h'  = £ -jg—  und  für  £‘ 


für  die  verschiedenen  Geschwindigkeiten,  die  in  nachstellender  Tabelle  ver- 
zeiebneten  Werthe: 
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0,0 


0,1 


0,2 


0.3 


0,4 


0 

1 

2 

3 

4 

5 


0,000000766 

0,000000563 

0,000000477 

0,000000426 

0,000000391 


“0,000002100 

0)000000726 
0,000000552 
0,00000047 1 
0,000000422 
0,000000388 


I 0,000001577 
0,000000699 
I 0.000000541 
0,000000465 
0,000000418 
0,000000385 


0,000001305 
0,000000676 
0,000000532 
I 0,000000460 
, 0,000000414 
| 0,000000382 


OjÖÖOÖÖITS 
1 0,000000655 
0,000000623 
| 0,000000454 
i 0,00000041 1 
I 0,000000380 


0,5 

0.6 

0,7 

0,8 

0,9 

0,000001032 

0,000000636 

0,000000514 

0,000000449 

0.000000407 

0,000000377 

0,000000949 

0,000000619 

0,000000506 

0,000000444 

0,000000404 

0,000000375 

0, (»0000884 
0,000000603 
0,000000498 
0,000000439 
0,000000400 
0,000000372 

0,  (»0000834 
0,000000589 
0,000000491 
0,000000435 
0,000000397 
0,000000370 

0,000000702 

0,000000576 

0,00(»00484 

0,000000430 

0,000000394 

0,000000368 

(T 

1 
2 

3 

4 
* 5 

Da  aber  die  Gastechniker  gewöhnt  sind,  das  engl.  Maaas  zu  Grunde 
zu  legen,  so  habe  ich  den  Werth  ftlr  £ für  engl.  Maaas  und  unter  Zu- 
grundelegung nachstehender  Bedeutung  der  Buchstaben  ebenfalls  berechnet. 
Bedeute  nämlich 


1,  die  Länge  der  Röhrenleitung  zwischen  beiden  Beobachtungspunc- 
ten  in  engl.  Fussen. 

q,  das  in  einer  Stunde  consumirte  Gas  in  engl.  c'. 
d,  den  Durchmesser  der  Röhren  in  engl.  Zollen,  und 
h,h',  die  Manometerstände  in  engl.  Zollen. 

Unter  dieser  Voraussetzung  ergeben  sich  filr  nachstehende  Geschwin- 
digkeiten folgende  Werthe  für  £. 


Tabelle  für  £. 

Q stündliches  Comumo  in  engl,  c*.  L in  engl.  Fimen.  D.  h — V in  engl.  Zollen. 


V 

£ 

v | 

£ 

0,5 

0,000000758 

10,5 

0,000000188 

1 

0,000000478 

11 

0,000000184 

1,5 

0,000000424 

11,5 

0,000000181 

2 

0,000000379 

12 

0.000000178 

2,5 

0,000000345 

12,5 

0,000000175 

3 

0,000000317 

13 

0,000000173 

3,5 

0,000000296 

13,5 

0,000000170 

4 

0,000000281 

14 

0,000000168 

4,5 

0, «»000267 

14,5 

0,000000166 

5 

0,000000255 

15 

0,000000164 

5,5 

0,000000245 

15,5 

0,000000161 

6 

0,000000236 

16 

0,000000159 

6,5 

0,000000228 

16,5 

0,000000158 

7 

0,000000222 

17 

0,000000156 

7,5 

0,000000215 

17,5 

0,000000154 

8 

0,000000210 

18 

0,000000153 

8,5 

0,000(»0204 

18,5 

0,000000151 

9 

0,000000200 

19 

0,000000150 

9,5 

0,000000195 

19,5  i 

0,000000149 

10 

0,000000191 

20 

0,000000147 

44* 


» 


Digitized  by  Google 


344 


Heber  die  Bewegung  des  Gase»  in  Rubren leitungen. 


Berechne 


ich  nun  L aus  obiger  Formel,  so  is  I,  = 


(h-h')  d» 
i 8 q' 


und  nehme  ich  an,  dass  der  Druckverlust  (h  — h")  nur  ein  zehntel  Zoll 
betragen  soll,  so  gibt  bei  den  verschiedenen  Röhrendurchmessern,  wie  die- 
selben in  der  ersten  Horizontalreihe  angegeben  sind,  Air  die  verschiedenen 
stündlichen  Gonsume  der  ersten  Verticalreihe,  die  nachsthende  Tabelle  die- 
jenige Länge  an,  auf  welche  der  Druck verlust  gerade  '/io“  engl,  betragen  wird. 
Tabelle  zur  Bestimmung  der  Röhrenlängen  Air  0,1  Zoll  .engl. Druckverlust. 


Innerer  Röhrendurchmesser 


Stündliches] 

Consumo. 


5 

10 

15 

25 

50 

75 

100 

125 

150 

200 

250 

375 

500 

625 

750 

1000 


c' 

n 

» 


7«  Zoll 


34,98 

11,73 

6,13 

2,67 


7.  Zoll 


185,84 

63,32 

33,37 

14,87 

4,86 


7,  Zoll 


053,51 

205,95 

118,23 

50,00 

16,45 

8,55 

5,31 


V,  Zoll 


551,10 

276,00 

124,43 

42.80 

22,00 

13.80 


/.  Zoll 


554.00 

262.00 
89,04 
41,90 
29,75 
21,00 
15,52 

9,74 


% Zoll 


501,00 

169,60 

110,3 

56.72 

40.3 
29,75 

18.72 

13.04 


Stündliches 

1 Zoll 

17.  Zoll 

17.  Zoll 

2 Zoll 

27,  Zoll 

Consumo. 

5 

10 

c' 

— 

— 

— 

— 

— 

15 

— 

— 

— 

— 

— 

25 

886,00 

— 

— 

— 

— 

50 

292,64 

746,00 

— 

— 

— 

75 

171,00 

403, 

— 

— 

— 

100 

98,79 

248,30 

525,5 

. 

— 

125 

' 68,50 

173,  • 

373 

— 

— 

150 

53,35 

131,78 

277,0 

915,3 

— 

200 

32,88 

83,27 

179,7 

580,3 

— 

250 

23,32 

57,65 

125,3 

405,0 

1030,8 

375 

12,00 

30,8 

65,6 

245 

546,0 

500 

— 

19,27 

42,6 

139,1 

349,3 

625 

— 

— 

27,8 

104,3 

244,4 

750 

— 

— 

21,6 

72,9 

184,9 

1000 

55,8 

117,2 

Digitized  by  Google 


Innerer  RölirondurchmeBser. 


lieber  die  Bewegung  des  Gases  in  ROhrenleitungcn. 


345 


O 

csj 

01 


o 

N3 


o 

(N 

o 


o 

N3 


o 

N3 


I " " I 

-T  CO  ^ (N  r-i  r-( 


| l | | | CO  GO  QOl  Ol  Ci  ^ 

I 1 | | | W(NQt^pOr-(X'-f.6ci^ 

-f  CO  Ol  rH  r-( 


INI l8i§8S5S2g38ggS8 

-<  o o if5  w o co  iCj  co  w »h  <-«  »h 


i i i i||ill»liiSSl 


I | IS2aS2SP88SSS 

x -f  X)  *-•  x *3  co  01  oi  — < 

^ CO  *-4 


o 

N3 


i I 


W CO  CO  o - o o ^ -t  o 
»O  Ol  CO  .o  I-  Oj  i-  I-  Ol  '■*> 
■*t4X)05  0C£''rt,COOlOl*-'*-H 
»-t 


o 

N 


1 1 

’f  C*  ^ O >?5  CO  ^ H *-<  rH 


<C0  . _ 

i Ol  *-H  1— » 


o 

N 


I I3S8Ö S3S3SSS I I 

*—•  Ol  p j f*  *t  N ^ ^ 

CO  Ol  H 


o 

N3 


1 1 1 1 

CO  CM  1-»  rH 


o 

N3 


o 

N 


o 

N 


o 

N 


o 

N 


© o 
M P 

.2  3 

rrj  m 

'j  I 

■3  0 

, 3 O 
I 02 


-iiifj— “»•^rrOO'-'O 
cca2'^,oor--^,5^'-''-< 


I I 1 


SSSSSSSSSSS  llllll 


— • oi  •— < 1—  "t  co  cm  r-< 
CO  CM  » 


ISgalS^-SSS  I I i I I II  I 

CO-OO^COCM^i-H 


(M  *H  H 


o?£8288$8S£$S!! 

X»  t-  CM  CO  lO  ^ CM  ’-H 
Ol  IH  r-t 


I I 


rH-(,ocot-Q»n^cog) 
— < — « 01 t—  x Ci  cö  Oi 
CO  CO  iß  CO  Ol  fl  Ti 
Ol 


llllll 


8£88SSSie88$8888S§S8S88! 

^^-,s<Ne,9a®c'SSS84Saa*£8s; 


Digitized  by  Google 


346 


Ueber  die  Bewegung  des  Gases  in  Rührenlcitungen. 


Innerer  Röhrendurchmesaer. 


Stündliches  1 
Consumo. 

12  Zoll 

| 

15  Zoll 

1Ö  Zoll  1 
_] 

21  Zoll 

24  Zoll 

30  Zoll 

36  Zoll 

2000  c' 

25725 

_ 

. . 



2500  „ 

19551 

32041 

— 

— 

— 

— 

— 

3750  „ 

9930 

19522 

— 

— 

— 

— 

— 

5000  „ 

6271 

13097 

— 

— 

— 

— 

— 

6250  „ 

4394 

8241 

25218 

— 

— 

— 

— 

7500  ., 

3293 

6613 

18521 

— 

— 

— 

— 

8750  „ 

2564 

5189 

14108 

27970 

— 

— 

— 

10000  „ 

2102 

4182 

11262 

22171 

1 

— 

— 

12500  „ 

1447 

2963 

7966 

15246 

27124 

— 

— 

15000  „ 

1118 

2226 

5996 

11190 

20091 

— 

— 

20000  „ 

703 

1416 

3803 

7136 

12549 

32640 

— 

25000  „ 

493 

996 

2677 

5066 

8746 

22399 

— 

30000  „ 

370 

748 

2004 

3803 

6598  • 

16644 

37041 

35000  „ 

289 

584 

1574 

2983 

5200 

13067 

28183 

40000  „ 

232 

472 

1276 

2414 

. 4238 

10511 

22624 

45<t00  „ 

193 

391 

1058 

2009 

3516 

8779 

18607 

50000  „ 

162 

344 

896 

1702 

2960 

7414 

15627 

75000  „ 

— 

171 

468 

894 

1564 

3946 

8398 

100000  „ 

■ 

— 

295 

564 

990 

2504 

5341 

200000  „ 

1 

— 

— 

— 

324 

831 

1785 

300000  „ 

' 

— 

— 

— 

— 

432 

936 

400000  „ 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

588 

500000  „ 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

409 

' Mit  Hülfe  dieser  Tabellen,  kann  man  folgende  Aufgaben  annähernd 
lösen. 

1)  Gegeben  sind: 

Die  Durchmesser  der  Röhrenleitung,  die  stündlich  dnrch  zuleitende 
Gasquantität,  und  ein  bestimmter  Druckverlust. 

Gesucht  wird  die  Länge  der  Röhrenleitung,  bei  welcher  der  gegebene 
Druckverlust  erreicht  wird. 

Beispiel:  Man  soll  die  Länge  bestimmen  in  welcher  in  einer  ^zölli- 
gen Röhrenleitung,  der  Druck  um  1 Zoll  abnimmt,  wenn  stündlich  durch 
die  Leitung  25,000  c'  Gas  strömen. 

Man  gehe  in  die  Verticalreihe  für  das  12zöllige  Rohr,  und  suche  die 
dem  Gonsumo  von  25,000  c'  entsprechende  Zahl  in  derselben,  die  Tabelle 
ergibt  493. 

Da  diese  Zahl  dem  Druckverlust  von  0,1  Zoll  entspricht,  so  wird 
also  alle  4930  Fuss  der  Druck  um  1 Zoll  abnehmen. 

2)  Gegeben  sind: 

Der  Röhrendurchmesscr,  die  Länge  der  Leitung  und  ein  bestimmter 
Druckvcrlust 

Gesucht:  das  diesem  entsprechende  stündliche  Consumo: 

Wie  viel  Gas  strömt  durch  eine  8zöllige  3000'  lange  Röhrenleitung, 
wenn  der  Druckverlust  nicht  mehr  als  0,5  Zoll  betragen  soll? 
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Man  dividire  mit  5 in  die  gegebene  Länge  der  Bohre,  3000=600, 
und  suche  in  der  Verticalreihe,  die  für  8“  Durchmesser  nächstentsprechende 
Zahl: 

609,  entsprechen  dem  stündlichen  Consumo  von  7500  c',  also  würde 
die  gesuchte  Quantität  etwas  mehr  als  7500  c'  pro  Stunde  ergeben. 

3)  Gegeben  ist  das  stündliche  Consumo,  die  Länge  der  Böhrcnleitung 
und  der  Druckverlust. 

Gesucht  der  Durchmesser  der  Böhrenleitung: 

Beispiel : 

Welche  Gattung  Böhren  muss  ich  anwenden,  um  5000  c'  stündlich 
auf  eine  Entfernung  von  1250  Fuss  zu  leiten,  wenn  der  Druckverlust  nicht 
mehr  als  0,7  Zoll  betragen  soll. 

Man  dividire  mit  7 in  1250=178,6  und  suche  welche  Zahl,  in  der 
Horizontalreihe,  für  5000  c'  am  nächsten  entspricht. 

Dies  ist  164,  welche  einem  Durchmesser  von  5 Zollen  entspricht, 
der  Druckverlust  wird  also  nur  wenig  über  0,7  Zoll  betragen,  dafür  6zöllige 
Böhren  sich  schon  die  Zahl  352  ergibt. 

4)  Gegeben  sind,  der  Durchmesser  und  die  Länge  der  Böhrenleitung, 
sowie  das  stündliche  Consumo. 

Gesucht  wird:  der  Druckverlust. 

Beispiel : 

Wieviel  wird  der  Druck  in  einer  2’/, zölligen  Böhrenleitung  bei  400  Fuss 
Entfernung  abnehmen,  wenn  stündlich  1000  c‘  durchgeleitet  werden? 

Man  sucht  in  der  Verticalreihe  für  21/,"  Böhren,  die  dem  stündli- 
chen Consumo  von  1000  c'  entsprechende  Zahl,  das  ist  117  und  dividirt  da- 

mit  in  400  — - — 3,4  Zehntel  = 0,34  Zoll.  — 

11t  ' ' 


Die  Steinkohle  aus  dem  Hedwigschachte  im  Würsch- 

nitzer  Revier. 

(Aus  der  Sächsischen  Industriczeitung.) 

Die  vor  kurzer  Zeit  stattgehabte  Auffindung  des  sehr  mächtigen  Koh- 
lenflötzes  in  dem  vorgenannten  Schachte  veranlasste  mich,  die  dort  geför- 
derten Kohlen  als  Material  zur  Leuchtgasfabrikation  zu  prüfen  und  mit 
den  Leistungen  anderer  Kohlen  zu  vergleichen. ' Die  Jahreszeit  und  die 
augenblicklichen  Umstände  begünstigten  diese  Untersuchung,  welche  am 
18.  und  19.  Juni  d.  J.  ausgeführt  wurde. 
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Auch  in  diesem  Sommer  wieder,  wie  alljährlich,  ist  nemlich  nur  e i n Ofen 
mit  drei  Chamotte- Retorten,  dessen  Construction  und  Leistung  sowohl  in 
der  S.  Ind.-Ztg.  als  auch  in  andern  technischen  Journalen*),  sowie  in 
einer  besonderen  Brochlire  (Zur  Leuchtgas -Fabrikation  von  H.  Born. 
Chemnitz,  bei  Ed.  Focke)  specicll  besprochen  worden  ist,  in  der 
hiesigen  Gasanstalt  zur  Bereitung  des  ganzen  Leuchtgases,  welches 
die  Stadt  Chemnitz  bedarf,  im  Gange.  An  der  Construction  die- 

ses Ofens  ist  nichts  geändert  worden.  Nur  in  der  Behandlung 
desselben  habe  ich  insofern  eine  Abänderung  cintreten  lassen,  als  ich  jetzt, 
gegen  den  Sommer  1859,  die  Temperatur  noch  etwas  erhöht  habe  und 
volle  Weissglühhitze  zur  Anwendung  bringe.  In  Folge  der  höhern  Tem- 
peratur erziele  ich  jetzt  gegen  1859  nahe  8Vo  Leuchtgas  mehr,  von  grös- 
serer Lichtstärke,  aus  derselben  Kohlenmenge.  Darauf  ist  Rücksicht  zu 
nehmen,  wenn  die  Ergebnisse  aus  den  Kohlen  des  Hedwigschachtes  mit 
den  von  mir  und  von  dem  Ingenieur  Herrn  Hartig  in  den  J.  1859  u.  1860 
(M.  s.  S-  Ind.-Ztg.  von  1860,  Nr.  5,  6,  7 , 8 und  9)  veröffentlichten  Resul- 
taten anderer  Kohlensorten  verglichen  werden  sollen.  Den  Ofen  anlan- 
gend, erwähne  ich  hier  noch,  dass  die  3 Chamotteretorten  unverändert  wie 
früher,  ellyp  tischen  Querschnitt  von  141/,  und  17'/,  Zoll  Englisch  und  eine 
lichte  Länge  von  7'/,  Fuss  Englisch  haben,  und  dass  jede,  Retorte  in  24 
Stunden  einschliesslich  der  Zeit,  welche  zum  Leeren  und  Füllen  nötbig 
ist,  8mal  mit  frischen  Kohlen  neu  gefüllt  wird. 

Die  Kohlen,  welche  die  Verwaltung  des  Hedwigschachtes  an  die 
Gasanstalt  zu  Chemnitz  geliefert  hat,  waren  gut  sortirt,  grosse  Stücke  von 
V,  bis  1 Cubicfuss  Inhalt.  Sie  hatten,  zerbrochen,  nach  jeder  Spaltungs- 
richtung hin  hohen  rechglanz  und  schwärzeste  Farbe.  Dieselben  sind 
nicht  durch  die  Eisenbahn,  sondern  durch  Pferdegeschirre  transportirt  wor- 
den, waren  des  Morgens  auf  dem  Schachte  ohne  Bedeckung  verladen,  und 
sind  auf  dem  Transport  von  einem  vierstündigen,  sehr  heftigen  Gewitter- 
regen betroffen  worden.  Die  Aufsaugungsfähigkeit  für  Wasser  ist  bei  die- 
sen Kohlen  so  gering,  dass  dieselben,  als  sie  an  demselben  Tage  Abends 
6 Uhr  auf  der  hiesigen  Gasanstalt  abgeladen  wurden,  ganz  trocken  zu  sein 
schienen.  Sie  zerbrachen  beim  Herunterrollen  vom  Wagen  sehr  leicht 
und  verbreiteten  dabei  bis  zur  Höhe  von  5 Fuss  Uber  dem  Erdboden  einen 
trockenen  Kohlenstaub,  ganz  ähnlich  wie  die  besten  englischen  Gaskohlen. 
Die  Kohlen  wurden  behufs  Verwendung  zur  Gasbercitung  in  faustgrosse 
Stücke  zerschlagen,  38  gestrichene  Dresdner  Scheffel  (17,,,  Hamburger 
Tonnen  oder  71, „ Berliner  Scheffel)  sind  einzeln  in  geaichtem  Scheffel- 
masse gemessen  und  auf  einer  geaichten  Waage  gewogen  worden.  Das 
Gcsammtgcwicht  dieser  Kohlenmenge  (38  Dresdener  Scheffel)  betrug  6645 
Pfd.  Vcrcinsgewicht  (100  Pfd.  = 50  Kilogramm).  Das  durchschnittliche 
Gewicht  pro  Dresdner  Scheffel  ergab  sich  daraus  auf  174,,,  Pfd.  An  ge- 

*)  M.  s,  Jonrn.  für  Gaabcl.  Jahrg.  1860.  8.  873 
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reinigtem  Leuchtgase  ist  aus  diesen  38  Dresdner  Scheffeln  Kohlen  gewon- 
nen worden:  48,765  C'  Sächs.  = 39,109,,,  C'  Engl.,  pro  Pfund  Kohle: 
7,,,«»  C'  Sächs.  = 5,„  C'  Engl.  Ein  Berliner  Scheffel  gab:  679,,,  G‘ 
Sächs.  = 544,,,  C'  Engl.  Eine  Hamburger  Tonne  gab:  2718,,,  C'  Sächs. 
= 2180C' Engl.  Ein  Scheffel  Kohlen  gab  1,M,  Scheffel  Kokes.  Ein  Pfd.  Koh- 
len gab  0,„„  Pfd.  Kokes.  Dabei  ist  die  Qualität  der  Koke  <j‘°  beste,  die 
mir  jemals  aus  deutschen  Kohlen  vorgekommen  ist  Die  Menge  des  durch 
die  Destillation  erzeugten  Theeres  und  Ammoniakwassers  konnte  nicht  mit 
Genauigkeit  festgestellt  werden,  war  aber  jedenfalls  kleiner,  als  bei  den 
besten  Zwickauer  Kohlen.  Die  Kohlen  lieferten  mittelst  jenes  Ofens  zu  3 
Betörten  in  24  Stunden  33,200  C'  Sächs.  = 26,626,,  C'  engl.  Gas.  Das- 
selbe wurde  in  einem  besondern  Gasometer,  der  vorher  leer  gemacht  wor- 
den war,  aufgefangen  und  am  20.  und  21.  Juni  von  den  Gasconsuruenten 
verbraucht  Die  Lichtstärke  dieses  Gases,  welche  in  Chemnitz  amtlich  von 
dem  Lehrer  der  Gewerbschule , Herrn  Dr.  Wunder,  täglich  geprüft  wird, 
betrug  15%  bis  15’/,  Normal  Spermacetikerzen.  Weder  Cannel -Kohle, 
noch  ein . anderes  Lichtstärkungsmittel  ist  angewendet  worden.  Der  bei 
dieser  Lichtstärkeprüfung  zur  Anwendung  kommende  Photoraeter  ist  in  der 
hiesigen  Gewerbschule,  welche  6507  Fuss  Engl,  von  der  Gasanstalt  ent- 
fernt ist,  aufgestellt.  Bei  der  Lichtmessung  wird  das  Gas  durch  einen  Ar- 
gand  sehen  Brenner  mit  32  Löchern  verbrannt,  und  5 C'  Engl,  pro  Brenn- 
stundc  verwendet.  Die  amtlichen  Lichtmessungsresultate  werden  wöchent- 
lich durch  das  hiesige  Tageblatt  veröffentlicht.  Das  specifische  Gewicht 
des  Gases  war  0,„. 

Als  Resumd  ergibt  sich  also,  dass  die  Kohlen,  welche  der  Hedwig- 
schacht geliefert  bat,  sowohl  was  die  Gas-  und  Kokesmenge , als  auch  die 
Qualität  beider  Producte  anbetrifft,  von  keiner  deutschen  Kohle  übertroffen 
wird,  vielmehr  noch  etwas  besser  ist , als  die  allerbeste  sogenannte  vierte- 
haibellige  Zwickauer  Pechkohle. 

Chemnitz,  Anfang  Juli. 

. H.  Born, 

Direktor  der  Gasanstalt. 


Darstellung  von  Leuchtstoffen  aus  Torf. 

(Aus  der  Broschüre  „Torfverwerthungen  in  Europa“  von  Dr.  Dutto.) 

(Schluss). 

Die  Kondensationsapparate  sind  Bleiscblangen,  die  sich  in  grossen 
Holzfässern  befinden,  in  welche  letztem  kaltes  Wasser  fiiesst.  Wenn  das 
Paraffin  anfängt  überzugehen,  hemmt  man  den  Zufluss  des  kalten  Wassers, 
und  lässt  das  Kühlwasser  warm  werden,  damit  das  Paraffin  die  Schlange 
nicht  verstopft.  Man  destillirt,  bis  in  der  Blase  reine  Kohle  übrig  bleibt, 
und  um  die  zuletzt  in  grosser  Menge  auftretenden,  sich  durch  die  Zer- 
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setzung  der  Oele  bei  der  sehr  hohen  Temperatur  bildenden  permanenten 
Gase  nicht  in  den  Arbeitsraum  treten  zu  lassen , ist  eine  sehr  sinnreiche 
Vorrichtung  angebracht,  durch  welche  die  Flüssigkeit  nicht  verhindert 
wird , aus  der  Mündung  der  Schlange  in  das  untenstehende  Gcfäss  zu 
tropfen , wodurch  jedoch  die  permanenten  Gase  gezwungen  werden , durch 
ein  Rohr  zujn  Dache  hinaus  zu  entweichen.  Die  Menge  der  in  der  Blase 
zurückbleibenden  Kohle,  die  sehr  hart  ist  und  als  beste  Koaks  Verwendung 
findet,  variirt  sehr  nach  der  Natur  des  angewandten  Rohmaterials;  sie  be- 
trägt 5 bis  20  Proc.  Je  geringer  diese  Mengo,  desto  vortheilhafter  natür- 
lich für  den  Fabrikanten. 

Das  ganze  Gemisch  der  Destillationsprodukte  kommt  nun  in  grosse, 
geschlossene  Cylinder  von  Gusseisen,  und  wird  mit  einer  Lösung  von  kau- 
stischer Soda  in  der  Weise  behandelt,  dass  die  Natron-Lösung  in  innige 
Berührung  mit  den  Oelen  kommt.  Es  hat  diese  Behandlung  den  Zweck, 
die  sauren  Körper,  z.  B.  Carbolsäure,  und  die  sauren,  holzartigen  Körper, 
die  den  Oelen  den  unangenehmen  Geruch  und  die  dunkle  Farbe  geben, 
an  Natron  zu  binden.  Ob  man  die  Oele  vor  dieser  Behandlung-  erwärmen 
muss,  oder  nicht,  wie  lange  man  sie  mit  dem  Natron  in  Berührung  lassen 
muss,  wie  viel  Natronlauge  und  von  welcher  Stärke  man  letztere  anzu- 
wenden hat,  um  mit  dem  möglichst  geringsten  Aufwand  von  Kraft  und 
Zeit  doch  die  gewünschten  Resultate  zu  erzielen,  hängt  ganz  von  der  Na- 
tur des  angewandten  Rohmaterials  ab,  und  es  lassen  sich  hierin  gar  keine 
festen  Vorschriften  geben.  Mitunter  erreicht  man  schon  ohne  Erwärmung 
in  zwei  Minuten  mit  5 bis  6 Proc.  Natron  seinen  Zweck,  mitunter  bei  Er- 
wärmung erst  in  zwei  Stunden  mit  20  Proc.  Ist  Erwärmung  nöthig,  wen- 
det man  nur  Wasserdampf  an,  der  in  den  Zwischenraum  zwischen  GefSss 
und  äusserem  Mantel  strömt. 

Ist  der  Zweck  erreicht,  so  wird  die  Mischung  in  einen  eisernen  Ka- 
sten abgelasscn,  in  dem  sich  das  carbolsaurc  Natron  und  die  übrigen  Ver- 
bindungen des  Natrons  absetzen.  Dieselben  werden  abgelassen  und  das 
Oel,  so  lange  mit  Wasser  gewaschen,  bis  es  nicht  mehr  alkalische  Re- 
aktion zeigt.  Dann  kommt  das  Oel  wieder  in  einen  dem  früheren  glei- 
chen Cylinder  von  Gusseisen,  und  wird  hier  in  derselben  Weise  mit 
Schwefelsäure  behandelt,  wie  früher  mit  Natron.  Oft  findet  man 
diese  Cylinder  mit  Blei  ausgelegt,  es  hat  sich  jedoch  diese  Vor- 
sicht als  überflüssig  erwiesen , da  die  Schwefelsäure  das  Gusseisen  sehr 
wenig  angreift.  Abgesehen  hiervon,  ist  es  fraglich,  ob  der  im  statua  nas- 
cens  auftretende  Wasserstoff  nicht  auf  die  Verbesserung  der  Oele  vortheil- 
baft  einwirken  möchte.  Die  Schwefelsäure  hat  den  Zweck,  alle  basischen 
Körper,  dio  auch  den  rohen  Oelen  den  unangenehmen  Geruch  und  Farbe 
verleihen,  zu  binden. 

Die  Zeit  der  Einwirkung  der  Schwefelsäure,  wie  stark  man  sie  an- 
zuwenden hat,  und  wie  viel,  ferner,  ob  man  die  Oele  während  der  Einwir- 
kung erwärmen  muss,  oder  nicht,  hängt  wieder  ganz  von  der  Natur  der 
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Rohöle  ab.  Mitunter  sind  5 Proc.  Schwefelsäure  vom  spec.  Gew.  1,,0  und 
die  Einwirkung  einer  Minute  genügend,  mitunter  braucht  man  25  Proc. 
Schwefelsäure  und  muss  3 Stunden  einwirken  lassen. 

Diese  Behandlung  ist  sehr  wichtig  und  sowohl  auf  die  Qualität  wie 
Quantität  der  Ausbeute  an  reinen  Oelen  von  grossem  Einfluss.  Bei  län- 
gerer Einwirkung  der  Schwefelsäure  bilden  sich  immer  grosse  Mengen  von 
schwefliger  Säure,  womit  ein  Schwererwerden  der  Oele  verbunden  ist,  denn 
indem  sich  einerseits  Schweflige  Säure,  andererseits  Wasser  bildet,  geben 
zur  Bildung  des  letztem  gerade  die  leichtesten  Produkte,  in  diesem  Falle 
als  die  zersetzbarsten,  den  Wasserstoff  her,  und  werden  dadurch  in  koh- 
lenstoffrcichere,  also  schwerere  Produkte  umgewandelt. 

Bei  den  Destillationsprodnkten  der  jüngeren  Rohstoffe,  wie  Torf,  Braun- 
kohle, hat  man  diese  Zersetzung  weniger  zu  fürchten,  weil  man  bei  diesen 
gewöhnlich  mit  weniger  Schwefelsäure  bei  kurzer  Einwirkung  zum  Ziele 
gelangt,  jedoch  bei  den  Destillationsprodukten  von  Boghead-,  Cannel-,  Pel- 
tonmain-  und  Grove- Kohle  muss  man  viel  Säure  anwenden  und  oft  bis 
drei  Stunden  einwirken  lassen,  und  kommt  doch  oft  nicht  zum  Ziele.  Man 
muss  dann  die  Oele  nochmals  destilliren  und  wiederum  mit  Säure  behan- 
deln. Oft  ist  ober  auch  in  diesen  schwierigen  Fällen  die  englische  Schwe- 
felsäure zu  schwach,  dann  bleibt  nur  eine  Behandlung  mit  Nordhäuser 
Schwefelsäure,  oder  eine  Destillation  der  Oele  über  Chlorkalk  übrig.  Die 
Nordhäuser  Säure  wirkt  natürlich  viel  energischer,  aber  auch  zerstörender 
auf  die  leichten  Oele,  während  man  bei  der  Destillation  Uber  Chlorkalk 
insofern  sehr  vorsichtig  verfahren  muss,  als  die  Oele  auf  das  Vollständigste 
von  aller  Säure  vorher  zu  befreien  sind,  da  freies  Chlor  sehr  zerstörend 
einwirkt.  Man  will  bemerkt  haben,  dass  sich  bei  längerer  Einwirkung  von 
Schwefelsäure  oft  Doppelverbindungen  von  schwefliger  Säure  mit  basischen 
Körpern  bilden,  die,  ähnlich  dem  Aldehyd,  durch  Natron  nicht  zersetzbar 
sind,  wohl  aber  durch  kohlensaurcs  Natron.  Haben  sich  diese  Verbindun- 
gen, die  sauren  Charakter  haben,  gebildet,  so  ist  eine  Destillation  über 
Chlorkalk  unstatthaft,  wenn  man  dieselben  nicht  vorher  durch  kohlensaures 
Natron  zersetzt  hat. 

Ist  nun  die  Einwirkung  der  Schwefelsäure  beendet,  so  wird  das  Ge- 
misch aus  dem  Mischgefäss  wieder  in  eiserne  Kasten  abgelassen,  und,  wenn 
sich  die  sauren  Verbindungen  abgeschieden  haben,  letztere  abgezogen,  die 
Oele  mit  vielem  Wasser  und  zuletzt  mit  einer  sehr  schwachen  Natronlauge 
gewaschen,  und  dann  dieselben  auf  die  grossen  Blasen  zur  Rektifikation 
gebracht. 

Die  früher  erhaltene  Lösung  von  carbolsaurem  Natron  wird  mit  der 
schwefelsauren  Lösung  neutralisirt , wodurch  einerseits  rohe  Carbolsäure 
gewonnen  wird,  die  entweder  zum  Imprägniren  von  Eisenbahnschwellen, 
oder  in  der  neuesten  Zeit  zur  Darstellung  von  Anilin  und  der  rothen  und 
violetten  Anilinfarben  Anwendung  findet,  andererseits  aber  schwefelsaures 
Natron,  das  an  Sodafabriken  verkauft  wird. 
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In  der  neuesten  Zeit  ist  auch  von  einem  Engländer  einigen  Fabriken 
das  Anerbieten  gemacht  worden,  die  zur  Reinigung  der  Oele  angewandte 
Schwefelsäure  aus  der  erhaltenen  schmierigen  Masse  vollständig  als  solche 
wieder  zu  gewinnen.  Wenn  diese  Operation  billig  genug  geschehen  kann, 
wäre  es  für  die  Fabriken,  die  so  sehr  grosse  Mengen  von  Säure  brauchen, 
von  besonderer  Wichtigkeit;  es  ist  indessen  dieses  Verfahren,  das  Geheim- 
niss  ist , so  viel  ich  gehört  habe , noch  nirgends  in  grösserem  Massstabe 
durchgeführt. 

In  der  Fabrik  Bemuthsfelde  bei  Aurich  neutralisirt  man  den  schwefel- 
sauren  Auszug  mit  Kalk  oder  kohiensaurem  Kalk  und  düngt  damit  den 
urbar  gemachten  Torfboden,  und  wie  mir  mitgetheilt  wurde,  mit  entschie- 
denem Vortheil.  So  nachtheilig  auch  die  Carbolsäure  dem  Wachsthum  der 
Pflanzen  ist,  so  scheinen  andererseits  die  in  den  Oelen  vorhandenen  basi- 
schen Körper,  die  ja  an  die  Schwefelsäure  gebunden  sind,  nicht  eine  so 
nachtheilige  Wirkung  zu  äussern. 

Bei  der  Rectification  der  Oele  wird  genau  so  verfahren,  wie  bei  der 
Destillation  des  Theers.  Die  übergehenden  Oele  werden  nach  ihrem  speci- 
fischen  Gewicht  in  Photogen,  Solaröl  getrennt,  oder,  wie  schon  früher 
bemerkt,  bis  zum  Gewicht  von  0„„  gemischt  als  Solaröl  in  den  Handel 
gebracht. 

Wenn  die  überdestillirenden  Oele  anfangen,  in  der  Kälte  zu  erstarren, 
oder  ein  spec.  Gew.  von  0,IIO  bis  0„oi>  haben,  werden  sie  gesondert  aufge- 
fangen, und  diese  bis  zu  Ende  übergehende  Masse  zur  Krystallisation  des 
Paraffin  in  einen  kühlen  Keller  gestellt. 

Die  hierzu  verwendeten  Gefässe  sind  entweder  grosse,  viereckige, 
eiserne  Kasten,  die  unten  einen  Abzugshahn  haben,  oder  nach  unten  spitz 
zulaufende,  5 bis  6 Fuss  hohe,  oben  3 Fuss  breite  Gefasse  von  Eisenblech 
oder  Holz,  die  unten  eine  mit  einem  Holzstopfen  zu  verschliessendc  Oeff- 
nung  haben.  Nach  beendigter  Krystallisation,  also  nach  ungefähr  2 bis 
4 Wochen,  wird  das  flüssig  gebliebene  dicke  Oel  langsam  abgezogen,  wäh- 
rend die  glänzenden  Krystallblättchcn  von  Paraffin  im  Gcfäss  Zurückbleiben. 
Dieses  dicke  Oel  wird  nun  aufgehoben  und  der  Winterkälte  ausgesetzt, 
wobei  noch  grosso  Mengen  fester  Kohlenwasserstoffe  hcrauskrjstallisiren, 
die  zwar  nicht  Paraffin  sind,  aber  doch  in  Stearinfabriken  sehr  gute  Ver- 
wendung Anden , und  daher  an  diese  mit  Vortheil  verkauft  werden.  Das 
von  dieser  zweiten  Krystallisation  zurückbleibende  Oel  wird  verschieden 
verwandt.  Hat  es  ein  mässig  niedriges  spcciflsches  Gewicht,  so  wird  es 
einer  Destillation  unterworfen  und  gibt  dabei  Solaröl,  hat  es  jedoch  ein 
höheres  Gewicht,  z.  B.  von  0„,s  bis  0„,o,  so  gibt  es  bei  der  Destillation 
kein  Solaröl  mehr,  sondern  dieses  dicke  Oel  kommt  als  Maschinen-  oder 
Wagenschmiere  in  den  Handel.  Je  nach  der  Natur  der  angewandten  Roh- 
stoffe erhält  man  mehr  oder  weniger  dieser  dicken  Oele,  die  als  ein  Krebs- 
schaden der  Paraffinfabriken  zu  betrachten  sind;  manche  Fabriken  gewinnen 
gar  nichts  davon,  manche  sehr  grosse  Mengen. 
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Die  unter  dem  Namen  belgischer  Wagenschmiere  in  den  Handel  kom- 
mende Masse  ist  aus  diesen  Oelen  dargestellt,  die  entweder  durch  Zusam- 
menschmelzen mit  Harz,  oder  durch  Vermischen  mit  Kalkhydrat  kalt  eine 
dickere  Consistenz,  und  durch  Vermischen  mit  weichem  Thon  eine  Ver- 
mehrung der  Masse  erfahren  haben.  Für  Maschinenschmiere  is|  diese  Masse 
nicht  brauchbar,  da  sie  die  Reibung  nicht  genug  verhindert. 

Man  kann  jedoch  diese  Oele  auch  zu  einer  sehr  brauchbaren  Maschi- 
nenschmiere umwandeln,  wenn  man  sie  mit  etwas  in  Apotheken  käuflichem 
Bleipflaster  zusammenschmilzt,  nur  dass  ihre  Consistenz  etwas  dicker  wird. 
Es  hat  sich  gezeigt,  dass  diese  Schmiere  die  Reibung  ebenso  wie  reines 
Baumöl,  bei  starker  Belastung  der  Maschinen  aber  noch  mehr  wie  letzteres 
aufhebt.  Sie  hat  ihren  Vorzug  darin,  dass  sie  viel  billiger  dargestellt  wird, 
als  Baumöl,  und  dass  sie  ferner  bei  hoher  Temperatur  nicht  so  dünnflüssig, 
und  bei  niederer  Temperatur  nicht  so  dick  wird,  wie  Baumöl.  Die  vorhin 
erhaltenen  Krystalle  von  Rohparaffin  werden  nun  in  England  zur  weiteren 
Reinigung  an  besondere  Fabriken  verkauft,  während  in  Deutschland  sich 
jede  Fabrik  ihr  Paraffin  selbst  reinigt,  ja  meistentheils  auch  selbst  Kerzen 
daraus  fertigt.  Der  erstere  Weg  scheint  der  rationellere  zu  sein,  da  es  sich 
in  allen  Branchen  gezeigt  hat,  dass  bei  vorgeschrittener  Fabrication  eine 
selbst  weitgetriebene  Arbeitsteilung  sowohl  zum  Vortheil  der  Fabrication, 
wie  der  Consumtion  gereicht. 

Diesen  interessanten  und  wichtigen  Gegenstand  hier  näher  zu  berühren, 
gestattet  der  Raum  der  vorliegenden  Schrift  nicht;  er  ist  an  andern  Orten 
mit  grossem  Geschick  behandelt,  und  der  aufmerksame  Beobachter  wird  in 
jeder  Fabrik  und  in  jeder  Verkaufshalle,  besonders  aber  in  den  ganzen  soci- 
alen und  gewerblichen  Verhältnissen  ganzer  Länder  Gelegenheit  genug 
haben,  zu  bemerken,  welche  segensreichen  Folgen  die  vorgeschrittene  Ar- 
beitsteilung mit  sich  briugt. 

Die  Reinigung  des  Paraffin  wird  in  der  Weise  ausgeführt,  dass  die 
Kryställchen  desselben  zuerst  in  Centrifugen  kommen,  die  das  noch  anhaf- 
tende dicke  Oel  herausschleudern. 

Die  nun  erhaltene  Masse  wird  in  Tafeln  gegossen  und  in  hydraulischen 
Pressen  zuerst  einer  kalten,  dann  einer  starken  warmen  Prossung  ausgesetzt 
Die  letztere  Operation  soll  namentlich  bezwecken,  alle  die  Kohlenwasser- 
stoffe, die  einen  niedrigeren  Schmelzpunkt  als  -f-  40  ° haben,  und  die  eben 
zum  Weichwerden  des  Paraffins  beitragen,  zu  entfernen.  Zu  diesem  Zweck 
sind  in  horizontal  liegenden  Pressen  zwischen  jeder  Paraffinplatte  hohle 
Zwischenwände  angebracht,  in  denen  laufendes  Wasser  von  -j-  35  bis  40° 
Wärme  erhalten  wird,  das  ein  Flüssigwerden  der  leicht  schmelzbaren  Koh- 
lenwasserstoffe bewirkt,  die  durch  den  Druck  der  Presse  aus  dem  harten 
Paraffin  herausgepresst  werden.  Einen  grösseren  Druck  als  600,000  Pfd. 
auf  die  Pressfläche  gibt  man  selten,  da  dieser  Druck  genügt,  und  bei  stär- 
kerem Druck  die  sehr  kostspieligen  Haartücher  zu  leicht  bersten. 

Das  so  gepresste  Paraffin  wird  nun  in  eisernen  Kesseln  entweder  über 
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freiem  Feuer  mit  der  nöthigen  Vorsicht,  oder  mit  gespannten  Dämpfen  von 
+ 150°  mit  2 Proc.  concentrirter  Schwefelsäure  geschmolzen,  wodurch  alle 
Kohlenwasserstoff- Verbindungen , die  nicht  Paraffin  sind,  verkohlt  werden, 
achtes  Paraffin  dagegen  nicht.  Dasselbe  wird  dann  mit  heissem  Wasser 
sorgfältig  ausgewaschen  und  nach  dem  Erkalten  mit  farblosem,  bestem 
Photogen  zusammengeschmolzen  und  in  eisernen  Cylindern,  die  einen  Mantel 
haben,  um  mit  Wasserdampf  erwärmt  werden  zu  können,  über  Knochen- 
kohle filtrirt.  Das  Paraffin  wird  dadurch  völlig  farblos,  und  es  wird  nun 
vermittelst  wenig  überhitzten  Wasserdampfs  das  Photogen  vom  Paraffin 
durch  Destillation  getrennt. 

Das  so  erhaltene  Paraffin  stellt  eine  völlig  farblose,  durchscheinende 
schöne  Masse  dar,  deren  Schmelzpunkt  bei  -(-600C.  liegt,  und  ist  so  hart, 
dass  die  daraus  gegossenen  Kerzen  bei  30°  Wärme  sich  noch  nicht  biegen« 

Im  Allgemeinen  macht  man  bei  diesen  Leuchtstoffen  öfter  die  Erfah- 
rung, dass  sio  im  Dunkeln  gelblich  werden,  jedoch  nach  einigur  Zeit  an 
der  Sonne  wieder  bleichen.  Es  rührt  dieses  von  geringen  Spuren  harzar- 
tiger Körper  her,  die  den  Oelen  anhaften.  Es  zeigt  sich  diese  Erscheinung 
jedoch  bei  den  bessern  Fabricatcn  nicht. 

Nachdem  nun  die  Darstellung  dieser  Leuchtstoffe  hinlänglich  besprochen 
ist,  will  ich  nur  nochmals  wiederholen,  dass  deren  Darstellung  aus  Torf 
mit  grosser  Vorsicht  vorzunehmen  sein  wird,  und  dass  die  Kosten  für  die 
Anlago  eines  solchen  Etablissements,  selbst  wenn  es  nur  das  durchaus 
Nothwendige  für  die  Fabrication  enthält,  und  alles  Ueberflüssige  vermei- 
det, nicht  unbedeutend  sind.  Wenn  ich  von  den  verschwenderischen  und 
höchst  unpraktischen  Einrichtungen  der  Fabrik  bei  Athy  ganz  absehe,  und 
nur  die  jedenfalls  praktischere  aber  höchst  einfache  Einrichtung  in  Ber- 
nuthsfclde  als  Maasstab  annehme,  so  habe  ich  zu  erwähnen,  dass  diese 
Fabrik,  die  mit  40  Retorten  arbeitet,  also  nicht  einen  sehr  grossen  Umfang 
hat,  zur  Anlago  50,000  Thlr.  verbraucht  hat.  In  Bernuthsfelde  soll  sich 
allerdings  diese  Fabrik  mit  5 Proc.  rentiren.  Zieht  man  ausserdem  noch 
in  Betracht,  dass  man  in  schlechten  Sommern  oft  nicht  so  viel  Torf  trock- 
nen kann,  wie  den  Winter  Hindurch  gebraucht  wird,  so  kommt  es  zu  Sto- 
ckungen im  Betrieb.  Man  hat  zwar  mitunter  hervorgehoben,  dass  die  bei 
dieser  Fabrication  zurückbleibende  Kohle  sehr  werthvoll  ist,  und  die  gan- 
zen Productionskosten  der  Oele  deckt,  so  dass  man  letztere  eigentlich  um- 
sonst hat,  so  ist  hierbei  doch  zu  erwähnen,  dass  die  Kohle  von  gewöhn- 
lichem Stichtorf  zu  lose  ist,  um  Transport  aushalten  zu  können,  sie  hat 
deshalb  nur  in  sofern  Werth,  als  sie  zur  Heizung  der  Retorten  und  Blasen 
dienen  kann,  wozu  sie  auch  verwandt  wird,  und  wozu  sio  ausreichend  ist. 
Selbst  der  festeste  Stiebtorf,  ja  auch  der  Staltacker  verdichtete  Torf,  liefern 
eine  nicht  sehr  feste  Kohle  bei  der  Theer-Destillation,  und  zwar,  weil  die 
Zeit  der  Destillation  zu  kurz  ist.  Richtet  man  sein  Hauptaugenmerk  auf 
die  Leuchtstoffe,  so  muss  man  die  Kohle  opfern,  will  man  gute  Kohle,  so 
muss  man  die  besten , d.  h.  die  leichtesten  Destillationsproducte  aufgeben. 
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Beide  Froducte  zusammen  lassen  sich  nicht  in  möglichst  grösster  Menge 
und  bester  Qualität  schaffen. 

Die  Verkohlung  in  Staltach  dauert  24  Stunden ; wird  sie  um  12  Stun- 
den abgekürzt,  dann  wird  die  Kohle  leicht;  die  Thecr-Dcstillation  aus 
8 Retorten,  die  durch  eine  Feuerung  geheizt  werden,  dauert  aber  nur 
6 Stunden. 

Was  die  Darstellung  des  Leuchtgases  aus  Torf  betrifft,  so  ist  es  eine 
längst  bekannte  Thatsache,  dass  der  Torf  ein  vorzügliches  Leuchtgas  gibt, 
und  es  ist  zu  verwundern,  dass  sich  noch  so  wenige,  namentlich  kleinere 
Mittelstädte,  die  oft  mitten  in  Torfmooren  liegen,  dieses  Material  zur  Gas- 
darstellung zu  Nutze  gemacht  haben.  Soviel  mir  bekannt,  wird  eine  Mit- 
telstadt in  Holstein  mit  Torfgas  erleuchtet,  und  es  ist  das  Gas  nicht  allein 
sehr  gut , sondern  die  Gasanstalt  soll  sich  auch  einer  guten  Rentabilität 
erfreuen.*)  In  Bayern  stellen  sich  der  Benutzung  deB  Torfs  zur  Gasdar- 
stellung,  wie  mir  mitgetheilt  wurde,  für  jetzt  noch  PatentrUcksiehten  in 
den  Weg.  In  Dublin  war  das  Torfgas  in  der  neuesten  Zeit  mit  entschie- 
denem Erfolge  versucht  worden,  und  es  wäre  nur  zu  wünschen,  dass  auch 
in  Preussen  Städte,  die  in  der  Lage  sind,  es  zu  können,  sich  für  diesen 
Zweck  des  Torfs  erinnern  möchten. 

Bei  der  Darstellung  des  Gases  verfährt  man  umgekehrt,  wie  bei  der 
Darstellung  der  eben  besprochenen  Leuchtstoffe.  Während  es  im  letzteren 
Falle  darauf  ankam,  so  wenig  wie  möglich  permaneute  Gase  zu  erhalten, 
ist  dieses  der  Hauptzweck  im  ersteren  Fall.  Man  lässt  zu  dem  Zweck  die 
Thcerdämpfe  einen  langen  Weg  durch  die  glühende  Retorte  machen,  wo- 
bei dieselben  in  gasförmige  Kohlenwasserstoffverbindungen  und  Kohle  zer- 
setzt werden.  Den  hierbei  aber  doch,  wenngleich  in  geringerem  Maasse, 
erhaltenen  Thetjr  lässt  man  in  eine  mit  glühenden  Ziegelsteinen  gefüllte 
Retorte  laufen,  wobei  derselbe  vollständig,  ebenso  wie  vorhin  angegeben, 
zersetzt  wird.  Alle  erhaltenen  Gase  werden  dann  im  Gasometer  gemischt. 
Die  vortreffliche  Leuchtkraft  dieses  Gases,  dessen  Reinigung  viel  leichter 
ist,  als  die  des  Steinkohlengases,  da  der  Torf  keinen  Schwefel  enthält,**) 
steht  ausser  Zweifel;  an  welchen  Orten  es  billiger  herzustellcn  ist,  hierüber 
kann  nur  die  Oertlichkeit  entscheiden. 

Für  grosse  Gasanstalten  ist  das  Haupthindcrniss , das  gegen  die  An- 
wendung von  Torf  spricht,  das3  eine  sehr  grosse  Menge  von  Retorten 
wegen  der  Leichtigkeit  des  Rohstoffs,  im  Betrieb  sein  muss,***)  wodurch  die 

*)  Wir  erfahren,  dass  die  Torfgaaanstalt  in  Uetersen  (vcrgl.  Jahrg.  1859 .8.  130)  die 
wohl  hier  gemeint  ist,  bereits  vor  einiger  Zeit  in  eine  Steinkohiengasanstalt  umge- 
wandelt  wurde,  and  dass  die  sweite  holsteinische  Torfgasanstalt  in  Heide,  unseres 
Wissens  überhaupt  jetst  die  einzige  Torfgasanstalt  in  Deutschland,  schlechte  Ge- 
schäfte macht. 

**)  Aber  Kohlensäure  ist  im  Gase  desto  mehr! 

***}  lm  Gegentheil!  Eine  Torfgasanstalt  braucht  zur  Production  eines  bestimmten  Gas- 
Quantums  per  24  Stunden  weniger  Retorten,  als  eine  Stcinkohlengas- Anstalt,  weil 
der  Torf  — ähnlich  wie  das  Holz  — weit  rascher  abdcstillirt,  als  die  Steinkohle. 

D.  R 


Digitized  by  Google 


356 


Cdakscrubber  aas  Ziegelsteinen. 


Productionskosten  zu  sehr  vertheuert  würden;  bei  kleineren  Gasanstalten 
hört  dieses  auf  ein  Hinderniss  zu  sein,  weil  hier  die  Productionszeit  und 
Productionskosten  ganz  andere  Verhältnisse  maassgebend  sind. 


Coakscrubber  aus  Ziegelsteinen 

' von 

£>-  Spielhagen, 

Ingenieur  und  techn.  Director  der  Gothenburger  Gaswerke. 

(Mit  Abbildungen  auf  Fig.  1 bis  4 Tafel  Yl). 

Angeregt  durch  die  günstige  Aufnahme,  welche  die  früher  von  mir 
construirte  Reinigungsmaschine  aus  Ziegelsteinen  hervorgerufen  hat,  wurde 
ich  veranlasst,  einen  Scrubbei;  aus  demselben  Material  zu  entwerfen.  Ich 
habe  dahin  gestrebt,  so  wenig  Eisen  als  möglich  zu  verwenden,  und  es  nur 
da  angebracht,  wo  es  unumgänglich  nothwendig  war.  Es  sind  nur  die  ei- 
sernen Roststäbe  für  die  Coke  und  ein  gusseiserner  Deckel  mit  Rahmen 
vorhanden.  Der  Apparat  ist  12'  hoch  mit  5'  lichtem  Durchmesser,  aus  hart 
gebrannten  Ziegelsteinen  in  Cementmörtel  gemauert,  und  inwendig  1"  stark 
mit  Cementputz  versehen  angenommen,  unten  sowohl  als  oben  liegen  Kup- 
pelgewölbe. Beide  Gewölbe  sind  '/,  Stein  stark  und  im  Mittelpunkt  durch 
einen  eigens  dazu  zugerichteten  Werkstein  geschlossen  worden;  in  der 
Mitte  des  Scrubbers  liegt  eine  '/»  Stein  starke  Zungenmauer,  damit  das 
bei  a Fig.  1 im  Querschnitt  eintretende  Gas  nach  oben  zu  durch  den  Coak 
passiren  muss,  um  dann  abwärts  aus  dem  Rohre  b zu  entweichen,  c ist 
ein  Dampfrohr  und  d das  Abflussrohr  für  Theer  u.  s.  w.  Wollte  man  der 
Meinung  des  Herrn  Director  Thurston  huldigen,  welcher  in  seinem  „com- 
binirten  Reinigungsapparat“  darin  hauptsächlich  einen  grossen  Nutzen  sieht, 
dass  das  Gas  über  Wasser  streicht,  so  Hesse  sich  dies  dadurch  bewerkstel- 
ligen, dass  man  ähnlich  wie  im  combinirten  Reinigungs-Apparat,  eiserne 
Kästen  anbringt,  welche  mit  Wasser  gefüllt  sind  *).  Der  Hauptvorzug,  den 
mein  Apparat  hat,  sind  die  geringen  Kosten  der  Herstellung,  da  er  nach 
meiner  Calculation  vierfach  geringere  Kosten  verursacht,  als  ähnliche  aus 
Eisen  oder  Blech  und  ebenso  auf  grossen  wio  auf  kleinen  Werken  vonNutzen 
ist;  notorisch  ist,  dass  in  Frankreich  auf  grossen  Anstalten  Reinigungskasten 
aus  Ziegelsteinen  verwendet  werden. 

*)  Anmerk.  Auf  dem  Gothenburger  Werk  finden  sich  zwei  combinirte  Reinigungsap- 
parate vor,  welche  seit  einiger  Zeit  erst  in  ThHtigkeit  sind ; Über  den  praktischen 
Werth  derselben  werde  ich  später  einige  Notizen  veröffentlichen. 
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Technische  Gas -Notizen 

TOD 

Cltr.  Grote, 

Ingenieur  der  Gasanstalt  in  Luxemburg. 

Trotzdem  die  Frage:  ob  es  für  eine  kleine  Gasanstalt  vortheilhaft  oder 
nicht  vortheilhaft  sei,  mit  Exhaustor  zu  arbeiten,  bis  jetzt  noch  nicht  ge- 
nügend beantwortet  worden  ist,  so  hat  mau  im  Allgemeinen  für  kleine 
Gasbetriebe  die  Anwendung  derselben  dennoch  verworfen,  und  zwar  haupt- 
sächlich aus  dem  Grunde , weil  Anschaffungs-  und  Unterhaltungskosten 
den  Nutzen  derselben  nicht  aufwiegen  können.  — Leider  ist  nun  aber  mit  die- 
sem Verwerfen  der  Saugapparate  den  kleinern  Gasanstalten  nur  wenig  ge- 
holfen worden,' denn  wenn  man  auf  der  einen  Seite  denselben  durch  Ab- 
ratben  von  einer  solchen  Anschaffung  und  Unterhaltung  einen  Nutzen  verschafft, 
so  bleibt  doch  auf  der  andern  Seite  der  starke  Druck  in  den  Betörten 
und  die  Nachtheile  desselben  die  gleichen  wie  ehemals.  — 

Dies  war  die  Veranlassung,  dass  ich  mich  schon  lange  mit  der  Auf- 
gabe beschäftige , durch  irgend  eine  mechanische  Vorrichtung  dahin  zu 
kommen , dass  man  in  solchen  Anstalten  wo  man  aus  gewissen  Gründen 
auf  die  Anschaffung  von  Saugapparaten  verzichtet,  auch  ohne  dieselben 
möglichst  unter  einem  Ueberdrucke  von  3%  bis  4 Zollen  in  Thonretorten 
Gas  fabriziren  kann.  — 

In  allen  bis  jetzt  erschienenen  Schriften  Uber  Gasanlagen  ist  das  Ein- 
tauchen der  Aufsteig-  resp.  der  Knieröhren  in  die  Vorlage-Flüssigkeit  mit 
einem  Maasse1  von  2’/»  bis  3 Zoll  angegeben  und  ist  bis  heute  wohl  von 
den  meisten  Gas-Technikern  bei  Anlage  von  Betörten -Vorlagen  im  Allge- 
meinen auch  dieses  Maass  der  Tauchung  angenommen  worden. 

Den  Grund  für  diese  Annahme  scheint  mir  der  Umstand  zu  liefern, 
dass  bei  einer  geringem  Tauchung  während  des  Ladens  der  Betörten  aus 
dem  Aufsteigrohr  das  Gas  oft  mit  starken  Schlägen  zurückschlägt.  — 

Betrachtet  man  nun  den  Druck,  welcher  auf  die  innem  Wände  der 
Betörten  wirkt  etwas  näher,  so  findet  man,  dass  solcher  die  Grösse 

1)  der  Tauchung  in  die  Vorlage -Flüssigkeit , 

2)  des  Beibungscoefficienten  des  Gases  in  Betriebs -Maschinen  und 
Böhrenleitung  und 

3)  des  Gasbehälter -Druckes,  zusammengenommen  repräsentirt,  was 
unter  ungünstigen  Verhältnissen,  wenn  hierbei  auch  noch  die  Aufsteigrohre 
zu  enge  sind,  einen  Ueberdruck  in  der  Betörte  von  9 ja  selbst  12  Zoll 
zur  Folge  haben  kann.  — 

Trotz  der  Annahme,  dass  bei  geringer  Tauchung  in  der  Vorlage  Gas 

46 


Digitized  by  Google 


358 


Technische  Gas-Nomen 


Zurückschlagen  kann , hielt  ich  es  doch  der  Mühe  werth , einen  kleinen 
Apparat , bestehend  aus  Hydraulik.  Saugrühren  und  Gasbehälter , erstere 
von  Glas  herzuBtelllen  und  nahm  auf  richtige  Verhältnisse  der  Natur  gegenüber 
gehörige  Rücksicht.  Die  Bewegung  des  Gases  und  die  der  Flüssigkeit  konn- 
ten wegen  Durchsichtigkeit  der  Vorlage  und  Tauchrohren  genau  beobachtet 
werden.  — 

Manchfache  Versuche,  sowohl  mit  einem  als  auch  mehreren  Tauch- 
rohren gestatten  mir  nun  Folgendes  als  Resultat  mittheilen  zu  können.  — 

Venn  in  einer  Vorlage  das  Niveau  der  Flüssigkeit,  bevor  der  Rück- 
druck des  Gasbehälters  wirkt , nur  um  '/«  Zoll  höher  steht  als  die  untere 
Randfläche  der  Saugröhren,  so  kann  aus  dem  Gasbehälter  resp.  aus  der 
Betriebs- Röhrenleitung  kein  Gas  durch  das  Aufsteigrohr  Zurückschlagen, 
vorausgesetzt,  wenn  sämmtliche  zu  der  Vorlage  gehörigen  Retorten  geöff- 
net sind  oder  kein  Gas  fabrizirt  wird.  — Denn  nimmt  man  an,  dass  der 
Querschnitt  der  FlüBsigkeitsoberfläche  in  der  Vorlage  circa  25  bis  30mal, 
ja  in  einer  zusammenhängenden  noch  grösser  ist ,;  ab  der  Querschnitt  der 
Tauchöffnungen,  so  müsste,  um  dem  Gas  den  Weg  durch  die  Tauchrohren 
zu  öffnen,  ein  Sinken  der  Vorlage-Flüssigkeit  von  über  '/,  Zoll  stattfinden. 
Ein  '/,  zölliges  Sinken  würde  aber  ein  '/«  x 25  bis  '/,  x 30  Zoll  und 
noch  höhere  Steigung  der  Flüssigkeit  ira  Tauchrohr  oder  einen  Rückdruck 
von  12'/, — 15  und  noch  mehr  Zollen  zur  Folge  haben.  — Einen  solchen  Rück- 
druck  würden  aber  sämmtliche  Wasserabschlüsse  der  Betriebsmaschinen 
nicht  ertragen  können.  — Diese  Verhältnisse  hören  aber  in  der  Praxis, 
sobald  mehrere  Tauchrohren  in  eine  Vorlage  einmünden,  scheinbar  auf,  in- 
dem durch  jede  einzeln  während  des  Betriebes  geöffnete  Retorte  durch 
das  Aufsteigrohr  Gas  zurückschlägt.  — Dieses  Zurückgehen  des  Gases 
wird  nun  hauptsächlich  durch  die  Wellenbewegungen  des  Thceres,  veran- 
lasst durch  das  von  den  audern  Retorten  erzeugto  Gas,  hervorgobracht ; 
ja,  Versuche  haben  mir  gezeigt,  dass  bei  heftiger  Einströmung  sogar  Gas 
von  einem  Tauchrohr  zum  andern,  unter  dem  Theer  Ubersprudeln  kann, 
was  gleichfalls  bei  der  geöffneten  Retorte  ein  stossweises  Gasentweichen 
zur  Folge  hatte.  — Ich  versuchte  nun  ob  bei  '/,  zölliger  Tauchung 
mit  mehreren  Tauchröhren  in  einer  Vorlage,  nicht  ebenfalls  ein  praktischer 
Betrieb  möglich  sei,  und  fand,  dass  wenn  man  eine  Vorlage  durch  Schei- 
dewände in  einzelne  Kammern  theilte,  die  Wellenbewegung  des  Tbeeres 
der  Seitenkammern  in  welchen  das  Gas  fortfuhr  durchzusprudeln,  so  ge- 
brochen war,  dass  man  anf  der  Oberfläche  der  Kammer,  von  welcher  die 
Retorte  geöffnet,  nur  so  wenig  Schwankungen  erlitt,  dass  der  Abschluss 
des  Tauchrohres  vollständig  dicht  blieb.  — Die  von  mir  angewandten  Scheide- 
wände, hatten  in  der  Nähe  des  Bodens  einige  Communicationslöcher, 
und  reichten  2'/,  bis  3"  Uber  das  Niveau  hinaus,  doch  glaube  ich  dass 
festschliessende  Wände,  die  genau  so  hoch  als  der  Wasser-  resp.  Theer- 
stand  geben,  ebenso  gnt,  wo  nicht  noch  besser  sind.  — Bei  letzterer 
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Art  würde  die  Communication  und  der  Abfluss  des  Theeres  sämmtlicher 
Kammern,  einfach  über  die  Scheidewände  stattfinden.  — 

Die  Bewegung  des  Theeres  in  der  Vorlage  ist  bei  starker  Gas -Ent* 

Wickelung  eine  so  manchfache  und  strömt  das  Gas  oft  mit  solcher  Schnel- 
ligkeit und  in  so  grosser  Ferienform  hindurch,  dass  eine  vollständige  Con- 
densation  und  Zurückbleiben  des  Theeres  in  der  Vorlage  ohnediess  nicht 
angenommen  werden  kann.  — Dagegen  kommen  aber  auch  noch  bei  der 
geringsten  Tauchung  so  heftige  Wellen-  und  Spritzbewegungen  in  den 
einzelnen  Kammern  meiner  hier  beschriebenen  Vorlage  vor,  dass  ich 
annehraen  kann,  die  Theercondensation  sei  immer  stark  genug  und 
reichein  einem  Betrieb,  der  gute  Condensation  und  Waschung  hat,  voll- 
ständig aus.  — 

Von  grosser  Wichtigkeit  sind  bei  Anwendung  der  Thonretorten  die 
Aufsteigrohre;  ich  fand  bei  gleichen  Destillationsverhältnissen  zwischen  4 
und  5 zölligen  Aufsteig'  und  Tauchröhren  eine  Druckdifferenz  zu  Gunsten 
des  5 zölligen  Rohres  im  Momente  der  stärksten  Gas- Entwickelung  von 
28  Millimeter.  — Ein  fernerer  Uebelstand , der  den  Rückdruck  in  der 
Retorte  um  1 bis  2 Zoll  vermehren  kann,  sind  die  in  so  vielen  Fabriken 
zu  klein  angelegten  Reiniger  und  Betriebsröhreuleitung.  — Letztere 
sollte  man  hauptsächlich  in  Holzgas-Fabriken  nie  schwächer  annehmen  als 
das  stärkste  Rohr  der  städt.  Leitung. 

Alles  diess  zusammengefasst  lässt  mich  mit  Sicherheit  annehmen,  dass  wenn 
man  bei  Anlage  einer  Gasfabrik,  die  durchschnittlich  mit  G bis  9 Retorten 
arbeitet,  die  Schwere  des  Behälters,  die  Durchmesser  der  Röhren,  Quer- 
schnitte der  Reiniger,  Anlage  der  Hydraulik  etc.  richtig  dem  durchströ- 
menden Gasquantum  gegenüber  ins  Verbältniss  bringt,  man  leicht  nur  mit 
einem  Ueberdruck  in  den  Thonretorten  von  3'/,  bis  4 Zoll  arbeiten  kann, 
und  glaube  ich  dass  das  Bedürfniss  nach  Saugapparaten  sodann  von  selbst 
wegfallen  wird.  — 

Bei  einer  solchen  Einrichtung  würde  das  Gas,  wenn  man  die  Retorten 
einzeln  und  in  richtigen  Zwischenräumen  (in  grossen  Fabriken  wird  diese 
regelmässige  Beschickung  durch  Abwechselung  der  einzelnen  Oefen  herge- 
stellt) ladet,  ebenso,  wenn  nicht  noch  regelmässiger  die  Reinigungsappa- 
rate passiren  können  als  diess  gewöhnlich  bei  Anwendung  von  Saugappa- 
raten der  Fall  ist.  — 

Wie  wichtig  ein  möglichst  langsamer  und  regelmässiger  Durchgang  des 
Gases  durch  die  Schichten  der  Reinigungsmasse  ist,  ebenso,  wie  leicht  bei 
zu  grosser  Schnelligkeit  sich  das  Gas  in  diesen  Schichten  falsche  Gänge 
öfTnet,  was  selbst  bei  frisch  gefüllten  Küsten  eine  unvollkommene  Reinigung 
veranlassen  kann,  davon  wird  sich  jeder  Gasfabrik- Dirigent  schon  über- 
zeugt haben.  — Um  so  mehr  muss  es  auffallcn,  wenn  Gasanstalten,  die 
vermittelst  Exhaustor  das  Gas  mit  einem  Ueberdrucke  von  12  ja  selbst 
20  Zoll  durch  die  Reiniger  jagen,  behaupten,  ihre  Reinigung  sei  noch  eine 
gute  und  dabei  auch  noch  billige.  — 
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Ein  solch  bedeutender  Druck  zeigt  jedenfalls,  dass  der  Querschnitt 
der  Reinigungsmaschinen  der  Gaslieferung  des  Exhaustors  gegenüber  viel 
zu  klein  ist,  und  dass  Gasanstalten  welche  ihren  Betrieb  vermittelst  Thon- 
retorten und  Exhaustor  umändern  wollen,  bei  solchen  Druck  Verhältnissen 
schon  früher  an  eine  Vergrösserung  ihrer  Reinigungsapparate  hätten  den- 
ken sollen;  denn  was  man  vermittelst  der  Sangapparate  auf  der  Retorten- 
seite den  Druck  vermindert,  wird  man  ohne  Rücksicht  anf  die  Reiniger 
zu  nehmen,  auf  dieser  Seite  den  Druck  erhöhen.  — 

Ferner  muss  ich  hier  erwähnen,  dass  fllr  einen  Betrieb  ohne“  Exhau- 
stor, es  in  Beziehung  der  Druckverminderung  in  den  Retorten  besser  ist, 
Waschapparate  ohne  Tauchröhren  und  Cokesfüllung  anzuwenden  und  würde 
sich  der  s.  Zt.  von  Herrn  Generaldirector  Oechelhaeuser  erwähnte  King’sche 
sehr  gut  hiezu  eignen.  Resultate,  wie  sich  dieser  Wascher  den  andern  ge- 
genüber in  Beziehung  der  Ammoniak -Reinigung  verhält,  wären  allerdings 
sehr  erwünscht. 

Dass  für  grössere  Gasanstalten  die  Einführung  der  Saugapparate  eine 
grosse  Verbesserung,  und  durch  die  nunmehr  allgemein  in  Aufnahme  ge- 
kommenen Thonretorten , selbst  eine  Nothwendigkeit  geworden , ist  nicht 
zu  bestreiten,  ja  da,  wo  die  Exhauster  in  den  Retorten  mit  1—2  Zoll  und 
in  den  Reinigungsmaschinen  mit  4 — 5 Zoll  Ueberdruck  arbeiten,  ist  diese 
Einrichtung  eine  gelungene  und  gute  zu  nennen  — hingegen  da,  wo  der 
Druck  hinter  dem  Exhaustor  ein  so  abnormer  z.  B.  von  12  bis  20  Zoll 
wird,  sollte  man  unbedingt  die  Reiniger  vergrössern.  — Könnte  man  bei 
solchen  Einrichtungen  einen  Apparat  einschalten,  der  auch  den  Druck  vor 
den  Reinigern  regulirte,  so  wäre  diess  sehr  angenehm.  — Dieser  Apparat 
könnte  einfach  durch  einen  Gasbehälter  vertreten  werden,  nur  wäre  dessen 
Aufstellung  und  Anschaffung  unter  Umständen  wohl  noch  schwieriger  als 
eine  Umänderung  der  Reiniger.  — Angenommen  der  höchste  Druck  unter 
welchem  ein  Exhaustor  den  Reinigern  das  Gas  zuführte,  sei  innerhalb  einer 
gewissen  Zeit  x Zoll,  in  demselben  Zeitraum  kämen  Unterbrechungen  vor, 
wo  bei  geringerer  Production  dieser  Druck  nur  y"  betrüge,  so  würde  ein 
eingeschalteter  Gasbehälter,  der  unter  einem  auf  diese  Zeit  berechneten 
Mittel-  (Normal-)  drucke  z,  das  producirte  Gas  an-  und  abgeben  könnte 
gleichsam  als  Druckregulator  für  die  Reiniger  dienen.  — Durch  Verän- 
derung seiner  Schwere  könnte  er  sowohl  Sommer  wie  Winter  zu  brauchen  sein. 

Von  grösserem  Nutzen  wäre  ein  solcher  Apparat  für  Holzgasfabriken, 
weil  da  die  Druckdifferenzen  vor  den  Reinigern  oft  sehr  bedeutend  und  in 
kurzen  Zeiträumen  wiederholend  sind,  und  schon  desshalb,  weil  er  die  hier 
so  nothwendige  gute  Gas-Abkühlung  als  guter  Gascondensor  sehr  unter- 
stützen würde.  — Selbst  ohne  Anwendung  von  Exhaustor  würde  er  als 
Regulator  nur  günstig  wirken  können. 

Vielseitig  wird  angenommen,  dass  seit  Einführung  der  Thonretorten 
das  Gas  in  Bezug  auf  seine  Leuchtkraft  schlechter  geworden  sei,  und  haben 
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selbst  Gelehrte  durch  ihre  Schritten  den  Glanben  des  Publikums,  dass  bei 
Anwendung  der  Thonretorten  das  Gas  schlechter  und  somit  bedeutend  bil- 
liger werden  mtlsste,  sehr  zu  bestärken  gewusst.  — Leider  gibt  es  aber 
auch  noch  Gasanstalten,  die  aus  Furcht  vor  den  Thonretorten  oder  aus 
sonstigen  Ursachen  eiserne  Vertheidiger  der  Eisenretorten  bleiben  und 
somit  den  Gelehrten  Hecht  und  anscheinend  ihrem  Publikum  eia  besseres 
Gas  liefern  als  Fabriken  mit  Thonretorten. 

Dass  man  mit  Eisenretorten  eben  so  schlechtes  Gas  fabriciren  kann 
als  mit  Thouretorten , wird  selbst  der  Nicht-Techniker  begreifen  und  dass 
mit  letzteren  in  vielen  Städten  gutes  Gas  erzeugt  wird,  ist  schon  hinläng- 
lich bewiesen  worden  und  wird  wie  so  viele  irrige  Annahmen  auch  diese 
im  Publikum  so  nach  und  nach  verschwinden. 

Was  nun  wirkliche  Mängel  der  Leuchtkraft  des  Gases  in  solchen  An- 
stalten, wo  Thonretorten  zur  Anwendung  kamen,  betrifft,  so  habe  ich  selbst 
die  Erfahrung  gemacht,  dass  nicht  die  Thonretorten,  sondern  die,  durch 
schnelleres  Fabriciren  zu  klein  gewordenen  Querschnittsflächen  der  Reini- 
ger die  Schuld  trugen,  und  könnte  dies  vorkommonden  Falls  auch  in  andern 
Gasanstalten  zu  berücksichtigen  sein.  — 

Bei  dieser  Gelegenheit  erlaube  ich  mir  auch  etwas,  speciell  die  Reini- 
gungskästen betreffend,  zu  erwähnen-  — 

Schon  in  verschiedenen  Gasanstalten  traf  ich  trockene  Kalk-Reiniger, 
die  bei  einem  Querschnitt  von  60 — 100  □'  eine  Höhe  von  4 bis  5 Fuss 
hatten.  Rechnet  man  in  diesem  Raume  fünf  auf  einander  gelegte  Horden, 
eine  jede  mit  der  günstigst  wirkenden  Kalkschicht  von  2'/,— 2'/,"  belegt, 
ferner  für  Hordenstäbchen  ’/,  bis  1",  so  erhält  man  in  einem  solchen 
Kasten  oft  200  bis  400  c‘  Luftraum  übrig.  — Diese  grossen  Luftmassen 
werden,  die  Reiniger  möge  man  nun  vor  in  GangsetzuDg  von  Luft  ent- 
leeren oder  nicht,  entweder  durch  Gasverlust  oder  durch  Gasverschlech- 
terung, immer  sehr  ungünstig  wirken,  und  möchte  ich  hiermit  auf  diesen 
Uebelstand  aufmerksam  machen,  der  hauptsächlich  in  Holzgasfabriken  alle 
Beachtung  verdient. 

Wenn  Eingangs  Dieses  der  auf  die  innern  Wandungen  der  Retorten 
wirkende  Druck  aus 

1)  der  Tauchung  in  die  Vorlage-Flüssigkeit, 

2)  dem  Reibungscoefficienten  in  den  Betriebsmaschinen  und  Röhren- 
leitungen, und 

3)  dem  Gasbehälterdruck  bestehend,  von  mir  aufgestellt  worden  ist,  so 
habe  ich  hier  keine  Rücksicht  auf  weitere  Röhrentauchungen  genommen, 
und  müssten  vorkommenden  Falles  auch  noch  diese  dem  festzustcllenden 
Normaldrucke  hinzugefügt  werden. 

Schon  aus  diesem  Grunde  sind  für  Gasfabriken,  welche  ohne  Exhaustor 
arbeiten,  Condensations-Einrichtungen,  wo  mehrere  Röhren  % bis  1 Zoll  in 
die  Flüssigkeit  tauchen,  wie  z.  B.  solche  hauptsächlich  in  alten  Fabriken 
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noch  Vorkommen,  durchaus  nicht  au  empfehlen,  denn  angenommen  ea 
tauchten  6 Röhren  des  Condensors  jede  mit  1 Zoll,  so  würde  dies  den 
Druck  auf  die  Retorten  nicht  um  einen,  sondern  um  fünf  Zolle  erhöhen. 
— Auch  die  bei  vielen  Maschinen  vorkommenden  einzelnen  Tauchungen 
sind  dabei  noch  in  Rechnung  zu  bringen. 


Gasbeleuchtung  auf  Eisenbahnen.*) 

(Mit  Abbildungen  Fig.  5 und  6 auf  Taf.  17.) 

In  der  Erbkam’schen  „Zeitschrift  für  Bauwesen“  Jahrgang  XI  Seite 
46l  u,  f.  findet  sich  ein  Aufsatz  über  die  Wagen  der  amerikanischen  Eisen- 
bahnen, aus  den  von  dem  verstorbenen  geheimen  Regierungsrath  Hern  wäh- 
rend seiner  Reise  in  Nordamerika  im  Jahre  1859  gesammelten  Notizen  ver- 
öffentlicht von  A Bendel,  woraus  wir  Folgendes  entnehmen. 

Während  der  Nacht  sind  die  Wagen  hell  erleuchtet,  damit  die  Passa- 
giere zum  Lesen  der  Abendzeitungen  sehen  können.  Zur  Beleuchtung  die- 
nen Oellampen  oder  Kerzen  an  den  Seitenwänden  der  Wagen,  doch  hat 
man  in  neuerer  Zeit  auf  vielen  Bahnen,  wie  schon  früher  auf  den  Dampf-' 
böten,  transportables  Gas  eingefllhrt.  Auf  der  New  Jersey-Bahn  war  dafür 
die  folgende  Einrichtung  getroffen.  In  einem  abgesonderten  Raume  der 
in  Jersey  City  gelegenen  Werkstätten  dieser  Bahn  liegen  zehn  hohle  Cy- 
linder  paarweise  übereinander  und  werden  von  einem  schwachen  Holzgerüst 
gehalten.  Dieselben  haben  einen  Durchmesser  von  12  Zoll,  eine  Länge 
von  6 Fass  und  sind  aus  ’/,  Zoll  starkem  Eisenblech  zusammengenietet. 
Das  Gas  wird  auB  der  städtischen  Leitung  entnommen  und  mittelst  einer 
von  der  Dampfmaschine  der  Werkstatt  betriebenen  Pumpe  in  die  Cylinder 
gedrückt.  Die  Pumpe  ist  eine  gewöhnliche  Druckpumpe  mit  metallenem 
Stiefel  und  doppelten  Manschettenkolben  von  21/,  Zoll  Durchmesser,  der 
pro  Minute  100  Doppelhübe  von  10  Zoll  macht.  Er  ist  auf  eine  Stange 
zwischen  Muttern  befestigt,  mittelst  deren  er  so  gestellt  werden  muss,  dass 
er  beim  Niedergang  den  Boden  des  Stiefels  berührt,  damit  der  schädliche 
Raum  möglichst  verkleinert  wird.  Auf  den  Kolben  flieset  fortwährend  ein 
Strahl  kalten  Wassers,  da  sich  Pumpe  und  Druckrohr  stark  erhitzen.  Die 
Ventile  sind  kleine  conische  Stielventile  von  ’/»  Zoll  Durchmesser.  Das 
Druckrohr,  in  welchem  noch  ein  besonderes  Sicherheitsventil  liegt,  geht  zu- 
nächst in  ein  dicht  verschlossenes  gusseisernes  Gefäss,  in  welchem  sich  das 
etwa  mitgerissene  Wasser  absetzen  kann,  und  auf  dem  ein  geschlossenes 
Quecksilber-Manometer  angebracht  ist.  Nach  jedem  Cylinder  ist  ein  be- 
sonderes Zuleitungsrohr  mit  Ventilverschluss  von  dem  Druckrohr  abge- 


•)  Vergl.  Jahrgang  1858,  S.  59. 
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zweigt,  so  dass  jeder  für  sich  im  Fall  einer  Reparatur  abgesperrt  werden 
kann.  Es  wird  so  lange  gepumpt,  bis  das  Manometer  einen  Druck  von 
400  Pfund  pro  Quadratzoll  anzeigt;  Pumpe,  Cylinder  und  Rohrleitung  sind 
auf  600  Pfund  Druck  geprüft,  und  danach  das  Sicherheits-Ventil  belastet. 
Von  den  Cylindern  geht  eine  Rohrleitung  nach  dem  ziemlich  entfernt  ge- 
legenen Stationsgebäude,  und  hier  werden  die  unter  den  Wagen  liegenden 
Reservoirs  mittelst  eines  zwischengescbraubten  starken  Schlauches  von  ge- 
schwefeltem Kautschuk  mit  dem  comprimirten  Gas  gefüllt.  Die  Reservoirs 
sind  ebenfalls  starke  Blechcylinder  von  12  Zoll  Durchmesser  und  8 Fuss 
Länge,  von  denen  unter  jedem  Wagen  einer  mittelst  Bügel  quer  liegend 
festgeschraubt  ist  Von  demselben  steigt  ein  verticales  Rohr  an  einer  Sei- 
tenwand in  das  Innere  und  trägt  in  einem  kleinen  verschliessbarcn  Wand- 
schrank, der  nur  dem  Conducteur  zugänglich  ist,  ein  geschlossenes  Queck- 
silber-Manometer und  den  sogenannten  Regulator.  Von  diesem  geht  das 
Rohr  unter  die  Wagendecke  und  verzweigt  sich  nach  den  verschiedenen 
mit  Cylindern  und  Glasglocken  versehenen , längs  der  Seitenwände  ange- 
brachten Argand’schen  Brennern.  Die  Rohre  sind  von  Schmiedeeisen,  ge- 
schweisst  und  gezogen,  alle  Stösse  darin  durch  aufgeschraubte  Muffen  ver- 
bunden und  diese  mit  Zinn  dick  verlöthet  Die  in  der  Rohrleitung  liegen- 
den Absperrventile  sind  von  Messing  uud  haben  die  in  wirklicher  Grösse 
gezeichnete  Construction.  Die  durch  eino  mit  Kautschukplatten  gefüllte 
Stopfbüchse  gehende  stählerne  Schraube  hat  eine  conische  Spitze,  welche 
in  das  Loch  der  Trennungswand  genau  eingcschliffcn  ist  und  beim  Schlies- 
sen  scharf  in  dasselbe  hineingepresst  wird.  Die  Construction  des  Regula- 
tors ist  aus  dem  gezeichneten  Querschnitt  ersichtlich.  Im  Innern  eines 
cylindrischen  Gcfässes  von  21/,  Zoll  Durchmesser  liogt  ein  einfach  durch- 
bohrter Hahn,  auf  dessen  Conus  zwei  kleine  Hebel  aufgesetzt  sind.  Die 
Enden  dieser  Hebel  sind  nach  oben  durch  einen  Draht  an  die  Mitte  einer 
Kautschukplatte,  nach  unten  an  eine  cylindrische  Schraubenfeder  ange- 
schlossen, die  mittelst  einer  gasdicht  schliessenden  Schraube  gespannt  wer- 
den kann.  Die  Kautschukplatte  ruht  mit  ihrem  Rande  auf  einen  Ansatz 
und  wird  durch  den  scharf  aufgeschraubten  Deckel  mittelst  eines  stählernen 
Ringes  dicht  und  fest  gehalten.  Der  Deckel  hat  in  seiner  Mitte  ein  kleines 
Loch,  damit  die  unter  ihm  befindliche  Luft  frei  ausströmen  kann,  wenn 
.sich  die  Platte  hebt.  Die  ganze  Regulirung  besteht  daher  in  einem  ver- 
suchsweisen Abpassen  der  richtigen  Ausströmungsöffnung;  diese  soll  sich 
dann  in  demselben  Maasse  vergrössern,  als  der  Druck  im  Reservoir  abnimmt. 
Ein  ganz  gleichmässiges  Ausströmen  wird  dadurch  schwerlich  erreicht,  doch 
kann  der  Conducteur  durch  Anziehen  oder  Nachlassen  der  Schraubenfcder 
leicht  corrigiren,  und  sich  auch  sonst  noch  durch  Stellen  der  Brennerhähne 
helfen.  Der  Inhalt  des  Reservoirs  genügt  zur  Speisung  von  4 Flammen 
während  der  Fahrt  von  New- York  nach  Philadelphia,  welche  4 Stunden 
dauert. 
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Oubeloaohtung  in  Manchen. 


Gasbeleuchtung  in  München. 

Die  MUnchener  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft  hat  in  der  am  14.  Sep- 
tember abgehaltenen  Generalversammlung  folgende  Resultate  des  verflos- 
senen Betriebsjabres  18‘V«t  (1.  Juli  18G0  bis  ult.  Juni  1861)  bekannt 
gegeben: 

Der  Gasconsum  betrug: 

von  Privaten 26,352,766  c'  engl. 

„ öffentlichen  Gebäuden  . . . 8,782,464  c'  „ 


also  im  Ganzen  durch  Gasuhren 
gegen  im  letzten  Jahre 


35,135,230  c'  „ 
33,103,906  c'  „ 


sohin  mehr  um 

Die  Zahl  der  Abonnenten  betrug: 
am  1.  Juli  1860 
Zuwachs  bis  1.  Juli  1861 


2,031,324  c'  engl. 

1024  mit  16,472  Flammen 
100  £ 1,381  , 


sohin  jetziger  Bestand  . . 1124  mit  17,853  Flammen. 

An  Stadtlatcrnen  waren  am  1.  Juli  1860  vorhanden  . . 1309 


Im  Laufe  des  Jahres  kamen  hinzu:, 

in  der  Augustenstrasse,  Schellingstrasse,  Fabrik-  und 
Hildegardstrasse,  Schommergasse,  oberen  Gartenstrasse 
und  vor  dem  Sendlingerthore 37 

somit  Bestand  am  1.  Juli  1861  1346 

Die  Gesammt-Brennzeit  der  Strasscnflammen  war  2,220,334  Stunden 

gegen  im  Vorjahre  1,987,764  „ 

also  mehr  um  232,570  Stunden. 


Es  sind  eingenommen  worden: 

a)  von  Privaten  und  öffentlichen  Gebäuden  197,650  fl.  21  kr. 

b)  von  der  Stadt  . . , . . . 33,862  fl.  16  kr. 

zusammen  231,512  fl.  37  kr. 

c)  aus  dem  Verkauf  von  24,015  Ctr.  Coke  22,843  fl.  50  kr. 

d)  aus  dem  Verkauf  von  6,856  Ctr.  Theer  8,543  fl.  56  kr. 

e)  aus  dem  Pachtschilling  für  Ammoniakwasser  500  fl.  — kr. 

sohin  Gesammteinnahme  263,370  fl.  23  kr. 

Von  dem  Netto-Ueberschuss  mit  111,906  fl.  28  kr.  wurden  statuten- 
gemäss  10%  in  Reserve  gelegt,  und  22  fl.  30  kr.  per  Actie  oder  9 % zur 
Vertheilung  gebracht. 

Duck  TU  Dr.  C.  Wnlf  4>  sohl  ln  Manchen.  tltenthdmer : S.  0I4nnbnni(  ln  Manchen. 
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November  1861. 


Journal  für  Gasbeleuchtung 

und 

verwandte  Beleuchtungsarten. 

Organ  des  Vereins  von  Gasfachmännern  Deutschlands. 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling! 

Dlrector  der  Giikeletcktaop-OcoelUehtfl  ln  München. 

Verlig  von  Rudolph  Oldenbourg. 


Abonnements. 

jährlich  4 Rthlr.  10  Ufr. 

Halhjlhrllcb  I ltblr.  10  Ü|T. 

Dm  Abenneaient  kann  aUttfloOca  bei  allen  Bach- 
hasdlonien  and  Poitiatern  Deatfchland«  and  dciAutlandei. 


lnMrat«. 

Der  Inserat  lanipreli  betritt : 
fir  eine  tanze  Octavselle  • Kthlr.  — Ü|T. 

„ Jede  achtel  „ 1 „ — „ 

Kleinere  Bracbtbelle  als  eine  Achtelseite  können  nicht 
berlcksIchUiet  werden;  bei  Wlederholnn*  einet  Inserate« 
wird  IU  die  Hüfte  berechnet,  für  dieselben  Jedoch  aadl 
dl«  nebenstehende  Inner«  Seite  des  Cmtchlafes  benützt. 


Grasingenieur  gesncht. 


leb  bin  ersucht  worden  Bewerbungen  von  Gsaingenieuren  entgegen  tu  nehmen,  welche 
auf  eine  Aufteilung  in  einer  Stadt  von  mehr  als  mittler  Grfisae  reffecliren  und  bemerke  in 
dieser  Beaiehung,  daaa  nur  solche  berücksichtigt  werden  können: 

welche  eine  vollständige  Kenntniss  des  Guabelruchlangsfaches  in  allen  seinen  Theilen  besitzen, 
lsngrre  Zeit  practicirt  haben  und  mit  dem  Bauwesen,  so  weit  es  das  Fach  betrifft, 
genau  vertraut  sind  ; 

ferner  im  Slsnde  sind  den  Bau  einer  neuen  Gasanstalt  in  allen  seinen  SpecialiUiten  tu  leiten 
und  bereits  Gasanstalten  mit  gutem  Erfolg  gebaut  und  betrieben  haben; 
endlich  nickt  durch  bestehende  Contrncte  gehindert  werden,  tu  jeder  beliebigen,  noch  nicht 
bestimmbaren  Zeit,  einsulreten,  womöglich  auch  nicht  militärpflichtig  sind. 

Die  Unternehmer  der  Gasbeleuchtung  würden  auf  einen  Contract  mit  einjähriger  oder  nach 
Umständen  längerer  Kündigungsteit  eingehen. 

Weitere  Auskunft  bin  ich  gerne  bereit  denen  tu  crfheilen,  welche  sich  bis  tum  15.  Dere rü- 
ber d.  J.  schriftlich  oder  mündlich  an  mich  wenden,  über  such  den  gestellten 
Anforderungen  vollständig  entsprechen  und  sich  darüber  auswaisen. 

KühneU,  Baumeister. 

Berlin,  Adalbertstrasse  Nr.  30. 

JOHN  A1RD, 

Unternehmer  und  Erbauer  Ton  Waaser-  und  Gas-Anlagen,  sowie  Kanalbauteu. 

Berlin,  Burg  Str.  38. 

übernimmt  unter  Zusicherung  praktischer  and  gediegener  Ausführung  den  Beu  und  die 
Einrichtung  Ton  Wasser-  und  Gasleitungen,  sowie  Kanülen  in  8tüdten,  Hüusern  und  Gütern 
mit  Lieferung  der  erforderlichen  Materialien,  und  stütst  sich  auf  seine  während  des  Baues 
der  Berliner,  Kopeuhsgener,  Amsterdamer  und  Tialer  englischer  Leitungen  gemachten  Er- 
fahrungen. Kosten-Anschläge  gratis. 
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Gas-Apparate  and  Gannel-Kohlen. 

Ci.  18«  wer,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer,  , 

St.  Neots,  Huntingdonshire,  England, 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bia  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  jpatentirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  für  10  bis  100 Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. • ' 

Sein  corabinirter  Apparat  für  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirte  Anfra- 

Sen  werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  fUr  kleinere  und  grössere 
.nstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  ftlr  300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 


O.  Bo  wer  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  G&sbejreitung  als  zur  Theerdcstillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  ßogheadkohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. 

JOS.  CO  WEN  & e? 

Blayilon  Burn 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  feuerfester  Cliniiiott  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Hohöfea,  Cokesofen  SCc.  &c. 

Jos.  Cowen  <fe  C'\ . waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Medaille  für 
,,€as-Ketsrten  und  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 


Böhmländer  & Müller 

in  Nürnberg 

empfehlen  allen  resp.  Gas -Fabriken- Anstalten,  wie  den  Herren 
, Installateuren 

Preise  für  alle  Sor-  Nicht  OXydireode  Sei  Abuabnt  von  mio- 

‘"om^t^/ahiu^g093'  «'aphit-Gths/Henuer  in  Metall-  DUconS“ 

Fassung 

welche  die  guten  Eigenschaften  der  bisher  gebrauchten  Brenner  verbinden, 
ohne  deren  Nachtheile  zu  besitzen  und  wegen  ihrer  Billigkeit  bereits  die 
grösste  Anerkennung  und  dauernden  Eingang  aller  Orten  fanden. 
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Braactnt  Medalll«  der  Au* 
•ttllaof  xi  Beaanfeo. 
Silberne  Medalll«  Paria  ISIS. 


PH.  GOELZER, 


Silberne  Medaille  der 
Academlc  nationale  and 
der  lndaitrle-Aastttlles|. 

Dljaa. 

Mitglied  der  Academio  für  Ackerbau,  Mannfacturcn  u.  Handel. 

Rue  du  Fauburg-Saiut-Martin  113,  4 Paris. 

Artikel  fflr  Gasbeleuchtung  au«  Br« nee . f'«mpoalllon  und  Gusseisen,  ATasserpumpcn 
mit  nicht  «xydlrenden  Kalben,  Gläser,  die  gegen  Springen  gealrhert  alnd| 

alle  Gattungen  von  Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 


Die  Tabrik  für  feuerfeste  Producte 

ron 

II.  *7.  Vygen  & Comp. 

- in 

Duisburg  a.  Ehein. 

empfiehlt  den  vorehrlichen  Gas-Anstalten  ihre  mit  grösster  Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewahrter  Güte,  billige  Preise  und  prbtnpte  Bedienung  xusichernd. 

Zum  Herde  der  Gasöfen  stellt  sie  eine  besondere  Sorte  Steine  dar,  Welche  an 
Feuerbestlndigkeit  die  berühmtesten  Markon  übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 


J.  R.  GEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Cliamottestelu-  and  Tlionretorten-Fabrik 


seinen  Herren  Colleges  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  (iasfabriken,  Eisenwerke,  Glas- und  Porcellan* 
Fabriken  etc.  xu  vollkommner  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  xu 
Diensten  stehen.  Gewöhnliche  Formen  ron  Steinen  halte  ich  stets  vorräthig  und  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  xu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  xur  Construction  von  Feuergewölben  etc.  — grosse  Formsteino  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
aich  sehr  bewahren. 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtelraasse  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Herrn  Geheimen  Hofrath  Prof.  Dr.  R.  Fresenius  in  Wies- 
baden sähli  mein  Thon  xu  den  besten  der  bekannten  in  - und  ausländischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Loitungsfahigkeit  ganz  beson- 
ders xur  Anfertigung  von  Thonretorten,  die  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorräthig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfältigste  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  Collegen  xu  erwerben. 

J.  R.  GeUhj  Gasfabrikant. 


Ein  Gasmeister, 

welcher  zwölf  Jahre  in  Diensten  der  Badischen  Gesellschaft  für  Gasberet- 
tnng  stand,  sucht  sofort  eine  Stelle. 

J.  B.  IVeuberth t Mainz. 
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DIE  FABRIK  FÜR  GASRFLEUCHTUNGSGEGENSTÄNDE 
von  Sarholz  & Juxberg 

ii  Offenbach  a.  Hain 

empfiehlt  alle  einschlägigen  Artikel,  als:  Verbindungsbahnen  für  Eisenrohr  und  Blei,  Messin  g- 
und  Bleirohr,  kleinere  Verbindungstheile,  Lfistres,  Lampen  Sec.  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantie  der  Dichte  und  Haltbarkeit.  Preis-Courante  und  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  zu  Diensten. 

Retorten  und  Steine 

ron  feuerfestem  Thone  in  allen  Formen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  volle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vortheilhaft. 

Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gas-Ingenieure. 

, Berlin,  Grenadlr-Strasse  Nr.  43. 

Fabrik  und  Lager 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbeleuchtungs-Gegenstände,  Laternen  jeder  Art  vollstlndig 
mit  Halter  oder  Candelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  specifische 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experimentir-Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrirende  Druckmesser  sur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 


ROBERT  BEST 

Lampen-  & Fittings -Fabrik  Fabrik  von  schmiedeeisernen 

Nro.  io  Ludg.to  hui  Gasröhren 

...  , . Great  Bridge, 

Birmingham  Stiffnrdohire 

empfiehlt  seine  Fabriken  für  alle  zur  Gas  - Beleuchtung  gehörigen  Gegenstlnde.  Eiserne 
Gasröhren  und  dazu  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Preis  aus. 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  sich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Continent 

Vavl  Kuttel, 

16  Grosse  Reichenstrasse  in  Hamburg. 


P&tentirte  neueste  Asphaltröhren 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen  etc.,  welche  allen  metallenen  und  andern  Röhren,  die  unter 
den  Boden  gelegt  werden,  vorzuziehen  sind,  bei  weit  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  bedeu- 
tend billigerem  Preise  wie  gusseiserne,  sowie  weil  sie  keiner  Oxydation  unterworfen  und 
sich  weder  durch  Salzlösungen  noch  Säuren  irgendwie  verändern  und  dessbalb  besondere 
auch  für  Säuerlinge  nnd  Salzsoolen  geeignet  sind;  ebenso  kann  Temperaturwechsel  und 
Frost  auf  dieselben  nicht  nachtheilig  wirken  wegen  ihrer  gewissen  Elastizität;  ferner 

Schmiedeeiserne  Rühren  & Verbindungen 

Blei  , Goss-,  Köpfer-,  Hessing-,  Cnmmi-  nnd  andere  HShrea  *u  den  rerschiodensten  Zwecke« 

und  stehen  über  sSmmtliche  Köhren  deuillirte  Fraislisten  iu  Diensten. 

J.  L.  Bahnmajer,  in  Eselingen  am  Neckar. 
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Feuerfeste  Prodocte,  die  nicht  dem  Schwinden  unterworfen  sind. 


Th.  Boucher,  Fabrikant  und  Patentinhaber  zu  St.  Ghis- 
lain,  früher  zu  Baudour  (Belgien). 

Th.  Boucher  ist  der  einzige  Fabrikant,  welcher  feuerfeste  Producte 
dieser  Art  herstellt,  und  Inhaber  der  Medaillen  von  der  allgemeinen  Indu- 
strie-Ausstellung in  London  (1851),  in  Paris  (1855),  sowie  auch  der  Ebren- 
Medaille  I.  Classe  der  „Acadcmie  nationale"  zu  Paris  (1856).  Seine  Anstalt 
ist  die  älteste  auf  dem  Continent. 


NB.  Dm  Preisgericht  der  Londoner  Ausstellung  drückt  sich  in  seinem  Bericht  fol- 
gendermMsen  aus:  „Das  Preisgericht  hat  Herrn  Th.  Boucher , welcher  sehr  gut  verfertigte 
Retorten  ausgestellt  hat,  eine  Preismedaille  zuerkannt,  da  selbe  Retorten  von  ausser- 
ordentlicher Dünne,  regelmässiger  Form , und  auf  ihrer  Oberfläche  frei  von  allen  Flecken 
und  Rissen  waren.“  Es  heisst  weiter:  „Die  Medaille  ist  diesem  Aussteller  in  Anerkennung 
der  unzweifelhaften  Vorzüge  seiner  Retorten  vor  allen  anderen  derartigen  Fabrikaten 
dea  Continent*  ert heilt  worden.“ 


WM.  STEPHENSON  & SONS, 

Tltrocfelcy  Works,  Newcastle  on  Tjne,  England, 

empfehlen  ihre  Fabrik  von  Thon -Retorten,  feuerfesten  Steinen,  feuerfestem  Thon  in  Fässern 
unter  Zusicherung  reeller  und  billiger  Bedienung  an  Gas-  und  andere  Fabriken. 

Alleiniger  Agent  auf  dem  Continente: 

E 6.  Feist,  35  Rne  d'Hauteville,  Paris. 


Bundschaa. 

Der  neueste  Jahresbericht  der  Handels-  und  Gewerbekammern  io 
Württemberg  bestätigt  unsere  frühere  Mittheilung,  dass  auch  diese  einfluss- 
reichen Stellen  dem  bekannten  Ein-Pfennig-Tarif  ihre  Unterstützung  zu- 
wenden. Ein  längerer  Passus  ihres  Berichtes  verbreitet  sich  eingehend 
Uber  alle  Verhältnisse,  welche  namentlich  fiir  Württemberg  bei  dieser  Frage 
in  Betracht  zu  ziehen  sind,  und  wir  wünschen,  dass  die  nächste  Absicht, 
auch  die  königl.  Centralstelle  für  die  Bache  zu  interessiren , und  die  königl. 
Eisenbahndirection  zu  einer  gründlichen  Untersuchung  der  Frage  zu  ver- 
anlassen, um  welchen  niedrigsten  Frachtpreis  die  württemb.  Staatsbahnen 
Steinkohlen  und  Torf  in  regelmässigen  Zügen  zu  transportiren  im  Stande 
sind,  — dass  diese  Absicht  recht  bald  zu  erfreulichen  Resultaten  führen 
möge.  Soll  — so  heisst  es  — nachdem  der  norddeutsche  Eisenbahn-Ver- 
band  mit  der  Frachtherabsetzung  auf  1 Silberpfennig  pro  Ceutner  und 
Meile  vorangegangen  ist,7  die  süddeutsche  Industrie  Dicht  unter  dem  dop- 
pelten Nachtheil  leiden,  einmal,  dass  sie  weiter  von  den  Steinkohlcngruben 
entfernt  liegt,  und  zweitens,  dass  sie  eine  doppelt  bis  dreifach  höhere  Stein- 
kohlenfracht  zu  zahlen  hat,  so  sollte  man  erwarten  dürfen,  dass  wenigstens 
der  letztere  Nachtheil  innerhalb  der  durch  die  Betriebsverhältuisse  gestat- 
teten Grenzen  durch  entgegenkommende  Maassregeln  der  mittel-  und  süd- 
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deutschen  Eisenbahn-Verwaltungen  werde  ausgeglichen  werden.  Eine  kurze 
Erfahrung  würde  hinreichen , um  sie  zu  überzeugen,  dass  der  Fortschritt 
der  Industrie,  welche  in  den  Steinkohlen  ihren  Haupthebel  besitzt,  mit  dem 
t Gedeihen  der  Eisenbahnen  selbst  Hand  in  Hand  geht.  Jedenfalls  dürfte 
es  gegenüber  der  Beweisführung  von  Fachmännern  den  Eisenbahnverwalt- 
ungen  schwer  werden,  sich  von  vomeherein  gegen  die  Möglichkeit  einer 
Frachtermässigung  auszusprechen,  da  man  manchmal,  nnd  namentlich  in 
Württemberg,  nur  die  zahlende  zur  todten  Wagenlast  in  ein  günstigeres, 
nach  Technik  und  Erfahrung  vollkommen  zulässiges  Verhältniss  zu  setzen 
braucht,  um  mit  den  gleichen  Selbstkosten  eine  grössere  Nutzlast  transpor- 
tiren  und  die  Frachten  ermässigen  zu  können. 

Auch  in  der  dritten  Versammlung  der  volkswirtschaftlichen  Gesell- 
schaft für  Mitteldeutschland  am  20.  Oct.  kam  der  Ein-Pfennig-Tarif  zur 
Sprache,  und  wurde  der  Beschluss  gefasst;  „die  volkswirtschaftliche  Ge- 
sellschaft erklärt  es  für  notwendig,  dass  auf  den  möglichst  billigen  Trans- 
port der  Steinkohle  auf  alle  Weise  hingewirkt  werde,  und  zwar  wo  immer 
thunlich,  durch  Herabsetzung  der  bestehenden  Eisenbahn-Tarife  auf  den  Ein- 
Pfennig-Tarif,  ferner  durch  Entwickelung  des  Canal- Systems,  Beseitigung 
der  Flusszölle,  Gestattung  der  Concurrcnzbahnen  nnd  Förderung  der  Ver- 
bindung der  Eisenbahnen  mit  den  Wasserstrassen.“ 

Bei  dieser  Gelegenheit  können  wir  nicht  umhin,  die  traurige  That- 
sache  zu  constatiren,  dass  die  schon  in  früheren  Jahren  oft  und  laut  ge- 
führten Beschwerden  Uber  Mangel  an  Eisenbahnwagen  für  den  Kohlen- 
transport nicht  nur  bisher  keine  gründliche  Abhülfe  zur  Folge  gehabt  ha- 
ben, sondern  dass  in  diesem  Jahre  der  Uebelstand  schon  jetzt  in  peinlich- 
ster Weise  fühlbar  wird,  und  man  mit  gerechter  Besorgniss  dem  nahen 
Winter  entgegen  sieht.  Namentlich  von  Zwickau  ist  es  uns  bekannt,  dass 
bereits  die  empfindlichsten  Störungen  im  Kohlengeschäft  eingetreten  sind, 
die  dortigen  Blätter  enthalten  wahre  Nothschreie  gegen  die  Eisenbahnver- 
waltungen. Die  Stockheimer  Grubenverwaltung  macht  ihren  Abnehmern 
per  Circular  die  Mittheilung,  dass  sie  an  manchen  Tagen  nicht  einen  ein- 
zigen Wagen  zu  ihrer  Verfügung  habe,  und  den  Versandt  an  Kohlen  ganz 
einstellen  müsse ; ähnlich  sieht  cs  in  anderen  Grubendistricten  aus.  Wir 
fragen,  wohin  soll  das  schliesslich  führen?  Gibt  es  denn  gar  keine  Mittel 
und  Wege,  den  Eisenbahnen  ihre  Pflichten  gegen  das  Publikum  begreiflich 
zn  machen?  Sind  die  Eisenbahnen  Wohlthätigkcitsanstalten,  bei  denen  die 
Industrie  betteln  gehen  soll,  um  sich  ihr  täglich  Brod  herbeizuschaffon? 

Zeitungsberichte  melden  von  einem  Unfall,  welcher  am  14  Oct.  die 
städtische  Gasanstalt  zu  Leipzig  dadurch  betroffen  hat,  dass  der  neue  noch 
im  Bau  begriffene  Gasometer  zusammengestürzt  ist.  Um  etwaigen  über- 
triebenen Gerüchten  wenigstens  im  Kreise  unseres  Faches  zu  begegnen, 
wollen  wir  nicht  unterlassen,  einen  Bericht  über  den  Sachverhalt,  der  uns  von 
unterrichteter  Seite  zugegangen  ist,  raitzutheilen.  Es  heisst:  „Der  Ueber- 
nchmer  derArbeit,derLeipzigerSchlossermeister  Herr  Ulrich , hatte  gleich  zu 
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Anfang  das  Unglück,  dass  er  den  aus  dem  vollen  Kreise  von  BlA 
Bicchplatten  Höhe  bestehenden  Mantel  heruntcrfallen  liess,  wobei 
ein  Verschieben  Statt  fand;  Uber  die  spätere  Arbeit,  die  genau  nach 
der  Zeichnung  ausgeführt  worden,  war  im  Allgemeinen  Nichts  zu  sa- 
gen, nur  war  die  Spannung  der  Bleche  des  Deckels  so  schlecht,  d.  h. 
der  Deckel  so  voller  Beulen,  dass  die  Direktion  sich  beim  Schluss 
der  Arbeiten  brieflich  dagegen  verwahrte  und  dem  Uebernehmer  die  Ver- 
antwortlichkeit dafür  Uberliess.  Durch  Einpumpen  des  Wassers  fing  der 
Gasometer  am  13.  October  an  sich  zu  heben,  wobei  an  zwei  Stellen  sich 
ein  Verschieben  des  oberen  Winkeleiscn-Randes  zeigte,  dem  ein  Rollen  und 
Knacken  des  Deckels  vorher  gegangen  war.  Der  obere  Rand  besteht  aus 
18  Stücken,  die  stumpf  gegeneinander  gestossen  und  von  Innen  mittelst 
angenieteter  Schienen  verbunden  sind.  Die  Beschädigungen  schienen  da- 
durch entstanden  zu  sein,  dass  die  Nieten  sich  gelockert  batten  oder  abge- 
sprungen waren;  einem  weiteren  Verschieben  konnte  jedoch  dadurch  vor- 
gebeugt werden,  dass  von  Aussen  Schienen  gelegt  wurden,  zu  welcher  Ar- 
beit der  Uebernehmer  auch  Auftrag  gab.  Der  Deckel  blieb  indess  fort- 
während am  Schlagen;  wenn  die  innere  Luft  den  tiefer  gelegenen  Theil 
des  Deckels  empor  drückte,  dann  schnellte  der  höher  stehende  Theil  wie- 
der herunter,  so  das  ein  stetes  Wellenwerfen  Statt  fand,  in  Folge  dessen 
auch  noch  zwei  Zugstangen  abspraugen.  Nnn  erklärte  die  Direction,  dass 
sie  den  Gasometer  nicht  in  Gebrauch  nehmeu  werde,  berief  eine  Rathsde- 
putation zu  einer  Conferenz  an  Ort  und  Stelle  und  schlug  vor,  eine  Be- 
sichtigung durch  Sachverständige  vornehmen  zu  lassen.  Nachdem  dies  ge- 
schehen, während  der  Abwesenheit  der  Direction  und  trotz  deren  ausdrück- 
lichen Anweisung,  die  Luft  nicht  aus  dem  Gasometer  auszulassen,  um  den- 
selben dadurch  hoch  und  in  Spannung  zu  erhalten,  öffnete  der  Uebernehmer 
das  Mannloch,  ohne  sich  zuvor  zu  überzeugen,  ob  auch  die  Holzstützen  in 
Ordnung  waren;  und  da  letzteres  nicht  der  Fall,  einige  noch  standen,  an- 
dere schon  fort  waren,  so  konnte  der  Gasometer  natürlich  nicht  gerade 
herunter  gehen,  an  einer  Stelle  steht  er  auf  dem  Boden  auf,  an  einer  an- 
dern ruht  er  noch  auf  den  Holzstützen  und  an  dritter  Stelle,  zwischen  den 
beiden  vorstehenden  Puncten,  hat  er  sich  eingedrückt.  Der  Gasometer  war 
nemlich  bei  beendeter  Arbeit  von  dem  Uebernehmer  nicht  herunter  gelas- 
sen worden,  sondern  Stand  5'/,  Fuss  hoch  Uber  der  Bassinmauer  auf  Holz- 
sfiulen“.  Gegenwärtig  liegen  die  Verhandlungen  beim  Stadtrath,  sobald  die 
Gutachten  der  Sachverständigen  cingegangen  sein  werden,  hoffen  wir  noch 
weitere  Mittheilungen  Uber  den  Verlauf  der  Angelegenheit  machen  zu  können. 

Die  Sächs.  Industrie  Zeitung  enthält  einen  Bericht  vom  15.  October 
über  die  Koch’ sehe  Gaskraftmascbine,  wonach  die  bei  den  Herren  Voigt  und 
Guthmann  in  Chemnitz  aufgestellte  4pferdige  Maschine  seit  dem  26.  Juni 
zur  vollkommensten  Zufriedenheit  arbeitet,  ohne  dass  eine  wesentliche  Re- 
paratur an  derselben  bis  jetzt  nöthig  gewesen  wäre.  Eine  andere  4pferdige 
Gasmaschine  ist  seit  Ende  September  in  der  Gasanstalt  zu  Chemnitz  Tag 
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und  Nacht  in  Thätigkeit;  sie  treibt  den  Kalkreinigunggapparat,  die  Ex- 
haustoren  und  eine  doppelt  wirkende  Pumpe.  Auch  in  der  Druckerei  der 
Herren  Giesecjce  und  Devrient  in  Chemnitz  ist  eine  2fperdige  derartige  Ma- 
schine aufgestellt  Dieselbe  hat  bis  vor  Kurzem  2 Doppelschnellpressen  ge- 
trieben, die  pro  Stunde  1416  Bogen  geliefert  haben;  sie  ist  gegenwärtig 
ausser  Tbätigkeit  gesetzt,  weil  die  nöthige  Wasserzuftthrung  zu  beschwer- 
lich war.  Ausserdem  haben  die  Herren  Koch  de  Comp,  vor  Kurzem  2 Gas- 
kraftmaschinen und  zwar  eine  lpferdige  und  eine  ’/ipferdige  nach  Wyborg 
geliefert,  und  6 andere  sind  im  Bau  begriffen.  So  viel  steht  fest,  fügt  der- 
selbe Bericht  hinzu,  dass  da,  wo  die  treibende  Kraft  zeitweilig  ausser  Tbä- 
tigkeit gesetzt  werden  muss,  oder  wo  das  Gas  billig  zu  beschaffen  ist,  diese 
Maschine  mit  grossem  Vortheil  verwendet  werden  kann,  besonders  wenn 
sie  zum  Ersatz  für  Menschen-  und  Thierkräfte  dienen  soll.  Der  Gasver- 
brauch beträgt  40  bis  50  c'  pro  Pferdekraft  und  Stunde,  und  wenn  auch 
der  Dampf  billiger  zu  beschaffen  sein  mag,  so  bietet  doch  die  Gasmaschine 
andere  Vortheile,  als:  sofortiges  In-  und  Aussergangsetzen  derselben,  er- 
leichterte Aufstellung,  Raumersparniss,  Billigkeit  der  Anlage  (eine  a/>pfer- 
dige  Gasmaschine  von  Koch  dis  Comp,  kostet  375,  eine  lpferdige  475, 2pfer- 
dige  650,  4pferdige  950  Thlr.)  kein  Fundament,  kein  Schornstein,  billige 
Bedienung  u.  s.  w.,  die  unbedigt  mit  zu  veranschlagen  sind,  wenn  man  den 
gegenseitigen  Nutzen  beider  Motoren  abwägt. 

Der  Londoner  Chemiker,  Herr  F.  Versmann  hat  uns  einen  von  ihm 
verfassten  und  an  den  Ingenieur  der  Commercial  Gas  Company  gerichteten 
Bericht  über  den  Gehalt  von  Doppeltschwefelkohlenstoff  im  Gase  zuge- 
sandt, in  welchem  derselbe  auf  Grund  von  ihm  angestellter  Versuche  zu 
dem  gleichen  Resultate  gelangt,  welches  alle  unbefangenen  Sachverstän- 
digen vor  ihm  gefunden,  und  welches  auch  wir  in  diesen  Blättern  stets 
vertreten  haben : dass  es  Thorheit  ist,  von  einem  nachtheiligen  Einfluss  des 
Schwefelkohlenstoffgehaltes  im  Gase  auf  den  Organismus  zu  reden. 

Herr  Versmann  stellte  folgende  Versuche  an,  theils  mit  dem  Gase 
der  Commercial,  theils  mit  dem  der  Chartered  Gas  Company: 
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10,000  Gewichtsthcile  Gas  enthielten  hiernach  durchschnittlich  1,2, 
2,G  und  3,8  Gewichtsthcile  Schwefel  oder  10,000  c' Gas  enthielten  0,236  — 
0,480  und  0,747  c'  Schwefclkohlenstoffdarapf.  Angenommen,  der  sämmt- 
liehe  Schwefel  verwandle  sich  beim  Brennen  in  schweflige  Säure,  so  gaben 
100  c'  Gas  resp.  0,0047  — 0,01  und  0.0148  c'  schweflige  Säure  und  dabei 
etwa  50  c'  Kohlensäure  noben  einem  weiteren  Quantum  Wasser,  welches 
fllr  den  Zweck  der  Betrachtung  unberücksichtigt  bleiben  kann.  In  grösse- 
ren Zahlen  verglichen  bildete  sich  beim  Verbrennen  des  Gases  neben  je 
4,7  — 10,  12  und  14,8  c'  schwefliger  Säure  nicht  weniger  als  50,000  c' 
Kohlensäure,  und  bevor  der  mciifichlichc  Organismus  durch  den  Schwefel- 
gehalt nur  irgend  nachtheilig  berührt  würde,  müsste  ihn  die  Kohlensäure 
längst  uragebracht  haben. 

Einen  anderen  Aufsatz  „Ueber  Gas  von  Wasser,  Torf  und  Kohlen“ 
erhielten  wir  von  dem  Director  der  Gasanstalt  in  Kopenhagen,  Herrn  G. 
Ilowitz,  und  bedauern  gleichfalls,  dass  uns  der  Kaum  nicht  gestattet,  den- 
selben vollständig  abzudrucken.  Herr  Ilowitz  stellt  den  Materialverbrauch 
für  die  Darstellung  verschiedener  Gasarten  zusammen  und  findet,  dass 
1000  c'  Gas  erfordern 

1)  Wassergas  nach  Whites  Prozess 


Coke  zur  Heizung  . . . 

Holzkohle  in  der  Retorte, 

112  Pfd. 

gleich  15  Pfd.  Kohlenstoff 

18  „ 

Kalk  zur  Reinigung  . . . 

37  „ 

2)  Gillards 

Wassergas,  wie  es  in  Narbonne 

dargestellt  wird 

Coke  zur  Heizung  . . . 

118  Pfd. 

Holzkohle  in  der  Retorte 

18  „ 

3)  Torfgas 

Kalk  zur  Reinigung  . . 

67  „ 

Torf 

236  „ 

Coke  oder  Pelaw  Main  Kohle 

28  „ 

Kalk  zur  Reinigung  . . 

40  „ 

Dagegen  erhält  man  70  Pfd.  Torfcoke  und  6 Pfd.  Theer. 

4)  Steinkohlengas  von  Newcastle  Kohlen  (Pelaw  Main) 

Kohlen  224  Pfd. 

Coke 41  ,, 

Kalk  zur  Reinigung  . . 8 ,, 

Dagegen  erhält  man  130  Pfd.  Coke  und  7 Pfd.  Theer. 

Hiernach  zieht  der  Verf.  den  Schluss,  dass  Wassergas  als  sehr  kost- 
spielig nicht  im  Stando  sein  wird  mit  dem  Steinkohlengas  zu  concurriren, 
ausser  etwa  an  Orten  wo  Steinkohlen  sehr  theuer  sind.  Auch  Torfgas  kann 
nur  eine  sehr  beschränkte  Anwendung  finden,  weil  seine  Reinigung  zu  kost- 
spielig ist  und  die  Torfcoke  einen  zu  geringen  Werth  hat.  Am  besten 
dürfte  es  sein,  Torf  mit  Boghcad  zusammen  in  der  Weiso  zu  dcstilliren, 
dass  man  das  Torfgas  bei  Beiner  Bildung  über  glühende  Coke  gehen  lässt, 
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und  c»  dann  mit  dem  reichen  Bogheadgas  mischt.  Wenn  man  Torf  mit 
Kohlentheer-  tränkt,  und  dann  dcstillirt,  so  wird,  wieHr.  Uoicitz  gefunden  hat, 
der  Thecr  zu  Gas  zersetzt.  100  Pfd.  Torf  nahmen  121  Pfd.  Theer  in  sich  auf, 
und  1 Pfd.  dieses  gesättigten  Torfes  lieferte  15  c'  ungereinigtes  Gas. 


Untersuchung  über  die  Verwendbarkeit  verschiedener  Holz- 
arten und  anderer  Stoffe  zur  Gasbereitong 

von 

Dr.  W.  Reissig. 

In  Folgendem  habe  ich  die  Resultate  von  Versuchen  zusammenge- 
stellt,  die  zu  dem  Zwecke  unternommen  wurden,  die  Verwendbarkeit  ver- 
schiedener Holzarten  etc.  zur  Gasbereitung  zu  prüfen  und  die  Ausbeute 
an  Gas,  an  Kohlen  u.  s.  w.  festzustellen. 

Die  Versuche  sind  mit  hinreichend  grossen  Mengen  (meist  mit 
circa  zehn  Centnern)  der  betreffenden  Holzarten  angcstellt  und  die 
Gase  im  fabrikmässigen  Betriebe  gewonnen,  um  den  wirklichen  Betriebs- 
Verhältnissen  sich  möglichst  nähernde  Resultate  zu  erzielen.  Die  unver- 
meidlichen Verluste,  die  während  des  Betriebes  im  Grossen  entstehen  und 
die  — wie  z.  B.  das  Ausblasen  der  Reiniger  die  Ausbeute  an  Gas , der 
Abfall  beim  Lagernder  Kohlen  —die  Menge  der  gewonnenen  Kohlen  etc. 
schmälern,  sind  jedoch  nicht  iu  Abrechnung  gebracht  und  aus  diesem  Grunde 
sind  die  nachfolgenden  Resultate,  aber  nur  um  eia  Geringes,  zu  hoch. 

Um  unnöthige  Wiederholungen  zu  vermeiden,  will  ich  hier  noch 
Folgendes  anfügen: 

Die  mitgetheiltcu  photometrischen  Messungen  wurden  in  einem 
Zimmer  von  grüner  Farbe  angestellt.  Das  Gas  brannte  unter  2‘"  Druck 
aus  einem  Zweilochbrenner.-  Als  Lichtciuheit  diente  die  Flamme  einer 
Stearinkerze,  von  denen  fünf  auf  ein  hiesiges  Pfund  (—  ’/,  Kilo)  gehen 
und  die  22'"  engl,  hoch  brannte. 

Die  Analysen  der  Gase  sind  nach  den  gasometrischen  Methoden  von 
Bunsen,  meines  hochverehrten  Lehrers,  ausgefülirt.  Die  Menge  der  im 
gereinigten  Gase  selbst  sich  findenden  geringen  Mengen  von  Stickstoff, 
Sauerstoff  uud  Kohlensäure  habe  ich  zwar  bestimmt,  doch  ihre  Mengen  iu 
den  Analysen  nicht  angeführt,  weil  ihre  Anwesenheit  im  Gase  irrelevant 
ist  und  nach  der  Leitung  des  Betriebes  sich  verringert  oder  vergrössert. 
Ein  schnelleres  oder  weniger  schnelles  Schlicssen  der  Retorten,  ein  kürze- 
res oder  längeres  Ausblascn  der  Reiniger,  eine  mehr  oder  minder  vollstän- 
dige Reinigung  etc.  lassen  ihre  Menge  sehr  wechseln.  Im  Allgemeinen 
schwankt  der  Kohlensäuregehalt  zwischen  ein  uud  zwei  Procent,  der  Stick- 
stoff von  Spuren  bis  zu  drei  uud  vier  Procent,  der  Sauerstuffgchalt  beträgt 
selten  mehr  wie  höchstens  ein  Procent. 

Die  Bestimmung  des  spec.  Gewichts  des  Gases  geschah  theils  mit  dem 
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Apparate  von  Bunsm , theils  mit  dem  von  Schilling ; hier  wurde  stets  das 
mit  Stickstoff,  Kohlensäure  und  Sauerstoff  verunreinigte  Gas  geprüft. 

Zur  Bestimmung  des  specifischcn  Gewichts  der  Kohlen  verfuhr  ich 
folgendermassen : 

In  ein  Fläschchen,  wie  man  es  gewöhnlich  zur  Bestimmung  des 
specifischen  Gewichts  gebraucht,  brachte  ich  eine  gewogene  Menge  fein 
gepulverter  Kohle,  die  vorher  mindestens  drei  bis  vier  Stunden  lang  auf 
eine  Temperatur  von  180  bis  200’  Cels.  im  Luftbade  erhitzt  worden  war. 
Die  Kohle  wurde  mit  kochendem,  destillirtem  Wasser  benetzt,  und  wenn 
diess  nach  einiger  Zeit  geschehen  war,  mehr  Wasser  zugesetzt  und 
nun,  unter  Ersetzen  des  verdunsteten  Wassers  mehrere  Stunden  gekocht. 
Die  Kohle  sinkt  alsdann  leicht  und  schnell  zu  Boden  und  die  darüber  ste- 
hende Flüssigkeit  wird  vollkommen  klar.  Das  noch  heisse  Fläschchen 
wurde  dann  in  ein  Bechcrglas,  das  gleichfalls  mit  heissein,  destillirtem 
Wasser  gefüllt  war,  eingetaucht,  so  dass  es  sich  ganz  unter  Wasser  befand 
und  die  Temperatur  des  Ganzen  durch  Einsenken  in  recht  kühles  Pura- 
penwasser  oder  durch  Zufügen  von  Eis  zu  dem  dcstillirten  Wasser  auf 
— J—  8 bia  — 9"  Cels.  gebracht.  War  diess  geschehen,  so  wurde  das  Fläsch- 
chen herausgenommen,  gut  abgetrocknet  und  dann  so  lange  das  durch  die 
zunehmende  Wärme  überfliessende  Wasser  mit  Fliesspapier  entfernt,  bis 
die  Temperatur  von  -f-  14°  Cels.  erreicht  war,  worauf  schnell  gewogen 
wurde.  . • 

I.  Gas  aus  Eichenholz  (Quercus  podunculata  L.)  , 

Das  Holz  war  gutes  Eichenscheitholz. 

Erhalten  wurden  aus  hundert  Zollpfund : 

600  c'  engl.  Gas  und  25’/*  Pfund  Kohle. 

Die  letztere  war  gross,  dicht  und  schön;  ihr  specifischcs  Gewicht 
= 1.455. 

Das  ungereinigte  Gas  enthielt  im  Mittel  aller  Versuche  24.5  Procent  * 
* Kohlensäure.  Das  gereinigte  Gas  hatto  ein  specifischcs  Gewicht  = 0.755 
Zum  Ersätze  von 

10  Lichtstärken  wurden  3.4  t—  3.5  C'  engl.  pr.  Stde.,  von 
14  ,i  , » 3.9  4.2  ,,  „ ,i  ,, 

gebraucht. 

,*  * " » , * *.  i 

. i Die  quantitative  Analyse  gab  folgende  Resultate: 

I.  Bestimmung  dpr  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

Volum  Druck  Temp.  VoL  boi  °°  °* 

F und  1“  Dr. 

Anfängi.  Volum  77.6  0.6418  16.6  46.95.  ■■ 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch.  S.  72.7  0.6334  15.9  43.51. 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 7.33  Procent. 

48* 
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II.  Analyse  dos  Gases  nach  Entfernung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Volum 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0“  C. 
und  1“  Dr. 

Anfängl.  Volum 

77.6 

0.2594 

17.4 

18.93. 

Nach  Zulassung  von  0. 

162.3 

0.3413 

16.6 

52.22. 

v >)  » Luft 

3130 

0.4895 

15.4 

145.04. 

„ der  Explosion 

282.4 

0.4616 

15.5 

123.34. 

„ Absorption  der  0. 

255.0 

0.4540 

14.3 

110.01. 

„ Zulassung  von  H. 

441.2 

0.6381 

16.0 

266.57. 

„ der  Explosion 

327  2 

0,5108 

16,9 

157.34. 

P = 18.93  — 0.24. 

N = 18.69. 

P,  = 16.34, 

Pr  = 

13.33. 

Die  procent.  Zusammensetzung  des  Gases  beträgt  daher: 
Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 7.33  Proc. 

Wasserstoffgas  — 26.57  „ 

Leichtes  Kohlenwasserstoffgas  = 23.1 1 „ 

Kohlenoxydga9  = 42.99  „ 


100.00  Proc. 


II.  Gas  aus  Buchenholz  (Fagus  sylvatica  L.) 

Erhalten  wurden  aus  100  Pfund  Holz: 

590  C'  engl.  Gas  und  24.0  Proc.  Kohle. 

Diese  ist  dicht  und  schön;  ihr  spccifisches  Gewicht  = 1.431.  Das 
ungereinigte  Gas  enthalt  24.0  Proc.  C.  Das  gereinigte  Gas  hatte  ein  spec. 
Gewicht  von  0.723. 

Zum  Ersätze  von 

10  Lichtstärken  sind  3.5  C'  engl.  pr.  Stde.,  von 

14  „ „ 4.0 — 4.2  C'  engl,  per  Stde.  erforderlich. 

Die  chemische  Analyse  eines  zu  Reutlingen’')  gesammelten  Gases  gab  : 


Bestimmung  der  schweren  'Kohlenwasserstoffe. 

Vol.  Druck  Temp.  VoL  bei  °°  C’ 

und  1“  Dr. 

16.3  30.50. 

15.3  28.52. 

6.50  Proc. 


Anfängl.  Volum  52.4  0.6174 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch.  8.  48.7  0.6185 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  : 


II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Anfängl.  Volum 

Volum 

53.2 

Druck 

0.2484 

Temp. 

15.6 

Vol.  bei  0"  C. 
und  1*  Dr. 
12.35. 

Nach  Zulassung 

vou  0. 

131.9 

0.3217 

162 

40.06. 

91  11 

„ Luft 

274.2 

0.4602 

147 

119.75.  - 

*)  In  Reutlingen  wird  das  Gas  aus  Buchenholz  im  Grossen  bereitet. 
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Vol. 

Druck 

Tcmp. 

254.8 

0.4384 

16.6 

235.9 

0 4347 

17.5 

420  8 

0.6170 

17.4 

310.2 

0.4948 

16.4 

Vol.  bei  0„  C. 
und  1 * Dr. 
105.31.  ' 

96.38. 
244.10. 
144.80. 

= 8.93. 


Nach  der  Explosion 
„ Absorption  der  C. 

„ Zulassung  von  II. 

„ der  Explosion 

Daher:  P — 12.35  — 0.29.  N = 12.06.  P,  =11.31.  P, 

Die  procentische  Zusammensetzung  des  Gases  ist  daher: 

Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 6.50  Proc. 

Wasserstoffgas  = 24.27  „ 

Leichtes  Kohlcnwasserstoffgas  = 27.29  „ 

Kohlenoxydgas  = 41.94  „ 

100.00  Proc. 

III.  Gas  aus  Birkenholz  (Betula  alba  L.). 

Das  angewandte  Holz  war  tlieils  Scheit-,  theils  Prllgelholz. 

Erhalten  wurden  aus  100  Pfund  Holz: 

620  C'  engl.  Gas  und  19.5  Pfund  Kohlen; 
die  letztere  war  dicht,  aber  sehr  klein.  Ihr  spec.  Gewicht  beträgt  = 1.424 
Das  ungereinigte  Gas  enthielt  im  Mittel  aller  Versuche  = 22.5  % 
Kohlensäure. 

Das  gereinigte  Gas  hatte  ein  spec.  Gewicht  = 0.692. 

Die  Leuchtkraft  des  Gases  war  derart,  dass  fUr 
10  Kerzen  Lichtstärke  3.3  — 3.4  C‘  engl.  pr.  Stde.,  für 

U4  4 

t)  ff  ))  V tt 

nötliig  waren. 

Die  Analyse  des  Gases  gab  folgende  Resultate: 

1.  Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe: 


Vol. 

Druck 

Tcmp. 

Vol.  bei  0°  C. 
und  1“  Dr. 

Anfängl.  Volum 

72.8 

0.6352 

18.6 

43.30. 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch. 

S.  67.0 

0.6318 

17.4 

39.80 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 

= 8.08  Proc. 

II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung 

der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

VoL 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0°  C. 
und  1"  Dr. 

Anfängl.  Volum 

73.8 

0.2670 

16.6 

18.58. 

Nach  Zulassung  von  0. 

178.8 

0.3705 

17.0 

62.36. 

» » » Luft 

326.0 

0.5142 

18.2 

157.16. 

„ der  Explosion 

298.8 

0.4862 

18.4 

13611. 

„ Absorption  des  C. 

276.6 

0.4795 

16.8 

125.21. 

„ Zulassung  von  H. 

427.2 

0.6282 

16.7 

252.91. 

„ der  Explosion 

255.4 

0.4434 

17.2 

106.54. 

Daher  P = 18.58-  1.49. 

N = 17.09.  P,  = 

14.86.  P, 

= 10.90. 
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Die  procentiscbe  Zusammensetzung  des  Gases  beträgt  daher: 


Schwere  Kohlenwasserstoffe 
Wasserstoffgas 

Leichtes  Kohlenwasserstoffgas 
Kohlenoxydgas 


= 8.08  Proc. 

= 33.29  „ 

= 22.64  „ 

= 35.99  „ 


100.000  Proc. 


IV.  Gas  aus  Pappclholz  (Populus  italica  L) 
Angewandt  wurde  hübsches  Scheitholz. 

Erhalten  wurden  aus  10O  Pfund  dieses  Holzes: 

640  C'  engl.  Gas  und  22'/«  Pfund  Kohlen; 
die  letztere  ist  ausserordentlich  leicht  und  porös;  ihr  specifischcs  Gewicht 
beträgt  1.417. 

Das  ungereinigte  Gas  enthielt  im  Mittel  aller  Bestimmungen  23.5  V» 
Kohlensäure. 

Das  gereinigte  Gas  zeigte  im  spec.  Gewicht  = 0.587. 

Zur  Ersetzung  von 

10  Lichtstärken  waren  3.2  — 3.3  C'  engl.  Gas  per  Stde.,  vou 
14  ,,  4.0  42  „ Jt  t)  tf  nöthig. 

Die  chemische  Analyse  ergab: 


I Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Vol. 

Druck 

Temp. 

:.i  ii 

Vol.  bdi  0»  C. 
und  1“  Dr. 

Anfängliches  Volum  70.3 

0.6249 

15.8 

41.53. 

Nach  d.  Absorption  mit  rauch.  S.  65.6 

0.6278 

16.6 

38.98. 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe 

= 6.62  Proc. 

II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung 

der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

1 » 

• Volum 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0”  C. 

und  1“  Dr. 

Anfängliches  Volum  77.1 

0.1739 

16.6 

12.64. 

Nach 

Zulassung  von  0.  175.8 

0.2714 

16.9 

44.93. 

n 

„ „ Luft  299.9 

0.3920 

16.4 

110.91. 

der  Explosion  275.8 

0.3670 

15.2 

95.89; 

’ fn 

Absorption  der  C.  255.4 

0.3636 

15.9 

87.75. 

Zulassung  von  H.  460.4 

05604 

16.9 

242.98. 

« , 

der  Explosion  336.4 

0.4384 

16.4 

135-96.  /. 

• Daher  P = 12  64  P,  = 

10.45 

P,  c=  8.14 

• ••  -.  r 

Die  procent.  Zusammensetzung  des  Gases  ist  daher: 

Schwere  Kohlenwasserstoffe 

= 

6.62  Proc. 

Wasserstoffgas 

— 

33.25  „ 

Leichtes  Kohlenwasscrstoffgas  = 

20.31  „ 

Kohlcnoxydgas 

= 

39.82  „ 

• *» 

100.00  Proc. 
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V.  Gas  aus  Tannenholz.  (Pinus  sylvestris  L.) 

Im  grossen  Betriebe  erhält  man  aus  100  l’fd.  gutem  Tanncnhulze : 
560  — 650  C'  Gas  und  18  — 22  Procent  Kohle. 

Die  Ausbeute  wechselt  natürlich,  worauf  der  Harzgchalt  auch  nicht 
ohne  Einfluss  ist.  Man  kann  sogar  750  C'  engl  aus  recht  gutem,  harz- 
reichen Holze  erhalten. 

Die  Kohlen,  die  man  erhält,  sind  schön  und  auch  nicht  zu  leicht; 
ihr  spec.  Gewicht  wechselt  von  1.300  — 1.415. 

Das  ungereinigte  Gas  zeigt  durchschnittlich  22  — 25  % Kohlensäure. 
Das  gereinigte  Gas  zeigt  ein  spec.  Gew.  von  0.600 — 0.720. 

Von  gutem  Tannenholzgas  sind  zur  Ersetzung  von 

10  Lichtstärken  3.0 — 3.2  C'  engl.  pr.  Stunde,  von 
> 14  „ 3.8  - 4 5 „ .,  „ „ erforderlich.  »’ 

Die  chemische  Analyse  eines  guten  Tannenholzgases*)  gab  Folgendes: 

I.  Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

Vol.  Druck  Temp.  ^ ** 

v und  1M  Dr. 

Anfängliches  Volum  G6.5  0.6613  8.5  42.68. 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch.  S.  C0.6  0.6575  9 6 38.39. 


Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  — 8.45  Proc. 

II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


..  •; 

Vol. 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0,  C. 
und  1“  Dr. 

Anfängliches  Volum 

77.54 

0.2689 

8.6 

20.21. 

Nach  Zulassung  von  0. 

166  9 

0.3562 

10.8 

57.19. 

n « ii  Luft 

280.4 

0.4663 

12.2 

125.16.  , 

„ der  Explosion 

245.3 

0.4324 

11:8 

101.67. 

,,  Absorption  der  C. 

219.0 

0.4203 

10.2 

88.73. 

„ Zulassung  von  II. 

385.7 

0.5822 

11.8 

216.26. 

„ der  Explosion 

264  9 

0.4500 

14.3 

113.28. 

P = 20.21  - 0.68. 

N = 19.53. 

P,  = 16.93. 

P,  = 

: 12.94. 

Die  procentische  Zusammensetzung  des  Gase9  ist  daher: 

Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 8.45  Proc. 

Wasserstoffgas  — 30.90  „ 

Leichtes  Kohlenwasserstoffgas  — 22.40  „ • 

. . Kohlcnoxydgas  — 38.25  „ 

100.00  Proc. 

Die  chemische  Analyse  eines  anderen  gleichfalls  guten  Tannenholz- 
Gases  gab: 


*)  Die  zu  den  mitgetheilten  Anulyseu  verwendeten  vorzüglichen  Gaae  sind  sttmmtlich 
der  hiesigen  Fabrik  entnommen. 
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I.  Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

Vol.  Druck  Tcmp.  Vo1  J 

uud  1*  Dr. 

Anfängliches  Volum  102.8  0.7089  8.5  70.68. 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch.  S.  1)5.45  0.0981  8.1  64.81. 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  — 7.76  Proc. 


II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Vol. 

Druck 

Terap. 

Vol.  bei  0°  C. 
und  1“  Dr. 

Anfängliches  Volum 

58.54 

0.2519 

8.4 

14.31. 

Nach  Zulassung  von 

O. 

116.5 

0.3801 

9.2 

34.72. 

» n i> 

Luft 

281.2 

0.4693 

9.4 

127.58. 

„ der  Explosion 

256.4 

0.4434 

8.9 

110.10. 

„ der  Absorption 

der  C. 

238.8 

0.4403 

8.6 

101.93. 

„ Zulassung  von 

H. 

404.1 

0.6020 

9.8 

234.85. 

„ der  Explosion 

314.3 

05030 

10.9 

152.03. 

Daher  P = 14.31  —0.93. 

N — 

13.38.  P,  = 

12.27  P 

, = 8.17. 

Die  proceutische  Zusammensetzung  des  Gases  ist  daher: 

Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 7.76  Proc. 

Wasserstoffgas  = 35  92  „ 

Leichtes  Kohlen  wasserstoffgas  = 25.05  „ 

Kohlenoxydgas  = 30.67  „ 

100.00  Proc. 

Eine  3.  Analyse  von  Tannenholzgas  gab  folgende  proccntische  Zu- 
sammensetzung: 

Schwere  Kohlenwasserstoffe  * — 7.46. 

Wasserstoffgas  = 33.12. 

Leichtes  Kohlenwasscrstoffgas  = 26.89. 

Kohlenoxydgas  = 3253. 

VI.  Gas  aus  Fichtenholz.  (Pinus  Abies  L) 

Man  erhält  im  Grossen  durchschnittlich  aus  100  Pfd.  Fichtenholz: 
520  — 650  C‘  engl.  Gas  und  18  — 22  Proc.  Kohle. 

Auch  hier  ist  die  Güte  und  der  üarzgehalt  von  wesentlichem  Ein- 
flüsse. Die  Kohlen  sind  schön,  ihr  spcc.  Gewicht  beträgt  = 1.400  — 1.425. 
Das  ungereinigte  Gas  zeigt  durchschnittlich  22 — 25  Proc.  Kohlensäure. 
Das  gereinigte  Gas  zeigt  0.650  — 0.725  spcc.  Gew. 

Zur  Ersetzung  von 

10  Lichtstärken  sind  3.2  — 3.4  C'  engl.  pr.  Stande,  von 
14  „ „ 3.9 — 4.7  C'  engl.  pr.  Stunde  erforderlich. 

Die  chemische  Analyse  eines  guten  Fichtenholzgases  gab  folgende 
Bestandtheile: 


Digitized  by  Google 


Untersuchung  Aber  die  Verwendbarkeit  verschiedener  Holzarten  etc.  381 


I.  Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Vol. 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0”  C. 
und  1“  Dr. 

Anfängliches  Volum 

104.56 

0.7036 

2.8 

72.82. 

Nach  d.  Absorpt.  mit  rauch.  S, 

. 99.6 

06970 

0.0 

07.99. 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  — 

6.63  Proceut. 

II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung 

der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

Vol. 

Druck 

Terap. 

Vol.  bei  0°  C. 
und  LM  Dr. 

Anfängliches  Volum 

63.8 

0.2467 

7.6 

15.31. 

Nach  Zulassung  von  0. 

118.5 

0.2994 

6.9 

34.05. 

„ „ „ Luft 

316.4 

0.4930 

7.3 

151.92. 

„ dor  Explosion 

292.4 

0.4715 

7.0 

134.42. 

„ Absorption  der  C. 

277.1 

0.4585 

5.5 

124  54. 

„ Zulassung  von  H. 

421.0 

0.5970 

5.2 

246.64. 

„ der  Explosion 

320.5 

0.4944 

38 

156.28. 

Daher  P = 15.31  - 1.73. 

N = 13,58.  P,  = 

: 13.80.  P,  = 9.88. 

Die  procentische  Zusammensetzung  des  Gases  ist  daher: 

Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 6.G3  Proc. 

Wasserstoffgas  — 25.40  „ 

Leichtes  Kohlenwasserstoffgas  = 32.17  „ 

Kohlenoxydgas  = 35.80  „ 

100.00  Proc. 

VII.  Gas  aus  Tannäpfeln. 

In  manchen  Gegenden  sind  die  Tannäpfel  um  billigen  Preis  zu  haben 
und  da  sie  in  sehr  kurzer  Zeit  — in  30bis45  Minuten  gast  eine  Ladung 
von  50  Pfd.  gut  aus  - eine  grosse  Menge  guten  Gases  liefern,  so  em- 
pfiehlt sich  ihre  Anwendung  in  vielen  Fällen.  Doch  ist  es  nöthig,  sich  bei 
ihrem  Laden  einer  rings  geschlossenen  oder  oben  nur  schmal  geöffneten 
Ladmulde  zu  bedionen,  weil  sie  sonst  nur  schwierig  in  die  Retorten  eingo- 
schoben  werden  können. 

Die  Ausbeute  an  Gas  hängt  wesentlich  von  dem  mehr  oder  minder 
harten  Klengen  ab,  dem  sie  ausgesetzt  wurdon.  So  lieferten  z.  B.  100  Pfd. 
einmal  nur  380  C'  engl.,  weil  sie  nicht  offen  und  auch  nicht  ganz  trocken 
waren;  bei  guten,  trocknen  Tannäpfeln  steigt  die  Ausbeute  bis  zu  520  C' 
pr.  Ctr.  Ihre  Kohle  kann  zwar  nicht  verkauft,  aber  zweckdienlich  zur 
Feuerung  des  Dampfkessels  verwendet  werden. 

Das  ungereinigte  Gas  enthielt  im  Mittel  22  Procent  Kohlensäure. 

Das  gereinigte  Gas  zeigt  ein  spec.  Gewicht  von  0 620  — 0.080. 

Zur  Ersetzung  von 

10  Lichtstärken  sind  3.2 — 3.3  C'  engl.  pr.  Stde.,  von 
14  ,,  ,,  3.9 — 4.4  ,,  „ ,,  „ nothwendig. 

Die  chem.  Analyse  zeigte  folgende  Bestandtheile: 

49 
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I.  Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Vol.  Druck  Temp. 

Anfängliches  Volum  77.2  0.6406  16.2 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch.  S.  72.3  0.62G6  153 


Vol.  bei  0°  C. 
und  1"  Dr. 
46.68. 
4290. 


Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  - 8.10  Procent. 


II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Vol. 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0°  C. 

und  1“  Dr. 

Anfängliches  Volum 

77.0 

0.2708 

15.5 

19.73. 

Nach  Zulassung  von  O. 

150.8 

0.3429 

16.2 

48.82. 

» » » Luft 

353.3 

0.5421 

15.7 

181.12. 

„ der  Explosion 

329.6 

0.5144 

17.2 

158.20. 

„ Absorption  der  0. 

309.1 

0.5000 

14.1 

147.00. 

„ Zulassung  von  IL 

491.2 

0.6685 

14.6 

311.70. 

„ der  Explosion 

362.4 

0.5397 

15.4 

185.15. 

Daher:  P = 19.73  — 0.25. 

N.  = 

19.48.  P,  = 

14.64.  P, 

, = 11.20. 

Die  proccntische  Zusammensetzung  des  Gases  ist  daher: 
Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 8.10  Proc. 

Wasserstoffgas  r=  39.01  „ 

Leichtes  Kohlenwasserstoffgas  = 15.42  „ 

Kohlenoxydgas  = 37.47  „ 

100.00  Proc. 


VII.  Gas  aus  den  Samcnflügeln  verschiedener  Tannen-  und  Fichtensamen. 

In  den  Klenganstalten  werden  oft  grosse  Mengen  dieser  Samenflügel 
gewonnen,  die  für  dieselben  völlig  nutzlos  sind,  die  sich  aber  zur  Gasbe- 
reitung sehr  wohl  eignen.  Zwar  steht  das  gewonnene  Gas  in  Hinsicht  der 
Güte  dem  IIolz  -und  Tannäpfelgase  nach ; doch  lässt  es  sich  wohl  verwen- 
den und  wird  seine  Darstellung  namentlich  im  Sommer  vortheilhaft,  weil 
die  Samenflügel  weniger  Gas  liefern  und  man  dadurch  nicht  genöthigt  ist, 
leer  zu  heizen. 

Die  Ausbeute  an  Gas  ist  sehr  schwankend.  Man  erhält  von  100 
Pfund  (die  man  in  zwei  Ladungen  getheilt  auf  einer  Unterlage  von  Schei- 
tern in  die  Retorten  schiebt)  350—420  C'  engl.  Gas.  Das  unreine  Gas  ent- 
hält 20 — 25  Proc.  Kohlensäure.  Das  spec.  Gew.  fand  ich  bei  einer  Bestim- 


mung --  0.573. 

Zur  Ersetzung  von 

10  Lichtstärken  sind  3.6 — 4.2  C'  engl,  nöthig;  von 
14  „ „ 4.6  — 5.0  „ „ „ 

Die  chemische  Untersuchung  eines  guten  Gases  zeigte  folgende  Be- 
standtheilc: 
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I.  Bestimmung  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 

Vol.  Druck  Temp.  VoL  bei0°C- 
, 1 und  1M  Dr. 

Anfängliches  Volum  84.7  0.G592  17.7  52.44. 

Nach  der  Absorpt.  mit  rauch.  S.  78.4  0.6547  14.7  48.70. 

Daher:  Schwere  Kohlenwasserstoffe  =:  7.00  Proc. 

II.  Analyse  des  Gases  nach  Entfernuug  der  schweren  Kohlenwasserstoffe. 


Vol. 

Druck 

Temp. 

Vol.  bei  0°  C' 
und  l„  Dr. 

Anfängliches  Volum 

84.7 

0.1859 

16.2 

14.87. 

Nach  Zulassung  von 

O.  203.0 

0.3022 

15.2 

58.11. 

n i>  n 

Luft  411.3 

0.5024 

14.0 

196.56. 

,,  der  Explosion 

391.5 

0.4772 

13.2 

178.22. 

„ der  Absorption 

der  Ö.  379.9 

0.4743 

15.4 

170.58. 

„ Zulassung  von 

H.  552.9 

0.6406 

15.8 

334.84. 

„ der  Explosion 

366.0 

0.4472 

15.7 

154.78. 

P = 14.87  - 

-1.23.  N = 13.64. 

P,  = 

12.34.  P,  = 

- 7.64. 

Die  proccntische  Zusammensetzung  des  Gases  ist  daher : 
Schwere  Kohlenwasserstoffe  = 7.00  Proc. 


Wasserstoffgas  = 40.91  „ 

Leichtes  Kohlenwasserstoffgas  = 25.09  „ 

Kohlenoxydgas  = 27.00  „ 

• 100.00  Proc. 

Darmstadt,  October  1861. 


Gasöfen 

von 

• Clir.  <4  rote. 

Ingenieur  der  Gasanstalt  in  Luxemburg. 

(Mit  Abblidnattc  aif  Ttfcl  18.) 

Beifolgende  Zeichnung  stellt  eine  Zusammensetzung  von  3 Gasöfen 
dar,  construirt  für  kleine  städt.  Gasfabriken. 

Die  Construction  derselben  ist  hinlänglich  aus  der  Zeichnung  zu  er- 
sehen und  hat  der  3er  Ofen  dieselbe  Bauausführung  wie  der  5er  Ofen,  nur 
dass  bei  Letzterem  die  Züge  sich  nach  rechts  und  links  vertheilen.  Zu  diesen 
Oefen  werden  Steine  in  gewöhnlicher  Form  verwendet,  nur  unter  den  obern 
Betörten  werden  Schutzplatten  gelegt.  Die  Radien  des  3 er  Ofen-Gewöl- 
bes sind  dieselben  als  der  des  5er  Ofens,  nur  bilden  sic  bei  Ersterem  ein 
Spitzgewölbe.  Um  nun  auch  einen  2 er  Ofen  leicht  und  zweckmässig  her- 
atellen  zu  können , welcher  hauptsächlich  in  den  Sommermonaten  oft  aus- 
reichend ist , wird  bei  meinem  3 er  Ofen  die  eine  Seite  (siehe  Zeichnung) 
\ 49* 
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einfach  ansgemauert,  und  die  Construction  desselben  lässt  wenig  zu  wün- 
schen übrig.  Wird  nach  und  nach  der  Betrieb  stärker  und  reicht  der  2 er 
Ofen  nicht  mehr  aus,  so  braucht  man  nur  die  Ausmaacrung  zu  entfernen, 
uud  man  hat  ohne  weitere  Veränderung  den  nüthigen  3 er  Ofen. 

Die  hierbei  in  Anwendung  gebrachten  Retorten  sind  von  Keller  in 
Gent  im  Maassc  von  2,40"  x 0,54"  x 0,33". 

Da  das  Ausbrennen  der  Retorten  mir  bis  dato  keine  Schwierigkeit 
gemacht  hat , so  verzichtete  ich  auch  auf  das  Anbringen  einer  Oeffnung  in 
der  Rückwand. 

, Die  Feuerung  wird  durch  eine  Doppclthür  geschlossen,  die  obere 
Oeffnung  dient  zum  Heizen,  die  untere  zum  Reinigen  des  Rostes.  Ueber 
jeder  Thüröfthung  ist  ein  einfaches  Gewölbe  zum  Schutze  der  Rahme.  Die 
Rahme  selbst  wird  oben  durch  2 Ankerschrauben,  unten  durch  das  Stein- 
pflaster fcstgehalten.  Die  Ankerschrauben  sind  an  Stellen  eingelegt,  die 
am  wenigsten  durch  das  Feuer  zu  leiden  haben.  Da  die  Rahme  etwas 
überhängt,  so  genügen  an  den  Thüren  nur  einfache  Haken  und  auf  der 
Rahme  angegossene  Führungs-  resp  Auflagezapfen,  um  solche  leicht  öffnen 
und  schliesscn  zu  können.  In  verschiedenen  Gasfabriken  hat  man  die  Schie- 
ber zum  Regulircn  des  Zuges  vorne,  wo  das  Feuer  unter  die  Retorten  tritt, 
angebracht.  Ich  verzichte  gerne  auf  diese  Bequemlichkeit,  weil,  am  öfte- 
sten in  kleineren  Gasfabriken,  im  Sommer  der  Fall  eintritt,  dass  die  Re- 
torten leer  stehen  müssen,  und  um  Feuermaterial  zu  sparen,  man  dadurch 
veranlasst  wird,  die  Schieber  zu  schliessen.  Ist  der  Schieber  vorne  im  Ab- 
zugskanal',  so  wird  das  Feuer  (die  Hitze)  im  Ofen  selbst  zwar  gespannt 
und  zurliekgehalten,  jedoch  der  Boden  der  Retorte,  welcher  sich  auf  diesem 
Kanal  befindet,  erleidet  eine  starke  Abkühlung.  Ist  hingegen  der  Schieber 
hinten,  so  behält  unter  allen  Verhältnissen  der  ganze  Ofen  eine  gleich- 
massige  Temperatur.  Die  Schieber  selbst,  sind  feuerfeste  Steinplatten 
und  liegen  horizontal,  links  und  rechts  in  einer  Steinfuge;  sie  werden  durch 
daran  befestigte  eiserne  Stiele  mit  Handgriff  bewegt.  Der  Retortenkopf 
mit  Verschluss  ist  derselbe,  wie  ihn  Ilr.  L.  A.  Riedinger  vor  mehrere!) 
Jahren  schon  eingeführt  hat.  Schraube  und  Querbalken  wird  in  einem 
Charnicr  gedreht  und  bleibt  beim  Oeffnen  der  Retorte  an  dem  Kopfe 
hängen.  Der  Retorten-Deckel  hingegen  ist  von  Schmiedeisenblech  circa  5 
bis  0”™  stark,  gewölbt  ausgehämmert,  uud  wird  mit  einer  Hand  an  dem 
oben  angebrachten  Handgriff  weggenommen  und  angelegt,  und  bietet  ver- 
möge seiner  Leichtigkeit  und  Dauer  rnohr  Vortheile  als  der  gusseiserne. 


Eine  Luftturbine  im  Schornsteine  der  Gasanstalt  zu  Ansbach 

vou 

J.  G.  Munker, 

Lehrer  an  der  Landwirthschafts-  und  Gewerbschule  zu  Ansbach. 

(Aus  dem  Jahresbericht  der  Landwirthschafts-  und  Gewerbschulo  zu  Ansbach  1860/61.) 

Der  Schornstein  der  hiesigen  Gasanstalt  hat  kein  RegistA,  obgleich 
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seine  Höhe  bei  weitem  grösser  ist,  als  der  mm  Heizen  der  Retortenöfen 
nöthige  Luftzug  bedingt.  Derselbe  ist  100  Fuss  hoch,  wurde  aber  jeden- 
falls schon  bei  einer  Höbe  von  €0  Fussen  seinem  Zwecke  vollkommen  ge- 
nügen ; er  verdankt  auch  seine  übermässige  Grösse  lediglich  einer  baupoli- 
zeilichen Anordnung , welche  wahrscheinlich  nur  deshalb  getroffen  wurde, 
um  die  Nachbarschaft  der  Fabrik  gegen  jede  Belästigung  durch  Rauch  zu 
schützen. 

Die  nächste  Folge  eines  zu  hohen  Schornsteins,  dessen  Wirkung  nicht 
regulirt  werden  kann,  wird  immer  ein  zu  heftiger  Zug  durch  das  Feuer 
sein,  bei  welchem  dann  ein  zweckmässiger  Verbrennungsprozess  unmöglich 
wird.  Dicss  war  auch  hier  der  Fall:  die  Flammen  schlugen  zu  raBch  durch 
den  Ofen  nnd  Überhitzten  die  Retorten  in  der  hinteren  Hälfto,  während  deren 
vordere  Hälfte  kaum  glühte.  Daraus  entstand  ein  mehrfacher  Nachtheil 
für  den  Fabrikbetrieb:  es  wurde  einerseits  sehr  viel  Brennmaterial  ver- 
braucht, anderseits  nur  wenig  und  geringes  Gas  gewonnen,  letzteres,  weil 
die  Kohlen,  welche  in  der  vorderen  Hälfte  der  Retorten  lagen,  nicht  zu  der 
für  die  Entwicklung  des  Gases  günstigsten  Temperatur  erhitzt  wurden, 
während  die  übrigen  bei  zu  grosser  Hitze  destillirten  und  dcsshalb  viel 
Wasserstoffgas  lieferten. 

Aus  ökonomischer  Rücksicht  suchte  ich  demUebelstande  nicht  durch 
Anlage  eines  Registers,  sondern  dadurch  zu  begegnen,  dass  ich  die  Tem- 
peratur der  in  den  Schornstein  aufsteigenden  Feuerluft  erniedrigte,  indem 
ich  durch  das  Mannloch  des  Schornsteins  Luft  von  aussen  in  denselben  ein- 
strömen liesB.  Die  Menge  Luft,  welche  auf  diese  Weise  in  den  Schorn- 
stein eingelassen  werden  musste,  um  den  Zug  in  den  Ocfen  auf  das  richtige 
Maas  zurückzuführen.  war  so  bedeutend  und  strömte  mit  solcher  Heftigkeit 
ein,  dass  cs  mir  schien,  als  müsste  sich  dieser  Lu ftstrom  hei  zweckmässiger 
Verwendung  zu  einer  nicht  unerheblichen  Arbeit  benützen  lassen. 

Nachdem  auf  diese  Weise  die  Feuerung  geregelt  war,  fand  sich  bald 
ein  neuer  Uebelstand  in  der  Fabrik:  es  wurde  nämlich  das  Wasser  in  dem 
Pumpbrunnen  durch  das  Ammoniakwasscr,  welches  hier  zur  Zeit  noch  un- 
benutzt abfliesBt  uud  grossentbcils  in  dem  Boden  versinkt,  so  verunreinigt, 
dass  es  demnächst  vollkommen  unbrauchbar  zu  werden  schien.  Nun  galt 
es,  die  Pumpe  so  viel  wie  möglich  in  Thätigkeit  zu  erhalten,  um  wieder 
besseres  Wasser  zu  erzielen , und  es  war  dazu  eine  Arbeit  erforderlich, 
welche  mir  durch  den  erwähnten  Luftstrom  geleistet  werden  zu  können  schien. 

Theoretische  Untersuchungen  Uber  die  Bestimmung  der  Arbeitsgrösse 
der  in  einem  Schornsteine  aufsteigenden  heissen  Luftsäule , welche  mich 
schon  früher  beschäftigt  und  mich  auch  auf  die  Idee  geführt  hatten,  in  der 
angegebenen  Weise  den  Zug  des  Schornsteins  zu  regeln,  bestätigten  meine 
Vermuthung.  Ich  fand  die  Leistungsfähigkeit  dieses  Luftstroras  so  stark, 
dass  sich  sogar  erwarten  Hess , es  werde  derselbe  mehr  Wasser  zu  Tage 
fordern  können,  als  in  die  Grube  zufliesst- 

Die  Betrachtungen , welche  mich  bei  meinen  theoretischen  Unter - 
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Buchungen  zum  Ziele  führten,  sind  äusserst  einfach  und,  so  viel  mir  be- 
kannt ist,  noch  neu.  Ich  will  sie  desshalb  und  zum  bessern  Verständnis 
der  nachfolgenden  näheren  Beschreibung  der  Vorrichtung,  durch  welche  der 
Luftstrora  die  Pumpe  treibt,  hier  vorausgehen  lassen. 

Ist  G das  Gewicht  des  Brennstoffes,  welcher  in  der  Zeiteinheit  ver- 
brannt wird , L das  Gewicht  der  Luftmenge,  welche  dazu  nötbig  ist,  und 
H die  Höhe  des  Schornsteines,  so  ist  die  Arbeitsgrösse  A der  aufsteigen- 
den Luftsäule  in  der  Zeiteinheit  = (G  -f-  L)  H,  denn  es  wird  sowohl  G, 
als  auch  L auf  die  Schornsteinhöhe  11  gehoben. 

Die  Geschwindigkeit,  mit  welcher  die  Luft  den  Schornstein  verlässt, 
sowie  die  Reibung  derselben  an  den  Wänden  kann  in  praktischen  Fällen 
und  bei  den  üblichen  Dimensionen  der  Schornsteine  ausser  Acht  gelassen 
werden- 

Man  braucht  hier  täglich  zum  Feuern  deB  Ofens  in  den  Sommermo- 
naten durchschnittlich  6 Ctr.,  in  den  Wintermonaten  14  Ctr.  Coaks;  es  ist 
also  in  obiger  Formel  für  G wenigstens  6 Ctr.  zu  setzen.  Bei  gewöhnli- 
chen Kesselfeuerungen  mit  Coaks  ist  das  Gewicht  der  Luft,  welche  zum 
Verbrennen  von  einem  Ctr.  Coaks  nötbig  ist,  erfahrungsgemäss  c.  25  Ctr. 
Legt  man  diesen  Werth  auch  für  unsern  Gasofen  zu  Grunde,  so  muss 
L = 6.  25  — 150  Ctr.  genommen  werden;  H ist  gleich  100  Fass,  es  ist  also 
A — (6  -f-  150)  100  = 15600. 

Wird  G und  L in  Pfunden  ausgedrückt  und  die  Sekunde  als  Zeit- 
einheit genommen,  so  findet  sich  A gleich  18  Fusspfunden. 

Nimmt  man  nun  an,  wie  schon  oben  erwähnt,  der  Schornstein  würde 
bei  einer  Höho  von  60  Fussen  genügenden  Zug  im  Feuer  bewirken,  so 
kann  der  Zug,  welchen  dessen  übrige  40  Fusse  veranlassen,  anderwärts 
benützt  werden,  und  weil  der  Zug  des  Schornsteines  proportional  mit  dessen 
Höho  ist,  so  erhält  man,  wenn  die  Arbeitsgrösse  A gleich  18  Fusspfunden 
im  Verhältnis«  von  60  zu  40  getheilt  wird,  als  Arbeitsgrösse,  welche  zur 
Erhaltung  des  Feuers  nöthig  ist,  10,8  Fusspfund,  und  als  noch  übrige  ver- 
fügbare Arbeitsgrösse  7,2  Fusspfund. 

Um  die  Arbeit  des  Luftstromes  auf  die  Pumpe  tiberzutragen,  wandte 
ich  eine  Jonval’sche  Turbine  an.  Ich  Hess,  um  meine  Vorrichtung  unter 
Dach  zu  haben  und  um  weitläufige  Transmissionen  zu  vermeiden,  das  Mann- 
loch des  Schornsteins,  welches  ausserhalb  des  Fcnerhauses  ist,  wieder  schlies- 
sen  und  den  Feuerkanal  da,  wo  er  das  Retortenhaus  verlässt,  aufbrechen, 
um  die  Oeffnung  einen  5'  hohen  und  2'/,‘  weiten  Einströmungsmantel  auf- 
mauern  und  setzte  oben  in  demselben  die  Turbine  ein.  Die  Achse  des 
Turbinenrades  ist  mit  einer  Schraube  ohne  Ende  versehen,  die  in  ein  Zahn- 
rad eingreift,  das  eine  Kurbol  trägt,  mit  welcher  der  Pumpenschwengel  in 
Verbindung  steht.  Die  Turbine  berechnete  ich  nach  den  Formeln  derJon- 
val’schen  Wasserturbine  und  zwar,  ohne  dass  ich  die  einströmende  Luftmenge 
und  ihre  Geschwindigkeit  vorher  bestimmte,  auf  folgende  Weise: 

Bezeichnet  F die  Grösse  der  Oeffnung,  durch  welche  früher  die  Luft 
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von  aussen  in  den  Schornstein  einströmte,  und  S die  Summo  aller  Kaual- 
öffuungen  des  Leitrades,  so  nahm  ich 

0,707  S — F. 

indem  ich  voraussetzte,  dass  die  Luft,  sowie  das  Wassermit  der  Geschwindigkeit 
n :=  0,707  y 2g  h 


aus  den  Kanälen  des  Leitrades  treten  wird,  wenn  h die  zu  der  Geschwin- 
digkeit u gehörige  Fallhöhe  vorstellt  und  u die  Geschwindigkeit  bezeichnet, 
mit  welcher  die  Luft  früher  durch  die  üeffnung  F einströmte.  Ist  der 
mittlere  Winkel  , welchen  die  Lcitschaufeln  mit  der  unteren  Ebene  des 
Leitrades  bilden , gleich  24  Grad , die  Zahl  der  Leitschaufeln  gleich 
16,  stellt  r,  den  äusseren,  r den  mittleren  und  r,  den  inneren  Kadins 
des  Leitrades  vor,  so  ist  die  mittlere  Weite  der  Kanäle  des  Leitrades  gleich 
0,1372  r;  jede  Oeffnung  derselben  gleich 

(ri  — r,)  0,1372  r und  die  Summe  aller  16  Ocffnungen 
S = 16  (r,  — r,)  0,1372  r. 


Weil  nun  aber 


ferner 


r^ 

rj 


w und 


+ r, 


ist 


t 


— - - genommen  wurde, 


so  konnten  nun  aus  diesen  Gleichungen  die  Werthe  für  r,,  r und  r,  be- 
stimmt werden.  Stellt  ferner  q dio  Luftmenge  vor,  welche  in  jeder  Se- 
ennde  auf  das  Rad  wirkt,  n den  Nutzeffekt  in  Fusspfunden,  wolchen  die 
Turbine  entwickeln  soll,  so  hat  mau  noch  die  weiteren  Gleichungen : 

q = 0,107 -J- 


n = 0,707  Y^  2 g h und 

r,  = 1,38  V JL_ 
u 

in  welchen  n und  r,  gegeben  ist,  so  dass  nun  die  Menge  der  einströmen- 
den Luft  q und  ihre  Geschwindigkeit  u daraus  berechnet  werden  können. 

Stellt  endlich  v die  vortheilhafteste  Geschwindigkeit  desl  mfangs  des 
Kreises  vom  Halbmesser  r vor,  n die  vortheilhafteste  Anzahl  der  Umdreh- 
ungen des  Turbinenrades  in  der  Secunde,  so  ist  auch  noch 
v = 0,6  y 2gh  und 


n = 0,159  — . 

r 

Daraus  Hessen  sich  nun  auch  noch  die  Werthe  für  v und  n finden. 
Die  Höhe  des  Turbinenrades  wurde  gleich  0,5  r , die  des  Leitrades  gleich 
0,6  r genommen. 
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Die  Turbine  wurde  aus  Weissblcch  gefertigt  und  ihre  Construction 
weicht  von  der  der  Wasserturbinen  nur  darin  ab,  dass  der  Mantel,  in  wel- 
chem das  Wasserturbinenrad  gewöhnlich  läuft , hier  mit  dem  Bade  selbst 
verbunden  ist.  * 

Der  Wasserspiegel  in  der  Brunnengrube  stand  frtlher  durchschnittlich 
9 Fuss  unter  der  Ausflussöffnung  der  Pumpe,  und  ich  nahm  an,  dass  der- 
selbe bei  anhaltendem  Gange  der  Pumpe  5 Fuss  fallen  werde,  so  dass  dann 
dass  Wasser  14  Fuss  hoch  zu  heben  sein  würde.  Ich  nahm  ferner  an,  dass 
die  Pumpe,  sowie  die  Turbine  beide  75  Procent  der  auf  sie  wirkenden 
Kraft  verwerthen,  dass  also  von  den  obigen  7,2  Fusspfunden  c.  56  Proc. 
oder  4 Fusspfunde  effeetuirt  werden.  Bezieht  man  diese  4Fusspfunde  auf 
14  Fuss  Höhe,  so  erhält  man  0,29  Pfd.  d.  h.  die  Pumpe  liefert  bis  zu  dieser 
Höhe  jedo  Sekunde  0,29  Pfund  Wasser.  Dieser  Wassermenge,  der  vortheil- 
haftesten  Geschwindigkeit  der  Turbine  und  der  Grösse  des  Pumpenkolbens 
entsprechend,  wurde  dann  noch  die  Ganghöhe  dos  Kolbens  bestimmt. 

Nachdem  die  ganze  Einrichtung  den  vorstehenden  Formeln  gemäss 
angefertigt  und  aufgestellt  war,  wurde  sie  im  Monat  April  dieses  Jahres  in 
Gang  gesetzt.  Nach  etwa  zehnstündiger  ganz  ruhiger  Arbeit  fing  die  Pumpe 
an  zu  stossen.  Der  Grund  davon  fand  sich  bald,  es  war  nämlich  die  Brun- 
nengrube so  weit  geleert,  dass  das  Saugrohr  mit  seiner  Ocfinung  nicht  mehr 
ganz  unter  Wass'cr  stand,  wodurch  daun  nebst  Wasser  immer  etwas  Luft 
geschöpft  wurde;  die  Pumpe  brachte  also  mehr  Wasser  zu  Tage,  als  in  die 
Grube  zufloss. 

Damit  nun  die  Pumpe  ohne  Unterbrechung  und  ruhig  fortgehen  konnte, 
liess  ich  die  Ausflussöffnung  des  Wassers  lOFuss  höher  anlegen  und  änderte 
den  Pumpenhebel  so  ab,  dass  er  den  Kolben  im  Vcrhältniss  zu  dieser  grös- 
seren Höhe  weniger  hob. 

Dadurch  erhielt  ich  in  dem  abfliessenden  Wasser  wieder  eine  zweck- 
mässige Arbeitsgrösse,  welche  demnächst  weiter  benutzt  werden  soll.  Ich 
lasse  nämlich  gegenwärtig  einen  Exhaustor  ausführen,  der  durch  diese  Was- 
serkraft getrieben  werden  soll.  Nach  meinen  Rechnungen  reicht  dieselbe 
eben  aus,  um  den  ganzen  Ueberdruck  auf  das  Gas  in  den  Retorten,  soweit 
derselbe  von  dom  Gasometer  hcrrUhrt,  wegzuschaffen.  Das  Wasser  wird 
dann,  wenn  es  den  Exhaustor  verlässt,  noch  durch  den  Wascher  geleitet, 
damit  auch  dieser  seinen  Zweck  besser  als  bisher  erfüllt. 

Die  im  Vorstehenden  beschriebene  bewegende  Kraft  könnte  nach 
meiner  Ueberzeugung  überhaupt  sehr  vorteilhaft  zur  Herstellung  von  Ex- 
haustoren  an  kleineren  Gaswerken  benützt  werden,  wo  der  verhältuissmässig 
zu  geringe  Gasverbrauch  deren  Betrieb  durch  eine  Dampfmaschine  aus 
ökonomischen  Gründen  nipht  gestatten  würde. 
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Ueber  die  Farbstoffe  aus  Anilin. 

(Aus  dem  Jahresbericht  ftlr  Chemie  u.  s.  w.  von  H.  Kopp  & H.  Will.) 

Bezüglich  der  aus  Anilin*)  und  ähnlichen  Basen  darstellbaren  Farb- 
stoffe **)  hat  das  Jahr  1860  eine  grössere  Anzahl  von  Angaben 
und  Untersuchungen  gebracht.  Wir  stellen  diese,  zugleich  mit  einigen 
sich  unmittelbar  anschliessenden,  welche  1861  veröffentlicht  wurden,  in 
dem  Folgenden  zusammen.  Der  Gegenstand  ist  durch  die  Zahl  der  Pub- 
licationen,  durch  die  Mannigfaltigkeit  der  Bildungs-  und  Darstellungswei- 
sen  solcher  Farbstoffe,  durch  die  Verschiedenartigkeit  der  letzteren  selbst, 
durch  die  zahlreichen,  mitunter  Ungleichartiges  unter  demselben  Namen 
zusammenfassenden  und  vielleicht  Gleichartiges  mit  verschiedenen  Namen 
belegenden  Benennungen,  durch  die  Widersprüche  verschiedener  Forscher 
bezüglich  der  Eigenschaften  und  der  Zusammensetzung  derartiger  farbiger 
Producte  zu  einem  sehr  verwickelten  geworden , und  so  gross  auch  die 
Wichtigkeit  ist,  welche  dieser  Gegenstand  für  die  Technik  (mindestens  für 
die  gegenwärtige  Zeit)  gewonnen  hat,  so  wenig  sicher  erscheinen  jetzt  noch 
die  Resultate  unter  dem  wissenschaftlichen  Gesichtspunkt,  und  unbefriedi- 
gend in  letzterer  Hinsicht  ist  der  Eindruck,  welchen  die  Zusammenstellung 
so  zahlreicher,  sich  so  widersprechender  Angaben  bietet***). 

Zu  dem,  was  im  vorhergehenden  Jahresber.  f.  Chemie  S.  t55  über 
frühere  Wahrnehmungen  der  Bildung  von  Farbstoffen  aus  Anilin  bemerkt 
wurdet),  >*t  nachzutragen,  dass  A.  W.  Hofmannff)  1858  die' Bildung 


*)  Wir  bemerken  hier,  dass  C.  G.  Williams  (Chem.  News _ II,  231;  J«  pr.  Chem. 
LXXXI1I,  190)  in  rohem  Anilin,  nach  Brfchamp’s  Verfahren  (Jahresber.  f.  Chemie 
1854,  600)  aus  Nitrobenzol  mittelst  Eisenfeile  und  Essigsäure  u.  s.  w.  dargestellt, 
etwas  Aceton  fand. 

••)  Vgl.  Jahresber.  f Chemie  1859,  755  t 

•••)  Zusammenstellungen  auf  diesen  Gegenstand  bezflglicher  Untersuchungen  und  Vor- 
fahrungsweisen gaben  Barreswil  in  Rdp.  ebim.  appliqude  II,  270;  E.  Kopp 
daselbst  II,  299,  339;  III,  4,  121. 

f)  Es  sind  dies  die  Patente  von  Beale  & Kirkham  (Journal  f.  Gasbel.  Jabrg. 
1860.  S.  55).  Perl  ins  (ebendas.  S.  53).  Brooman  (ebendas.  S.  54.)  R.  D. 
Kay,  C.  G.  Williams  (ebendas.  S.  138).  D.  Price  (ebendas.  S.  137). 

ff)  Jahresber.  f Chemie  1858,  351.  Hierauf  hat  namentlich  Köchlin  (Compt.  rend. 
LI,  599;  J.  pr.  Chem.  LXXXI,  451;  Dingl.  pol.  J.  CL1X,  223)  aufmerksam  ge- 
macht; ebenso  E.  Kopp  (Rdp.  chim.  appliquec  II,  302).  Bei  Versuchen,  welche 
C.  Köchlin,  Schneider,  Schü tzenb e rger  und  C.  Doll  fuss-Gallinc  an- 
stellten und  über  welche  der  Letztere  berichtet  hat  (aus  d.  Bull.  de  la  soc.  industr. 
de  Mulhouse,  December  1860,  XXX,  556  in  Dingl.  pol.  J.  CLIX,  390;  im  Ausz., 
durch  d.  Polytecbn.  Centralbl.  1861,  398,  in  Chem.  Centr.  1861,  249),  erwies  sich 
das  bei  der  von  Hof  mann  angegebenen  Operation  erstehende  Anilinroth  in  der 
Färberei  als  ganz  gleichwirkend  mit  dem  Fuchsin , und  ist  die  Fabrikation  des 
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einer  prachtvoll  carmoisinrothen  Substanz  aus  Anilin  durch  längeres  Erhi- 
tzen desselben  mit  Chlorkohlenstoff  Ct  CI  kennen  lehrte.  Die  erste  Dar- 
stellung eines  Farbstoffes  aus  Anilin  für  technische  Zwecke  war  die  von 
Perkin  *),  welche  auf  der  Behandlung  des  Anilins  mit  saurem  chroms. 
Kali  nnd  einer  Sänre  beruht;  der  so  entstehende  Farbstoff  wurde  ausser 
als  „Anilinpurpur“,  „Anilinviolett“  oder  „Andern“  auch  als  „Indisin“ 
bezeichnet.  Dann  kam  die  Darstellung  des  „Fuchsins“**),  beruhend 
auf  der  Behandlung  von  Anilin  mit  Ziunchlorid  oder  anderen  Chlor- 
metallen,  welches  Verfahren,  von  Verguin  aufgefunden,  in  Frankreich  für 
Benard  und  Franc  patentirt  wurde***);  eine  Erweiterung  des  Patents  er- 
streckte sich  später  auf  die  Behandlung  des  Anilins  mit  andern  Metallver- 
bindungen, u.  a.  Schwefels.  Zinnoxydul  und  Zinnoxyd,  den  Schwefels,  und 
Salpeters.  Salzen  von  Quecksilberoxydul  und  Quecksilberoxyd  u.  a.  noch 
spätere  Erweiterungen  auf  die  Anwendung  noch  anderer  Körper,  u.  a.  des 
Chlorkohlenstoffs  C,C1« , des  Jodoforms.  Inzwischen  wurde  für  Gerber-Kel- 
ler in  Frankreich  ein  Verfahren  patentirt,  nach  welchem  ein  als  „Azalein“ 
bezcichneter  rother  Farbstoff  durch  Behandlung  des  Anilins  mit  Sauerstoff- 


letzteren  mittelst  Zweifach-Cblorkohlenstoffs  technisch  ausführbar,  obgleich  hierbei 
die  Temperatur  viel  höher  (gegen  200°)  gesteigert  werden  muss,  als  bei  anderen 
für  die  Fabrikation  von  Anilinroth  bekannt  gewordenen  Verfahren.  Wie  mittelst 
Zweifach-Chlorkohlenstoff  (am  zwcckmttssigsten  1 Th.  desselben  auf  4 Th.  Anilin, 
beide  Körper  wasserfrei)  Fuchsin  im  Grossen  darzustellen  sei,  beschrieben  Monn  et 
und  Dury  (Rdp.  chim  appliqude  III,  11;  Dingl.  pol.  J.  CLIX,  392).  Anderer- 
seits wird  die  Identität  des  mittelst  Zweifach-Chlorkohlenstoffs  dargestelltcn'  Anilin- 
rotbs  mit  dem  Fuchsin  bestritten  (vgl  S 734).  E.  Kopp  erinnert  auch  (Rep. 
ckim.  appliqude  III,  5)  bezüglich  der  Bildung  von  rothern  Farbstoff  aus  Anilin  an 
Natanson's  Versuch  (J&hresber.  f.  Chemie  1856,  528),  wo  Anilin  mit  Chlorftthy- 
len  erhitzt  wurde  nnd  (Rdp.  chim.  appliqude  II,  340)  bezüglich  der  Bildung  vou  blauem 
Farbstoff  aus  Anilin  an Fritzschc’s  (J  pr.  Chem.  XXVIII, 202)  Beobachtung  der  Aus- 
scheidung indigblauer  Flocken,  wenn  die  wässerige  Lösung  eines  Anilinsalzes  mit  gleich- 
viel Weingeist  und  dann  mitSalzsäure  und  chlors.  Kali  versetzt  wird.  Ein  Verfahren,  auf 
Geweben  durch  Imprftgniren  derselben  mit  chlors.  Kali,  Eintauchen  in  die  Lösung 
eines  sauren  Anilinsalzes  und  Einwirkenlassen  der  Luft  einen  grünen  Farbstoff 
,. (Emeraldin“)  hervorzubringen  und  diesen  durch  Einwirkung  von  schwacher  Na- 
tron - oder  ßeifelötung  oder  auch  von  saurem  chroms.  Kali  in  einen  blauen 
(„Azurin4*)  umzuwandeln,  Hessen  sich  F.  C.  Calvert,  C.  Lowe  und  S.  Clift 
für  England  patentiren  (aus  d.  Repert.  of  Patent- In  ventions,  MHrz  1861,  199  in 
Dingl.  pol.  J.  CLIX,  449). 

*)  Jahresber.  f.  Chemie  1859,  756;  vgl.  Rep.  chim.  appliqude  11,  270.  Journal  für 
Gasbel.  1860.  S.  53. 

**)  Ueber  die  Schönheit,  aber  auch  Unbeständigkeit  der  mittelst  Fuchsin  auf  Zeugen 
hervorgebrachten  Farbe  vgl.  Chevreul  (Compt.  rend.  LI,  73;  Dingl.  poL  J. 
CLVII,  294). 

***)  Jahresber.  f.  Chemie  1859,  757.  Vgl.  Rdp.  chim.  appliqude  II,  300.  Die  Patent- 
beschreibung Dingl.  pol.  J.  CLIX,  223. 
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Balzen , namentlich  mit  Salpeter«.  Quecksilberoxyd  dargestellt  wird  *). 
Darüber  nun,  ob  das  e.  g.  Fuchsin  und  das  s.  g,  Azalein  identische  Farb- 
stoffe sind  und  sich  in  gleicher  Weise  bilden,  dann  ob  und  in  welchem 
Zusammenhang  die  Bildung  von  rothem  Farbstoff  aus  Anilin  mit  der  von 
violettem  steht  und  was  der  letztere  ist,  sind  vorzugsweise  Untersuchun- 
gen ausgefilhrt  und  Urtheile  ausgesprochen  worden,  und  das  Gebiet  der 
Untersuchung  erweiterte  sich  noch  dadurch,  dass  auch  durch  Behandlung 
des  Anilins  mit  Salpetersäure**),  mit  Arsensäure  u.  a.  ***)  solche  Farbstoffe, 
namentlich  rothe,  erhalten  wurden. 


•)  Rdp.  chim.  appliqu^e  II,  D2,  303.  Zu  10  Th.  Anilin,  die  im  Wasserbad  erwärmt 
sind,  werden  nach  and  nach  7 Th.  fein  gepulverten  trockenen  Salpeters.  Quecksil- 
beroxyds gesetzt,  und  das  Gauzo  8 bis  9 Stunden  lang  bei  100°  erhalten  ; die  dann 
schön  violettroth  gewordene  Masse  erstarrt  beim  Erkalten  talgartig;  der  grösste 
Theil  des  Quecksilbers  findet  sich  reducirt  am  Boden  des  Gefilsscs  Zur  Verwend- 
ung des  so  erzeugten  Farbstoffs  in  der  Färberei  oder  heim  Zeugdrucken  braucht 
man  die  Masse  nur  mit  siedendem  Wasser,  oder  mit  wässerigem  Weingeist,  oder 
mit  Essigsäure  oder  einem  anderen  Lösungsmittel  zu  behandeln.  Schl  umberger’  s 
Verfahren  zur  Darstellung  eines  rothen  Farbstoffs  aus  Anilin  mittelst  , Salpeters. 
Quecksilberoxyduls  vgl.  Jahresber.  f.  Chemie  1859 , 757  f.  (auch,  aus  d.  Bull,  de 
la  soc.  industr.  de  Mulhouse,  März  1860,  XXX,  170,  in  Rep.  chim.  appliqude  II, 
304;  Dingl.  pol.  J.  CLVII,  292;  Chem.  Centr  1860,  799);  ein  ganz  ähnliches  Ver- 
fahren , mit  Anwendung  von  Salpeters.  Quecksilberoxydul-  oder  Oxydsalz , auch 
schwefele,  oder  salpetrigs.  Quecksilberoxydul,  ist  in  England  für  Th.  Perkin  pa- 
tentirt  worden  (aus  d.  London  Journ.  of  Art»,  Juli  1860,  29  iu  Dingl.  pol.  J. 
CLVII,  133;  Rdp.  chim.  appliqude  II,  303). 

**)  In  Frankreich  ist,  zugleich  mit  einem  Verfahren  Anilinviolett  durch  Einwirkung 
von  Chlorkalklösung  auf  ein  Anilinsalz  darzustellen  (vgl.  Jahresber.  für  Chemie 
1859,  755  f.),  für  Depouilly  und  Lauth  das  Verfahren  patentirt  worden,  durch 
Erhitzen  von  Salpeters.  Anilin  auf  etwa  200°  rothe  Farbstoffe  darzustellen  (Rdp. 
chim.  appliqude  II,  307 ; Dingl.  poL  J.  CL1X,  451).  In  England  ist  dieses  Ver- 
fahren auf  den  Namen  von  Hughes  patentirt  worden  (aus  d Repert.  of  Patent- 
Invenüons,  October  1860,  310  in  Dingl.  pol.  J.  C'LVIII,  J47 ; Chem.  News  III,  78; 
Zeitschr.  Chem.  Pharm.  1861,  155),  ein  ähnliches  für  E.  C.  Nicholson  (Chem. 
News  III,  78). 

***)  In  Frankreich  ist  für  Girard  und  Delaire  folgendes  Verfahren  patentirt  worden 
(Rdp.  chim  appliqude  II,  305;  Dingl  poL  J.  CL1X,  452;  im  Ausz.,  aus  d.  Toin- 
turier  universel  durch  d.  Bull.  de  la  soc  d’encouragement,  Decembcr  1860,  729, 
in  Dingl.  poL  J.  CLIX,  229 ; durch  d.  Polyteohn.  Centralbl.  1861,  493  in  Chem. 
Centr.  1861,  272).  12  Th.  trockener  Arsensäure  und  12  Th.  Wasser  werden  in 

einen  Destillatiousapparat  gebracht , nach  geschehener  Vereinigung  10  Th.  Anilin 
zugesetzt ; die  Masse  wird  bei  dem  Umrühren  taigig,  dann  bei  langsamem  Erhitzen 
flüssig  (es  destillirt  Wasser  mit  nur  wenig  Anilin  über);  bei  120°  (diese  Tempera- 
tur hält  mau  während  einiger  Zeit  coustant)  bis  1G0*  (stärker  darf  nicht  erhitzt 
werden)  bildet  sich  der  rothe  Farbstoff.  Das  über  100°  flüssige  Product  erstarrt 
bei  dem  Erkalten  zu  einer  barten  Masse;  es  ist  in  Wasser  leicht  zu  rein  rother 
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E.  Guignet*)  untersuchte  das  durch  Einwirkung  von  wasserfreiem 
Zinnchlorid  auf  Anilin  dargestellte  Fuchsin.  Er  beschreibt  dasselbe  als 
eine  klebrige,  mit  der  Zeit  fast  ganz  fest  werdende  Masse,  die  sich  mit 
lebhaft  rother  Farbe  in  Alkohol,  etwas  auch  in  Aether  und  Schwefelkohlen- 
stoff löst,  sich  auch  in  siedendem  Wasser  mit  rother  Farbe  löst,  welche 
Lösung  beim  Erkalten  braunrothe  Blättchen  , die  jedoch  keine  deutliche 
Krystallform  zeigen,  absetzt.  Das  Fuchsin  sei  wahrscheinlich  das  salzs. 
Salz  einer  eigentümlichen  Base , oder  ein  Gemenge  eines  solchen  Salzes 
mit  der  freien  Base.  Es  giebt  mit  Salpetersäure  eine  gelbe  (nach  dem 
Verdünnen  mit  Wasser  rothe)  Lösung,  welche  auf  Zusatz  von  Salpeters. 
Silber  Chlorsilbcr  ausscheidet,  in  gelinder  Wärme  abgedampft  sternförmig- 
gruppirtc  braune  prismatische  Krystalle  ahsetzt,  die  von  Wasser  wie  von 
Alkohol  teilweise  unter  rother  Färbung  zersetzt  werden;  es  giebt  mit  con- 
centrirter  Schwefelsäure  unter  Chlorwasserstoffentwickelung  eine  gelbe,  bei 


Flüssigkeit  löslich,  welche  direct  zum  Färben  angewendet  werden  kann  (die  damit 
gefärbten  Zeuge  sollen  kein  Arsen  znrückbalten).  Arsenfrei  erhalte  man  den  Farb- 
stoff durch  Behandeln  der  gepulverten  Masse  mit  concentrirter  Salzsäure  , Verdün- 
nen mit  Wasser,  Ausfällen  des  (dann  mit  kaltem  Wasser  auszuwaschonden)  Farb- 
stoffs mittelst  Natronlauge;  oder  dnreh  Behandeln  der  wässerigen  Lösung  der  Masse 
mit  der  zur  Ausfällung  der  darin  enthaltenen  Säuren  des  Arsens  und  des  Farbstoffs 
nöthigen  Menge  Aetzkalk,  und  Ausziehen  des  Farbstoffs  aus  dem  Niederschlag  mit- 
telst Kohlensäure,  Essigsäure  oder  Weinsäure.  In  England  ist  ein  Verfahren  zur 
Darstellung  von  rothem  Farbstoff  aus  Anilin  mittelst  Arsensäure  für  Medlock 
patentirt  worden  (aus  d.  Report,  of  Patent-lnventions,  October  1860,  293  in  Dingt, 
pol.  J.  CLV11I,  146)  — Wir  erwähnen  hier  auch  noch  J.  Dales  und  H.  Caro’s 
für  England  patentirten  Verfahrens  zur  Darstellung  von  Anilinviolett  durch  Behand- 
lung eines  Anilinsalzes  mit  Kupferchlorid  und  von  Anilinroth  durch  Behandlung 
von  Anilin  mit  Salpeters.  Bleioxyd  und  wasserfreier  Phosphorsäure  (aus  d.  Repert. 
of  Patent-lnventions,  Februar  1861,  135  in  Dingl.  pol.  J.  CLIX,  453;  Chem.News 
III,  79;  Zeitschr.  Chem  Phar.  1861,  156).  — Den  nach  Stenhouse's  Beobach- 
tung (Ann.  Ch.  £harm  LXXIV,  282)  aus  Anilin  durch  die  Einwirkung  von  Fur- 
furol  entstehenden  rotheu  Farbstoff  hat  Persoz  (Rep.  chim.  appliquee  II,  220j 
untersucht.  Setzt  man  unter  stetem  Umschütteln  eine  wässerige  Furfurollösung  zu 
einer  Lösung  von  Anilin  in  Essigsäure  von  gewöhnlicher  Concentration , so  tritt 
Röthung  der  Mischung  ein;  die  mit  genügend  viel  Furfurollösung  versetzte  Flüssig- 
keit entfärbt  sich  bei  nachherigem  Stehen,  unter  Ausscheidung  eines  dunklen  zähen 
Körpers,  welcher  in  Wasser  fast  unlöslich,  in  Alkohol,  Holzgeist  und  concentrirter 
Essigsäure  löslich  ist;  er  wird  durch  Ammoniak  unter  Entfärbung  gelöst,  und  Zu- 
satz von  Essigsäure  stellt  dauu  die  Färbuug  wieder  her.  Der  rothe  Körper  vereinigt 
sich  nicht  mit  Beizmittelu;  er  ertbeilt  Seide  und  Wolle  schöne  rothe,  doch  selbst 
hei  Abschluss  des  Lichtes  rasch  verbleichende  Färbung. 

*)  Hüll.  soc.  chim.,  seance  du  23.  Ddcembre  1859;  J.  pharm.  [3]  XXXVII,  268; 
Zeitschr.  Chem.  Pharm.  1860,  194;  Dingl  pol.  J.  CLVI,  149;  Vierteljahrsschr.  pr. 
Pharm.  IX,  561. 
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dem  Erkalten  zu  einer  Masse  glimmerähnlicher  Blättchen  gestehende  Lö- 
sung ; es  giebt  mit  Balzsäure  eine  gelbe  Lösung,  aus  welcher  braune  pris- 
matische Krystallc  anschicssen.  Bei  genauer  Neutralisation  der  Lösungen 
aller  dieser  Salze  mit  Ammoniak  scheiden  sich  carminrothe , in  Wasser 
wenig,  in  Alkohol  leicht  lösliche  Flocken  ab,  die  durch  einen  Ueberschuss 
von  Ammoniak  oder  Kali  entfärbt  und  bei  Behandlung  mit  Wasser  oder 
Säuren  wieder  geröthet  werden  (gleiches  Verhalten  zu  Kali  und  dann  za 
Wasser  oder  Säuren  zeigen  die  mit  Eiweiss  und  Fuchsin  gefärbten  Baum- 
wollenstoffe). Die  Base  de3  Fuchsins  scheine  dem  Azophenylamin,  nach 
Oottlieb •)  C,,H,(NOi)N„  nahe  zu  stehen  und  Bei  vielleicht  die  dieser  Nitro- 
verbindung entsprechende  Chlorverbindung. 

Bichamp **)  untersuchte  das  aus  Anilin  durch  Behandlung  mit  ge- 
wissen Chlormetallen  wie  mit  gewissen  Sauerstoffaalzen  dargestellte  Anilin- 
roth  oder  Fuchsin.  Nach  seinen  Versuchen  geht  die  Reaction,  bei  welcher 
sich  das  Fuchsin  bildet,  in  allen  Fällen  ohne  Gewichtsverlust  vor  sich.  Es 
findet  dabei  stets  Reduction  des  angewendeten  Ualoldsalzes  (des  Eisen- 
chlorids z.  B.  zu  EisenchlorUr)  oder  der  Base  des  augewendeten  Sauerstoff- 
salzes (des  Quecksilberoxyduls  z.  B.  bei  Anwendung  des  Salpeters.  Salzes 
zu  metallischem  Quecksilber)  statt,  und  nur  solche  Salze,  die  einer  derar- 
tigen Reduction  fähig  sind,  vermögen  das  Anilin  zu  Fuchsig  urazuwandeln. 
Die  Säure  des  angewendeten  Metallsalzes  nimmt  nach  Bichamp  nicht  direct 
an  der  Bildung  des  Fuchsins  Antheil;  bereitet  man  letzteres  durch  die  Be- 
handlung von  Anilin  mit  salpers.  Quecksilberoxydul,  so  findet  sich  die  ganze 
Menge  der  Säure  des  letzteren  Salzes  in  dem  rohen  Product  der  Reaction  , 
wieder.  Damit  hänge  auch  zusammen,  dass  freie  Säuren  im  Allgemeinen 
das  Anilin  nicht  zu  Fuchsin  umwandeln. 

(Schluss  folgt ) 


Statistische  und  finanzielle  Mittheilungen. 

Aas  Sachsen.  Nach  dem  Directorialbericbte  auf  das  Jahr  18“/,,  der 
Gasbeleucbtungs-Actien-Gesellschaft  zu  Glauchau  beträgt  daselbst 
die  Gesammtröhrenlänge  45,000  Fuss, 

die  Zahl  der  öffentlichen  Flammen  197  Stilck, 

die  Zahl  der  Privatflammen  3,024  „ 

. die  Zahl  der  Gaszähler  262  „ 

die  Einnahme  16,297  Thaler, 

die  Ausgabe  10,297  „ 

die  zu  vertheilende  Dividende  8'/,  Proc. 


*)  Jahresber.  f.  Chemie  1852,  556. 

**)  Compt.  rend.  L,  870;  Instit.  1860,  103;  J.  pharm.  [8]  XXXVIII,  278;  Dingt, 
pol.  J.  CLVI,  309;  J.  pr.  Chem  LXXXI,  442;  Zeitscbr.  Chem.  Pharm  1860, 
460;  Chem.  Centr.  1860,  621;  ausführlich  Ami.  ch.  phys  [3]  L1X,  396. 
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Die  Gasbeleuchtunga-Actien- Gesellschaft  zu  Crimmitschau  ver- 
theilt an  Dividende  8 Proc.,  diejenige  zu  Meerane  6 Proc.  Die  Gasan- 
stalt zu  Leisnig,  welche  Uber  900  Flammen  speist,  vertheilt  auf  die  Zeit 
von  der  Eröffnung  des  Betriebes  (Ende  Dezember  1859)  bis  Ende  Juni  d. 
Js.  eine  Dividende  von  5 Proc.  Die  Gasbeleuchtungs- Gesellschaft  in  Al- 
tenburg gewährte  10  Proc.  Dividende.  Der  Gasbeleuchtungs-Actien-Ver- 
ein  zu  Reichenbach  hielt  am  14.  Sept.  seine  General-Versammlung.  Dem 
Geschäftsberichte  nach  wurde  ein  Gewinn  von  4233  Thlrn.  13,3  Sgr.  erzielt, 
von  welchem  nach  Abschreibung  von  500  Thlrn.  zum  Reservefond  und 
97  Thlrn.  10  Sgr.  2 Pf.  Tantiöme  fiir  den  Betriebs-lnspector,  7 Proc.  Di- 
vidende an  die  Actionäre  vertheilt  werden.  Die  Zahl  der  Privatflammen 
hat  sich  von  603  auf  1043  vermehrt;  zur  Strassenbeleuchtung  dienten  96 
Gaslaterncn  und  40  Oellaterncn.  Die  Gasfabrik  zu  F reib  erg  hat  im 
Rechnungsjahr  18‘°  „ bei  1327  Flammen  3,126,197  c'  sächs.  Gas  verbraucht 
und  zahlt  7 Proc  Dividende.  (Nach  der  Sachs.  Industrie  Ztg.) 


Die  Gasbeleuchtung  in  Regensburg. 

Vortrag,  abg^halten  in  der  dritten  ordentlichen  Generalversammlung  der 
Actien-Gesellschaft  für  Gasbeleuchtung  zu  Regensburg  am  27.  August  1861. 

Meine  Herren! 

Indem  ich  die  heutige  General-Versammlung  eröffne,  gereicht  es  mir 
zur  besonderen  Befriedigung,  Ihnen  einen  kurzen  Bericht  über  die  günstige 
Lage  unseres  dreijährigen  Fabrik-Unternehmens  erstatten  zu  können. 

Seit  unserem  letzten  Rechnungs- Abschlüsse  hat  sich  die  Zahl  der 
bis  Ende  Juni  1860  eingerichteten  2616  Privatflammen  auf  2975  Flammen 
in  Regensburg  und  147  Flammen  in  Stadtamhof,  im  Ganzen  also 
auf  3122  Flammen  erhöht,  so  dass  wir  einen  Zuwachs  von  506  Privat- 
Flammen  bekommen  haben. 

In  gleich  günstigem  Verhältnisse  hat  die  Strassen-Belcuchtung  zu- 
genommen; 

wir  haben  jetzt  412  Gas-  und  29  Oellaternen  in  Regensburg, 

27  Gaslaternen  in  Stadtamhof  und 
3 dergleichen  im  St  Katharinen  Spitale, 

im  Ganzen  442  Gas-  und  29  Oel-Laternen  zu  versorgen,  während  bis 
Ende  Juni  v.  J.  363  im  Gebrauche  waren,  wodurch  sich  eine  Vermehrung 

von  79  Gaslaternen  ergiebt. 

Die  Gas-Consumtion  hat  sich  dadurch  auf  6,926,252  C'  erhöht, 
so  dass  sich  gegen  den  vorjährigen  Bedarf  von  5,131,500  C' 

ein  Mehrverbrauch  von  1,794,752  C'  ergeben  hat 
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Zur  Production  von  7,430,500  Cubikfuss  Gas 

wovon  in  der  Fabrik  selbst  gebraucht  wurden  320,000  Cdbikfuss 
durch  Condensation  verloren  gingen  . . . 156,248  „ ♦ 

und  in  Vorrath  waren  . . 28,000  „ 

wurden  mit  acht  ständigen  Arbeitern 

601  Klafter  Holz  zur  G as-Erz  eugung ; ferner 
3112  Ctr.  Seinkohlen,  1 

423o  ,,  Braunkohlen,  J zur  Heizung  und 

229  „ Holzkohlen,  | 

3000  „ Kalk  zur  Reinigung 

verarbeitet 

Bei  der  äusserst  billig  Übernommenen  Strassen -Beleuchtung  stellt 
sich  der  Durchschnitts-Verkaufspreis  auf  fl.  5.  l'/i«  kr.  für  1000  Cubikfuss. 

Die  Fabrikationskosten  für  1000  Cubikfuss  betragen 

fl.  2.  49  kr.  ohne  j Verzinsung  des  Anlage-Capitals, 
fl.  4.  44  kr.  mit  l 

folglich  ergibt  sich  im  Durchschnitt  ein  Gewinn  von  fl.  — . 17 */,0  kr.  pr. 
1000  Cubikfuss. 

Zu  Ihrer  Einsicht  legen  wir  unsere  Geschäftsbücher  vor,  welche  von 
unserem  Verwalter,  Herrn  Büttner  mit  so  vieler  Sorgfalt  geführt  worden 
sind,  dass  Sie  Ihnen  die  Ueberzeugung  einer  sehr  pünctlichen  und  gere- 
gelten Geschäfts-Führung  gewähren.  Aus  denselben,  sowie  auch  aus  dAn 
ebenfalls  vorliegenden  Geschäfts -Abschlüsse  gewinnen  Sie  die  Ueberzeug- 
ung, dass  wir  das  abgelaufene  Rechnuugs  Jahr  mit  einem  Beingewinne 
von  8.  10.023.  S kr.  abschliesscn  konnten. 

Die  von  Ihnen  in  letzter  General- Versammlung  zur  Prüfung  unserer 
Bücher  und  Bechnungs- Ablage  gewählte  Commission,  bestehend  aus  Hrn. 
Oberdomainen  - Rath  Kayser , Hrn.  Kaufmann  Harttaub,  Hrn.  Fabrikanten 
Hendschel,  hat  mit  dankeuswerther  Bereitwilligkeit  die  Revision  vorgenom- 
men, und  wird  die  Güte  haben,  Ihnen  Uber  den  richtigen  Befund  unserer 
Rechnung  Bericht  zu  erstatten,  worauf  wir  die  geehrte  Versammlung  um 
die  Ertheilung  des  Absolutoriums,  sowie  auch  um  die  Vornahme  der  Neu- 
wahl einer  Prüfungs-Commission  für  das  nächste  Jahr  ersuchen. 

In  unserer  letzten  General-Versammlung  haben  wir  Ihnen  einen  Ge- 
winn von  fl.  1461.  26  kr.  nachgewiesen,  gegen  welchen  unser  diessjähriger 
Abschluss  einen  höchst  erfreulichen  Beweis  einer  raschen  und  lohnenden 
Ausdehnung  unserer  Fabrik  liefert. 

Die  erwähnte  Gewinnsumme  von  fl.  10,023.  5 kr.  bilden  indessen  in 
der  Hauptsache  zufällige  Einnahmen,  deren  Wiederholung  nicht  jedes  Jahr 
in  sichere  Aussicht  gestellt  werden  kann;  dagegen  wurde  auf  Gas-Erzeug- 
ung ein  Gewinn  von  fl.  1970.  43  kr.  erzielt,  der  sich  um  so  sicherer  mit 
der  ferneren  Ausdehnung  des  Gas-Absatzes  steigern  wird. 

Bei  dem  Wunsche,  den  verehrlicken  Action&ren  eine  stets  wachsende 
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Dividende  bieten  za  können,  glauben  wir  daher  um  so  mehr  uns  bei  der 
Bestimmung  der  Dividende,  welche  am  1.  Januar  1862  zur  Vertkcilung  an 
die  Actionäre  kommen  soll,  letzterer  Summe  anniihern,  und  dagegen  unsern 
Reservefond  mit  einer  erheblicheren  Summe  bedenken  zu  rnUssen,  als  dies 
eigentlich  unsere  Satzungen  verschreiben,  womit  wir  uns  zugleich  die  Mög- 
lichkeit sichern,  im  künftigen  Jahre  unsere  Verbindlichkeit  gegen  die  kgl. 
Bank  ohne  Beschwerde  erfüllen  zu  können , an  welche  wir  dann  die  erste 
Abschlagszahlung  von  fl.  1000  h Conto  unseres  Prioritäts-Capitales  von  fl. 
80,000  zu  leisten  haben. 

Für  den  diessjährigen  Reingewinn  von  fl.  10,023.  5 kr.  beantragen 
wir  daher  folgende  Verwendung: 

1)  10  Proc.  von  genannter  Summe  laut  Art.  24  unserer 

Satzungen  zur  Disposition  des  Verwaltungsrathes  mit  fl.  1002.  18  kr. 

2)  10  Proc.  als  statutenraässiger  Beitrag  zur  Bildung  eines 
Reservefonds,  bis  derselbe  den  Kapital-Betrag  von 

fl.  50,000  erreicht  hat „ 1002  18  „ 

3)  Dividende  an  die  Actionäre  zur  Einlösung  der  am 
1.  Januar  1862  fälligen  Coupons  mit  fl.  9 per  Stück, 

was  2 Proc.  vom  Acticn-Kapitale  entspricht  . . . . „ 3600.  — „ 

4)  Als  ausserordentlichen  Beitrag  zum  Reservefond,  um 

denselben  auf  die  Höhe  von  fl.  12,300  zu  bringen . . „ 3882.  24  „ 

5)  Zur  Vertheilung  an  das  Verwaltungs-  und  Dienstper- 
sonal und  zur  Fundirung  der  Fabrik-Krankenkasse  . „ 536.  5 „ 

fl.  10,023  5 kr. 

Wir  zweifeln  nicht,  dass  Sie  sich  mit  diesem  Vorschläge  einverstan- 
den erklären,  und  demselben  Ihre  Genehmigung  ertheilcn  werden. 

Im  Verlaufe  des  abgeschlossenen  Verwaltungs-Jahres  haben  sich  unsere 
Geschäfte  so  geregelt  abgewickelt,  dass  wir  der  geehrten  Versammlung 
keine  besonderen  Anträge  zur  Berathung  vorzulegen  haben,  und  auch  von 
den  Actiouären  keine  derartigen  Anträge  an  uns  gelangt  sind. 

Die  Anwesenheit  unseres  königl.  Hm.  Regierungs- Commissära  gibt 
uns  den  erfreulichen  Beweis  von  dessen  warmer  Theilnahme  für  unser  Un- 
ternehmen, wofür  frir  demselben  unsern  lebhaften  Dank  auszusprechen  uns 
verpflichtet  fühlen. 

Unser  verehrlicher  Magistrat  hat  der  Strassen-Beleuchtung  durch  die 
angeordnete  sehr  zweckmässige  Erweiterung  des  Röhren-Systems,  und  durch 
die  Vermehrung  der  Strassen-Laternen  eine  sehr  schätzenswerthe  Aufmerk- 
samkeit gewidmet,  und  eine  genügende  Vorsorge  zur  Einführung  einer  sehr 
guten  Strassenbeleuchtung  getroffen,  so  dass  wir  es  nur  bedauern  müssen, 
dass  demselben  nicht  die  genügenden  Mittel  bewilliget  sind,  eine  Bolche 
auch  wirklich  zur  Ausführung  bringen  zu  können.  Bei  der  Ausführung 
dieser  Arbeiten  sowie  bei  der  Röhren-Legung  Uber  die  Brücke  und  der 
Beleucbtungs- Einrichtung  von  Stadtamhof  hat  unser  Gasmeistcr,  Hr.  Sy, 
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* 

eine  Umsicht  und  Thätigkeit  entwickelt,  dass  wir  seiner  mit  grosser  Be- 
friedigung ehrend  erwähnen  können. 

Mit  dem  lebhaften  Wunsche  für  das  fernere  Gedeihen  unseres  Gas- 
Werkes  schliesse  ich  meinen  heutigen  Bericht,  und  empfehlo  unsere  Vor- 
lagen Ihrer  Berathung  und  Beschluss-Fassung. 

Im  Aufträge  des  Verwaltungs-Rathes. 

Chr.  Rehbach,  Vorstand. 

Protokoll 

über  die  Verhandlungen  der  dritten  General- Versammlung  der  Actien-Ge- 
sellschaft  fUr  Gas-Beleuchtung  zu  Regensburg,  abgehalten  am  27.  August 
1801,  Vormittags  10  Uhr. 

Anwesend: 

Herr  Regierungs-Rath  Fischer,  als  k.  Commissär. 

„ Vorstand  Rehbach  1 

„ Finanz-Rath  Riediiujer,  r als  Mitglieder  des 

„ Theodor  Pf aff' , ( Verwaltungsraths. 

„ Carl  Keller, 

„ Hartlaub  sen., 

,,  Hartlaub  jun. , 

,,  Hendschel, 

,,  Baron  von  Wohnlich, 

• „ - Gr  Stach , 

„ Büttner, 

„ Friedl,  als  Vertreter  der 

Herren  Neu  ff  er , 

Herr  Vorstand  Rehbach  trägt  den  Rechenschafts-Bericht  fiir  das  ab- 
gelaufene Betriebsjahr  vor,  nach  welchem  die  Privat-Beleuchtung  in  dem- 
selben einen  Zuwachs  von  55  Abonnenten  mit  506  Flammen  in  Regens- 
burg und  Stadtamhof  gewonnen  hat,  und  ein  Gewinn  von  fl.  10,023.  5 kr. 
gegen  fl.  1461.  26  kr.  des  Vorjahres  nachgewiesen*  ist. 

Nach  einer  kurzen  Discussion  spricht  die  Versammlung  ihre  Zufrie- 
denheit über  dieses  Rechnungs-Ergebniss  aus,  und  nachdem  Herr  Hartlaub 
sen.,  Namens  der  Revisions-Commission,  Uber  die  richtige  und  sorgfältige 
Führung  der  Bücher  und  Rechnungs- Stellung  seine  Anerkennung  ausge- 
sprochen batte,  fasste  die  Versammlung  folgende  Beschlüsse: 

I. 

Die  von  dem  Verwaltungs-Rathe  vorgelegte  Rechnung,  welche  von 
den  Hm.  Revisoren  als  richtig  anerkannt  worden  ist,  ebenfalls  als  richtig  an- 
erkennen, und  Elfterem  das  Absolutorium  ertheilen  zu  wollen. 

H. 

Für  die  nächste  Rechnungs-Periode  die  bisherigen  Herren  Revisoren, 
um  Beibehaltung  ihrer  Functionen  zu  ersuchen,  wozu  sich  dieselben  bereit 
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erklärt  haben,  und  für  welches  Opfer  ihnen  der  Dank  der  Versammlung 
ausgesprochen  wird. 

III. 

Den  Antrag  des  Verwaltungs-Rathes  zu  genehmigen,  nach  welchem 
der  dicssjährige  Gewinn  auf  folgende  Weise  zu  verwenden  ist: 
fl.  1002.  18  kr.  nach  Art  24  der  Satzungen  10%  dem  Verwaltungsrathe, 
„ 1002.  18  „ nach  gleichem  Art. statutenmässigerBeitrag  zum  Reservefond, 

,,  3600.  — .,  den  Actionären  zur  Bezahlung  der  am  1.  Januar  1862 

fälligen  Dividenden-Coupons  mit  fl  9 per  Stück,  was  2% 
vom  Actien-Kapitale  gleichkommt, 

„ 3882.  24  „ als  ausserordentlicher  Beitrag  zum  Reservefond,  um  den- 

selben auf  die  Höhe  von  fl  12,300  zu  bringen, 

„ 536.  5 „ zur  Vertheilung  an  das  Vefwaltungs-  und  Dienstpersonal 

und  die  Fabrik-Krankenkasse. 

fl.  10,023.  5 kr. 

Anträge  nach  Art.  21  §.  6 der  Satzungen  gelangten  keine  an  den 
Verwaltungs  - Rath. 

Die  Generalversammlung  spricht  ferner  dem  k.  Ilrn.  Regierungs- 
Commissär  für  dessen  warme  Theilnahme  an  dem  Unternehmen  ihren  auf- 
richtigen Dank  aus,  und  es  erklärt  Herr  Regierungsrath  Fischer  entgegen, 
dass  er  keinen  Anlass  gehabt  habe,  von  dem  ihm  nach  Art,  35  der  Satz- 
ungen zustehenden  Rechte  Gebrauch  zu  machen. 

Dem  Hrn.  Vorstande  Rehbach  spricht  die  Generalversammlung  gleich- 
falls den  Dank  für  seine  Mühewaltung  im  verflossenen  Jahre  aus,  womit 
das  Protokoll  geschlossen  wird. 

Gelesen  und  unterzeichnet: 

J.  A.  Grätsch. 

Baron  Gustav  von  Wohnlich. 

• Friedrich  Hartlaub  sen. 

J.  Friedl,  als  Vertreter  der  Herren  W.  <£• 
• G.  Neuffer 

F.  Hartlaub  jun. 

Friedrich  ■ Hendschel. 

‘ C.  Büttner. 

Fischer,  kgl.  Regierungsrath,  als  Regierungs- 
Commissär. 

Der  Ver waltnngs-Rath: 

L.  A.  Riedinger.  Chr.  Rehbach.  Theodor  P/a/f. 

Carl  Keller , 
für  das  Protokoll. 
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Debet. 


Ah  Capital -Cent*: 

für  die  Anlage  des 
Werkes  . . 
„ Cassa-Cento : Boar 
Vorrath .... 
„ Cent»  pro  Diversi: 
Debitoren  für  Ein- 
richtungen . . 

Debitoren  1'ürNe- 
benproduete  . . 

„ Gas  • Consuiuenten  - 
Conto: 

Debitoren  fllrGas 
und  Mietbe  von 
Gasmessern  . . 

„ Iavenlar-Conto: 

Vermietbete  Ein- 
richtungen . . 

Vermietiicte  Gas- 
messer . . . 

Werkzeuge  und 
Utensilien  . . 
Holzvorrath  . . 

Steinkohlen-Vor- 
rath  .... 
Kalkvorrath  . . 
Thccrvorrath . . 

Essigkalk  vorrath 
Gasvorrath  . . 
Magazin-Waaren- 
Vorrnth  . . . 

Apparate- Vorrath 
Privat  - Einrieh  - 
tungs  - Yorräthc 
Waarcn  - Vorratli 
zur  Unterhalt- 
ung des  Werkes 

„ Amortmlions-Conl*: 

Ausgaben  fürVer- 
raelirungderAp- 
parate  und  Er- 
weiterung des 
Röhrensystems  . 


Credit. 


fl. 

kr. 

fl. 

kr 

Per 

• • 

.. 

260,000 

— 

•• 

024 

58 

ff 

i 

7747 

8 

ff 

233 

39 

7980 

47 

ft 

tt 

1020 

8 

9000 

55 

tt 

879 

45 

ft 

665 

— 

557 

59 

t> 

; 4708 

34 

i 1510 

13 

75 

( | 

428 

21 

110 

42 

38 

10 

4039 

25 

1&37 

2 

241 

40 

! 180 

5 

15,132 

13 

1 

2005 

43 

287,603 

49 

h fl. 


Conto : 

900  StUck 
200  .... 
k.  Filialbank : ( ,'a- 
pital-Conto.Ily- 
potjiek  - Anleh. 
kgl.  Pilial  - Bank : 
Conto  - (Jorrcnt, 
Guthaben  . . 
L.  A.  Riedinger  in 
Augsburg: 
Guthaben  . . 
Jok.  Haag  in  Augs- 
burg: 

Guthaben  . . 

Zinsen -Conto: 
fttr  noch  nicht 
bezahlte  Zins. 
Reserre-Conto : v 
ftlr  den  Reserve- 
Fond  .... 
Gewinn- kYerlust- 
Conto : 

ftlr  den  Gewinn 


180,000 

80,000 

2481 

2548 

073 

4522 

7415 

10,023 


kr. 


7 

29 

50 

18 


287,003  49 
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Betriebs-Bilanz  des  III.  Jahres , 

tont  1 Juli  1S60  bis  :in.  Juni  1861. 


Einnahmen. 

| 

fl. 

kr. 

Ausgaben. 

fl. 

kr. 

An  Gasverkauf  . . . 

34,7(52 

5S 

Für  ITolzverbrauch . . . . 

| 

6478  25 

,,  Produktion  v.  Holz- 

„ Steinkohlen  zum  Heizen 

2696 

19 

kohlen  . ...  . 

1557 

52 

,,  Braunkohlen  z.  Heizen 

1004 

42 

,,  Production  v.  Theer 

47G 

40 

„ Kalk  zur  Reinigung  . 

2133 

25 

„ v.  Essig- 

,,  Arbeitslöhne  zur  Gas- 

Kalk 

120 

32 

Fabrikation  .... 

1863 

27 

„ Miethen  von  Gas- 

Kosten  von  öüOOCubik- 

Uhren  u.  Einrieh- 

fuss  Gas,  Mindervor- 

tungen  .... 

- 88 

55 

rath  des  v.  Jahres  . . 

7 

4 

„ Oelbeleuchtung  der 

„ Gebalte  des  Dienstper- 

Stadt  

754 

21 

sonals 

3992 

39 

,,  Privat-Einrichtungen 

29  307  20 

„ Unterhaltung  des  Werks 

und  Röhrensystems  . 

2528 

10 

„ Allgemeine  Unkosten  . 

887 

48 

„ Steuern  u.  Assecuranzen 

130|23 

„ Oelbeleuchtung  derStadt 

721 

54 

„ Privat-Einrichtungen 

21.466 

20 

„ Zinsen  vom  Anlage-  u. 

Betriebskapital  . . . 

13,275 

3 

Mehr  - Einnahme  resp. 

reiner  Gewinn  . . . 

10,023 

5 

67,158  44 

67,158 

44 

Gasbeleuchtung'  in  Itzehoe. 

Betriebs-Rechnung 


der  Gasanstalt  in  Itzehoe  für  das  3.  Betriebsjahr  1860  61. 


Einnahme. 

G as: 

R M.Th.  •) 

1 

ß 

Privat-Con8um  4,373,632’/,  Cubikftiss  . 

Ocffentliche  Beleuchtung  648,782'/,  „ . , 

13,120 

973 

76 

14 

Miethe  für  verzinsliche  Leitungen  und  Gasmesser  . . 
Producte: 

Verkauft  3470  Tonn.  Coke 

185  „ Breeze 

34  „ Theer 

178  ,,  Ammon  Wassser 

364 

84 

66  „ Asche 

Am  Lager  223  Tonn.  Coke  Rthlr.  118.  90. 

2,592 

23 

153  „ Theer  „ 459.  — 

577 

90 

Rthlr. 

17,628 

95 

•)  1 Thl.  R.  M.  = 96  ß = y,  Thl.  prcu«a. 
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Auifalir. 

Kohlen  zum  Vergasen  291  Last  7'/»  Tonn 

Dampfkessel-Feuerung  1 Last  3 Tonn.  . . . 

Verbrauch  in  der  Werkstatt  5 Tonn 

Reinigungs-Material : 160  Cubikfuss 

Arbeitslöhne 

Salaire 

Gehalte  für  Laternen-Anztlnder  

Unterhaltung  der  Apparate  und  Gcräthc,  der  Oefen,  des 

Gebäudes,  der  Strassenläterncn  ete 

Abgaben  

Assecuranz  gegen  Feuersgefahr  . . ...... 

Zinsen  für  das  Betriebs-Capital  und  die  hypoth.  Pöste 

Diverse  Betriebskosten 

Ueberschuss  zur  Vertheilung: 

Vergütung  an  die  Consuinenten  . Rthlr.  622.  23 

Tantieme  an  Inspector  u.  Buchhalter  „ 539.  22 

Dividende  6.Proc ,,  4200.  — 

Reservefond ,,  2001.  15 

R.-M.-Thlr. 


R.M.Thl. 

5,137 

23 

7 

85 

1,837 

1,120 

140 


7,402  70 

17,628  95 


Bilanz 

der  Gas-Anstalt  in  Itzehoe,  am  1.  Mai  1861. 


Debitoren. 

Ahlagen-Conto:  Kostender  Anlage  bis  dato  Rthlr.  89, 2815.  71. 
Vom  Reserve-Fond  sind  dazu  verwandt  „ . 908.  68. 

Conto  für  vermiethete  Leitungen  und 

Gasuhren * „ 5,108.  28. 

Vom  Reserve-Fond  sind  dazu  verwandt  „ 1,128.45. 


Kohlen-Conto 

Lager  „ 

Producten-Lager 

Assecuranz 

Cassa 

Gas 

Vorschuss  bei  der  Spar-Casse 
Diverse  Debitoren 


R.-M.-Thlr. 


R.M.Thl. 

ß 

88,380 

3 

3,979 

79 

3,068 

60 

2,649 

6 

589 

8 

201 

— 

858 

37 

634 

22 

1,487 

89 

1,670 

27 

103,518 

43 
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Creillteren. 

Actien-Conto R.-M.Thlr. 

Hypothekschulden „ 

Diverse  Creditoren „ 

Zinsen  für  die  Hypothek-Schulden  von  Martini 

1860  bis  Pfingsten  1861 „ 

Vergütung  an  die  Consumonten  nach  §.  14  der 

Statuten „ 

Tantieme  an  Inspector  und  Buchhalter „ 

Dividende  6 Proc „ 

Reserve-Fond Rtlilr.  2001.  15. 

do.  do.  vom  vorigen  Jahr  . . „ 1832.  92. 

Rthlr.  3834.  ll. 

Davon  sind  abgeschrieben  vom  Anlagen- 
Couto  Rthlr.  908.  68. 
und  von  Mieth- 

Leitungen-Conto  „ 1128.  45.  ,,  2037.  17. 

Bleiben  zum  Abtrag  auf  die  Hypothek-Schulden  . . . 

R.-M.Thlr. 


70,000 

23,333 

2,586 

400 

662 

539 

4,200 


1,796 

103,518" 


.32 

26 

32 

33 
22 


J0_ 

"43 


Ira  Anschluss  an  vorstehende  Betriebsrechnung  erlanbe  ich  mir  über 
unsere  kleine  Anstalt  noch  Folgendes  za  berichten: 

Die  Anstalt,  bei  deren  Anlage  auf  eine  spätere  Ausdehnung  Rück- 
sicht genommen,  ist  erbaut  von  Hrn.  Baumeister  Kiihnell  in  Berlin,  und  im 
Octbr.  1857  eröffnet.  Das  Retortenhaus  enthält  4 Oefen  ('/>  '/*  ’/j)  mit 
zus.  20  Retorten,  im  Reinigungsliause  befinden  sich  2 Wäscher  und  4 Rei- 
nigungs-Apparate. Exhaustor  ist  nicht  vorhanden.  — Obgleich  die  Anlage- 
kosteu  für  den  Consum  bis  jetzt  sehr  hoch  sind,  hat  die  Anstalt  doch  so 
gearbeitet,  dass  für  die  ersten  4 Monate  eine  Dividende  von  2%,  im  ersten 
vollen  Betriebsjahr  5Vo  und  im  2.  und  3.  6%  Dividende  gezahlt  werden 
konnten,  sowie  auch  noch  ein  nicht  ganz  unbeträglicher  Reservefond  ge- 
sammelt worden. 

Am  Schluss  des  3.  Betriebsjahrcs  waren  eingerichtet  bei  185  Privat- 
Leitungen  2448  Flammen,  die  öffentliche  Beleuchtung  zählte  llOFlammen. 

Feuerungs-Verbrauch  dem  Gewicht  nach  auf  100  Pfd.  Kohlen, 
unter  vollen  Retorten  24,,,  Pfd.  Coke 
„ leeren  „ 14,»  ,,  „ 

zusammen  39,0,  Pfd.  Coke. 

Aus  der  Last  Kohlen  (meistens  Old  pelton  main)  wurden  producirt 
21210  c‘  Gas. 

. Im  Betrieb  waren  durchschnittlich  täglich  3,,,  Retorten 
Leer  ,,  ,,  ,,  2,„  ,, 

Chargirungen  „ „ „ 18, „ „ 

Preis  des  Gases:  3 Rthlr.  Rm.(ä  Thlr  Pr.)per  1000  c'  für  die  öffcntl. 
Beleuchtung  1’/»  Thlr.  Rm. 

Die  grösseren  Consumcnten  erhalten  Rabatt 

J.  Hantelten,  Inspector. 
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Resultate  des  Betriebes  der  städtischen  Gas-Anstalt  zu  Königs- 
berg i.  P.  im  Jahr  1860. 

Es  sind  gewonnen  aus  33870  Tonnen  Kohlen,  theils  Pelton  inain, 
theils  Leverson's  Walls  end,  einem  kleinen  Theil  Ravenswortli  Pelaw,  mit 
Zusatz  von  Boghead  cannel  bis  zu  2%: 

57441030  c'  engl.  ) 
oder  52015983  c'  preuss.  ( an  88’ 
also  pro  4 Schöffel  Tonne 

1696  c'  engl.  I im  spec.  Gewichte  von  durchschnittlich 
oder  1553,5  c'  preuss.  \ 0,435. 

ferner  wurden  gewonnen : 

44500  Tonnen  Coaks  i 

392'/«  ,,  Breeze^  h Tonne  4 Schfl.  (Ilaufmaass) 

1655  „ Asche  ) 

2087  „ Theer  h Tonne  100  Quart 

oder  auf  100  Tonnen  Kohlen: 

131,56  Tonnen  Coaks, 

1.16  „ Breeze, 

4,88  „ Asche, 

6.16  „ Theer. 

Zur  Feuerung  sind  verwendet: 

Tonnen  Coaks 

fllr  Retorten  im  Betriebe  9213  oder  20.07  ”/0  j der  producirten  Coaks  im 
,,  leere  Retorten  1161  2,61  ( Maasse. 

10374  23,28% 

Die  Reinigungskosten  betragen  1478  Tlilr.  13  Sgr.  4. 
also  pro  1000  c'  = 10,11  Pf. 

Es  waren  durchschnittlich  Retorten  pro  Tag: 

im  Betriebe 30,4 

standen  leer  und  waren  unbrauchbar  4,0 

also  zusammen  34,4 

demnach  sind  in  einer  Retorte  in  24  Stunden  an  Gas  producirt : 

5104  c'  engl  oder  4730  c'  preuss. 

Der  Consum  nach  Berücksichtigung  der  Bestände  betrug: 

52599129  c'  preuss. 

davon  kommen: 

auf  Tarifßammen  . . . 471967  c'  preuss. 

„ Gaszählerflammen  33395800  ,,  „ 

„ öffentl.  Strassenbe- 

leuchtung  . . . 12933157  „ „ 

„ Anstaltaflammen  . 1066211  „ „ 
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47867135  c'  preuss. 


Verlust 

oder  8,996%  des  ganzen  Consums 

Es  brannten  am  Schlüsse  des  Jahres 
1859 

4731994  c'  preuss. 

1860  Zugang  pro  1860 

1)  öffentliche  Flammen 

1038 

1049 

11 

2)  Anstaltsflammen 

63 

63 

— 

3)  Privatflammen 

11289 

12414 

1125 

in  Summa 

12390 

13526 

1136 

Die  Leitungsröhren  in 

den  Strassen 

enthalten 

in  ihrer  Ausdehnung 

204245  Fusä.  Die  Hauptleitungen  sind  in  3 Strängen  10"  gross,  und  in 
feinem  Strange  6"  gross;  durch  den  Pregelfluss sind  dieselben  sechsmal  geführt. 
Königsberg,  den  11.  Juli  1861. 

«#.  Harlmann. 

(Preuss.  Gewerb-Ver.  Bl.  1861.  S.  113). 


Deutsche  Continental  - Gas  - Gesellschaft  in  Dessau. 

Betriebs-Resultate  des  111.  Quartals  1S6I. 


Lauf. 

Gas- 

Flammenzahl 

Gas-Anstalten. 

Production. 

Nr. 

Cubikf.  engl. 

am  30.  Juni 

amSO.Sept. 

Zunahme. 

1. 

Frankfurt  a.,0 *. 

2,350,644 

6390 

75 

2 

Mühlheim  a.  R.  . . . , . . 

1,644,200 

4075 

112 

3. 

Potsdam . 

2,735,100 

6805 

113 

4. 

Dessau 

599.860 

3199 

3222 

23 

5. 

Luckenwalde  ....... 

431,600 

2130 

2151 

21 

6. 

Gladbacb-Kheydt 

1,797,400 

4726 

4973 

247 

7. 

Hagen 

1,378,800 

2853 

2887 

34 

8. 

Warschau 

6,959,800 

8836 

9161 

325 

9. 

Erfurt 

1,560,800 

4569 

4671 

102 

10. 

Krakau  

2,324,400 

3349 

3533 

184 

11 

Nordhausen 

633,151 

2435 

2536 

101 

12. 

Lemberg  ........ 

2,209,400 

3212 

3342 

130 

13 

Gotha 

1,400,707 

3700 

3800 

100 

Summa 

26,050,862 

55,979 

57,546 

1067 

In  der  gleichen  Periode  des  Vorjahrs 

24,080,757 

. 

51,717 

Zunahme  p41*1* 

Proc. 

1,970105 

8% 

5,829 

UV« 

Das  Directorium  der  Deutschen  Cantinental-Gas-Gesellschaft. 

I 


Druck  ton  Dr.  C.  Wulf  dl  Sohn  in  Mönchen. 


Blfeathflmer : R.  Oldeaboarf  ln  Mönchen. 
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December  1861. 


Journal  für  Gasbeleuchtung 


verwandte  Beleuchtungsarten. 

Organ  des  Vereins  von  Gasfachmännern  Deutschlands 

Monatschrift 

von 

N.  H.  Schilling, 

Direktor  der  GaibcIeochtiinp-GeaeUichen  In  Hänchen. 


Verlag  von  Rudolph  Oldenbourg. 


Inserate. 

Der  Inieratlempreli  betritt ; 
fSr  eine  ge  nie  Oeta  vielte  8 Rthlr.  — Np. 

Jede  achtel  „ 1 „ — „ 

Kleinere  Brachthclle  al«  eine  Aehtelielte  binnen  nicht 
bertchaiehtlfet  werden;  hei  Wiederholung  elnea  Inserates 
wird  nur  die  Killte  berechnet,  fflr  dleielben  Jedoch  auch 
die  nebemtehende  Innere  Seit«  dei  tmicblagci  bcntttzl. 


Abonnements. 

Jährlich  4 Rthlr.  2«  Np. 
Balbjihrllch  2 Rthlr.  10  Ngr. 


T Böhmländer  & Müller 

in  Nürnberg 

empfehlen  allen  resp.  Gas-Fabri-jKpK 
keu  - Anstalten , wie  den  Herren  E.  i 
Installateuren 

Nicht  oxydirende  l 
Graphit-Gasbrenner  in  Metall-  ^ 
fassung 

welche  die  guten  Eigenschaften  der  bisher  gebrauchten  Brenner  verbinden, 
ohne  deren  Nachtheile  zu  besitzen  und  wegen  ihrer  Billigkeit  bereits  die 
grösste  Anerkennung  und  dauernden  Eingang  aller  Orten  fanden. 
Preise  für  alle  Sorten:  4 fl.  pr.  Gross,  compt.  Zahlung. 

Bei  Abnahme  von  mindestens  50  Gross  10°/o  Disconto. 

Bei  Bestellungen  wolle  bemerkt  werden: 

1)  ob  Loch-  oder  Schnittbrenner  mit  oder  ohno  Schraube, 

2)  ob  für  Steinkohlen-,  Holz-  oder  Oelgas, 

3)  der  Consum  und  der  mittlere  Druck  des  resp.  Gaswerkes. 


IHK  FABRIK  FÜR  GASBELEUCHTUNGSGEGENSTÄNRE 
von  Sarliolz  & Juxberg 

in  Offenbach  a.  Main 

empfiehlt  alle  einschlägigen  Artikel,  als:  Verbindungshahnen  für  Eisenrohr  und  Blei, Messing- 
und  Bleirohr,  kleinere  Verbindangstheile,  Lüstres,  Lampen  &c.  und  verspricht  billige  und 
prompte  Bedienung  unter  Garantio  der  Dichte  und  Haltbarkeit.  Preis-Courante  und  Zeich- 
nungen, sowie  Muster  in  Natur  stehen  auf  Verlangen  gern  au  Diensten. 
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Fabrik  & Lag*er 

schmiedeeiserner  Verbindungsstücke 

ZU 

Gas-  & Wasserlcilungs- Röhren 

von 

Pfaff  & Horn  , 

Berlin, 

Spittelbrücke  Nr.  18. 

Allen  verehrl.  Gos-Anstolten  und  Fabriken  für  Gas-Anlagen  empfehlen  wir  unsere 
Fabrikate  angelegentlichst,  indem  wir  dieselben  bei  bester  gleichmässiger  Arbeit  zu  billi- 
geren Preisen  als  das  Ausland  offeriren  können. 

Pfaff  k Korn, 

Berlin. 

Gas-Apparate  und  Cannel-Kohlen. 

Ci.  Boiver,  Ingenieur,  Fabrikant  und  Unternehmer, 

St.  Neots,  Huntingdonsliire,  England, 

liefert  Gasapparate  in  jeder  Grösse  von  10  Flammen  angefangen  bis  zu 
den  grössten  Dimensionen. 

Sein  patentirter  Apparat  mit  vertikaler  Retorte  fiir  10  bis  100  Flam- 
men ist  einfach,  leicht  angebracht  und  dabei  sehr  geringer  Abnutzung  un- 
terworfen. 

Sein  combinirtcr  Apparat  fUr  Anstalten  bis  zu  500  Flammen  ver- 
einigt die  Vorlage,  den  Kühlapparat  und  den  Reiniger  in  sich  und  hat  sich 
seit  7 Jahren  ausgedehnter  Anwendung  zu  erfreuen.  Auf  frankirtc  Anfra- 

fen  werden  Pläne  und  Beschreibungen  desselben  für  kleinere  und  grössere 
mstalten  geliefert. 

Ein  Apparat  für '300  Flammen  kostet  265  £ franco  London. 

O.  Bower  ist  ferner  im  Stande,  eine  Sorte  Cannel-Kohlen  zu  liefern, 
die  sich  sowohl  zur  Gasbereitung  als  zur  Theerdestillation  gleich  vorzüglich 
eignet,  nahezu  wie  die  Boghcad kohle,  und  wünscht  wegen  bestimmter  Jah- 
reslieferungen  Contracte  zu  übernehmen.  Analysen  und  Preislisten  auf 
portofreie  Anfragen. ,, 

JÖS.  CO  WEN  & C* 

Hlaydim  Hur» 

Newcastle  on  Tyne. 

Fabrikanten  I cueiTestcr  C'liamoH  - Steine, 

Marke  „Cowen“. 

Retorten  für  Gas- Anstalten  und  alle  Arten  feuerfester  Gegen- 
stände für  Hohöfen,  Cokesöfen  &c.  &c. 

Jos.  Cowen  & C1* . waren  die  einzigen  Fabrikanten,  welche  bei  der 
grossen  Ausstellung  in  "London  im  Jahre  1851  mit  einer  Preis-Mednillr  ftlr- 
,, Gas-Retorten  mul  andere  feuerfeste  Gegenstände“  beehrt  wurden;  ihre  Werke 
sind  die  ausgedehntesten  ihrer  Art  in  Grossbritannien. 
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Broocene  Medaille  der  Aa«- 
»lellnne  za  Beeanfon. 
Silberne  Medaille  Paria  1 Sil. 


PH.  GOELZER, 


Silberne  Medaille  der 
Arademle  nationale  und 
der  Indaitrie-Aaaatellaiif. 
DIJoo. 


Mitglied  der  Academie  für  Aokerban,  lianufacturcn  n.  Handel. 

Rue  du  Kaubarg-Saint-Mariin  113,  i Paris. 

Artikel  für  Caabelenchtung  ru  Krone. . Comp. .Ilion  und  UnnrlBfn,  WaiMcrpumpcn 
a>ll  nlrht  oi.dlreiiden  Kolben.  Gläaer,  die  gegen  Nprlngen  gesichert  sind; 


alle  Gattungen  von 


Lampen  und  Lüstern  aus  Composition. 


Die  Fabrik  für  feuerfeste  Producte 

von 

H.  «X.  Yygen  & Comp. 

in 

Duisburg  a.  Rhein. 

empfiehlt  den  rerehrlichcn  Gas- Anstalten  ihre  mit  grösster  »Sorgfalt , aus  bestem  Material 
gefertigten  Thonretorten  von  bewUhrtor  Güte,  billige  Preise  und  prompte  Bedienung  xusichernd. 

Zum  Herde  der  Gasöfen  stellt  sie  eino  besondere  Sorte  Stcino  dar,  welche  an 
F enerbest&ndigkcit  die  berühmtesten  Marken  übertrifft  und  Reparaturen  jahrelang  entbehr- 
lich macht. 


J.  R.  GrEITH  IN  COBURG 

empfiehlt  die  Producte  seiner 

Chamottesteiii-  und  Tlionretorten-Fabrik 

seinen  Herren  Colleges  bestens. 

Ausser  in  der  hiesigen  Gasfabrik,  in  der  ich  meine  Steine  seit  6 Jahren  verwende, 
werden  dieselben  in  einer  Anzahl  umliegender  (lAsfabrikon,  Eisenwerke,  Glas-  und  Porcellan  • 
F abriken  etc.  eu  vollkommncr  Zufriedenheit  verwendet , worüber  gerne  Zeugnisse  zu 
Diensten  stehen.  Gewöhnliche  Formen  von  Steinen  halte  ich  stets  vorr&thig  uud  fertige 
auf  zeitige  Bestellung  in  allen  Formen  an.  Besonders  zu  empfehlen  erlaube  ich  mir,  — 
hauptsächlich  znr  Construction  von  F’eucrgowölben'  etc.  — grosse  Formsteine  nach  jeder 
beliebigen  Zeichnung  und  Vorschrift,  die  durch  Vermeidung  der  vielen  nachtheiligen  Fugen 
sich  sehr  bewAhren. 

Schieber  aus  Thon,  gegen  eiserne  sehr  vorteilhaft,  feuerfeste  Mörtclmasso  und  des- 
gleichen Thon  in  Pulverform  liefere  ich  gleichfalls  billigst. 

Nach  den  Analysen  des  Flerrn  Geheimen  Flofratli  Prof.  Dr.  Jl.  Fresenius  in  Wies- 
baden zAhlt  mein  Thon  zu  den  besten  der  bekannten  in  - und  auslAndischen  feuerfesten 
Thone.  Derselbe  eignet  sich  auch  durch  feine  vorzügliche  Leitnngsffthigkeit  ganz  beson- 
ders zur  Anfertigung  von  Thonretorten,  dio  ich  in  den  gangbarsten  Formen  vorrätbig  halte 
und  in  jeder  beliebigen  andern  Form  anfertige. 

Durch  prompteste  und  sorgfiiltigsto  Ausführung  mir  werdender  Aufträge  hoffe  ich 
bei  entsprechend  billigen  Preisen  das  Vertrauen  meiner  Herren  College»  zu  erworben. 

J.  R.  Oeiih , Gasfabrikant. 


WM.  STEPHENSON  & SONS, 

Throckley  Works,  Newcastle  on  Tyne,  England, 

empfehlen  ihre  Fabrik  von  Thon-Retorten,  feuerfesten  Steinen,  feuerfestem  Thon  in  Fässern 
unter  Zusicherung  reeller  und  billiger  Bedienung  an  Gas-  und  andere  Fabriken. 

Alleiniger  Agent  auf  dem  Contincnte: 

M.  G.  Feist,  35  Rne  d’Hauteville,  Paris. 

52* 
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Feuerfeste  Producle,  die  nicht  dem  Schwinden  unterworfen  sind. 

Th.  Boucher,  Fabrikant  und  Patentinhaber  zu  St.  Ghis- 
lain,  frllher  zu  Baudour  (Belgien). 

Th.  Boucher  ist  der  einzige  Fabrikant,  welcher  feuerfeste  Producte 
dieser  Art  herstellt,  und  Inhaber  der  Medaillen  von  der  allgemeinen  Indu- 
strie-Ausstellung in  London  (1851),  in  Paris  (1855),  sowie  auch  der  Ehren- 
Medaillc  I.  Classe  der  „Academie  nationale“  zu  Paria  (1856).  Seine  Anstalt 
ist  die  älteste  auf  dem  Continont. 

NB.  Du  Preisgericht  der  Londoner  Ausstellung  drückt  sich  in  seinem  Bericht  fol- 
gendermassen  aus:  „Das  Preisgericht  hat  Herrn  Th.  Houchcr , welcher  sehr  gut  verfertigte 
Retorten  ausgestellt  hat,  eine  Preismedaille  zuerkannt,  da  selbe  Retorten  von  ausser- 
ordentlicher Dünne,  regelmlissigor  Form,  und  auf  ihrer  OberfUehe  frei  von  allen  Flecken 
und  Rissen  waren.“  Ks  heisst  weiter:  „Die  Medaille  ist  diesem  Aussteller  in  Anerkennung 
der  unzweifelhaften  Vorzüge  seiner  Retorten  vor  allen  anderen  derartigen  Fabrikaten 
des  Contincnts  crtbeilt  worden.“ 


Loy  & Comp., 

Mechaniker  und  Gaa-Ingenieure. 

Berlin,  Orenullr-Btrtui  Nr.  48. 

Fabrik  and  Lager 

für  Gasmesser,  Gas-Fittings  und  Gasbelench  tun  gs- Gegen  stände,  Laternen  jeder  Art  vollständig 
mit  Halter  oder  Caudelaber,  Apparat-Manometer,  Manometer  in  Etuis,  Photometer,  specifisebe 
Gewichts-Gasometer,  Apparate  zur  Analyse  des  Leuchtgases,  Experi  men  tir- Gasmesser  mit  und 
ohne  Photometer,  Gasmesser  unter  Glas,  Registrirende  Druckmesser  zur  graphischen  Dar- 
stellung des  Druckes  etc.  etc. 


ROBERT  BIST 

Lampen-  & Fittings -Fabrik  Fabrik  von  schmiedeeisernen 

Nro.  10  Lndgate  Hill  Gaaröhren 

. , Great  Bridge, 

Birmingham  * Staffardshlr« 

empfiehlt  seine  Fabriken  für  alle  zur  Gas -Beleuchtung  gehörigen  Gegenstände.  Eiserne 
Gasrohren  und  dazu  gehörige  Verbindungsstücke  zeichnen  sich  besonders  durch  ihre  Güte 
und  billigen  Preis  ans. 

Wegen  Zeichnungen  sowohl  als  Preislisten  wende  man  sich  an  den  alleinigen 
Agenten  auf  dem  Contincnt 

Carl  Kusel* 

ld  Grosse  Reiehenstrasse  in  Hamburg. 

Patentirte  neueste  Asplialtröhren 

zu  Gas-  und  Wasserleitungen  etc.,  welche  allen  metallenen  und  andern  Röhren,  die  unter 
den  Boden  gelegt  werden,  vorzuziehen  sind,  bei  weit  grösserer  Dauerhaftigkeit  und  bedeu- 
tend billigerem  Preise  wie  gusseiserne,  sowie  weil  sie  keiner  Oxydation  unterworfen  und 
sich  weder  durch  Salzlösungen  noch  Säuren  irgendwie  verändern  und  desshalb  besonders 
auch  für  Säuerlinge  und  Salssoolen  geeignet  sind;  ebenso  kann  Temperatur  Wechsel  und 
Frost  auf  dieselben  nicht  naclithcilig  wirken  wegen  ihrer  gewissen  Elastizität ; ferner 

Schmiedeeiserne  Röhren  & Verbindungen 
Blei  , Guss-,  Kupfer-,  Hessing-,  Ctraunl-  und  andere  Röhren  zu  den  verschiedensten  Zwecken 
und  stehen  über  s&mmtlichc  Röhren  det&illirto  Preislisten  zu  Diensten. 

J.  L.  Bahnmajer,  in  Esslingen  am  Neckar. 
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Retorten  und  Steine 

von  feuerfestem  Thune  in  allen  Formen  und  Dimensionen. 

ALBERT  KELLER  in  GENT 

BELGIEN. 

Diese  Fabrikate  haben  auf  allen  Gaswerken,  wo  sie  benutzt  worden,  Tolle  Aner- 
kennung gefunden,  und  sind  die  Preise,  trotz  aller  Sorgfalt,  welche  auf  die  Anfertigung 
verwendet  wird,  sehr  vortheilhaft. 

Ein  complettes  t'lmnioUc  Walzwerk  aus  der  Hoppe 

sehen  Maschinenbauanslalt  ist  billig  zu  verkaufen.  Nähere 
Nachricht  ertheilt  auf  Portofreie  Anfragen : 

Camille  CI  flat.  Hamburg. 


Rundschau. 

Schon  wieder  hat  uns  der  Tod  einen  unserer  verdienstvollen  Ve- 
teranen im  Gasfache  entrissen.  Am  5.  November,  Abends  7 Uhr,  verschied 
za  Carlsruhe  der  Director  der  Badischen  Gesellschaft  für  Gasbercitung, 
Herr  Johann  Nepomuk  Spreng.  Wir  behalten  uns  vor,  im  nächsten  Hefte 
einen  Nekrolog  dieses  würdigen  Mannes  zu  bringen. 

Im  Laufe  des  vergangenen  Monats  hat  sich  die  Redaction  erlaubt, 
die  verehrlichen  Verwaltungen  sämmtlicher  deutscher  Gasanstalten  mit  einem 
Fragebogen  zu  belästigen,  um  die  Statistik,  welche  im  Jahrgang  1859  die- 
ses Journals  auf  Grundlage  einer  damals  von  Herrn  General- Director 
Oechelhäuser  gütigst  mitgetheilten  Arbeit  veröffentlicht  wurde,  einer  gründ- 
lichen Revision  und  Vervollständigung  unterwerfen  zu  können.  Wir  glau- 
ben annehmen  zu  dürfen,  dass  sowohl  die  Nützlichkeit  der  Statistik  an  und 
flir  sich,  als  auch  das  Wünschenswerte  ihrer  nunmehrigen  Revision  bei 
unsern  geehrten  LeBern  keiner  weiteren  Begründung  bedarf;  wir  ersehen 
auch  aus  den  bereits  eiugcgangcnen  zahlreichen  Antworten , dass  man  un- 
serm  Ersuchen  von  den  meisten  Seiten  her  mit  einer  Bereitwilligkeit  ent- 
gegenkommt, die  uns  in  den  Stand  zu  setzen  verspricht,  uuser  Vorhaben 
in  der  erwünschtesten  und  ausgedehntesten  Weise  auszuführen,  und  für  die 
wir  den  betreffenden  Verwaltungen  zu  aufrichtigem  Danke  verpflichtet  sind. 
Möchten  auch  die  noch  fehlenden  Anstalten  geneigt  sein,  uns  ihre  gütigen 
Mittheilungen  in  gleich  ausführlicher  Weise  und  bald  zukommen  zu  lassen, 
sowie  wir  zugleich  diejenigen  Anstalten,  die  wir  bei  der  Versendung  der 
Fragebogen  etwa  unliebsamer  Weise  übersehen  haben,  hiedurch  gebeten 
haben  möchten,  dieses  Versehen  entschuldigen,  und  auf  diesem  Wege  von 
unserem  Ersuchen  Notiz  nehmen  zu  wollen. 

Die  bayerische  Abgeordneten-Kammer  hat  auf  den  Antrag  des  Herrn 
Sedlmayr  vom  7.  März  (siehe  Aprilheft  Seite  113)  betreffs  Reductiou  der 
Eisenbahntrachtsätze  für  Kohlen  in  ihrer  Sitzung  vom  2.  November  den 
Beschluss  gefasst: 

„Es  möchten  die  Frachtsätze  für  Steinkohlen,  Brennholz,  Torf, 
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„Bausteine,  Erze,  Salze,  Getreide  und  ähnliche  Rohproducte  bei 
„ganzen  Wagenladungen  so  weit  ermässigt  werden,  als  mit  Rück- 
sicht auf  die  Ertrags-Fähigkeit  der  Staatsbahuen  zulässig  ist.1' 

Eine  bessere  Würdigung,  meint  die  Berliner  Börsen-Zeitung,  konnto 
der  Sedlmayr’ sehe  Antrag  nicht  finden,  denn  cs  ist  von  der  grössten  Wich- 
tigkeit, dass  gerade  von  dieser  Abgcordneten-Kammer  für  den  Transport 
der  wesentlichsten  Lebensbedürfnisse  und  industriellen  Erfordernisse  auf 
Staatsbahnen  das  Princip  der  Selbstkosten  aufgestellt  wurde,  weil  bei  dem 
Einklang,  der  zwischen  Staatsregierung  und  Lasdesvertretung  in  Bayern 
herrscht,  kein  Zweifel  Uber  die  Ausführung  dieses  Grundsatzes  bestehen  kann. 

Die  bisher  vielfach  widersprechenden  Ansichten  über  die  Gasma- 
schine (Gaskraftmaschiue)  scheinen  sich  mehr  und  mehr  dahin  zu  läutern, 
dass  ihre  Betriebskosten  allerdings  bedeutend  grösser  sind , als  die  der 
Dampfmaschine,  und  «dass  somit  von  einer  eigentlichen  Concurrenz  beider 
Motoren  keine  Rede  sein  kann:  dass  sie  aber  nichtsdestoweniger  in  der 
kleinen  Industrie  mit  Vortheil  da  angewendet  werden  kann,  wo  die  Auf- 
stellung einer  Dampfmaschine  nicht  wohl  thunlich  ist-  Herr  Professor  E. 
G.  Schmidt  in  Stuttgart  spricht  sich  neuerdings  im  Württembergischen  Gc- 
werbeblatt  ganz  in  diesem  Sinne  aus:  „Vor  allen  Dingen  steht  als  That- 
sachc  fest,  sagt  derselbe,  dass  in  Paris  derzeit  gegen  30  Gasmaschinen  von 
angeblich  1 bis  8 ‘Pferdekräften  in  den  verschiedensten  Zweigen  der  In- 
dustrie thätig  sind,  und  dasB  ihre  Anwendung  immer  weiter  sich  ausbreitet. 
Die  Maschinen  besitzen  einen  . ebenso  ruhigen  und  gleiclimässigen  Gang 
wie  die  Dampfmaschinen,  und  die  Functionen  aller  einzelnen  Theile  sind 
so  gut  geordnet  und  geregelt,  dass  Störungen  durch  NichtentzUnduug  oder 
Explosionen  nur  noch  äusserst  selten  Vorkommen.  Eine  besondere  Bedie- 
nung erfordern  die  kleineren  Maschinen  nicht,  selbst  das  Schmieren  scheint 
durch  vervollkommnete  Apparate  so  erleichtert,  dass  die  früher  ausgespro- 
chene Ansicht:  mau  erspare  wohl  den  Heizer,  brauche  dafür  aber  einen 
Schmierer,  dermalen  wohl  keine  allgemeine  Geltung  mehr  haben  dürfte. 
Die  Beschaffung  der  erforderlichen  Quantitäten  Gas  uud  Kühlwasser  bie- 
tet bei  den  grossartigen  Anlagen,  die  Paris  dafür  besitzt,  ebenfalls  keinerlei 
Schwierigkeiten  dar,  und  man  hört  keine  Klagen,  dass  in  dieser  Beziehung 
irgend  ein  Hinderniss  aufgetreten  sei.  Dio  Leistungsfähigkeit  der  Maschi- 
nen wird  von  ihren  Besitzern  meist  sehr  überschätzt.  Während  man  an- 
nimmt,  dass  eine  Pferdestärke  pro  Stunde  1 Cubikmetcr  Gas  erfordert, 
überzeugt  man  sich  bald,  dasB  dies  keine  volle  Pferdestärke  ist,  sondern  nur 
etwa  so  viel,  als  zwei  Paar  kräftige  Menschenarme  auch  leisten  können. 
Nach  Versuchen,  welche  auf  Vertrauen  Anspruch  machen  dürfen,  ergiebt 
sich  der  wahre  Gasverbrauch  pro  Stunde  und  Pferdokraft  zu  2,74  Cubik- 
meter,  oder  zu  96,7  c'  englisch.  Trotzdem  aber  würde  es  voreilig  sein, 
die  Gasmaschine  sofort  zu  verdammmen,  uud  ihr  jede  Zukunft  abzuspre- 
chen. Abgesehen  von  den  Verbesserungen,  welche  sie  wahrscheinlich  noch 
erfahren  wird,  gewährt  sic  schon  jetzt  eine  in  sehr  vielen  Fällen  mit  Vor- 
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theil  anzuwendende  Triebkraft,  die  namentlich  in  grösseren  Städten,  wo 
das  Gas  billig,  die  Handarbeit  aber  theuer  ist,  und  wo  die  beschränkten 
Local-Yerhältnisse  die  Anwendung  eines  anderen  Motors  unbedingt  verbie- 
ten, Aufnahme  finden  dürfte.  Was  kümmert  es  z.  B.  einen  Buchdrucker 
in  einer  Pariser  Passage,  dem  zur  Unterbringung  seiner  Pressen  und  sei- 
nes Comptoirs  nur  wenige  Quadratmeter  Raum  zu  Gebote  stehen , oder 
einen  in  einer  engen  Gasse  vier  Treppen  hoch  wohnenden  Bortenmacher, 
welche  Vortheile  ihnen  dnreh  Anwendung  von  Dampfmaschinen  anstatt 
ihrer  Gasmaschinen  erwachsen  würden,  wenn  sie  überzeugt  Bind,  dass  sie 
den  Dampf  in  ihren  Verhältnissen  ebensowenig  benützen  können  wie  den 
.Wind,  der  die  Mühlen  auf  dem  Montmartre  treibt?  Die  Gasmaschine  kann 
man  in  jedem  Winkel  unterbringen,  man  kann  im  Winter  die  Werkstatt 
zugleich  heizen  und  gewinnt  auch  noch  bedeutende  Mengen  warmen  Was- 
sers, was  für  den  kleinen  Fabrikanten,  bei  welchem  gewöhnlich  Werkstatt 
und  Haushalt  in  enger  Verbindung  stehen,  auch  eine  gewisse  Annehmlich- 
keit mit  sich  bringt.  Vorzugsweise  wird  die  Gasmaschine  da  mit  Vortheil 
anzuwenden  sein,  wo  kein  continuirlicher  Betrieb  stattfindet.  In  Paris  ko- 
sten 2 Radtreiber  täglich  wenigstens  G Francs,  bei  starkem  Betriebe  muss 
man  mit  doppeltem  Personal  zur  Ablösung  arbeiten  und  hat  dann  gegen 
12  Francs  Unkosten.  Die  Gasmaschine,  welche  das  Gleiche  leistet,  kostet 
stündlioh  30  Centimen,  täglich  also  3 Fr.,  und  wenn  man  auch  noch  1 Fr. 
für  Schmiere  und  einige  Sous  für  Zinsen  und  Abschreibung  hinzurcchnet, 
bleibt  immer  noch  ein  Gewinn.  Warum  soll  nun  der  Pariser  Fabrikant 
unter  diesen  Umständen  die  Gasmaschine  nicht  anwenden,  die  er  in  jedem 
Falle  mit  Leichtigkeit  unterbringen  kann,  die  ihm  keine  Kosten  verursacht, 
wenn  er  sie  nicht  laufen  lässt,  deren  Ingangsetzung  ihm  nur  wenig  mehr 
Mühe  macht,  als  das  Anzünden  Beiner  Gasflammen? 


lieber  die  Farbstoffe  aus  Anilin. 

(Aus  dem  Jahresbericht  für  Chemie  u.  s.  w.  von  H.  Kopf  & U.  Will.) 

(Schl  uns). 

Zur  Darstellung  des  Fuchsins  im  reineren  Zustand  aus  dem  Product  der  Be- 
handlung  des  Anilins  mit  Salpeters.  Quecksilberoxydul  zertheiltRöcAamp  dieses 
Product  in  Wasser,  giesst  die  entstehende  rothe  Flüssigkeit  ab  (sie  hinter- 
lässt  nach  dem  Verdunsten  Salpeters.  Anilin  mit  freiem  Anilin  und  Fuchsin 
gemischt),  schüttelt  die  taigige  ungelöst  gebliebene  Masse  mit  wässerigem 
kohlens.  Natron  (noch  beigemischtes  Salpeters.  Anilin  wird  hierbei  zersetzt), 
entwässert  die  resultirende  halbflüssige  Masse  durch  längeres  Erhitzen  auf 
150",  entzieht  ihr  noch  beigemischtes  Anilin  durch  Behandlung  mit  viel 
Benzol,  wascht  dann  die  nun  pulvcrisirbar  gewordene  Masse  mit  Aether 
so  lange  sich  dieser  färbt,  behandelt  die  jetzt  grün  und  pulverig  gewordene 
Substanz  nach  dem  Trocknen  mit  verdünnter  Salzsäure  wo  sich  das  Fuch- 
sin löst  (ungelöst  bleibt  ein  violetter,  mit  dieser  Farbe  in  Alkohol  löslicher 
Farbstoff),  fällt  die  filtrirte  rothe  Lösung  mit  verdünntem  Ammoniak,  trock- 
net den  entstehenden  rothen  Niederschlag  und  löst  ihn  io  möglichst  wenig 
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Alkohol,  um  das  Fuchsin  aus  dieser  Lösung  durch  Zusatz  von  Aether  zu 
f&Ilen.  Zur  Darstellung  reineren  Fuchsins  aus  dem  Product  der  Behand- 
lung des  Anilins  mit  Zinncblorid  zerreibt  man  dieses  Product  mit  Benzol, 
zertheilt  das  dabei  erhaltene  violettrothe  Pulver  in  Wasser  und  behandelt 
es  mit  schwach  überschüssigem  zweifach-kohlens.  Kali,  zieht  den  von  der 
farblosen  Flüssigkeit  abfiltrirten  rotben  Niederschlag  mit  siedendem  starkem 
Alkohol  aus,  dampft  den  alkoholischen  Auszug  ein,  behandelt  den  Abdampf- 
rückstand mit  verdünnter  Salzsäure  (hierbei  bleibt  die  erwähnte  violette 
Substanz  ungelöst),  fällt  die  Lösung  mit  verdünntem  Ammoniak,  wascht 
den  rothen  Niederschlag  nach  dem  Trocknen  mit  Aether  (dieser  löst  eine 
gelbe,  eine  neue  organische  Base  enthaltende  Substanz),  löst  ihn  dann  in 
Alkohol  und  fällt  mit  Aether.  — Das  Fuchsin  ist  eine  Base,  wenig  löslich 
in  Wasser  zu  schön  rother  Flüssigkeit,  leiohtlöslich  mit  derselben  Färbung 
in  Alkohol,  Qolzgeist  und  Aceton;  es  bildet  unkrystallisirbare  Salze,  die 
im  neutralen  Zustande  roth,  bei  UeberschuBS  von  Säure  gelb  sind;  seine 
Lösung  wird  durch  schweflige  Säure  etwas  entfärbt,  wird  aber  bei  dem 
Concentriren  in  gelinder  Wärme  wieder  roth.  Das  salzs.  Salz  ist  röthlich- 
gelb,  seine  concentrirte  Lösung  intensiv  roth;  aus  dieser  Lösung  fällen 
oxals.  Ammoniak,  phosphors.  Natron  und  arsens.  Kali  das  oxals.,  das  phos- 
phors.  und  das  arsens.  Salz  als  rothe  Niederschläge,  die  in  reinem  Wasser 
löslich  sind.  Die  schwach  saure  Lösung  des  salzs.  Salzes  giebt  mit  Platin- 
chlorid einen  bei  längerem  Stehen  in  der  Wärme  sich  absetzenden  dunkel- 
violetten Niederschlag,  welcher  unlöslich  ist  in  kaltem  Wasser,  löslich  mit 
violetter  Färbung  in  Alkohol  und  in  Holzgeist,  wenig  löslieh  in  Aether, 
und  sich  nicht  kristallinisch  erhalten  lässt.  Die  für  die  Zusammensetzung 
des  Fuchsins  (mittelst  Salpeters.  Quecksilberoxyduls  oder  mittelst  Zinnchlo- 
rid  gebildet)  gefundenen  Zahlen  72,3-72,7  pC.  C,  5,345,3  H,  13,6-14, IN) 
entsprachen  der  Formel  C,,H,NO  oder  C,,H,NO,  der  Chlorgehalt  des  salzs. 
Salzes  der  Formel  C„H,»N,0„  C1H  oder  C„Hi,N,Ot,  C1H,  der  Platinge- 
halt des  Platindoppelsalzes  einer  der  letzteren  Formeln  -f-  PtCl,.  Di- 
charnp  nahm  zunächst  noch  Anstand,  die  Bildung  des  Fuchsins  durch 
eine  Gleichung  zu  erklären,  weil  seine  Entstehung  wesentlich  auf 
der  vorgängigen  einer  weissen  Substanz  beruht  und  weil  sie  stets  von  der 
Bildung  einer  gelben  basischen  und  einer  violetten  Substanz  begleitet  oder 
gefolgt  ist,  über  welche  Substanzen  nähere  Kenntniss  noch  mangelt. 

E.  Willm*)  unterscheidet  das  Fuchsin  als  einen  sauerstofffreien  von 
dem  Azaleln  als  einem  sauerstoffhaltigen  Farbstoff.  Das  Fuchsin  sei  wohl 
das  salzs.  Salz  einer  besonderen  Base,  sofern  der  ganze  Chlorgehalt  durch 
Salpeters.  Silber  ausfällbar  sei.  Willm  fand  darin  69,2-69,8  pC.  C,  5, 9-6,7 
H,  9-10  N,  9,5  CI;  doch  seien  die  Resultate  nicht  constant,  das  Fuchsin 

*)  Ball.  soc.  chim.,  sdsncc  da  27.  Juillct  18(10;  aas  d.  Ball,  de  1*  soc.  industr.  de 
Malbause  1860,  XXX,  360  in  Diagl.  pol.  J.  CLIX,  224;  durch  du  Polytechn. 
CentralbL  1861,  63  in  Chcm.  Centr.  1861,  69;  Obern.  New»  II,  193;  im  Aus».  Käp, 
chim.  appliqude  II,  343. 
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Auch  schwer  frei  von  salzs.  Anilin  zu  erhalten.  DasAzalcIn  enthalte  wahr- 
scheinlich Salpetersäure,  sei  wohl  das  Salpeters.  Salz  der  Base,  deren  Chlor- 
verbindung das  Fuchsin  sei.  — Das  Anilinviolett,  „Anileln"  oder  „Indisin“, 
durch  Einwirkung  von  Chlorkalk*)  oder  zweifach-chromB.  KaliJ  auf  ein 
Anilinsalz  dargestellt  und  von  gleichzeitig  sich  bildender  brauner  Substanz 
durch  Ausziehen  der  letzteren  mit  leichter  Steinkohlennaphta,  von  einem 
noch  beigemengten  Harz  durch  wiederholtes  Auskochen  mit  Wasser  oder 
ganz  schwachem  Weingeist,  in  welchem  sich  nur  der  Farbstoff  löst,  und 
Ausscheidenlassen  des  letzteren  durch  Erkalten  (Zusatz  von  kohlens.  Na- 
tron vervollständigt  die  Ausscheidung)  gereinigt,  bildete  eine  grünliche,  dem 
Murexid  ähnliche,  in  Wasser  schwerlösliche  aber  es  intensiv  färbende,  in 
Alkohol,  Essigsäure  und  Glycerin  sich  leicht  lösende  Substanz,  in  welcher 
74,3-74,9  pC.  C,  5, 8-5,9  H u.  13,9  N gefunden  wurden,  welche  Zusammen- 
setzung Willm  durch  Ci«H,,N,0,  = 3C,,H,N  + 60  — 4H0  ausdrückt. 
Durch  reducirende  Agentien  wird  dieser  Farbstoff  nicht  angegriffen,  durch 
Oxydationsmittel  aber  entfärbt  (wirkten  letztere  nicht  allzu  stark  ein,  so 
tritt  die  Färbung  bei  Zusatz  von  schweflige.  Natron  wieder  auf);  die  cssigs. 
Lösung  wird  bei  Behandlung  mit  Bleihyperoxyd  schön  roth.  Durch  Ein- 
wirkung concentrirter  Salzsäure  oder  Schwefelsäure  wird  das  Anilinviolett 
blau;  Zusatz  von  viel  Wasser  stellt  die  ursprüngliche  Lösung  wieder  her. 
— Wird  salzs.  Anilin  mit  wenig  chlors.  Kali  behandelt,  so  bildet  sich  ein 
grüner,  in  der  sich  bräunenden  Flüssigkeit  suspendirter  Niederschlag  (mit 
dem  braunen  Filtrat  getränktes  Gewebe  färbt  sich  beim  Trocknen  an  der 
Luft  bei  40  bis  50°  schön  dunkelgrün);  bei  weiterer  Einwirkung  des  chlors. 
Kali’s  entsteht  Anilinviolett  und  zuletzt  Chloranil.  Bei  der  Einwirkung  von 
Chlor  auf  Anilin  färbt  sich  dieses  blau,  und  die  mit  der  Luft  in  Berüh- 
rung befindlichen  Schichten  der  Flüssigkeit  nehmen  dunkelgrüne  Färbung  an. 

Scheurer-Kestner**)  hat  das  durch  Behandlung  von  salzs.  Anilin  mit 
Chlorkalklösung  dargestellte  und  von  der  gleichzeitig  sich  bildenden  brau- 
nen Substanz  durch  Ausziehen  der  letzteren  mittelst  alkalischer  Flüssig- 
keit, von  dem  harzigen  Körper  durch  Behandeln  mit  schwachem  Weingeist, 
Wasser  oder  Essigsäure  (in  welchen  Flüssigkeiten  sich'  der  harzige  Körper 
nicht  löst)  gereinigte  Anilinviolett  untersucht.  Es  löst  sich  in  kochendem 

*}  Vgl.  Jahresbor.  f.  Chemie  1859,  755  f.  Auch  nach  H.  Küchlin  (K<5p.  chim.  ap- 
pliqude  II,  196;  Dingl. 'pol.  J.  CLIX,  390)  erhllt  man  Blau,  wenn  man  Chlorkalk 
einer  Auflösung  von  Anilin  in  einer  concentrirten  und  überschüssigen  Saure  zusetzt 
und  nachher  mit  einem  Alkali  neutralisirt.  Chroms.  Kali , einer  Lösung  von  Anilin 
in  Salzsüurc  zugesetzt,  giebt  je  nach  dem  Verhältnis«  der  Saure  Roth  oder  Violett 
oder  Blau;  letztere  Farbe  tritt  namentlich  nach  dem  Zusatz  von  Kalkwasser  in  dem 
alkalisch  reagirenden  Filtrat  hervor.  Das  Blau  scheint  sich  zu  reduciren,  wenn  ee 
bei  abgeschlossener  Luft  aufbewahrt  wird;  es  bekommt  dann  einen  grünlichen  Ton, 
welcher  an  der  Luft  wieder  verschwindet.  Durch  eine  Saure  wird  ca  geröthet. 

**)  Aus  d.  Bull,  de  la  soc.  industr.  de  Uulhouso,  Juli  1860,  durch  d.  Polytoch.  Cen- 
tralbl.  1861,  395  in  Chem.  Centr.  1861,  247;  J.  pr.  Cham.  LXXXIII,  226. 
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Wasser,  Alkohol,  Holzgeist,  Aceton,  Essigsäure,  Weinsäure,  Schwefelsäure, 
Salzsäure,  Anilin  und  Glycerin,  und  wird  aus  allen  diesen  Lösungen  durch 
Wasser  und  vollständiger  durch  Alkalien  und  die  meisten  Salze  (auchdurch 
die  schweren  Metalle,  ohne  sich  jedoch  mit  deren  Basis  zu  verbinden)  nie- 
dergeschlagen. Die  alkoholische  Lösung  wird  durch  Chlorwasser  entfärbt 
und  erhält  dann  durch  schweflige  Säure  die  Earbe  wieder;  sie  wird  durch 
schweflige  Säure  oder  deren  Salze  nicht  entfärbt,  wohl  aber  durch  mit  Zink 
behandelte  wässerige  schweflige  Säure*),  und  Chlor  stellt  dann  die  ursprüng- 
liche Farbe  wieder  her.  Die  alkoholische  Lösung  hinterlässt  das  Anilin- 
violett in  grünlichen,  metallisch  glänzenden  Blättchen;  aus  der  Lösung  in 
concentrirter  Essigsäure  scheiden  sich  bei  längerem  Stehen  derselben  grüne 
glänzende  Prismen  aus.  Die  Blättchen  ergaben  bei  100°  getrocknet  73,3 
pC.  C,  6,0  H,  11,3  N,  bei  110°  74,1  C,  5,7  H,  11,5  N;  die  Krystalle  bei 
100“  getrocknet  73,6  C,  6,1  H,  bei  110°  74,6  C,  6,1  H,  11,9  N.  Scheurer- 
Kestner  giebt  dem  Anilinviolett  (bei  110“  getr  ) die  Formel  C,oH,tNtO,,und 
darauf  hin,  dass  die  Bildung  entsprechend  der  Gleichung  5Ci,H,N  -f-  8 
0=2C,oHltN,0,  -f-  NH,  -j-  4HO  erfolgen  und  das  Anilinviolett  zum  Ani- 
lin in  derselben  Beziehung  stehen  könne  wie  dasNaphtamem**)  zumNaph- 
talidin,  die  Bezeichnung  „Plienamein“.  Er  hat  auch  Versuche  darüber  &n- 
gestellt,  wie  viel  Chlorkalk  zur  Umwandlung  des  salzs.  Anilins  zu  Anilin- 
violett  erforderlich  ist,  und  schliesst  aus  Beinen  Versuchen,  dass  1 Aeq. 
Anilin  nahezu  1'/,  Aeq.  Sauerstoff  braucht. 

In  der  S.  393  besprochenen  Abhandlung  hebt  Bichamp  hervor,  dass 
Salpetersäure  bis  gegen  210°  auf  das  Anilin  nicht  verändernd  einwirkt, beim 
Erhitzen  von  Salpeters.  Anilin  mit  überschüssigem  Anilin  ersteres  sich  in 
letzterem  auflöst  und  dann  während  des  Abdcstillirens  des  Anilins  unver- 
ändert bleibt;  ferner,  dass  die  Arsensäure  bei  dem  Kochen  mit  Anilin  Fuch- 
sin sich  bilden  lässt.  Bichamp  theilt  in  einem  späteren  Aufsätze***)  noch 
Folgendes  mit.  Bei  dem  Erhitzen  von  Salpeters.  Quecksilberoxydul  mit 
Anilin  auf  180  bis  190°  vereinigt  sich  die  ganze  Menge  der  Säure  des 
crstercn  Salzes  mit  Anilin,  während  die  Basis  durch  Oxydation  eines  ande- 
ren Theiles  des  Anilins  Fuchsin  n.  a.  sich  bilden  lässt  Erhitzt  man  eine 
Lösung  von  Salpeters.  Anilin  in  freiem  Anilin,  so  zersetzt  sich  ersteres  erst 
nach  dem  Abdestilliren  des  letzteren  gegen  200°,  und  unter  den  Zersetz- 
ungsproducten  finden  sich  auch  Fuchsin  und  die  violette  Substanz.  Sal- 
petrige Säure  und  Chromsäure  wirken  an  Basen  gebunden  auf  das  Anilin 
nicht  ein,  auch  nicht  die  Arsensäure  in  arsens.  Salzen,  wenn  auch 
im  freien  Zustand,  wobei  sie  zu  arseniger  Säure  reducirt  werde.  Ar- 
sens. Anilin  (es  krystaliisire  aus  Alkohol  in  glänzend  weissen  Blättchen 
AsO„  2C,,H,N,  3HO)  löst  sich  in  heissem  Anilin  und  lässt  sich  mit  letz- 


•)  Vgl.  Jahrtuber,  f.  Chemie  1853,  312  f. 

**)  Vgl.  Jahresber.  f.  Chemie  1850,  507. 

***)  Compt.  read.  LI,  356 ; J.  pr.  Chem.  LXXX1,  444. 
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terem  ohne  Fuchsin  zu  bilden  kochen;  das  krystallisirte  Salz  schmilzt  bei  140°, 
verliert  bei  180°  nahezu  die  Hälfte  des  darin  enthaltenen  Anilins,  und  der  Rück- 
stand erleidet  erst  bei  190  bis  200° Zersetzung  unter  Bildung  arseniger  Säure 
und  einer  gewissen  Menge  Fuchsin.  Bei  starkem  Erhitzen  von  Quecksil- 
beroxyd mit  Anilin  findet  Fuchsinbildung  statt;  doch  wirken  die  Basen  im 
freien  Zustand  weniger  regelmässig  als  in  Salzen.  Durch  Digeriren  von 
frisch  gefälltem  Quecksilberoxyd  mit  wässerigem  Schwefels,  oder  Salpeters. 
Anilin  werden  krystallisirbare,  farblose,  in  Wasser  unlösliche  Verbindungen 
erhalten,  welche  bei  dem  Kochen  mit  Anilin  unter  Reduction  des  Queck- 
silbers Fuchsin  sich  bilden  lassen.  Wie  Bichamp  jetzt  angiebt,  spielt  das 
Fuchsin  auch  die  Rolle  einer  schwachen  Säure;  seine  Verbindungen  mit 
Alkalien  sind  farblos.  Als  Formel  des  Fuchsins  nimmt  er  jetzt  C,,H,NO 
und  giebt  für  die  Bildung  desselben  durch  Zinnchlorid  die  Qleicbung: 
3C,,H,N  + HO  + 2SnCl,  = 2(C1H,  CISn,  C„H,N)  + C„H.NO.  Er 
stellt  noch  eine  Anzahl  von  Fällen  zusammen,  in  welchen  sich  Fuchsin  bildet. 

Persoz,  V.  de  Luynes  und  Salvetat*)  bestreiten  die  Richtigkeit  der 
von  Bichamp  bezüglich  der  Bildung  des  Fuchsins  aufgcstellten  Ansichten, 
namentlich  weil  diese  Bildung  bei  der  Einwirkung  von  Zinnchlorid  auf  Ani- 
lin auch  ohne  Mitwirkung  von  Wasser  statt  hat,  ferner  weil  dabei  nach 
ihren  Versuchen  kein  Zinnchlorür  entsteht  und  auch  Schwefels.  Zinnoxydul 
mit  überschüssigem  Anilin  erhitzt  Fuchsin  sich  bilden  lässt.  Auch  bei  der 
Bildung  von  Fuchsin  durch  Erhitzen  von  Anilin  mit  concentrirter  Arson- 
säurelösung  findet  nach  ihren  Versuchen  eine  Reduction  der  letzteren  Säure 
keineswegs  statt.  Das  Fuchsin  sei  kein  Oxydationsproduct  des  Anilins,  seine 
Bildung  wesentlich  anderer  Art  als  die  des  Anilinvioletts  oder  Indisins. 
Das  Fuchsin  sei  übrigens  eine  wahre  Säure  und  werde  richtiger  als,,Fuch- 
sinsäurc“  bezeichnet.  — Nach  einem  von  Persoz,  de  Luynes  und  Salvital 
erstatteten  Gutachten,  welches  uns  nur  auszugsweise  vorliegt**),  betrachten 
diese  das  Fuchsin  und  das  Azalein  als  identisch,  und  möchte  die  Bildung 
des  rothen  Farbstoffs  aus  Anilin  auf  einer  Molecularumlagerung  des  letzte- 
ren beruhen;  das  Anilinviolett  sei  ein  in  Beziehung  auf  Reductions-  und 
Oxydationserscheinungen  dem  Indigo  vergleichbarer  Körper. 

Nach  Th.  Schneider***)  ist  das  aus  Anilin  durch  Behandlung  mit 
Salpeters.  Quecksilberoxyd  bei  100°  dargestellte  rohe  Azalein  ein  Gemenge 
nach  veränderlichen  Verhältnissen  aus  einem  rothen  und  eiuem  violetten 
Farbstoff,  einer  schwarzen  theerigen  Substanz,  Salpeters.  Anilin  und  Spuren 
von  Salpeters.  Quecksilberoxyd.  Das  mit  Wasser  ausgewaschene,  dann  ge- 
trocknete Product  wurde  durch  wiederholtes  Anreiben  mit  Schwefelkohlen- 


*)  Compt.  rend.  LI,  538;  J.  pr.  Chem.  LXXXI,  449;  Dingl.  pol.  J.  CL1X,  221; 
Zeitflchr.  Chem.  Pharm.  1860,  756. 

**)  B^p.  ebim.  appliqale  II,  270,  844;  Ol,  6. 

* Compt.  rend.  LI,  1087 ; Dingl.  pol.  J.  CLIX,  227 ; ausführlicher  Rdp.  chim.  appli- 
qude  LI,  294  u.  402;  Zeitachr.  Chem.  Pharm.  1861)  67. 
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»toff,  in  welchem  sich  die  theerige  Substanz  löst,  von  dieser  befreit,  dann 
fein  gepulvert  mit  der  lOfachen  Menge  36grädigen  Weingeistes  behandelt, 
die  weingeistigo  Lösung  mit  dem  gleichen  Volum  Wasser  versetzt,  wo  sich 
violetter  (von  dem  s.  g.  Indisin  verschiedener)  Farbstoff  nebst  wenig  rothem 
ausschied,  und  der  in  dem  Filtrat  enthaltene,  als  rein  betrachtete  rothe 
Farbstoff  durch  Concentriren  der  Flüssigkeit  bei  100°  und  Erkaltenlassen 
ausgeschieden.  Das  s.  g.  reine  Azalein  wurde  in  dieser  Art  als  ein  die 
Abdampfschale  bekleidender  grüner  krystallinischer  Ueberzug  erbalten,  wel- 
cher sich  in  Wasser  und  in  Alkohol  leicht  zu  carmoisinrothen  Flüssigkei- 
ten löste  und  bei  105°  getrocknet  67,6-67,8  pC.  G,  6, 2-6, 3 H,  16,8-17,4  N er- 
gab, wonach  Schneider  die  Formel  C,»H,0N,0,  aufstellt. 

Nahezu  dieselbe  Zusammensetzung  fand  E.  Kopp*)  für  den  bei  Ein- 
wirkung von  Salpetersäure  auf  überschüssiges  Anilin  (vgl.  S.  391)  sich  bil- 
denden rothen  Farbstoff**).  Der  rohe  Farbstoff  wurde  dargestellt  durch 
Erwärmen  von  etwas  verdünnter  Salpetersäure  mit  dem  3-  bis  4fachen  Ge- 
wicht Anilin,  wobei  die  Operation  unterbrochen  wurde  sobald  sich  gelbe 
Dämpfe  zeigten.  Der  rohe  Farbstoff  wurde  zur  Neutralisation  noch  zu- 
rückgehaltencr  Salpetersäure  mit  etwas  kohlens.  Natron  versetzt,  mit  dem 
4Qfachen  Gewichte  Quarzsand  gemengt  mit  der  siedenden  Lösung  eines 
Alkalisalzes  (Chlornatrium  oder  Chlorammonium)  behandelt  der  beim  Er- 
kalten der  siedend  heiss  filtrirten  Flüssigkeit  sich  (manchmal  mikrokrystal- 
linisch)  abscheidende  Farbstoff  mit  eiskaltem  Wasser  gewaschen,  in  heissem 
schwachem  Weingeist  gelöst,  die  filtrirte  Lösung  eingedampft.  So  wurde 
eine  (auch  als  Pulver)  glänzend  grüne  Substanz  erhalten,  die  sich  leicht  in 
siedendem  Wasser  (die  Lösung  färbt  leicht  und  reich  Wolle  und  Seide  car- 
minroth,  und  giebt  an  einen  Ueberschuss  der  letzteren  allen  in  ihr  enthal- 
tenen Farbstoff  ab),  Alkohol,  Holzgeist,  verdünnten  Säuren  und  Alkalien 
löst,  und  bei  120  bis  1500  getrocknet  66,6-67,5  pC.  C,  0,2-6, 5 H,  17,1-17,3  N 
ergab.  Dieser  Farbstoff  vereinigt  sich  mit  Salzsäure  zu  wenig  beständigen 
Verbindungen  (je  nach  dem  Trocknen  bei  100  bis  160°  20,2  bis  10,5  pC. 
C1H  enthaltend),  und  auch  für  den  aus  der  salzs.  Lösung  des  Farbstoffs 
durch  Platinchlorid  gefällten  Niederschlag  ergab  sich  keine  constante  Zu- 
sammensetzung. Kopp  giebt  dem  rothen  Farbstoff  die  Formel  C„HtoN,Ot 
(CitH>)»  I 

= 11,  N,  ***)  und  betrachtet  ihn  als  einfach  nitrirtes  Triauilin  f):  für 

H!(NO,)j 


*)  Rdp.  ebim.  appliqude  III,  122.  ■» 

**)  E.  Kopp  halt  es  für  wahrscheinlich,  dass  in  dem  Product  dieser  Einwirkung  ausser 
dem  oben  beschriebenen  rothen  Farbstoff  noch  ein  zweiter,  an  Kohlenstoff  reicherer, 
enthalten  sei,  dessen  Isolirung  aber  nicht  gelang. 

*•*)  Zu  derselben  Formel  sei,  wie  Kopp  mitthcilt,  Jacquemin  bei  der  Untersuchung* 
des  bei  Einwirkung  von  Salpetersäure  auf  Anilin  sich  bildenden  rothen  Farbstoffes 
gekommen. 

f)  Darüber,  dass  diese  Formel  dem  durch  Einwirkung  der  Salpetersäure  oder  Nitraten 
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diese  Formel  führt  er  noch  an,  dass  bei  dem  Eintropfen  von  Anilin  in  bei 
— 18°  erhaltene  stärkste  rauchende  Salpetersäure  jeder  Tropfen  sich  in  der 
Säure  unter  carmoisinrother  Färbung  derselben  löst  (die  Mischung  verdickt 
sich,  wenn  mehr  als  '/,  vom  Gewicht  der  Säure  an  Anilin  zugesetzt  ist; 
fügt  man  dann  bei  gewöhnlicher  Temperatur  allmälig  einen  Ucberschuss 
von  Anilin  zu  und  erhitzt  zuletzt  auf  140  bis  150*  so  erhält  man  ein  an 
Farbstoff  reiches  rohes  Auilinroth).  Kopp  vermuthet,  es  möchten  dieser 
Substanz  C„Hi0(NO,)N,  entsprechende  Verbindungen  C„H,oC1Nj  u.  s.  w., 
gleichfalls  Farbstoffe,  existiren. 

Bolley*)  hat,  nach  Versuchen  welche  er  und  Schulz  ausgefiihrt  ha- 
ben, die  Frage  nach  Gleichartigkeit  oder  Verschiedenartigkeit  der  als  Fuch- 
sin **)  und  Azalcln  bezeichneten  rothen  Farbstoffe  untersucht.  Er  findet 
beide  Farbstoffe  verschieden  nach  Darstcllungs-  und  Bildungsweise  (im  ei- 
nen Fall  Einwirkung  von  wasserfreiem  Zinnchlorid  bei  etwa  180°,  im  ande- 
ren Einwirkung  von  Salpeters. Quecksilber  bei  etwa  100°;  im  ersteren  Falle 
scheint  ihm  doch,  Persoz’  u.  a.  Angaben  entgegen,  Zinnchlorür  zu  entstehen, 
im  letzteren  wird  unzweifelhaft  Quecksilber  reducirt),  nach  den  technischen 
Eigenschaften  (Färbekraft  und  Nuance  der  Färbung),  nach  der  Zusammen- 
setzung (in  AzaleTn  wurden  72,7  pC.  C,  5,5  H,  14,1  N gefunden;  Fuchsin 
ergab  wechselnde  Zusammensetzung,  namentlich  sehr  verschiedenen  Chlor- 
gehalt, welcher  aber  durch  Behandlung  des  Farbstoffs  mit  verdünnter 
Schwefelsäure  beseitigt  werden  könne).  Das  Fuchsin  scheine  ein  nnrtheil- 
weise  ausgebildetes,  gleichsam  unreines  AzaleTn  zu  sein;  dann  wird  es  auch 
als  ein  gechlorter  Körper  bezeichnet  ***),  in  welchem  jedoch  das  Chlor  durch 
Sauerstoff  deplacirt  werden  könne.  Das  AzaleTn  aber  sei  ein  Oxydationa- 
product  des  Anilins,  und  das  mittelst  Salpetersäure  dargestellte  Anilinroth 
(dies  wird  hier  als  „Anileln“  bezeichnet,  wie  man  sonst  das  Anilinviolett 
nennt)  Bei  ein  Nitroderivat  des  Anilins.  — Anilinviolett,  nach  Perkin t) 
dargeatellt,  ergab  73,1  pC.  C,  5,5  H,  14,2  N,  und  sei  wohl  zu  dem  eben 
besprochenen  AzaleTn,  für  welches  nahezu  dieselbe  Zusammensetzung  ge- 
funden wurde,  im  Verhältniss  isomerer  Modificationen  stehend. 

Der  Behauptung,  dass  der  nach  Hofmann' s Verfahren  bei  Einwirkung 


auf  Anilin  erzeugten  Anilinroth  zukomme,  rgl.  such  E,  Kopp  in  Compt.  rend.  LII, 
368;  Zeitschr.  Chem.  Pherm,  1861,  194;  J.  pr.  Chem.  LXXXII,  461,B4ohamp'a 
Bemerkungen  ln  Compt  rend.  LII,  660;  Inatit.  1861,  127  und  E.  Kopp’s  Gegen- 
bemerkungen Compt.  rend.  LII,  861.  Die  ausführlichere  Abhandlung  des  Letzteren 
(Ann.  eh.  phys.  [3]  LXII,  222)  ist  im  folgenden  Jahresber.  su  besprechen. 

*)  Dingl.  poL  J.  CLX,  57 ; Chem  Centr.  1861,  369. 

**)  Die  durch  Erhitzen  von  ChlorStbylon  mit  Anilin  erhaltene  rothe  Masse  erwies  sioh 
bei  Bolley's  Versuchen  ihrem  ganzen  Verhalten  nach  als  Fuchsin. 

***)  Anch  E.  Kopp  (Rdp.  chim.  appliqude  III,  9)  betrachtet  die  als  Fuchsin  zu  be- 
zeichnenden rothen  Farbstoffe  als  wesentlich  chlorhaltig. 
t)  Jahresber.  f.  Chemie  1859,  756. 
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von  Zweifach-Chlorkohlcnstoff  auf  Anilin  in  der  Hitze  sieh  bildende  rothe 
Farbstoff  mit  dem  nach  Renard  und  Franc ’s  Verfahren  dargestellten  Fuch- 
sin identisch  sei,  treten  Persoz,  V.  de  Luyne»  und  Salvtiai*)  entgegen; 
der  erstero  Farbstoff  sei,  im  Gegensatz  zu  der  Löslichkeit  des  Fuchsins 
in  Alkalien,  in  den  letzteren  unlöslich.  Doch  seien  die  Froducte  bei  dem 
Erhitzen  von  Chlorkohlenstoff  und  Anilin  je  nach  der  Temperatur,  der 
Dauer  des  Versuchs,  dem  Mcngenverhaltniss  sehr  verschiedener  Art  und 
können  sie  auch  etwas  Fuchsin  enthalten.  Auch  bei  längerem  und  stärke- 
rem Erhitzen  von  wasserfreiem  Zinnchlorid  mit  Anilin  entstehe  etwas  An- 
deres als  Fuchsin;  9 Th  Zinnchlorid  und  IG  Th.  Anilin,  30  Stunden  lang 
in  geschlossener  Röhre  auf  etwa  180°  erhitzt,  geben  weder  Roth  noch  Vio- 
lett, sondern  ein  sehr  lebhaftes  und  sehr  reines  Blau,  welches  man  nur  mit. 
Wasser  zu  behandeln  brauche,  um  damit  thierische  Fasern  in  den  schön- 
sten Nuancen  zu  färben.  Dieser  Farbstoff  wird  als  „Pariser-Blau“  (mit 
welchem  Namen  auch  Berlinerblau  bezeichnet  wurde)  benannt;  er  wird 
durch  Säuren  nicht  angegriffen,  durch  verdünnte  Alkalien  gedunkelt,  durch 
concentrirte  Alkalien  in  Violett  umgewandelt. 

Aus  Allem,  was  an  widersprechenden,  selten  nur  sich  bestätigenden 
Angaben  über  die  aus  dem  Anilin  darzustellendcn  Farbstoffe  bis  jetzt  vor- 
licgt,  scheint  hervorzugehen,  wie  es  namentlich  E.  Ko  pp**)  erörtert  und 
dargclegt  hat,  dass  es  verschiedene  Arten  Anilinroth,  Anilinviolett  und  wohl 
auch  Anilinblau  gibt  Dieser  Ansicht  stimmen  auch  Bolley , wie  schon  oben 
angegeben,  für  das  Anilinroth,  Bichamp ***)  für  das  Anilinviolett-bei.  Eine 
Classification  der  verschiedenen  rothen  und  violetten  Farbstoffe,  wie  sie 
von  diesen  Chemikern  versucht  worden  ist,  aufzustellen,  dürfte  indessen 
vielleicht  so  lange  verfrüht  zu  nennen  sein,  als  nicht  Eigenschaften  und 
Zusammensetzung  der  verschiedenen  Arten  Anilinroth  oder  Anilinviolett 
in  bestimmterer  Weise  festgestellt  sind ; eine  hauptsächlich  auf  die 
Bildungsweisen  (das  Einwirkungsmittel,  mit  welchem  das  Anilin  be- 
handelt wurde , und  die  Umstände  der  Einwirkung)  basirte  Classifi- 
cation und  Unterscheidung  kann  nicht  ausreichen,  so  lange  die  Angaben 
bezüglich  der  Identität  oder  Verschiedenheit  der  unter  verschiedenen  oder 
denselben  Umständen  erzeugten  Farbstoffe  so  widersprechend  sind,  wie  dies 
jetzt  noch  der  Fall  ist. 

*)  Compt.  rend.  LII,  448;  Instit.  1861,  95;  Dingl.  pol  J.  CLX,  71;  Chera.  New«  III, 
259.  Vgl.  die  Bemerkungen  ron  E.  Kopp  und  Barreswil  in  Kiip.  cUiro.  appli- 
qude  111,  131. 

*•)  Kep.  cfaim.  appliqude  II,  339 ; 111,  4,  121. 

***)  Compt.  rend.  LII,  539;  Kep.  chim.  appliqude  III,  129;  Dingl.  pol.  J.  CLX,  140. 
Bdchamp  hebt  hervor,  dass  reines  Anilin  durch  Chlorkalk  nur  violett,  niemals 
blau  gefärbt  wird,  Anilin  (und  ebenso  Toluidin)  mit  Pbenol  in  sehr  verdünnter 
wässeriger  Lösung  aber  bei  vorsichtigem  Zusatz  von  Chlorkalk  eine  schöne  blaue 
Färbung  gibt , welche  Flüssigkeit  noch  nach  Zusatz  von  kohletis.  Ammoniak,  wo 
sich  der  Kalk  auBscheidet,  blau  bleibt  aber  auf  Zusatz  von  Salzsäure  roth  wird. 
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Protokoll 

über  die  technische  Prüfung  der  baulichen  Ausftlhrungen  des 

A nifoc  rger-G  aswcrks 

aufgenommen  auf  dem  Gaswerke  zu  Amberg  am  16.  November  1861. 

Gegenwärtig:  Rechtsrath  Wiedenhof  er,  Hematorf,  Aktuar. 

Zur  Untersuchung  nnd  Prüfung  der  vertrage-  und  planmässigen  Her- 
stellung des  Gaswerkes  Amberg  nach  §.  32  des  mit  Herrn  Gaswerk-Direk- 
tor E.  Spreng  abgeschlossenen  Vertrages  steht  auf  heute  Termin  an. 

Zu  derselben  fanden  sich  ein  von  Seiten  des  Herrn  E.  Spreng: 

1)  dessen  Stellvertreter  Herr  Ing.  Kausler, 

2)  als  Expert  Herr  Ing.  und  Gaswerk-Direktor  Schilling  aus  München, 

3)  Herr  Lang,  Hofbaumeister  aus  Meiningen; 

auf  Seiten  der  Stadtgemeinde  Amberg 

4)  Herr  Magistratsrath  Milhldorfer  mit  dem  Maurermeister  Popp, 

5)  als  Expert  der  kgl.  Baubeamte  Hr.  Höcht  dahier. 

Der  weiter  als  Expert  eingeladene  städtische  Baurath  Hr.  Solcher 
aus  Nürnberg  hat  die  an  ihn  vom  Magistrat  ergangene  Einladung,  als  Sach- 
verständiger für  die  Stadtgcraeindc  der  Commission  beizuwohnen,  wegen 
anderweitiger  unverschieblicher  Dienstgeschäfte  abgelehut. 

Vorbehaltlich  der  Genehmigung  des  Magistrats,  den  für  Herrn  Spreng 
beigezogenen  Sachverständigen  Herrn  Direktor  Schilling  auch  als  solchen 
für  die  Stadtgemeinde  gelten  zu  lassen,  hat  man,  um  den  heutigen  Termin 
nicht  auf  einen  andern  Tag  verlegen  zu  müssen,  was  mit  Kosten  und  einer 
abermaligen  Hieherreise  der  Herron  Experten  verbunden  wäre,  gleichwohl 
dem  Zwecke  der  heutigen  Commission  entsprechend  folgende  Verhandlung 
gepflogen. 

Vor  Allem  wurde  Veranlassung  genommen , die  Herren  Sachverstän- 
digen auf  den  Zweck  und  Umfang  des  heutigen  Geschäftes  aufmerksam  zu 
machen  und  zur  gewissenhaften  und  wahrheitsgetreuen  Abgabe  aufzufordern. 

Zunächst  wurden  die  Lokalitäten  und  Bestandtheile  des  Gaswerkes, 
darnach  die  übrigen  Zubehörungen  besichtigt  uud  darnach  geben  die  Herren 
Sachverständigen  folgendes  Gutachten  ab. 

Die  Lokalitäten  und  Apparate  des  Gaswerks,  wie  solche  im  §.  5 und 
6 des  Vertrages  genauer  beschrieben  sind  und  mit  den  zur  Hand  genom- 
menen Plänen  geprüft  worden,  sind  dem  Vortrage  entsprechend  vorschrifts- 
mässig  und  solid  ausgeführt  und  wird  zur  Schonung  des  Dachstuhlgebälks 
im  Reinigungshause  eine  Verstärkung  des  mittlern  Tragbalkens,  sowie  bezüg- 
lich des  Daches  am  Gaswerk-Gebäude  selbst  begutachtet,  dass  bei  der  Dach- 
rinne und  dem  Schieferdach-Vorsprung  jene  Vorkehrung  getroffen  werde, 
welche  erforderlich  ist,  dass  das  abfliessende  Daohwasser  nur  in  die  Rinne 
und  nicht  auch  an  dem  Gebäude  ablanfe. 

Sowie  nicht  nur  die  Apparate  vollständig  solid  und  zweckmässig  her- 
gestellt sind,  so  sind  solche  sogar  in  der  Mehrzahl  von  grössern  Dimensionen 
als  im  Vertrage  vorgesehen  vorhanden. 
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So  ist  der  kleinste  Ofen  statt  mit  einem  mit  zwei  Betörten  belegt 
Der  Wascher  und  die  Beinigangsmaschinen  sind  je  10'  lang  und  5' 
breit,  während  sie  nur  8'  lang  und  4'  breit  vorgeschrieben  sind. 

Die  Condensation  150'  lang,  statt  der  vorgeschriebenen  120'. 

Dass  die  im  Vertrage  beschriebene  Canalisation  und  das  Böhren- 
system  planmässig  ausgeführt  worden  sei,  ist  während  des  Baues  von  Sei- 
ten des  städtischen  Bauamtes  unter  Beiziehung  des  Baumeisters  Peter  Popp 
controllirt  und  constatirt  worden. 

Nach  Vertrag  §.  10  sollen  100  Laternen  und  11  Candelaber  aufgestellt 
werden. 

Aufgestellt  sind  10  Candelaber  und  angebracht  sind  97  Consolen. 

Herr  Spreng  liefert  noch  einen  Candelaber  und  4 Laternen. 

Zur  Prüfung  der  Leuchtkraft  des  Gases,  für  welche  der  §.  23  des 
Vertrags  wenigstens  10  Stearin  Kerzen,  6 per  Pfd.  für  stündlich  41/,  c' 
bayr.  Gas-Consum  vorschreibt,  wurden  mittelst  des  Bungen! sehen  Photome- 
ters Lichtproben  angestellt,  welche  für  das  vorgeschriebene  Maas  von4'/«c' 
bayr.  Consum  eine  Leuchtkraft  von  151/,  Kerzen  ergaben. 

Ferner  wurde  konstatirt,  dass  das  Gas  in  dem  Hauptrohre,  das  nach 
der  Stadt  führt,  frei  von  Schwefelwasserstoffgas  und  Ammoniak  war. 

Hienach  geben  die  Herren  Experten  dem  Unternehmer  Herrn  Spreng 
das  Zeogniss,  dass  das  Werk  vollkommen  gelungen  erscheint  und  demsel- 
ben, wie  auch  dem  Herrn  Ing.  Hausier,  der  mit  der  Ausführung  des 
Werkes  betraut  war,  zur  vollsten  Ehre  gereicht 

Schlüsslich  erklärt  der  Letztere,  dass  er  die  Pilasterarbeiten  als  noch 
nicht  vollendet  anerkenne  und  gemäss  Vertrag  mit  seinem  Akkordanten  die 
noch  nöthigen  Ausbesserungen  im  nächsten  Frühjahr  als  der  hiezu  geeigne- 
ten Zeit  vornehmen  lasse. 


Man  schloss  die  Verhandlung  und  liess  Sümratliche  zur  Bestätigung 
nnterzeichnen.  • Höcht, 

N.  H.  Schilling, 

H.  Lang, 

P.  Popp , 

Miihldorfer. 

Magistrats-Commission. 

Wiedenhofer. 

Hemsdoif. 


Neue  Patente. 

Uebersicht  der  auf  Beleuchtung  Bezug  habenden  englischen  Patente 
vom  Jahre  1860. 

(Schluss  von  Seite  292). 

Nro.  1480.  Beinigungsverfahren  von  Th.  W.  Keate».  Juni  18.  Nach- 
dem das  Gas  durch  Eisenoxyd  von  seinem  Schwefelgehalt  befreit  ist,  soll 
die  Kohlensäure  durch  essigsaures  Bleioxyd  oder  ein  anderes  Bleisalz  ent- 

' • ' 
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fernt  werden,  indem  man  das  Gag  durch  einen  Apparat  leitet,  wo  es  ent- 
weder durch  die  Lösung  eines  solchen  Salzes  streichen  muss,  oder  wo  cs 
der  Salzlösung  in  Regenform  ausgesetzt  wird.  Es  bildet  sich  kohlensaurcs 
Bleioxyd  oder  Bleiweiss,  welches  gesammelt,  gewaschen  und  getrocknet 
wird,  worauf  es  einen  Handelsartikel  bildet. 

Nro.  1586.  Reinigungsverfahren  von  R.  Laming.  Juni  30.  Der 
Erfinder  will  das  Eisenoxyd  oder  Manganoxyd,  welches  er  bekanntlich  zur 
Gasreinigung  verwendet  in  einem  weit  feiner  vertheilten  Zustand  darstellcn, 
als  frilher,  und  behauptet,  dass  es  dadurch  an  Wirksamkeit  bedeutend  ge- 
winnt. Zu  dem  Ende  wird  das  Material,  z.  B.  natürliches  Eisenoxyd,  zer- 
stampft, geschlemmt  und  die  goschlemmte  Masse  noch  im  feuchten  Zustand 
mit  Sägespähnen  gemischt. 

• Nro.  1608.  Reinigungsverfahren  von  Th.  Richardson.  Juli  3.  Me- 
tallisches Eisen  in  feinstverkleinertem  Zustande  wird  mit  Wasser  angefeuch- 
tet, und  entweder  für  sich  allein , oder  vermischt  mit  einem  porösen  Ma- 
terial, als  Kalk,  Magnesia  oder  deren  Schwefelsäuren  Salzen  in  gewöhnlichen 
trocknen  Reinigungsapparaten  zur  Anwendung  gebracht. 

Nro.  1640.  Gasdarstellungaverfahren  von  J.  Leslie.  Juli  7.  Das 
Gas  wird  nicht  aus  dem  oberen  Theil  der  Retorten  abgeführt,  sondern  es 
muss  zuvor  in  einen  unteren  Raum  der  Retorten  hinuntersteigen.  Dieser 
untere  Raum  ist  von  beliebiger  Form,  und  kann  für  mehrere  Retorten  ge- 
meinschaftlich sein;  er  hat  am  Boden  ein  Ablassrohr  ftlr  die  Condensations- 
producte,  und  an  seinem  oberen- Theil  ein  Abzugsrohr  ftlr  das  Gas.  Zur 
Reinigung  des  Gases  soll  schwefelsaurcs  Kupfer  angewandt  werden. 

Nro.  1734.  Gasuhr  von  J.  Ooulson.  Juli  17.  Statt  der  gewöhnli- 
chen Indexplattcu  werden  solche  von  gepresstem  Glas  angewendet,  welche 
durchsichtig  sind,  und  die  dahinter  liegenden  Rüder  erkennen  und  prüfen 
lassen.  Der  Wasserstand  wird  mittelst  einos  kleinen  Patornosterwerkes 

constant  erhalten,  welches  das  Was- 
ser aus  den  unten  liegenden  Reservoir 
in  den  eigentlichen  Uhrenraum  hin- 
aufhebt. In  nebenstehender  Zeich- 
nung ist  a das  Gehäuse,  in  welchem, 
wie  gewöhnlich , die  Trommel  liegt, 
c das  Wasserreservoir,  o ein  Schwim- 
mer zum  Oeffnen  des  Ventils  e.  Dieser 
Schwimmer  sitzt  an  einem  Hebel  h,  der 
seinen  Drehpunct  bei  i hat,  und  durch 
das  Gewicht  j balancirt  ist.  An  dem- 
selben Hebelarm  sitzt  auch  der  Schwim- 
mer p,  der  das  Ventil  eschlicsst,  wenn 
das  Reservoir  c von  Wasser  entleert 
ist.  d ist  das  Einlassrohr  für  das 
Gas,  und  ondigt  in  dor  VentilbUchso 
e.  Das  gebogene  Rohr  f führt  das 
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Gas  in  die  Messtrommeln.  g ist  du  Auslassrohr  der  Uhr.  s ist  du  Rohr, 
in  welchem  das  Paternosterwerk  liegt.  Letzteres  erhält  seine  Bewegung 
durch  das  Bad  u welches  an  der  Spindel  r festsitzt  v ist  die  Füllschraube, 
w das  Wasserventil,  x du  Ueber  laufrohr. 

Nro.  1774  Röhrenverbindung  von  A.R.LeMire  Normandy.  Juli  21. 

Die  zu  verbindenden  Röhren  sind 
nicht  mit  einem  Rand  oder  einer 
Flasche  versehen.  Ueberdie  beiden 
aneinander  stossenden  Enden  wird 
eine  Muffe  geschoben,  die  au  beiden 
Enden  mit  Flanschen  and  in  diesen 
zunächst  den  Röhren  mit  einer  ein- 
geschnittenen Rinne  versehen  ist 
In  die  Rinnen  werden  Ringe  von 
vulkanisirtem  Kautschuk  oder  einem 
anderen  Verpackungsmaterial  gelegt 
und  hernach  auf  beide  Flanschen 
lose  Metallringe  gebracht , welche 
einen  vorspringenden  Kranz  besitzen, 
der  die  Packung  in  die  Rinnen  presst. 
Die.  Metallringe  werden  mittelst  Bolzen  und  Schrauben  an  die  Flanschen 
dos  Cylinders  angezogen.  In  nebenstehenden  Zeichnungen  sind  AA  die 
zu  verbindenden  Röhrenenden,  B ist  die  ttbergeschobene  Muffe  mit  den 
Flanschen  cc,  in  deren  vertieften  Rinne  die  Kantschukringe  D liegen. 
FF  sind  die  Metallringe  znm  Zusammenpressen  mittelst  der  Schrauben  G; 
ihre  vorspringenden  Kränze  pressen  die  Packung  dicht  gegen  die  Röhren 
und  die  Muffe. 

Nro.  2038.  Biegsame  Röhren  von  A.  Halter  <k  F.  D.  W.  Dourad. 
Aug.  24.  Ueber  eine  Spindel  von  dem  inneren  Durchmesser  des  herzu- 
stell enden  Rohrs  wird  zunächst  ein  Draht  spiralförmig  gewunden,  als  wollte 
mau  eine  Spiralfeder  hersteilen.  Ueber  die  Drahtspirale  werden  3 Lagen 
von  einem  Zeug,  den  man  mit  Pech,  Guttapercha,  Kautschuk  oder  ähn- 
lichem Material  getränkt  hat,  gewickelt.  Der  Zeug  ist  bandförmig  ge- 
schnitten, von  einer  Breite  gleich  dreimal  dem  Durchmesser  des  Rohrs, 
und  wird  so  gewickelt , dass  jede  nächstfolgende  Windung  über  die  vor- 
hergehende Windung  überfasst.  Das  erste  Band  wird  dabei  rechts,  das 
zweite  links  und  das  dritte  wieder  rechts  gewunden.  Das  Tränken  des 
Zeuges  geschieht  unmittelbar  vor  dem  Umwickeln,  indem  man  es  durch  die 
hoissgehaltene  Tränkungsmasse  langsam  hindurch  zieht  Ueber  das  Ganze 
wird  noch  wieder  ein  Band  von  Kautschuk  gewickelt  und  schliesslich  ein 
Draht,  welcher  zum  festeren  Zusammenhalten  dient. 

Nro.  2070.  Gas-Senge-Maschine  von  C.  Mather.  Aug.  27. 

Nro.  2253.  Gasbereitungsverfahren  von  J.  Hanaor.  Sept  17.  Die 
Kohlen  werden  zunächst  in  zwei  Retorten  soweit  destillirt,  dass  sich  fast 
nur  dampfförmige  Producte  entwickeln,  was  theils  durch  den  entspreehen- 
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den  Hitzegrad,  theils  dadurch  erreicht  wird,  dass  die  Kohlen  nicht  diroct 
in  die  Betörten,  sondern  in  eigene  Kästen  eingetragen  werden.  Die  ent- 
wickelten Dämpfe  werden  sonach  in  eine  dritte  Retorte  geleitet,  und  dort 
vollständig  in  Gase  zersetzt. 

Nro.  2269.  Trockene  Gasuhr  von  W.  E.  Newton.  Sept  18. 

Nro.  2603.  Scrubber  und  Condensator  von  W.  Mann.  Oct.  25.  Im 
Scrubber  ist  eine  Vorrichtung  angebracht,  um  das  einfliessende  Wasser 
möglichst  zu  vertheilen.  Die  Wasserzuführungsröhre  geht  von  oben  durch 
den  Deckel  des  Scrubbers  und  ist  dann  syphonartig  gebogen.  In  der  Mitte 
des  Deckels  geht  durch  eine  Stopfbuchse  eine  senkrechte  Spindel,  die 
an  ihrem  unteren  Ende  eine  durchlöcherte  Scheibe  trägt.  Die  Spindel  so- 
wie das  Wasserrohr  sind  mit  Riemenscheiben  versehen,  so  dass  mit  der 
Bewegung  welche  die  erstere  von  aussen  erhält,  auch  das  Rohr  in  Rotation 
versetzt  wird.  Die  durchlöcherte  Scheibe  wird  mit  Coke,  Steinen  und  ähn- 
lichem Material  belegt,  sowie  der  Scrubber  selbst  auf  gewöhnliche  Art  mit 
Coke  gefüllt  wird.  An  den  gewöhnlichen  Luftcondensatoren  ist  die  Ein-  , 
richtung  getroffen,  dass  die  Röhren  fortwährend  von  Aussen  mit  Wasser 
angefeuchtet  werden.  Um  jede  Röhre  ist  ein  Wischer  (oder  eine  Wulst) 
von  Zeug  umgelegt,  welcher  mittelst  mechanischer  Vorrichtung  ununter- 
brochen am  Rohr  auf  und  abgeftlhrt  wird.  Am  untersten  Ende  taucht  er 
jedesmal  in  eine  mit  Wasser  gefüllte  Rinne,  und  nimmt  von  dort  aus 
soviel  Wasser  mit  hinauf,  dass  er  das  Rohr  bis  oben  hinauf  benetzt. 

Nro.  2673.  Gasregulator  von  W.  Edwarde.  Nov.  1.  Bei  diesem 
Apparate  dient  zur  Regulirung  ein  umgekehrter  mit  Quecksilber  gefüllter 
Heber;  im  einen  Schenkel  druckt  die  athmosphärische  Luft,  im  andern  das 
Gaa,  dessen  Druck  regulirt  werden  soll.  Auf  der  Oberfläche  des  Queck- 
silbers in  dem  einen  Schenkel  befindet  sich  ein  Schwimmer,  welcher  mit 
einem  die  Durchgangsöffnung  fUr  das  Gas  abschliessenden  Ventil  in  Ver- 
bindung steht.  Wird  die  Zuströmung  und  mithin  der  Druck  zu  gross,  so 
drUckt  derselbe  das  Quecksilber  in  den  entgegengesetzten  Schenkel  gegen 
den  Atmosphärendruck,  der  Schwimmer  geht  herab  und  mit  ihm  das 
Ventil;  dadurch  wird  die Oeffnungtheil weise  gesperrt  und  damit  der  Zufluss 
gehemmt  Ist  aber  der  Druck  oder  Zufluss  des  Gases  zu  gering,  so  drUckt 
die  Atmosphäre  einen  Theil  des  Quecksilbers  in  den  anderen  Schenkel, 
hebt  den  Schwimmer,  und  öffnet  also  das  Ventil  entprechend  weiter. 

Nro.  2826.  Aichapparat  fttr  Gasmesser  von  O.  Olover.  Nov.  16. 
Die  Glocke  des  Aichapparates  soll  aus  einer  Legirung  von  Zinn  und  Anti- 
mon oder  aus  Glas  oder  Aluminium  hergestellt  werden,  auch  werden  zwei 
Thermometer  angebracht  — eines  am  Ausgang  des  Apparates  und  eines  an 
dem  zu  prüfenden  Gasmesser. 

Nro.  2882.  Reinigungsverfahren  von  W.  R.  Rowdäch.  Nov.  24. 
(M.  s.  Seite  113  und  262.) 

Nro.  3023.  Tragbarer  Gasapparat  von  J.  A.  Barde.  Dec.  10. 

Nro.  3162.  Gasuhr  von  Ch.  Lizars.  Dec.  26.  (M.  s.  Seite  176.) 

54* 
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Statistische  nnd  finanzielle  Mitthoilnngen. 


Statistische  und  finanzielle  Mittheilungen. 

neideiberg.  In  der  am  28.  Oct  hier  stattgehabten  Generalversamm- 
lung der  Actionäre  der  rheinischen  Gasgesellachaft  wurden  die  Resultate 
des  Betriebs  des  vergangenen  Rechnungsjahres  mitgetheilt,  welche  zur  all- 
gemeinen Befriedigung  die  Vcrtheilung  einer  Dividende  von  10%  oder 
100  11.  pr.  Actie  gestatteten.  Ebenso  fand  ein  Antrag  des  Verwaltuugsraths 
auf  Erhöhung  des  Actiencapitals  znm  Zweck  der  Abtragung  der  Hypo- 
thckenschuld  einstimmige  Annahme. 

Hamm.  Unsere  Actiengesellschaft  für  Gasbeleuchtung  hat  in  ihrer 
ordentlichen  Generalversammlung  beschlossen,  für  das  abgelaufene  Geschäfts- 
jahr 9'/»%  Dividende  zu  vertheilen.  Nach  dem  vorgetragenen  Geschäfts- 
berichte hat  der  Gasverbrauch  seit  Ermässigung  des  Preises  bedeutend  zu- 
genommen. Die  Generalversammlung  ermächtigte  deshalb  die  Verwaltung, 
den  Gaspreis  nochmals  und  zwar  von  27>  Thlr.  auf  2 Thlr.  per  1000  c' 
herabzusetzen. 

Soiaeberg.  Am  2.  Nov.  fand  die  feierliche  Eröffnung  unseres  Gaswer- 
kes statt  Die  Prüfung  war  einstimmig  in  dem  Resultat,  dass  die  von  Herrn 
E.  Spreng  erbaute  Fabrik  ebenso  durch  Gediegenheit  und  treffliche  Einrich- 
tung, als  durch  Sauberkeit  und  Zweckmässigkeit  sich  auszcichnct  Von 
windstillem  Wetter  begünstigt  flammte  am  Abend  der  von  Nürnberg  herüber- 
gekommene deutsche  Reichsadler  in  funkelnder  Pracht  und  beleuchtete 
weithin  eine  zahllose  Menge  von  Zuschauern  und  Gästen.  Die  Musik  spielte 
das  Arndt’sche  Lied  und  die  angefachte  patriotische  Begeisterung  gab  noch 
am  Abend  beim  heiteren  Festmahle  in  manchem  trefflichen  Trinkspruoh 
sich  kund.  Auch  der  deutschen  Flotte  wurde  durch  eine  ansehnliche  Samm- 
lung gedacht.  Das  Fest  verlief  in  heiterer  gemüthlicher  Stimmung.  Erst 
im  April  wurde  der  Baucontract  abgeschlossen,  und  jetzt  ist  die  neue  Be- 
leuchtung in  vollem  Gange.  Bemerkenswerth  ist  noch,  dass  Sonneberg 
vordem  gar  keine  Strasscnbeleuchtung  gehabt  hat,  und  ohne  weitere  Ueber- 
gangszuständc  sofort  zur  Gasbeleuchtung  gelangt  ist.  Die  Ausführung  des 
Werkes  leitete  Herr  Ingenieur  Kaussler. 

Botim  Am  10.  Nov.  wurde  die  von  Herrn  L.  A.  Eiedinger  erbaute 
hiesige  Gasanstalt  cingcweiht,  und  in  Veranlassung  dessen  dem  Unterneh- 
mer, der  sich  durch  seine  Sachkenntniss  nicht  minder,  als  durch  biederen 
Character  die  allgemeine  Hochachtung  zu  erwerben  gewusst,  ein  grosses 
Bankett  gegeben.  Am  Vorabend  schon  wurde  im  Theater  bei  beleuchtetem 
Hause  ein  auf  die  Veranlassung  gedichteter  Prolog  gesprochen.  Am  Mor- 
gen des  10.  verkündete  der  Weckruf  der  Militärmusik  den  Beginn  des 
Festes,  dem  um  11  Uhr  Vormittags  die  feierliche  Eröffnung  des  vom  Bür- 
germeister der  Stadt  veranlassten  Freischiessens  auf  der  Schiessstättc  folgte. 
Nach  dem  Festmahl  bewegte  sich  ein  Maskenzug,  begleitet  von  der  zuströ- 
menden Menge,  durch  die  ganze  Stadt  Den  Schluss  des  Festes  machte 
Abends  die  Regimentsmusik  nnd  die  Liedertafel,  dio  bei  Fackelschein  Vater 
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Arndt’s  „deutsches  Lied“  saug.  Die  Menschenmenge  war  unabsehbar.  Die 
mit  dem  Fest  verbundene  Armenlotterie  warf  einen  Reingewinn  von  unge- 
fähr 2000  fl.  ab. 

In  Menden  bei  Iserlohn  ist  kaum  die  Gasanstalt  eröffnet,  und  schon 
müssen  1100  Flammen  gespeist  werden,  während  man  nur  auf  700  ge- 
rechnet hatte. 

Die  Barmer  Gasbeleuchtnngsgesellschaft  hat  beschlossen,  zur  Errich- 
tung einer  zweiten  Gasanstalt  400  St.  5procentige  Obligationen  über  je 
200  Thlr.  auszugeben,  also  80,000  Thlr.  anzuleihen. 


Gasbeleuchtung  in  Augsburg  pro  1860—61. 

Der  Gasconsum  betrug: 

, von  Privaten  23,213,600  c' 

von  den  Strassenlaternen  . . 3,653,178  c' 

der  eigene  Verbrauch  . . . 396,200  c' 

Verlust 989,767  c' 

28,252,745  c' 

gegen  im  letzten  Jahre  . . . 26,178,063  c' 

sohin  mehr  um 2,074,682  c* 

Die  Zunahme  der  Privatflammen  betrug  313,  so  dass  im  Ganzen 
9878  Flammen  eingerichtet  sind.  Die  Zahl  der  Strassenlaternen  beträgt 
504  mit  einer  Brennzeit  von  730,635  Stunden. 

Die  Einnahmen  betrugen: 

von  den  Privaten  ....  95,389  fl.  7 kr. 

von  der  Stadt 11,914  fl.  58  kr. 

aus  dem  Verkauf  von  Koke  5864  fl.  40  kr. 

,,  „ „ „ Theer  3793  fl.  10  kr. 

„ „ „ „ Amoniak- 

wasser  206  fl.  48  kr. 

117,168  fl.  43  kr. 
gegen  das  Voijahr  108,318  fl.  9 kr. 

sohin  mehr  um  8850  fl.  34  kr. 

Nach  Beschluss  der  Generalversammlung  wurden  abgesehen  von  den 
statutengemässen  Abschreibungen  noch  7000  fl.  dem  Fabrik-Einrichtungs- 
Conto  gutgeschrieben  und  pro  Actie  25  fl.  oder  10°/o  bezahlt. 

Augsburg,  den  30.  November  1861. 

G.  Bannet. 
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Fünfte,  am  30.  September  1861  ia  Triest  abgehaltene 

' General -Versammlung 

der 

Allgemeinen  österr.  Gas  - Gesellschaft 

Nachdem  durch  die  erschienenen  HcVren  Actionäre  und  durch  die  zu  Proto- 
koll gegebenen  Vollmachten  4045  Acticn  mit  398  Stimmen  vertreten 
waren,  erklärte  der  Vorsitzende  Herr  Kitter  v.  Scriuzi  die  Sitzung 
für  eröffnet  und  verlas  folgenden  Vortrag: 

Geehrte  Herren. 

Wir  befanden  uns  schon  im  vergangenen  Jahre  in  der  angenehmen  Lage  Ihnen  einen 
günstigen  Bericht  über  die  Geschaftsgebarung  unserer  Gesellschaft  zu  erstatten.  Alle  unsere 
Werke  hatten  die  schwierige  Anfangsperiode  glücklich  überstanden,  alle  hatten  unsere  Thitig- 
keit  nicht  nur  mit  günstigen  Erfolgen  bereits  belohnt,  sondern  auch  eine  zunehmende  und 
stete  Besserung  der  Einnahmen  zuversichtlich  iu  Aussicht  gestellt,  und  endlich  konnten  wir 
Ihnen  noch  die  Beruhigung  geben,  dass  unser  Unternehmen  durch  die  von  Ihnen  genehmigte 
Anleihe  nun  auch  in  finanzieller  Beziehung  gegen  jede  Eventualität  sicher  gestellt  wurde. 

Es  freuet  uns.  Ihnen  heute  die  Mittheilung  machen  zu  können,  dass  unsere  Hoffnungen 
zum  grössten  Theile  in  Erfüllung  gegangen  sind.  Im  verflossenen  Betriebsjahre  1860/61, 
über  welches  wir  Ihnen  den  Rechnung*- Abschluss  vorzulegen  im  Begriffe  sind,  haben  unsere 
Gaswerke,  mit  Ausnahme  Smichow's  wesentliche  Fortschritte  gemacht  und  die  Begebung  von 
nahe  an  zwei  Drittheilen  des  Anlebenbetrages  hat  uns  in  die  Lage  gesetzt,  die  im  Mai  1859 

mit  der  priv.  österr.  Nationalbank  eingegangenen  Verbindlichkeiten  zu  erfüllen. 

Wir  behalten  uns  vor,  hei  Vorlage  der  Bilanz  aur  diesen  Gegenstand  näher  zurückzu- 
kommen, gehen  unterdessen  vorher  wie  üblich  zur  Berichterstattung  über  die  Lage  und  den 
Geschäftsgang  unserer  vier  Werke  über. 

Das  Gaswerk  zu  Pest  hat,  wie  in  den  vergangenen  so  auch  in  diesem  Jahre,  seinen 
Wirkungskreis  bedeutend  erweitert. 

Die  Zahl  der  Gasflammen, 

welche  am  1.  Juli  1860  1,644  üflentl.  und  14,096  Priv.,  zus.  15,740  betrug, 

stieg  bis  1.  Juli  1861  auf  . . . 1,655  „ „ 15,055  * „ 16,710  Flammen, 

vermehrte  sich  also  um  ...  . 11  „ „ 959  „ „ 970  „ 


, oder  um  6,t6  ®/0. 

Die  Zunahme  der  Flnmmenzahl  war  in  Pest  die  folgende  : 


Es  brannten  bei  der  Eröffnung  der  Beleuchtung  im  December 

1856 

9,986  Gasflammen 

am  1.  Juli 

1857 

12,568 

11 

« « 

1858 

13,325 

* 1 

*•  Y> 

1859 

14,545 

n 

H ^ Ü 

1880 

15,740 

« 11 

1861 

16,710 

ii 

Die  Vermehrung  seit  dem  Beginne  der  Beleuchtung  beträgt  somit  67  °/0. 

Wir  bemerkten  voriges  Jahr,  dass  die  Zunahme  des  Gasverbrauchs  in  keinem  Ver- 
hältnisse zur  Zunahme  der  Flammenxahl  stand,  indem  letztere  8,21  °/oi  entere  kaum  0,82°/. 
betragen  batte.  , 

Für  das  verflossene  Betriebsjahr  1860 /fl  1 stellt  sich  das  Verhdltniss  bedeutend  günstiger,  indem 
im  Jahre  1860/81  71,604,000  c'  Gas  producirt  und  64,221,000  c'  verkauft  wurden 
gegen  „ „ 1859/60  66.125,000  c'  „ „ „ 61,934,000  c'  „ „ 

also  mehr  5,379.00(1  c‘  ,,  ,,  „ 2,287,000  c'  „ „ 

oder  8.13%  3.69  % 

Der  Gasverlust,  der  sich  im  Jahre  1859  auf  die  aujjergewöhnlich  geringe  Zahl  von 
6’/,  % vermindert  balle,  atieg  im  vergangenen  Betriebsjahre  neuerdings  auf  10  % was 
indessen  immer  noch  ein  günstiges  Verhältnis  genannt  werden  kann  ; übrigens  wird  mit  An- 
strengung daran  gearbeitet  die  Ursache  des  gestiegenen  Gasverlustes  nach  Möglichkeit  zu  he- 
ben, und  denselben  auf  seinen  früheren  Stand  zuriiekzubringen. 

Die  Fabrikation  ging  im  Laufe  des  Jahres  regelmässig  von  Statten  und  das  Ender- 
gebnis zeigt  eine  weitere  Besserung  gegen  das  vorige  Jahr. 

Grössere  Fortschritte  wurden  bei  der  Verwerthung  der  Nebenerzeugnisse  erzielt;  die 
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ganze  Coaksprodnction  wurde  rasch  au  guten  Preisen  abgesetzt  und  das  Schwefelsäure  Ammonium, 
in  neu  errichteten  Apparaten  in  besserer  Qualität  als  früher  erzeugt,  ist  ebenfalls  Gegenstand 
einer  »ehr  lebhaften  Nachfrage  geworden. 

Eine  fernere  bedeutende  Zunahme  des  Gasverbrauchs  steht  in  Aussicht,  da  wir  wegen 
der  Beleuchtung  des  Pesther  Bahnhofes  Unterhandlungen  eingeleitet  haben,  die  hoffentlich 
zu  einem  baldigen  Abschluss  führen  werden.  Auch  in  Ofen  haben  wir  die  Beleuchtung  eini- 
ger Localitäten  übernommen,  unter  andern  auch  jene  des  neuen  Theaters. 

Linz.  Von  diesem  Gaswerke  bemerkten  wir  im  vergangenen  Jahre  dass  es  in  sei- 
ner Entwicklung  noch  immer  sehr  hinter  den  am  Anfänge  gehegten  Hoffnungen  zurftckblieb  ; 
wir  erwähnten  indessen , dass  immerhin  ein  Fortschritt , wenn  auch  ein  langsamer,  besteht 
und  es  freuet  uns.  Ihnen  heute  mittheilen  zu  kennen,  dass  im  verflossenen  Betriebsjahre  dieser 
Fortschritt  sehr  befriedigend  ausfiel. 

Es  brannten  in  Linz  am 

1.  Juli  1860  432  öffentliche  und  2,395  Privatflammen,  zusammen  2,827  Flammen 

1.  „ 1861  433  „ „ 2,780  „ „ 3,213  „ 

Zunahme  . . 1 „ „ 385  „ „ 386  ,, 

oder  13,65% 

Die  Gasproduction  betrug  im  Jahre  1859/60  10,507,000  c'. 

„ „ 1860/81  10,901,000  c‘.. 

Zunahme 394,000  c*. 

, oder  3,75  % 

Die  Flammenzahl  ist  fortwährend  in  der  Zunahme  begriffen  und  wir  hoffen,  dass  auch 
der  Gasverbrauch  dieser  Bewegung  folgen  wird. 

Beim  Betriebe  erzielten  wir  den  doppelten  Vortheil  billiger  Holzeinkiufe  und  einer 
ergiebigeren  Gasausbeute. 

Die  Qualität  des  Gates  blieb  immer  gleich  schön. 

Der  Absatz  von  Holzkohlen  und  Theer  war  ziemlich  befriedigend. 

Vom  Gaswerke  zu  Smichow  bedauern  wir  nicht  gleich  günstiges  sagen  zu  können. 

Die  in  der  letzten  Generalversammlung  ausgesprochenen  Erwartungen  eines  fer- 
neren Fortschrittes  sind  nur  cum  Tbeil  in  Erfüllung  gegangen. 

Die  Flammenzahl  hat  zwar  wesentlich  zugenommen,  dagegen  ist  aber  der  Gasverbrauch 
hinter  der  im  vorigen  Jahre  erreichten  Ziffer  zurückgeblieben.  Die  Abnahme  erklärt  sich  da- 
durch dass  in  Smichow  als  Fabriksladt,  der  Gasconsumo  dem  Gange  der  Geschäfte  folgt  und  je  nach 
der  grösseren  oder  geringeren  Thätigkeit  der  Fabrikeo  zu-  oder  abnimmt.  Im  vergangenen  Jahre 
war  das  Geschäft  wenig  belebt  und  demzufolge  auch  der  Gasverbrauch  geringer. 

Die  Zahl  der  Gasflammen  betrug  am 

1.  Juli  1860  67  öffentliche  und  2,565  Priv.,  zusammen  2,632  Flammen. 

1.  Juli  186 1 68  „ „ 2,870  „ „ 2,938  „ 

Zunahme  1 „ „ 305  „ ,,  306  „ 

oder  11,62  % 

Die  Gasproduction  war:  Im  Jahre  1859/60  7,617,000  c1 
,,  „ 1860/61  6,910.000  c' 

Abnahme  . 707,000  c‘ 

oder  9,28V, 

Die  fortdauernde  Vermehrung  der  Flammenzahl  stellt  uns  um  so  sicherer  auch  eine 
beträchtliche  Zunahme  des  Gasverbrauchs  in  Aussicht,  sobald  der  Geschäftsgang  sich  günstiger 
gestaltet  haben  wird,  als  Smichow  sich  in  raschem  Aufschwünge  befindet. 

Ausserdem  muss  die  bald  zu  erwartende  Eröffnung  der  böhmischen  Westbahn  auf  die 
Ortaverhältnisse  und  folglich  auch  auf  den  Gasverbrauch  günstig  einwirken.  Diese  Bahn  ist 
für  uns  um  so  wichtiger,  als  sie  uns  auch  Vortheile  im  Bezöge  der  Kohlen  bringen  wird. 

Die  Smichow  am  nächsten  gelegenen  und  von  uns  verbrauchten  Kohlen  werden  an 
der  Grube  nicht  assortirt  und  geben  ihrer  ungleichen  Zusammensetzung  wegen  Ursache  zu 
allgemeinen  Klagen.  Ihre  schlechte  Qualität  wirkte  ebenfalls  nichtheilig  auf  die  Resultate 
dieses  Jahres. 

Die  Fabrikation  erlitt  keine  Störung  und  ebenso  gingen  auch  die  Nebenproducte  re- 
gelmässig ab. 

Der  Gasverlust  verminderte  sieh  gegen  du  vorige  Jahr  um  62,000  c', 

Beichenberg.  Die  Fortschritte  dieser  Fabrik  sind  im  verflossenen  Betriebsjahre 
in  jeder  Beziehung  befriedigend. 
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Die  Flammenzahl  war  am  1.  Juli  1860  217  öffentl.  u.  2.238  Prhr.,  zusammen  2,453  Flamm. 

„ 1.  „ 1881  222  „ „ 3.052  „ „ 3,274  „ 

Zunahme  . . 5 


816 


821 


oder  33,46%. 


Die  Gasproductiun  betrug  im  Jahre  1859/60  4,683,000  c' 

„ „ 1860/61  5,724.000  c* 

Zunahme  . . . 1,041,000  c* 

oder  22,22%. 

Zu  dieser  bedeutenden  Vermehning  trug  wesentlich  die  Beleuchtung  de*  Bahnhofes 
bei,  welche  wir  seit  dem  vorigen  Herbste  besorgen ; aber  auch  in  der  Stadt  haben  wir  zahl- 
reiche neue  Gasconsumenten  gewonnen  und  täglich  treten  andere  hinzu.  Indessen  ist  noch 
nicht  diejenige  Klammenzahl  erreicht  worden , welche  wir  als  Bedingung  für  die  einzufüh- 
rende  Preisermäßigung  gestellt  halten  und  der  Gaspreis  blieb  daher  bis  jetzt  unverändert. 

Ueher  den  Betrieb  der  Fabrik  können  wir  uns  nur  lobend  ausspreclien  , sowohl  die 
Gaserzeugung  als  der  Verkauf  der  Nebenproducte  haben  befriedigende  Resultate  geliefert. 

Folgende  ist  die  Zusammenstellung  der  Production  und  der  Flammenzahl  von  allen 


vier  Gaswerken. 

Production  1860/81 

Hlammeniahl  am  1 

Pest  .... 

71,504,000  c'  (ina 

16,710 

Linz  .... 

10,901,000  „ 

3,213 

Smichow  . . . 

6,910,000  „ 

2,938 

Reichenberg 

5,724,000  „ 

3,274 

Total  . . . . 

95,039,000  c‘  „ 

26,135 

Total  1859/60  . 

88,932,000  c'  „ 

1.  Juli  1860  23,652 

Zunahme  . . 

8,107,000  c'  „ 

2,483 

oder  6,86%  10,49%. 

Der  Gasverlust  durch  Entweichungen,  Condensation  etc.  und  mit  Inbegriff  des  eigenen 
Verbrauches  der  Anstalten,  erreichte  dieses  Jahr  die  durchschnittliche  Zahl  von  9,76%  gegen 
7,25%  im  Jahre  1859/60,  vermehrte  sich  also  um  2,51%. 

Der  durchschnittliche  Verbrauch  einer  Flamme  war  im  Betriebsjahre  1860/61 

in  Pest 3,916  c1  Gas 

,,  Lins  3,422  ,, 

„ Smichow 2,026  „ 

„ Reichenberg  ....  1,691  „ 

* Der  geringste  Verbrauch  entfällt  natürlich  auf  die  beiden  Fabrikstädte  Smichow  und 

Reichenberg,  wo  die  meisten  Flammen  nur  im  Winter  brennen;  in  Reichenberg  ist  ausser- 
dem der  Verbrauch  der  Strassenflammen  der  aussergewöhnlich  geringen  Beleuchtungsdauer 
wegen  ein  äusserst  kleiner. 

Von  allen  vier  Werken  zusammeiigenommen  betrug  der  durchschnittliche  Verbrauch 
einer  Flamme  3,376  c'  gegen  3,511  c*  im  Jahre  1859/60. 

Es  gereicht  uns  zum  Vergnügen , auch  dieses  Jahr  wiederholen  zu  können,  dass  die 
Beziehungen  aller  unserer  Werke  zu  den  betreffenden  Gemeindevertretungen  fortwährend  die 
allerfreundlichsten  sind. 

Nach  diesen  Mittheilungen  über  den  Stand  unserer  einzelnen  Unternehmungen  schrei- 
ten wir  zur  Vorlage  des  Rechnungsabschlusses  des  vierten  Betriebsjahres  1860/61. 

Einnahmen. 

Brutto- Ertragnis*  der  Gaswerke  Pest,  Linz,  Smichow  n.  Reichenberg  fl.  174,261.  65. 

Ausgab  en. 

Interessen  an  die  Actionäre  und  die  sonstigen  Passiva  ...  fl.  100,527.  09 

Bankprovisionen  3,901.  28 

Reisekosten 849.  96 

Besoldungen  bei  der  Centralverwallung 2,060. 

Stempel  und  andere  Gebühren 3,032.  55 

Druckkosten  inclusive  der  Obligationen  des  l’rioritätsanlehcns  . „ 336.  22 

ßaarsendungen,  Briefporti,  Telegraphen-  und  Insertionsgebühren  ,,  1,016.  02 

Kanzleimiethe,  Beleuchtung  und  andere  Unkosten  . . • . „ 425.  75 

Abnützung  der  Kanzleieinrichtung  in  Triest  10°  0 ....,,  71.  53 

Quote  zum  Amortisatiousfond  der  Gaswerke 11,382.  4 t 


123,602.  81 


wovon  wir  Ihnen  Vorschlägen 


bleibt  Reinertrag 


„ 50,658.  84 
„ 48,254.  16 
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nach  §.  54  der  Statuten  wie  folgt  zu  vertheilen: 

10°/o  für  den  Reservefond fl.  4,825.  41 

6°/0  Emolument  an  die  sechs  Üirectoren  . . fl.  2,895.  25 

12°/0  Tantieme  des  technischen  Uberleiters  , , fl.  5,790,  50 

(zur  Tilgung  drr  J/aier’schrn  Tantiemeablösung  11.  2,100,  — 

72®/0  an  die  Actionäre  auf  7254  Actien  mit 

fl.  4.  50  pr  Actie  ....  . . . fl  32.643.  — 

und  den  Rest  fl 

zur  Verringerung  des  Saldo’*  der  Grumlungsspcsen  zu  verwenden. 

Das  Brulto-Ertragniss  der  Gaswerke  belief  sich  dieses  Jahr  auf 

gegen  im  vergangenen  Jahre  

Es  vermehrte  sich  also  um  .* 

oder  um  20.6G  °/0. 

Der  Vergleich  zwischen  dieser  Zunahme  des  Ertragnisses  und  der  gleichzeitig  erfolgten 
Zunahme  der  Flanimenzahl  um  10,49  °/0  und  des  Gasverbrauchs  um  6,86  °/0  zeigt  Ihnen 
den  wahre.n  Fortschritlt  den  unsere  Gaswerke  im  verflossenen  Belriebsjahre  gemacht  haben. 

Unter  den  Ausgaben  linden  Sie  die  Posten  für  Interessen  an  die  Actionäre  und  auf 
die  sonstigen  Passiva  mit  fl.  100,527.  09  gegen  95,393.  97  im  vergangenen  Jahre  angeführt; 
diese  Vermehrung  rührt  von  der  Ver grösst  rung  des  Capital*  der  Gaswerke,  von  der  erfolgten 
Erhöhung  des  Bankdisconto 's  und  von  der  Bewilligung  des  höheren  Zinsfusses  von  6°/0  für 
die  Priorität*  - Anleihe  her.  Dagegen  ist  aber  eben  in  Folge  der  durch  die  Einzahlungen 
auf  die  Anleihe  bewirkten  Verminderung  der  schwebenden  Schuld  der  Betrag  der  Bankpro- 
visionen auf  fl  3,901.  28  gegen  fl.  8,172.  27  im  vorigen  Jahre  herabgekoinmeu. 

ln  den  übrigen  Ausgaben  fand  kein  wesentlicher  Unterschied  statt,  nur  die  Stempel- 
kosten  erreichten  den  Betrag  von  fl.  3,032.  55,  weil  darin  die  für  die  Prioritäts-Obligationen 
entrichtete  Gebühr  von  fl.  1,575  inbegriffen  ist. 

Die  Quote  zum  Amortisationsfond  wurde  im  richtigen  Verhältnisse  zur  stattgehabten 
kleinen  Vermehrung  des  Kostenbetrages  der  Gaswerke  erhöht. 

Vom  Reinerträge  schlagen  wir  Ihnen  die  Vertheilung  von  fl.  48,254.  16  vor,  um  die 
Dividende  auf  die  genaue  Zahl  von  2%°  0 festzusetzen,  den  Rest  glaubten  wir  am  besten 
zur  Verringerung  des  Saldo  s der  Grundung**pcsen  zu  verwenden,  der  somit  auf  fl.  3,022.  60 
reducirt  wird. 

Sie  werden  bemerken,  dass  wir  die  Quote  zur  Tilgung  der  an  die  J/aierschen  Erben 
bezahlten  Ablösungssumme  auf  fl.  2,100  erhöht  haben. 

Die  Summe,  welche  wir  an  die  J/a/cr’schen  Erben  zahlten,  belief  sich  auf 

fl.  10,000  süddeutscher  Währung,  kostend  . . . fl.  11,450.  32 

11.  18,000  in  Obligationen  zum  Emissionspreisc  von  98% fl.  17,640.  — 

Wir  fügen  hiezu  die  Zinsen  ä 5°/0  bis  30.  Juni  1861 fl.  1,211.  37 

fl.  30,301.  69 

ziehen  davon  ab  die  der  voijährigen  Bilanz  belastete  Quote  zuzüglich 

5%  Zinsen fl.  2,100.  — 

Quote  1860/61  • fl.  2,100.  — fl.  4,200.  — 

, bleiben  fl.  26,101.  69 

welche  durch  den  jährlichen  Beitrag  von  fl  2,100  bis  zum  Abläufe  der  Concession  in  Pest 
im  Jahre  1881  getilgt  sein  werden. 

Der  Keservefond  betrug  am  Schlüsse  des  vorigen  Jahres  . fl.  3,130.  29 

dazu  kommen  die  5°/0  Zinsen fl.  156.  51 

Die  Quote  aus  der  diesjährigen  Bilanz fl.  4,825.  41 

so  dass  der  Reservefond  heute  aus fl.  8,112.  21  besteht. 

Der  Amortisationsfond  wurde  im  vergangenen  Jahre' errichtet  mit  11.  11,234.  52 

hierzu  die  5°/o  Interessen fl.  561.  72 

die  Quote  der  diesjährigen  Bilanz . fl.  11,382.  41 

und  beträgt  heute fl.  23,178.  65 

Beide  Fonds  zusammen  belaufen  sich  auf  11.  31,290.  86. 

Die  Prioritäts-Anleihe,  zu  deren  Aurnnhme  Sie  uns  in  der  letzten  General- Versamm- 
lung ermächtigten,  erhielt  mit  Erlass  vom  23.  November  v.  J.  die  Genehmigung  des  h.  Fi- 
nanzministeriums und  zwar  zu  den  von  Ihnen  selbst  gulgcheissenen  Bedingungen. 

Wir  eröflheten  darauf  die  Subscription  nach  den  Bestimmungen  des  Programms  unter 

55 


2,404.  68 

. fl.  174,261.  65 
. fl.  144,410.  79 
. tl  28.950.  96 
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den  Actiontiren  der  Gesellschaft  und  es  wurden  gezeichnet  fl.  307,600.  — 

weitere  fl.  18,000.  — 

cedirten  wir  wie  oben  bemerkt  an  die  Maier  sehen  Erben. 

Vom  Totalbetrage  der  Anleihe  von  fl.  500,000  sind  somit  bis  jetzt  fl.  325,600  be- 
gehen worden.  Darauf  wurden  bis  zum  30.  Juni  d.  J.  fl.  273,938.  75  eingezahlt,  und  wir 
dadurch  in  die  Lage  gesetzt,  unsere  Conto- Corrent-Schulden  wie  sie  aus  der  Bilanz  ersehen 
werden  von  fl.  498,174.  26  im  vorigen  Jahre,  auf  fl  188,248.  81  zu  vermindern. 

Wir  hegen  die  Hoffnung,  dass  die  günstigen  Resultate,  die  wir  bis  jetzt  erzielten, 
und  die  noch  günstigeren  Aussichten  für  die  Zukunft,  so  wie  die  vorteilhafte  und  zugleich 
so  sichere  Geldanlage,  die  unser  Unternehmen  dem  Publicum  bietet,  bald  eine  vermehrte  Frage 
noch  Prioritäts-Obligationen  oder  den  noch  verfügbaren  Aclien  hervorrufen  wird,  und  schon 
eine  theilweise  Begebung  derselben  wird  uns  in  den  Stand  setzen,  die  ganze  noch  schwe- 
bende Schuld  zu  tilgen,  die  übrigens,  wie  Sie  aus  obiger  Zusammenstellung  ersehen  haben, 
schon  bedeutend  vermindert  wurde  und  noch  fortwährend  nach  Massgabe  der  auf  die  abge- 
setzten Obligationen  eingehenden  Betrage  weiter  vermindert  wird. 

Wir  können  somit  die  wesentlichsten  Hindernisse,  welche  sich  der  Entwickelung  un- 
seres Unternehmens,  sowohl  bei  den  einzelnen  Gaswerken  wegen  der  Neuheit  des  Geschäfts- 
Zweiges,  als  auch  in  finanzieller  Beziehung  in  Folge  der  eingelretenen  politischen  und  Handels- 
Krisen  entgegengesetzt  hatten,  als  glücklich  überwunden  betrachten;  alle  unsere  Werke  er- 
weitern von  Tag  zu  Tag  ihren  Wirkungskreis,  verbessern  beständig  den  innern  Betrieb ; wir 
fühlen  uns  daher  mehr  als  je  davon  überzeugt  und  hoffen,  dass  Sie  cs  gleich  uns  anerkennen 
werden,  dass  die  Zuversicht,  die  wir  schon  in  der  ersten  General-Versammlung  ausspracheo, 
dass  unser  Unternehmen  zu  den  sichersten  gebürt  und  der  schönsten  Zukunft  entgegengeht, 
vollkommen  gegründet  war. 

Der  Stand  des  gesellschaftlichen  Vermögens  war  am  30.  Juni  1861  folgender: 

A ct  i v a. 

Verfügbare  Actien  621  Vf«  Slück  * fl.  200  ....  fl.  124,287.  50 
Gaswerk  Pest  Saldo  seines  Conto's  . . . . „ 1,134,263.  22 

344,963.  — 
233,430.  76 
290,920.  08 
5,228.  28 
15,449.  58 
18,561.  16 
643.  80 
26,101.  69 
3,022.  60 
fl.  2,196,871.  67 


»»  Linz  ,,  „ 

,,  Smichow  „ „ 

„ Reichenberg  „ „ 

Geleistete  Cautionen 

Cassabestand  und  Wecbselportefeuille 
Forderungen  auf  Conto-Corrciil  . • 
Kanzlcieinrichtung  in  Triest 
Muier'sche  Tantieme- Ablüsungs-Conto 
Saldo  der  Gründungsspesen  . . . 


Passiva. 


Capital  7675  Aclien  Ä fl.  200  fl.  1,575,000.  — 

Einzahlungen  auf  die  Anleihe  ........  „ 273,938.  75 

Wechsel -Acccpte  51,700.  81 

Unbehobene  Coupons  und  fällige  Zinsen 35,363.  69 

Guthaben  von  Banquiers „ 188,248.  81 

Keserverond 8,112.  21 

Amortisationsfond 23,178.  65 

Ueberschuss 41,328.  75 


fl.  2,196,871.  67 

Es  erübrigt  uns  noch  von  den  Statuten-Abanderungen  zu  sprechen,  welche  Sie  in  der 
letzten  General-Versammlung  beschlossen  haben. 

Wir  säumten  nicht,  die  »öthigen  Schritte  zur  Erlangung  der  erforderlichen  höheren 
Genehmigung  einzuleiten , und  hofften.  Ihnen  noch  in  dieser  Versammlung  von  der  erfolgten 
Sanction  Nachricht  geben  zu  können,  ln  diesem  Falle  war  es  unsere  Absicht  , Ihnen  gleich 
einen  neuen  Statuten-Entwurf,  enthaltend  sowohl  die  hohen  Orts  genehmigten  als  die  durch 
die  erfolgte  Ablösung  der  Haier'schen  Tantieme  bedingten  Abänderungen  vorzulegen. 

Wir  haben  gegründete  Hoffnung,  dass  sainrntlichc  vorgesch’agenen  Abänderungen  die 
Genehmigung  der  Regierung  erhalten  werden,  die  bezügliche  allerhöchste  Entschlicssung  ist 
indessen  bis  heute  noch  nicht  erfolgt  und  es  kann  daher  die  Angelegenheit  in  dieser  Ver- 
sammlung nicht  berathen  werden. 

Sobald  wir  das  betreffende  Dekret  erhalten,  werden  wir  die  Abänderungen  darnach 
treffen  und  die  reforiairten  Statuten  Ihnen  dann  entweder  in  der  nächsten  ordentlichen,  oder 
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io  einer  zu  dem  Zwecke  ein/.uberufenden  ausserordentlichen  General-Versammlung  zur  Gut- 
heissung vorlegen. 

Hierauf  theilte  der  Herr  Vorsitzende  der  Versammlung  den  Bericht  der  Herren 
Censoren  mit. 

Die  Versammlung  schritt  sodann  zur  Wahl  der  beiden  Censoren  für  die  Bilanz  18**/,, 
und  da  kein  fernerer  Gegenstand  zur  Berathung  vorlag,  so  erklärte  der  Herr  Vorsitzende  die 
Sitzung  für  aufgehoben. 

Ule  Ulrectlon 

der  allgemeinen  Österreichischen  Gas-Gesellschaft. 


Betriebsresultate 

der  Stettiner  Gasanstalt  vom  1.  Januar  1860  bis  31.  Dezember  1860. 


Nachdem  der  Abschluss  des  Betriebes  der  hiesigen  Gasanstalt  nunmehr  erfolgt  ist, 
theile  ick  nachfolgend  die  wichtigsten  Resultate  aus  demselben  mit 

Es  sind  fabricirt  worden  34,745,000  c'  pr.  und  hicfiir  folgende  Ausgaben 

pro  1000  Cnbikf.  fabricirtes  Gas 
1860  1859 

pr  1000  c'  prod.  Gas 


nöthig  gewesen: 

1)  Assecuranz,  Portier,  Porto,  Reisekosten, 


Bnreauunkosten,  Formulare,  Scbreibmate- 

Bhlr. 

Sgr. 

dl. 

Sgr. 

dl. 

Sgr. 

dl. 

rialien,  Oel  und  Dochte 

797 

11 

— 

— 

8,26 

— 

7,75 

2)  Gehälter,  Tantieme  und  Gratificationen 

5,269 

— 

— 

4 

6,60 

4 

6,38 

3)  Betriebsarbeiterlöhne  ...... 

2,507 

13 

6 

2 

1,92 

8 

4,00 

4)  Betriebsunkosten 

1,299 

16 

8 

1 

1,44 

— 

11,38 

5)  Gasreinigung 

453 

15 

— 

— 

4,68 

— 

4,08 

6)  Dampfkesselheizung 

133 

10 

— 

— 

1,38 

— 

6,59 

7)  Gasöfenheizung 

6,962 

— 

— 

6 

0,13 

6 

0,18 

8)  Gaskohlen  (1157  Last  h 19  Rthlr.  24  Sgr  ) 

22,918 

22 

7 

19 

9,48 

20 

11,67 

9)  Ofenroparatur  

1,302 

10 

4 

1 

1,54 

— 

11,87 

10)  Alle  übrigen  Reparaturen 

1,866 

5 

10 

1 

7,32 

1 

5,83 

11)  Eigener  Gasverbrauch 

872 

7 

6 

— 

9,00 

10,56 

44,381 

22 

5 

38 

3,75 

39 

8,16 

12)  Hierzu  Ausgaben  für  die  Unterhaltung 

und  Bedienung  der  öffentlichen  Erleucht* 

ung  für  785  Laternen  incl.  Aufseher  . 

2,004 

9 

6 

46,386 

1 

11 

Die  Einnahmen  betrugen  : 
1 Für  Gas; 

a)  nach  Gaszählern 

b)  nach  Tarif  (304  Flam.) 

c)  145  Privatlaternen 

d)  640  Stadtlatemen 
ej  Werkstatt 

f)  eigener  Verbrauch 

g)  Beamtenwohnungen 


c' 


23,110,895  h 2 Kthlr.  22  Sgr  u.  2Thlr.  15Sgr. 

22  „ 

10  „ 

10  „ 

15  „ 

15  „ 

15  .. 


Rtblr 
60  272 
3,552 
1,705 
8,876 
86 
872 
41 


1,299,645  b 2 
1,279,005  b 1 
6,657,424  b 1 
34,500  h 2 
348,900  b 2 
16,700  b 2 
"32/747,069 

DurchschnittsverkaufspnU  pro  1000  c'  = 2 Rtblr.  9 
2)  FSr  Nebenproducto : Rtblr 

a)  Ammoniak  wasser,  Kalk,  alten  Cbamott  •. 344 

b)  für  1742  I.aat  gewonnener  Coaks  b 12  Rthlr.  lOSgr.  1 dl.  pro  Last  21,360 

c)  für  1493  Tonnen  Thcer  b 1 Rthlr.  23  Sgr.  10  dl 2,680 

d)  fflr  40  Laat  15*/«  Tonne  feinen  Coakeabfall 53 


Sgr.  dl 
5 1 

11  4 

10  — 

17  — 

7 6 

7 C 

22  6 


75,406  20  11 


Sgr. 


Sgr. 

2 

23 

7 

28 


dl. 

6 

6 

9 


Totaleinnabme  99,845  22 

99,845  Rthlr.  22  Sgr.  8 dl. 

12  46,386  „ 1 „ 11  „ 


Die  Einnahmen  betragen 
die  Ansgaben  von  1 — 
daher  der  Bruttoüberschuss 53,459 


20 


55* 
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Die  Zinsen  h 41/,  pCt.  des  Anlage*  Rthlr.  Sgr.  dl.  pro  1000  c'  pr. 

capitales  betragen 11,965  27  8 10  Sgr.  4 dl. 

der  Keservefond  beträgt 5,000  — — 4 „ 3,84  dl. 

zusammen  16,965  27  8 14  „ 7,84  „ 

Diese  Summe  von  obigem  Brnttoüberschuss  abgezogen  ergibt  sieb  als  Nettoertrag  des 
Geschäfts  36,494  Htblr.  23  Sgr.  1 dl.  welcher  durch  den  Nettoübcrschnss  der  Werkstatt 
erhöht  wird  auf  38,699  Rthlr.  21  Sgr.  6 dl. 

Der  sich  noch  ergebende  Ueberschuss  von  2500  Rthlr.  fiir  verraiethete  Gasmesser  und 
Leitungen  wird  als  Amortisatiorisqnantura  den  respectivcn  Capitalcontcn  zu  Gute  gebracht. 
Die  Strassenorleucbtung  verbrauchte  7,936, 130  c'  pr.  und  sind  hicfiir  speciell  verausgabt 

1)  für  Reparatur  der  Laternenscheiben 162  Rthlr.  24  Sgr.  6 dl. 

2)  Anfsehergehalt 3^0  „ — „ — „ 

3)  Latcrncnanstecker 1511  „ 15  „ — „ 


zusammen  wie  oben  2,004  „ 9 „ 6 „ 

pro  1000  c'  7 sgr.  6,84  dl. 

Für  Nebenproducte  sind  eingenommen : 


1660  1859 

pro  1000  c'  fabricirtea  Ga« 


ßthlr.  f 

;&r 

<11 

Sgr, 

dl 

Sgr. 

dl 

1)  Coaks  und  Asche 

21,414 

21 

9 

18 

5.88 

18 

3,48 

2)  Thccr 

2,680 

7 

6 

2 

3,72 

1 

11,58 

3)  Diverses 

844 

2 

6 

— 

3,48 

— 

3,00 

Summa 

24,138 

1 

9 

21 

1,08 

20 

6,06 

Wenn  man  von  der  Summe  der  Aus 

gaben  pro 

1000  o' 

38 

Sgr. 

3,75  dl. 

Einnahmen  für  Nebenproducte  mit 

. . 

• . 

21 

♦» 

1,08  „ 

abziebt,  so  erhält  man  die  Fabrikationskosten  in  der  Fabrik  pro 


1000  c#  pr  gleich 17  Sgr.  2,67  dl. 

Rechnet  man  hierzu  Zinsen  und  Reservefond  mit 14  „ 7,84  „ 


so  erhält  man  die  Selbstkosten  des  Gases  zur  Frivatbelcuclitung  gleich  31  Sgr.  10,51  dL 
Die  öffentliche  Beleuchtung  verursacht  nach  Obigem  pro  1000  c* 

des  darauf  verwendeten  Gases  noch ....  7 Sgr.  6,84  dl. 

Ausgaben,  daher  sind  die  Selbstkosten  hiefür  gleich 39  Sgr.  5,35  dl. 

Die  Einnahmen  pro  1000  c'  betragen 10  „ — „ 

Es  wird  hierauf  zum  ersten  Male  seit  dem  Bestehen  der  Anstalt  noch  eine  Kleinigkeit 
verdient,  gewiss  ein  sehr  güustigcs  Resultat.  Die  hiesige  Anstalt  würde  also,  wollte  sie 
sich  mit  einem  Gewinn  von  circa  8 pCt.  des  AulagecapitAls  begnügen,  den  Preis  pro 
1000  c'  pr.  Privatgas  auch  auf  1 Rthlr.  10  Sgr.  od  für  1000  & engl  auf  1 Rthlr.  6 Sgr. 
d.  h.  so  billig  stellen  können , als  er  in  England  nur  existirt. 

Nach  Darlegung  der  finanziellen  Resultate  gehe  ich  zu  den  technischen  über  und  be- 
merke zu  den  verschiedenen  Ausgaben  Folgendes: 

ad  3.  Betriebsarbeiterlöhne.  Hierin  sind  alle  Arbeiterlöhne  welche  auf  die 
Fabrication  und  Reinigung  des  Gases  verausgabt  werden,  einbegriffen  mit  Ausnahme  der 
für  das  Meisen  der  Conks  und  Sieben  der  ans  den  Feuerungen  erhaltenen  Abfälle  gezahl- 
ten Arbeitslöhne,  welche  direct  dem  Coaksconto  zur  Last  gebracht  sind.  Der  Betrag  von 
2 Sgr.  1.92  dl.  pro  1000  c‘  pr.  ist  gewiss  so  niedrig  als  er  nur  bei  Anstalten  von  der 
Grösse  der  hiesigen  sein  kann  8eit  dem  Jahr  1849,  wo  wir  5 Sgr  8 dl.  gebrauchten, 
ist  dieser  Betrag  succcssive  auf  die  jetzige  Grösse  gefallen  und  zwar  ausser  durch  den  An- 
theil  der  erforderlichen  Mehrproduction  wohl  hauptsächlich  durch  die  verdoppelte  Leistung 
der  Ocfen  und  die  bedeutend  grössere  Ausbeute  an  Gas 

ad  5.  Gasroinigung.  Der  Betrag  ist  nur  für  Material,  da  die  Arbeitslöhne  in 
Pos.  3 enthalten  sind  Es  sind  verbraucht 

132  Tonnen  Kalk  ..  . . 221  Rthlr.  10  Sgr 

154 3 /4  Ctr.  Eisenvitriol  . . 232  „ 5 ,, 

4 Fuhren  SfigespHhne  . . 1 „ 10  „ 

wobei  das  Gas  so  weit  gereinigt  w ar,  dass  wir  bei  der  grösten  Production  1 bis  V/t  pCt. 

Kohlensäure  darin  batten.  1 c'  /„amin^’scher  Masse  reinigt  4000  c'  Gas,  und  256  c‘ 
derselben  haben  10,250,000  c‘  Gas  gereinigt , che  sie  von  nngehliuftem  Schwefel  so  durch- 
zogen waren,  dass  lc'  nur  noch  1500  c'  Gas  reinigte.  Es  hat  demnach  jeder  c‘  40.000  c, 
Gas  gereinigt  ehe  die  Masse  neu  verarbeitet  wurde,  llicrnebcn  wird  auf  je  35,000  c'  fa- 
bricirtea Gas  1 c'  gelöschter  Kalk  in  den  Waschmaschinen  gebraucht 
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ad  6a  Dampfkcsselhcizung  Seit  Anfang  des  Betriebsjahres  habe  ich  auch 
hier  wie  auf  den  übrigen  von  mir  erbauten  Anstalten  einen  einfachen  cylindrischen  Kessel 
angelegt,  welcher  durch  die  abgehende  Wärme  dor  Gasöfen  Dampf  bildet.  Derselbe 
musste  bisher  jeden  Monat  gereinigt  werden , wodurch  wir  4 — 5 Tage  genöthigt  waren 
einen  der  alten  Kessel  zu  heizen  , ferner  sind  hierin  diejenigen  Ausgaben  für  Heizung  ein- 
begriffen, welche  in  den  sehr  kalten  Monaten  dnreh  Heizung  eines  Dampfkessels  für  die 
Gasometer  entstanden  sind  als  der  abgehende  Dampf  der  Maschine  hiofür  nicht  mehr  aus- 
reichend war  Ausser  der  directcn  Ersparnis  von  Heizmaterial  hat  diese  Einrichtung 
noch  den  Vortbcil  grösserer  Bequemlichkeit  und  Regelmässigkeit  für  sieb,  da  nur  noch 
für  die  Speisung  des  Kessels  gesorgt  zu  werden  braucht.  Wir  hatten  früher  einen  Auf- 
wand von  2 Rthlr.  täglich  für  2 Tonnen  Coaks  h l’/t  Ctr.  nöthig.  um  die  Maschine  in 
ununterbrochenem  Betriebe  zu  erhalten.  Die  neue  Anlage  ist  in  einem  Jahre  erspart. 

ad  L Gasöfenheizung.  Der  Verbrauch  an  Coaks  hat  580  Last  a 21  Ctr.  = 
15,660  Ctr.  betragen.  Vergast  sind  hiermit  1157  Last  Kohlen  ä 63  Ctr.  = 72,891  Ctr. 
und  Gas  damit  gewonnen  34,745,000  c'  pr.  Es  sind  daher  verbraucht  zur  Vergasung  von 
100  Pfd.  Kohlen  im  Jahresdurchschnitt  21,48  Pl'd.  Coaks  und  znr  Entwicklung  von  1000  o' 
Gas  45j3  Pfd.  Coaks. 

ad  Gaskohlen  Es  sind  verbraucht  an  Kohlen  1157  Last  ss  72,891  Ctr.  und 
daraus  gewonnen  34,745,000  & pr.  odor  pro  Last  30,030  c'  und  pro  100  Pfd.  476,6  c'  pr. 
Das  hiesige  Gas  hat  im  Durchschnitt  aus  4 Analysen  in  einem  Monat  folgende  Zu- 


sammensetzung gehabt : 

Schwere  Kohlenwasserstoffe 4,02  pCt. 

Grubengas  33,91  pCt. 

Kohlenoxydgas  .........  0,36  pCt. 

Wasserstoffgas 52,73  pCt. 

Kohlensäure  . 1,05  pCt. 

s*  ßauerstoffgas 0,19  pCt. 

Stickstoffgas 1,70  pCt. 


100,00  pCt. 


Hierbei  betrug  das  mittlere  spee  Gewicht  0,386  und  der  mittlere  Leuchtwerth  16,1 
Stearinkerzen  von  ls/t"  pr.  Flammenhüho  heim  Argandhrenner  auf  3 c'  pro  Stunde.  Diese 
Resultate  mit  der  in  England  von  Frankland  aus  denselben  Kohlen  gefundenen  und  in 
diesem  Journale  in  dem  Aufsatze  über  die  Natur  des  Leuchtgases  (Bd  II,  S.  72)  mitgethciltcn 
verglichen  zeigen  trotz  der  grösseren  Ausbeute  einen  Vorzug  unseres  Gases  im  grösseren  Gehalt 
von  0,52  pCt  der  schworen  allein  Licht  gehenden  Kohlenwasserstoffe,  welcher  gewiss  allein 
der  Wirkung  des  Exhaustors  zuzuschreiben  ist.  Die  Ausbeute  an  Gas  in  den  verschiede- 
nen Jahren  aus  1 Last  Kohlen  bat  betragen: 

1851.  1852.  1853.  1854.  I8.k>.  1856.  1857.  1858.  1859.  1860. 

25,500  24,900  24,500  23.940  25,540  25.052  26.636  28,380  29,600  30,030 

1852  wurdo  der  erste  Versuch  mit  Thonretorten  gemacht  und  damit  fortgefahron,  bis 
alle  eisernen  1854  durch  thönerne  ersetzt  waren.  Wohl  habe  ich  schon  seit  1851  einen 
Glockcnexhaustor  im  Betriebe  gehabt , derselbe  konnte  jedoch  nur  hinter  der  Waschma- 
schine placirt  werden,  so  das#  immer  noch  2 — 3 Zoll  Druck  blieben. 

Von  1855  an  bessern  sich  die  Resultate  in  Folge  der  bessern  Qualität  der  Retorten 
und  des  besseren  Verständnisses  in  der  Behandlung  derselben.  Im  Jahre  1858  wurde  der 
neue  Uea/e’schen  Exbaustor  «vor  der  Waschmaschine  aufgestellt,  wodurch  es  möglich  wurde 
den  Druck  bis  zu  den  Oefen  constant  auf  0 zu  halten. 

Wie  müsste  die  Qualität  unseres  Gases  beschaffen  sein,  wenn  die  Mehrausbeute  von 
4:5  nicht  davon  herrührte,  was  sonst  in  der  starkeu  Hitze  der  Retorte  ohne  den  Exhaustor 
verloren  gegangen  ist?  Trotz  dieser  gesteigerten  Ausbeute  an  Gas  ist  auch  die  Theeraus- 
beute  mit  gestiegen.  Im  Jahre  1859  ergaben  150  Last  Kohleu  100  Tonnen  Theer  im 
Jahre  1860  dagegen  1 12,3  Tonnen,  in  früheren  Jahren  waren  cs  nur  96  Tonnen. 

ad.  3_  Ofenreparatur.  Diese  Ausgaben  sind  gegen  1859  etwas  gestiegen,  weil 
ich  durch  eiuen  Vorsuch  mit  englischen  Chamo  ttfor  ms  teinen , welche  sich  sehr  schlecht 
bewährt  haben,  einige  hundert  Thalcr  Verlust  gehabt  habe.  Im  Ganzen  ist  dor  Betrag 
immer  noch  ein  geringer  zu  nennen,  dürfte  sich  aber  gewiss  bald  auf  2 dl.  pro  1000  c' 

ermässsigen,  so  dass  diese  sonst  so  wichtige  Ausgabe  gar  keine  Rolle  mehr  spielt.  Des 

Vergleiches  halber  setze  ich  einmal  die  correspoudireudon  Zahlen  aus  früheren  Jahren  hierher  : 
1850  1851  1852  1853  1854  1855  1856 

ßSgr.  5 Sgr.  3 dl.  4 Sgr.  3 dl.  3 Sgr.  4 dl  2 Sgr.  6 dl.  2 Sgr.  1 dl.  2 Sgr.  6 dl. 

1857  1858  1859  1860. 

1 Sgr.  1 dl.  1 Sgr.  5 dl.  11.8  dl.  1 Sgr.  dl. 
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Im  Jahre  1860  habe  ich  17  neue  Retorten  eingelegt,  also  zu  2 Millionen  c*  pr.  eine. 
Im  laufenden  Jahre  sind  indessen  erst  8 Stück  neue  verwendet,  und  es  kommen  vielleicht 
noch  7 Stück  hinzu , also  15  Stück  im  Ganzen,  und  die  ganzen  Ausgaben  werden  nicht 
über  800  Rthl.  betragen.  Die  meisten  Kosten  verursachte  in  frühem  Jahren  die  so  häufig 
nothwendig  werdende  Erneuerung  der  Feuerungen  und  Tragesteinc  der  darüber  liegenden 
Retorten,  und  das  hierdurch  bedingte  häufige  Wechseln  der  Oefen.  Durch  veränderte  Con- 
struction  dieses  Theilcs  der  Oefen  halten  die  Feuerungen  jetzt  5 bis  8 Monat  ununter- 
brochen aus,  wo  sie  früher  in  V/x  bis  2 Monaten  zerstört  waren.  Hierdurch  wird  erreicht, 
dass  man  die  Oefen  während  der  ganzen  Wintercampagne  und  so  lange  das  Bedürfniss 
es  erheischt,  gehen  lassen  kann,  ohne  umzuheitzen,  und  dass  man  viel  weniger  Reservere- 
torten nöthig  hat.  Während  ich  schon  1856  im  December  zu  einer  Production  von 

3,940,000  c'  pr  aus  2934  Tonnen  Kohlen  45  bis  48  Retorten  gebrauchte,  waren  dieses 
1860  bei  5,108,000  c'  im  Decemb.  aus  3,065  Tonnen  nur  35  und  während  einiger  Tage 
38  Retorten.  Gerade  bei  der  stärksten  Production  und  namentlich  bei  alten  Anstalten 
macht  sich  das  Fehlen  des  Exhaustors  am  fühlbarsten,  und  ist  man  durch  denselben  blas 
im  Stande,  bei  der  stärksten  Productiou  so  günstig  zu  fabriciren,  als  bei  der  schwächsten. 
Ich  besitze  in  Summa  65  Retorten  und  während  1856  nur  noch  17  Reserveretorten  waren, 
(allerdings  bei  dem  heutigen  Stande  mehr  als  ausreichend),  sind  es  1860  noch  27  Stück 
gewesen,  und  ist  der  Bau  eines  neuen  Retortenhauscs  in  weite  Feme  hinausgerückt. 

8tettin,  den  20.  November  1861. 


W . Kornhardt . 


Auszüge 

au«  der  Haupt-  und  Betriebsrechnung  der  Gasbeleuchtung«- Gesellschaft 
zu  Altenburg  auf  das  Vcrwaltungsiahr  vom  1.  Juli  1860  bis  ult. 

Juni  1861. 


Das  Anlagekapital  hat  sich  von 

86.800  Thlr.  3 Ngr.  6 Pf.  im  vorigen  Jahre  auf 

87,408  „ 25  „ 3 „ also  um 

608  Thlr.  21  Ngr.  7 Pf.  erhöht  und  wurde  beschafft  mit 

45.000  Thlr.  — Ngr.  — Pf.  Aktienkapital  von  900  Aktien  k 50  Thlr. 

25.000  „ — ,,  — „ Darlehenkapital  von  Herzogi  Landesbank  hier, 

1,488  „ 27  „ 3 „ verwendeter  Betrag  vom  angesammelten  Reservefond, 

18.000  „ — „ — „ Einzahlungen  auf  dio  Aktien  Lit.  B. 

89,488  Thlr.  27  Ngr.  3 Pf.  Hievon  ist  jedoch  der  mit 

2,080  „ 2 — i»  hei  der  Hauptrechnung  vorhandene  haare  Kassenbestand  ab- 

zuziehen, so  dass  sich  obiges  Anlagekapital  von 

87,408  Thlr.  25  Ngr.  3 Tf.  in  Summa  ergiebt 

Das  Hauptröhrennetz  umfasste  am  Schlüsse  dos  vorigen# Jahres 
21,514  Leipziger  Ellen  und  beträgt  jetzt 
22,103  „ „ , so  dass  dasselbe  um 

589  Ellen  im  Laufe  des  Jahres  erweitert  wurde. 

An  Gas  wurden  / 

8.269.800  sächs.  c'  fabrizirt,  und  dagegen  nur 

7.531.000  „ „ konsumirt,  so  dass  sich  ein  Verlust  von 

738,800  sächs  c'  oder  8,93  Prozent,  gegen  9*/l0  Prozent  im  vorigen  Jahre  ergiebt. 

Das  konsurairte  Gas  wurde  mit 
1,889,550  c'  zur  öffentlichen  Strassenbeleuchtung,  nämlich 
1,781,400  c'  zur  regelmässigen, 

18,450  c'  zur  ausscrgewöbnlichon  Beleuchtung  und 
89,700  c'  zur  Beleuchtung  der  Nachtuhr  am  Rathhaus 
ßa.  w.  ob. 

5,422,250  o'  von  Privatkonsumentcu 
219,200  o'  in  der  Anstalt  verbraucht. 
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Das  produzirte  Gasquantum  wurde  aus  11,685  Dresdner  Scheffeln  Zwickaucr  Gas- 
kohlen, mithin  aus  einem  Scheffel  707,73  c',  gegen  644  4 im  vorigen  Jahre  fahrizirt. 

Die  Zahl  der  öffentlichen  Strassenlatcrncn  hat  sich  von  177  auf  181,  also  um  4, 

vermehrt  und  die  Zahl  der  noch  vorhandenen  Oellaternen  von  16  auf  13,  mithin  um  3, 

vermindert. 

Die  Zahl  der  Privatflammen  ist  von  2324  auf  2451,  demnach  um  127,  die  der 
Privatkonsumenlen  von  211  auf  231,  also  um  20,  gestiegen. 

Von  einer  Privatflamme  wurden  im  Durchschnitt  2212  c1  gegen  2154  im  vorigen 
Jahre  konsumirt. 

Der  Preis  fiir  das  an  Privatkonsumenten  abgegebene  Gas  stellt  sich  durchschnittlich 

pro  Mille  auf  2 Thlr.  6 Ngr.  9!/j  Pf.  gegen  2 Thlr.  8 Ngr.  2 Pf.  im  vorigen  Jahre, 

mithin  12*/3  Pf.  billiger,  heraus. 

Die  Gesammtzahl  der  Gasflammen  der  Stadt  betrügt  2655  und  konsumirte  eine 
Flamme  im  Durchschnitt  2837  c'  gegen  2823  im  vorigen  Jahre. 

Der  Betrieb  der  Anstalt  ergab  einen  Reinertrag  von  7841  Thlr.  14  Ngr.  — Pf. 
gegen  6026  Thlr.  28  Ngr.  7 Pf.  ira  vorigen  Jahre,  so  dass,  obschon  in  diesem  Jahre  zum 
ersten  Male  die  Aktien  zweiter  Emission  mit  zur  Perzeption  gelangten,  doch  noch 

10  Prozent  Dividende 

an  die  Aktionäre  vertheilt  werden  konnten. 

Die  Resultate  der  Rechnungen  ergeben  sich  aus  den  nun  folgenden  Uebersichten. 

I.  Uebersicht  der  VII.  Hauptrechnnng. 

A.  Einnahme- 

2635  Thlr.  21  Ngr.  7 PC  Kassenbestand  aus  vorjähriger  Rechnung. 


470  „ 

18  „ 

1 n 

wiedererstatteter  Privatleitnngs-Aufwand. 

14  „ 

21  n 

5 „ 

verkaufte  Bcleuchtungsgegenstände. 

2 „ 

12  „ 

“ i* 

Gaszählermiethe. 

80 

1» 

n 

Zinsen  vom  Kassenbestand. 

3203  Thlr.  13  Ngr.  3 Pf.  Summa  aller  Einnahme. 


B.  Ausgabe. 

149  Thlr.  28  Ngr.  — Pf.  Neubau  einer  Senkgrube  und  einer  Theergrube. 
514  „ 28  „ 9 „ Hauptröhrenleitung. 

395  „ 8 „ 3 „ Verlag  für  Privatleitungen. 

10  „ 4 „ 1 „ Generalkosten  für  Insertionsgeb übren  u.  dergl. 

1070  Thlr.  9 Ngr.  3 Pf.  Summa  aller  Ausgabe. 

C.  Bilance. 

3203  Thlr.  13  Ngr.  3 Pf.  Einnahme. 

1070  „ 9 „ 3 „ Ausgabe 

2133  TTilr.  4 Ngr.  — Pf.  Kassenbestand,  hiervon 

53  2 „ — „ gewtthrachaftlich  beim  Privatleitungskonto. 

2080  Thlr.  2 Ngr.  — Pf.  ßumma  des  haaren  Kassenbestandes. 

II  Uebersicht  der  VII.  Betriebsrechnnng. 


A.  Einnahme. 


6064 

Thlr. 

21  Ngr. 

4 Pt 

Uebertrag  aus  voijähriger  Rechnung. 

14809 

n 

11 

II 

5 n 

Erlös  von  verkauftem  Gas. 

3715 

n 

21 

II 

8 „ 

Erlös  von  verkauften  Koaks,  15130  Dresd.  Scheffel. 

126 

V 

27 

II 

4 „ 

Erlös  von  verkauftem  Amraouiaksalz,  Ballons  u.  Ammoniakwasser. 

760 

» 

1 

»1 

1 „ 

Erlös  von  verkauftem  Theer  und  Theerproduktcn. 

27 

n 

8 

P 

II 

zurückerstatteter  Aufwand  für  Theerfksser  und  Fuhren. 

3 

n 

— 

U 

1» 

Erlös  aus  Kalkrückständeu. 

37 

n 

18 

1» 

“ 1» 

Erlös  aus  altem  Eisen  und  Schlacken. 

1 

n 

10 

n 

n 

Strafgelder  von  Laternen  Wärtern. 

80 

n 

26 

n 

n 

Zinsen  von  Betriebsgeldern. 

3 

n 

— 

n 

n 

diverse  Einnahmen.  0 

1233 

n 

12 

»» 

4 * 

Werth  der  Vorrätbe. 

26863  Thlr. 

7 Ngr. 

6 Pt 

i 

| 

i 

£ 
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B.  Ausgabe. 


4950  Tblr. 

— 

Ngr.  - I>f. 

Dividendenzahlung  pro  1859  - 60. 

C02 

11 

20 

fl  ^ fl 

Ueberzahlung  zum  Roscrrefond. 

3469 

•1 

8 

ff  If 

Gaskohlen  iucl.  Fracht 

1848 

II 

13 

i,  8 n 

Feucrkohlcu  iucl.  Fracht. 

6 

1» 

15 

if  » 

Koaks  zu  theilweiser  Feuerung  der  Retorten. 

127 

n 

4 

ff  » 

Reinigungsmaterial  incl.  Fracht. 

12 

» 

28 

ff  o ff 

Feuerungsmaterial  für  den  Dampfkessel. 

1272 

N 

10 

» 8 » 

Betriebslöhne. 

86 

n 

16 

,i  9 » 

Aufwand  bei  der  Theerdestillation. 

139 

» 

11 

w ^ n 

Aufwand  beim  Koaksverkauf. 

244 

n 

5 

fi  2 „ 

Aufwand  bei  der  Ammoniaksalzfabrikation. 

45 

n 

23 

4 

h ^ »f 

Aufwand  beim  Verkauf  von  Theer. 

22 

ff 

18 

« n 

Instandhaltung  der  Gebäude. 

1315 

ft 

3 

fi  M 

Reparatur  der  Oefen  und  Apparate 

119 

n 

12 

n 9 r. 

Unterhaltung  der  Betriebsgeräthe. 

193 

n 

4 

if  8 » 

Expeditionsaufwand. 

446 

>» 

6 

ff  w 

Beleuchtungsaufwand  in  der  Anstalt. 

540 

n 

— 

fi  » 

Bcamtengehalte. 

583 

tt 

25 

» 4 „ 

Tantieme  des  Direktoriums,  des  Inspektors  und  Kontroleurs. 

1000 

n 

if  “■*  » 

Zinsen. 

179 

fi 

21 

if  * »f 

Steuern. 

44 

>f 

10 

w 8 fi 

Feuerversicherung. 

525 

* 

16 

w 8 „ 

Instandhaltung  der  öffentlichen  Gasbeleuchtung  und  Laternen- 
wärtcrlühno 

170 

w 

8 

fi  & if 

Unterhaltung  der  öffentlichen  Üelbeleuchtung  und  Laternen- 
wärterlöhne. 

34 

n 

10 

n fi 

Mobilien. 

23 

t) 

1 

w “"fi 

Banquier-Provision. 

102 

ff 

8 

M » 

allgemeiner  Betriehsaufwand 

893 

ff 

25 

fi  « 

vorjährige  NaturalbcstUndc,  die  in  den  betreffenden  Kapiteln  in 
Einnahme  gestellt  und  deshalb  wieder  in  Ausgabe  zu  bringen  sind. 

18997  Thlr.  28  Ngr.  G I*f.  Summa  aller  Ausgaben. 


C.  Bilanco. 

268G3  Tblr.  7 Ngr.  6 Pf.  Einnahme. 

18997  „ 28  „ 6 „ Ausgabe. 

7865 'Ihlr.  9 Ngr.  — Pf.  Einnalime-Ueberschuss.  Hiervon  zunächst 
23  „ 25  ft  — „ vorjähriger  Kassenbcstaud,  von  welchem  der  Bosorvcfond  bereits 

gekürzt  ist. 

7841  Thlr.  14  Ngr.  — Pf.  Bestand,  davon 

784  „ 4 „ 4 „ Ueberzahlung  von  10  Prozent  zum  Kescrvefond. 

7057  Thlr.  9 Ngr.  6 Pf  Bestand,  von  dem  ferner  abgezogen 
635  ,f  4 ,,  8 „ Tantiemen,  nämlich: 

564  Thlr.  17  Ngr.  6 Pf.  dem  Direktorium  k 8°/0. 

70  ,,  17  „ 2 „ dem  Inspektor  h l°/0. 

Sa.  w.  ob. 

6422  Thlr.  4 Ngr.  8 Pf.  Bestand,  dazu  wieder 

23  „ 25  „ — „ vorjährigen  Kassenbestand,  so  gelangen 

6445  Thlr.  29  Ngr.  8 Pf.  zur  Vcrthcilnng  an  die  Aktionäre  und  verbleiben  nach  Gcwäh- 
rung  einer  Dividende  von  10°/o  mit 
4500  Thlr  auf  900  Aktien  Lit.  A h 5 Thlr. 

1800  Thlr.  auf  900  Aktien  Lit.  B k 2 Thlr. 

6300  „ — „ — „ in  Summa»  noch 

145  Thlr.  29  Ngr.  8 Pf.  Uebertrag  auf  die  nächste  Rechnung. 
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III.  Uebersicht  des  Reservefonds. 

1862  Thlr.  22  Ngr.  5 Pf.  Bestand  des  Reservefonds  laut  vorjähriger  Rechnung. 

83  „ 7 „ 5 „ regulirte  Zinsen  pro  1.  April  1861 

Hiervon  wurden  gekauft  1800  Thlr.  4,/t°/o  Prenss.  Staats- 
anleihe k 101%%  = 1820  Thlr.  8 Ngr.  — Pf. 

50  Thlr  4%  °/0  freiwilligo  Anleihe 

h 101  %V0  =• 50  „ 23  „ — „ 

Zinsen  darauf 30  „ 23  „ — 

Spesen  und  Porto’s  ....  6 „ 6 „ — „ 

1908  „ — „ — „ verbleiben  in  Kasse 

38  Thlr.  — Ngr.  — Pf.  und  nach  Hinzurechnung  obiger 
1800  „ — „ — „ Staatsanleihe 

50  „ — „ — „ freiwillige  Anleihe 

1888  Thlr. — Ngr. — Pf.  in  Summa.  Hierzu 
784  „ 4 „ 4 „ Ueberzahlung  laut  vorstehender  Betriebsreehnung  ergibt 

2672  Thlr.  4 Ngr.  4 Pf.  als  Bestand  des  Reservefonds  am  30.  Juni  1861. 

Alten  bürg,  am  30.  Juni  1861. 

i • 

Da«  Direktorium  der  Gasbeleuchtungs-Gesellschaft. 

G.  Gor  lach.  J.  Lingke.  K.  Enger. 


Geschäftsbericht 

des  Vereins  für  Gasbeleuchtung  der  Stadt  Zwickau  auf  das  Betriebsjahr 
vom  1.  Mai  1860  bis  Ende  April  1861. 


In  dem  verflossenen  Betriebsjahre  ist  das  dem  Gasbeleucbtungs- Verein  eigentümlich 
gehörige  Hauptröhrennetz  um 

2371  Ellen  8 Zoll 


verlängert  worden,  so  dass  die  Gesammtausdehnung  desselben  am  Schluss  des  Rechnungsjahres 

25,932  Ellen  8 Zoll 

betrug. 

Der  hierdurch  erwachsene  Geldaufwand,  im  Belaufe  von 
2517  1 hlr.  10  Ngr.  5 Pf. 

ist  znm  Theil  durch  ein  Anlehen  von  650  Thlr  und  einen,  dem  Gewinne  des  Jahres 
1860/61  entnommenen  Betrag  von  609  Thlr.  24  Ngr.  — Pf.,  im  Uebrigen  aber  durch 
sonst  hierzu  disponible  Mittel  und  durch  Zuschüsse  der  betheiligtea  Abonnenten  gedeckt  worden. 

Die  Zahl  der  communlichen  Gaslatcrnon  hat  sich  von  156  auf  186  vermehrt  und 
ist  demnach  um  30  Stück,  — die  Zahl  der  Abonnenten  von  195  auf  231  und  die  gesammte 
Flammenzahl  von  1947  auf  2195  gestiegen. 

Au  Gas  wurde,  ausschliesslich  des  Bestandes  vom  1.  Mai  1860,  von 

23,700  engl.  Cnbikfuss, 

in  dem  Betriebsjahre  1860/61  7.147,650  „ „ 

prodneirt,  zusammen  7,171,350  engl.  Cubikfuss. 

Davon  wurden  an  die  Abonnenten  verkauft  6,672,001, 
und  in  der  Anstalt  verbraucht  118,100, 

während  im  Bestände  am  30.  April  1861  verblieben  20,200. 

6,810,301  „ 

Die  Differenz  zwischen  der  Production  und  Consumtion  361,049  engl.  Cubikfuss 
ergiebt  den  Gasverlust,  welcher  circa  5°  „ beträgt. 

Das  erwähnte  Quantum  Gas  von 

7,147,650  engl.  Cubikfuss  . 


56 
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wurde  aus 
gewonnen, 
ergab. 


2158  Karren  Gaskohlen 

wonach  1 Scheffel  (*/5  Karren)  durchschnittlich 

662,4  engl.  Cubikfuss  = 828  sächs.  Cubikfuss 


Ausserdem  lieferte  1 Schffl.  Gaskohlen  noch 

0,97  Schffll.  Coaks  und 
14,4  Pfd.  Theer. 


Der  durchschnittliche  Verkaufspreis  des  Gases,  ausschliesslich 
selbst  verbrauchten,  stellt  sich  für 

1000  engl.  Cubikfuss  auf  2 Thlr  21  Ngr.  5 Pf., 

oder  für 


1000  sächs.  Cubikfuss  auf  2 Thlr.  5 Ngr.  2 Pf. 


des  in  der  Anstalt 


Die  Gcsammtcinnahme  betrügt 


fOr 

Gm  ...  . 

18,417 

Thlr. 

15  Ngr. 

1 

Pf. 

Coaks  . . . 

1,696 

2 „ 

5 

„ 

Theer  . . . 

480 

u 

9 „ 

7 

»» 

Nebenproducte 



ia 

»» 

13  „ 

& 

II 

» 

Gewinn  an  Materialien  . . 

280 

15  „ 

1 

tl 

zusammen 

20,889 

Thlr'. 

25  Ngr. 

9 

Pf. 

Nach  Abzug  aller  Betriebs-  und  Verwaltungskosten,  der  Zinszahlungen  und  Ab- 
schreibungen auf  Ofen  etc. , wie  sie  das  angefügte  Gewinn  - und  Verlust-Conto  nachweist, 
ergiebt  sich  ein  Reingewinn  von 

8853  Thlr.  27  Ngr.  6 Pf. 

Hiervon  sind  nach  §.11  der  Vereins-Statuten  10°/o  mit  885  Thlr.  11  Ngr.  7 Pf. 
zur  Vermehrung  des  Reservefonds  zu  verwenden;  ferner  sind  zur  AbstosBnng  der  aufge- 
nommenen Darlehen  bereits  im  Laufe  des  Betriebjahres 

1727  Thlr.  19  Ngr.  9 Pf.  zurückgezahlt  und,  wie  oben  erwähnt, 

609  „ 24  „ — „ auf  Verlängerung  des  Röhrennetzes,  ausserdem  aber 

201  „ 4 „ 4 „ auf  Beschaffung  eines  Laufkrahns  verwendet  worden, 

so  dass  an  haaren  Mitteln  zur  Vertheilung  noch 

5429  Thlr.  27  Ngr.  1 Pf. 

verblieben. 


Es  erscheint  daher  gerathen,  auf  Schuldentilgung  und  Erweiterung  der  Anstalt  selbst 
verwendeten  Beträge,  an  zusammen 

2538  Thlr.  18  Ngr.  3 Pf  , 

abzuschreiben  und  eine  Dividende  von  10°/o  zu  vertheilen,  wobei  in  das  laufende  Rech- 
nungsjahr ein  baarer  8aldo-Betrag  von 

429  Thlr.  27  Ngr.  6 Pf. 


übergeht. 


Wie  aus  dem  angefügten  Reservefonds  - Conto  sich  ergiebt,  ist  dasselbe,  durch  den 
Gewinn-Antheil  des  Betriebsjahres  1839,60  und  seine  Verzinsung,  auf  1150  Thlr.  16  NgT. 
7 Pf.  angewachsen,  welche  Beträge  in  dem  Depositum  des  hiesigen  Stadtraths  und  in  der 
Sparkasse  niedergelegt  sind. 

Schliesslich  wird  noch  bemerkt,  dass  die  gesetzlich  vorgeschriebene  Umänderung 
der  Gaszähler  von  englischem  auf  sächsisches  Maass  und  deren  Aichung  so  weit  vorge- 
schritten ist,  dass  die  nächstjährige  Abrechnung  in  sächsischem  Maasse  geschehen  kann. 


Zwickau,  den  4.  November  1861. 


Der  Director  L.  Engelbrecht. 
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Bilanz  - Conto. 


1861. 
April  30. 

Soll. 

An  Werks-Cassen-Conto 
Baarcr  Cassenbentand 
Unvollendete  Bauten  . . 

Bezahlte  Vorrttthe  . . 

Thlr.  897.  10.  1. 
„ 2898.  17.  6. 

„ 3797.  18.  2. 

7,593 

1 

9 

„ Immobilien*  & lnventaricn-Conto 

81,255 

4 

„ Haupt-Cassen-Conto 

Caasenbestand  .... 

5,417 

29 

2 

Thlr 

94,267" 

1 

5 

1861. 
April  30. 

Haben. 

Per  Actien-Capital* Conto 

. Thlr. 

50,000 

„ Cautiona-Conto  der  Werkskasso  . . 

13 

10 



„ Dividcnden-Conto  ....... 

11 

15 

— 

„ Tantieme  des  Inspectors  Müggenburg 

• M 

175 

2 

T 

w 12  Creditoren  für  Darlehne 

35,213 

1 

2 

„ Gewinn-  & Verlust-Conto 

Der  sich  hierauf  zeigende  Gewinn  . 

. „ 

8,853 

27 

6 

Thlr 

94,267 

1 

5 

Rcvidirt  und  richtig  befunden. 


Zwickan,  den  1.  November  1861. 


Carl  Friedrioh  Otto. 


Reaervefonds-Conto. 


1860. 

Soll. 

Mai  1. 

An  Saldo-Vortrag Thlr. 

462 

1 

— 

Juni  30. 

„ Zinsen  von  400  Thlr.  Staatsschuldschcincn 

pro  1.  Semester  k 4% 

8 

— 

— 

October  24. 

„ Zinsen  aus  der  Sparkasse  bis  Dato  . . „ 

1 

23 

9 

„ Cassa-Conto,  Heingewinn  pro  1859  60.  10°/0 

von  6744  Thlr.  19  Ngr.  7 pf.  . . „ 

674 

14 

— 

Doccmbcr  31. 

„ Zinsen  von  1100  Thlr.  Staatsschuldscheinen 

pro  2.  Semester  k 4°  0 *, 

22 

— 

— 

Thlr 

1168 

8 

9 

1861. 

Mai  1. 

An  Saldo- Vortrag Thlr.  | 

1150 

16 

7 

1860. 

Haben. 

October  24. 

Per  Agio  auf  eingekaufte  Staatsschuldscheine 

1 Stck.  ii  500  Thlr.  h 1’/,%  Thlr.  5.  18.  7. 

2 „ k 100  „ h IV.  o/o  n 3-  7.  5. 

8 

26 

S 

„ Zinsen-Vergütung  darauf  vom  1.  Juli  bis 

1861. 

24.  October  k 4°/0 

8 

26 

— 

April  30. 

„ Saldo- Vortrag 

1150 

16 

7 

Thlr. 

1 1168  | 8 

9 

Digitized  by  Google 


440  Geschäftsbericht  des  Vereins  für  Gasbeleuchtung  der  Stadt  Zwickau. 


Gewinn-  und-  Verlust-Conto. 


1860. 

Soll. 

Octobor  24. 

An 

Reservcfonds-Conto 

10%  des  Heingewinns  pro 

1859/60 

Thlr. 

674 

14 

— 

Diridendcn-Conto  . 

4000 

— 

— 

lnvcntaricn-  und  lmmobilien-Conto 

Abschreibung  durch  23’/,  °/0  des  Reingewinnes 

1861. 

pro  1859/60  ... 

1573 

22 

6 

April  30. 

» 

Abschreibung  pro  1860/61 

auf  Ofen-Unterhaltung 

Thlr.  1900. 

— 

— 

do.  auf  Hauptrohrcn-Ke- 

parattir 

50. 

21. 

4. 

1250 

21 

4 

Werks-Cassen-Conto  durch  Ausgabe 

* 

für  Hetriebslöhno 

Thlr.  1455. 

4. 

&. 

„ Schlosserei-Unkosten 

„ 58. 

29. 

2. 

„ Betriebs-Reparatur 

„ 1068. 

25. 

8. 

„ Reinigungsmatetial  . 

„ 28. 

2. 

1. 

„ Ofen-Reparatur  . * 

„ 195. 

10. 

4. 

„ Expeditions-Unkosten 

ii  362. 

6. 

7. 

ii  Coimnunal-Unko8ten 

« 21. 

25. 

2. 

• 

„ Privat- Unk  osten 

„ 82. 

8. 

2. 

i,  General-Unkosten 

„ 848. 

13. 

7. 

„ Gaskohlen  .... 

„ 3229. 

&. 

5. 

i,  Fcueruugskohlen  . 

„ 556. 

— 

2. 

„ Coaks  

„ 460. 

20. 

— 

„ Thecr 

„ 26. 

12. 

— 

„ GebHude-Reparatnr  . 

„ 941. 

23. 

3. 

» 

u Werkstatt-Einrichtung 

„ 27. 

22. 

4. 

9365 

23 

2 

Regio-Conto  .... 

Thlr. 

319 

29 

1 

Interesseu-l’onto  . . . 

1» 

1420 

25 

— r 

Tantifcmo-Conto  des  Insp.  Müggenburg 

II 

175 

2 

7 

*» 

Saldo-Gewinn  pro  1860/61 

n 

8853 

27 

6 

Thlr.  ||  27634  | 15  | 6 


18GO. 
Mai  1. 
1861. 
April  30. 


1861. 
Mai  1. 


Haben. 

Per  Saldo- Vortrag  vom  Jahre  1859/60 

- • 

Thlr. 

6744 

19 

7 

Werkscassen-Conto  durch  Einnahme  . 

»1 

für  Gas Thlr. 

18417. 

15.  1. 

„ Coaks  n 

1696. 

2.  5. 

„ Thecr 

480. 

9.  7. 

,.  Ncbcnproducto  . . „ 

15. 

13.  5. 

„ Gewinn  an  Materialien  ,f 

280. 

15.  1. 

20889 

25 

9 

Thlr.  27634  | 15  | 6 


[Per  Saldo-Vortrag Thlr.  ||  8858  | 27  j 6 


Druck  tod  Dr.  C.  W o I f * So  ha  in  MOnchop. 


Eigentümer:  R.  Oldenbourg  ln  ■flachen. 
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